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Deutsch

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge
N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerk-
zeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und nachfolgenden Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene Elek-
trowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsberei-
che konnen zu Unféllen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektro-
werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Wei-
se verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
die Anschlussleitung fern von Hitze, 01, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Deutsch |7

» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Un-
fallen fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollie-
ren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Klei-
dung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und set-
zen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir Elek-
trowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind.
Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.
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Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden
Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Ge-
rateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBer-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit die-
sem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Tei-
le gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funkti-
on des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fiihren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen An-
wendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

» Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen er-
lauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elek-
trowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, da der Fraser die eigene Anschlusslei-
tung treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiih-
renden Leitung kann auch metallene Geréteteile unter
Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiih-
ren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Frasers muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angege-
bene Hochstdrehzahl. Friser, die sich schneller als zu-
lassig drehen, konnen zerbrechen und umherfliegen.

» Fraser oder anderes Zubehdr miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

» Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den Frashe-
reich und an den Fraser. Halten Sie mit lhrer zweiten
Hand den Zusatzgriff. Wenn beide Hande die Frése hal-
ten, konnen diese nicht vom Fraser verletzt werden.

» Frasen Sie nie iiber Metallgegenstande, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu
erhohten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt
mit Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur
Explosion fiihren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Fraser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen ei-
ne erhhte Reibung, konnen eingeklemmt werden und
fihren zu Unwucht.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug fiihren.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest
mit beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

DN v
° Stellen Sie sicher, dass die Knopf-
7
2

zelle nicht in die Hande von Kindern
gelangt. Knopfzellen sind geféhrlich.
» Knopfzellen diirfen niemals verschluckt oder in ande-
re Korperoffnungen eingefiihrt werden. Wenn der
Verdacht besteht, dass die Knopfzelle verschluckt
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oder in eine andere Korperoffnung eingefiihrt wurde,
suchen Sie sofort einen Arzt auf. Ein Verschlucken der
Knopfzelle kann innerhalb von 2 Stunden zu ernsthaften
inneren Veratzungen und zum Tod fiihren.

» Achten Sie beim Wechseln der Knopfzelle auf den
sachgemaBen Austausch der Knopfzelle. Es besteht Ex-
plosionsgefahr.

» Verwenden Sie nur die in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Knopfzellen. Verwenden Sie keine ande-
ren Knopfzellen oder eine andere Energieversorgung.

» Versuchen Sie nicht, die Knopfzelle wieder aufzuladen
und schlieBen Sie die Knopfzelle nicht kurz. Die Knopf-
zelle kann undicht werden, explodieren, brennen und
Personen verletzen.

» Entfernen und entsorgen Sie entladene Knopfzellen
ordnungsgemaB. Entladene Knopfzellen kénnen undicht
werden und dadurch das Produkt beschadigen oder Per-
sonen verletzen.

» Uberhitzen Sie die Knopfzelle nicht und werfen Sie sie
nicht ins Feuer. Die Knopfzelle kann undicht werden, ex-
plodieren, brennen und Personen verletzen.

» Beschidigen Sie die Knopfzelle nicht und nehmen Sie
die Knopfzelle nicht auseinander. Die Knopfzelle kann
undicht werden, explodieren, brennen und Personen ver-
letzen.

» Bringen Sie eine beschadigte Knopfzelle nicht in Kon-
takt mit Wasser. Austretendes Lithium kann mit Wasser
Wasserstoff erzeugen und damit zu einem Brand, einer
Explosion oder zur Verletzung von Personen fiihren.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mehr, wenn
sich die Abdeckung des Batteriefachs nicht mehr
schlieBen ldsst, entfernen Sie die Knopfzelle und las-
sen Sie das Elektrowerkzeug reparieren.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen, sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch Nichteisen-Metalle bearbeitet werden.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeugs auf der Grafik-
seite.

Deutsch |9

(1) Handgriff rechts (isolierte Griffflache)
(2) Feststelltaste fiir Ein-/Ausschalter
(3) Lichtring (GOF 1250 LCE)
(4) Uberwurfmutter mit Spannzange
(5) Fraser”
(6) Spindelarretierhebel
(7) Schraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen (2x)
(8) Spanschutz
(9) Stufenanschlag
(10) Justierschrauben Stufenanschlag
(11) Gleitplatte
(12) Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(13) Grundplatte
(14) Tiefenanschlag
(15) Schraube fiir Tiefenanschlagfixierung
(16) Taste fiir Nullpunkt Tiefenanschlag (GOF 1250 LCE)

(17) Taste zur Umschaltung der MaBeinheit (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Ein-/Ausschalter fiir digitale Tiefenanzeige
(GOF 1250 LCE)

(19) Verstellbereich Frastiefen-Feineinstellung

(20) Handgriff links (isolierte Griffflache)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Abdeckung Batteriefach (GOF 1250 LCE)

(23) Entriegelungshebel

(24) Skala Frastiefen-Feineinstellung

(25) Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung

(26) Skala Frastiefeneinstellung (GOF 1250 LCE)

(27) Schieber mit Indexmarke (GOF 1250 LCE)

(28) Stellrad Drehzahlvorwahl

(29) Ein-/Ausschalter

(30) Anschluss Absaugschlauch

(31) Gabelschliissel Schliisselweite 19 mm

(32) Absaugschlauch (@ 35 mm)?

(33) Parallelanschlag

(34) Fiihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)

(35) EIL%eIschraube fiir Parallelanschlag-Feineinstellung
2X

(36) (Flijg)elschraube fir Parallelanschlag-Grobeinstellung
2x

(37) Drehknopf fiir Parallelanschlag-Feineinstellung

(38) Verstellbare Anschlagschiene fiir Parallelanschlag

(39) Absaugadapter fiir Parallelanschlag”

(40) SDS-Kopierhiilsenadapter

(41) Befestigungsschraube fiir Kopierhiilsenadapter (2x)

(42) Entriegelungshebel fiir Kopierhiilsenadapter

(43) Kopierhiilse

Bosch Power Tools
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(44) Zylinderschraube fiir Gleitplattenfixierung (5x)
(45) Zentrierdorn

(46) Dichtung
a) Dieses Zubehor gehort nicht zum Standard-Lieferumfang.

Technische Daten
Oberfrase GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Sachnummer 3601F260.. 3601F261..
Nennaufnahmeleistung w 1250 1250
Leerlaufdrehzahl min”* 10000-24000 10000-24000
Drehzahlvorwahl ° °
Konstantelektronik ° °
Sanftanlauf ° °
Anschluss fiir Staubabsaugung ° °
digitale Tiefenanzeige - °
Lichtring - °
kompatible Spannzangen mm 6-8 6-8
inch % %
Fraskorbhub mm 60 60
Gewicht entsprechend” kg 3,6 3,7
Schutzklasse ol el

A) Ohne Netzanschlussleitung

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen konnen diese

Angaben variieren.

Werte kénnen je nach Produkt variieren und Anwendungs- sowie Umweltbedingungen unterliegen. Weitere Informationen unter

www.bosch-professional.com/wac.

Gerdusch-/Vibrationsinformation

Gerduschemissionswerte ermittelt entsprechend
EN 62841-2-17.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 96 dB(A); Schallleis-
tungspegel 104 dB(A). Unsicherheit K=3 dB.

Gehdrschutz tragen!

Schwingungswerte a, (kontinuierliche Vibrationen), p; (wie-

derholte StoBvibrationen) und Unsicherheit K ermittelt ent-
sprechend EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
und der Gerauschemissionswert sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kdnnen fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwen-
det werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorldufige Ein-
schatzung der Schwingungs- und Gerduschemission.

Der angegebene Schwingungspegel und der Gerauschemis-
sionswert reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug
fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, konnen
der Schwingungspegel und der Gerduschemissionswert ab-
weichen. Dies kann die Schwingungs- und Gerausch-
emission (iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erho-
hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungs- und Ge-
rauschemissionen sollten auch die Zeiten beriicksichtigt

werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerauschemissionen iiber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Ar-
beitsabldufe.

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Fréser einsetzen (siehe Bild A)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das
Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten

Ausfiihrungen und Qualitaten verfiigbar.

Fraser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind

zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z.B. Weichholz und

Kunststoff geeignet.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fiir har-

te und abrasive Werkstoffe wie z.B. Hartholz und Aluminium

geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehorpro-

gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.

1609 92AE5N|(12.11.2025)
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Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fréser ein.
- Schwenken Sie den Spindelarretierhebel (6) entgegen

dem Uhrzeigersinn bis zum Anschlag (@). Drehen Sie ggf.

die Motorspindel von Hand, bis sie horbar einrastet.

- Lésen Sie die Uberwurfmutter (4) mit dem
Gabelschliissel (31) (Schliisselweite 19 mm) durch Dre-
hen im Uhrzeigersinn (®).

- Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens bis zur Markierung in die Spann-
zange eingeschoben sein.

— Ziehen Sie die Uberwurfmutter (4) mit dem
Gabelschliissel (31) (Schliisselweite 19 mm) durch Dre-
hen entgegen dem Uhrzeigersinn fest. SchlieBen Sie den
Spindelarretierhebel (6) vollstandig.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser

mit einem Durchmesser groBer als 50 mm ein. Diese

Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

Ziehen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter

keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die

Spannzange kann sonst beschadigt werden.

v

Staub-/Spaneabsaugung

Vermeiden Sie das Arbeiten ohne staubreduzierende MaB-
nahmen. Eine geeignete Absaugvorrichtung reduziert die ge-
sundheitsgefdhrdende Staubbelastung. Sorgen Sie fiir eine
gute Beliiftung des Arbeitsplatzes. Verwenden Sie grund-
satzlich einen geeigneten Atemschutz. Benutzen Sie mog-
lichst eine fiir das Material geeignete Staubabsaugung. Be-
achten Sie in Ihrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu bear-
beitenden Materialien.
» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Anforderungen an den Sauger

Empfohlener Nenndurchmesser mm 35
Schlauch

Erforderlicher Unterdruck” mbar >230

hPa >230

Erforderliche Durchflussmenge® I/s >36

m®/h >129,6

Empfohlene Filtereffizienz Staubklasse M®

A) Leistungswert am Saugeranschluss des Elektrowerkzeugs

B) Entsprechend IEC/EN 60335-2-69

Beachten Sie die Anleitung zum Sauger. Unterbrechen Sie
die Arbeit bei nachlassender Saugleistung und beseitigen
Sie die Ursache.

Fremdabsaugung (siehe Bild B)

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) (32) (Zube-
hor) auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den
Absaugschlauch (32) mit einem Staubsauger (Zubehor).
Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elek-
trowerkzeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.
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Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Betrieb

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typschild
des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen.

Inbetriecbnahme

GOF 1250 LCE: Nach Anlegen der Netzspannung leuchtet
dauerhaft der Lichtring (3) zur Ausleuchtung der Werkstiick-
oberflache.

Setzen Sie die Batterie ein (siehe ,Batterie wechseln

(GOF 1250 LCE) (siehe Bild M)“, Seite 14). Bei einigen
Ausfiihrungen ist die Batterie bereits eingesetzt. Entfernen
Sie das Siegel an der Batterie, um sie zu aktivieren.

Stellen Sie mit der Taste (17) die gewiinschte MaBeinheit
ein.

Drehzahl vorwahlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl (28) konnen Sie die bené-
tigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.

1-2 niedrige Drehzahl
3-4 mittlere Drehzahl
5-6 hohe Drehzahl

Die in der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die
erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbe-
dingungen abhangig und kann durch praktischen Versuch er-
mittelt werden.

Werkstoff

Fraser- Position Stellrad
durchmesser
[mm]
4-10
12-20
22-40

Hartholz (Buche)

4-10
12-20
22-40

Weichholz (Kiefer)

4-10
12-20
22-40

Spanplatten

4-15
16-40

Kunststoffe

PPN PN WRWO = Wwo
1

|
FRDINDMNW WA WO O ([N

4-15
16-40

Aluminium

Nach ldngerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl sollten Sie das
Elektrowerkzeug zur Abkiihlung ca. 3 Minuten lang bei maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.
Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Einschalten die Frastiefe ein.

Zum Einschalten des Elektrowerkzeuges driicken Sie den
Ein-/Ausschalter (29) und halten ihn gedriickt.

Bosch Power Tools
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Zum Feststellen des gedriickten Ein-/Ausschalters (29)
driicken Sie die Feststelltaste (2).

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter (29) los bzw. wenn er mit der
Feststelltaste (2) arretiert ist, driicken Sie den Ein-/
Ausschalter (29) kurz und lassen ihn dann los.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und
Last nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige
Arbeitsleistung.

Sanftanlauf

Der elektronische Sanftanlauf begrenzt das Drehmoment
beim Einschalten und erhéht die Lebensdauer des Motors.

Uberlastschutz

Der Uberlastschutz verhindert bei extremer Uberlastung ei-
ne unzuldssig hohe Stromaufnahme. Dies kann zu einer Ver-
minderung der Motordrehzahl und Abgabeleistung fiihren,
im Extremfall bis zum Motorstillstand.

Nach Entlastung des Elektrowerkzeuges lauft der Motor so-
fort auf Arbeitsdrehzahl hoch bzw. wieder an.

Wiederanlaufschutz

Der Wiederanlaufschutz verhindert das unkontrollierte An-
laufen des Elektrowerkzeuges nach einer Unterbrechung der
Stromzufuhr.

Zur Wiederinbetriebnahme bringen Sie den Ein-/
Ausschalter (29) in die ausgeschaltete Position und schalten
das Elektrowerkzeug erneut ein.

Entriegelungshebel (siehe Bild C)

Die Riickstellung des Entriegelungshebels (23) erfolgt auto-
matisch beim Loslassen. Fir eine bessere Haltekraft muss
der Entriegelungshebel (23) bis zum Anschlag zuriickgezo-
gen werden. Die Haltekraft kann bei Bedarf nachjustiert wer-
den. Stecken Sie dazu einen Innensechskantschliissel

(4 mm) in die Offnung am Handgriff. Zur Erhéhung der Halte-

kraft drehen Sie den Innensechskantschliissel im Uhrzeiger-
sinn, zur Reduzierung der Haltekraft entgegen dem Uhrzei-
gersinn.

Fréstiefe einstellen

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschal-
tetem Elektrowerkzeug erfolgen.

Zur Grobeinstellung der Frastiefe (siehe Bild D und E) gehen

Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick.

- Stellen Sie den Feineinstellweg mit dem Drehknopf (25)
mittig. Drehen Sie dazu den Drehknopf (25), bis die
Markierungen (19) wie im Bild gezeigt ibereinstimmen.
Drehen Sie anschlieBend die Skala (24) auf 0.

A - Stellen Sie den Stufenanschlag (9)
1 auf die niedrigste Stufe; der Stu-
|:> } /<: fenanschlag rastet spiirbar ein.
E \_(1 9)|| - L6sen Sie die Schraube (15) am
Tiefenanschlag (14), sodass der

Tiefenanschlag (14) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) nach hinten
und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis der
Fraser (5) die Werkstiickoberflache beriihrt. Lassen Sie
den Entriegelungshebel (23) wieder los, um diese Positi-
on zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (14) nach unten, bis er
auf dem Stufenanschlag (9) aufsitzt.

GOF 1250 LCE: Schalten Sie die digitale Tiefenanzeige
am Ein-/Ausschalter (18) ein. Driicken Sie die Taste (16)
zur Einstellung des Nullpunkts des Tiefenanschlags (14).
GOF 1250 CE: Stellen Sie den Schieber mit der
Indexmarke (27) auf die Position 0 an der
Frastiefenskala (26).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (14) auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Schraube (15) am
Tiefenanschlag (14) fest.

GOF 1250 CE: Achten Sie darauf, dass Sie den Schieber
mit der Indexmarke (27) nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) und fiihren Sie
die Oberfrase in die oberste Position.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gdnge mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit

Hilfe des Stufenanschlags (9) konnen Sie den Frasvorgang

auf mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinsch-

te Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Stufenanschlags
ein und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgénge zu-
nachst die hoheren Stufen. Der Abstand der Stufen kann
durch das Verdrehen der Justierschrauben (10) verandert
werden.

Nach einem Probefrasgang kénnen Sie durch Drehen des

Drehknopfes (25) die Frastiefe exakt auf das gewiinschte

MaB einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergréBe-

rung der Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn

zur Verringerung der Frastiefe. Die Skala (24) dient dabei
zur Orientierung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstell-
weg von 2,0 mm, einer der Teilstriche am unteren Rand der

Skala (24) entspricht einer Veranderung des Verstellwegs

um 0,1 mm. Der maximale Verstellweg betragt +8 mm.

Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die

Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,6 mm.

- Drehen Sie die Skala (24) auf 0.

- Drehen Sie den Drehknopf (25) um 0,4 mm/4 Teilstriche
(Differenz aus Soll- und Istwert) im Uhrzeigersinn.

- Uberpriifen Sie die gewahlte Frastiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

GOF 1250 CE: Verandern Sie nach dem Einstellen der Fras-

tiefe die Position des Schiebers (27) auf dem

Tiefenanschlag (14) nicht mehr, damit Sie immer die mo-

mentane Frastiefe auf der Skala (26) ablesen kénnen.

GOF 1250 LCE: Die momentane Frastiefe wird im

Display (21) angezeigt.

Arbeitshinweise
» Schiitzen Sie Fraser vor StoB und Schlag.

1609 92AE5N|(12.11.2025)
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Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild F)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers (5) erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit
der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann Ihnen das Elektro-
werkzeug aus der Hand gerissen werden.

Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein (siehe ,Frastiefe

einstellen®, Seite 12).

Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das

Elektrowerkzeug ein.

Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) nach hinten und

fiihren Sie die Oberfrase bis zum Anschlag in Richtung

Grundplatte (13). Lassen Sie den Entriegelungshebel (23)

wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub

aus.

Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Oberfra-

se in die oberste Position zuriick.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fréasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild G)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke, z.B. beim Nutenfrasen,
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am
Werkstiick befestigen und die Oberfrase am Hilfsanschlag
entlangfiihren. Fiihren Sie die Oberfrase an der abgeflachten
Seite der Gleitplatte am Hilfsanschlag entlang.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der Sei-
te an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen oder das
Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden Werkstiick-
kante anliegt.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug an der Werkstiickkante ent-
lang. Achten Sie dabei auf eine winkelgerechte Auflage. Zu
starker Druck kann die Kante des Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bild H)

Schieben Sie den Parallelanschlag (33) mit den
Fiihrungsstangen (34) in die Grundplatte (13) ein und zie-
hen Sie ihn mit den Fliigelschrauben (7) entsprechend dem
erforderlichen MaB fest.

Mit den Fliigelschrauben (36) und (35) konnen Sie den Par-
allelanschlag zusétzlich der Lange nach einstellen.

Mit dem Drehknopf (37) konnen Sie nach dem Losen beider
Fliigelschrauben (35) die Lange feineinstellen. Eine Umdre-
hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf (37) entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm.

Mit der Anschlagschiene (38) konnen Sie die wirksame An-
lageflache des Parallelanschlags verandern.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleich-
maBigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Beim Frasen mit dem Parallelanschlag (33) sollte die
Staub-/Spaneabsaugung iiber den speziellen
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Absaugadapter (39) erfolgen. Der Absaugadapter kann
montiert bleiben.

Fréasen mit Zirkeladapter (Zubehor)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Zirkeladapter
verwenden.

Frasen mit Fiihrungsschiene (Zubehor)

Mithilfe der Fiihrungsschiene und des Fiihrungsschienenad-
apters konnen Sie geradlinig verlaufende Arbeitsvorgange
durchfihren.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder I-L)

Mithilfe der Kopierhiilse (43) kénnen Sie Konturen von Vor-

lagen bzw. Schablonen auf Werkstiicke {ibertragen.

Wahlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-

eignete Kopierhiilse. Wegen der liberstehenden Hohe der

Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von

8 mm besitzen.

Zur Verwendung der Kopierhiilse (43) muss zuvor der SDS-

Kopierhiilsenadapter (40) in die Gleitplatte (11) eingesetzt

werden.

Setzen Sie den Kopierhiilsenadapter (40) von oben auf die

Gleitplatte (11) und schrauben Sie ihn mit den 2

Befestigungsschrauben (41) fest. Achten Sie darauf, dass

der Entriegelungshebel fiir den Kopierhiilsenadapter (42)

frei beweglich ist.

Schieben Sie den Entriegelungshebel (42) in Pfeilrichtung

und setzen Sie die Kopierhiilse (43) von unten in den SDS-

Kopierhiilsenadapter (40) ein. Die Codiernocken miissen

dabei spiirbar in die Aussparungen der Kopierhiilse (43) ein-

rasten.

Uberpriifen Sie den Abstand von Frasermitte und Kopierhiil-

senrand (siehe ,Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild N)*,

Seite 13).

» Waihlen Sie den Durchmesser des Frasers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Frasvorgang

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der

Kopierhiilse (43) an die Schablone heran.

Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) nach hinten und

fiihren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis die einge-

stellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den

Entriegelungshebel (23) wieder los, um diese Eintauchtiefe

zu fixieren.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iiberstehender

Kopierhiilse (43) mit seitlichem Druck an der Schablone ent-

lang.

Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild N)

Damit der Abstand von Frasermitte zu Kopierhiilsenrand
liberall gleich ist, konnen Kopierhiilse (43) und

Gleitplatte (11), falls erforderlich, zueinander zentriert wer-
den.

Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) nach hinten und
fiihren Sie die Oberfrase bis zum Anschlag in Richtung
Grundplatte (13). Lassen Sie den Entriegelungshebel (23)
wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

Bosch Power Tools
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Losen Sie die Befestigungsschrauben (44) ca. 2 Umdrehun-
gen, sodass die Gleitplatte (11) frei beweglich ist.

Setzen Sie den Zentrierdorn (45) wie im Bild gezeigt in die
Werkzeugaufnahme ein. Ziehen Sie die Uberwurfmutter von
Hand fest, sodass der Zentrierdorn noch frei beweglich ist.
Richten Sie den Zentrierdorn (45) und die Kopierhiilse (43)
durch leichtes Verschieben der Gleitplatte (11) zueinander
aus.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (44) wieder fest.
Entfernen Sie den Zentrierdorn (45) aus der Werkzeugauf-
nahme.

Driicken Sie den Entriegelungshebel (23) und fiihren Sie die
Oberfrase in die oberste Position.

Batterie wechseln (GOF 1250 LCE) (siehe Bild M)
Schieben Sie die Abdeckung des Batteriefachs (22) nach
oben und entnehmen Sie die Batterie. Legen Sie eine neue
Batterie (Typ CR2032) ein. Der Pluspol der Batterie muss
nach vorn zur Abdeckung des Batteriefachs (22) zeigen.
Setzen Sie die Dichtung (46) ein und schlieBen Sie die Ab-
deckung des Batteriefachs (22).

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Maglichkeit immer eine Absauganlage. Reinigen
Sie die Liiftungsschlitze haufig mit einem Pinsel und
schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(PRCD) vor. Bei der Bearbeitung von Metallen kann sich
leitfahiger Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann be-
eintrachtigt werden.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann

ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienst-

stelle fir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicher-
heitsgefdhrdungen zu vermeiden.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Deutschland
Tel.: +49711 400 40 460

Osterreich
Tel.: (01) 797222010

Schweiz

Tel.: (044) 8471511

Den Link zu unseren Serviceadressen und zu den Garantie-
bedingungen finden Sie auf der letzten Seite.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Entsorgung

Elektrogerate, Akkus/Batterien, Zubehor und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.
Werfen Sie Elektrogerate und Akkus/Batterien
nicht in den Hausmdill!

Nur fiir EU-Lander:

Elektrische und elektronische Gerate oder gebrauchte Ak-
kus/Batterien, die nicht mehr brauchbar sind, miissen sepa-
rat gesammelt und auf umweltgerechte Weise entsorgt wer-
den. Nutzen Sie die ausgewiesenen Sammelsysteme.
Falsche Entsorgung kann aufgrund von méglicherweise ent-
haltenen gefahrlichen Stoffen umwelt- und gesundheits-
schadlich sein.

Nur fiir Deutschland:

Informationen zur Riicknahme von Elektro-Altgeraten fiir
private Haushalte

Wie im Folgenden naher beschrieben, sind bestimmte Ver-
treiber zur unentgeltlichen Riicknahme von Altgeraten ver-
pflichtet.

Vertreiber mit einer Verkaufsflache fiir Elektro- und Elektro-
nikgerate von mindestens 400 m* sowie Vertreiber von Le-
bensmitteln mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens
800 m?, die mehrmals im Kalenderjahr oder dauerhaft Elek-
tro- und Elektronikgerate anbieten und auf dem Markt bereit-
stellen, sind verpflichtet,

1. beider Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikge-
rats an einen Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der
gleichen Gerateart, das im Wesentlichen die gleichen
Funktionen wie das neue Gerat erfiillt, am Ort der Abga-
be oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich zu-
rlickzunehmen; Ort der Abgabe ist auch der private
Haushalt, sofern dort durch Auslieferung die Abgabe er-
folgt: In diesem Fall ist die Abholung des Altgerats fiir
den Endnutzer unentgeltlich; und

2. auf Verlangen des Endnutzers Altgerate, die in keiner
auBeren Abmessung groBer als 25 cm sind, im Einzel-
handelsgeschaft oder in unmittelbarer Nahe hierzu un-
entgeltlich zuriickzunehmen; die Riicknahme darf nicht
an den Kauf eines Elektro- oder Elektronikgerates ge-
kniipft werden und ist auf drei Altgerate pro Gerateart
beschrankt.

Der Vertreiber hat beim Abschluss des Kaufvertrags fiir das

neue Elektro- oder Elektronikgerat den Endnutzer tiber die

Méglichkeit zur unentgeltlichen Riickgabe bzw. Abholung

des Altgerdts zu informieren und den Endnutzer nach seiner

Absicht zu befragen, ob bei der Auslieferung des neuen Ge-

rats ein Altgerat zuriickgegeben wird.

Dies gilt auch bei Vertrieb unter Verwendung von Fernkom-

munikationsmitteln, wenn die Lager- und Versandflachen fiir

Elektro- und Elektronikgerite mindestens 400 m? betragen

oder die gesamten Lager- und Versandflachen mindestens

800 m? betragen, wobei die unentgeltliche Abholung auf

Elektro- und Elektronikgerate der Kategorien 1 (Warmeiiber-
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trager), 2 (Bildschirmgerate) und 4 (GroBgerate mit mindes-
tens einer auBeren Abmessung iiber 50 cm) beschrankt ist.
Fiir alle iibrigen Elektro- und Elektronikgerate muss der Ver-

treiber geeignete Riickgabemoglichkeiten in zumutbarer Ent-

fernung zum jeweiligen Endnutzer gewahrleisten; das gilt
auch fiir Altgeréte, die in keiner duBeren Abmessung groBer
als 25 cm sind, die der Endnutzer zuriickgeben will, ohne ein
neues Gerat zu kaufen.

English

Safety Instructions

General Power Tool Safety Warnings

Y WARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to follow all in-
structions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerat-
ors. There s an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of elec-
tric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.
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» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD) protec-
ted supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-
tion while operating power tools may result in serious per-
sonal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal in-
juries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal in-
jury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to hecome complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause severe in-
jury within a fraction of a second.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
onand off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or re-
move the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing ac-

Bosch Power Tools
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cessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into ac-
count the working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Safety information for routers

» Hold the power tool by insulated gripping surfaces
only, because the cutter may contact its own cord.
Cutting a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an electric
shock.

» Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it un-
stable and may lead to loss of control.

» The permitted speed of the cutting bit must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. If cutting bits run faster than their rated speed, they
may break and fly off.

» Routers and other accessories must be able to fit ex-
actly in the tool holder (collet) of your power tool. Ap-
plication tools that do not fit exactly in the tool holder of
the power tool will turn unevenly, vibrate heavily and may
cause a loss of control.

» Only bring the power tool into contact with the work-
piece when switched on. Otherwise there is danger of
kickback if the cutting tool jams in the workpiece.

» Do not put your hands in the routing area or close to
the router. Grip the auxiliary handle with your other
hand. Holding the router with both hands avoids injury.

>

Never rout over metal objects, nails or screws. The
router could become damaged and cause increased vibra-
tion.

Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age or may cause an electric shock.

Do not use blunt or damaged routers. Blunt or damaged
routers cause increased friction, create imbalances and
may become jammed.

Always wait until the power tool has come to a com-
plete stop before placing it down. The application tool
can jam and cause you to lose control of the power tool.
Hold the power tool firmly with both hands and make
sure you have a stable footing. The power tool can be
more securely guided with both hands.

Products sold in GB only:

Your product is fitted with an BS 1363/A approved elec-
tric plug with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).
If the plug is not suitable for your socket outlets, it should
be cut off and an appropriate plug fitted in its place by an
authorised customer service agent. The replacement plug
should have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains
socket elsewhere.

@A WARNING

° Ensure that the coin cell is kept out
m # «  of the reach of children. Coin cells

>

>

>

e are dangerous.

Coin cells must never be swallowed or inserted into
any other part of the body. If you suspect that
someone has swallowed a coin cell or that a coin cell
has entered the body in another way, seek medical at-
tention immediately. Swallowing coin cells can result in
severe internal burns and death within 2 hours.

Ensure that coin cell replacement is carried out prop-
erly. There is a risk of explosion.

Only use the coin cells listed in this operating manual.
Do not use any other coin cells or other forms of electrical
power supply.

Do not attempt to recharge the coin cell and do not
short circuit the coin cell. The coin cell may leak, ex-
plode, catch fire and cause personal injury.

Remove and dispose of drained coin cell correctly.
Drained coin cell may leak and damage the product or
cause personal injury.

Do not overheat the coin cell or throw it into fire. The
coin cell may leak, explode, catch fire and cause personal
injury.
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» Do not damage the coin cell and take the coin cell
apart. The coin cell may leak, explode, catch fire and
cause personal injury.

» Do not allow damaged coin cells to come into contact
with water. Leaking lithium may mix with water to create
hydrogen, which could cause a fire, an explosion, or per-
sonal injury.

» Stop using the power tool if the battery compartment
cover no longer closes; remove the coin cell and have
the power tool repaired.

Product Description and
Specifications

Read all the safety and general instructions.
Failure to observe the safety and general in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended use

The power tool is intended for copy routing as well as routing
grooves, edges, profiles and elongated holes in wood,
plastic and light building materials while resting firmly on the
workpiece.

Can even be used to machine non-ferrous metals when used
at a low speed with the appropriate router bits.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1) Right handle (insulated gripping surface)
(2) Lock-on button for on/off switch
(3) Light ring (GOF 1250 LCE)
(4) Cap nut with collet
(5) Router bit”
(6) Spindle locking lever
(7) Screw for parallel guide rods (2x)
(8) Chip protection
(9) Step buffer
(10) Adjusting screws for step buffer
(11) Guide plate
(12) Holder for parallel guide rods
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(13) Base plate

(14) Depth stop

(15) Screw for depth stop fixing

(16) Button for zero point of depth stop (GOF 1250 LCE)

(17) Button for switching the unit of measure (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) On/off switch for digital depth display
(GOF 1250 LCE)

(19) Adjustment range for fine adjustment of routing
depth

(20) Left handle (insulated gripping surface)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Battery compartment cover (GOF 1250 LCE)

(23) Release lever

(24) Scale for fine adjustment of routing depth

(25) Adjustment knob for fine adjustment of routing depth

(26) Scale for depth-of-cut fine adjustment
(GOF 1250 LCE)

(27) Slide with index mark (GOF 1250 LCE)
(28) Speed preselection thumbwheel

(29) On/off switch

(30) Extraction hose port

(31) Open-ended spanner with width across flats of
19mm

(32) Extraction hose (dia. 35 mm)

(33) Parallel guide

(34) Rod for parallel guide (2x)

(35) Wing bolt for parallel guide fine adjustment (2x)
(36) Wing bolt for parallel guide coarse adjustment (2x)
(37) Adjustment knob for parallel guide fine adjustment
(38) Adjustable fence for parallel guide

(39) Extraction adapter for parallel guide®

(40) SDS guide-bushing adapter

(41) Fastening screw for guide bushing adapter (2x)
(42) Release lever for guide bushing adapter

(43) Guide bushing

(44) Pan head screw for guide plate fixing (5x)

(45) Centring pin

(46) Seal

a) This accessory is not part of the standard scope of delivery.

Technical data

Plunge router GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Article number 3601F260.. 3601F261..
Rated power input w 1250 1250
No-load speed min’* 10000-24000 10000-24000
Speed preselection ° °
Constant electronic control ° °

Bosch Power Tools
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Plunge router GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Soft start ° °
Connection for dust extraction ° °
Digital depth display - °
Light ring - [
Compatible collets mm 6-8 6-8

inches % %
Router cage stroke mm 60 60
Weight according to” kg 3.6 3.7
Protection class = AT

A)  Without mains connection cable

The specifications apply to a rated voltage [U] of 230 V. These specifications may vary at different voltages and in country-specific models.
Values can vary depending on the product, scope of application and environmental conditions. To find out more, visit

www.bosch-professional.com/wac.

Noise/Vibration Information

Noise emission values determined according

to EN 62841-2-17.

Typically, the A-weighted noise level of the power tool is:
Sound pressure level 96 dB(A); sound power

level 104 dB(A). Uncertainty K = 3 dB.

Wear hearing protection!

Vibration values a, (continuous vibrations), p; (repeated
shock vibrations) and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K= 1.5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
The vibration level and noise emission value given in these
instructions have been measured in accordance with a
standardised measuring procedure and may be used to com-
pare power tools. They may also be used for a preliminary
estimation of vibration and noise emissions.

The stated vibration level and noise emission value repres-
ent the main applications of the power tool. However, if the
power tool is used for other applications, with different ac-
cessories or is poorly maintained, the vibration level and
noise emission value may differ. This may significantly in-
crease the vibration and noise emissions over the total work-
ing period.

To estimate vibration and noise emissions accurately, the
times when the tool is switched off or when it is running but
not actually being used should also be taken into account.
This may significantly reduce vibration and noise emissions
over the total working period.

Implement additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration, such as servicing the
power tool and accessories, keeping their hands warm, and
organising workflows correctly.

Fitting
» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

Inserting the Router Bit (see figure A)

» Wearing protective gloves while fitting and changing
router bits is recommended.

Router bits are available in a wide variety of designs and

qualities depending on the intended application.

Router bits made of high-performance high-speed steel

(HSS) are suited to machining soft materials such as soft-

wood and plastic.

Router bits with carbide tips are especially suitable for

hard and abrasive materials such as hardwood and alu-

minium.

Original router bits from the extensive range of Bosch ac-

cessories are available from your specialist dealer.

Only use undamaged and clean router bits.

- Swivel the spindle locking lever (6) anticlockwise as far
as it will go (@). If necessary, turn the motor spindle by
hand until you hear it engage.

- Loosen the cap nut (4) with the open-ended
spanner (31) (width across flats 19 mm) by turning it
clockwise (@®).

- Slide the router bit into the collet. The bit shank must be
inserted into the collet at least up to the mark.

- Tighten the cap nut (4) with the open-ended
spanner (31) (width across flats 19 mm) by turning it an-
ticlockwise. Lock the spindle locking lever (6) fully back
into place.

» Do notinsert a router bit with a diameter larger
than 50 mm when the guide bushing is not mounted.
These router bits will not fit through the base plate.

» Do not, under any circumstances, tighten the collet
with the tightening nut until a router bit has been fit-
ted. The collet may otherwise become damaged.

Dust/Chip Extraction

Do not perform work without taking dust-reducing meas-
ures. Using a suitable dust extraction attachment will reduce
exposure to harmful dust. Provide good ventilation at the
workplace. Always use suitable breathing protection. Use a
dust extraction system that is suitable for the material

1609 92AE5N|(12.11.2025)

Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

wherever possible. The regulations on the materials being

machined that apply in the country of use must be observed.

» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.

Requirements for the Dust Extractor

Recommended hose nominal dia- mm 35
meter

Required vacuum pressure” mbar >230

hPa >230

Required flow rate® I/s >36

m*/h >129.6

Recommended filter efficiency Dust class M®

A) Power value at the power tool’s dust extractor connection

B) Accordingto IEC/EN 60335-2-69

Refer to the dust extractor’s instructions. If there is reduced
suction power, stop working and eliminate the cause.

External Dust Extraction (see figure B)

Attach an extraction hose (dia. 35 mm) (32) (accessory) to
the fitted dust extraction adapter. Connect the dust extrac-
tion hose (32) to a dust extractor (accessory).

The power tool can be directly connected to the plug socket
of a Bosch all-purpose dust extractor with remote starter.
This dust extractor is started up automatically when the
power tool is switched on.

The dust extractor must be suitable for the material being
worked.

When extracting dry dust or dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special dust ex-
tractor.

Operation

» Products that are only sold in AUS and NZ: Use a resid-
ual current device (RCD) with a nominal residual current
of 30 mA or less.

» Pay attention to the mains voltage. The voltage of the
power source must match the voltage specified on the
rating plate of the power tool.

Starting Operation

GOF 1250 LCE: Once the mains voltage has been applied,
the light ring (3) lights up continuously to illuminate the
workpiece surface.

Insert the battery (see "Changing the Battery

(GOF 1250 LCE) (see figure M)", page 21). In some ver-
sions the battery is already inserted. Remove the seal on the
battery to activate it.

Use the button (17) to set the required unit of measure.

Preselecting the speed

You can preselect the required speed using the speed
preselection thumbwheel (28), even during operation.

1-2 low speed
3-4 medium speed
5-6 high speed
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The values shown in the table are guide values. The required
speed is dependent on the material and the work conditions
and can be determined by practical trials.

Router bit
diameter [mm]
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
After working at a low speed for an extended period, you
should operate the power tool at the maximum speed for ap-
proximately three minutes without load to cool it down.

Thumbwheel
position

Material

Hardwood (beech)

Softwood (pine)

Chipboard

Plastics

PN =N W Tw(.n = W ol

|
FRNNINMNW WA |WO O ([N

Aluminium

Switching on/off

Before switching on, set the required routing depth.

To switch on the power tool, press the on/off switch (29)
and keep it pressed.

Press the lock-on button (2) to lock the on/off switch (29) in
this position.

To switch off the power tool, release the on/off switch (29);
or, if the switch is locked with the lock-on button (2), briefly
press the on/off switch (29) and then release it.

Constant electronic control

The Constant Electronic keeps the speed at no load and un-
der load virtually consistent, guaranteeing uniform perform-
ance.

Soft start
The electronic soft start limits the torque when the power

tool is switched on and increases the service life of the mo-
tor.

Overload protection

The overload protection prevents impermissibly high current
consumption in the event of extreme overload. This can lead
to a reduction in motor speed and power output or in ex-
treme cases to motor standstill.

Once the load has been removed from the power tool, the
motor immediately runs up or back to working speed.

Restarting Protection

The restart protection feature prevents the power tool from
uncontrolled starting after the power supply to it has been
interrupted.

To restart the tool, set the on/off switch (29) to the "off" po-
sition and then switch the power tool on again.

Bosch Power Tools
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Release Lever (see figure C)

The release lever (23) is automatically reset when you let go
of it. For better retention force, the release lever (23) must
be pulled back as far as it will go. The retention force can be
readjusted if required. To do so, insert an hex key (4 mm)
into the opening on the handle. Turn the hex key clockwise
toincrease the retention force, and turn it anticlockwise to
reduce the retention force.

Setting the routing depth

» The routing depth must only be set while the power
tool is switched off.

For coarse adjustment of the routing depth (see figure D
and E), proceed as follows:

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-

piece you want to machine.

- Set the fine-adjustment path to the centre position with
the adjustment knob (25). To do this, turn the knob (25)
until the markings (19) match those shown in the figure.
Then turn the scale (24) to 0.

- Set the step buffer (9) to the low-
est step; the step buffer audibly

/<:

(19)

clicks into place.

- Loosen the screw (15) on the
depth stop (14) so that the depth
stop (14) is freely movable.

- Push the release lever (23) back and slowly guide the
router down until the router bit (5) touches the work-
piece surface. Let go of the release lever (23) again to
lock this position.

- Press the depth stop (14) down until it is resting on the
step buffer (9).

GOF 1250 LCE: Switch on the digital depth display at the
on/off switch (18). Press the button (16) for setting the
zero point of the depth stop (14).

GOF 1250 CE: Set the slide with the index mark (27) to
position 0 on the routing depth scale (26).

- Set the depth stop (14) to the required routing depth and
tighten the screw (15) on the depth stop (14).

GOF 1250 CE: Make sure you do not adjust the slide with
the index mark (27) any more.

- Push the release lever (23) and guide the router to the
uppermost position.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. You can use the step buffer (9) to di-

vide the routing process into several steps. To do this, set

the required routing depth with the smallest step of the step
buffer and, for the first cutting phases, select the higher
steps to start with. The clearance of the steps can be
changed by screwing the adjusting screws (10) further in or
out.

After making a test cut, you can set the routing depth to the

exact level you require by turning the knob (25). Turning it

clockwise increases the routing depth; turning it anticlock-
wise decreases the routing depth. The scale (24) can be

used for guidance. One revolution corresponds to an adjust-
ment range of 2.0 mm. Each of the graduation marks on the
bottom edge of the scale (24) changes the adjustment range
by 0.1 mm. The maximum adjustment range is +8 mm.

Example: The required routing depth should be 10.0 mm,

and the test cut resulted in a routing depth of 9.6 mm.

- Turnthe scale (24) to 0.

- Turn the adjustment knob (25) clockwise by 0.4 mm/4
graduation marks (difference between target and actual
value).

- Check the selected routing depth by performing another
test cut.

GOF 1250 CE: After setting the routing depth, do not

change the position of the slide (27) on the depth stop (14)

any more to ensure that you can always read the current

routing depth on the scale (26).

GOF 1250 LCE: The current routing depth is shown on the

display (21).

Working Advice
» Protect router bits against shock and impact.

Routing direction and routing process (see figure F)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit (5) is turning (up cut). If the workpiece is
moved in the same direction as the router bit is turning
(down cut), the power tool may be pulled out of your
hands.

Set the required routing depth (see "Setting the routing

depth", page 20).

Place the power tool with a fitted router bit onto the work-

piece you want to machine and switch on the power tool.

Push the release lever (23) back and guide the router as far

as it will go in the direction of the base plate (13). Let go of

the release lever (23) again in order to lock the plunging
depth.

Carry out the routing process with a uniform feed.

When routing is complete, move the router back to the

highest position.

Switch the power tool off.

Routing with an auxiliary guide (see figure G)

For machining large workpieces, e.g. when routing grooves,
you can fasten a board or straight edge securely to the work-
piece as an auxiliary guide. The router can be guided along
the path of this auxiliary guide. Move the router on the
flattened side of the guide plate along the auxiliary guide.

Edge or profile routing

For edge and profile routing without a parallel guide, the
router bit must be fitted with a pilot pin or a ball bearing.
While it is switched on, guide the power tool towards the
workpiece from the side until the pilot pin or the ball bearing
of the router bit is touching the side of the workpiece edge
that you want to machine.
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Guide the power tool along the workpiece edge. Pay atten-
tion that the router is positioned perpendicularly. Too much
pressure can damage the edge of the workpiece.

Routing with a parallel guide (see figure H)

Slide the parallel guide (33) with the guide rods (34) into
the base plate (13) and tighten it with the wing bolts (7) ac-
cording to the required dimension.

Additionally, the parallel guide can be adjusted lengthwise
with the wing bolts (36) and (35).

Fine adjustment of the length is possible with the adjustment
knob (37) after loosening both wing bolts (35). One revolu-
tion corresponds to an adjustment range of 2.0 mm. Each of
the graduation marks on the knob (37) changes the adjust-
ment range by 0.1 mm.

The effective contact surface of the parallel guide can be ad-
justed with the fence (38).

While it is switched on, guide the power tool along the work-
piece edge with a uniform feed and while applying lateral
pressure to the parallel guide.

When routing with the parallel guide (33), the dust/chip ex-
traction should take place via the special extraction

adapter (39). The extraction adapter can remain fitted.

Routing with the Circle Cutting Adapter (Accessory)

You can use the circle cutting adapter for circular routing
work.

Routing with the Guide Rail (Accessory)
You can use the guide rail and guide rail adapter to rout in
straight lines.

Routing with the guide bushing (see figures I-L)

Using the guide bushing (43), you can transfer contours

from templates or patterns to the workpiece.

Select the guide bushing that is suitable for the thickness of

the template or pattern. Due to the protruding height of the

guide bushing, the template must have a minimum thickness

of 8 mm.

In order to use the guide bushing (43), the SDS guide-bush-

ing adapter (40) must first be inserted into the guide

plate (11).

Place the guide-bushing adapter (40) from above onto the

guide plate (11) and tighten it firmly with the 2 fastening

screws (41). Ensure that the release lever for the guide-

bushing adapter (42) is freely movable.

Push the release lever (42) in the direction of the arrow and

insert the guide bushing (43) from below into the SDS

guide-bushing adapter (40). The coding cams must audibly

click into the recesses of the guide bushing (43).

Check the clearance from the router bit centre and guide-

bushing edge (see "Centring the Base Plate (see figure N)",

page 21).

» Select a router bit with a diameter that is smaller than
the interior diameter of the guide bushing.

Routing Process

Switch the power tool on and move it with the guide

bushing (43) towards the template.
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Push the release lever (23) backwards and slowly guide the
router down until the set routing depth has been reached.
Let go of the release lever (23) again in order to lock the
plunging depth.

Guide the power tool with the protruding guide bushing (43)
along the template using lateral pressure.

Centring the Base Plate (see figure N)

To ensure that the distance from the router bit centre to the
guide-bushing edge is uniform, the guide bushing (43) and
the guide plate (11) can be adjusted to each other, if re-
quired.

Push the release lever (23) back and guide the router as far
as it will go in the direction of the base plate (13). Let go of
the release lever (23) again in order to lock the plunging
depth.

Loosen the fastening screws (44) approx. two turns so that
the guide plate (11) is freely movable.

Insert the centring pin (45) into the tool holder as shown in
the figure. Hand-tighten the cap nut so that the centring pin
can still be moved freely.

Align the centring pin (45) and the guide bushing (43) to
each other by slightly moving the guide plate (11).
Retighten the fastening screws (44).

Remove the centring pin (45) from the tool holder.

Push the release lever (23) and guide the router to the up-
permost position.

Changing the Battery (GOF 1250 LCE) (see figure M)
Slide the battery compartment cover (22) upwards and re-
move the battery. Insert a new battery (type CR2032). The
positive pole of the battery must point forwards to the bat-
tery compartment cover (22). Insert the seal (46) and close
the battery compartment cover (22).

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Pull the plug out of the socket before carrying out any
work on the power tool.

» To ensure safe and efficient operation, always keep
the power tool and the ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use a dust extractor if
possible. Clean ventilation slots frequently using a
brush and install a residual current device (RCD) up-
stream. When machining metals, conductive dust can
settle inside the power tool, which can affect its protect-
ive insulation.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord

needs to be replaced, this must be done by Bosch or by an

after-sales service centre that is authorised to repair Bosch
power tools.

After-Sales Service and Application Service

Great Britain
Tel. Service: (0344) 7360109

Bosch Power Tools
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GB Importer:

Robert Bosch Ltd.

Broadwater Park

North Orbital Road

Uxbridge

UB9 5HJ

You can find the link to our service addresses and warranty
conditions on the last page.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Disposal

Electrical and electronic equipment, batteries, accessories
and packaging should be sorted for environmentally friendly
recycling.
Do not dispose of electrical and electronic
equipment and batteries in the household
waste!

Only for EU countries and United Kingdom:

Electrical and electronic equipment or used batteries that
are no longer suitable for use must be collected separately
and disposed of in an environmentally friendly manner. Use
the designated collection systems. Incorrect disposal may
cause harmful effects on the environment and human health,
due to the potential presence of hazardous substances.

Francais

Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour l'outil
électrique
Lire tous les avertissements de sé-

N AVERTISSE-
curité, les instructions, les illustra-
MENT . RPN .
tions et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.
Le terme "outil électrique" dans les avertissements fait réfé-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux ac-
cidents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-

quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent en-
flammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant Putilisation de P'outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'ou-
til.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils électriques a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque de choc électrique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées
alaterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cui-
siniéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a l'intérieur
d'un outil électrique augmente le risque de choc élec-
trique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cor-
don pour porter, tirer ou débrancher Poutil électrique.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubri-
fiant, des arétes vives ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utili-
ser un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

» Sil'usage d'un outil électrique dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation proté-
gée par un dispositif a courant différentiel résiduel
(RCD). L'usage d'un RCD réduit le risque de choc élec-
trique.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de outil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, de I'alcool ou de médicaments. Un moment
d’inattention en cours d'utilisation d’un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection individuelle.
Toujours porter une protection pour les yeux. Les
équipements de protection individuelle tels que les
masques contre les poussieres, les chaussures de sécuri-
té antidérapantes, les casques ou les protections audi-
tives utilisés pour les conditions appropriées réduisent
les blessures.

» Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-
terrupteur est en position arrét avant de brancher
P'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ra-
masser ou de le porter. Porter les outils électriques en
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ayant le doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont l'interrupteur est en position marche est
source d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre l'outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une par-
tie tournante de l'outil électrique peut donner lieu a des
blessures.

» Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
controle de l'outil électrique dans des situations inatten-
dues.

» S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux et les
vétements a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I'extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut réduire les risques dus aux poussiéres.

» Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sé-
curité de I'outil sous prétexte que vous avez I'habitude
de l'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut
provoquer une blessure grave.

Utilisation et entretien de l'outil électrique

» Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser Poutil élec-
trique adapté a votre application. L’outil électrique
adapté réalise mieux le travail et de maniére plus sire au
régime pour lequel il a été construit.

» Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I'état de marche a arrét et in-
versement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
commandé par linterrupteur est dangereux et il faut le ré-
parer.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou
enlever le bloc de batteries, s'il est amovible, avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger l'outil électrique. De telles mesures de sécurité
préventives réduisent le risque de démarrage accidentel
de l'outil électrique.

» Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les outils
électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

» Observer la maintenance des outils électriques et des
accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de Poutil électrique. En cas de dom-
mages, faire réparer Poutil électrique avant de l'utili-
ser. De nombreux accidents sont dus a des outils élec-
triques mal entretenus.

>

>
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Garder affités et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement en-
tretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloguer et sont plus faciles a
controler.

Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a réali-
ser. L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

Il faut que les poignées et les surfaces de préhension
restent séches, propres et dépourvues d'huiles et de
graisses. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et le
controle en toute sécurité de I'outil dans les situations in-
attendues.

Maintenance et entretien

>

Faire entretenir Poutil électrique par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de 'ou-
til électrique.

Consignes de sécurité pour défonceuses

>

Tenir outil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil "sous ten-
sion" peut également mettre "sous tension" les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur 'opérateur.

Utiliser des pinces ou autre moyen pratique de fixer et
soutenir la piéce a usiner a la plate-forme stable. Le
fait de tenir la piece de travail avec la main ou contre son
corps le rend instable et peut entrainer une perte de
controle.

La vitesse maximale admissible de la fraise doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'ou-
til électroportatif. Les fraises qui tournent plus vite que
leur vitesse maximale admissible risquent de se rompre et
de voler en éclat.

Les fraises et autres accessoires doivent étre concus
pour le porte-outil (pince de serrage) de votre outil
électroportatif. Les outils qui ne correspondent pas
exactement au porte-outil de I'outil électroportatif,
tournent de fagon irréguliére, générent de fortes vibra-
tions et peuvent entrainer une perte de controle.
N’approchez I'outil électroportatif de la piéce a scier
qu’apreés I'avoir mis en marche. Il y a sinon risque de re-
bond au cas ot la lame resterait coincée dans la piéce.
N’approchez pas vos mains de la zone de fraisage et
de la fraise. Tenez la poignée supplémentaire avec
Iautre main. Si vous tenez la défonceuse avec les deux
mains, la fraise ne pourra pas vous blesser.

Ne fraisez jamais des piéces métalliques, clous ou vis.
La fraise pourrait étre endommageée et se mettre a vibrer
fortement.

Bosch Power Tools
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» Utilisez un détecteur approprié pour vérifier s’iln’y a
pas de conduites cachées ou contactez votre société
de distribution d’eau locale. Tout contact avec des
cables électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électrique. Tout endommagement d’une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

» Nutilisez pas de fraises émoussées ou endommagées.
Les fraises émoussées ou endommagées provoquent une
friction trop élevée, elles peuvent rester coincées et dés-
équilibrer la défonceuse.

» Avant de poser Poutil électroportatif, attendez que ce-
lui-ci soit complétement a Parrét. L’outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contrdle de I'ou-
til électroportatif.

» Lors du travail, tenez fermement Ioutil électroportatif
des deux mains et veillez a toujours garder une posi-
tion de travail stable. Avec les deux mains, I'outil élec-
troportatif est guidé en toute sécurité.

@ A AVERTISSEMENT

° Assurez-vous de ne jamais laisser la
# «  pile bouton ala portée des enfants.

m " Les piles boutons sont dangereuses.

» Les piles boutons ne doivent en aucun cas étre ingé-
rées ou introduites dans des ouvertures corporelles.
En cas de suspicion d’ingestion d’une pile bouton ou
d’introduction d’une pile dans une autre ouverture
corporelle, consultezimmédiatement un médecin.
Lingestion d’une pile bouton peut, au bout de seulement
2 heures, provoquer des brilures graves et méme entrai-
ner lamort.

» Lors d’un changement de pile bouton, veuillez respec-
tez les régles et précautions d’usage. Il y a sinon risque
d’explosion.

» Veuillez n’utiliser que le type de pile bouton indiqué
dans la présente notice d’utilisation. N'utilisez aucune
autre pile bouton ni aucune autre source d’alimentation
électrique.

» N’essayez pas de recharger la pile bouton ou de la
court-circuiter. La pile bouton risque alors de fuir, d’ex-
ploser, de briiler et de blesser des personnes.

» Retirez les piles boutons déchargées et éliminez-les
en respectant la Iégislation en vigueur. Les piles bou-
tons déchargées peuvent se mettre a fuir et détériorer le
produit ou blesser des personnes.

» Ne surchauffez pas la pile bouton et ne la jetez pas
dans le feu. La pile bouton risque alors de fuir, d’explo-
ser, de briler et de blesser des personnes.

» N’endommagez-pas la pile bouton et n’essayez pas de
Pouvrir. La pile bouton risque alors de fuir, d’exploser, de
brler et de blesser des personnes.

» Ne mettez pas une pile bouton endommagée en
contact avec de I’eau. Le lithium qui s’échappe peut pro-
duire de 'hydrogéne en réagissant avec I'eau. Il y a alors
risque d’incendie, d’explosion ou de blessure de per-
sonnes.

» N'utilisez plus Poutil électroportatif quand il n’est plus
possible de fermer le couvercle du compartiment a
pile. Retirez simplement la pile bouton et faites répa-
rer Poutil électroportatif.

Description des prestations et du
produit

Lisez attentivement toutes les instructions
et consignes de sécurité. Le non-respect des
instructions et consignes de sécurité peut pro-
voquer un choc électrique, un incendie et/ou
entrainer de graves blessures.
Référez-vous aux illustrations qui se trouvent a 'avant de la
notice d’utilisation.

Utilisation conforme

Equipé d’'un support stable, loutil électroportatif est congu
pour le fraisage de rainures, bords, profils et trous oblongs
ainsi que pour le fraisage par copiage dans le bois, les plas-
tiques et les matériaux de construction légers.

Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises ap-
propriées, il est également possible d'utiliser 'outil pour des
métaux non ferreux.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se réfere a la représentation
de l'outil électroportatif sur la page graphique.

(1) Poignée de droite (surface de préhension isolante)
(2) Bouton de blocage de I'interrupteur Marche/Arrét
(3) Anneau lumineux (GOF 1250 LCE)
(4) Ecrou-raccord avec pince de serrage
(5) Fraise”
(6) Levier de blocage de la broche
(7) Vis pour barres de guidage de la butée paralléle (2x)
(8) Pare-éclats
(9) Butée de niveau
(10) Vis d'ajustage de la butée de niveau
(11) Plaque d'assise
(12) Logement pour barres de guidage de la butée paral-
lele
(13) Base
(14) Butée de profondeur
(15) Vis de fixation de la butée de profondeur
(16) Touche pour point zéro de la butée de profondeur
(GOF 1250 LCE)
(17) Touche de changement d’unité de mesure (mm/
pouces) (GOF 1250 LCE)
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(18) Interrupteur d’activation/désactivation de I'affichage
numérique de profondeur (GOF 1250 LCE)

(19) Zone de réglage micrométrique de la profondeur de
fraisage

(20) Poignée de gauche (surface de préhension isolante)

(21) Ecran (GOF 1250 LCE)

(22) Cache du compartiment a pile (GOF 1250 LCE)

(23) Levier de déverrouillage

(24) Echelle graduée pour réglage micrométrique de la
profondeur de fraisage

(25) Bouton rotatif de réglage micrométrique de la profon-
deur de fraisage

(26) Echelle graduée de réglage de profondeur de fraisage
(GOF 1250 LCE)

(27) Curseur avec index (GOF 1250 LCE)
(28) Molette de présélection de vitesse
(29) Interrupteur Marche/Arrét

(30) Raccord pour flexible d’aspiration
(31) Clé plate de 19 mm

(32) Flexible d’aspiration (@ 35 mm)?

Caractéristiques techniques
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(33) Butée paralléle

(34) Barre de guidage de la butée paralléle (2x)

(35) Vis papillon pour réglage micrométrique de la butée
parallele (2x)

(36) Vis papillon pour réglage grossier de la butée paral-
lele (2x)

(37) Bouton rotatif pour réglage micrométrique de la bu-
tée paralléle

(38) Butée réglable de la butée paralléle

(39) Adaptateur d’aspiration pour butée paralléle®

(40) Adaptateur SDS pour bagues de copiage

(41) Vis de fixation de 'adaptateur pour bagues de co-
piage (2x)

(42) Levier de déverrouillage de 'adaptateur pour bagues
de copiage

(43) Bague de copiage

(44) Vis cylindrique de fixation de la plaque d’assise (5x)

(45) Mandrin de centrage

(46) Joint

a) Cesaccessoires ne sont pas compris dans la fourniture.

Défonceuse GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Référence 3601F260.. 3601F261..
Puissance absorbée nominale w 1250 1250
Régime a vide tr/mn’ 10000-24 000 10000-24 000
Présélection de vitesse de rotation ° °
Constante électronique ° °
Démarrage progressif ° °
Raccord pour aspiration des poussiéres ° °
Affichage numérique de profondeur - °
Anneau lumineux - °
Pinces de serrage compatibles mm 6-8 6-8

inch Y% %
Course du berceau mm 60 60
Poids selon “EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,6 3,7
Classe de protection =T SN

A) Sans cordon d’alimentation secteur

Les données indiquées sont valables pour une tension nominale [U] de 230 V. Elles peuvent varier lorsque la tension différe de cette valeur et sur

certaines versions destinées a certains pays.

Les valeurs peuvent varier selon le produit, les conditions d'utilisation et les conditions ambiantes. Pour plus d'informations, rendez-vous sur

www.bosch-professional.com/wac.

Informations sur le niveau sonore/les vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées conformément
aEN 62841-2-17.

Le niveau sonore pondéré A de l'outil électroportatif est typi-
quement de : niveau de pression acoustique 96 dB(A) ; ni-
veau de puissance acoustique 104 dB(A). Incertitude
K=3dB.

Portez un casque antibruit !

Taux de vibration a, (vibrations continues), p; (vibrations
saccadées répétées) et incertitude K déterminés selon

EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K =1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués dans cette notice d'utilisation ont été mesurés selon
une procédure de mesure normalisée et peuvent étre utilisés

Bosch Power Tools
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pour établir une comparaison entre différents outils électro-
portatifs. lls peuvent aussi servir de base a une estimation
préliminaire du taux de vibration et du niveau sonore.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués s'appliquent pour les utilisations principales de I'outil
électroportatif. Sil'outil électroportatif est utilisé pour
d’autres applications, avec d’'autres accessoires de travail ou
sans avoir fait 'objet d’un entretien régulier, le niveau de vi-
bration et la valeur d’émission sonore peuvent différer. Il
peut en résulter des vibrations et un niveau sonore nette-
ment plus élevés pendant toute la durée de travail.

Pour une estimation précise du niveau de vibration et du ni-
veau sonore, il faut aussi prendre en considération les pé-
riodes pendant lesquelles l'outil est éteint ou bien en marche

sans étre vraiment en action. Il peut en résulter au final un ni-

veau de vibration et un niveau sonore nettement plus faibles
pendant toute la durée de travail.

Prévoyez des mesures de protection supplémentaires per-
mettant de protéger I'utilisateur de I'effet des vibrations, par

exemple : maintenance de l'outil électroportatif et des acces-

soires de travail, maintien des mains au chaud, organisation
des procédures de travail.

Montage

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

Mise en place de la fraise (voir figure A)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des fraises.

De nombreuses fraises, de versions et de qualités diffé-

rentes, sont disponibles pour de multiples applications.

Les fraises en acier rapide (HSS) sont destinées aux maté-

riaux tendres tels que le bois tendre ou les matiéres plas-

tiques.

Les fraises munies de taillants en carbure (HM) sont spé-

cialement congues pour les matériaux durs et abrasifs tels

que le bois dur et I'aluminium.

Vous trouverez toutes les fraises Bosch de la gamme éten-

due d’accessoires Bosch aupreés de votre revendeur spéciali-

sé.

N'utilisez que des fraises en parfait état et propres.

- Faites basculer le levier de blocage de broche (6) dans le

sens antihoraire jusqu’a la butée (@). Faites tourner si né-

cessaire la broche moteur a la main jusqu’a ce quelle
s’enclenche de maniére audible.

- Desserrez I'écrou-raccord (4) a l'aide de la clé plate (31)
(19 mm) en tournant dans le sens horaire ().

- Insérez la fraise dans la pince de serrage. La queue de la
fraise doit étre introduite dans la pince de serrage au
moins jusqu’au repere.

- Serrez I'écrou-raccord (4) a l'aide de la clé plate (31)
(19 mm) en tournant dans le sens antihoraire. Refermez
complétement le levier de blocage de broche (6).

» Nutilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur
a 50 mm sans bague de copiage. Ces fraises ne passent
pas au travers de la base.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec
Iécrou-raccord tant qu’aucune fraise n’est montée. La
pince de serrage risque sinon d’étre endommagée.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Evitez de travailler sans prendre de mesures visant a réduire
les émissions de poussiére. L'utilisation d’un dispositif d’as-
piration approprié permet de réduire les émissions de pous-
siere nuisibles a la santé. Veillez a bien aérer le poste de tra-
vail. Portez systématiquement un masque de protection res-
piratoire. Utilisez dans la mesure du possible un dispositif
d’aspiration adapté a la nature du matériau. Respectez la ré-
glementation en vigueur dans votre pays concernant les ma-
tériaux concernés.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de

travail. Les poussiéres peuvent facilement s’enflammer.

Critéres a satisfaire par aspirateur

Diamétre nominal recommandé mm 35
pour le flexible

Dépression requise”’ mbar >230
hPa >230

Débit d’air requis” I/s >36
m*/h >129,6

Efficacité de filtration recomman- Classe de filtra-

dée tion M®

A) Puissance au niveau du raccord d’aspiration de I'outil électro-
portatif

B) Selon lanorme CEI/EN 60335-2-69

Observez les indications figurant dans la notice de I'aspira-

teur. Cessez d'utiliser 'aspirateur en cas de dégradation des

performances de filtration. Trouvez et supprimez la cause.

Aspiration au moyen d’un aspirateur (voir figure B)
Raccordez un flexible d’aspiration (@ 35 mm) (32) (acces-
soire) a l'adaptateur d’aspiration. Raccordez I'autre extrémi-
té du flexible d’aspiration (32) a un aspirateur (accessoire).
Cet outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec automatisme de
commande a distance. L’aspirateur se met automatiquement
en marche en méme temps que l'outil électroportatif.
L’aspirateur doit étre congu pour le type de matériau a aspi-
rer.

Pour l'aspiration de poussiéres particuliérement nocives,
cancérogenes ou seéches, utilisez un aspirateur spécial.

Utilisation

» Tenez compte de la tension secteur ! La tension du sec-
teur doit correspondre aux indications se trouvant sur la
plaque signalétique de l'outil électroportatif.
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Mise en marche

GOF 1250 LCE : Dés que I'outil est raccordé au secteur, 'an-

neau lumineux (3) s’allume de maniére permanente pour
éclairer la piece.

Insérez la pile(voir « Remplacement de la pile

(GOF 1250 LCE) (voir figure M) », Page 29). Sur certains
modeles, la pile est déja insérée. Retirez alors la languette
pour activer la pile.

Réglez I'unité de mesure souhaitée avec la touche (17).

Présélection de la vitesse de rotation
La molette de présélection de vitesse (28) permet de présé-

lectionner la vitesse de rotation requise, méme en cours de
fonctionnement.

1-2 vitesse lente
3-4 vitesse moyenne
5-6 vitesse élevée

Les valeurs indiquées dans le tableau sont des valeurs indi-
catives. La vitesse de rotation nécessaire dépend du type de
matériau et des conditions de travail. Elle doit étre détermi-
née en effectuant des essais.

Matériau Diameétredela Position molette
fraise [mm] de sélection

Bois dur (hétre) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Bois tendre (pin) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Panneaux agglo- 4-10 3-6
mérés 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastiques 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Aprés avoir travaillé a une petite vitesse pendant une pé-
riode relativement longue, faites tourner l'outil électroporta-
tif a vide au régime maximal pendant env. 3 minutes pour le
refroidir.

Mise en marche/arrét

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée avant de mettre
en marche l'outil.

Pour mettre en marche 'outil électroportatif, appuyez sur
linterrupteur Marche/Arrét (29) et maintenez-le enfoncé.
Pour bloquer I'interrupteur marche/arrét (29), appuyez en
méme temps sur le bouton de blocage (2).

Pour arréter 'outil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét (29). S'il a été bloqué avec le bouton de
blocage (2), appuyez brievement sur l'interrupteur Marche/
Arrét (29) puis relachez-le.
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Constante électronique

La constante électronique permet de maintenir presque
constante la vitesse de rotation en marche a vide et en
charge, et assure ainsi une performance réguliere.

Démarrage progressif
La fonction démarrage progressif limite le couple lors de la
mise en marche et augmente la durée de vie du moteur.

Protection contre les surcharges

La protection contre la surcharge empéche, en cas de sollici-
tation extréme, que le courant absorbé par l'outil devienne
trop important. Il peut en résulter une réduction du régime
du moteur et de la puissance délivrée. Dans les cas ex-
trémes, il peut méme y avoir arrét du moteur.

Des que la surcharge de l'outil électroportatif a disparu, le
moteur repasse au régime nominal ou se remet en marche.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage évite le démarrage incontro-
|é de l'outil électroportatif apres une coupure de courant.
Pour remettre en marche ['outil électroportatif, placez I'in-
terrupteur Marche/Arrét (29) dans la position arrét et redé-
marrez I'outil électroportatif.

Levier de déverrouillage (voir figure C)

Le levier de déverrouillage (23) revient automatiquement en
position de blocage dés qu'il est relaché. Pour obtenir une
plus grande force de maintien, repoussez le levier de
déverrouillage (23) jusqu’en butée. Il est possible, en cas de
besoin, d’ajuster la force de maintien. Pour cela, insérez une
clé male pour vis a six pans creux (4 mm) dans I'ouverture de
la poignée. Pour augmenter la force de maintien, tournez la
clé dans le sens horaire ; pour la réduire, tournez la clé dans
le sens antihoraire.

Réglage de la profondeur de fraisage

» Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage
que quand Poutil électroportatif est a Parrét.

Pour le réglage grossier de la profondeur de fraisage (voir fi-

gures D et E), procédez comme suit :

- Posez I'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.

- Réglez la course de réglage micrométrique au centre avec
le bouton rotatif (25). Tournez pour cela le bouton
rotatif (25) jusqu’a ce que les repéres (19) coincident
(comme représenté sur la figure). Réglez ensuite I'échelle
graduée (24) sur 0.

- Mettez la butée de niveau (9) surla
position la plus basse ; la butée de
niveau s’enclenche de fagon per-
ceptible.

- Desserrezlavis (15) de la butée de
profondeur (14), jusqu’a ce que la
butée de profondeur (14) puisse bouger librement.

- Poussez le levier de déverrouillage (23) vers I'arriére et
guidez lentement la défonceuse vers le bas jusqu’a ce que
lafraise (5) vienne en contact avec la surface de la piece

+
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afraiser. Relacher le levier de déverrouillage (23) pour
fixer cette position.

- Poussez la butée de profondeur (14) vers le bas jusqu’a
ce qu’elle touche la butée de niveau (9).

GOF 1250 LCE : Activez I'affichage numérique de profon-
deur sur l'interrupteur Marche/Arrét (18). Appuyez sur la
touche (16) pour régler le point zéro de la butée de
profondeur (14).

GOF 1250 CE : Amenez le curseur avec index (27) dans
la position « 0 » de I'échelle graduée de réglage de profon-
deur de fraisage (26).

- Réglez labutée de profondeur (14) ala profondeur de
fraisage souhaitée et resserrez la vis (15) de la butée de
profondeur (14).

GOF 1250 CE : Veillez a ne pas modifier par inadvertance
la position du curseur avec index (27).

- Appuyez sur le levier de déverrouillage (23) et placez la
défonceuse dans la position la plus haute.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec, a

chaque fois, un plus faible enlevement de matiére. La butée

de niveau (9) permet de répartir le fraisage en plusieurs
étapes. Réglez pour cela la profondeur de fraisage souhaitée
avec le niveau le plus bas de la butée de niveau et sélection-

nez pour les premiéres passes les niveaux les plus élevés. Il

est possible de modifier 'espacement des niveaux au moyen

des vis d’ajustage (10).

Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-

gler la profondeur de fraisage exactement a la valeur souhai-

tée au moyen du bouton rotatif (25). Pour augmenter la pro-
fondeur de fraisage, tournez le bouton dans le sens horaire ;
pour réduire la profondeur de fraisage, tournez-le dans le
sens antihoraire. L’échelle graduée (24) facilite I'orientation.

Un tour correspond a un déplacement de 2,0 mm ; une gra-

duation sur le bord inférieur de I'échelle graduée (24) cor-

respond a un déplacement de 0,1 mm. Le déplacement

maximal est de +8 mm.

Exemple : Il s’agissait de régler une profondeur de fraisage
de 10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de
fraisage de 9,6 mm.

- Placez I'échelle (24) sur 0.

- Tournez le bouton rotatif (25) de 0,4 mm/4 traits (écart
entre profondeur réelle et profondeur de consigne) dans
le sens horaire.

- Controlez la profondeur de fraisage réglée en effectuant
un autre essai de fraisage.

GOF 1250 CE : Une fois la profondeur de fraisage réglée, ne

modifiez plus la position du curseur (27) de la butée de

profondeur (14), afin de pouvoir lire a tout moment la pro-

fondeur de fraisage actuelle sur I'échelle graduée (26).

GOF 1250 LCE : La profondeur de fraisage momentanée

s'affiche sur I'écran (21).

Instructions d’utilisation
» Protégez les fraises contre les chocs et les coups.

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure F)

» Toujours déplacer P'outil électroportatif dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise (5) (fraisage en
opposition). En cas de fraisage dans le sens de rotation
de lafraise (fraisage en avalant), l'outil électroportatif
peut étre arraché de votre main.

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée. (voir « Réglage

de la profondeur de fraisage », Page 27)

Posez l'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la

piéce et mettez-le en marche.

Poussez le levier de déverrouillage (23) vers l'arriére et dé-

placez la défonceuse jusqu’en butée en direction de la

base (13). Relachez le levier de déverrouillage (23) pour

fixer cette profondeur de plongée.

Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse d’avance

constante.

Une fois le fraisage terminé, ramenez la défonceuse dans la

position la plus haute.

Arrétez 'outil électroportatif.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure G)

Pour le fraisage de piéces de grandes dimensions (réalisa-
tion de rainures p. ex.), il est possible de fixer sur la piece
une planche ou un liteau de bois en guise de butée auxiliaire
et de guider la défonceuse multifonctions le long de la butée
auxiliaire. Guidez la défonceuse le long de la butée auxiliaire
avec le coté plat de la plaque d'assise.

Fraisage de bords ou de profilés

Pour fraiser des bords ou des profilés sans butée paralléle, la
fraise doit étre munie d’un tourillon de guidage ou d’un roule-
ment a billes.

Approchez par le coté 'outil électroportatif en marche de la
piéce a fraiser, jusqu’a ce que le tourillon ou le roulement a
billes de la fraise touche le bord de la piéce.

Déplacez I'outil électroportatif le long du bord de la piéce.
Veillez a une position d’appui angulaire correcte. Une pres-
sion trop importante risque d’endommager le bord de la
piéce.

Fraisage avec butée paralléle (voir figure H)

Faites coulisser les barres de guidage (34) de la butée
parallele (33) dans la base (13) et bloquez la butée paralléle
ala cote souhaitée avec les vis (7).

Les vis papillon (36) et (35) permettent de régler en plus la
butée paralléle dans le sens de la longueur.

Le bouton rotatif (37) permet un réglage précis de la lon-
gueur apres avoir desserré les deux vis papillons (35). Un
tour correspond a un déplacement de 2,0 mm ; une gradua-
tion du bouton rotatif (37) correspond a un déplacement de
0,1 mm.

La butée (38) permet de modifier la surface d’appui active
de labutée paralléle.

Guidez I'outil électroportatif en marche le long du bord de la
piéce avec une vitesse d'avance constante, en exercant une
pression latérale sur la butée paralléle.

Lors d'un fraisage avec la butée paralléle (33), I'aspiration
de la poussiére/des copeaux doit se faire via I'adaptateur
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d’aspiration spécial (39). L'adaptateur d’aspiration peut res-
ter monté.

Fraisage avec compas de fraisage (accessoire)

Pour effectuer des fraisages circulaires, il est recommandé
d’utiliser le compas de fraisage.

Fraisage avec rail de guidage (accessoire)

Le rail de guidage et I'adaptateur pour rail de guidage per-
mettent de réaliser des fraisages parfaitement rectilignes.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures I-L)

La bague de copiage (43) permet de reproduire des

contours de modeles ou de gabarits sur des piéces.

Sélectionnez la bague de copiage adaptée a I'épaisseur du

gabarit ou du modéle. Etant donné que la bague de copiage

dépasse, I'épaisseur du gabarit doit étre au moins de 8 mm.

Pour pouvoir utiliser la bague de copiage (43), insérez

d’abord I'adaptateur SDS pour bagues de copiage (40) dans

la plaque d’assise (11).

Placez par le haut Montez I'adaptateur pour bague de

copiage (40) sur la plaque d’assise (11) et serrez-le a I'aide

des 2 vis de fixation (41). Veillez a ce que le levier de déver-

rouillage de I'adaptateur pour bague de copiage (42) puisse

bouger librement.

Poussez le levier de déverrouillage (42) dans le sens de la

fleche et insérez par le bas la bague de copiage (43) dans

I'adaptateur SDS pour bagues de copiage (40). Les cames

de codage doivent s’encliqueter de maniére perceptible

dans les encoches de la bague de copiage (43).

Controlez la distance entre le milieu de la fraise et le bord de

la bague de copiage (voir « Centrage de la base

(voir figure N) », Page 29).

» Choisissez un diamétre de fraise inférieur au diamétre
intérieur de la bague de copiage.

Processus de fraisage

Positionnez I'outil électroportatif en marche avec la bague de

copiage (43) contre le gabarit.

Poussez le levier de déverrouillage (23) vers l'arriére et gui-

dez lentement la défonceuse vers le bas jusqu’a atteindre la

profondeur de fraisage présélectionnée. Relachez le levier

de déverrouillage (23) pour fixer cette profondeur de plon-

gée.

Guidez I'outil électroportatif le long du gabarit avec la bague

de copiage (43) en saillie, en exergant une pression latérale.

Centrage de la base (voir figure N)

Pour que la distance entre le milieu de la fraise et le bord de
la bague de copiage soit partout la méme, vous pouvez si né-
cessaire centrer la bague de copiage (43) et la plaque
d’assise (11) I'une par rapport a l'autre.

Poussez le levier de déverrouillage (23) vers l'arriére et dé-
placez la défonceuse jusqu’en butée en direction de la

base (13). Relachez le levier de déverrouillage (23) pour
fixer cette profondeur de plongée.

Desserrez les vis de fixation (44) d’environ 2 tours de fagon
ace que la plaque d’assise (11) puisse bouger librement.
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Montez le mandrin de centrage (45) dans le porte-outil
comme représenté sur la figure. Serrez I'écrou-raccord a la
main, de fagon a ce que le mandrin de centrage puisse en-
core bouger.

Alignez le mandrin de centrage (45) et la bague de
copiage (43) 'un vers l'autre en déplagant Iégérement la
plaque d’assise (11).

Resserrez les vis de fixation (44).

Sortez le mandrin de centrage (45) du porte-outil.
Actionnez le levier de déverrouillage (23) et placez la défon-
ceuse dans la position la plus haute.

Remplacement de la pile (GOF 1250 LCE) (voir figure M)
Faites coulisser le cache du compartiment a pile (22) vers le
haut et retirez la pile. Insérez une pile neuve (type CR2032).
Le pole + de la pile doit étre orienté vers l'avant, du coté du
cache du compartiment a pile (22). Insérez le joint (46) et
refermez le cache du compartiment a pile (22).

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur 'outil
électroportatif.

» Toujours tenir propres I'outil électroportatif ainsi que
les fentes de ventilation afin d’obtenir un travail im-
peccable et sir.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Nettoyez fréquemment les fentes de venti-
lation avec un pinceau et placez un disjoncteur diffé-
rentiel (PRCD) en amont. Lors du travail des métaux, il
est possible que des poussiéres métalliques conductrices
se déposent a l'intérieur de I'outil. La double isolation de
I'outil électroportatif risque alors d’étre endommagée.

Dans le cas ol il s'avere nécessaire de remplacer le cable

d’alimentation, confiez le remplacement a Bosch ou une sta-

tion de Service Aprés-Vente agréée pour outillage Bosch afin
de ne pas compromettre la sécurité.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

France

Tel.: 097082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pellocal)

Vous trouverez le lien vers les conditions de garantie et les
adresses du service apres-vente a la derniére page.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de piéces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

Elimination des déchets

Priére de rapporter les outils électroportatifs/appareils de
mesure, les piles/accus, les accessoires et les emballages

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)



30 | Espariol

dans un Centre de recyclage respectueux de I'environne-
ment.
Ne jetez pas les outils électroportatifs/appa-
reils de mesure et les piles/accus avec des or-
dures ménageres !

Seulement pour les pays de I'UE :

Les appareils ou outils électriques et électroniques devenus
hors d’usage ou les batteries/piles usagées doivent étre mis
de coté séparément et éliminés de fagon respectueuse pour
I'environnement. Utilisez les systémes de collecte indiqués.
Une mise au rebut incorrecte peut étre néfaste pour I'envi-
ronnement et la santé en raison des substances dangereuses
pouvant étre présentes dans les déchets d’équipements
électriques et électroniques.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER
EN DECHETERIE

A DEPOSER
EN MAGASIN

Cet appareil

et ses accessoires
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

[NADVERTEN- lea integramente las advertencias
CIA de peligro, las instrucciones, las
ilustraciones y las especificacio-
nes entregadas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
Eltérmino "herramienta eléctrica" empleado en las siguien-
tes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctri-
cas de conexion a lared (con cable de red) y a herramientas
eléctricas accionadas por acumulador (sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las areas desordenadas u oscuras pueden provocar acci-
dentes.

» No utilice herramientas eléctricas en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.
El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es
mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia o a con-
diciones hiimedas. Existe el peligro de recibir una des-
carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herra-
mienta eléctrica.

» No abuse del cable de red. No utilice el cable de red
para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corrien-
te. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red
dafiados o enredados pueden provocar una descarga
eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intempe-
rie utilice solamente cables de prolongacion apropia-
dos para su uso al aire libre. La utilizacion de un cable
de prolongacion adecuado para su uso en exteriores re-
duce el riesgo de una descarga eléctrica.

» Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarla a
través de un dispositivo de corriente residual (RCD)
de seguridad (fusible diferencial). La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee sentido comiin
cuando utilice una herramienta eléctrica. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido drogas, alcohol o me-
dicamentos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice siem-
pre una proteccion para los ojos. El riesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si se utiliza un equipo de
proteccién adecuado como una mascarilla antipolvo, za-
patos de seguridad con suela antideslizante, casco, o pro-
tectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha involuntaria. Asegurarse
de que la herramienta eléctrica esté desconectada an-
tes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar
el acumulador, al recogerlay al transportarla. Sitrans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
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tor de conexidn/desconexion, o si alimenta la herramien-
ta eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugar
aunaccidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede
producir lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base
firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello
le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su peloy
vestimenta alejados de las piezas moviles. La vesti-
menta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

» Sise proporcionan dispositivos para la conexion de las
instalaciones de extraccion y recogida de polvo, ase-
glrese que éstos estén conectados y que sean utiliza-
dos correctamente. El empleo de estos equipos reduce
los riesgos derivados del polvo.

» No permita que la familiaridad ganada por el uso fre-
cuente de herramientas eléctricas lo deje caer enla
complacencia e ignorar las normas de seguridad de
herramientas. Una accion negligente puede causar lesio-
nes graves en una fraccion de segundo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Con
la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y
mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor es-
ta defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se
puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben
hacerse reparar.

» Saque el enchufe de lared y/o retire el acumulador
desmontable de la herramienta eléctrica, antes de re-
alizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta eléctri-
ca.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permita la utilizacion de la herramien-
ta eléctrica a aquellas personas que no estén familiari-
zadas con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios.
Controle la alineacion de las piezas méviles, rotura de
piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. En ca-
so de daiio, la herramienta eléctrica debe repararse
antes de su uso. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.
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» Mantenga los ttiles limpios y afilados. Los Utiles man-
tenidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los tti-
les, etc. de acuerdo a estas instrucciones, consideran-
do en ello las condiciones de trabajo y la tarea a reali-
zar. Eluso de herramientas eléctricas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas pue-
de resultar peligroso.

» Mantenga las empuiaduras y las superficies de las
empuiiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las empuiaduras y las superficies de las empuiaduras
resbaladizas no permiten un manejo y control seguro de
la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

Servicio

» Unicamente deje reparar su herramienta eléctrica por
un experto cualificado, empleando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantie-
ne la seguridad de la herramienta eléctrica.

Indicaciones de seguridad para fresadoras de
brazo superior

» Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies
de agarre aisladas, ya que el iitil de corte puede entrar
en contacto con su propio cable. En el caso del corte de
un conductor "bajo tension", las partes metalicas expues-
tas de la herramienta eléctrica pueden quedar "bajo ten-
sion"y dar al operador una descarga eléctrica.

» Utilice mordazas u otra forma practica de asegurary
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
La sujecion de la pieza de trabajo con sumano o contra el
cuerpo la deja inestable y puede conducir a la pérdida de
control.

» Elniimero de revoluciones admisible de la fresa debe
ser por lo menos tan alto como el niimero maximo de
revoluciones indicado en la herramienta eléctrica. Las
fresas que giren a mayor velocidad de la admisible pue-
den romperse y salir volando.

» Lafresau otros accesorios deben encajar exactamen-
te en el portatitiles (pinzas de sujecion) de su herra-
mienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten correctamen-
te en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pue-
den hacerle perder el control sobre el aparato.

» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el ttil en la pieza de trabajo.

» No introduzca sus manos en el area de fresadoy en la
fresa. Sostenga el mango adicional con su segunda
mano. Si la fresadora se sujeta con ambas manos, éstas
no pueden lesionarse con la fresa.

» Nunca frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podria danar la fresa y ocasionar unas vibracio-
nes excesivas.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
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sus compaiiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una elec-
trocucion. Al dafar una tuberia de gas puede producirse

una explosion. La perforacion de una tuberia de agua pue-

de redundar en dafios materiales o provocar una electro-

» No use fresas melladas o daiiadas. Las fresas melladas
o dafadas aumentan la friccién, pueden engancharse, y

» Espere a que se haya detenido la herramienta eléctri-
ca antes de depositarla. El (itil puede engancharse y ha-

» Durante el trabajo, sostenga firmemente la herra-
mienta eléctrica con ambas manos y cuide una posi-
eléctrica es guiada de forma mas segura.

@ A ADVERTENCIA

botén no llegue a las manos de ni-
fl0s. Las pilas en forma de botén son

» Las pilas en forma de boton nunca deben tragarse ni
introducirse en otros orificios corporales. Si existe la
o se haintroducido en otra abertura corporal, busque
inmediatamente una atencion médica. La ingestion de
ras serias causticaciones internas y la muerte.

» En el cambio de la pila en forma de boton, preste aten-
boton. Existe el riesgo de explosion.

» Utilice solamente las pilas en forma de boton nombra-
pilas en forma de botdn u otra alimentacion de energia.

» No intente recargar de nuevo las pilas en forma de bo-
en forma de boton puede tener fugas, explotar, quemarse
0 herir a personas.
mente. Las pilas en forma de boton descargadas pueden
tener fugas y por ello dafar el producto o lesionar perso-

» No deje que se sobrecaliente la pila en forma de boton
y no la tire al fuego. La pila en forma de botdn puede te-

» No daiie la pila en forma de boton y no despiece la pila
en forma de botdn. La pila en forma de boton puede te-

» Procure que una pila en forma de boton dafiada no en-
tre en contacto con el agua. El litio derramado en con-
lugar a un incendio, una explosion o lesiones de personas.

» No siga utilizando la herramienta eléctrica si la cubier-

cucion.
provocan un desequilibrio.
cerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.
cion segura. Utilizando ambas manos la herramienta
° Asegiirese, que la pila en forma de
7.
@ %
peligrosas.
sospecha, que la pila en forma de botdn se ha tragado
una pila en forma de botén puede causar dentro de 2 ho-
cion a una sustitucion correcta de la pila en forma de
das en estas instrucciones de servicio. No utilice otras
ton y no cortocircuite la pila en forma de boton. La pila
» Retire y deseche las pilas en forma de boton debida-
nas.
ner fugas, explotar, quemarse o herir a personas.
ner fugas, explotar, quemarse o herir a personas.
tacto con agua puede generar hidrogeno y por lo tanto dar
ta del compartimento de las pilas ya no se deja cerrar,

retire la pila de boton y deje reparar la herramienta
eléctrica.

Descripcion del producto y servicio

Lea integramente estas indicaciones de se-
guridad e instrucciones. Las faltas de obser-
vacion de las indicaciones de seguridad y de
las instrucciones pueden causar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para trabajar so-
bre una base firme y fresar, con y sin copiador, ranuras, can-
tos, perfiles y agujeros alargados en madera, plastico y ma-
teriales de construccion ligeros.

A nimero de revoluciones reducido y con las fresas corres-
pondientes, también se pueden mecanizar metales no ferro-
S0S.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados se refiere
alaimagen de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1) Empufadura derecha (zona de agarre aislada)

(2) Tecla de enclavamiento del interruptor de conexion/
desconexion

(3) Luzanular (GOF 1250 LCE)
(4) Tuerca tensora con pinza de sujecion
(5) Fresa?
(6) Palanca de retencion del husillo
(7) Tornillo para varillas guias del tope paralelo (2x)
(8) Proteccion contra virutas
(9) Tope escalonado
(10) Tornillos de ajuste de tope escalonado
(11) Placa de deslizamiento
(12) Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
(13) Placa base
(14) Tope de profundidad
(15) Tornillo para fijacion de tope de profundidad

(16) Tecla para el punto cero del tope de profundidad
(GOF 1250 LCE)

(17) Tecla para la conmutacion de la unidad de medida
(mm/pulgada) (GOF 1250 LCE)

(18) Interruptor de conexion/desconexion de la indicacion
digital de profundidad (GOF 1250 LCE)

(19) Margen de ajuste fino de la profundidad de fresado
(20) Empunadura izquierda (zona de agarre aislada)
(21) Visualizador (GOF 1250 LCE)

(22) Cubierta del compartimento de baterias
(GOF 1250 LCE)
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(23) Palanca de desenclavamiento
(24) Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado
(25) Botdn de ajuste fino de la profundidad de fresado

(26) Escala para el ajuste de la profundidad de la fresa
(GOF 1250 LCE)

(27) Corredera con marca de indice (GOF 1250 LCE)
(28) Rueda preselectora de revoluciones

(29) Interruptor de conexion/desconexion

(30) Empalme de manguera de aspiracion

(31) Llave de boca de entrecaras 19 mm

(32) Tubo de aspiracién (@ 35 mm)?

(33) Tope paralelo
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(36) Tornillo de mariposa para el ajuste basto del tope pa-
ralelo (2x)

(37) Boton giratorio para el ajuste fino del tope paralelo
(38) Regleta tope ajustable del tope paralelo

(39) Adaptador de aspiracién para tope paralelo®

(40) Adaptador de casquillo copiador SDS

(41) Tornillo de sujecion de adaptador de casquillo copia-
dor (2x)

(42) Palanca de desenclavamiento del adaptador de cas-
quillo copiador

(43) Casquillo copiador
(44) Tornillo cilindrico para la fijacion de placas de desliza-

miento (5x)

(34) Varilla guia para tope paralelo (2x) (45) Vastago centrador
(35) Tornillo de mariposa para el ajuste fino del tope para- (46) Junta

lelo (2x) a) Estos accesorios no corresponden al material que se adjunta

de serie.
Datos técnicos
Fresadora de superficie GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numero de articulo 3601F260.. 3601F261..
Potencia absorbida nominal W 1250 1250
Numero de revoluciones en vacio min”* 10000-24000 10000-24000
Preseleccion de revoluciones ° [
Electrénica constante ° °
Arranque suave ° °
Conexion para la aspiracion de polvo ° °
Indicacién digital de profundidad - °
Luz anular - °
Pinzas de sujecion compatibles mm 6-8 6-8
pulgadas Y% A

Carrera de la cesta de fresado mm 60 60
Peso segtin® kg 3,6 3,7
Clase de proteccion =T =T

A) Sin cable de conexion de alimentacion

Las indicaciones son validas para una tensién nominal [U] de 230 V. Estas indicaciones pueden variar con tensiones divergentes y en ejecucio-

nes especificas del pais.

Los valores pueden variar dependiendo del producto y estan sujetos a la aplicacion y a las condiciones medioambientales. Mas informacion en

www.bosch-professional.com/wac.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruidos determinados

seglin EN 62841-2-17.

El nivel de ruidos valorado con A de la herramienta eléctrica
asciende tipicamente a: Nivel de presion actstica 96 dB(A);
nivel de potencia actstica 104 dB(A). Inseguridad K = 3 dB.
jUtilice proteccion para los oidos!

Los valores de oscilacion a, (vibraciones continuas), p; (vi-

braciones de impacto repetidas) e incertidumbre K se deter-

minan segun EN 62841-2-17:
a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados en estas instrucciones han sido determinados segtin
un procedimiento de medicion normalizado y pueden servir
como base de comparacion con otras herramientas eléctri-
cas. También son adecuados para estimar provisionalmente
la emision de vibraciones y ruidos.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados han sido determinados para las aplicaciones principa-
les de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibracio-
nes y el valor de emisiones de ruidos pueden ser diferentes
si la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con ttiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fue-
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se deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emision de vibraciones y de ruidos durante el tiempo total de
trabajo.

Para determinar con exactitud las emisiones de vibraciones
y de ruidos, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucion drastica de las emisiones de vibra-
ciones y de ruidos durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las secuen-
cias de trabajo.

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Montaje de la fresa (ver figura A)

» Al montar o sustituir las fresas se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-

dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Fresas de acero de alta velocidad de alto rendimiento

(HSS) son adecuadas para el mecanizado de materiales

blandos como p.ej. madera blanda y plastico.

Fresas con filos de corte de carburo (HM) son especial-

mente adecuadas para materiales duros y abrasivos como

p.ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios Bosch

las puede Vd. adquirir en su comercio especializado habi-

tual.

Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto estado.

- Gire la palanca de enclavamiento del husillo (6), en senti-
do contrario de las agujas del reloj, hasta el tope (@). En
caso dado, gire el husillo del motor con la mano, hasta
que encastre perceptiblemente.

- Suelte la tuerca de racor (4) con la llave de boca (31)

(19 mm de entrecaras) girando en sentido horario @.

- Introduzca la fresa en la pinza se sujecion. El vastago de la
fresa debe introducirse como minimo hasta la marca en la
pinza de sujecion.

- Apriete firmemente la tuerca de racor (4) con la llave de
boca (31) (19 mm de entrecaras), girando en sentido an-
tihorario. Cierre completamente la palanca de enclava-
miento del husillo (6).

» No utilice ninguna fresa cuyo diametro sea superior
a 50 mm sin el casquillo copiador montado. Estas fre-
sas no pasan a través de la placa base.

» No apriete en ningiin caso las pinzas de sujecion con la
tuerca de racor, mientras no se encuentre montada
una fresa. En caso contrario se puede dafar la pinza de
sujecion.

Aspiracion de polvo y virutas

Evite trabajar sin medidas de reduccion del polvo. Un dispo-
sitivo de aspiracion adecuado reduce la generacion de polvo
perjudicial para la salud. Aseglrese de que el puesto de tra-
bajo esté bien ventilado. Utilice siempre una proteccion res-
piratoria adecuada. A ser posible utilice un equipo para aspi-
racion de polvo apropiado para el material a trabajar. Tenga
en cuenta las normas vigentes en su pais sobre los materia-
les que trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.

Los materiales en polvo se pueden inflamar faciimente.

Requisitos del aspirador

Didmetro nominal recomendado ~ mm 35
de la manguera

Presién negativa necesaria” mbar >230
hPa >230

Caudal de paso necesario” I/s >36
m*/h >129,6

Eficiencia de filtro recomendada Clase de polvo M?

A) Valor de potencia en la conexion de aspiracion de la herramien-
ta eléctrica

B) ConformealEC/EN 60335-2-69
Siga las instrucciones del aspirador. Interrumpa el trabajo si
disminuye la potencia de aspiracion y elimine la causa.

Aspiracion externa (ver figura B)

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) (32) (acce-
sorio) en el adaptador para aspiracion montado. Conecte la
manguera de aspiracion (32) a un aspirador (accesorio).
La herramienta eléctrica se puede conectar directamente a
la caja de enchufe de un aspirador universal Bosch con dis-
positivo de arranque remoto. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material con el que
sevaa trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-
cerigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Operacion

» jObserve la tension de red! La tension de alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de carac-
teristicas de la herramienta eléctrica.

Puesta en marcha

GOF 1250 LCE: Tras conectar la tension de la red, luce per-
manentemente la luz anular (3) para la iluminacion de la su-
perficie de la pieza de trabajo.

Coloque la bateria (ver "Cambio de bateria (GOF 1250 LCE)
(ver figura M)", Pagina 37). En algunas ejecuciones ya esta
colocada la bateria. Retire el sello en la bateria, para activar-
la.

Ajuste con latecla (17) la unidad de medida deseada.
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Preseleccion de las revoluciones

Con la rueda preselectora de revoluciones (28) puede pre-
seleccionar el nimero de revoluciones necesario también
durante el servicio.

1-2 bajo nimero de revoluciones
3-4 mediano niimero de revoluciones
5-6 alto nimero de revoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. El nime-
ro de revoluciones necesario depende del material y las con-
diciones de trabajo, y se puede determinar por medio de un
ensayo practico.

Material Diametrodela Posicion rueda
fresa [mm] de ajuste

Madera dura (haya) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Madera blanda 4-10 5-6
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3

Tableros de aglome- 4-10 3-6
rado de madera 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Tras un trabajo prolongado a bajas revoluciones, deberia de-
jar funcionar la herramienta eléctrica durante aprox. 3 minu-
tos con el maximo nimero de revoluciones en vacio para el
enfriamiento.

Conexion/desconexion

Antes de la conexion, ajuste la profundidad de fresado.
Para la conexion de la herramienta eléctrica, presione el in-
terruptor de conexion/desconexion (29) y manténgalo pre-
sionado.

Para enclavar el interruptor de conexion/desconexion (29)
apretado, oprima la tecla de enclavamiento (2).

Para desconectar la herramienta eléctrica, suelte el inte-
rruptor de conexion/desconexion (29) o si esta bloqueado
con la tecla de enclavamiento (2), presione brevemente el
interruptor de conexion/desconexion (29) y luego suéltelo.

Electronica Constante

La electrdnica constante mantiene practicamente constan-
tes las revoluciones, independientemente de la carga, y ase-
gura un rendimiento de trabajo uniforme.

Arranque suave

Elarranque suave reduce el par obtenido en el momento del
arranque e incrementa la vida util del motor.

Proteccion contra sobrecarga

En el caso de una sobrecarga extrema, la proteccion contra
sobrecarga evita un consumo de corriente inadmisiblemente
alto. Esto puede conducir a una reduccion del nimero de re-
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voluciones del motor y de la potencia entregada, en caso ex-
tremo, hasta la detencion del motor.

Tras la descarga de la herramienta eléctrica, el motor vuelve
inmediatamente al nimero de revoluciones de trabajo res-
pectivamente se pone de nuevo en marcha.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque evita la puesta en marcha
accidental de la herramienta eléctrica tras un corte de la ali-
mentacion eléctrica.

Para la nueva puesta en marcha, coloque el interruptor de
conexion/desconexion (29) en la posicion de desconexion y
conecte de nuevo la herramienta eléctrica.

Palanca de desenclavamiento (ver figura C)

Lareposicion de la palanca de desenclavamiento (23) tiene
lugar automaticamente al soltarla. La palanca de
desenclavamiento (23) debe retraerse hasta el tope para
obtener una mejor fuerza de sujecion. La fuerza de sujecion
puede reajustarse si fuese necesario. Cale para ello una llave
macho hexagonal (4 mm) en la abertura de la empufadura.
Para el aumento de la fuerza de sujecion, gire la llave macho
hexagonal en sentido de las agujas del reloj y, para la reduc-
cion de la fuerza de sujecion, en sentido contrario de las agu-
jas del reloj.

Ajuste de la profundidad de fresado

» Elajuste de la profundidad de fresado sélo debe tener
lugar con la herramienta eléctrica desconectada.

Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado (ver

figuraDy E) proceda de la manera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Centre el recorrido de ajuste fino con el botén
giratorio (25). Gire para ello el botdn giratorio (25), has-
ta que coincidan las marcas (19) como se muestraen la
figura. A continuacion, gire la escala (24) a 0.

- Ajuste el tope escalonado (9) al es-
calén mas bajo; el tope escalonado
encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo (15) en el tope de
profundidad (14), de manera que
el tope de profundidad (14) pueda

moverse libremente.

- Presione la palanca de desenclavamiento (23) hacia atras
y guie la fresa superior lentamente hacia abajo, hasta que
la fresa (5) toque la superficie de la pieza de trabajo.
Suelte de nuevo la palanca de desenclavamiento (23),
para fijar esta posicion.

- Presione el tope de profundidad (14) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope escalonado (9).

GOF 1250 LCE: Conecte el ajuste digital de profundidad
en el interruptor de conexion/desconexion (18). Presione
latecla (16) para el ajuste del punto cero del tope de
profundidad (14).

GOF 1250 CE: Coloque la corredera con la marca de indi-
ce (27) enla posicion 0 en la escala de profundidad de la
fresa (26).
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- Ajuste el tope de profundidad (14) a la profundidad de
fresa deseada y apriete firmemente el tornillo (15) enel
tope de profundidad (14).

GOF 1250 CE: Preste atencion, a que ya no se desajuste
la corredera con la marca de indice (27).

- Presione la palanca de desenclavamiento (23) y guie la
fresadora de superficie a la posicion superior.

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en

varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de

fresado reducida. Con la ayuda del tope escalonado (9) pue-
de distribuir el proceso de fresado en varios escalones. Para
ello, ajuste la profundidad de fresado deseada en la posicion

correspondiente al escalén mas bajo del tope, y comience a

fresar con un escaldn alto, girando a continuacion el tope pa-

rair aumentado la profundidad de fresado en cada pasada.

La distancia de los escalones se puede modificar girando los

tornillos de ajuste (10).

Tras realizar un fresado de prueba, puede ajustar con preci-

sion la profundidad de inmersion a la medida deseada giran-

do el botodn giratorio (25). Gire en sentido horario para au-
mentar la profundidad de fresado y en sentido antihorario
para disminuirla. La escala (24) es de gran utilidad para la
orientacion. Una vuelta corresponde a un recorrido de ajuste
de 2,0 mm; una de las rayas divisorias en el borde inferior de
la escala (24) corresponde a una modificacion del recorrido
de ajuste de 0,1 mm. El maximo recorrido de ajuste ascien-
dea +8mm.

Ejemplo: La profundidad de fresado deseada debe ser

10,0 mm; el fresado de prueba ha dado como resultado una

profundidad de fresado de 9,6 mm.

- Girelaescala(24)a0.

- Gire el boton giratorio (25) en 0,4 mm/4 rayas divisorias
(diferencia de valor tedrico y real) en sentido horario.

- Vuelva arealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

GOF 1250 CE: Tras el ajuste de la profundidad de fresado,

no modifique mas la posicion de la corredera (27) en el tope

de profundidad (14), para que pueda leer siempre la profun-

didad de fresado momentanea en la escala (26).

GOF 1250 LCE: La profundidad de fresado momentdanea se

indica en el visualizador (21).

Instrucciones para la operacion
» Proteja las fresas de los choques y golpes.

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figuraF)

» El proceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la fresa (5)
(marcha en sentido opuesto). Al fresar en la direccion
de rotacion (marcha sincronica), la herramienta se le pue-
de escapar de las manos.

Ajuste de la profundidad de fresado deseada(ver "Ajuste de

la profundidad de fresado", Pagina 35).

Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica

con la fresa montada, observando que esta tltima no sobre-

salga de la placa base, y conecte la herramienta eléctrica.

Presione la palanca de desenclavamiento (23) hacia detras y
guie la fresa superior hasta el tope en direccion de la placa
base (13). Suelte de nuevo la palanca de

desenclavamiento (23), para fijar esa profundidad de inmer-
sion.

Efectte el fresado con un avance uniforme.

Alterminar de fresar guie la fresadora de superficie a la posi-
cion superior.

Desconecte la herramienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figura G)

Para la mecanizacion de piezas de trabajo grandes, p. €j. en
el fresado de ranuras, puede fijar una tabla o un listén como
tope auxiliar en la pieza de trabajo y guiar la fresa superior a
lo largo del tope auxiliar. Guie la fresa superior por el lado
aplanado de la placa de deslizamiento a lo largo del tope au-
xiliar.

Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.
Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléctri-
ca conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento guia de
la fresa asiente contra el canto a trabajar.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del canto de la pieza
de trabajo. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sin ladearla. Una presion lateral excesiva puede hacer que la
guia de la fresa dafe el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figura H)

Introduzca el tope de profundidad (33) con las varillas
guias (34) en la placa base (13) y apriételo firmemente con
los tornillos (7) conforme a la medida necesaria.

Con los tornillos de mariposa (36) y (35) puede ajustar adi-
cionalmente el tope paralelo en cuanto a la longitud.

Con el botdn giratorio (37) y tras soltar ambos tornillos de
mariposa (35), puede realizar el ajuste fino de la longitud.
Una vuelta corresponde en ello a un recorrido de ajuste de
2,0 mm; una de las rayas divisorias en el botdn

giratorio (37) corresponde a una modificacion del recorrido
de ajuste de 0,1 mm.

Con el riel de tope (38) puede modificar la superficie de
contacto efectiva del tope paralelo.

Conecte la herramienta eléctrica y guielaa lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme y presionando lateral-
mente contra el tope paralelo.

Al fresar con el tope paralelo (33), la aspiracion de polvos/
virutas deberia tener lugar a través de un adaptador especial
de aspiracion (39). El adaptador de aspiracion puede per-
manecer montado.

Fresado con adaptador de compas (accesorio)

Para trabajos de fresado de forma circular pueden utilizarse
adaptadores de compas.

Fresado con riel guia (accesorio)

Con la ayuda del riel guia y del adaptador de riel guia puede
realizar procesos de trabajo rectilineos.
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Fresado con casquillo copiador (ver figuras I-L)

Con la ayuda del casquillo copiador (43) puede traspasar los

contornos de modelos o plantillas a las piezas de trabajo.

Seleccione el casquillo copiador adecuado segun el espesor

de la plantilla 0 el modelo. Debido a la altura sobresaliente

del casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un

grosor minimo de 8 mm.

Para la utilizacion del casquillo copiador (43), el adaptador

del casquillo copiador SDS (40) debe introducirse primero

en la placa de deslizamiento (11).

Coloque el adaptador del casquillo copiador (40) desde arri-

ba en la placa de deslizamiento (11) y atornillelo firmemente

con 2 tornillos de fijacion (41). Asegtirese de que la palanca

de desenclavamiento para el adaptador del casquillo

copiador (42) pueda moverse libremente.

Desplace la palanca de desenclavamiento (42) en direccion

de laflechay coloque el casquillo copiador (43) desde abajo

en el adaptador del casquillo copiador SDS (40). Las levas

de codificacion deben encastrar de forma perceptible en las

muescas del casquillo copiador (43).

Compruebe la distancia entre el centro de la fresa y el borde

del casquillo copiador (ver "Centrado de la placa base

(ver figura N)", Pagina 37).

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Proceso de fresado

Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el casquillo

copiador (43) a la plantilla.

Presione la palanca de desenclavamiento (23) hacia atras y

guie la fresa superior lentamente hacia abajo, hasta que se

ha alcanzado la profundidad de fresado ajustada. Suelte de

nuevo la palanca de desenclavamiento (23), para fijar esa

profundidad de inmersidn.

Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador (43)

sobresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-

mente.

Centrado de la placa base (ver figura N)

Para que la distancia entre el centro de la fresa y el borde del
casquillo copiador sea la misma en todas partes, el casquillo
copiador (43) y la placa de deslizamiento (11) se pueden
centrar entre si en caso necesario.

Presione la palanca de desenclavamiento (23) hacia detras y
guie la fresa superior hasta el tope en direccion de la placa
base (13). Suelte de nuevo la palanca de

desenclavamiento (23), para fijar esa profundidad de inmer-
sion.

Suelte los tornillos de fijacion (44) aprox. 2 vueltas, de ma-
nera que la placa de deslizamiento (11) pueda moverse li-
bremente.

Inserte el mandril de centrado (45) en el portaherramientas
como se muestra en la figura. Apriete la tuerca de racor con
la mano, de modo que el mandril de centrado se pueda mo-
ver aln libremente.

Ajuste entre si el mandril de centrado (45) y el casquillo
copiador (43) desplazando levemente la placa de
deslizamiento (11).
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Apriete de nuevo los tornillos de fijacion (44).
Retire el mandril de centrado (45) del portaherramientas.

Presione la palanca de desenclavamiento (23) y guie la fresa
superior a la posicion superior.

Cambio de bateria (GOF 1250 LCE) (ver figura M)
Desplace hacia arriba la cubierta del compartimiento de la
bateria (22) y retire la bateria. Cologue una nueva bateria
(tipo CR2032). El polo positivo de la bateria debe quedar
sefialando hacia delante a la cubierta del compartimiento de
la bateria (22). Coloque lajunta (46) y cierre la cubierta del
compartimento de la bateria (22).

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Siempre mantenga limpias la herramienta eléctricay
las rejillas de ventilacion para trabajar con eficaciay
fiabilidad.

» Sies posible, utilice siempre un sistema de aspiracion
en caso de condiciones extremas de aplicacion. Lim-
pie con frecuencia las rejillas de ventilacion con un
pincel y conecte el aparato a través de un interruptor
de proteccion (PRCD). Al trabajar metales puede llegar a
acumularse en el interior de la herramienta eléctrica pol-
vo susceptible de conducir corriente. Ello puede mermar
la eficacia del aislamiento de la herramienta eléctrica.

Si es necesario reemplazar el cable de conexion, entonces

esto debe ser realizado por Besch o por un servicio técnico

autorizado para herramientas eléctricas Bosch, para evitar
riesgos de seguridad.

Servicio técnico y atencion al cliente
México

Robert Bosch, S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial,

Toluca - México, RFC: RB0910102QJ9

Tel.: (52) 55528430-62

Tel.: 8006271286

Espaiia

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

El enlace a nuestras direcciones de servicio y condiciones de
garantia se encuentra en la Ultima pagina.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es

imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Eliminacion
Los aparatos eléctricos, acumuladores/pilas, accesorios y

embalaje deben reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Bosch Power Tools
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iNo elimine los aparatos eléctricos ni acumula-

dores/pilas con la basura doméstica!

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos eléctricos y electronicos o pilas/baterias usa-
das que ya no se puedan utilizar deben recogerse por sepa-

rado y eliminarse de forma respetuosa con el medio ambien-

te. Utilice los sistemas de recogida indicados. Una elimina-

ciénincorrecta puede ser perjudicial para el medio ambiente
y la salud debido a las sustancias peligrosas que puedan con-

tener.

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra

sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.

Portugués

Instrucoes de seguranca

Instrucdes gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

[N AVISO Devem ser lidas todas as
indicacdes de seguranca,
instrucoes, ilustracoes e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrucoes
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes para
futura referéncia.
0 termo "ferramenta eléctrica" utilizado a seguir nas
indicacoes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e hem
iluminada. Desordem ou areas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso de
distraccao € possivel que perca o controlo sobre o
aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de
maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao
junto com ferramentas eléctricas protegidas por
ligacdo a terra. Fichas ndo modificadas e tomadas
apropriadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltracao de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Nunca utilizar o cabo para transportar a ferramenta
eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado do calor, do 6leo, de
arestas afiadas ou de pecas em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s6 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacao de um cabo de extensao
apropriado para dreas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas himidas, devera ser
utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagao de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de descuido ao utilizar a
ferramenta eléctrica, pode levar a lesdes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao individual. Utilizar
sempre oculos de proteccao. A utilizacao de
equipamento de proteccdo pessoal, como mascara de
protecgdo contra po, sapatos de seguranca
antiderrapantes, capacete de seguranca ou protecgao
auricular, de acordo com o tipo e aplicacao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesoes.

» Evitar uma colocaciao em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja
desligada, antes de conecta-la a alimentacao de rede
e/ou ao acumulador, antes de levanta-la ou de
transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver ligado,
poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta
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ou chave que se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Destaformaé
mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situacoes
inesperadas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos e roupas afastados de
pecas em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pecas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e
utilizados correctamente. A utilizagdo de uma
aspiracao de p6 pode reduzir o perigo devido ao po.

» Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacdo frequente de ferramentas permita que vocé
se torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma ac¢ao descuidada pode
causar ferimentos graves numa fracgao de segundo.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nao pode mais ser ligada nem desligada, ¢ perigosa e
deve ser reparada.

» Puxar aficha da tomada e/ou remover o acumulador,
se amovivel, antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, de substituir acessorios ou de guardar as
ferramentas eléctricas. Esta medida de seguranca evita
oarranque involuntario da ferramenta eléctrica.

» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas e ndo permitir que as pessoas que
nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucées utilizem o aparelho.
Ferramentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inexperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica e os acessorios com
cuidado. Controlar se as partes moveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram, e se ha
pecas quebradas ou danificadas que possam
prejudicar o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes
da utilizacdo. Muitos acidentes tém como causa, a
manutencao insuficiente de ferramentas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios,
ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrucées. Considerar as condicoes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizacao de ferramentas
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eléctricas para outras tarefas a nao ser as aplicagoes
previstas, pode levar a situacdes perigosas.

» Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas,
limpas e livres de dleo e massa consistente. Punhos e
superficies de agarrar escorregadias nao permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagoes
inesperadas.

Servico

» So permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de
reposicao originais. Desta forma é assegurado o
funcionamento seguro do aparelho.

Instrucdes de seguranca para tupias

» Segure a ferramenta elétrica somente nas superficies
de agarrar isoladas, uma vez que o cortador pode
entrar em contacto com o seu préprio cabo. O corte de
um fio "sob tensao" ira colocar as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica "sob tensao" e pode dar
um choque elétrico ao operador.

» Use grampos ou outra forma pratica para fixar e
suportar a peca numa plataforma estavel. Segurar a
peca com a mao ou contra o seu corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.

» 0 niimero de rotacdes admissivel da fresa deve ser no
minimo tao alto quanto o niimero de rotacdes maximo
indicado na ferramenta elétrica. As fresas que rodam
mais depressa do que o admissivel podem quebrar e ser
projetadas.

» Fresas ou outros acessorios devem caber exatamente
no encabadouro da ferramenta (pinca de aperto) da
sua ferramenta elétrica. Ferramentas acoplaveis, que
nao cabem exatamente no encabadouro da ferramenta
elétrica, giram irregularmente, vibram fortemente e
podem levar a perda de controlo.

» S6 conduzir a ferramenta elétrica no sentido da pecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicagao se
enganchar na pega a ser trabalhada.

» Nao coloque as maos na area de fresagem nem na
fresa. Segure o punho adicional com a outra mao. Se
ambas as maos estiverem a segurar a fresadora, ndo
poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Nunca passe a fresa por cima de objetos de metal,
pregos ou parafusos. A fresa pode ficar danificada e
fazer aumentar as vibragdes.

» Utilizar detetores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia elétrica local. O
contacto com cabos elétricos pode provocar fogo e
choques elétricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetracdo num cano de dgua causa danos
materiais ou pode provocar um choque elétrico.

» Nao utilize fresas embotadas ou danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao,
podem emperrar e levar a desequilibrio.
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» Espere que a ferramenta elétrica pare
completamente, antes de deposita-la. A ferramenta de
aplicagdo pode emperrar e levar a perda de controlo
sobre a ferramenta elétrica.

» Durante o trabalho, segure a ferramenta elétrica com
as duas maos e providencie uma estabilidade segura.
Aferramenta elétrica é conduzida com maior seguranca
com ambas as maos.

DN
° Mantenha a pilha botao afastada de
7.
294

criancas. As pilhas botéo sao

perigosas.

» As pilhas botdo nao podem nunca ser engolidas ou
introduzidas em qualquer orificio corporal. Se
suspeitar que a pilha botao foi engolida ou introduzida
em qualquer orificio corporal, procure imediatamente
um médico. Engolir uma pilha botdo pode causar
queimaduras quimicas internas graves num espago de 2
horas e causar a morte.

» Ao substituir a pilha botao, certifique-se de que
procede corretamente. Ha risco de explosao.

» Utilize apenas as pilhas botao mencionadas neste
manual de instrucées. Nao utilize outras pilhas botao ou
outra alimentagao de energia.

» Nao tente recarregar pilhas botao e nao curte-circuite
a pilha botao. A pilha botdo pode perder a
estanqueidade, explodir, queimar e ferir pessoas.

» Elimine as pilhas botao descarregadas de forma
correta. As pilhas botdo podem perder a estanqueidade
e, consequentemente, danificar o produto ou ferir
pessoas.

» Nao sobreaqueca a pilha botao e nao a mande parao
fogo. A pilha botédo pode perder a estanqueidade,
explodir, queimar e ferir pessoas.

» Nao danifique a pilha botao e nao a desmonte. A pilha
botdo pode perder a estanqueidade, explodir, queimar e
ferir pessoas.

» Nao deixe uma pilha botao danificada entrar em
contacto com agua. O litio que sai da pilha pode formar
hidrogénio em contacto com a dgua e causar incéndio,
explosao ou ferimentos em pessoas.

» Nao utilize mais a ferramenta elétrica se nao for
possivel fechar a cobertura do compartimento das
pilhas, retire a pilha botao e solicite a reparacéo da
ferramenta elétrica.

Descricao do produto e do servico

Leia todas as instrucoes de seguranca e
instrucoes. A inobservancia das instruces de
seguranca e das instrucdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrugoes.

Utilizacdo adequada

Aferramenta elétrica destina-se a fresar e a fresar por copia,
numa base fixa, ranhuras, arestas, perfis e furos oblongos
em madeira, plastico e materiais leves.

Com um de nimero de rotagées reduzido e com as fresas
correspondentes também podem ser trabalhados metais
nao ferrosos.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentacdo da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1) Punho direito (superficie isolada)

(2) Tecla de fixacdo para o interruptor de ligar/desligar
(3) Anel luminoso (GOF 1250 LCE)

(4) Porca de capa com pinga de aperto

(5) Fresa”

(6) Alavanca de blogueio do veio

(7) Parafuso para barras de guia do limitador paralelo
(2x)

(8) Protecao contra aparas
(9) Limitador escalonado
(10) Parafusos de ajuste do limitador escalonado
(11) Placa deslizante
(12) Encaixe para barras de guia para guia paralela
(13) Placade base
(14) Batente de profundidade
(15) Parafuso para fixacao do limitador de profundidade

(16) Tecla para ponto zero do limitador de profundidade
(GOF 1250 LCE)

(17) Tecla para a comutagdo da unidade de medida (mm/
polegada) (GOF 1250 LCE)

(18) Interruptor de ligar/desligar para indicador digital de
profundidade (GOF 1250 LCE)

(19) Gama de ajuste de precisao da profundidade de
fresagem

(20) Punho esquerdo (superficie isolada)
(21) Mostrador (GOF 1250 LCE)

(22) Tampa do compartimento das pilhas
(GOF 1250 LCE)

(23) Alavanca de destravamento
(24) Escala para ajuste da profundidade de fresagem

(25) Botao giratdrio para ajuste fino da profundidade de
fresagem

(26) Escala para ajuste da profundidade de fresagem
(GOF 1250 LCE)

(27) Corredica com marca de indexacdo (GOF 1250 LCE)
(28) Roda da pré-selecao da velocidade de rotagao
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(29) Interruptor de ligar/desligar

(30) Ligacao da mangueira de aspiragdo
(31) Chave de bocas tamanho 19 mm

(32) Mangueira de aspiragdo (@ 35 mm)?
(33) Guia paralela

(34) Barra de guia do limitador paralelo (2x)

(35) Parafuso de orelhas para ajuste de precisao do
limitador paralelo (2x)

(36) Parafuso de orelhas para ajuste grosseiro do
limitador paralelo (2x)

(37) Botao giratorio para ajuste de precisao do limitador
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(38) Carril limitador ajustavel para o limitador paralelo

(39) Adaptador de aspiracao para limitador paralelo”

(40) Adaptador da manga de copiar SDS

(41) Parafuso de fixagdo para o adaptador da manga de
copiar (2x)

(42) Alavanca de destravamento para o adaptador da
manga de copiar

(43) Manga de copiar

(44) Parafuso de cabeca cilindrica para fixagao das placas
de deslize (5x)

(45) Puncao de centragem

paralelo (46) Vedacao
a) Este acessorio ndo pertence ao volume de fornecimento.
Dados técnicos
Tupia GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numero de produto 3601F260.. 3601F261..
Poténcia nominal absorvida w 1250 1250

N.° de rotagdes em vazio r.p.m. 10000-24000 10000-24000
Pré-selecdo da velocidade de rotacao ° °
Sistema de eletrénica constante ° °
Arrangue suave ° °
Ligacdo para aspiracao de p6 ° °
Indicador digital de profundidade - [
Anel luminoso - °
Pincas de aperto compativeis mm 6-8 6-8

polegadas % %
Curso do cesto de fresar mm 60 60
Peso conforme® kg 3,6 3,7
Classe de protecao = AT

A) Sem cabo de alimentagao

Os dados aplicam-se a uma tensao nominal [U] de 230 V. Com tensdes divergentes e em versdes especificas do pais, estes dados podem variar.
Os valores podem variar em funcdo do produto e estar sujeitos a condigées de aplicagao e do meio ambiente. Para mais informagdes consulte

www.bosch-professional.com/wac.

Informacdo sobre ruidos/vibracoes

Os valores de emissao de ruido foram determinados de
acordo com EN 62841-2-17.

0O nivel sonoro avaliado como A da ferramenta elétrica é
normalmente de: nivel de pressao sonora 96 dB(A); nivel de
poténcia sonora 104 dB(A). IncertezaK = 3 dB.

Utilizar protecdo auditiva!

Valores de vibragao a, (vibragdes continuas), p; (vibragoes
repetidas de impacto) e incerteza K apurados

conforme EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes e o valor de
emissdes sonoras foram medidos de acordo com um
processo de medi¢ao normalizado e podem ser utilizados
para a comparagao de ferramentas elétricas. Também sao

adequados para uma avaliagao proviséria das emissoes
sonoras e de vibragoes.

O nivel de vibragdes indicado e o valor de emissoes sonoras
representam as aplicagoes principais da ferramenta elétrica.
Se a ferramenta elétrica for utilizada para outras aplicagées,
com outras ferramentas de trabalho ou com manutencao
insuficiente, € possivel que o nivel de vibracdes e de
emissoes sonoras seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a emissdo sonora e de vibragoes para o
periodo completo de trabalho.

Para uma estimagdo exata da emissao sonora e de
vibragdes, também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas nao
esta sendo utilizado. Isto pode reduzir a emissao sonora e de
vibracdes durante o completo periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranca para proteger o operador contra o efeito de
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vibragdes, como por exemplo: manutencéo de ferramentas
elétricas e acessorios, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar aficha de rede da tomada.

Introduzir fresa (ver figura A)

» Paracolocar e trocar as fresas, é recomendado utilizar
luvas de protecao.

Dependendo da aplicacdo, estao disponiveis ferramentas de

fresagem de diversos modelos e qualidades.

As fresas de aco de corte rapido de alto rendimento

(HSS) sdo adequadas para o processamento de materiais

macios, como p. ex., madeira macia e plastico.

Fresas com gumes de metal duro (HM) sao especialmente

indicadas para materiais abrasivos e duros, como p. ex.

madeira dura e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de

acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu

revendedor especializado.

S0 utilizar ferramentas de fresagem limpas e em perfeitas

condigdes.

- Desloque a alavanca de blogueio do fuso (6) paraa
esquerda até ao batente (@). Se necessario, rode o fuso
do motor manualmente até encaixar de forma audivel.

- Solte a porca de capa (4) com a chave de bocas (31)
(tamanho 19 mm) rodando para a direita @.

- Introduza a fresa na pinca de aperto. A espiga da fresa
tem de ser introduzida na pinca de aperto até a
marcagao.

- Aperte a porca de capa (4) com a chave de bocas (31)
(tamanho 19 mm) rodando para a esquerda. Feche a
alavanca de blogueio do fuso (6) completamente.

» Sem a manga de copiar montada, nao insira fresas
com um didametro superior a 50 mm. Estas fresas nao
passam através da placa de base.

» Nunca apertar a pinca de aperto com a porca de capa,
enquanto nao estiver montada uma fresa. Caso
contrario, pode danificar a pinca de aperto.

Aspiracio de po/de aparas

Evite trabalhar sem medidas de reducgdo do pd. Um

dispositivo de aspiracao adequado reduz a exposi¢do nociva

ao pd. Assegure uma boa ventilacao do local de trabalho.

Utilize sempre protecao respiratéria adequada. Se possivel

devera usar uma aspiracao de po apropriada para o material.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. Pés
podem entrar levemente em ignicao.

Requisitos relativos ao aspirador

Didmetro nominal recomendadoda  mm 35
mangueira

Requisitos relativos ao aspirador

Vacuo necessario” mbar >230
hPa >230

Taxa de fluxo necessaria® I/s >36
m®/h >129,6

Eficiéncia de filtro recomendada Classe de
po M?

A) Valor de poténcia na ligagao do aspirador da ferramenta elétrica
B) Conforme IEC/EN 60335-2-69

Observe 0 manual do aspirador. Se a poténcia de aspiragao
diminuir, pare de trabalhar e elimine a causa.

Aspiracao externa (ver figura B)

Insira uma mangueira de aspiragao (& 35 mm) (32)
(acessorio) no adaptador de aspiracao montado. Ligue a
mangueira de aspiracao (32) a um aspirador (acessorio).

A ferramenta elétrica pode ser ligada diretamente a uma
tomada de um aspirador universal Bosch com dispositivo de
arranque remoto. Este ¢ iniciado automaticamente quando
se liga a ferramenta elétrica.

0 aspirador de po deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar pd que seja
extremamente nocivo a salde, cancerigeno ou seco.

Funcionamento

» Observar a tensao de rede! A tensdo da fonte de
corrente elétrica deve coincidir com os dados que
constam na placa de caracteristicas da ferramenta
elétrica.

Colocaciao em funcionamento

GOF 1250 LCE: depois de se estabelecer a tensao de rede,
o anel luminoso (3) acende-se permanentemente para
iluminar a superficie da peca a ser trabalhada.

Coloque a bateria (ver "Substituir a bateria (GOF 1250 LCE)
(ver figura M)", Pagina 45). Em algumas versdes a pilha ja
esta colocada. Retire o selo da pilha para a ativar.

Ajuste com a tecla (17) a unidade de medida desejada.

Pré-selecionar o nimero de rotacoes

Com aroda de ajuste para pré-selecao do niimero de
rotagdo (28) pode pré-selecionar o nimero de rotagoes
necessario mesmo durante a operagao.

1-2 Numero de rotacdes baixo
3-4 Ndmero de rotagées médio
5-6 Numero de rotagdes elevado

Os valores representados na tabela sao valores de
referéncia. O niimero de rotagdes necessario depende do
material e das condicdes de trabalho e pode ser
determinado por tentativas.
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Material Diametrodafresa Posicao daroda
[mm] de ajuste

Madeira de lei 4-10 5-6
(Faia) 12-20 3-4
22-40 1-2

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de 4-10 3-6
aglomerado de 12-20 2-4
madeira 22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Apds um longo periodo de tempo a trabalhar com um
numero de rotagdes reduzido, deve deixar a ferramenta
elétrica a funcionar aprox. 3 minutos com o nimero de
rotacbes maximo em vazio para a arrefecer.

Ligar/desligar

Antes de ligar, ajuste a profundidade de fresagem.

Para ligar a ferramenta elétrica pressione o interruptor de
ligar/desligar (29) e mantenha-o premido.

Para fixar o interruptor de ligar/desligar (29) pressionado,
prima o botao de fixagao (2).

Para desligar ferramenta elétrica liberte o interruptor de
ligar/desligar (29) ou, se este estiver bloqueado com o
botao de fixagao (2), pressione o interruptor de ligar/
desligar (29) brevemente e depois liberte-o.

Constant-electronic

A Constant-Electronic mantém o nimero de rotagées
durante a marcha em vazio e sob carga quase que constante
e assegura um desempenho de trabalho uniforme.

Arranque suave

0 arranque suave eletronico limita o binario ao ligar e
aumenta a durabilidade do motor.

Protecao contra sobrecarga

Em caso de sobrecarga extrema, a protecao contra
sobrecarga impede um consumo de corrente
inadmissivelmente elevado. Isto pode causar uma redugao
do nimero de rotagdes e da poténcia Util e, em casos
extremos, pode mesmo causar a paragem do motor.

Depois de se soltar a ferramenta elétrica, o motor arranca
novamente ou retoma de imediato a velocidade de trabalho.

Protecao contra rearranque involuntario

A protecao contra rearranque involuntario evita que a
ferramenta elétrica possa arrancar descontroladamente
apos uma interrupcao da alimentacao de corrente elétrica.
Para recolocar em funcionamento coloque o interruptor de
ligar/desligar (29) na posicao desligada e ligue novamente a
ferramenta elétrica.
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Alavanca de destravamento (ver figura C)

assim que é solta. Para uma melhor forca de retencao, a
alavanca de destravamento (23) tem de ser recuada até ao
batente. A forca de retencdo pode ser reajustada conforme a
necessidade. Para tal, insira uma chave sextavada interior
(4 mm) na abertura existente no punho. Para aumentar a
forca de retencdo rode a chave sextavada interior paraa
direita e para reduzir a forca de retencdo rode-a para a
esquerda.

Ajustar a profundidade de fresagem

» O ajuste da profundidade de fresagem sé pode ser
feito com a ferramenta elétrica desligada.

Para o ajuste aproximado da profundidade de fresagem (ver
figuraD e E) proceda da seguinte maneira:
- Colocar a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.
- Ajuste o curso de ajuste fino ao centro com o botdo
rotativo (25) ao centro. Para isso, rode o botdao
rotativo (25), até as marcacées (19) da forma ilustrada
na figura. A seguir rode a escala (24) para 0.
- Ajuste o limitador escalonado (9)
para o nivel mais baixo; o limitador
<
(19)

escalonado engata de forma
percetivel.

- Solte o parafuso (15) no limitador
de profundidade (14), para que
seja possivel mover livremente o batente de
profundidade (14).

- Empurre a alavanca de destravamento (23) para tras e
conduza a tupia lentamente para baixo, até a fresa (5)
tocar na superficie da peca a ser trabalhada. Volte a soltar
aalavanca de destravamento (23) para fixar esta
posicao.

- Empurre o limitador de profundidade (14) para baixo até
assentar sobre o limitador escalonado (9).

GOF 1250 LCE: ligue o ajuste digital de profundidade no
interruptor de ligar/desligar (18). Prima a tecla (16) até
ao ajuste do ponto zero do limitador de

profundidade (14).

GOF 1250 CE: coloque a corredica com a marca de
indexacao (27) na posicao "0" da escala de
profundidades de fresagem (26).

- Coloque o limitador de profundidade (14) sobre a
profundidade de fresagem pretendida e aperte o
parafuso (15) no limitador de profundidade (14).

GOF 1250 CE: certifique-se de que a corredica com a
marca de indexacao (27) nao é reajustada.

- Empurre a alavanca de destravamento (23) e conduza a
tupia para a posicao superior.

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remogao de aparas. Com a ajuda do
limitador escalonado (9) pode dividir a operagao de
fresagem em varios niveis. Para tal ajuste a profundidade de
fresagem desejada para o nivel mais baixo do limitador
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escalonado e selecione para os primeiros passos de
processamento niveis mais altos no inicio. A distancia dos
niveis pode ser alterado rodando os parafusos de

ajuste (10).

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a
profundidade de fresagem de forma precisa, rodando o
botao rotativo (25) para a medida desejada; rode para a
direita para aumentar a profundidade de fresagem e rode
para a esquerda para diminuir. A escala (24) serve de
orientagcao. Uma volta corresponde a um curso de
deslocamento de 2,0 mm, uma das marcas de divisao na
margem inferior da escala (24) corresponde a uma alteracao
do curso de deslocamento de aprox. 0,1 mm. O curso de
deslocamento maximo é de +8 mm.

Exemplo: a profundidade de fresagem pretendida deve
compreender 10,0 mm, a fresagem de teste produziu uma
profundidade de fresagem de 9,6 mm.

- Rode aescala (24) para 0.

- Rode o botdo giratdrio (25) em 0,4 mm/4 marcas de
divisao (diferenca entre valor tedrico e valor real) paraa
direita.

- Verifique a profundidade de fresagem através de mais
uma fresagem de teste.

GOF 1250 CE: depois de ajustar a profundidade de

fresagem, ndo volte a alterar a posi¢do da corredica (27) no

limitador de profundidade (14), a fim de manter a

profundidade de fresagem atual sempre legivel na

escala (26).

GOF 1250 LCE: a profundidade de fresagem atual é exibida

no mostrador (21).

Instrucées de trabalho
» Proteger as fresas contra golpes e pancadas.

Sentido e processo de fresagem (ver figura F)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
darotacao da fresa (5) (sentido contrario). Se fresar
no mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da mao.

Ajuste a profundidade de fresagem desejada (ver "Ajustar a

profundidade de fresagem", Pagina 43).

Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre a

peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

Empurre a alavanca de destravamento (23) para tras e

conduza a tupia até ao limitador no sentido da placa de

base (13). Solte novamente a alavanca de

destravamento (23) para fixar esta profundidade de

imersao.

Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a

tupia de volta para a posicao mais alta.

Desligue a ferramenta elétrica.

Fresar com encosto auxiliar (ver figura G)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tabua ou uma ripa a peca a ser
trabalhada, como limitador auxiliar e conduzir a tupia ao

longo do limitador auxiliar. Conduza a tupia no lado
achatado da placa deslizante ao longo do limitador auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, &
necessario que a ferramenta de fresagem esteja equipada
com um espigdo de guia ou com um rolamento de esferas.
Aproximar a ferramenta elétrica ligada lateralmente da peca,
até o espigao de guia ou o rolamento de esferas da fresa
assentar na aresta da peca a ser trabalhada.

Conduzir a ferramenta elétrica ao longo da aresta da peca.
Assegurar um apoio no angulo correto. Uma pressao
demasiado alta pode danificar a aresta da peca.

Fresar com guia paralela (ver figura H)

Introduza o limitador paralelo (33) com as barras de

guia (34) na placa de base (13) e aperte-o com os
parafusos (7) de acordo com a medida necessaria.

Com os parafusos de orelhas (36) e (35) pode ajustar o
limitador paralelo adicionalmente em fungéo do
comprimento.

Com o botao rotativo (37) depois de soltar ambos os
parafusos de orelhas (35) pode ajustar de forma precisa o
comprimento. Uma volta corresponde a um curso de
deslocamento de 2,0 mm, uma das marcas de divisao no
botao rotativo (37) corresponde a uma alteragao do curso
de deslocamento de aprox. 0,1 mm.

Com o carril limitador (38) pode alterar a superficie de
apoio efetiva do limitador paralelo.

Conduzir a ferramenta elétrica ligada com avanco uniforme e
pressao lateral ao longo da guia paralela na aresta da peca.
Ao fresar com o limitador paralelo (33), a aspiragao de p6/
de aparas deve ser realizada por meio de um adaptador de
aspiragao (39) especial. O adaptador de aspiracao pode
ficar montado.

Fresar com adaptador de compasso (acessorio)

Para trabalhos de fresagem circulares pode utilizar o
adaptador de compasso.

Fresar com calha de guia (acessorio)

Com a ajuda da calha de guia e o adaptador de calha de guia
pode efetuar passos de trabalho em linha reta.

Fresar com manga de copiar (ver figuras I-L)

Com a ajuda da manga de copiar (43) ¢ possivel transferir
contornos de modelos ou escantilhdes para as pegas.
Selecionar a manga de copiar em fungao da espessura do
escantilhdo ou da peca. Devido a altura saliente da manga de
copiar, o escantilhao tem de ter uma espessura minima de
8 mm.

Para usar a manga de copiar (43) ¢ preciso colocar primeiro
o adaptador da bucha copiadora (40) na placa

deslizante (11).

Coloque o adaptador da manga de copiar (40) por cima na
placa deslizante (11) e fixe-o com os 2 parafusos de

fixacao (41). Certifique-se de que a alavanca de
destravamento para o adaptador da manga de copiar (42)
pode ser movida livremente.
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Desloque a alavanca de destravamento (42) no sentido da

seta e cologue a manga de copiar (43) por baixo no

adaptador da manga de copiar (40). Os cames de

codificagao tém de encaixar de forma percetivel nos

entalhes da manga de copiar (43).

Verifique a distancia entre o centro da fresa e o rebordo da

manga de copiar (ver "Centre a placa de base (ver figura N)",

Pagina 45).

» Escolher uma fresa com um diametro inferior ao
diametro interno da manga de copiar.

Processo de fresagem

Aproxime a ferramenta elétrica ligada com a manga de

copiar (43) ao escantilhdo.

Empurre a alavanca de destravamento (23) para tras e

conduza a tupia lentamente para baixo, até se alcangar a

profundidade de fresagem definida. Solte novamente a

alavanca de destravamento (23) para fixar esta

profundidade de imersao.

Conduza a ferramenta elétrica com a manga de copiar (43)

saliente, pressionando lateralmente, ao longo do

escantilhdo.

Centre a placa de base (ver figura N)

Para que a distancia entre o centro da fresa e o rebordo da
manga de copiar seja uniforme, se for necessario, é possivel
centrar a manga de copiar (43) e a placa deslizante (11)
entre elas.

Empurre a alavanca de destravamento (23) para tras e
conduza a tupia até ao limitador no sentido da placa de
base (13). Solte novamente a alavanca de

destravamento (23) para fixar esta profundidade de
imersao.

Solte os parafusos de fixagao (44) cerca de 2 voltas de
forma a que possa movimentar a placa de base (11)
livremente.

Coloque o pungao de centragem (45) da formailustrada na
figura no encabadouro. Aperte a porca de capa a mao, de
forma a que o pungao de centragem ainda se mova
livremente.

Aline o puncao de centragem (45) e a manga de copiar (43)
deslocando ligeiramente a placa de base (11) entre eles.
Volte a apertar os parafusos de fixacao (44).

Retire o puncdo de centragem (45) do encabadouro.

Empurre a alavanca de destravamento (23) e conduza a
tupia para a posi¢ao superior.

Substituir a bateria (GOF 1250 LCE) (ver figura M)
Desloque a tampa do compartimento das pilhas (22) para
cima e retire a pilha. Coloque uma bateria nova (tipo
CR2032). 0 polo positivo da pilha tem de apontar para a
frente, na direcao da tampa do compartimento das

pilhas (22). Coloque a vedacao (46) e feche a tampa do
compartimento das pilhas (22).
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Manutencao e assisténcia técnica

Manutencdo e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar aficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta elétrica e as aberturas de
ventilacdo sempre limpas, para trabalhar bem e de
formasegura.

» Em condicdes de utilizacao extremas utilize sempre,
se possivel, um sistema de aspiracao. Limpe
frequentemente as aberturas de ventilagcdo com um
pincel e interconecte um disjuntor de corrente de
avaria (PRCD). Durante o processamento de metais é
possivel que se deposite po condutivo no interior da
ferramenta elétrica. Isto pode prejudicar o isolamento de
protecdo da ferramenta elétrica.

Se for necessario instalar um cabo de ligacdo, a instalagao

deve ser feita pela Bosch ou por um centro de servigo

autorizado para ferramentas elétricas Bosch, para evitar
perigos de seguranga.

Servico pos-venda e aconselhamento

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900,CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal

Tel.: 21 8500000

Na ultima pagina encontra o link para os nossos enderecos
de assisténcia técnica e para as condi¢des da garantia.
Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Eliminacao
Os aparelhos elétricos, baterias/pilhas, acessorios e
embalagens devem ser enviados a uma reciclagem ecolégica
de matéria-prima.
Néo deite aparelhos elétricos e baterias/pilhas
no lixo doméstico!

Apenas para paises da UE:

Os equipamentos elétricos e eletronicos ou baterias/pilhas
que ja nao sao utilizaveis devem ser recolhidos
separadamente e eliminados de forma ecologicamente
correta. Utilize os sistemas de recolha designados para o
efeito. Uma eliminacao incorreta pode ser prejudicial ao
meio ambiente e a salde devido as substancias
potencialmente perigosas que contém.
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Avvertenze di sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

[ ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo, le istruzioni operative, le fi-
gure e le specifiche fornite in dotazione al presente elet-
troutensile. Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoe-
lencate potra comportare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
I termine "elettroutensile” riportato nelle avvertenze fa rife-
rimento ai dispositivi dotati di alimentazione elettrica (a filo)
0 a batteria (senza filo).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Conservare I'area dilavoro pulita e ben illuminata. Zo-
ne disordinate o buie possono essere causa di incidenti.

» Evitare di impiegare I'elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti li-
quidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili pro-
ducono scintille che possono far infiammare la polvere o i
gas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potran-
no comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» Laspina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente
di apportare qualsivoglia modifica alla spina. Non uti-
lizzare spine adattatrici con elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a ter-
ra, come tubi, radiatori, fornelli elettrici e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo &€ messo a massa.

» Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o
dallumidita.. La penetrazione dell'acqua in un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti.
Non usare il cavo per trasportare o appendere I'elet-
troutensile, né per estrarre la spina dalla presa di cor-
rente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti della macchina in movimento. |
cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d'in-
sorgenza di scosse elettriche.

» Sesi utilizza Ielettroutensile all’aperto, impiegare un
cavo di prolunga adatto per I'uso all’esterno. L’uso di
un cavo di prolunga omologato per I'impiego all'esterno ri-
duce il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elet-
troutensile in un ambiente umido, usare un interrutto-
re di protezione dalle correnti di guasto (RCD). L'uso
di uninterruttore di sicurezza riduce il rischio di una scos-
sa elettrica.

Sicurezza delle persone

» Quando si utilizza un elettroutensile & importante re-
stare vigili, concentrarsi su cio che si sta facendo ed
operare con giudizio. Non utilizzare Ielettroutensile
in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcool
o medicinali. Un attimo di distrazione durante 'uso
dell’elettroutensile puo essere causa di gravi incidenti.

» Utilizzare gli appositi dispositivi di protezione indivi-
duali. Indossare sempre gli occhiali protettivi. L'im-
piego, in condizioni appropriate, di dispositivi di protezio-
ne quali maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto di protezione, protezioni acustiche,
riduce il rischio di infortuni.

» Evitare I'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione
di corrente e/o alla batteria, prima di prenderlo o tra-
sportarlo, assicurarsi che sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile
oppure collegandolo all'alimentazione di corrente con 'in-
terruttore inserito, si vengono a creare situazioni perico-
lose in cui possono verificarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I’elettroutensile togliere qualsiasi
attrezzo di regolazione o chiave utilizzata. Un accesso-
rio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante del-
la macchina puo provocare seri incidenti.

» Evitare di assumere posture anomale. Mantenere ap-
poggio ed equilibrio adeguati in ogni situazione. In
questo modo ¢ possibile controllare meglio I'elettrouten-
sile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare indumenti adeguati. Non indossare vestiti
larghi, né gioielli. Tenere capelli e vestiti lontani da
parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

» Se l'utensile & dotato di un apposito attacco per dispo-
sitivi di aspirazione e raccolta polvere, accertarsi che
gli stessi siano collegati ed utilizzati in modo confor-
me. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svi-
lupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

» Evitare che la confidenza derivante da un frequente
uso degli utensili si trasformi in superficialita e venga-
no trascurate le principali norme di sicurezza. Una
mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli

elettroutensili

» Non sottoporre I'elettroutensile a sovraccarico. Utiliz-
zare I'elettroutensile adeguato per I'applicazione spe-
cifica. Con un elettroutensile adatto si lavora in modo mi-
gliore e piti sicuro nell'ambito della sua potenza di presta-
zione.
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» Non utilizzare I'elettroutensile qualora I'interruttore
non consenta un'accensione/uno spegnimento corret-
ti. Un elettroutensile con l'interruttore rotto & pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di eseguire eventuali regolazioni, sostituire ac-
cessori o riporre la macchina al termine del lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa di corrente e/o to-
gliere la batteria, se rimovibile. Tale precauzione evite-
ra che I'elettroutensile possa essere messo in funzione in-
volontariamente.

» Riporre gli elettroutensili fuori della portata dei ham-
bini durante i periodi di inutilizzo e non consentire
I'uso degli utensili stessi a persone inesperte o che
non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettrouten-
sili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

» Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e relat-
viaccessori. Verificare la presenza di un eventuale di-
sallineamento o inceppamento delle parti mobili, la
rottura di componenti o qualsiasi altra condizione che
possa pregiudicare il corretto funzionamento
dellelettroutensile stesso. Se danneggiato, I'elettrou-
tensile dovra essere riparato prima dell'uso. Numerosi
incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manu-
tenzione ¢ stata effettuata poco accuratamente.

» Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piti facili da condurre.

» Utilizzare sempre I'elettroutensile, gli accessori e gli
utensili specifici ecc. in conformita alle presenti istru-
zioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle
operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

» Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici
di presa scivolose non consentono di manipolare e con-
trollare I'utensile in caso di situazioni inaspettate.

Assistenza

» Fareriparare I'elettroutensile da personale specializ-
zato ed utilizzando solo parti di ricambio identiche. In
tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell’elettroutensile.

Avvertenze di sicurezza per fresatrici verticali

» Afferrare e tenere I'elettroutensile dalle superfici iso-
late dellimpugnatura, perché la lama potrebbe entra-
re in contatto con il cavo dell’elettroutensile stesso.
Se si taglia un cavo sotto tensione, la tensione potrebbe
trasmettersi anche alle parti metalliche esposte dell’elet-
troutensile, dando una scossa elettrica all' utilizzatore.

» Utilizzare morsetti o altri metodi analoghi per soste-
nere il pezzo in lavorazione e assicurarlo su una piatta-
forma stabile. Se si tiene il pezzo in lavorazione con una
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mano o contro il corpo, il pezzo non ¢ fissato in modo sta-
bile e si potrebbe perdere il controllo.

» Il numero di giri ammesso della fresa dovra essere al-
meno equivalente al numero di giri massimo riportato
sull’elettroutensile. Le frese in rotazione oltre la velocita
consentita potrebbero frantumarsi e proiettare parti
all'esterno.

» Le fresatrici o altri accessori dovranno inserirsi esat-
tamente nell’attacco (pinza di serraggio) dell’elettrou-
tensile. Gli utensili accessori che non si inseriscono esat-
tamente nell'attacco dell'elettroutensile, ruoteranno irre-
golarmente, emetteranno vibrazioni molto elevate e po-
tranno causare la perdita di controllo dell'elettroutensile
stesso.

» Avvicinare Pelettroutensile al pezzo in lavorazione so-
lo se & in funzione. In caso contrario vi & il pericolo di
provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione.

» Non avvicinare le mani all’area di fresatura, né alla fre-
satrice. Trattenere 'impugnatura supplementare con
I’altra mano. Trattenendo la fresatrice con entrambe le
mani, si evitera che l'utensile possa causare lesioni alle
mani stesse.

» Non fresare in alcun caso su oggetti metallici, chiodi o
viti. In caso contrario, la fresatrice potrebbe subire danni
e far aumentare le vibrazioni.

» Alfine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare apparecchiature di ricerca adatte oppure rivol-
gersi alla societa erogatrice locale. Un contatto con ca-
vi elettrici pud provocare lo sviluppo di incendi e di scos-
se elettriche. Danneggiando una tubazione del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi &l
pericolo di provocare una scossa elettrica.

» Non utilizzare fresatrici non piu affilate, oppure dan-
neggiate. Fresatrici non pi affilate, oppure danneggiate,
provocherebbero maggiore attrito e potrebbero incep-
parsi e causare sbilanciamenti.

» Prima di posare I’elettroutensile, attendere sempre
che si sia arrestato completamente. L’accessorio puo
incepparsi e comportare la perdita di controllo dell’elet-
troutensile.

» Durante il lavoro, trattenere saldamente Ielettrouten-
sile con entrambe le mani ed assumere una posizione
sicura. Con entrambe le mani I'elettroutensile viene con-
dotto in modo piu sicuro.

@ A ATTENZIONE
° Accertarsi che la pila a bottone sia
.43
2

fuori dalla portata dei bambini. Le
pile a bottone sono pericolose.
» Le pile a bottone non devono essere ingerite o inserite
in altre cavita corporee. Qualora si sospetti che la pila
a bottone sia stata ingerita o introdotta in un’altra ca-
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vita corporea, contattare immediatamente un medico.
Lingerimento della pila a bottone puo causare, nellarco
di 2 ore, gravi lesioni interne, con conseguenze anche
mortali.

» In caso di sostituzione della pila a bottone, provvedere
a sostituirla correttamente. Vi & rischio di esplosione.

» Utilizzare esclusivamente le batterie a bottone indica-
te nelle presenti istruzioni d’uso. Non utilizzare altri tipi
di batterie a bottone, né altri tipi di alimentazione.

» Non tentare di ricaricare la pila a bottone e non corto-
circuitarla. La pila a bottone puo diventare anermetica,
esplodere, incendiarsi e causare lesioni.

» Rimuovere e smaltire le pile a bottone scariche nel ri-
spetto delle norme locali. Le pile a bottone scariche
possono diventare anermetiche e, di conseguenza, dan-
neggiare il prodotto, oppure causare lesioni.

» Non far surriscaldare la pila a bottone e non gettarla
nel fuoco. La pila a bottone puo diventare anermetica,
esplodere, incendiarsi e causare lesioni.

» Non danneggiare, né smontare la pila a bottone. La pila
a bottone puo diventare anermetica, esplodere, incen-
diarsi e causare lesioni.

» Non portare una pila a bottone danneggiata a contatto
con I'acqua. A contatto con 'acqua, il litio che fuoriesce
dalla pila pud generare idrogeno e causare un incendio o
un’esplosione, oppure causare lesioni.

» Non utilizzare piti I'elettroutensile se non é pill possi-
bile chiudere il coperchio del vano batteria; rimuovere
la pila a bottone e far riparare I'elettroutensile.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Leggere tutte le avvertenze e disposizioni di

sicurezza. La mancata osservanza delle avver-

tenze e disposizioni di sicurezza puo causare

folgorazioni, incendi e/o lesioni di grave entita.
Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

Lelettroutensile, in presenza di un appoggio fisso, & ideato
per realizzare mediante fresatura/fresatura a riprodurre sca-
nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella pla-
stica e in materiali leggeri da costruzione.

In caso di numero di giri ridotto e con le relative frese & pos-
sibile lavorare anche i metalli non ferrosi.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti raffigurati & riferita all'illu-
strazione dell’'elettroutensile nella pagina con rappresenta-
zione grafica.

(1) Impugnatura destra (superficie di presa isolata)
(2) Tasto di bloccaggio per interruttore di avvio/arresto
(3) Anello luminoso (GOF 1250 LCE)

(4) Dado con pinza di serraggio
(5) Fresa”
(6) Levetta di bloccaggio del mandrino
(7) Vite per barre guida parallela (2x)
(8) Paratrucioli
(9) Guida graduata
(10) Vite di regolazione guida graduata
(11) Piastra di scorrimento
(12) Attacco per guida parallela-aste di guida
(13) Piastra dibase
(14) Astadi profondita
(15) Vite di fissaggio asta di profondita

(16) Tasto di punto zero asta di profondita
(GOF 1250 LCE)

(17) Tasto per lacommutazione dell'unita di misura (mm/
inch) (GOF 1250 LCE)

(18) Interruttore di avvio/arresto per indicatore digitale di
profondita (GOF 1250 LCE)

(19) Campo di regolazione di precisione profondita di fre-
satura

(20) Impugnatura sinistra (superficie di presa isolata)
(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Coperchio del vano batteria (GOF 1250 LCE)
(23) Levetta dishlocco

(24) Scala regolazione di precisione per la profondita di
fresatura

(25) Pomello di regolazione di precisione per la profondita
difresatura

(26) Scala di regolazione della profondita di fresatura
(GOF 1250 LCE)

(27) Cursore con tacca indicatrice (GOF 1250 LCE)
(28) Rotellina di preselezione del numero di giri
(29) Interruttore di avvio/arresto

(30) Attacco tubo di aspirazione

(31) Chiave fissa, ampiezza 19 mm

(32) Tubo diaspirazione (& 35 mm)?

(33) Guida parallela

(34) Barra per guida parallela (2x)

(35) Vite ad alette per regolazione di precisione guida pa-
rallela (2x)

(36) Vite ad alette per regolazione orientativa guida paral-
lela (2x)

(37) Pulsante a manopola per regolazione di precisione
guida parallela

(38) Guida di arresto regolabile per guida parallela
(39) Adattatore di aspirazione per guida parallela”
(40) Adattatore per copiatore SDS

(41) Vite difissaggio per adattatore per copiatore (2x)
(42) Levetta di sblocco per adattatore per copiatore
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(43) Copiatore
(44) Vite atesta cilindrica di fissaggio piastra di scorri-
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(45) Spina di centraggio
(46) Guarnizione

mento (5x) a) Questo accessorio non é compreso nella fornitura standard.

Dati tecnici
Fresatrice verticale GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Codice prodotto 3601F260.. 3601F261..
Potenza assorbita nominale W 1250 1250
Numero di giri a vuoto giri/min 10000-24000 10000-24000
Preselezione del numero di giri ° °
Constant Electronic ° °
Avviamento graduale ° °
Attacco per I'aspirazione della polvere ° °
Indicatore digitale di profondita - °
Anello luminoso - °
Pinze di serraggio compatibili mm 6-8 6-8
pollici % Y%
Corsa della fresa mm 60 60
Peso secondo” kg 3,6 3,7
Classe di protezione ol el

A) Senza cavo di alimentazione

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di versioni per Paesi specifici, tali dati potranno variare.
| valori possono variare a seconda del prodotto ed essere soggetti a condizioni di impiego e ambientali. Per maggiori informazioni, consultare il si-

to www.bosch-professional.com/wac.

Informazioni su rumorosita e vibrazioni

Valori di emissione acustica rilevati conformemente
aEN62841-2-17.

Illivello di rumorosita ponderato A dell’elettroutensile é tipi-
camente di: livello di pressione acustica 96 dB(A); livello di
potenza sonora 104 dB(A). Grado d'incertezza K = 3 dB.
Indossare protezioni acustiche!

Valori di oscillazione a; (vibrazioni continue), p; (vibrazioni
ripetute da colpo) e grado d’incertezza K rilevati conforme-
mente aEN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K= 1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica indi-
cati nelle presenti istruzioni sono stati rilevati conformemen-
te ad una procedura di misurazione unificata e sono utilizza-
bili per confrontare gli elettroutensili. Le stesse procedure
sono idonee anche per una valutazione temporanea del livel-
lo divibrazione e dell'emissione acustica.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica sono
riferiti agli impieghi principali dell'elettroutensile; qualora,
tuttavia, I'elettroutensile venisse utilizzato per altre applica-
zioni, oppure con accessori differenti o in caso di insufficien-
te manutenzione, il livello di vibrazione ed il valore di emis-
sione acustica potrebbero variare. Cio potrebbe aumentare
sensibilmente I'emissione di vibrazioni e 'emissione acustica
sull'intero periodo di funzionamento.

Per valutare con precisione i valori di vibrazione e di emissio-
ne acustica, andranno considerati anche i periodi nei quali
['utensile sia spento, oppure acceso, ma non utilizzato. Cio

potrebbe ridurre sensibilmente I'emissione di vibrazioni e
I'emissione acustica sull'intero periodo di funzionamento.
Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dall’effetto delle vibrazioni: ad esempio, sottopo-
nendo a manutenzione I'elettroutensile e gli utensili accesso-
ri, mantenendo calde le mani e organizzando i vari processi
dilavoro.

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Montaggio della fresa (vedere Fig. A)

» Per eseguire operazioni di montaggio e sostituzione di
frese si raccomanda di indossare i guanti di protezio-
ne.

In base al tipo di applicazione, sono disponibili frese dei pit

svariati tipi e livelli qualitativi.

Le frese in acciaio rapido da taglio (HSS) ad alte presta-

zioni sono indicate per lavorare materiali elastici, come ad

es. legno tenero e plastica.

Le frese con taglienti in metallo duro (HM) sono espressa-

mente concepite per materiali duri ed abrasivi, come ad es. il

legno duro e I'alluminio.

Potrete trovare le frese del completo programma di accesso-

ri Bosch presso il vostro rivenditore specializzato.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.
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- Ruotare la leva di arresto alberino (6) in senso antiorario
fino a battuta (@). All'occorrenza ruotare manualmente
I'alberino motore fino a farlo scattare udibilmente in sede.

- Allentare il dado (4) con la chiave fissa (31) (ampiezza
chiave 19 mm) ruotando in senso orario (@®).

- Spingere la fresa nella pinza portautensili. Il codolo della
fresa dovra essere inserito nella pinza portautensili alme-
no fino alla tacca.

- Serrare il dado (4) con la chiave fissa (31) (ampiezza
chiave 19 mm) ruotando in senso antiorario. Chiudere
completamente la leva di arresto alberino (6).

» Se il copiatore non é montato non utilizzare frese con
diametro maggiore di 50 mm. Tali frese non possono
passare attraverso la piastra di base.

» Non stringere in alcun caso la pinza di serraggio coniil
dado arisvolto, quando non sia montata una fresa. In
caso contrario, la pinza di serraggio puo danneggiarsi.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Non eseguire lavori senza misure di contenimento della pol-
vere. Un dispositivo di aspirazione appropriato riduce 'emis-
sione di polveri nocive per la salute. Provvedere a una buona
aerazione della postazione di lavoro. Utilizzare sempre pro-
tezioni respiratorie adeguate. Laddove possibile, utilizzare
un sistema di aspirazione della polvere adatto per il materia-
le. Attenersi alle prescrizioni in vigore nel proprio Paese per i
materiali da lavorare.
» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Requisiti per aspiratore

Diametro nominale del tubo mm 35
flessibile consigliato

Depressione richiesta” mbar >230
hPa >230

Portata richiesta" I/s >36
m*h >129,6

Efficienza consigliata del filtro Classe di polveri M?

A) Valore di potenza del collegamento dell'aspiratore dell’elettrou-
tensile

B) Conformemente a I[EC/EN 60335-2-69

Osservare le istruzioni dell'aspiratore. In caso di deteriora-

mento delle prestazioni di aspirazione, interrompere il lavoro

erisolvere il problema.

Aspirazione esterna (vedere fig. B)

Inserire un tubo di aspirazione (@ 35 mm) (32) (accessorio)
nell'adattatore di aspirazione montato. Collegare il tubo di
aspirazione (32) con un aspiratore (accessorio).
Lelettroutensile puo essere collegato direttamente alla pre-
sa di un aspiratore universale Bosch con dispositivo di avvio
remoto. Quest'ultimo verra avviato automaticamente all’ac-
censione dell’elettroutensile.

L’aspiratore dovra essere idoneo al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Utilizzo

» Attenersi alla tensione di rete! La tensione riportata sul-
la targhetta di identificazione dell'elettroutensile deve
corrispondere alla tensione della rete elettrica di alimen-
tazione.

Messa in funzione

GOF 1250 LCE: applicata la tensione di rete, I'anello
luminoso (3) si accendera con luce fissa, per illuminare la
superficie del pezzo in lavorazione.

Inserire la batteria (vedi «Sostituzione della batteria

(GOF 1250 LCE) (vedere Fig. M)», Pagina 53). In alcuni
modelli la batteria & gia inserita. Rimuovere il sigillo dalla bat-
teria al fine di attivarla.

Conil tasto (17) impostare I'unita di misura desiderata.

Preselezione del numero di giri

Larotellina di preselezione del numero di giri (28) consente
di preselezionare la velocita necessaria anche durante la fa-
se di funzionamento..

1-2 Velocita bassa
3-4 Velocita media
5-6 Velocita elevata

| dati riportati nella tabella sono indicativi. La velocita neces-
saria dipendera dal materiale e dalle condizioni di lavoro e si
potra determinare con una prova pratica.

Diametro fresa Posizione rotelli-

[mm] nadiregolazione
4-10
12-20
22-40

Legno duro (faggio)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Dopo un impiego prolungato a velocita ridotta, lasciar raf-
freddare I'elettroutensile, facendolo funzionare a vuoto a ve-
locita massima per circa 3 minuti.

Legno tenero (pino)

Pannelliin truciolato

Plastica

=N =N W rTwm = w o

|
EFNNINMNWWRARDD|WOOO® N

Alluminio

Avvio/arresto

Regolare la profondita di fresatura prima dell'accensione.
Per accendere |'elettroutensile, premere l'interruttore di av-
vio/arresto (29) e tenerlo premuto.

Per bloccare l'interruttore di avvio/arresto (29) premere il
tasto di blocco (2).

Per spegnere I'elettroutensile, rilasciare l'interruttore di av-
vio/arresto (29) oppure, se il tasto (2) & bloccato, premere
brevemente l'interruttore di avvio/arresto (29), dopodiché
rilasciarlo.
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Constant Electronic

Il sistema Constant Electronic mantiene il numero di giri a
vuoto ed il carico pressoché costanti, garantendo prestazio-
ni di lavoro uniformi.

Avviamento graduale

["avviamento graduale elettronico limita la coppia all'accen-
sione, a vantaggio della durata del motore.

Protezione contro il sovraccarico

La protezione contro il sovraccarico impedisce un assorbi-
mento di corrente eccessivo in caso di sovraccarico estre-
mo. Cid pud comportare una riduzione della velocita del mo-
tore e della potenza erogata e, in casi estremi, anche l'arre-
sto del motore stesso.

Non appena ridotto il carico dell'elettroutensile, il motore ri-
prendera la velocita di lavoro, oppure si riavviera.

Protezione contro il riavvio accidentale

La protezione contro il riavvio accidentale impedisce 'avvio
incontrollato dell’elettroutensile dopo un’interruzione
dellalimentazione.

Per rimettere in funzione I'elettroutensile, portare l'inter-
ruttore di avvio/arresto (29) in posizione di spegnimento e
riaccendere I'elettroutensile.

Levetta di sblocco (vedere Fig. C)

Il ritorno in posizione della levetta di sblocco (23) avviene
automaticamente in fase di rilascio. Per una migliore forza di
tenuta, la leva di sbloccaggio (23) andra arretrata fino a bat-
tuta. All'occorrenza, la forza di tenuta potra essere registra-
ta. A tale scopo, innestare una chiave a brugola (4 mm)
nell'apertura dell'impugnatura. Per aumentare la forza di te-
nuta, ruotare la chiave a brugola in senso orario; per ridurla,
ruotare in senso antiorario.

Regolazione della profondita di passata

» La profondita di fresatura andra regolata esclusiva-
mente ad elettroutensile spento.

Per una prima regolazione della profondita di fresatura (ve-

dere Fig. D e E) procedere come segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile accessorio per fresa gia montato.

- Mediante 'apposito pomello (25) impostare la regolazio-
ne di precisione in posizione centrale. A tale scopo ruota-
re il pomello (25), finché i contrassegni (19) non coinci-
dono come rappresentato in figura. Ruotare quindi la
scala(24) su 0.

+
f
— | /<):

r-(19)

- Impostare la guida graduata (9) sul
livello piti basso; la guida graduata

cepibile.

- Allentare la vite (15) dell'asta di
profondita (14), in modo che
I'asta (14) possa muoversi liberamente.

- Spingere la levetta di shlocco (23) all'indietro e condurre
la fresatrice verticale lentamente verso il basso, fino a
portare la fresa (5) a contatto con la superficie del pezzo

siinnesta in posizione in modo per-
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in lavorazione. Rilasciare la levetta di shlocco (23) per fis-
sare questa posizione.

- Spingere |'asta di profondita (14) verso il basso fino a far-
la poggiare sulla battuta di posizione (9).

GOF 1250 LCE: attivare l'indicatore digitale di profondita
sull'interruttore di avvio/arresto (18). Premere il

tasto (16) di impostazione del punto zero per I'asta di
profondita (14).

GOF 1250 CE: posizionare il cursore con la tacca indica-
trice (27) sulla posizione «0» sulla scala profondita di fre-
satura (26).

- Posizionare l'arresto di profondita (14) sulla profondita di
fresatura desiderata e serrare la vite (15) sull'asta (14).
GOF 1250 CE: accertarsi che il cursore con la tacca
indicatrice (27) non possa piti spostarsi.

- Premere la levetta di sblocco (23) e guidare la fresatrice
verticale nella posizione pit alta.

In caso di fresatura di maggiori profondita & necessario pre-

vedere diverse passate di lavorazione con una rispettiva

asportazione ridotta di trucioli. Mediante la guida

graduata (9) & possibile suddividere I'operazione di fresatu-

rain pil gradi. A tal fine, regolare la profondita di fresatura

desiderata con la posizione pill bassa possibile della guida
graduata e selezionare per i primi interventi di lavorazione le
posizioni pit alte. La distanza delle posizioni pud essere mo-

dificata ruotando le viti di regolazione (10).

Dopo una fresatura di prova, ruotando la manopola (25) sa-

ra possibile regolare la profondita di fresatura esattamente

alla misura desiderata; ruotando in senso orario si aumenta
la profondita di fresatura, in senso antiorario si riduce. La
scala (24) potra essere utilizzata come riferimento. Un giro
corrisponde a una corsa di regolazione di 2,0 mm, uno dei
trattini sul bordo inferiore della scala (24) corrisponde a una

variazione di 0,1 mm della corsa di regolazione. La corsa di

regolazione massima & paria +8 mm.

Esempio: la profondita di fresatura desiderata é di

10,0 mm; dalla fresatura di prova é risultata una profondita

difresatura di 9,6 mm.

- Ruotare lascala (24) su 0.

- Ruotare il pulsante a manopola (25) di 0,4 mm/4 trattini
(differenza fra valore nominale e reale) in senso orario.

- Controllare la profondita di fresatura selezionata ese-
guendo un’ulteriore fresatura di prova.

GOF 1250 CE: regolata la profondita di fresatura, non modi-

ficare piti la posizione del cursore (27) sull'asta di

profondita (14), in modo da poter leggere sempre la profon-

dita di fresatura attuale sulla scala (26).

GOF 1250 LCE: la profondita di fresatura attuale verra vi-

sualizzata sul display (21).

Indicazioni operative

» Proteggere le frese da qualsiasi tipo di urti.
Direzione di fresatura ed operazione di fresatura
(vedere Fig. F)

» L’operazione di fresatura deve sempre essere esegui-
tain direzione opposta a quella di rotazione della
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fresa (5) (fresatura discorde). Qualora si fresi nel senso

dirotazione (fresatura concorde), I'elettroutensile po-

trebbe essere shalzato dalle mani dell'utilizzatore.
Regolare la profondita di fresatura desiderata (vedi «Regola-
zione della profondita di passata», Pagina 51).

Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con l'uten-

sile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.
Premere la levetta di shlocco (23) all'indietro e guidare la
fresatrice verticale fino alla battuta in direzione piastra di

base (13). Rilasciare la levetta di sblocco (23) per fissare ta-

le profondita di immersione.

Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avanza-
mento uniforme.

Al termine dell'operazione di fresatura riportare la fresatrice
verticale nella posizione pil alta.

Spegnere 'elettroutensile.

Fresatura con battuta ausiliaria (vedere Fig. G)

Per la lavorazione di pezzi di grandi dimensioni, ad esempio
nel caso della fresatura di scanalature, & possibile fissare al
pezzo in lavorazione una tavola o un‘asse in qualita di battuta
ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice verticale lungo
la battuta ausiliaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte
ribassata della piastra di scorrimento, lungo la battuta ausi-
liaria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di bordi o di forme senza guida parallela,
la fresa dovra essere munita di un perno di guida, oppure di
un cuscinetto a sfere.

Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo
in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in lavo-
razione il perno di guida o il cuscinetto a sfere della fresa.
Condurre I'elettroutensile lungo il bordo del pezzo in lavora-
zione. A questo proposito assicurarsi che I'appoggio sia ad
angolo retto. Una pressione eccessiva puo danneggiare il
bordo del pezzo in lavorazione.

Fresatura con guida parallela (vedere Fig. H)

Spingere la guida parallela (33), con le relative barre (34),
nella piastra di base (13) e serrare la guida suddetta con le
viti (7), in base alla misura desiderata.

Mediante le viti ad alette (36) e (35), la guida parallela si po-
trainoltre regolare in lunghezza.

Con il pomello (37) & possibile regolare con precisione la
lunghezza dopo aver allentato entrambe le viti ad

alette (35). Una rotazione corrisponde a una corsa di regola-
zione di 2,0 mm, uno dei trattini sul pomello (37) corrispon-
de a una variazione di 0,1 mm della corsa di regolazione.
Con la guida di arresto (38) € possibile modificare la superfi-
cie di contatto effettiva della guida parallela.

Accendere I'elettroutensile e spingerlo in maniera regolare in
avanti lungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.

In caso di fresatura con la guida parallela (33) I'aspirazione
di polvere e trucioli andra eseguita mediante lo speciale
adattatore di aspirazione (39). L'adattatore di aspirazione
puo restare montato.

Fresatura con adattatore a compasso (accessori)
Per lavori di fresatura circolare si potra utilizzare |'adattatore
acompasso.

Fresatura con binario di guida (accessori)

Mediante il binario di guida e il relativo adattatore si potran-
no eseguire passate rettilinee.

Fresatura con copiatore (vedere Figg. I-L)

Il copiatore (43) consente di trasferire contorni di modelli o

sagome sui pezzi in lavorazione.

Scegliere il copiatore adatto in base allo spessore della sago-

ma o del modello. A causa della sporgenza in altezza del co-

piatore, la sagoma dovra avere uno spessore di almeno

8 mm.

Per utilizzare il copiatore (43) deve essere prima applicato

I'adattatore per copiatore SDS (40) nella piastra di

scorrimento (11).

Applicare I'adattatore per copiatore (40) dall'alto sulla pia-

stradi scorrimento (11) e avvitarlo con le 2 viti di

fissaggio (41). Assicurarsi che la levetta di sblocco dell'adat-

tatore per copiatore (42) possa muoversi liberamente.

Spostare la levetta di shlocco (42) in direzione della freccia

e inserire il copiatore (43) dal basso nell'adattatore per co-

piatore SDS (40). A questo proposito le camme codificatrici

devono scattare percettibilmente in posizione nelle rispetti-

ve sedi del copiatore (43).

Verificare la distanza dal centro della fresa e dal bordo del

copiatore (vedi «Centrare la piastra di base (vedere Fig. N)»,

Pagina 52).

» Scegliere una fresa con un diametro inferiore al dia-
metro interno del copiatore.

Operazione di fresatura

Accendere l'elettroutensile con il copiatore (43) e avvicinar-

lo alla sagoma.

Spingere la leva di sbloccaggio (23) all'indietro e condurre

lentamente la fresatrice verticale verso il basso, fino a rag-

giungere la profondita di fresatura impostata. Rilasciare la le-

vetta di shlocco (23) per fissare tale profondita di immersio-

ne.

Operare con I'elettroutensile con copiatore (43) sporgente

spingendolo lungo la sagoma esercitando una pressione late-

rale.

Centrare la piastra di base (vedere Fig. N)

Per garantire che la distanza dal centro della fresa rispetto al
bordo del copiatore sia uguale in tutti i punti, se necessario,
& possibile regolare reciprocamente il copiatore (43) e la
piastra di scorrimento (11).

Premere la levetta di shlocco (23) all'indietro e guidare la
fresatrice verticale fino alla battuta in direzione piastra di
base (13). Rilasciare la levetta di sblocco (23) per fissare ta-
le profondita di immersione.

Allentare le viti di fissaggio (44) di circa 2 giri in modo che la
piastra di scorrimento (11) possa muoversi liberamente.
Inserire la spina di centraggio (45) nell'attacco portautensile
come illustrato nella figura. Serrare manualmente il dado, in
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modo che la spina di centraggio possa muoversi liberamen-
te.

Allineare la spina di centraggio (45) e il copiatore (43) spo-
stando leggermente la piastra di scorrimento (11).

Serrare nuovamente le viti di fissaggio (44).

Rimuovere la spina di centraggio (45) dall'attacco portau-
tensile.

Premere la levetta di sblocco (23) e guidare la fresatrice ver-

ticale nella posizione piu alta.

Sostituzione della batteria (GOF 1250 LCE)

(vedere Fig. M)

Spingere il coperchio del vano batteria (22) verso |'alto e ri-
muovere la batteria. Inserire una batteria nuova (tipo
CR2032). Il polo positivo della batteria dovra essere rivolto
in avanti, verso il coperchio del vano batteria (22). Inserire
la guarnizione (46) e chiudere il coperchio del vano
batteria (22).

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavo-
ro, tenere sempre puliti Pelettroutensile e le fessure
di ventilazione.

» In condizioni d’impiego estreme, laddove possibile,
utilizzare sempre un impianto di aspirazione. Pulire
frequentemente le feritoie d’aerazione con un pennel-
lo e preinstallare un interruttore di sicurezza per cor-
renti di guasto (PRCD). In caso di lavorazione di metalli
& possibile che si depositi polvere conduttrice all'interno
dell'elettroutensile. L'isolamento di protezione dell’elet-
troutensile puo esserne pregiudicato.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collega-

mento, questa dovra essere eseguita da Bosch oppure da un

centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili

Bosch, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

Il link ai nostri indirizzi di assistenza e alle condizioni di ga-
ranzia é riportato all’ultima pagina.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Smaltimento

Apparecchi elettrici, batterie/pile a stilo, accessori e confe-
zioni non pit utilizzabili andranno avviati ad un riciclaggio ri-
spettoso dell'ambiente.
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Non gettare apparecchi elettrici, né batterie/pi-
le astilo, tra i rifiuti domestici.

Solo per i Paesi UE:

| dispositivi elettrici ed elettronici o le batterie/pile usate non
pill utilizzabili devono essere sottoposti/e a raccolta diffe-
renziata e smaltiti nel rispetto dell'ambiente. Utilizzare gli ap-
positi sistemi di raccolta. A causa delle sostanze pericolose
eventualmente contenute al loro interno, uno smaltimento
non appropriato rischia di provocare danni allambiente e al-
la salute.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen voor
elektrische gereedschappen

[N WAARSCHU- Lees alle waarschuwingen, veilig-
WING heidsaanwijzingen, afbeeldingen

en specificaties die bij dit elektri-
sche gereedschap worden geleverd. Als de hieronder ver-
melde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip elektrisch ge-
reedschap heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het ge-
bruik van het elektrische gereedschap uit de buurt.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het ge-
reedschap verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
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stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

» Houd het gereedschap uit de buurt van regen en
vocht. Het binnendringen van water in het elektrische
gereedschap vergroot het risico van een elektrische
schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of
bewegende delen. Beschadigde of in de war geraakte
kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het ge-
bruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-
kabel beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in
een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektri-
sche schok.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap, wan-
neer u moe bent of onder invloed staat van drugs, al-
cohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid
bij het gebruik van het elektrische gereedschap kan tot
ernstige verwondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermingsmiddelen zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt of de accu aan-
sluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt.
Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereed-
schap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aan-
sluit, kan dit tot ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels,
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt.
Eeninstelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van
het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.

Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende
kleding of sieraden. Houd haren en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, lan-
ge haren en sieraden kunnen door bewegende delen wor-
den meegenomen.

Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd
bent met het gebruik van gereedschappen, moet u er-
voor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veilig-
heidsvoorschriften voor het gereedschap gaat nege-
ren. Een onoplettende handeling kan binnen een fractie
van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van
elektrische gereedschappen

» Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik

voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elek-
trische gereedschap. Met het passende elektrische ge-
reedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangege-
ven capaciteitsbereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de ac-
cu (indien uitneembaar) uit het elektrische gereed-
schap, voordat u het elektrische gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het elektrische gereedschap
opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze
door onervaren personen worden gebruikt.

Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en
accessoires. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklem-
men en of onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het elektrische gereed-
schap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadig-
de onderdelen voor gebruik repareren. Veel ongevallen
hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
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gen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

» Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en
vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en greepvlakken
verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situa-
ties veilig kan worden gehanteerd en bediend.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsaanwijzingen voor bovenfrezen

» Houd het elektrische gereedschap uitsluitend vast aan
de geisoleerde handgrepen, omdat het mes in aanra-
king kan komen met het eigen netsnoer. Als een span-
ningvoerende draad wordt doorgesneden, dan kunnen de
metalen delen van het elektrische gereedschap onder
spanning komen te staan en zou de gebruiker een elektri-
sche schok kunnen krijgen.

» Gebruik klemmen of een andere praktische manier om
het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en
te ondersteunen.Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of tegen uw lichaam leidt tot instabiliteit en dit
kan resulteren in het verlies van controle.

» Het toegestane toerental van de frees moet minstens
even hoog zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap vermeld staat. Frezen die
sneller draaien dan is toegestaan, kunnen breken en
rondvliegen.

» Frezen of andere accessoires moeten nauwkeurig in
de gereedschapopname (spantang) van uw elektri-
sche gereedschap passen. Inzetgereedschappen die
niet nauwkeurig op de gereedschapopname van het elek-
trische gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen
sterk en kunnen tot het verlies van de controle leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag, wanneer het inzetgereedschap in het werk-
stuk vasthaakt.

» Kom met uw handen niet in het freesbereik en aan de
frees. Houd met uw andere hand de extra handgreep
vast. Als u de freesmachine met beide handen vasthoudt,
kunnen uw handen niet door de frees verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik geschikte detectoren om verborgen elektrici-
teits-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
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veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

» Gebruik geen botte of beschadigde frezen. Botte of be-
schadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen, voordat u het neerlegt. Het inzetgereed-
schap kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de con-
trole over het elektrische gereedschap leiden.

» Houd het elektrische gereedschap bij het werken ste-
vig met beide handen vast en zorg ervoor dat u stevig
staat. Het elektrische gereedschap wordt met twee han-
den veiliger vastgehouden.

@ A WAARSCHUWING

° Zorg ervoor dat de knoopcel nietin
# « dehanden van kinderen komt.
2 Knoopcellen zijn gevaarlijk.

» Knoopcellen mogen nooit ingeslikt of in andere li-
chaamsopeningen ingebracht worden. Wanneer het
vermoeden bestaat dat de knoopcel ingeslikt of in een
andere lichaamsopening ingebracht werd, bezoek dan
onmiddellijk een arts. Inslikken van de knoopcel kan bin-
nen 2 uur leiden tot ernstig inwendig letsel en overlijden.

» Let er bij het wisselen van de knoopcel op dat dit vak-
kundig gebeurt. Er bestaat explosiegevaar.

» Gebruik uitsluitend de in deze gebruiksaanwijzing ver-
melde knoopcellen. Gebruik geen andere knoopcellen of
een andere energievoorziening.

» Probeer niet de knoopcel weer op te laden en sluit de
knoopcel niet kort. De knoopcel kan gaan lekken, explo-
deren, branden en personen verwonden.

» Ontladen knoopcellen moeten op correcte wijze ver-
wijderd en afgevoerd worden. Ontladen knoopcellen
kunnen gaan lekken en daardoor het product beschadi-
gen of personen verwonden.

» Verhit de knoopcel niet en gooi deze niet in het vuur.
De knoopcel kan gaan lekken, exploderen, branden en
personen verwonden.

» Beschadig de knoopcel niet en haal de knoopcel niet
uit elkaar. De knoopcel kan gaan lekken, exploderen,
branden en personen verwonden.

» Breng een beschadigde knoopcel niet in contact met
water. Uitstromend lithium kan met water waterstof pro-
duceren en zo leiden tot brand, een explosie of verwon-
ding van personen.

» Gebruik het elektrische gereedschap niet meer als de
afdekking van het batterijvak niet meer sluit. Verwij-
der de knoopcel en laat het elektrische gereedschap
repareren.
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Beschrijving van product en werking

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies. Het niet naleven van de veiligheids-
aanwijzingen en instructies kan elektrische
schokken, brand en/of zware verwondingen
veroorzaken.

Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun frezen van groeven, randen, profielen en slobgaten in
hout, kunststof en lichte bouwmaterialen en voor het kopi-
eerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Handgreep rechts (geisoleerd greepvlak)
(2) Vastzettoets voor aan/uit-schakelaar
(3) Lichtring (GOF 1250 LCE)
(4) Wartelmoer met spantang
(5) Frees”
(6) Hendel voor blokkering uitgaande as
(7) Schroef voor geleidestangen parallelgeleider (2x)
(8) Spaanbescherming
(9) Standenaanslag
(10) Afstelschroeven standenaanslag
(11) Glijplaat
(12) Opname voor geleidestangen van parallelgeleider
(13) Voetplaat
(14) Diepteaanslag
(15) Schroef voor diepteaanslagbevestiging
(16) Toets voor nulpunt diepteaanslag (GOF 1250 LCE)

(17) Toets voor omschakeling van maateenheid (mm/
inch) (GOF 1250 LCE)

(18) Aan/uit-schakelaar voor digitale diepte-aanduiding
(GOF 1250 LCE)

(19) Verstelbereik fijninstelling freesdiepte

(20) Handgreep links (geisoleerd greepvlak)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Afdekking batterijvak (GOF 1250 LCE)

(23) Ontgrendelingshendel

(24) Verdeelschaal fijninstelling freesdiepte

(25) Draaiknop voor fijninstelling freesdiepte

(26) Verdeelschaal freesdiepte-instelling (GOF 1250 LCE)

(27) Schuif met indexmarkering (GOF 1250 LCE)

(28) Instelwiel toerentalinstelling

(29) Aan/uit-schakelaar

(30) Aansluiting afzuigslang

(31) Steeksleutel sleutelwijdte 19 mm

(32) Afzuigslang (@ 35 mm)?

(33) Parallelgeleider

(34) Geleidestang voor parallelgeleider (2x)

(35) Vleugelschroef voor fijninstelling parallelgeleider (2x)

(36) \(/Iet)lgelschroef voor grove instelling parallelgeleider
2x

(37) Draaiknop voor fijninstelling parallelgeleider

(38) Verstelbare aanslagrail voor parallelgeleider

(39) Afzuigadapter voor parallelgeleider®

(40) SDS-kopieerhulsadapter

(41) Bevestigingsschroef voor kopieerhulsadapter (2x)

(42) Ontgrendelingshendel voor kopieerhulsadapter

(43) Kopieerhuls

(44) Cilinderkopschroef voor glijplaatbevestiging (5x)

(45) Centreerpen

(46) Afdichting

a) Dittoebehoren wordt niet standaard meegeleverd.

Technische gegevens

Bovenfrees GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Productnummer 3601F260.. 3601F261..
Nominaal opgenomen vermogen W 1250 1250
Onbelast toerental min’ 10000-24000 10000-24000
Toerentalinstelling ° °
Constant Electronic ° °
Zachte aanloop ° °
Aansluiting voor stofafzuiging ° °
Digitale diepte-aanduiding - °
Lichtring - °
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Bovenfrees GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Compatibele spantangen mm 6-8 6-8

inch % %
Freeskorfslag mm 60 60
Gewicht volgens" kg 3,6 3,7
Isolatieklasse =N AT

A) Zonder netsnoer

De gegevens gelden voor een nominale spanning [U] van 230 V. Bij afwijkende spanningen en in landspecifieke uitvoeringen kunnen deze gege-

vens variéren.

Waarden kunnen afhankelijk van product variéren en onderhevig zijn aan toepassings- en omgevingsvoorwaarden. Meer informatie vindt u op

www.bosch-professional.com/wac.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden bepaald conform EN 62841-2-17.
Het A-gewogen geluidsniveau van het elektrische gereed-
schap bedraagt typisch: geluidsdrukniveau 96 dB(A);
geluidsvermogenniveau 104 dB(A). Onzekerheid K = 3 dB.
Draag gehoorbescherming!

Trillingswaarden a, (continue trillingen), p; (herhaalde
schoktrillingen) en onzekerheid K bepaald

conform EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau en
de geluidsemissiewaarde zijn gemeten met een genormeer-
de meetmethode en kunnen worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Ze zijn ook ge-
schikt voor een voorlopige inschatting van de trillings- en ge-
luidsemissie.

Het aangegeven trillingsniveau en de aangegeven ge-
luidsemissiewaarde representeren de voornaamste toepas-
singen van het elektrische gereedschap. Wanneer het elek-
trische gereedschap echter wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvol-
doende onderhoud, dan kunnen het trillingsniveau en de ge-
luidsemissiewaarde afwijken. Dit kan de trillings- en ge-
luidsemissie gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillings- en ge-
luidsemissies moet ook rekening worden gehouden met de
tijden waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin
het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt ge-
bruikt. Dit kan de trillings- en geluidsemissies gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de gebruiker tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

Montage

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Frees bevestigen (zie afbeelding A)

» Voor het bevestigen en wisselen van frezen wordt ge-
adviseerd om werkhandschoenen te dragen.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappen

in de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten be-

schikbaar.

Frezen van sneldraaistaal (HSS) zijn geschikt voor de be-

werking van zachte materialen zoals bijv. zacht hout en

kunststof.

Frezen met hardmetalen snijvlakken (HM) zijn speciaal

geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals bijv. hard-

hout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch ac-

cessoireprogramma zijn verkrijgbaar bij uw dealer.

Gebruik alleen onbeschadigde en schone freesgereedschap-

pen.

- Draai de hendel voor blokkering uitgaande as (6) linksom
tot aan de aanslag (@). Draai evt. de uitgaande as met de
hand tot deze hoorbaar vastklikt.

- Draai de wartelmoer (4) met de steeksleutel (31) (sleu-
telwijdte 19 mm) los door deze rechtsom te draaien (®).

- Schuif de frees in de spantang. De freesschacht moet
minstens tot aan de markering in de spantang geschoven
zijn.

- Draai de wartelmoer (4) met de steeksleutel (31) (sleu-
telwijdte 19 mm) vast door deze linksom te draaien. Sluit
de hendel voor blokkering uitgaande as (6) helemaal.

» Bevestig zonder gemonteerde kopieerhuls geen frees
die een grotere diameter heeft dan 50 mm. Deze fre-
zen passen niet door de voetplaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer absoluut niet
vast, zolang er geen frees is gemonteerd. De spantang
kan anders beschadigd worden.

Afzuiging van stof en spanen

Vermijd het werken zonder stofreducerende maatregelen.
Een geschikte afzuigvoorziening vermindert een voor de ge-
zondheid schadelijke stofbelasting. Zorg voor een goede
ventilatie van de werkplek. Gebruik altijd een geschikte
ademhalingsbescherming. Gebruik indien mogelijk een voor
het materiaal geschikte stofafzuiging. Neem de in uw land
geldende voorschriften voor de te bewerken materialen in
acht.

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)


https://www.bosch-professional.com/wac/

58 | Nederlands

» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Eisen aan de stofzuiger

Aanbevolen nominale diameter mm 35

slang

Noodzakelijke onderdruk® mbar >230
hPa >230

Noodzakelijk doorstromings- I/s >36

volume® m*/h >129,6

Aanbevolen filterefficiéntie Stofklasse M®

A) Vermogenswaarde op de stofzuigeraansluiting van het elektri-
sche gereedschap

B) Conform IEC/EN 60335-2-69

Neem goed nota van de gebruiksaanwijzing bij de stofzuiger.
Onderbreek het werk als de zuigcapaciteit afneemt en ver-
help de oorzaak.

Externe afzuiging (zie afbeelding B)

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) (32) (accessoire) op de
gemonteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang (32)
met een stofzuiger (accessoire).

Het elektrische gereedschap kan direct op een stopcontact
van een Bosch alleszuiger met startvoorziening op afstand
worden aangesloten. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-
riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder
gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-
ger.

Gebruik

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het typeplaatje
van het elektrische gereedschap.

Ingebruikname

GOF 1250 LCE: Na het inschakelen van de netspanning
brandt de lichtring (3) permanent voor het verlichten van
het werkstukoppervlak.

Plaats de batterij (zie ,Batterij wisselen (GOF 1250 LCE)
(zie afbeelding M)*“, Pagina 60). Bij enkele uitvoeringen is
de batterij al geplaatst. Verwijder het zegel op de batterij om
deze te activeren.

Stel met de toets (17) de gewenste maateenheid in.

Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel toerentalinstelling (28) kunt u het noodza-
kelijke toerental ook tijdens werking instellen.

1-2 Laag toerental
3-4 Gemiddeld toerental
5-6 Hoog toerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-
eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werk-

omstandigheden en kan door praktische tests bepaald wor-
den.

Materiaal Freesdiameter  Positie stelwiel
[mm]
Hardhout (beuken) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Zacht hout (gre- 4-10 5-6
nen) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spaanplaten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffen 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Na langere tijd werken met een klein toerental moet u het
elektrische gereedschap ter afkoeling ca. 3 minuten lang bij
maximaal toerental onbelast laten draaien.

In-/uitschakelen

Stel vdor het inschakelen de freesdiepte in.

Druk voor het inschakelen van het elektrische gereedschap
op de aan/uit-schakelaar (29) en houd deze ingedrukt.
Druk voor het vastzetten van de ingedrukte aan/uit-
schakelaar (29) op de vastzettoets (2).

Om het elektrische gereedschap uit te schakelen laat u de
aan/uit-schakelaar (29) los of indien deze met de
vastzettoets (2) is vergrendeld, druk kort op de aan/uit-
schakelaar (29) en laat deze dan los.

Constant Electronic

De Constant Electronic houdt het toerental bij onbelast en
belast lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige
arbeidsvermogen.

Zacht aanlopen

Het elektronisch zacht aanlopen begrenst het draaimoment
bij het inschakelen en verlengt de levensduur van de motor.

Beveiliging tegen overbelasting

De overbelastingsbeveiliging verhindert bij extreme belas-
ting een niet toegestaan hoge stroomopname. Dit kan tot
een vermindering van het motortoerental en afgiftevermo-
gen leiden, in extreme gevallen tot motorstilstand.

Na ontlasting van het elektrische gereedschap draait de mo-
tor onmiddellijk tot op werktoerental of start de motor op-
nieuw op.

Nulspanningsbeveiliging

De nulspanningsbeveiliging voorkomt ongecontroleerd star-
ten van het elektrische gereedschap na een onderbreking
van de stroomtoevoer.

Voor de hernieuwde ingebruikname zet u de aan/uit-scha-
kelaar (29) in de uitgeschakelde stand en schakelt u het
elektrische gereedschap opnieuw in.
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Ontgrendelingshendel (zie afbeelding C)

Het terugstellen van de ontgrendelingshendel (23) gebeurt
automatisch bij het loslaten. Voor een betere houdkracht
moet de ontgrendelingshendel (23) tot aan de aanslag te-

ruggetrokken worden. De houdkracht kan indien nodig bijge-

steld worden. Steek hiervoor een binnenzeskantsleutel

(4 mm) in de opening op de handgreep. Ter verhoging van
de houdkracht draait u de binnenzeskantsleutel rechtsom,
voor verlaging van de houdkracht linksom.

Freesdiepte instellen

» De freesdiepte mag alleen bij uitgeschakeld elektri-
sche gereedschap ingesteld worden.

Gaals volgt te werk om de freesdiepte (zie afbeelding D en

E) grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Zet het fijninsteltraject met de draaiknop (25) in het mid-
den. Draai hiervoor de draaiknop (25) tot de
markeringen (19) zoals te zien op de afbeelding overeen-
stemmen. Draai vervolgens de verdeelschaal (24) op 0.

A - Zetde standenaanslag (9) op de
laagste stand; de standenaanslag
|:> I /<:| klikt merkbaar vast.
e \_(19) - Draai de schroef (15) op de
diepteaanslag (14) los, zodat de
diepteaanslag (14) vrij kan bewe-
gen.

- Duw de ontgrendelingshendel (23) naar achter en be-
weeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de frees (5) het
oppervlak van het werkstuk raakt. Laat de
ontgrendelingshendel (23) weer los om deze positie vast
te zetten.

- Duw de diepteaanslag (14) omlaag tot deze op de
standenaanslag (9) rust.

GOF 1250 LCE: Schakel de digitale diepte-aanduiding
met de aan/uit-schakelaar (18) in. Druk op de toets (16)
voor de instelling van het nulpunt van de

diepteaanslag (14).

GOF 1250 CE: Zet de schuif met de indexmarkering (27)
op stand 0 op de freesdiepteverdeelschaal (26).

- Zetde diepteaanslag (14) op de gewenste freesdiepte en
draai de schroef (15) op de diepteaanslag (14) vast.
GOF 1250 CE: Let erop dat u de schuif met de
indexmarkering (27) niet meer verstelt.

- Duw op de ontgrendelingshendel (23) en beweeg de bo-
venfrees naar de bovenste positie.

Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

behulp van de standenaanslag (9) kunt u de freesbewerking
in meerdere standen verdelen. Stel daarvoor de gewenste
freesdiepte met de laagste stand van de standenaanslag in
en kies voor de eerste bewerkingsstappen eerst de hogere
standen. De afstand van de standen kan door het verdraaien
van de afstelschroeven (10) worden veranderd.
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Na het proeffrezen kunt u door de draaiknop (25) te draaien
de freesdiepte exact op de gewenste maat instellen; draai
rechtsom voor vergroting van de freesdiepte, draai linksom
voor vermindering van de freesdiepte. De

verdeelschaal (24) dient daarbij ter oriéntatie. Een omwen-
teling komt overeen met een verstelafstand van 2,0 mm, een
van de deelstrepen op de onderste rand van de
verdeelschaal (24) komt overeen met een verandering van
de verstelafstand met 0,1 mm. De maximale verstelafstand
bedraagt +8 mm.

Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn, bij

het proeffrezen kwam een freesdiepte van 9,6 mm naar vo-

ren.

- Draai de verdeelschaal (24) op 0.

- Draai de draaiknop (25) 0,4 mm/4 deelstrepen (verschil
uit gewenste en werkelijke waarde) rechtsom.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

GOF 1250 CE: Verander na het instellen van de freesdiepte

de positie van de schuif (27) op de diepteaanslag (14) niet

meer, zodat u altijd de huidige freesdiepte op de

verdeelschaal (26) kunt aflezen.

GOF 1250 LCE: De huidige freesdiepte verschijnt op het

display (21).

Aanwijzingen voor werkzaamheden
» Bescherm frezen tegen schokken en stoten.

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding F)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees (5) gebeuren (tegenloop). Bij het fre-
zen met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektri-
sche gereedschap uit de hand gerukt worden.

Stel de gewenste freesdiepte in(zie ,Freesdiepte instellen*,

Pagina 59).

Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-

reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het elek-

trische gereedschap in.

Duw de ontgrendelingshendel (23) naar achter en beweeg

de bovenfrees tot aan de aanslag in de richting van de

voetplaat (13). Laat de ontgrendelingshendel (23) weer los
om deze invaldiepte vast te zetten.

Voer de freeshewerking met een gelijkmatige voorwaartse

beweging uit.

Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de boven-

frees naar de bovenste positie terug.

Schakel het elektrische gereedschap uit.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding G)

Voor de bewerking van grote werkstukken, bijv. bij het fre-
zen van groeven, kunt u een plank of een lat als hulpgeleider
op het werkstuk bevestigen en de bovenfrees langs de hulp-
geleider bewegen. Beweeg de bovenfrees aan de afgevlakte
zijde van de glijplaat langs de hulpgeleider.
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Kanten- of vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een geleidingspen of
kogellager.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap vanaf de
zijkant naar het werkstuk tot de geleidingspen of het kogella-
ger van het freesgereedschap tegen de te bewerken rand
van het werkstuk ligt.

Beweeg het elektrische gereedschap langs de rand van het
werkstuk. Let er daarbij op dat het gereedschap onder de
juiste hoek op het werkstuk ligt. Te sterke druk kan de rand
van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeelding H)

Schuif de parallelgeleider (33) met de geleidestangen (34)
in de voetplaat (13) en draai deze met de schroeven (7)
overeenkomstig de noodzakelijke maat vast.

Met de vleugelschroeven (36) en (35) kunt u de parallelge-
leider bovendien in lengte instellen.

Met de draaiknop (37) kunt u na het losdraaien van de twee
vleugelschroeven (35) de lengte fijn instellen. Een omwente-
ling komt daarbij overeen met een verstelafstand van

2,0 mm, een van de deelstrepen op de draaiknop (37) komt
overeen met een verandering van de verstelafstand met

0,1 mm.

Met de aanslagrail (38) kunt u het effectieve aanlegvlak van
de parallelgeleider veranderen.

Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met ge-
lijkmatige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de
parallelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Bij het frezen met de parallelgeleider (33) moet de stof-/
spanenafzuiging via de speciale afzuigadapter (39) plaats-
vinden. De afzuigadapter kan gemonteerd blijven.

Frezen met cirkeladapter (accessoire)

Voor cirkelronde freeswerkzaamheden kunt u de cirkeladap-
ter gebruiken.

Frezen met geleiderail (accessoire)
Met behulp van de geleiderail en de geleiderailadapter kunt u
rechtlijnig lopende bewerkingen uitvoeren.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen I-L)

Met behulp van de kopieerhuls (43) kunt u contouren van
modellen of sjablonen naar werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van dikte van de sjabloon of het model de
geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van
de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm hebben.

Voor het gebruik van de kopieerhuls (43) moet eerst de
SDS-kopieerhulsadapter (40) in de glijplaat (11) worden ge-
plaatst.

Zet de kopieerhulsadapter (40) van bovenaf op de
glijplaat (11) en schroef deze met de 2
bevestigingsschroeven (41) vast. Let erop dat de ontgren-
delingshendel voor de kopieerhulsadapter (42) vrij kan be-
wegen.

Schuif de ontgrendelingshendel (42) in pijlrichting en be-

vestig de kopieerhuls (43) van onderaf in de SDS-

kopieerhulsadapter (40). De codeernokken moeten daarbij

merkbaar in de uitsparingen van de kopieerhuls (43) vast-

klikken.

Controleer de afstand tussen freesmidden en kopieerhuls-

rand (zie ,Voetplaat centreren (zie afbeelding N)*, Pagi-

na60).

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieerhuls.

Freesbewerking

Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met de

kopieerhuls (43) naar de sjabloon toe.

Duw de ontgrendelingshendel (23) naar achter en beweeg

de bovenfrees langzaam omlaag tot de ingestelde freesdiep-

teis bereikt. Laat de ontgrendelingshendel (23) weer los om

deze invaldiepte vast te zetten.

Beweeg het elektrische gereedschap met uitstekende

kopieerhuls (43) met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Voetplaat centreren (zie afbeelding N)

Om ervoor te zorgen dat de afstand tussen freesmidden en
kopieerhulsrand overal gelijk is, kunnen kopieerhuls (43) en
glijplaat (11), indien nodig, ten opzichte van elkaar worden
gecentreerd.

Duw de ontgrendelingshendel (23) naar achter en beweeg
de bovenfrees tot aan de aanslag in de richting van de
voetplaat (13). Laat de ontgrendelingshendel (23) weer los
om deze invaldiepte vast te zetten.

Draai de bevestigingsschroeven (44) ca. 2 slagen los, zodat
de glijplaat (11) vrij kan bewegen.

Plaats de centreerpen (45) zoals te zien op de afbeelding in
de gereedschapopname. Draai de wartelmoer met de hand
vast, zodat de centreerpen nog vrij kan bewegen.

Lijn de centreerpen (45) en de kopieerhuls (43) door licht
verschuiven van de glijplaat (11) ten opzichte van elkaar uit.
Draai de bevestigingsschroeven (44) weer vast.

Verwijder de centreerpen (45) uit de gereedschapopname.
Duw op de ontgrendelingshendel (23) en beweeg de boven-
frees naar de bovenste positie.

Batterij wisselen (GOF 1250 LCE) (zie afbeelding M)

Schuif de afdekking van het batterijvak (22) omhoog en ver-
wijder de batterij. Plaats een nieuwe batterij (type CR2032).
De pluspool van de batterij moet naar voren naar de afdek-
king van het batterijvak (22) wijzen. Breng de afdichting
(46) aan en sluit de afdekking van het batterijvak (22).

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging
» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatie-
openingen altijd schoon om goed en veilig te werken.
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» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Reinig de
ventilatieopeningen regelmatig met een kwast en sluit
het gereedschap via een aardlekschakelaar (PRCD)
aan. Tijdens het bewerken van metalen kan geleidend
stof in het elektrische gereedschap terechtkomen. Daar-
door kan de veiligheidsisolatie van het elektrische ge-
reedschap worden geschaad.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk

is, dan moet dit door Bosch of een geautoriseerde klanten-

service voor elektrische gereedschappen van Bosch worden
uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Klantenservice en gebruiksadvies

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

De link naar onze serviceadressen en naar de garantievoor-
waarden is te vinden op de laatste pagina.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Afvalverwijdering

Elektrische apparaten, accu's/batterijen, accessoires en ver-
pakkingen moeten op een voor het milieu verantwoorde wij-
ze worden gerecycled.
Gooi elektrische apparaten en accu's/batterijen
niet bij het huisvuil!

Alleen voor landen van de EU:

Afgedankte elektrische en elektronische apparaten of ver-
bruikte accu's/batterijen moeten apart ingezameld en op een
voor het milieu verantwoorde wijze afgevoerd worden. Maak
gebruik van de hiervoor bestemde inzamelingssystemen.
Een verkeerde afvoer kan vanwege mogelijk aanwezige ge-
vaarlijke stoffen schadelijk voor het milieu en de gezondheid
zijn.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktej

[N ADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler, in-
struktioner, illustrationer og spe-
cifikationer, som falger med el-vaerktgjet. | tilfelde af
manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der ri-
siko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
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Betegnelsen "el-veaerktej" i advarslerne refererer til dit (led-
ningsforbundne) el-vaerktgij tilsluttet lysnettet eller til batte-
ridrevet (ledningsfrit) el-veerktaj.

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede eller
marke omrader kan medfare ulykker.

» Brug ikke el-vaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stov. El-vaerktgj kan sla gnister, der kan antaende stov el-
ler dampe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst bern hol-
des vk fra arbejdsomradet, nar el-vaerktejet er i
brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen
over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-varktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder endres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj.
Uaendrede stik, der passer til kontakterne, nedsatter risi-
koen for elektrisk stad.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. rar, radiatorer, komfurer og keleskabe.
Hvis din krop er jordforbundet, ages risikoen for elektrisk
stad.

» El-vaerktej ma ikke udsattes for regn eller fugt. Ind-
treengen af vand i el-vaerktej eger risikoen for elektrisk
stad.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Duma aldrig beere el-varktgjet i ledningen, hange
el-vaerktgjet op i ledningen eller rykke i ledningen for
at traekke stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der
eribevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger
gger risikoen for elektrisk stad.

» Huvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forlaengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forlengerledning til udenders brug ned-
saetter risikoen for elektrisk sted.

» Hvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugti-
ge omgivelser, skal der bruges et HFI-relz. Brug af et
HFI-rela reducerer risikoen for at fa elektrisk stad.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom og holde gje med,
hvad man laver, og bruge el-vaerktgjet fornuftigt.
Brug ikke el-vaerktsj, hvis du er traet, har indtaget al-
kohol eller er pavirket af medikamenter eller euforise-
rende stoffer. Fa sekunders uopmarksomhed ved brug
af el-vaerktajet kan fare til alvorlige personskader.

» Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid be-
skyttelsesbriller. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks.
stgvmaske, skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller
hareveaern afhangig af maskintype og anvendelse nedsaet-
ter risikoen for personskader.

» Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-veerk-
tojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
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og/eller batteriet, lofter eller barer det. Undga at bae-
re el-veerktgjet med fingeren pa afbryderen og serg for, at
el-vaerktajet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da
dette ager risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvarktgj
eller skruenogle, for el-vaerktgjet startes. Hvis et styk-
ke vaerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel,
er der risiko for personskader.

» Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere
el-vaerktgjet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har og tej vak fra dele,
der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lgstsiddende tej, smykker eller langt har.

» Hvis stovudsugnings- og opsamlingsudstyr kan mon-
teres, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes
korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stav-
mangden og dermed den fare, der er forbundet med
stov.

» Selvom du kender vaerktgjet godt og er vant til at
bruge det, skal du alligevel vaere opmaerksom og
overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uop-
maerksomhed kan medfere alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktgj

» Undga overbelastning af el-varktgjet. Brug altid
el-vaerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-varktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomra-
de.

» Brug ikke el-vaerktaj, hvis afbryderen er defekt.
El-vaerktgj, der ikke kan startes eller stoppes, er farligt og
skal repareres.

» Trak stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteri-
et, hvis det kan tages af, for el-vaerktgjet justeres, for
skift af tilbehersdele og for el-vaerktgjet legges til op-
bevaring. Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer
utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
el-vaerktgjet eller ikke har gennemlast disse instruk-
ser, benytte el-vaerktgjet. El-vaerktej er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

» Vedligehold el-vaerktgj og tilbehorsdele. Kontroller,
om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke
sidder fast, og om delene er brekket eller beskadiget,
saledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa beska-
digede dele repareret, inden el-vaerktgjet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktgj.

» Sorg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og rene. Om-
hyggeligt vedligeholdte skaerevaerktajer med skarpe skae-
rekanter satter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fare.

» Brug el-vaerktgj, tilbehor, indsatsvarktgj osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det

arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktgijet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

» Hold handtag og gribeflader terre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
varktojet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.

Service

» Soarg for, at el-varktgj kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsanvisninger for overfrasere

» Handter altid el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
da skaeretilbehgret kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis skeretilbeharet kommer i kontakt med en
"stramfgrende" ledning, kan blottede metaldele pa el-
varktejet blive "stremferende”, og der er risiko for elek-
trisk sted for brugeren.

» Brug klemmer eller andet egnet udstyr til at fastgere
emnet til et stabilt underlag. Hvis du holder emnet i
handen eller stetter det mod din krop, er det ustabilt, og
du kan let miste kontrollen over det.

» Den tilladte hastighed for fraeseren skal vaere mindst
lige sa hej som den maks. hastighed, der er angivet pa
el-vaerktgjet. Fraesere, som karer hurtigere end tilladt,
kan ga i stykker og bliver slynget ud.

» Freeser eller andet tilbeher skal passe ngjagtigt i
vaerktejsholderen (spaendetangen) pa elvaerktoijet.
Indsatsveerktgj, der ikke passer ngjagtigt i el-vaerktgjets
varktejsholder, drejer ujaevnt, vibrerer meget steerkt og
kan medfere, at du mister kontrollen.

» El-varktojet skal altid vaere taendt, nar det feres hen
til emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsats-
varktojet saetter sig fast i emnet.

» Rak ikke hnderne ind i freseomradet eller hen til
fraeseren. Hold fast i ekstragrebet med den anden
hand. Nar begge hander holder freeseren, kan de ikke bli-
ve kvaestede af fraeseren.

» Frees aldrig hen over metalgenstande, som eller skru-
er. Fraeseren kan blive beskadiget og forarsage kraftigere
vibrationer.

» Anvend egnede sggeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger, eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fare til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fare til
materiel skade eller elektrisk stad.

» Brug aldrig en slov eller beskadiget fraeser. Slove eller
beskadigede freesere forarsager en starre friktion, kan
klemmes fast og ferer til ubalance.

» Vent, til el-vaerktgjet star helt stille, for du legger det
fradig. Indsatsvaerktejet kan sztte sig i kliemme, hvilket
kan medfare, at man taber kontrollen over el-vaerktgjet.
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» Hold godt fat om el-vaerktojet med begge haender un-
der arbejdet, og sorg for, at du star sikkert. El-varkte-
jet fares mere sikkert med to haender.

@ A ADVARSEL

° Sarg for, at knapcellebatteriet er
# «  utilgengeligt for bern. Knapceller er
* farlige.

» Knapceller ma aldrig kommes i munden eller indferes i
andre kropsabninger. Hvis du har mistanke om, at
knapcellebatteriet er blevet slugt eller fort ind i en an-
den kropsabning, skal du straks sege laege. En slugt
knapcelle kan inden for 2 timer forarsage alvorlige indre
®tsninger og daden.

» Sorg ved udskiftning af knapceller for, at knapcellen
udskiftes fagligt korrekt. Fare for eksplosion.

» Brug kun de knapceller , der er anfort i denne drifts-
vejledning. Brug ikke andre knapceller eller en anden
energiforsyning.

» Forsag ikke at genoplade knapcellen, og kortslut ikke
knapcellen. Knapcellen kan blive utaet, eksplodere,
braende og kvaeste personer.

» Fjern og bortskaf afladede knapceller iht. reglerne. Af-
ladede knapceller kan blive utaette og derved beskadige
produktet eller kvaeste personer.

» Lad ikke knapcellen blive overophedet, og kast den ik-
ke iilden. Knapcellen kan blive uteet, eksplodere, braen-
de og kvaeste personer.

» Knapcellen ma ikke beskadiges eller skilles ad. Knap-
cellen kan blive utet, eksplodere, braende og kvaeste per-
soner.

» Enbeskadiget knapcelle ma ikke komme i kontakt
med vand. Udslippende litium i forbindelse med vand kan
danne brint og derved forarsage en brand, en eksplosion
eller kvaestelse af personer.

» Fortsat ikke med at benytte el-vaerktajet, hvis afdaek-
ningen til batterirummet ikke l&ngere kan lukke. Tag i
stedet knapcellen ud, og fa el-vaerktgjet repareret.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Las alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. Overholdes sikkerhedsinstrukserne og an-
visningerne ikke, er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Veer opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

El-vaerktgjet er beregnet til - pa et fast underlag - at fraese
noter, kanter, profiler og langhuller i trae, plast og lette byg-
ningsmaterialer samt til kopifraesning.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraesevaerktej
er det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.
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lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-veerktejet pd illustrationssiden.

(1) Handgreb hgjre (isoleret grebsflade)
(2) Kontaktspaerre til teend/sluk-knap
(3) Lysring (GOF 1250 LCE)
(4) Omlgbermatrik med spaendetang
(5) Fraeser”
(6) Spindellasearm
(7) Skrue til faringsstaenger til parallelanslag (2x)
(8) Spanbeskyttelse
(9) Trinstop
(10) Justeringsskruer trinstop
(11) Glideplade
(12) Holder til faringsstaenger til parallelanslag
(13) Grundplade
(14) Dybdeanslag
(15) Skrue til dybdeanslagsfiksering
(16) Knap til nulpunkt dybdeanslag (GOF 1250 LCE)

(17) Knap til skift mellem maleenheder (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Taend/sluk-knap til digital dybdevisning
(GOF 1250 LCE)

(19) Justeringsomrade freesedybde-finindstilling
(20) Handgreb venstre (isoleret grebsflade)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Afdakning batterirum (GOF 1250 LCE)

(23) Oplasningshandtag

(24) Skalatil finindstilling af fraesedybde

(25) Drejeknap til finindstilling af freesedybde
(26) Skala freesedybdeindstilling (GOF 1250 LCE)
(27) Skyder med indeksmeerke (GOF 1250 LCE)
(28) Indstillingshjul il forvalg af omdrejningstal
(29) Taend/sluk-knap

(30) Tilslutning sugeslange

(31) Gaffelnggle neglevidde 19 mm

(32) Udsugningsslange (@ 35 mm)®

(33) Parallelanslag

(34) Faringsstang til parallelanslag (2x)

(35) Vingeskrue til finindstilling af parallelanslag (2x)
(36) Vingeskrue til grovindstilling af parallelanslag (2x)
(37) Drejeknap til parallelanslag-finindstilling
(38) Justerbar anslagsskinne til parallelanslag
(39) Opsugningsadapter til parallelanslag”

(40) SDS-kopiringadapter

(41) Fastgarelsesskrue til adapter til kopiring (2x)
(42) Oplasningshandtag til kopiringadapter
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(43) Kopiring
(44) Cylinderskrue til glidepladefiksering (5x)

(45) Centreringsdorn
(46) Taetning
a) Dette tilbehor herer ikke til standard-leveringen.

Tekniske data
Overfraeser GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Varenummer 3601F260.. 3601F261..
Nominel optagen effekt W 1250 1250
Omdrejningstal ubelastet o/min 10000-24000 10000-24000
Indstilling af omdrejningstal ° °
Konstantelektronik ° °
Blod opstart ° °
Tilslutning til stevudsugning ° °
Digital dybdevisning - °
Lysring - °
Kompatible spaendetaenger mm 6-8 6-8
inch % %
Fraesekurveslag mm 60 60
Vagtiht.” kg 3,6 3,7
Beskyttelsesklasse ol el

A) Uden netledning

Angivelserne geelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Ved afvigende spaendinger og i landespecifikke udfarelser kan disse angivelser varie-

re.

Verdierne kan varierer afhangigt af produktet samt anvendelses- og miljgbetingelserne. Du kan finde flere oplysninger under

www.bosch-professional.com/wac.

Stej-/vibrationsinformation
Stejemissionsveerdier fundet iht. EN 62841-2-17.

El-vaerktajets A-vaegtede stajniveau er typisk: Lydtrykniveau
96 dB(A); Lydeffektniveau 104 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.
Brug herevaern!

Vibrationsvardier a, (kontinuerlige vibrationer), p; (gentag-
ne stedvibrationer) og usikkerhed K bestemt i henhold

tilEN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)

Det svingningsniveau og stgjemissionsniveau, der fremgar af
anvisningerne, er malt iht. en standardiseret maleveerdi og
kan anvendes til sammenligning af elvaerktej med hinanden.
De er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingnings- og
stajemissionen.

Det angivne svingnings- og stgjemissionsniveau reprasente-
rer de vaesentlige anvendelser af el-vaerktajet. Hvis el-vaerk-
tgjet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsats-
varktej eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan svingnings-
og stgjemissionsniveauet afvige. Dette kan fare til en betyde-
lig foragelse af svingnings- og stgjemissionen i hele arbejds-
tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingnings- og stajemissionen bar
der ogsa tages hejde for de tider, i hvilke veerktajet er sluk-
ket eller godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Det-
te kan fare til en betydelig reduktion af svingnings- og stgje-
missionsniveauet i hele arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-veerktej og indsatsveerktej, holde hander varme,
organisation af arbejdsforlab.

Montering

» Treek stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktojet.

Iszetning af fraeser (se billede A)

» Ved isatning og skift af frasere anbefales brug af be-
skyttelseshandsker.

Afhngigt af anvendelsesformal fas fraesere i mange forskel-

lige udfarelser og kvaliteter.

Fraesere af "high-speed steel" (HSS) er egnede til bear-

bejdning af blede materialer som f.eks. blgdt tra og plast.

Fraesere med hardmetalskar (HM) er specielt egnede til

harde og abrasive materialer som f.eks. hardt trae og alumi-

nium.

Originale fraesere fra det omfattende Bosch-tilbehar-

sprogram kan kebes hos din forhandler.

Brug kun fejlfri og rene fraesere.

- Sving spindellasegrebet (6) mod uret til anslag (@). Drej
om ngdvendigt motorspindlen manuelt, indtil den gar har-
bartiindgreb.
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- Lesn omlgbermatrikken (4) med gaffelngglen (31) (nag-
levidde 19 mm) ved at dreje med uret ().

- Skub fraeseren ind i spaendetangen. Fraeserskaftet skal
som minimum vare skubbet ind i spandetangen til mar-
keringen.

- Spand omlgbermatrikken (4) med gaffelngglen (31)
(neglevidde 19 mm) ved at dreje den mod uret. Luk spin-
dellasegrebet (6) helt.

» Satikke noget freesevaerktaj i med en diameter over
50 mm uden monteret kopiring. Disse fraesere kan ikke
komme gennem grundpladen.

» Spand ikke spendetangen med omlghermeotrikken
fast, sa lenge der ikke er monteret en fraser. | modsat
fald kan spandetangen blive gdelagt.

Stev-/spanudsugning

Undga at arbejde uden stavreducerende foranstaltninger. En

egnet udsugningsanordning reducerer den sundhedsskadeli-

ge stovbelastning. Serg for god udluftning af arbejdsplad-

sen. Brug altid egnet andedraetsvaern. Brug helst en stevop-

sugning, der egner sig til materialet. Overhold forskrifterne,

der gelder i dit land vedr. de materialer, der skal bear-

bejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Krav til stevsugeren

Anbefalet nominel diameter pa mm 35

slange

Nadvendigt undertryk” mbar >230
hPa >230

Ngdvendig gennemstrgmnings- I/s > 36

maengde” m*/h >129,6

Anbefalet filtereffektivitet Stovklasse M”
A) Effektveerdi ved el-vaerktejets stavsugertilslutning

B) Ioverensstemmelse med IEC/EN 60335-2-69

Folg stavsugerens vejledning. Afbryd arbejdet, hvis suge-
styrken falder, og fjern arsagen.

Opsugning med stevsuger fra anden producent

(se billede B)

Anbring en udsugningsslange (@ 35 mm) (32) (tilbeher) pa
den monterede udsugningsadapter. Forbind
udsugningsslangen (32) med en stevsuger (tilbehar).
El-vaerktgjet kan tilsluttes direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalstavsuger med fjernstartanordning. Denne
startes automatisk, nar el-vaerktgjet teendes.

Stavsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal bear-
bejdes.

Anvend en specialstevsuger til udsugning af seerligt sund-
hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tart stov.

Brug

» Kontroller netspandingen! Stremkildens spaending skal
stemme overens med angivelserne pa el-varktgjets type-
skilt.
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Ibrugtagning

GOF 1250 LCE: Efter tilslutning af netspaendingen lyser lys-
ringen (3) konstant for at oplyse emnets overflade.

Isaet batteriet(se "Udskiftning af batteri (GOF 1250 LCE) (se
billede M)", Side 67). Pa enkelte modeller er batteriet alle-
rede monteret. Fjern forseglingen pa batteriet for at aktivere
det.

Indstil den enskede maleenhed med knappen (17).

Forvalg af omdrejningstal

Med indstillingshjulet til forvalg af omdrejningstal (28) kan
du ogsa forvaelge det ngdvendige omdrejningstal under drift.

1-2 lavt omdrejningstal
3-4 middelhgjt omdrejningstal
5-6 hejt omdrejningstal

Veardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det
ngdvendige omdrejningstal afhanger af materialet og ar-
bejdsbetingelserne og kan bestemmes ved et praktisk for-
sg.

Materiale Fraeserdiameter Position
[mm] Stillehjulet

Hardt trae (bog) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Blodt trae (fyrre- 4-10 5-6
tree) 12-20 3-6
22-40 1-3

Spanplader 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Kunststof 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Efter l&engere tids arbejde med lavt omdrejningstal bar du
lade el-vaerktgjet kele af ved at kare i tomgang med maksi-
malt omdrejningstal i ca. 3 minutter.

Taend/sluk

Indstil fresedybden, fer du teender el-vaerktgjet.

For at taende el-vaerktgjet skal du trykke pa teend/sluk-knap-
pen (29) og holde den inde.

For at lase den indtrykkede teend/sluk-knap (29) ved at tryk-
ke pa kontaktspaerren (2).

For at slukke el-varktgjet skal du slippe teend/sluk-knappen
(29) eller, hvis den er last med kontaktspaerren (2), trykke
kort pa teend/sluk-knappen (29) og slippe den igen.

Konstantelektronik

Konstantelektronikken holder omdrejningstallet stort set
konstant ved tomgang og belastning og sikrer en ensartet ar-
bejdsydelse.

Softstart

Den elektroniske softstart begranser drejningsmomentet
ved tilkobling og forlenger motorens levetid.

Bosch Power Tools
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Overbelastningsbeskyttelse
Overbelastningsbeskyttelsen forhindrer et utilladelig hejt
stremforbrug ved ekstrem overbelastning. Dette kan med-
fore en reduktion af motoromdrejningstallet og den afgivne
effekt, i ekstreme tilfaelde ogsa motorstilstand.

Efter aflastning af el-vaerktgjet starter motoren straks op til
arbejdsomdrejningstal eller starter igen.

Elektrisk genstartsheskyttelse

Genstartsbeskyttelsen forhindrer en ukontrolleret start af el-
varktgjet efter afbrydelse af stremtilfarslen.

For igen at taende skal du anbringe taend/sluk-knappen (29)
i frakoblet position og teende el-vaerktajet igen.

Oplasningshandtag (se billede C)

Tilbagestillingen af oplasningshandtaget (23) sker automa-
tisk, nar du slipper. For at opna bedre holdekraft skal du
traekke oplasningshandtaget (23) tilbage til anslag. Holde-
kraften kan efterjusteres efter behov. Dette gares ved at
stikke en unbrakonggle (4 mm) ind i abningen pa handtaget.
For at forgge holdekraften drejes unbrakongglen med uret,
for at reducere holdekraften drejes mod uret.

Indstilling af freesedybde

» Indstilling af freesedybden ma kun foretages med sluk-
ket el-vaerktgj.

Fraesedybden grovindstilles pa falgende made (se billede D

ogE):

- Sat el-vaerktgjet med monteret fraeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

- Stil finindstillingsvejen i midten med drejehovedet (25).
Drej drejeknappen (25), indtil markeringerne (19) stem-
mer overens som vist pa billedet. Drej herefter
skalaen (24) hen pa 0.

N - Indstil trinstoppet (9) pa det lave-
ste trin; trinstoppet gar maerkbart i
|:> | /<: indgreb.
E \_(1 9)| - Lasn skruen (15) pa
dybdeanslaget (14), si dybde-
anslaget (14) kan bevaeges frit.

- Tryk oplasningshandtaget (23) bagud, og far langsomt
overfreeseren nedad, indtil freeseren (5) berarer over-
fladen af emnet. Slip oplasningshandtaget (23) igen for at
fiksere denne position.

- Tryk dybdeanslaget (14) nedad, indtil det sidder pa
trinanslaget (9).

GOF 1250 LCE: Teend den digitale dybdevisning pa
teend/sluk-knappen (18). Tryk pa knappen (16) til indstil-
ling af nulpunktet for dybdeanslaget (14).

GOF 1250 CE: Sat skyderen med indeksmaerket (27) pa
positionen 0 pa fraesedybdeskalaen (26).

- Satdybdeanslaget (14) pa den gnskede fraesedybde, og
spand skruen (15) pa dybdeanslaget (14).

GOF 1250 CE: Pas pa ikke at &ndre indstillingen af sky-
deren med indeksmaerket (27) yderligere.

- Tryk pa oplasningshandtaget (23), og fer overfraeseren
ind i den gverste position.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennem-
fares i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa
en gang. Ved hjalp af trinstoppet (9) kan fraesearbejdet for-
deles pa flere trin. Indstil den gnskede freesedybde med det
laveste trin pa trinstoppet, og veelg farst de hgjere trin til de
farste freeseprocesser. Afstanden mellem de forskellige trin
andres ved at dreje pd justeringsskruerne (10).

Efter en pravefraesning kan du indstille fresedybden ngj-
agtigt pa det anskede mal ved at dreje pa

drejeknappen (25); fresedybden forgges ved at dreje til
hgjre og reduceres ved at dreje til venstre. Skalaen (24) tje-
ner kun til orientering. En omdrejning svarer til en indstil-
lingsvej pa 2,0 mm, og en af delstregerne pa den nederste
kant af skalaen (24) svarer til en &ndring af indstillingsvejen
pa 0,1 mm. Den maksimale indstillingsvej er +8 mm.

Eksempel: Den anskede freesedybde skal vaere 10,0 mm, og

prevefrasningen gav en freesedybde pa 9,6 mm.

- Drej skalaen (24) pa 0.

- Drejdrejeknappen (25) 0,4 mm/4 delstreger (difference
mellem nominel og faktisk veerdi) med uret.

- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare
yderligere en pravefraesning.

GOF 1250 CE: Efter indstilling af freesedybden ma du ikke

andre positionen af skyderen (27) pa dybdeanslaget (14)

yderligere, sa du altid kan aflaese den gjeblikkelige fraese-

dybde pa skalaen (26).

GOF 1250 LCE: Den gjeblikkelige fraesedybde vises pa dis-

playet (21).

Arbejdsvejledning
» Beskyt freseren mod sted og slag.

Fraeseretning og fraeseproces (se billede F)

» Fraesningen skal altid foretages mod fraeserens (5)
omlgbsretning (modlgb). Ved freesning med omlgbsret-
ningen (ligelab) kan el-varktgjet blive revet ud af handen
pa brugeren.

Indstil den gnskede fraesedybde(se "Indstilling af fraesedyb-

de", Side 66).

Anbring el-vaerktejet med monteret fraesevaerktej pa det em-

ne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktgjet.

Tryk oplasningshandtaget (23) bagud, og fer overfraeseren i

retning mod grundpladen (13), indtil den ikke kan komme

laengere. Slip oplasningshandtaget (23) igen for at fiksere
denne neddykningsdybde.

Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

Fer overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraesear-

bejdet er feerdigt.

Sluk for el-vaerktgjet.

Frasning med hjzlpeanslag (se billede G)

Til bearbejdning af store emner, f.eks. ved notfraesning, kan
du fastgare et braet eller en liste pa emnet som hjalpeanslag
og fare overfraeseren langs med hjalpeanslaget. Far over-
fraeseren langs med hjalpeanslaget pa den affladede side af
glidepladen.
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Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
ren veere udstyret med en faringstap eller et kugleleje.

For det teendte el-vaerktgj mod emnet fra siden, til freeserens
faringstap eller kugleleje ligger an mod emnekanten, der skal
bearbejdes.

Fer el-vaerktgjet langs med emnekanten. Serg herunder for,
at det holdes vinkelret. Et for kraftigt tryk kan beskadige em-
nets kant.

Frasning med parallelanslag (se billede H)

Skub parallelanslaget (33) med faringsstengerne (34) ind i
grundpladen (13), og spaend det fast med skruerne (7) i
overensstemmelse med det ngdvendige mal.

Med vingeskruerne (36) og (35) kan du indstille paral-
lelanslaget yderligere i laengden.

Med drejeknappen (37) kan du finindstille laengden, efter at
de to vingeskruer (35) er lgsnet. En omdrejning svarer til en
indstillingsvej pa 2,0 mm, og en delstreg pa drejeknappen
(37) svarer til en @ndring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.
Med anslagsskinnen (38) kan du &ndre parallelanslagets ef-
fektive stotteflade.

For det teendte el-vaerktej langs med emnekanten med en
jeevn fremfaring og sideveerts tryk mod parallelanslaget.

Nar der freeses med parallelanslaget (33) bar stev og spaner
opsuges via den specielle opsugningsadapter (39). Opsug-
ningsadapteren kan forblive monteret.

Fraesning med cirkeladapter (tilbehgr)

Til cirkelrunde fraeseopgaver kan du benytte cirkeladapte-
ren.

Fraesning med styreskinne (tilbeher)
Ved hjalp af styreskinnen og faringsskinneadapteren kan du
gennemfare freesearbejde, der forlaber i en lige linje.

Fraesning med kopiring (se billeder I-L)

Ved hjeelp af kopiringen (43) kan du overfare forleegs/skabe-

loners konturer til emner.

Veelg den egnede kopiring afhaengigt af skabelonens/forlaeg-

gets tykkelse. Da kopiringen har en udragende hgjde, skal

skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

For at kopiringen (43) kan bruges, skal du forinden have an-

bragt kopiringens SDS-adapter (40) i glidepladen (11).

Anbring kopiringens adapter (40) oppefra pa glidepladen

(11), og skru den fast med de 2 fastgarelsesskruer (41).

Sarg for, at oplasningshandtaget til kopiringens adapter

(42) kan bevaeges frit.

Skub oplasningshandtaget (42) i pilens retning, og anbring

kopiringen (43) nedefra i kopiringens SDS-adapter (40).

Kodelasene skal tydeligt ga i indgreb i kopiringens (43) uds-

paringer.

Kontrollér afstanden fra freeserens midte til kanten af kopi-

ringen (se "Centrering af grundpladen (se billede N)", Si-

de67).

» Valg en freesediameter, der er mindre end kopirin-
gens indvendige diameter.
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Frasning

Fer det teendte el-vaerktajet med kopiring (43) hen mod ska-
belonen.

Tryk oplasningshandtaget (23) bagud, og far overfreeseren
langsomt nedad, indtil den indstillede freesedybde er naet.
Slip oplasningshandtaget (23) igen for at fiksere denne ned-
dykningsdybde.

Fer el-vaerktgjet med udragende kopiring (43) langs med
skabelonen samtidigt med, at vaerktejet udsattes for et tryk
frasiden.

Centrering af grundpladen (se billede N)

For at afstanden fra midten af fraeseren til kopiringens kant
er ens over det hele, kan kopiring (43) og glideplade (11)
om ngdvendigt centreres i forhold til hinanden.

Tryk oplasningshandtaget (23) bagud, og far overfraeseren i
retning mod grundpladen (13), indtil den ikke kan komme
lengere. Slip oplasningshandtaget (23) igen for at fiksere
denne neddykningsdybde.

Lasne fastgarelsesskruerne (44) ca. 2 omdrejninger, sa gli-
depladen (11) kan bevaeges frit.

Anbring centreringsdornen (45) ind i vaerktgjsholderen som
vist pa billedet. Spaend omlgbermatrikken med handen, sa
centreringsdornen stadigvaek kan bevaege sig.

Justér centreringsdornen (45) og kopiringen (43) i forhold
til hinanden ved at forskyde glidepladen (11) en smule.
Spend fastgarelsesskruerne (44) igen.

Fjern centreringsdornen (45) fra varktgjsholderen.

Tryk pa oplasningshandtaget (23), og far overfraeseren ind i
den gverste position.

Udskiftning af batteri (GOF 1250 LCE) (se billede M)
Skub batterirummets afdaekning (22) opad, og tag batteriet
ud. Laeg et nyt batteri (type CR2032) i. Batteriets pluspol
skal pege fremad mod batterirummets afdaekning (22). Saet
pakningen (46) i, og luk afdekningen til batterirummet
(22).

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Trak stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktgjet.

» El-vaerktgj og ventilationsabninger skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

» Brug sa vidt muligt altid et udsugningsanlaeg ved ek-
streme anvendelsesforhold. Rengering ventilations-
abningerne hyppigt med en pensel, og forkobl en fejl-
stremsafbryder (PRCD). Ved bearbejdning af metal kan
ledende stav aflejre siginde i el-vaerktejet. Elvaerktgjets
beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret servi-

cevarksted for Bosch el-vaerktej for at undga farer.

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)



68| Svensk

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Dansk
TIf. Service Center: 44898855

Du finder linket til vores servicecentre og garantibetingelser
pa sidste side.

Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Bortskaffelse

Elapparater, akkuer/batterier, tilbehgr og emballage skal

bortskaffes miljgmaessigt korrekt, sa de kan genanvendes.
Smid ikke el-apparater og akkuer/batterier ud

sammen med det almindelige husholdningsaf-
fald!

Gelder kun i EU-lande:
Elektriske og elektroniske apparater eller brugte batterier,
der ikke lengere er brugbare, skal indsamles separat og

bortskaffes pa en miljgvenlig made. Brug de angivne indsam-

lingssystemer. Forkert bortskaffelse kan veere skadeligt for
miljg og sundhed pa grund af de indeholdte farlige stoffer.

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

IXVARNING Lés alla sdkerhetsvarningar,
instruktioner och specifikationer

som tillhandahalls med detta elverktyg. Fel som uppstar

till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka
elst6t, brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Begreppet Elverktyg hanfor sig till natdrivna elverktyg (med
natsladd) och till batteridrivna elverktyg (sladdl6sa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall ditt arbetsomrade rent och val upplyst. Ostadade
och morka areor okar olycksrisken.

» Anviand inte elverktyget i explosionsfarliga
omgivningar nar det t.ex. finns brannbara vatskor,
gaser eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kan
antdnda dammet eller gaserna.

» Hall under arbetet med elverktyget barn och
obehoriga personer pa betryggande avstand. Om du
stors av obehdriga personer kan du forlora kontrollen
over elverktyget.

Elektrisk sikerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade

elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en storre
risk for elstét om din kropp &r jordad.

» Skydda elverktyg mot regn och vdta. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte ndtsladden. Anvind inte nétsladden
for att bara eller hanga upp elverktyget och inte heller
for att dra stickproppen ur vagguttaget. Skadade eller
tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for
utomhusbruk. Om en lamplig forlangningssladd for
utomhusbruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvidnd ett felstromsskydd om det inte ar mdjligt att
undvika att elverktyget anvands i fuktig miljo.
Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anviand
elverktyget med fornuft. Anvind inte ett elverktyg
nar du ar trott eller om du &r paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg
kan dven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

» Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvand alltid
skyddsglasogon. Anvandning av personlig
skyddsutrustning, som t. ex. dammfiltermask, halkfria
sakerhetsskor, skyddshjalm och horselskydd, som ar
anpassade for anvandningsomradet, reducerar risken for
kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter
stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar
bort batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar
elverktyget med fingret pa stromstéllaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

» Tabort alla instéllningsverktyg och skruvnycklar
innan du startar elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medfora kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du alltid
star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du
lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bar lampliga arbetsklader. Bir inte 6st hangande
kldder eller smycken. Hall haret och kliderna borta
fran rorliga delar. Lost hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

» Nar elverktyg anviands med dammsugnings- och
-uppsamlingsutrustning, se till att dessa ar ratt
monterade och anvénds pa korrekt sétt. Anvandning
av dammutsugning minskar de risker damm orsakar.

» Latinte vanan att ofta anvdnda verktygen gora att du
blir slarvig och ignorerar verktygets
sdkerhetsprinciper. En vards|os atgard kan leda till
allvarlig personskada inom brakdelen av en sekund.
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Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelastainte elverktyget. Anvind ritt elverktyg
for det jobb du téanker gora. Med ett lampligt elverktyg
kan du arbeta battre och sakrare inom angivet
effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstillare far inte lingre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur
ar farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort
batteriet, om det kan tas ut ur elverktyget, innan
instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller
elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat
elverktyget inte anvandas av personer som inte ar
fortrogna med dess anvandning eller inte ldst denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av
oerfarna personer.

» Underhall elverktyg och tillbehor omsorgsfullt.
Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt
och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller
skadats och kontrollera orsaker som kan leda till att
elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat
skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.
Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hall skdrverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt
skotta skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sé ltt i
klam och gar lattare att styra.

» Anvind elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget
anvands pa ett satt som det inte ar avsett for kan farliga
situationer uppsta.

» Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger ingen saker
hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade
situationer.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
elverktyget och endast med originalreservdelar. Detta
garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sikerhetsanvisningar for overfrasar

» Hall endast elverktyget i harfor avsedda isolerade
gripytor, eftersom frasen kan komma i kontakt med
elkabeln. Vid kontakt med en stromférande ledning kan
oskyddade metalldelar pa verktyget som ar strémférande
ge anvandaren en elektrisk stot.

» Anvind klammor eller nagon annan praktisk metod for
att sdkra och stotta arbetsstycket mot en stabil
plattform. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
din kropp ar det ostadigt och du kan forlora kontrollen.

» Frasens tillatna varvtal maste minst vara lika med det
maximala varvtalet som anges pa elverktyget. Frasar
som roterar snabbare an tillatet kan ga sénder och
slungas ivag.

Svensk | 69

» Frasen eller annat tillbehor skall passa in exakt i

elverktygets verktygsupptagning (spanntang).
Insatsverktyg, som inte exakt passar till elverktygets
hallare roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till
att du forlorar kontrollen 6ver verktyget.

» Elverktyget ska vara i paslaget nar det fors mot

arbetsstycket. Risk for bakslag uppstar om
insatsverktyget fastnar i arbetsstycket.

» Se till att handerna inte kommer in i frisomradet och

mot frasen. Hall i tilliggshandtaget med din andra
hand. Om bada hander haller i frasen sa kan dessa inte
skadas av frasen.

» Fras aldrig 6ver metallforemal, spikar eller skruvar.

Frasen kan skadas och leda till 6kade vibrationer.

» Anvand lampliga detektorer for att lokalisera dolda

forsorjningsledningar eller konsultera det lokala
eldistributionsbolaget. Kontakt med elledningar kan
orsaka brand och elstot. En skadad gasledning kan leda
till explosion. Intréangning i en vattenledning kan orsaka
materiell skada eller elstot.

» Anvind inga sloa eller skadade frésar. Sloa eller

skadade frasar fororsakar en 6kad friktion, kan klammas
fast och leder till obalans.

» Vanta tills elverktyget stannat helt innan du lagger

bort det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att
du kan férlora kontrollen éver elverktyget.

» Halli elverktyget stadigt med bada handerna och sta

stadigt. Elverktyget kan med tva hinder styras sakrare.

@A VARNING

° Se till att knappcellsbatterier inte
@ # « hamnaribarns hiander.

0% Knappcellshatterier ar farliga.

» Knappcellshatterier far aldrig svéljas eller foras in i

andra kroppsoppningar. Om det finns misstankar om
att knappcellsbatteriet har fortarts eller forts inien
annan kroppsoppning ska du omedelbart uppsoka
lakare. Fortaring av knappcellshatteriet kan leda till
allvarliga inre fratskador och dodsfall inom 2 timmar.

» Var noga med att byta ut knappcellsbatteriet pa ratt

satt. Explosionsrisk foreligger.

» Anvind endast de knappceller, som anges i denna

bruksanvisning. Anvand inga andra knappceller eller
annan energiforsorjning.

» Forsok inte att ladda upp knappcellen igen och

kortslut den inte. Knappcellen kan bli otdt, explodera,
brinna och skada personer.

» Avldgsna och avfallshantera urladdade knappceller pa

korrekt satt. Urladdade knappceller kan bli otata och
darigenom skada matverktyget eller personer.

» Overhetta inte knappcellen och kasta den inte i eld.

Knappcellen kan bli otét, explodera, brinna och skada
personer.
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» Skada inte knappcellen och plocka inte isar den.
Knappcellen kan bli ott, explodera, brinna och skada
personer.

» En skadad knappcell far inte komma i kontakt med
vatten. Uttradande litium kan tillsammans med vatten
generera vate och darmed fororsaka en brand, explosion
eller personskador.

» Sluta anvdnda elverktyget om batterifackets lock inte
langre kan sténgas. Ta ut knappcellsbatteriet och lat
reparera elverktyget.

Produkt- och prestandabeskrivning

Las igenom alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner. Fel som uppstar till foljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, kanter, profiler och
ldngsmala hal och kopieringsfrasning i tré, plast och
lattbyggnadsmaterial. Vid arbetet ska det finnas en stadig
support.

Vid reducerat varvtal och med motsvarande frés kan aven
jarnfria metaller bearbetas.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
framstallningen av elverktyget pa grafiksidan.

(1) Hoger handtag (isolerad greppyta)
(2) Sparrknapp for pa-/av-strombrytare
(3) Ljusring (GOF 1250 LCE)
(4) Overfallsmutter med chuck
(5) Fras”
(6) Spindellasspak
(7) Skruv for parallellanslag-styrstanger (2x)
(8) Spanskydd
(9) Steganslag

(10) Justerskruv for steganslag

(11) Glidplatta

(12) Faste for parallellanslag-styrstanger

(13) Fotplatta

(14) Djupanslag

(15) Skruv for djupanslagsfixering

(16) Knapp for nollpunkt djupanslag (GOF 1250 LCE)

(17) Knapp for omkoppling av méttenhet (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Pa-/av-strombrytare for digital djupvisning
(GOF 1250 LCE)

(19) Justeringsintervall frasdjup-fininstallning

(20) Vanster handtag (isolerad greppyta)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Lock batterifack (GOF 1250 LCE)

(23) Lossningsspak

(24) Skala for fininstallning av frasdjup

(25) Stallratt for fininstallning av frasdjup

(26) Skala frasdjupinstalining (GOF 1250 LCE)

(27) Paskjutare med indexmarke (GOF 1250 LCE)

(28) Varvtalsreglage

(29) Pa-/av-strombrytare

(30) Anslutning utsugsslang

(31) U-nyckel nyckelvidd 19 mm

(32) Utsugsslang (@ 35 mm)?

(33) Parallellanslag

(34) Styrstang for parallellanslag (2x)

(35) Vingskruv for parallellanslag-finjustering (2x)

(36) Vingskruv for parallellanslag-grovjustering (2x)

(37) Vridreglage for parallellanslag-finjustering

(38) Installbar anslagsskena for parallellanslaget

(39) Utsugsadapter for parallellanslag”

(40) SDS-kopierhylsadapter

(41) Fastskruv for kopierhylsans adapter (2x)

(42) Upplasningsspak for kopierhylsadaptern

(43) Kopierhylsa

(44) Cylinderskruv for fixering av glidplatta (5x)

(45) Centrerdorn

(46) Tatning

a) Dessa tillbehor ingar inte i standard leveransen.

Tekniska data

Overfris GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Artikelnummer 3601F260.. 3601F261..
Nominell ingangseffekt W 1250 1250
Tomgangsvarvtal v/min 10000-24000 10000-24000
Varvtalsreglage ° °
Konstantelektronik ° °
Mjukstart ° °
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Overfris GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Anslutning for dammutsugning ° °
Digital djupvisning - °
Ljusring - °
Kompatibla chuckar mm 6-8 6-8

inch % %
Fraskorgens slaglangd mm 60 60
Vikt enligt” kg 3,6 3,7
Skyddsklass S/ =N

A) Utan natkabel

Uppgifterna galler fér en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.
Vardena kan variera beroende pa produkt och ar beroende av anvandnings- och omgivningsvillkor. Mer information finns pa

www.bosch-professional.com/wac.

Buller-/vibrationsdata

Bullernivavarde berdknat enligt EN 62841-2-17.

Den A-klassade bullernivan hos elverktyg ligger typiskt pa:
bullertryckniva 96 dB(A); bullernivd 104 dB(A). Osakerhet
K=3dB.

Bar horselskydd!

Vibrationsvarden a, (kontinuerliga vibrationer), p;
(upprepade chockvibrationer) och oséakerhet K beraknad
enligt EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Den vibrationsniva och det bullervarde som anges i dessa
anvisningar har uppmatts enligt en matmetod som
normerats och kan anvandas for att jamfora elverktyg med
varandra. Matmetoden ar dven lamplig for preliminar
bedémning av vibrations- och bullernivan.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot
elverktyget anvdnds for andra d&ndamadl, med andra

insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-

och bullernivan avvika. Da kan vibrations- och bullernivan
under arbetsperioden 6ka betydligt under hela arbetstiden.
Fér en exakt bedémning av vibrations- och bullernivan bor
aven de tider beaktas nar elverktyget ar avstangt eller ar
igang, men inte anvands. Detta reducerar vibrations- och
bullerbelastningen for den totala arbetsperioden betydligt.
Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot vibrationernas inverkan t.ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

Montage

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Séittain frasen (se bild A)
» For att sdtta in och byta frasar rekommenderas
anvandningen av skyddshandskar.

Beroende pa anvandningen finns det frasar i de mest
varierande utforandena och kvaliteterna.

Frasar i HSS-stal ar avsedda for bearbetning av mjuka

material, som t.ex. mjukt trd och plast.

Frasar med hardmetalleggar (HM) ar avsedda speciellt for

harda och abrasiva material, som t.ex. hart trd och

aluminium.

Originalfrasar ur Boschs omfattande tillbeh6rsprogram far

du hos din fackhandlare.

Anvand bara felfria och rena frasar.

- Vrid spindellasspaken (6) motsols till anslag (@). Vrid ev.
motorspindeln for hand tills den klickar fast.

- Lossa 6verfallsmuttern (4) med U-nyckeln (31)
(nyckelvidd 19 mm) genom att vrida den motsols (®).

- Skjutin frasen i chucken. Frasens skaft maste skjutas in
till markeringen i chucken.

- Dra at 6verfallsmuttern (4) med U-nyckeln (31)
(nyckelbredd 19 mm) genom att vrida den medsols.
Stang spindellasspaken (6) helt.

» For frasverktyg med en diameter 6ver 50 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Denna frés passar inte
genom grundplattan.

» Drainte at spanntangen med huvmuttern sa linge
ingen fras ar monterad. | annat fall kan spanntangen
skadas.

Damm-/spanutsugning

Undvik arbete utan dammreducerande atgarder. En lamplig

utsugningsanordning minskar den halsofarliga

dammexponeringen. Se till att arbetsplatsen ar val

ventilerad. Anvand alltid lampligt andningsskydd. Anvand

om mojligt en for materialet Iamplig dammutsugning. Beakta

nationella foreskrifter for de material som ska bearbetas.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjélvantandas.

Krav for dammsugaren

Rekommenderad nominell mm 35
diameter slang

Nédvéndigt undertryck® mbar >230

hPa >230

Nédvindig flsdeshastighet” I/s >36

m*/h >129,6
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Krav for dammsugaren

Rekommenderad filtereffektivitet Dammklass M?
A) Effektvarde vid elverktygets suganslutning

B) lenlighet med IEC/EN 60335-2-69

Folj anvisningarna for dammutsuget. Avbryt arbetet om
sugkraften minskar och atgérda orsaken.

Externt utsug (se bild B)

Satt en utsugsslang (@ 35 mm) (32) (tillbehor) pa den
monterade utsugsadaptern. Anslut utsugsslangen (32) till en
dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till uttaget pa en universalsug
fran Bosch med fjarrstartsanordning. Denna startas
automatiskt vid paslagning av elverktyget.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvand en specialsug for att suga halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm.

Drift

» Kontrollera nitspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning overensstimmer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt.

Driftstart

GOF 1250 LCE: efter att strommen kopplats till lyser
ljusringen (3) fast for belysning pa arbetsstyckets yta.

Satt in batteriet (se ,,Byta batteri (GOF 1250 LCE)

(se bild M)*, Sidan 74). Vid vissa utforanden ar batteriet
redan isatt. Ta bort sigillet fran batteriet for att aktivera det.
Stall in 6nskad mattenhet med knappen (17).

Forval av varvtal

Med reglaget for varvtalsforval (28) kan du valja det varvtal
du behdver, aven under drift.

1-2 Lagt varvtal
3-4 Medelhdgt varvtal
5-6 Hogt varvtal

| tabellen anges riktvarden. Det varvtal som kravs beror pa
materialet och arbetsvillkoren och kan formedlas genom
praktiskt forsok.

Material Frasdiameter [nm] Reglagets lige
Hart tra (bok) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mjukt trd (tall) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplattor 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plaster 4-15 2-3
16-40 1-2

Material Frasdiameter [nm] Reglagets lage
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Efter en langre tids arbete med sma varvtal bor du lata
elverktyget rotera i 3 minuter vid maximalt varvtal och utan
belastning.

In- och urkoppling

Stallin frasdjupet innan paslagning.

For inkoppling av elverktyget, tryck in pa-/av-
strombrytaren (29) och héll den intryckt.

For att lasa den intryckta pa-/av-strombrytaren (29), tryck
pa sparrknappen (2).

For urkoppling slapper du pa-/av-strombrytaren (29), eller
om den &r last med sparrknappen (2) trycker du kort pa pa-/
av-strombrytaren (29) och slapper den sedan.

Konstantelektronik

Konstantelektroniken haller varvtalet pa tomgang och
belastningen nastan konstant och sékerstaller en jamn
arbetsprestanda.

Mjukstart

Den elektroniska mjukstarten begransar vridmomentet vid
paslagning och 6kar motorns livslangd.

Overbelastningsskydd

Overbelastningsskyddet forhindrar otillatet hogt
stromupptag vid extremt dverbelastning. Detta kan leda till
att motorvarvtalet och effekten reduceras, i extrema fall till
att motorn stannar.

Efter att elverktyget har avlastats 6vergar motorn direkt till
arbetsvarvtal.

Skydd mot oavsiktlig aterstart

Aterstartskyddet hindrar elverktyget fran att okontrollerat
starta efter ett stromavbrott.

For aterstart stéll pa-/av-strémbrytaren (29) i
frankopplingslage och koppla pa nytt pa elverktyget.

Upplasningsspak (se bild C)

Aterstillning av lossningsspaken (23) sker automatiskt vid
lossning. For battre hallkraft ska lossningsspaken (23) dras
tillbaka till anslag. Hallkraften kan justeras vid behov. Sétt en
insexnyckel (4 mm) i 6ppningen pa handtaget. For att 6ka
hallkraften, vrid insexnyckeln medsols for att reducera
hallkraften.

Stillain frasdjupet

» Instéllningen av frasdjupet far bara goras nar
elverktyget ar avstingt.

For grovinstallning av frasdjupet (se bild D och E) utfér du

foljande:

- Sitt elverktyget med monterad fréas pa det arbetsstycke
som ska bearbetas.

- Stallin finheten med reglaget (25). Vrid reglaget (25) tills
markeringarna (19) stammer 6verens som pa bilden. Vrid
darefter skalan (24) till 0.
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- Stallin steganslaget (9) till lagsta
niva; steganslaget snapper fast
horbart.

- Lossaskruven (15) pa
djupanslaget (14) sd att
djupanslaget (14) kan rora sig fritt.

- Tryck upplasningsspaken (23) bakat och for overfrasen
langsamt nerat tills frasen (5) beror arbetsstyckets yta.
Slapp upplasningsspaken (23) igen for att fixera den i
denna position.

- Tryck djupanslaget (14) nert tills det sitter pa
steganslaget (9).

GOF 1250 LCE: Sla pa den digitala djupinstallningen med
pé-/av-strombrytaren (18). Tryck pa knappen (16) for att
stalla in nollpunkten pa djupanslaget (14).

GOF 1250 CE: still skjutreglaget med indexmarket (27)
till position 0 pa frasens djupskala (26).

- Stll djupanslaget (14) till onskat frasdjup och dra at
skruven (15) pa djupanslaget (14).

GOF 1250 CE: Se till att skjutreglaget inte flyttas fran
indexmarket (27).

- Tryck upplasningsspaken (23) och forskjut 6verfrasen till
oOversta ldaget.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre

spanavskiljning. Med hjlp av steganslaget (9) kan

frasningen delas upp pa flera steg. Stll in 6nskat frasdjup
med lagsta steget for steganslaget och vdlj for de forsta
bearbetningsmomenten de hogre stegen. Avstandet mellan

stegen kan forandras med justerskruvarna (10).

Efter en provfrasning kan du, genom att vrida reglaget (25),

stallain frasdjupet exakt till onskat matt; vrid det medsols

for att oka frasdjupet, vrid det motsols for att minska
frasdjupet. Skalan (24) ar till for orientering. Ett varv
motsvarar en justering pa 2,0 mm, ett av delstrecken i den
undre kanten av skalan (24) motsvarar en férandring av
justeringen med 0,1 mm. Den maximala justeringen ar
+8mm.

=

(19)

Exempel: dnskat frasdjup ska vara 10,0 mm,

provfrasningen gav ett frasdjup pa 9,6 mm.

- Vrid skalan (24) till 0.

- Vrid reglaget (25) medsols i 0,4 mm/4 delstreck
(differens mellan bor- och drvarde).

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

GOF 1250 CE: Efter installning av frasdjupet, andra inte

skjutreglagets (27) position pa djupanslaget (14), sa att du

alltid kan lasa av aktuellt frasdjup pa skalan (26).

GOF 1250 LCE: Det aktuella frasdjupet visas i

displayen (21).

Arbetsanvisningar
» Skydda frasen mot stotar och slag.

Frésriktning och frasmetod (se bild F)

» Frasningen maste alltid utforas mot frasens (5)
rotationsriktning (mot matningsriktning). Vid frasning
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i frasens rotationsriktning kan elverktyget slitas ur
handerna pa dig.
Stallin 6nskat frasdjup (se ,Stalla in frasdjupet”, Sidan 72).
Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot
arbetsstycket och sla pa elverktyget.
Tryck upplasningsspaken (23) bakat och styr 6verfrasen till
anslag i riktning mot grundplattan (13). Slapp
upplasningsspaken (23) igen for att fixera detta
nedsankningsdjup.
Utfor frasningen med jamn frammatning.
Efter avslutad frasning for upp 6verfrasen till Gversta laget.
Stang av elverktyget.

Fréasning med hjalpanslag (se bild G)

For bearbetning av stora arbetsstycken, t.ex. vid frasning av
spar, kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjdlpanslag langs vilket dverfrasen fors. For overfrasen pa
den plana sidan av glidplattan langs hjalpanslaget.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- eller formfrasning utan parallellanslag skall frasen
vara utrustad med en styrtapp eller ett kullager.

For fram det tillslagna elverktyget fran sidan och mot
arbetsstycket tills frasens styrtapp eller kullager ligger an
mot den arbetsstyckekant som skall bearbetas.

For elverktyget utmed arbetsstyckekanten. Se till att
supporten ar vinkelrat. Ett alltfor stort tryck kan skada
arbetsstyckets kant.

Fréasning med parallellanslag (se bild H)

Skjut parallellanslaget (33) med styrstangerna (34) i
grundplattan (13) och dra at den med skruvarna (7) enligt
det matt som krévs.

Med vingskruvarna (36) och (35) kan parallellanslaget
ytterligare stallas in i langdriktning.

Med reglaget (37) kan sedan de bada vingskruvarna (35)
lossats langden fininstallas. Ett varv motsvarar en justering
pa 2,0 mm, ett delstreck pa reglaget (37) motsvarar en
andring av justeringen med 0,1 mm.

Med anslagsskenan (38) kan du dndra parallellanslagets
anliggningsyta.

For det startade elverktyget med jamn frammatning och
sidotryck pa parallellanslaget utmed arbetsstyckekanten.
Vid frasning med parallellanslag (33) ska damm-/
spanutsuget ske via den sarskilda utsugsadaptern (39).
Utsugsadaptern kan forbli monterad.

Frasning med cirkeladapter (tillbehdr)

For cirkelformade frasarbeten kan du anvanda
cirkeladaptern.

Frasning med styrskena (tillbehor)

Med hjélp av styrskenan och styrskensadaptern kan du
utféra parallellt [dpande arbetsprocedurer.

Frasning med kopierhylsa (se bild I-L)

Med hjalp av kopieringshylsan (43) kan du dverfora konturer
hos forlagor resp. mallar till arbetsstycken.
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Valj lamplig kopieringshylsa beroende pa mallens eller

forlagans tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd

maste schablonen ha en tjocklek pa minst 8 mm.

For att kopierhylsan (43) ska kunna anvindas maste SDS-

kopierhylsadaptern (40) séttas in i glidplattan (11).

Placera kopierhylsadaptern (40) uppifran pa

glidplattan (11) och skruva fast den med de bada

fastskruvarna (41). Kontrollera att upplasningsspaken for

kopierhylsadaptern (42) &r fritt rorlig.

Skjut upplasningsspaken (42) i pilens riktning och satt

kopierhylsan (43) underifran i SDS-

kopierhylsadaptern (40). Kodnockarna méste harvid

kannbart lasa i kopierhylsans (43) urtag.

Kontrollera avstandet mellan frascentrum och kopierhylsans

kant (se ,Centrera grundplattan (se bild N)*, Sidan 74).

» Frasens diameter ska vara mindre dn
kopieringshylsans innerdiameter.

Frasning

For det inkopplade elverktyget med kopierhylsan (43) mot

schablonen.

Tryck upplasningsspaken (23) bakat och for dverfrasen

langsamt nerdt tills installt frasdjup har uppnatts. Slapp

upplasningsspaken (23) igen for att fixera detta

nedsankningsdjup.

For elverktyget med utskjutande kopierhylsa (43) med tryck

i sidled langs schablonen.

Centrera grundplattan (se bild N)

For att avstandet mellan frascentrum och kopierhylskanten
ska vara lika runtom kan kopierhylsan (43) och

glidplattan (11) centreras mot varandra.

Tryck upplasningsspaken (23) bakat och styr 6verfrasen till
anslag i riktning mot grundplattan (13). Slapp
upplasningsspaken (23) igen for att fixera detta
nedsankningsdjup.

Lossa fastskruvarna (44) ca. 2 varv sa att glidplattan (11) ar
fritt rorlig.

Satt in centrerdornen (45) i verktygsfastet som bilden visar.
Dra for hand sa langt fast 6verfallsmuttern att centrerdornen
annu ar fritt rorlig.

Rikta in centrerdornen (45) och kopierhylsan (43) mot
varandra genom att latt forskjuta glidplattan (11).

Dra at fastskruvarna (44) igen.

Tabort centrerdornen (45) ur verktygsfastet.

Tryck upplasningsspaken (23) och forskjut 6verfrasen till
oversta laget.

Byta batteri (GOF 1250 LCE) (se bild M)

Skjut locket pa batterifacket (22) uppat och ta ut batteriet.
Lagg in ett nytt batteri (typ CR2032). Pluspolen pa batteriet
maste visa framat mot locket pa batterifacket (22). Satt in
tatningen (46) och stang batterifackets lock (22).

Underhall och service

Underhall och rengoring

» Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationséppningar rena
for bra och sékert arbete.

» Vid extrema anvandningsforhallanden bor du om
mojligt alltid anvdnda en utsugsanordning. Rengor
ventilationsoppningen ofta med en pensel och
forkoppla en jordfelsbrytare (PRCD). Vid bearbetning
av metall kan damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan forsamras.

Om natsladden for bibehéllande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Svenska
Tel.: (08) 7501820

Du hittar lanken till vara servicecenter och garantivillkor pa
sista sidan.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Avfallshantering

Elverktyg, batteri, tillbehor och forpackningar ska

omhandertas pa miljovanligt satt for atervinning.
Slang inte elverktyg eller batterier i
hushallsavfallet!

Endast for EU-lander:

Elektriska och elektroniska apparater eller forbrukade
uppladdningsbara batterier/batterier som inte langre ar
anvandbara maste samlas in separat och kasseras pa ett
miljovanligt satt. Limna in pd en atervinningsstation.
Felaktig avfallshantering kan vara skadlig for miljon och
hélsan pa grund av de farliga amnen som den kan innehalla.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger for

elektroverktey
N ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvisningene,
instruksj , illustrasj og

spesifikasjonene som falger med dette
elektroverktgyet. Manglende overholdelse av
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anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.

Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.
Med begrepet "elektroverktey" i advarslene menes
nettdrevne (med ledning) elektroverktay eller batteridrevne
(uten ledning) elektroverktay.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen til enhver tid er ryddig og
har god belysning. Rot eller darlig lys innebaerer stor fare
for uhell.

» Bruk ikke elektroverktoy i eksplosjonsfarlige
omgivelser, for eksempel der det finnes brennbare
vasker, gasser eller stav. Elektroverktay lager gnister
som kan antenne stav eller damp.

» Hold barn og andre personer unna nar et
elektroverktey brukes. Hvis du blir forstyrret under
arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktoyet ma passe i
stikkontakten. Stepselet ma ikke endres pa noen
mate. Bruk ikke adapterstopsler sammen med
jordede elektroverktgy. Bruk av stapsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter, reduserer
risikoen for elektrisk stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rar,
radiatorer, komfyrer og kjsleskap. Det er starre fare
for elektrisk stat hvis kroppen din er jordet.

» Elektroverktay ma ikke utsettes for regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay,
gker risikoen for elektriske stet.

» lkke bruk ledningen til andre formal enn den er
beregnet for. Bruk aldri ledningen til  bzere eller
trekke elektroverktayet eller koble det fra
stremforsyningen. Hold ledningen unna varme, olje,
skarpe kanter eller deler som beveger seg. Med
skadede eller ssmmenfiltrede ledninger gker risikoen for
elektrisk stat.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktoy, ma
du bruke en skjgsteledning som er egnet for utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektrisk stat.

» Huvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter.
Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektrisk
stat.

Personsikkerhet

» Vaer oppmerksom, falg med pa det du gjer og utvis
sunn fornuft nar du arbeider med et elektroverktoy.
Ikke bruk elektroverktay nar du er tratt eller er
pavirket av alkohol eller andre rusmidler eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av elektroverkteyet kan fere til alvorlige personskader.

» Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
oyebeskyttelse. Bruk av egnet personlig
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sikkerhetsutstyr som stavmaske, sklisikre arbeidssko,
hjelm eller harselvern reduserer risikoen for skader.

» Unnga utilsiktet start. Forviss deg om at
elektroverktayet er slatt av for du kobler det til
stremkilden og/eller batteriet, lofter det opp eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
baerer elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til
strammen i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjern innstillingsverktay eller skrungkler fer du slar
pa elektroverkteyet. Etverktoy eller en ngkkel som
befinner seg i en roterende verktaydel, kan fere til
personskader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta
riktig og stedig. Dermed kan du kontrollere
elektroverkteyet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk egnede klaer. Ikke bruk vide klaer eller smykker.
Hold hér og klzer unna deler som beveger seg.
Lostsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsugs- og -
oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg om at
disse er tilkoblet og brukes riktig. Bruk av et stavavsug
reduserer fare pa grunn av stev.

» Selv om du begynner a bli vant til a bruke verktsyet,
ma du ikke bli uoppmerksom og ignorere
sikkerhetsreglene for verktayet. En uforsiktig handling
kan forarsake alvorlig personskade i lapet av et brakdels
sekund.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» lkke overbelast elektroverktgyet. Bruk et
elektroverktey som er beregnet for arbeidsoppgaven.
Med et passende elektroverktay arbeider du bedre og
sikrere i det angitte effektomradet.

» lkke bruk elektroverktayet hvis av/pa-bryteren er
defekt. Et elektroverktay som ikke lenger kan slas av
eller p4, er farlig og ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stremkilden og/eller fjern
batteriet (hvis demonterbart) fer du utferer
innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbeher eller
legger bort maskinen. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktayet.

» Elektroverktey som ikke er i bruk, ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la personer som ikke er
fortrolige med elektroverktayet eller ikke har lest
disse anvisningene bruke verktayet. Elektroverktay er
farlige nar de brukes av uerfarne personer.

» Var ngye med vedlikeholdet av elektroverktgayet og
tilbehgret. Kontroller om bevegelige verktaydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller har andre skader som virker inn pa
elektroverkteyets funksjon. Fa reparert
elektroverkteyet far det brukes igjen hvis det er
skadet. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er drsaken til
mange uhell.
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» Hold skjereverktoyene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjeer setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere a fore.

» Bruk elektroverktay, tilbeher, verktoy osv. i henhold
til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk
av elektroverktey til andre formal enn de som er angitt,
kan fare til farlige situasjoner.

» Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

Service

» Elektroverkteyet ma kun repareres av kvalifiserte
fagpersoner og bare med originale reservedeler. Slik
opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsanvisninger for overfreser

» Bruk de isolerte grepsflatene na du holder
elektroverktoyet, ettersom bladet kan bergre
ledningen til verkteyet. Hvis en stramfarende ledning
kuttes, kan eksponerte metalldeler pa elektroverktayet bli
stremferende, noe som kan fare til at brukeren far
elektrisk stet.

» Bruk klemmer eller andre hjelpemidler til & feste og
statte emnet pa et stabilt underlag. Hvis du holder
emnet med handen eller holder det mot kroppen, kan du
miste kontrollen.

» Det tillatte turtallet til fresen ma vare minst like hayt
som maksimumsturtallet som er angitt pa
elektroverktayet. Freser som roterer raskere enn tillatt
kan brekke, og delene vil da slynges rundt.

» Fresen eller annet tilbehor ma passe noyaktig i
verktoyfestet (spenntangen) til elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig i festet til
elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer kraftig og
kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverktsyet ma bare feres inn mot emnet i
innkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag hvis
innsatsverktgyet henger seg opp i emnet.

» Duma ikke holde hendene i freseomradet eller pa
fresen. Hold i ekstrahandtaket med den andre
handen. Hvis du holder fresen med begge hendene, kan
de ikke skades av fresen.

» Fres aldri over metallgjenstander, spiker eller skruer.
Det kan fare til skade pa fresen og gkt vibrasjon.

» Bruk egnede detektorer for a finne skjulte strom-/
gass-/vannledninger, eller sper hos det lokale
forsyningsselskapet. Kontakt med elektriske ledninger
kan medfare brann og elektrisk stat. Skader pa en
gassledning kan fare til eksplosjon. Inntrenging i en
vannledning forarsaker materielle skader og kan medfare
elektriske stat.

» Bruk ikke slove eller skadde freser. Slove eller skadde
freser farer til gkt friksjon, kan bli fastklemt og ferer til
ubalanse.

» Vent il elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det fra deg. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fere til
at du mister kontrollen over elektroverktayet.

» Hold elektroverktoyet godt fast med megge hendene
under arbeidet, og pass pa at du star stadig.
Elektroverkteyet fares sikrere med begge hender.

@ A ADVARSEL

° Pass pa at knappcellebatteriet ikke
# « ertilgjengelig for barn.
e Knappcellebatterier er farlige.

» Knappcellebatterier ma aldri svelges eller feres inni
andre kroppsapninger. Ved mistanke om at et
knappcellebatteri er svelget eller fert inni en annen
kroppsapning ma lege kontaktes umiddelbart.
Svelging av et knappcellebatteri kan fgre til alvorlige
innvendige etseskader og dad innen 2 timer.

» Pass pa at knappcellebatteriet skiftes ut pa riktig
mate. Det er fare for eksplosjon.

» Bruk bare knapceller som er angitt i denne
bruksanvisningen. Bruk ikke noen andre knappeceller
eller en annen energiforsyning.

» Du ma ikke forsgke a lade knappcellebatteriet pa nytt
eller kortslutte det. Knappcellebatteriet kan bli utett,
eksplodere, brenne og fare til personskader.

» Utladede knappcellebatterier ma tas ut og kastes
forskriftsmessig. Utladede knappcellebatterier kan bli
utette og dermed skade produktet eller personer.

» Knappcellebatteriet ma ikke overopphetes og ikke
kastes pa apen ild. Knappcellebatteriet kan bli utett,
eksplodere, brenne og fare til personskader.

» Du ma ikke skade knappcellebatteriet og ikke ta det
fra hverandre. Knappcellebatteriet kan bli utett,
eksplodere, brenne og fare til personskader.

» Etskadet knappcellebatteri ma ikke komme i kontakt
med vann. Litium som lekker ut og vann kan danne
hydrogen og dermed fere til brann, eksplosjon eller
personskader.

» Bruk ikke elektroverktgyet hvis det ikke er mulig
lukke dekselet til batterirommet lenger. Ta ut
knappcellebatteriet, og fa reparert elektroverktayet.

Produktbeskrivelse og

ytelsesspesifikasjoner

Les sikkerhetsanvisningene og instruksene.
Hvis ikke sikkerhetsanvisningene og
instruksene tas til falge, kan det oppsta
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
personskader.

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.
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Forskriftsmessig bruk

Elektroverktayet er beregnet for fresing av sport, kanter,
profiler og slisser i tre, plast og lette bygningsmaterialer.

Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke-

jernholdige metaller bearbeides.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.

(1) Heyre handtak (isolert grepflate)
(2) Laseknapp for av/pa-bryter
(3) Lysring (GOF 1250 LCE)
(4) Overfalsmutter med spennhylse
(5) Fres®
(6) Spindellasespak
(7) Skrue for parallellanlegg-feringsstenger (2x)
(8) Sponbeskyttelse
(9) Trinnanlegg
(10) Justeringsskruer trinnanlegg
(11) Glideplate
(12) Feste for faringsstenger for parallellanlegg
(13) Grunnplate
(14) Dybdestopper
(15) Skrue for fiksering av dybdestopper
(16) Knapp for nullpunkt dybdestopper (GOF 1250 LCE)
(17) Knapp for endring av méleenhet (mm/inch)
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(20) Venstre handtak (isolert grepflate)

(21) Display (GOF 1250 LCE)

(22) Deksel for batterirom (GOF 1250 LCE)

(23) Utlgserspak

(24) Skala for fininnstilling av fresedybde

(25) Skruknapp for fininnstilling av fresedybde

(26) Skala for fresedybdeinnstilling (GOF 1250 LCE)
(27) Glidebryter med indeksmerke (GOF 1250 LCE)
(28) Hjul for forhandsinnstilling av turtallet

(29) Av/pa-bryter

(30) Tilkobling til sugeslange

(31) Fastnokkel nokkelvidde 19 mm

(32) Sugeslange (@ 35 mm)?

(33) Parallellanlegg

(34) Faringsstang for parallellanlegg (2x)

(35) Vingeskrue for fininnstilling av parallellanlegg (2x)
(36) Vingeskrue for grovinnstilling av parallellanlegg (2x)
(37) Skruknapp for fininnstilling av parallellanlegg
(38) Justerbar anleggsskinne for parallellanlegg
(39) Stovsugeradapter for parallellanlegg®

(40) SDS-kopieringshylseadapter

(41) Festeskrue for kopieringshylseadapteren (2x)
(42) Lasespak for kopieringshylseadapteren

(43) Kopieringshylse

(44) Sylinderskrue for glideplatefiksering (5x)

18 (GOFE 1250 LSE) B o (45) Sentreringsdor

(18) (A(\;/é)pFalerétOerLgé)dlgltal dybdevisning (46) Tetnjng o

(19) Innstillingsomrde for fresedybde-fininnstiling a) Dette tilbehoret inngar ikke i standard-leveransen.
Tekniske data

Overfres GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Artikkelnummer 3601F260.. 3601F261..
Opptatt effekt w 1250 1250
Tomgangsturtall o/min 10000-24000 10000-24000
Turtallsinnstilling ° [
Konstantelektronikk ° °
Mykstart ° [
Tilkobling for stevavsug ° °
Digital dybdevisning - °
Lysring - °
Kompatible spennhylser mm 6-8 6-8
inch % %

Fresekurvslag mm 60 60
Vekt i henhold til” kg 3,6 3,7
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Overfres
Kapslingsgrad

GOF 1250 CE
S/

GOF 1250 LCE
AT

A) Uten stremkabel

Angivelsene gjelder for merkespenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa utfarelser for bestemte land kan disse angivelsene variere.
Verdiene kan variere avhengig av produktet, bruksomradet og miljgforholdene. Du finner mer informasjon pa www.bosch-professional.com/wac.

Stey-/vibrasjonsinformasjon

Steyemisjon malt i henhold til EN 62841-2-17.

Vanlig A-steyniva for elektroverktayet:

lydtrykkniva 96 dB(A); lydeffektniva 104 dB(A). Usikkerhet
K=3dB.

Bruk herselvern!

Vibrasjonsverdier a, (kontinuerlige vibrasjoner), p;
(gjentatte statvibrasjoner) og usikkerhet K bestemt i
henhold til EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Vibrasjonsnivéet og stayemisjonen som er angitt i disse
anvisningene er malt i samsvar med en standardisert
mélemetode og kan brukes til sammenligning av
elektroverktay. Verdiene egner seg ogsa til en forelapig
estimering av vibrasjonsnivaet og stayutslippet.

Angitt vibrasjonsniva og steyutslipp representerer de
hovedsakelige bruksomradene til elektroverktayet. Men hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med andre
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivaet og stayutslippet avvike fra det som er
angitt. Dette kan fare til en betydelig gkning av
vibrasjonsnivéet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjonsnivaet og
stayutslippet skal det ogsa tas hensyn til de tidene verktgyet
er slatt av, eller gar, men ikke faktisk er i bruk. Dette kan
redusere vibrasjonsnivaet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet betraktelig.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren
mot vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme,
organisere arbeidsforlgpene.

Montering

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Sette inn freser (se bilde A)

» Det anbefales a bruke vernehansker nar freser settes
inn og skiftes.

Freser i svaert forskjellige utfarelser og kvaliteter tilbys,

avhengig av bruksomradet.

Freser av hoyytelses-hsyhastighetsstal (HSS) er egnet for

bearbeiding av myke materialer som for eksempel mykt tre

og plast.

Freser med hardmetallskjaer (HM) egner seg spesielt for

harde og slipende materialer som for eksempel hardt tre og

aluminium.

Du far originalfreser fra Boschs omfattende

tilbeherssortiment hos forhandleren.

Bruk bare feilfrie og rene freser.

- Sving spindellasehendelen (6) mot urviseren til den
stopper (@). Drei eventuelt motorspindelen for hand til
det hares at den lases.

- Lasne overfalsmutteren (4) med fastngkkelen (31)
(nekkelvidde 19 mm) ved a dreie med urviseren (®).

- Skyv fresen inn i spennhylsen. Fresskaftet ma som
minimum vaere skjgvet inn til markeringen pa
spennhylsen.

- Stram overfalsmutteren (4) med fastngkkelen (31)
(nokkelvidde 19 mm) ved & dreie mot urviseren. Las
spindelldsehendelen (6) helt.

» Bruk ikke freser med sterre diameter enn 50 mm uten
montert kopieringshylse. Disse fresene gar ikke
gjennom bunnplaten.

» Du ma aldri stramme spennhylsen med
overfalsmutteren uten at en fres er montert. Det kan
fare til skade pa spennhylsen.

Stov-/sponavsuging

Unnga arbeid uten stevreduserende tiltak. En egnet
stavavsug reduserer den skadelige stevforurensningen. Serg
for en god ventilasjon av arbeidsplassen. Bruk alltid egnet
andedrettsvern. Bruk helst et stavavsug som er egnet for
dette materialet. Folg gjeldende forskrifter i ditt land for
materialene som skal bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Krav for stovsugeren

Anbefalt nominell diameter for mm 35

slange

Nodvendig undertrykk” mbar >230
hPa >230

Negdvendig gjennomstrgmnings- I/s >36

mengde” m3/h >129,6

Anbefalt filtereffektivitet Stovklasse M”
A) Effektverdi ved vakuumtilkoblingen til elektroverktayet

B) Isamsvar med IEC/EN 60335-2-69

Felg instruksjonene for stavsugeren. Hvis sugekraften
reduseres, stopp og fjern arsaken.

Eksternt avsug (se bilde B)

Sett en sugeslange (@ 35 mm) (32) (tilbeher) pa den
monterte stgvsugeradapteren. Koble sugeslangen (32) til en
stavsuger (tilbeher).

Elektroverkteyet kan kobles direkte til stikkontakten Bosch
universalsuger med fiernstart. Denne starter automatisk nar
elektroverktayet slas pa.
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Stgvsugeren ma veere egnet til materialet som skal
bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende
eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Bruk

» Vaer oppmerksom pa nettspenningen! Spenningen til
stremkilden ma stemme overens med angivelsene pa
elektroverkteyets typeskilt.

Igangsetting

GOF 1250 LCE: Nar nettspenningen er tilkoblet, lyser
lysringen (3) konstant for a lyse opp overflaten pa emnet.
Sett inn batteriet (se ,Skifte batteri (GOF 1250 LCE)

(se bilde M)“, Side 81). Enkelte utferelser leveres med
batteriet satt inn. Fjern forseglingen pa batteriet for a
aktivere det.

Still inn nsket maleenhet med knappen (17).

Stille inn turtallet

Med innstillingshjulet for turtall (28) kan du stille inn
ngdvendig turtall ogsa under arbeidet.

1-2 Lavt turtall
3-4 Middels turtall
5-6 Heyt turtall

Verdiene i tabellen er omtrentlige verdier. Det ngdvendige
turtallet avhenger av emnet og arbeidsbetingelsene. Prav
deg frem for a finne fram til dette.

Materiale Fresdiameter Innstillingshjulets
[mm] posisjon
4-10

12-20

22-40

Hardt tre (bak)

Mykt tre (furu) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Sponplater

Plast 4-15
16-40

=N =N W »T\(.OUI = w ol

|
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4-15
16-40

Aluminium

Etter langvarig arbeid med lavt turtall ber du avkjele
elektroverktayet ved  la det ga pa tomgang med maksimalt
turtall i ca. 3 minutter.

Sla pafav

Stillinn fresedybden for du slar pa elektroverktayet.

For & sla pa elektroverktayet trykker du pa av/pa-

bryteren (29) og holder den inne.

For alase den inntrykte av/pa-bryteren (29) trykker du pa
laseknappen (2).
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For a sla av elektroverktayet slipper du av/pa-bryteren (29).
Hvis den er last med laseknappen (2), trykker du kort pa av/
pa-bryteren (29) og slipper den.

Konstantelektronikk
Konstantelektronikken holder turtallet sa a si konstant under
tomgang og last og sikrer jevn effekt.

Mykstart
Den elektroniske mykstarten begrenser dreiemomentet nar
verktayet slas pa og forlenger motorens levetid.

Overlastbeskyttelse

Overlastvernet hindrer ulovlig heyt stremopptak ved
ekstrem overbelastning. Dette kan fere til en reduksjon av
motorturtallet og redusert effekt, i ekstreme tilfeller il at
motoren stopper.

Etter avlastning av elektroverktayet gar motoren straks
tilbake til arbeidsturtallet eller slas seg pa igjen.

Gjenstartbeskyttelse

Gjenstartbeskyttelsen hindrer en ukontrollert start av
elektroverktayet etter brudd pa stremtilferselen.

For & sla pa igjen setter du av/pa-bryteren (29) i utkoblet
stilling og slar pa elektroverktayet pa nytt.

Utlgserspak (se bilde C)

Utlgserspaken (23) tilbakestilles automatisk nar den
slippes. For bedre holdekraft ma utlaserspaken (23) trekkes
tilbake helt til den stopper. Holdekraften kan justeres ved
behov. Dette gjor du ved  sette en unbrakongkkel (4 mm) i
apningen pa handtaket. Drei unbrakongkkelen med
urviseren for a gke holdekraften og mot urviseren for &
redusere holdekraften.

Stille inn fresedybde

» Fresedybden ma bare stilles inn nar elektoverktayet
erslattav.

For grovinnstilling av fresedybden (se bilde D og E) felger du

denne fremgangsmaten:

- Sett elektroverktayet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- Sett fininnstillingen i midten med skruknappen (25).
Dette gjor du ved & dreie skruknappen (25) til
merkene (19) stemmer overens, som vist pa bildet. Drei
deretter skalaen (24) til 0.

A - Sett trinnanlegget (9) pa det
laveste trinnet. Trinnanlegget gar
|:> | /<: merkbart i l3s.
e \_(1 9)| - Losne skruen (15) pa
dybdestopperen (14), slik at
dybdestopperen (14) kan beveges
fritt.

- Trykk utlgserspaken (23) bakover, og far overfresen
langsomt nedover til fresen (5) berarer overflaten pa
emnet. Slipp utlgserspaken (23) igjen for a fiksere denne
posisjonen.

- Trykk dybdestopperen (14) ned til den sitter pa
trinnanlegget (9).

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)



80 | Norsk

GOF 1250 LCE: Sl pa den digitale dybdeinnstillingen
med av/pa-bryteren (18). Trykk pa knappen (16) for
innstilling av nullpunktet til dybdestopperen (14).
GOF 1250 CE: Sett glidebryteren med
indeksmerket (27) i posisjonen 0 pa
fresedybdeskalaen (26).
- Stillinn dybdestopperen (14) pa ansket fresedybde, og
skru fast skruen (15) pa dybdestopperen (14).
GOF 1250 CE: Pass pa at du ikke justerer glidebryteren
med indeksmerket (27) mer.
- Trykk pa utleserspaken (23), og fer overfresen til den
gverste posisjonen.
Ved starre fresedybder anbefales det & bearbeide flaten
flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp
av trinnanlegget (9) kan du dele inn freseoperasjonen i flere
trinn. Du stiller dainn gnsket fresedybde med det laveste
trinnet pa trinnanlegget og velger farst de hayere trinnene
for de ferste bearbeidingsoperasjonene. Avstanden mellom
trinnene kan endres ved at du skrur pa
justeringsskruene (10).
Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig
pa ensket mél ved & dreie pa skruknappen (25). Drei med
urviseren for & gke fresedybden, og drei mot urviseren for &
redusere den. Bruk skalaen (24) som hjelp. En omdreining
tilsvarer en justering pa 2,0 mm, og en delstrek pa den nedre
kanten pa skalaen (24) tilsvarer en endring av justeringen pa
0,1 mm. Den maksimale justeringen er +8 mm.

Eksempel: @nsket fresedybde skal vaere 10,0 mm;

prevefresingen ga en fresedybde pa 9,6 mm.

- Dreiskalaen (24) til 0.

- Drei skruknappen (25) 0,4 mm/4 delstreker (differansen
mellom beregnet og aktuell verdi) med urviseren.

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere pravefresing.

GOF 1250 CE: Etter innstilling av fresedybden ma du ikke

endre posisjonen til glidebryteren (27) pa

dybdestopperen (14) mer, slik at du alltid kan lese av aktuell

fresedybde pd skalaen (26).

GOF 1250 LCE: Fresedybden for ayeblikket vises pa

displayet (21).

Arbeidshenvisninger
» Beskytt fresen mot stat og slag.

Freseretning og freseprosess (se bilde F)

» Fresingen ma alltid utferes mot fresens
rotasjonsretning (5) (fresing i motsatt retning). Hvis
du freser i rotasjonsretningen, (fresing i samme retning),
kan du miste elektroverktayet.

Stillinn ensket fresedybde (se ,Stille inn fresedybde®,

Side 79).

Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa

arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa

elektroverktayet.

Trykk utlgserspaken (23) bakover, og far overfresen i

retning grunnplaten (13) til den stopper. Slipp

utleserspaken (23) igjen for a fiksere denne
innstikksdybden.

Utfer fresingen med jevn hastighet.

Far overfresen tilbake til gverste posisjon etter fresingen.
Sla av elektroverktayet.

Frese med begrensningshjelp (se bilde G)

Ved bearbeiding av starre emner, for eksempel sporfresing,
kan du feste en planke eller en list som begrensningshjelp pa
emnet og fare overfresen langs begrensningshjelpen. Fer
overfresen mot den flate siden av glideplaten langs
begrensningshjelpen.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma fresen
vare utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

For elektroverktayet som er slatt pa, mot emnet fra siden
helt til styretappen eller kulelageret til fresen ligger inntil
emnekanten som skal bearbeides.

Far elektroverktayet langs emnekanten. Pass pa at det ligger
vinkelrett. For stort trykk kan skade kanten pa emnet.

Frese med parallellanlegg (se bilde H)

Skyv parallellanlegget (33) med faringsstengene (34) innii
grunnplaten (13), og skru det fast med skruene (7) i
samsvar med det ngdvendige malet.

Med vingeskruene (36) og (35) kan du i tillegg stille inn
lengden pa parallellanlegget.

Med skruknappen (37) kan du finjustere lengden etter at du
har lgsnet de to vingeskruene (35). En omdreining tilsvarer
en justering pa 2,0 mm, og en delstrek pa skruknappen (37)
tilsvarer en endring av justeringslengden pa 0,1 mm.

Med anleggsskinnen (38) kan du endre den effektive
anleggsflaten til parallellanlegget.

For elektroverktayet som er slatt pa, langs emnekanten med
jevn hastighet og trykk mot siden pa parallellanlegget.

Ved fresing med parallellanlegget (33) ber stav-/
sponavsuget utfares ved bruk av den spesielle
stavsugeradapteren (39). Stovsugeradapteren kan fortsatt
vare montert.

Frese med sirkeladapter (tilbeher)
Til sirkelrundt fresearbeid kan du bruke sirkeladapteren.

Frese med styreskinne (tilbeher)
Med styreskinnen og styreskinneadapteren kan du frese i
rett linje.

Frese med kopieringshylse (se bilde I-L)

Ved hjelp av kopieringshylsen (43) kan du overfare omriss
fra maler eller sjablonger til emner.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa
sjablongen eller malen. Pa grunn av kopieringshylsens
utstikkende hgyde ma sjablongen ha en minimumstykkelse
pa8mm.

Far kopieringshylsen (43) brukes, ma SDS-
kopieringshylseadapteren (40) settes inn i glideplaten (11).
Sett kopieringshylseadapteren (40) pa glideflaten (11)
ovenfra, og skru den fast med de 2 festeskruene (41). Pass
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pa at utlaserspaken for kopieringshylseadapteren (42) er

fritt bevegelig.

Skyv utlgserspaken (42) i pilretningen, og sett

kopieringshylsen (43) i SDS-kopieringshylseadapteren (40)

fra undersiden. Kodeknastene ma da gd merkbart i lds i

utsparingene til kopieringshylsen (43).

Kontroller avstanden fra midten av fresen til kanten pa

kopieringshylsen (se ,Sentrere grunnplaten (se bilde N)*,

Side 81).

» Velg en fresdiameter som er mindre enn den indre
diameteren til kopieringshylsen.

Fresing

Fer det innkoblede elektroverktgyet med

kopieringshylsen (43) mot malen.

Trykk utlgserspaken (23) bakover, og far overfresen

langsomt bakover til innstilt fresedybde er nadd. Slipp

utlgserspaken (23) igjen for a fiksere denne

innstikksdybden.

Far elektroverktayet med kopieringshylsen (43) som stikker

ut, langs malen med trykk fra siden.

Sentrere grunnplaten (se bilde N)

For at avstanden mellom midten av fresen og kanten pa
kopieringshylsen skal vaere lik overalt kan
kopieringshylsen (43) og glideplaten (11) om nadvendig
sentreres i forhold til hverandre.

Trykk utlgserspaken (23) bakover, og fer overfresen i
retning grunnplaten (13) til den stopper. Slipp
utlgserspaken (23) igjen for a fiksere denne
innstikksdybden.

Lasne festeskruene (44) ca. 2 omdreininger, slik at
glideplaten (11) er fritt bevegelig.

Sett sentreringsdoren (45) i verktgyholderen som vist pa
bildet. Stram overfalsmutteren for hand. Sentreringsdoren
skal fortsatt veere fritt bevegelig.

Still inn sentreringsdoren (45) og kopieringshylsen (43)
etter hverandre ved a flytte litt pa glideplaten (11).
Stram festeskruene (44) igjen.

Fjern sentreringsdoren (45) fra verkteyholderen.

Trykk pa utlgserspaken (23), og far overfresen til den
gverste posisjonen.

Skifte batteri (GOF 1250 LCE) (se bilde M)

Skyv dekselet til batterirommet (22) oppover, og ta ut
batteriet. Sett inn et nytt batteri (type CR2032). Batteriets
plusspol ma vende frem, mot dekselet til

batterirommet (22). Sett inn tetningen (46), og lukk
dekselet til batterirommet (22).

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering
» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold selve elektroverktoyet og ventilasjonsspaltene
alltid rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

Suomi| 81

» Bruk om mulig et avsugsanlegg ved ekstreme forhold
pa arbeidsplassen. Rengjer ventilasjonsslissene ofte
med en pensen, og koble til en feilstramvernebryter
(PRCD). Ved bearbeidelse av metall kan det sette seg
lededyktig stav inne i elektroverktayet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan svekkes.

Hvis det er nedvendig a skifte ut tilkoblingsledningen, ma

dette gjares av Bosch eller godkjente Bosch-

serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

Kundeservice og kundeveiledning

Norsk

Tel.: 6487 89 50

Du finner lenken til vare serviceadresser og
garantibetingelser pa den siste siden.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Kassering

Elektrisk utstyr, oppladbare batterier, engangsbatterier,
tilbehar og emballasje ma leveres inn for miljgvennlig
gienvinning.
Elektrisk utstyr og oppladbare batterier eller
engangsbatterier ma ikke kastes i vanlig
husholdningsavfall!

Bare for land i EU:

Elektriske og elektroniske apparater eller brukte batterier
som ikke lenger er brukbare, ma samles inn separat og
kasseres pa en miljgvennlig mate. Bruk de anviste
innsamlingssystemene. Feil avfallshandtering kan veere
skadelig for milje og helse pa grunn av de farlige stoffene
som avfallet kan inneholde.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Yleiset sdahkotyokalujen turvaohjeet

[NVAROITUS Lue kaikki tamé@n sahkotyokalun
mukana toimitetut varoitukset, oh-

jeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen ohjeiden

noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa séahkoiskun, tu-

lipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-

suutta varten.

Turvallisuusohjeissa kéytetty kasite "sahkotyokalu" kasittaa

verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-

kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Bosch Power Tools
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Tyopaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tyopaikan epajdrjestys tai valaisemattomat ty6alueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ala tyoskentele sahkotyokalulla rijahdysalttiissa ym-
paristossa, jossa on palavaa nestetta, kaasua tai po-
lyd. Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttad polyn tai hoyryn.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkdtyokalua kayt-
tdessdsi. Voit menettad laitteen hallinnan, jos suuntaat
huomiosi muualle.

Sahkoturvallisuus

» Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millddn tavalla. Al kayta
minkaanlaisia pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Alkuperaisessa kunnossa ole-
vat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkois-
kun vaaraa.

» Vilta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, patte-
reiden, liesien tai jadkaappien koskettamista. Sah-
koiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al altista sahkotyokalua sateelle tai kosteudelle. Ve-

den paasy sahkotyokalun sisddn kasvattaa sahkoiskun ris-

kia.

» Ali kiyti verkkojohtoa vidrin. Ald kiyta johtoa sih-
kotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotul-
panirrottamiseen pistorasiasta vetamailla. Pida johto
loitolla kuumuudesta, 6ljystd, terdvista reunoista ja
liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet joh-
dot kasvattavat sahkoiskun vaaraa.

» Kayttaessasi sahkotyokalua ulkona kdyta ainoastaan

ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokdytt6on so-

veltuvan jatkojohdon kaytto pienentaa sahkoiskun vaa-
raa.

» Jos sahkotyokalua on pakko kdyttad kosteassa ympa-
ristdssa, on kaytettava vikavirtasuojakytkinta. Vika-
virtasuojakytkimen kaytto vahentad sahkoiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nou-
data tervetti jirkei sihkotyokalua kayttiessasi. Ali
kayta mitdan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alai-
sena. Hetken tarkkaamattomuus sahkotyokalua kaytet-
tdessa saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kaytd henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta aina
suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suojakypara
tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdavan mukaan) kaytto
vahentaa loukkaantumisriskia.

» Estd tahaton kdynnistyminen. Varmista, etta kdynnis-
tyskytkin on kytketty pois paaltd ennen kuin yhdistt
tyokalun sdahkoverkkoon ja/tai akkuun, otat tyokalun
kéteen tai kannat sitd. Jos kannat sahkotydkalua sormi
kaynnistyskytkimella tai kytket sahkétydkalun pistotulpan

pistorasiaan kaynnistyskytkimen ollessa kayntiasen-
nossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

» Poista mahdollinen sadttydkalu tai kiinnitysavain en-
nen kuin kdynnistat sahkotydkalun. Kiinnitysavain tai
saatotyokalu, joka on unohdettu paikalleen sahkotyokalun
pyorivaan osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

» Vilta kurkottelua. Huolehdi aina tukevasta seisoma-
asennosta ja tasapainosta. Nain pystyt paremmin hallit-
semaan sahkotyokalun odottamattomissa tilanteissa.

> Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al kayta
loysia tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos laitteissa on polynpoistoliitdntd, varmista, ettd se
on kytketty oikein ja toimii kunnolla. Polynpoistojar-
jestelman kaytt vahentaa polyn aiheuttamia vaaroja.

» Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina turvalli-
suusmaarayksid. Hetkellinenkin huolimattomuus voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

Sahkotyokalun kaytto ja huolto

» Ala ylikuormita laitetta. Kaytd kyseiseen tyohon tar-
koitettua sdhkotyokalua. Sopivan tehoisella sahkotyo-
kalulla teet ty6t paremmin ja turvallisemmin.

» Ala kiyti sahkotyokalua, jota ei voida kiynnistad ja
pysdyttaa kdynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
voi endd hallita kaynnistyskytkimell, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkotyokalusta, ennen kuin suoritat saa-
tojd, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varas-
toon. Ndmd varotoimenpiteet estavat sahkétyokalun ta-
hattoman kaynnistymisen.

» Sailyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niité ei kayteta. Al anna sellaisten henkildiden kayt-
taa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kayttokoke-
musta tai jotka eivit ole lukeneet titd kayttoohjetta.
Séhkotyokalut ovat vaarallisia, jos niitd kdyttavat koke-
mattomat henkil6t.

» Pida sdahkotyokalut ja tarvikkeet hyviassa kunnossa.
Tarkista liikkuvat osat virheellisen kohdistuksen tai
jumittumisen varalta. Varmista, ettei sihkotyokalussa
ole murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vi-
koja. Jos havaitset vikoja, korjauta sahkotyokalu en-
nen kayttod. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolle-
tuista sahkotyokaluista.

» Pida leikkausterat terdvind ja puhtaina. Asianmukai-
sesti huolletut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat
ovat terdvia, eivat jumitu herkasti ja niita on helpompi hal-
lita.

» Kayta sahkotydkaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne.
ndiden ohjeiden, kiyttoolosuhteiden ja tydtehtdvan
mukaisesti. Sahkotyokalun maardystenvastainen kaytto
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita.

» Pidd kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljytto-
mind ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat
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liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja
hallitsemaan tyokalua turvallisesti.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiloiden
korjata sdhkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisia varaosia. Ndin varmistat, etta sahkétyokalu
sdilyy turvallisena.

Ylajyrsimien turvallisuusohjeet

» Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, koska terd saattaa koskettaa laitteen omaa
sahkdjohtoa. Jos kayttotarvike koskettaa virrallista sah-
kéjohtoa, tama voi tehdd sahkotyokalun suojaamattomat
metalliosat virrallisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun laitteen
kayttdjalle.

» Kiinnita tyokappale tydalustaan puristimilla tai muilla
sopivilla kiinnitysvalineilla. Tyokappaleen pitaminen ka-
dessa tai kehoa vasten ei takaa riittavaa tukea ja voi joh-
taa hallinnan menettamiseen.

» Jyrsinteran suurimman sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan yhta suuri kuin sdhkotyokalussa ilmoi-
tettu maksimikierrosluku. Sallittua nopeammin py6rivat
jyrsinterat saattavat murtua ja sinkoutua irti.

» Jyrsinterien tai muiden kayttotarvikkeiden taytyy so-
pia tarkalleen sdhkotyokalun teranpitimeen (kiinnity-
sistukka). Jos kayttotarvikkeet eivat sovi tarkalleen sah-
kotyokalun terdnpitimeen, ne pyorivét epatasaisesti, tari-
sevat erittdin voimakkaasti ja saattavat johtaa tyékalun
hallinnan menettamiseen.

» Ohjaa sahkotyokalu vain moottorin kdydessa tyokap-
paletta vasten. Muuten syntyy takaiskun vaara, jos kayt-
totarvike juuttuu tydkappaleeseen.

» Al kosketa kidelli jyrsintikohtaa tai jyrsinterii.
Pida toisella kidella kiinni lisakahvasta. Kun pidat mo-
lemmilla kasilld kiinni jyrsimen kadensijoista, et voi lou-
kata niitd jyrsinterdan.

» Ala missian tapauksessa jyrsi metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalta. Jyrsinterd voi vaurioitua ja
tamd saattaa lisata tarinaa.

» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien sy6tto-
johtojen paikallistamiseksi, tai kadnny paikallisen ja-
keluyhtion puoleen. Kosketus sahkojohtoon saattaa joh-
taa tulipaloon ja sahkéiskuun. Kaasuputken vahingoitta-
minen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohdon puhkaisu
aiheuttaa aineellisia vahinkoja tai saattaa johtaa sahkois-
kuun.

» Ala kayti tylsaa tai vaurioitunutta jyrsinterad. Tylsa tai
vioittunut jyrsintera suurentaa kitkaa, juuttuu herkasti
kiinni ja py0rii epatasaisesti.

» Odota, kunnes sahkotyokalu on pysdhtynyt, ennen
kuin asetat sen silytysalustalle. Sahkotyokalun hallin-
nan menettamisen vaara, koska kayttétarvike voi pureu-
tua sdilytysalustan pintaan.

» Pida sdahkotyokalusta kunnolla kiinni molemmilla ka-
silld ja seiso tukevassa asennossa. Sahkotyokalun oh-
jaus sujuu luotettavimmin kahdella kadella.
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@ A VAROITUS
° Varmista, ettd lapset eivit voi saada
7o
2

nappiparistoa kasiinsa. Nappiparis-
tot ovat vaarallisia.

» Nappiparistoja ei saa missadn tapauksessa niella tai
tyontda muihin ruumiinaukkoihin. Jos epiilet, ettd
nappiparisto on nielty tai tyonnetty muuhun ruumii-
naukkoon, kdanny valittomasti ladkarin puoleen.
Nielty nappiparisto voi aiheuttaa 2 tunnin sisalld vakavia
sisdelinten syopymia ja kuoleman.

» Vaihda nappiparisto asianmukaisesti. Muuten syntyy
rajahdysvaara.

» Kayta vain tassa kayttoohjekirjassa ilmoitettuja nap-
piparistoja. Al kayta muita nappiparistoja tai virtaldh-
teita.

» Al yriti ladata nappiparistoja 4lika oikosulje nappi-
paristoa. Nappiparisto voi vuotaa, rdjahtaa, syttyd ja ai-
heuttaa tapaturmia.

» Poista ja havita tyhjat nappiparistot asianmukaisesti.
Tyhjat nappiparistot voivat vuotaa ja tdman takia vahin-
goittaa tuotetta tai ihmisia.

» Ali ylikuumenna nappiparistoa tai heit sité tuleen.
Nappiparisto voi vuotaa, rajahtaa, syttya ja aiheuttaa ta-
paturmia.

» Al vaurioita tai pura nappiparistoa. Nappiparisto voi
vuotaa, rdjahtad, syttyd ja aiheuttaa tapaturmia.

» Al paisti vaurioitunutta nappiparistoa kosketuksiin
veden kanssa. Vuotava litium voi muodostaa veden
kanssa vetya ja saattaa taman takia johtaa tulipaloon, ra-
jahdykseen tai tapaturmaan.

» Lopeta sahkotyokalun kaytto, jos sen paristokotelon
kantta ei saa enaa suljettua. Irrota nappiparisto ja kor-
jauta sahkotyokalu.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet. Tur-
vallisuus- ja kayttoohjeiden noudattamatta jat-
taminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Huomioi kdyttdohjeiden etuosan kuvat.

Maaraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu on tarkoitettu urien, reunojen, profiilien ja soi-
keiden reikien jyrsintdan seka kopiojyrsintaan tukevalla alus-
talla puuhun, muoviin ja kevytrakennusaineisiin.

Alennetulla kierrosluvulla ja asiaankuuluvien jyrsinterien
kanssa voi tyostaa myos kirjometalleja.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-
kotyokalun kuvaan.

(1) Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta)
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(2) Kaynnistyskytkimen lukituspainike (24) Jyrsintasyvyyden hienosaatoasteikko
(3) Valorengas (GOF 1250 LCE) (25) Jyrsintasyvyyden hienosdaténuppi
(4) Liitinmutteri ja kiinnitysistukka (26) Jyrsintasyvyyden saatoasteikko (GOF 1250 LCE)
(5) Jyrsintera® (27) Luisti ja osoitinmerkki (GOF 1250 LCE)
(6) Karan lukitusvipu (28) Kierrosluvun saatopyora
(7) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen ruuvi (2x) (29) Kaynnistyskytkin
(8) Lastusuojus (30) Imuletkun liitdnta
(9) Porrasvaste (31) Kiintoavain, avainkoko 19 mm
(10) Porrasvasteen saatoruuvi (32) Imuletku (@ 35 mm)?
(11) Liukutalla (33) Suuntaisohjain
(12) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin (34) Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x)
(13) Pohjalevy (35) Suuntaisohjaimen hienosaadan siipiruuvi (2x)
(14) Syvyydenrajoitin (36) Suuntaisohjaimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)
(15) Syvyydenrajoittimen lukitusruuvi (37) Suuntaisohjaimen hienosaadon kiertonuppi
(16) Syvyydenrajoittimen nollapisteen painike (38) Suuntaisohjaimen saadettava vastekisko
(GOF 1250 LCE) (39) Suuntaisohjaimen imuadapteri®
(17) Mittayksikon vaihtopainike (mm/inch) (40) SDS-kopiohylsyadapteri
(GOF 1250 LCE) ) R )
(18) Digitaalisen syvyysnayton kaynnistyskytkin (41) Kopfohylsyadapter!n k||nn|tysru‘uw (2
(GOF 1250 LCE) (42) Kopiohylsyadapterin vapautusvipu

(43) Kopiohylsy
(44) Liukutallakiinnityksen lierioruuvi (5x)

(19) Jyrsintasyvyyden hienosdadon asetusalue
(20) Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta) :
(21) Naytts (GOF 1250 LCE) (45) Keskitystuurna

(22) Paristokotelon kansi (GOF 1250 LCE) (46) Tilviste
(23) Vapautusvipu a) Néma lisatarvikkeet eivit kuulu Tavanomainen toimituk-

seen.

Tekniset tiedot
Ylajyrsin GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Tuotenumero 3601F260.. 3601F261..
Nimellisottoteho W 1250 1250
Tyhjakayntikierrosluku min’ 10 000-24 000 10000-24 000
Kierrosluvun valinta ° °
Vakioelektroniikka ° °
Pehmed kaynnistystoiminto ° °
Polynpoistoliitanta ° °
Digitaalinen syvyysnaytto - °
Valorengas - °
Yhteensopivat kiinnitysistukat mm 6-8 6-8

inch % %
Jyrsintdisku mm 60 60
Paino* mukaan kg 3,6 3,7
Suojausluokka S/ =

A) liman verkkovirtajohtoa
Tiedot koskevat 230 V:n nimellisjannitetta [U]. Tasta poikkeavien jannitteiden ja maakohtaisten mallien yhteydessa namé tiedot voivat vaihdella.

Arvot voivat vaihdella tuotteen mukaan ja riippuvat kaytté- ja ympadristoolosuhteista. Lisétietoja saat verkko-osoitteesta
www.bosch-professional.com/wac.
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Melu-/térinitiedot

Melupédastoarvot on madritetty standardin EN 62841-2-17
mukaan.

Sahkotyokalun tyypillinen A-painotettu melutaso: ddnenpai-
netaso 96 dB(A); aanentehotaso 104 dB(A). Epavarmuus
K=3dB.

Kéyta kuulosuojaimia!

Tarindarvot a, (jatkuva tarind), p; (toistuva iskumainen tari-
nakuormitus) ja mittausepavarmuus K on maaritetty standar-
din EN 62841-2-17 mukaan:

a,=7m/s> (K= 1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)
Ndissa kayttoohjeissa ilmoitetut tarind- ja melupaastotiedot
on mitattu standardissa madritetyn mittausmenetelman mu-
kaan ja niitd voi kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertai-
luun. Ne soveltuvat myos tarina- ja melupdastojen alustavaan
arviointiin.

limoitetut tarina- ja melupaastot vastaavat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotapoja. Tarina- ja melupaastot saattavat
kuitenkin poiketa ilmoitetuista arvoista, jos sahkotyokalua
kaytetdan toisiin toihin, muilla kayttotarvikkeilla tai riittamat-
tomasti huollettuna. Tama saattaa suurentaa koko tydsken-
telyajan tarina- ja melupaast6ja huomattavasti.

Tarind- ja melupdastojen tarkaksi arvioimiseksi on huomioi-
tava myos ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhja-
kaynnilla. Tdma voi vahentad huomattavasti koko tydskente-
lyajan tarind- ja melupaastoja.

Maarittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kdyttdjan suojele-
miseksi tarindn aiheuttamilta haitoilta (esimerkiksi sahkétyo-
kalujen ja kayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitaminen lampi-
mind ja tyéprosessien organisointi).

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsinterén asennus (katso kuva A)

» Suosittelemme kdyttamaan tyokasineita jyrsinterien
asennuksessa ja vaihdossa.

Jyrsinterid on saatavana erilaisina malli- ja laatuversioina ky-

seisen kayttokohteen mukaan.

Pikateraksesta (HSS) valmistetut jyrsinterat soveltuvat

pehmeiden materiaalien (esimerkiksi pehmea puu ja muovi)

tydstoon.

Kovametalliterdiset (HM) jyrsinterat soveltuvat etenkin

kovien ja kuluttavien materiaalien (esimerkiksi kova puu ja

alumiini) tydstoon.

Boschin kattavaan tarvikevalikoimaan kuuluvia alkuperaisia

jyrsinterid voit hankkia ammattiliikkeista.

Kayta vain hyvakuntoisia ja puhtaita jyrsinteria.

- Kéanna karan lukitusvipua (6) vastapaivaan rajoitinta (@)
vasten. Tarvittaessa kaanna moottorin karaa kasin, kun-
nes se lukittuu kuuluvasti paikalleen.

- Loysaa liitinmutteria (4) kiintoavaimella (31) (avainkoko
19 mm) my6tapaivaan (@).
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- Tyonna jyrsintera kiinnitysistukkaan. Jyrsinterdn varsi
taytyy tyontaa kiinnitysistukan sisaan vahintaan merkkiin
asti.

- Kiristd liitinmutteri (4) kiintoavaimella (31) (avainkoko
19 mm) vastapaivaan. Sulje karan lukitusvipu (6) huolelli-
sesti.

» Al kiinnita halkaisijaltaan yli 50 mm:n kokoisia jyrsin-
terid ilman asennettua kopiohylsya. Sellaiset jyrsinte-
rat eivat mahdu pohjalevyn lapi.

» Ala missaan tapauksessa kiristi kiinnitysistukkaa
tiukkaan ennen jyrsinterdn asentamista. Muuten kiinni-
tysistukka voi vaurioitua.

Pélyn-/purunpoisto

Valtd tyoskentelemastd ilman pélyntorjuntatoimenpiteita.

Sopiva polynpoistojdrjestelma vahentda terveydelle vaaral-

lista polykuormitusta. Huolehdi tydpisteen tehokkaasta tuu-

letuksesta. Kayta sopivaa hengityssuojainta kaikissa toissa.

Kayta mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa po-

lynpoistoa. Noudata kasiteltavia materiaaleja koskevia maa-

kohtaisia maarayksia.

» Estd polyn kertyminen tyopisteeseen. Poly saattaa olla
herkasti syttyvaa.

Imuria koskevat vaatimukset

Suositeltu letkun nimellishalkaisija =~ mm 35
Vaadittava alipaine” mbar >230
hPa >230

Vaadittava virtaus” I/s >36
m’/h >129,6

Suositeltu suodatusteho Pélyluokka M®

A) Tehomerkintd sahkétyokalun imuriliitanndssa

B) Standardin IEC/EN 60335-2-69 mukaan

Noudata pélynimurin ohjeita. Jos imuteho heikkenee, kes-
keyta tyo ja poista vian aiheuttaja.

Polynpoisto imurilla (katso kuva B)

Kytke imuletku (@ 35 mm) (32) (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin. Liita imuletku (32) polynimuriin (lisatarvike).
Sahkotyokalun voi liittaa suoraan etakaynnistyksella varus-
tettuun Bosch-yleisimuriin. Yleisimuri kaynnistyy automaat-
tisesti, kun sahkotyokalu kytketaan paalle.

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.
Kayta erikoisimuria, jos imuroit terveydelle erittdin haitalli-
sia, syOpad aiheuttavia tai kuivia polylaatuja.

Kaytto

» Huomioi sahkdverkon jannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata sahkotyokalun laitekilvessa olevia tietoja.

Kayttoonotto
GOF 1250 LCE: verkkojannitteen kytkemisen jalkeen
valorengas (3) valaisee jatkuvasti tyokappaleen pintaa.

Asenna paristo (katso "Pariston vaihtaminen
(GOF 1250 LCE) (katso kuva M)", Sivu 88). Joissakin ver-
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sioissa paristo on jo valmiiksi asennettu. Poista pariston si-
netti aktivointia varten.

Aseta haluamasi mittayksikko painikkeen (17) avulla.

Kierrosluvun valinta

Kierrosluvun saatopyoralla (28) voit valita kierrosluvun
myos kdyton aikana.

1-2 pieni kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6 suuri kierrosluku

Taulukon arvot ovat suuntaa-antavia ohjearvoja. Tarvittava
kierrosluku riippuu tydstettavasta materiaalista ja tydolosuh-
teista ja sen voi maarittaa koejyrsinnalla.

Materiaali Jyrsinteran hal- Saatopyoran
kaisija [mm] asento

Kova puu (pyokki) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Pehmea puu 4-10 5-6
(manty) 12-20 3-6
22-40 1-3

Lastulevyt 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Muovit 4-15 2-3
16-40 1-2

Alumiini 4-15 1-2
16-40 1

Jos kaytat kauan matalaa kierroslukua, sahkotyokalua kan-
nattaa jadhdyttda tyon jdlkeen n. 3 minuutin ajan tyhjakayn-
nilld ja maksimikierrosluvulla.

Kaynnistys ja pysaytys

Sadda jyrsintasyvyys ennen moottorin kaynnistamista.
Kaynnista sahkotyokalu pitamalla kdynnistyskytkinta (29)
jatkuvasti painettuna.

Kun haluat lukita pohjaan painetun

kaynnistyskytkimen (29), paina lukituspainiketta (2).

Kun haluat sammuttaa sahkétyokalun, vapauta
kaynnistyskytkin (29), tai jos se on lukittu
lukituspainikkeella (2), paina lyhyesti

kaynnistyskytkinta (29) ja nosta taman jalkeen sormi kytki-
meltd.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosnopeuden lahes samana
seka tyhjakaynnilla ettd kuormituksessa ja mahdollistaa siten
tasaisen tyoskentelyn.

Pehmea kdynnistys

Elektroninen pehmead kaynnistys rajoittaa kaynnistyksen
vdantémomenttia ja pidentda moottorin kayttoikaa.
Ylikuormitussuoja

Ylikuormitussuoja estad liian suuren virranoton aarimmaisen
ylikuormituksen yhteydessd. Tama voi laskea moottorin kier-

roslukua ja tehoa, ja darimmdisessa ylikuormituksessa moot-
tori voi jopa sammua.

Sahkotyokalun kuormituksen alentamisen jalkeen moottori
kiihtyy valittémasti normaaliin kayttokierroslukuun / kdynnis-
tyy uudelleen.

Uudelleenkaynnistyssuoja

Uudelleenkdynnistyssuoja estda sahkotyokalun hallitsemat-
toman kaynnistymisen virtakatkoksen jalkeen.

Kun haluat ottaa sahkétyokalun uudelleen kayttoon, kytke
kaynnistyskytkin (29) pois paalta ja kaynnista moottori uu-
delleen.

Vapautusvipu (katso kuva C)

Vapautusvipu (23) palaa vapautuksen jalkeen automaatti-
sesti takaisin. Paremman pitovoiman takaamiseksi
vapautusvipu (23) taytyy vetda takaisin rajoittimeen asti. Pi-
tovoimaa voidaan tarvittaessa sadtad. Tyonna sitd varten
kuusiokoloavain (4 mm) kahvan aukkoon. Lisda pitovoimaa
kaantamalla kuusiokoloavainta myotapaivaan, vahenna pito-
voimaa kadntamalla kuusiokoloavainta vastapaivaan.

Jyrsintasyvyyden sadtaminen

» Jyrsintdsyvyyden sddadon saa tehda vain kun séhko-
tyokalu on sammutettu.

Tee jyrsintasyvyyden karkeasaato seuraavalla tavalla (katso

kuvaDjaE):

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paletta vasten.

- Aseta hienosaato keskiasentoon kiertonupilla (25).
Kaanna kiertonuppia (25), kunnes merkit (19) ovat koh-
dakkain kuvan mukaisesti. Kdanna taman jalkeen
asteikkoa (24) asentoon 0.

- Saada porrasvaste (9) alimmalle
portaalle; porrasvaste lukkiutuu
tuntuvasti kiinni.

- LOysad syvyydenrajoittimen (14)
ruuvia (15) niin, ettd voit likuttaa
syvyydenrajoitinta (14) esteetto-

masti.

- Paina vapautusvipua (23) taaksepain ja ohjaa ylajyrsinta
hitaasti alaspain, kunnes jyrsintera (5) koskettaa tyokap-
paleen pintaa. Vapauta vapautusvipu (23), jotta saat lu-
kittua tdman asennon.

- Paina syvyydenrajoitinta (14) alaspin, kunnes se kosket-
taa porrasvastetta (9).

GOF 1250 LCE: kytke digitaalinen syvyydensaato padlle
kaynnistyskytkimella (18). Paina painiketta (16)
syvyydenrajoittimen (14) nollapisteen saatoa varten.
GOF 1250 CE: saada luisti osoitinmerkin (27) kanssa
jyrsintasyvyysasteikon (26) kohtaan 0.

- S&ada syvyydenrajoitin (14) haluttuun jyrsintasyvyyteen
jakirista syvyydenrajoittimen (14) ruuvi (15).

GOF 1250 CE: varmista, ettei osoitinmerkilld (27) varus-
tettu luisti pddse enda siirtymaan.

- Paina vapautusvipua (23) ja ohjaa yljyrsin ylimpaan
asentoon.
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Suuret jyrsintdsyvyydet kannattaa tyostaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Porrasvasteen (9) avulla voit

tehda jyrsintatyon monivaiheisesti. Sadda sitd varten haluttu

jyrsintasyvyys porrasvasteen alimman portaan kanssa ja tee

ensimmadiset jyrsinnat ylempien portaiden kanssa. Porrasva-

lid voi muuttaa kiertamalla saatoruuveja (10).

Koejyrsinnan jalkeen voit sadtaa halutun jyrsintasyvyyden

tarkan mitan kadntamalla kiertonuppia (25); kaanto myota-

pdivaan suurentaa jyrsintasyvyytta, kaanto vastapaivaan pie-

nentaa jyrsintasyvyytta. Asteikko (24) helpottaa saatamista.

Yksi kierros vastaa 2,0 mm:n suuruista sadtématkaa, yksi vii-

vavali asteikon (24) alareunassa vastaa 0,1 mm:n suuruista

saatomatkaa. Enimmaissadtomatka on +8 mm.

Esimerkki: jyrsintasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyr-

sintd antaa jyrsintasyvyydeksi 9,6 mm.

- Ké&anna asteikko (24) asentoon 0.

- Kaanna kiertonuppia (25) 0,4 mm:n/4 viivavalin verran
(asetus- ja tosiarvon erotus) myGtapaivaan.

- Tarkista valittu jyrsintdsyvyys toisella koejyrsinnalla.

GOF 1250 CE: saadettyasi jyrsintasyvyyden ald muuta enaa

luistin (27) asentoa syvyydenrajoittimessa (14), jotta pystyt

aina katsomaan nykyisen jyrsintasyvyyden asteikosta (26).

GOF 1250 LCE: nykyinen jyrsintasyvyys nakyy

naytossa (21).

Tyoskentelyohjeita
» Suojaa jyrsintd iskuilta ja toytayksilta.

Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuva F)

» Jyrsintd on aina tehtéva jyrsinterin (5) pyérimissuun-
taa vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsinta tehdaan pyo-
rimissuuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saattaa
riistaytya kdsista.

Saada haluamasi jyrsintasyvyys (katso "Jyrsintasyvyyden

sadtaminen", Sivu 86).

Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokappa-

leelle ja kdynnista sahkotyokalu.

Paina vapautusvipua (23) taaksepain ja ohjaa ylajyrsin

pohjalevyn (13) suuntaan rajoitinta vasten. Vapauta

vapautusvipu (23), jotta saat lukittua tdman upotussyvyy-
den.

Suorita jyrsinta tasaisella nopeudella.

Ohjaa yldjyrsin jyrsinnan paatyttya takaisin yldasentoon.

Pyséyta sahkotyokalu.

Jyrsintd apuohjaimen kanssa (katso kuva G)

Suurien tyokappaleiden tyostamiseksi (esimerkiksi urajyr-
sinndssa) on mahdollista kiinnittaa lauta tai rima tyokappa-
leen apuohjaimeksi ja ohjata ylajyrsinta apuohjainta pitkin.
Ohjaa yldjyrsintd liukutallan tasaisella sivulla apuohjainta pit-
kin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Jos reuna- tai muotojyrsintd tehdaan ilman suuntaisohjainta,
jyrsinterdssa taytyy olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.
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Vie kdynnissd oleva sahkotyokalu sivulta tyékappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni jyrsittévan tyo-
kappaleen reunassa.

Ohjaa sdhkotyokalua tyokappaleen reunaa pitkin. Varmista,
ettd tyokalu on oikeassa kulmassa. Liian voimakas painami-
nen saattaa vaurioittaa tyokappaleen reunaa.

Jyrsinta suuntaisohjaimen kanssa (katso kuva H)
Tyonnd suuntaisohjain (33) ohjaustankojen (34) kanssa
pohjalevyyn (13) ja kiristd se ruuveilla (7) tarvittavaan mit-
taan.

Lisdksi suuntaisohjainta voi saatda pituussuunnassa
siipiruuveilla (36) ja (35).

Kiertonupin (37) avulla voit tehda pituuden hienosaadon
|6ysattyasi molempia siipiruuveja (35). Yksi kierros vastaa
2,0 mm:n saatomatkaa, yksi kiertonupin (37) viivavali vas-
taa 0,1 mm:n sdatomatkaa.

Vastekiskon (38) avulla voit sadtaa suuntaisohjaimen vaste-
pinnan kokoa.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tydkappaleen reunaa
pitkin tasaisella nopeudella ja painamalla tyokalua sivusuun-
taan suuntaisohjainta vasten.

Kun jyrsitdan suuntaisohjaimen (33) kanssa, poly ja lastut
kannattaa imuroida erikoisimuadapterin (39) valityksella.
Imuadapterin voi jattaa paikalleen.

Jyrsintd jyrsinharpin (listarvike) kanssa

Ympyrdiden jyrsintdan voit kdyttad jyrsinharppia.

Jyrsinta ohjainkiskon (lisdtarvike) kanssa

Ohjainkiskon ja ohjainkiskoadapterin avulla voit jyrsia suoria

linjoja.

Jyrsinta kopiohylsyn kanssa (katso kuvat I-L)

Kopiohylsyn (43) avulla voit jyrsia mallikappaleiden/mallile-

vyjen muodot tyokappaleisiin.

Valitse sopiva kopiohylsy mallilevyn tai mallikappaleen vah-

vuuden mukaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia

mallilevyn taytyy olla vahintadn 8 mm:n vahvuinen.

Ennen kopiohylsyn (43) kéyttoa taytyy asentaa SDS-

kopiohylsyadapteri (40) liukutallaan (11).

Aseta kopiohylsyadapteri (40) ylakautta liukutallaan (11) ja

kiinnita se 2 kiinnitysruuvilla (41). Varmista, etta kopiohyl-

syadapterin vapautusvipu (42) likkuu esteettomasti.

Siirrd vapautusvipua (42) nuolen suuntaan ja asenna

kopiohylsy (43) alakautta SDS-kopiohylsyadapteriin (40).

Turvanokkien tulee téllgin lukkiutua tuntuvasti

kopiohylsyn (43) syvennyksiin.

Tarkasta jyrsinteran keskikohdan ja kopiohylsyn reunan vali-

nen etdisyys (katso "Pohjalevyn keskittaminen

(katso kuva N)", Sivu 88).

» Valitse jyrsinterd, jonka lapimitta on pienempi kuin
kopiohylsyn sisdhalkaisija.

Jyrsiminen

Ohjaa kaynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyn (43)

kanssa mallilevya vasten.

Paina vapautusvipua (23) taaksepain ja ohjaa ylajyrsinta hi-

taasti alaspdin, kunnes se on asetetussa jyrsintasyvyydessa.

Bosch Power Tools
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Vapauta vapautusvipu (23), jotta saat lukittua tdiman upotus-

syvyyden.

Ohjaa sahkotyokalua mallilevyd pitkin painamalla ulkonevaa
kopiohylsya (43) sivusuuntaan mallilevya vasten.
Pohjalevyn keskittaminen (katso kuva N)

Tarvittaessa kopiohylsyn (43) ja liukutallan (11) voi keskit-

taa toistensa suhteen, jotta jyrsinterdn keskikohdan ja kopio-

hylsyn reunan valinen etaisyys on kaikkialla sama.

Paina vapautusvipua (23) taaksepain ja ohjaa ylajyrsin
pohjalevyn (13) suuntaan rajoitinta vasten. Vapauta
vapautusvipu (23), jotta saat lukittua timan upotussyvyy-
den.

Loysad kiinnitysruuveja (44) n. 2 kierroksen verran, jotta
liukutalla (11) voi liikkua esteettomasti.

Asenna keskitystuurna (45) kuvan mukaisesti kayttotarvik-
keen pitimeen. Kirista liitinmutteri kdsitiukkuuteen niin, etta
keskitystuurnaa voi vield liikuttaa esteettomasti.

Suuntaa keskitystuurna (45) ja kopiohylsy (43) toistensa
suhteen siirtdamalld hieman liukutallaa (11).

Kirista kiinnitysruuvit (44).

Irrota keskitystuurna (45) kayttotarvikkeen pitimesta.
Paina vapautusvipua (23) ja ohjaa ylajyrsin ylimpaan asen-
toon.

Pariston vaihtaminen (GOF 1250 LCE) (katso kuva M)
Tyonna paristokotelon kantta (22) yléspain ja ota paristo

pois. Asenna uusi paristo (tyyppi CR2032). Pariston plusna-

van taytyy osoittaa eteenpain paristokotelon kanteen (22).
Asenna tiiviste (46) ja sulje paristokotelon kansi (22).

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus
» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pida aina sdhkotyokalua ja sen tuuletusaukot puh-
taina, jotta voit tyoskennelld hyvin ja turvallisesti.

» Mikali suinkin mahdollista, kdyta vaativissa kayttdolo-

suhteissa aina polynpoistolaitetta. Puhdista tuuletu-

saukot sdadnnollisin véliajoin siveltimelld ja kytke

eteen vikavirtasuojakytkin (PRCD). Metallia tyostet-

taessa sahkotyokalun sisdan saattaa kertya sahkoa johta-

vaa polyd. Sahkotyokalun suojaeristys saattaa heikentya.
Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyista tdman saa
tehda vain Bosch tai valtuutettu Bosch-sahkotyokalujen
huoltopiste.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Suomi

Puh.: 0800 98044

Linkki huolto-osoitteisiin ja takuuehtoihin [6ytyy viimeiselta
sivulta.

lImoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Havitys
Kaytosta poistetut sahkolaitteet, akut/paristot, lisatarvikkeet
ja pakkaukset tulee toimittaa ymparistoystavalliseen uusio-
kayttoon.
Al4 havitd sahkolaitteita tai akkuja/paristoja ta-
lousjétteiden mukana!

Koskee vain EU-maita:

Sahko- ja elektroniikkalaitteet seka kaytosta poistetut akut/
paristot, jotka eivat ole enad kayttokelpoisia, on kerattava
erikseen ja havitettava ymparistoystavallisella tavalla. Toi-
mita ne ohjeen mukaisiin kerdyspisteisiin. Virheellinen havit-
taminen voi olla haitallista ymparistolle ja terveydelle jattei-
den mahdollisesti sisdltamien vaarallisten aineiden vuoksi.

EAANViKa

Ynobeieic aopaAeiac

Tevikég unodeielc aopaleiag yia nAekTpika
epyaleia

IXTIPOEIAO- Awpaote 0Aeg Ti¢ unobeilelg aopa-
Aeiac, odnyieg, eikovoypapioeig
TMOIHZH ) . .

Kat 6Aa Ta Texvika oTolyeia, Mou ou-
vobelouv auto To nAekTpIKO epyaleio. Apéleiec kata Tnv
ThENoN Twv akoAoubwv unodeifewv Pmopei va mpokaéoouv
nAektponAn€ia, mupkayid kay/1y cofapolc TpaupaTiopoUc.
Dulaire 0Aeg Tic mpoetdomonTikéEC umodeifelg kat odnyieg
yia kae peAdovTiki xprion.

0 6pog «nAekTPIKO €pyaAeio» MOU XPNOLHOTIOLELTAL OTIG TPOEL-

SomotnTikéC umodeilelc avapépeTal oe NAEKTPIKA epyaleia mou

TpoPodoTOUVTAL Ao TO NAEKTPIKO SIKTUO (HE NAEKTPIKO Ka-

Awbio) kabBwg kat o€ NAeKTPIKA €pyaleia mou TpopodoTolvTal

ano pnatapia (xwpig NAEKTPIKO kaAwbo).

Acpdlera oTo Xwpo epyaciac

» Awatnpeire Tov Xwpo epyaciac kabapo kat KaAa puTi-
GpEVo. PUMavoN r) OKOTELVEC TIEPLOXEC TPOKAAOUV aTuUXfua-
T0.

» Mnv epyaleaBe pe To nAekTpiko epyaAeio oe mepifdaA-
Aov, 6mou umapyet Kivéuvog Ekpnéng, OmwG e TNV na-
poucia eUPAeKTWV UypwV, aepiwv fj okovNC. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia dnploupyolv omvenpLopd o omoiog propet
va ava®AEEeLTn okovn 1 Tic avabupdoelg.

» 'Otav xpnotpomnoleite To NAEKTPIKO epyaleio, kpardre
paketd Ta matdid kat GAAa TuxOv mapeupLoKOpEVa dTo-
Ha. e MePITWon andonaonc Tne TPOooXIC 0ag UMOPEL va
XG0€ETe TOV EAEYXO TOU €pyaAeiou.

HAekTpii) aopdAeta

» To 1 Tou nAekTpIKOU €pyaleiou mpémel va Taplalet
otnv mpi(a. Mnv TpomoONoUYGETE TO PIG PE KAvEvav
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TpOmo. Mn XpnotjoTolEiTe PIC TPOCaPHOYIG O€ GUV-
Huaopo pe yeuwpéva nAekTpikd epyaleia. Apetamointa
@L¢ KatKataMnAeg mpileg pelwvouv Tov Kivouvo nAekTpo-
mAniac.

AnopelyeTe TNV ENAPI} TOU GOHATOC 0UC HE YEWHEVES
emQaveleg, onwg owAnvec, Oeppavrika owpara (kako-
pLPEP), Kouliveg i wuyela. 'OTav To 0w 0a¢ Elval Yelw-
uévo auaveral o kivouvog nAektpomAniag.

Mnv ex0érere Ta nAekTpika epyaAeia otn Bpoxr fj oTnv

uypaocia. H dieiobuon vepol o’ éva nAekTpIko epyaleio au-

Eavet Tov kivouvo nAektpomAnéiag.

Mnv Tpafdre To kaAwdio. Mn xenoiyonoleire To Ka-
A@d1o yia Tn perapopa i To TpdBnyHa yia TV amoclyv-
Heon Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Kpardre To kaAwbio
pakpid and OeppdTnta, AadL, KoPTePEC AKPEC i KvoU-
peva e€aptipara. Tuxov xaAaopéva 1y meptmAeypéva nAe-
KTPIKG KaAwdia auEavouv Tov Kivouvo nAektpomAngiac.
‘Otav epyaleaOe p’ éva nAekTpiko epyaleio oTnv Umat-
0po, xpnowpomoieire kaAmbio enékraong (pmaAavréda)
mou eivat kataAAnAo kat yia e§wrepki) xprion. H xpron
KaAwbiwv empnkuvonc katdAnAwv yia unaifploug xwpoug
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAexktponAnéiag.

‘Otav n xefion Tou nAekTpikoU epyaAeiou oe uypo mept-
BaAlov eivat avandpeukTn, TOTE XPNOLHOTIOLIGTE EVAV
TIPOOTATEUTIKO SrakomTn Sappoig (drakomrng FI/
RCD). H xpnon evog mpoaTateuTikol S1akomTn d1appong
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAexktpomAnéiac.

Acpdlewa mpoownwv
» Na eioTe o€ emaypunvnon, divere mpoooxi oTnv epya-

00 IOU KAVETE Kal XPNOHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO €pya-
Aeio pe mepiokewn. Mnv xpnotpomoleire To nAekTpiko
epyaleio 6Tav eioTe Koupacpévol i UTIG TRV EMApeELa
VAPKWTIKMV, OLVOTIVEUHATOC 1} pappdkwv. Mia otiypiaia
anpooetia Kata 1o XEPLopo Tou NAeKTEIKOU epyaAeiou pro-
el va 06nynoel e 6oBapols TPAuaTIoHOUG.
Xpnotpornoteite Tov mpoowmko eZomAiopo mpooraciac.
Dopare mavra mpootareuTka yuaAwa. O kataAAnAog
TPOOTATEUTIKOC €€0MAIONOE, OTWE HAOKA TTPOCTACIAC Ao
okovn, avTioAlodnTIka unodnpata acealeiag, mpooTaTeuTl-
KO Kpavog f wtaomidec, avahoya pe TIC EKAOTOTE OUVONKEC,
eAaTTWVEL TOV KivOUVO TPAUHATIOH®V.

Anogpelyerte Tnv a@éAnTn exkivnon. Befaww0eire, 610
SakonTng eivat otn 6éon Off, mptv suvdEaeTe To nAe-
KTPIKO epyaleio pe Tnv mnyi Tpopodoaciac kat/i Tnv
umarapia kaBo¢ Kaimpiv To mapaAdpere fj To pera-
péperte. '0Tav PeTapEPETE Ta NAEKTPIKG epyaleia €xovTag
10 6AXTUAG 0ag oTo SlakdmTn f 6Tav ouVEEETE Ta NAEKTPL-
K@ epyaAeia pe TNV iy peupaTtog OTav auTa eivat akopn
otn Béon ON, ToTe dnploupyeiTal Kivbuvog TPAUKATIOHWY.
AnopakpUveTe amo To NAeKTPIKO epyaleio Tuxov e€ap-
TRpara puOpLeNG f) KAEL61d mpwv OéaeTe To NAEKTPIKOG
epyaleio oe Aetroupyia. 'Eva epyaleio i kAedi ouvappo-
Aoynueévo 0’ €va TEPIOTPEPOHEVO TUIRHA EVOC NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmopei va 0dnynoeL o TpaupaTiopoug.
Tpooéxete nwg otékeoTe. PpovTileTe yia TNV acpaAi
OT(0N TOU CMUPATOC 0a¢ Kal Slatnpeite mMAVTOTE TNV 100~
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pporria oag. 'ETot pmopeite va eAéyEete kaAUTepa To nAe-
KTPIKO EQYOAEIO G€ MEPITTWOELG AMPOCOOKNTWV MEPLOTACE-
wv.

» Qopare owoti) evéupacia. Mn popdre papdid pouxa i
Koopnpara. Keardare ra paAAa ka Ta polxa oag pa-
KQLa anod Ta Kwvolpeva eapripara. XaAapn evéupaoia,
Koopnpata 1 yakpld paANid pnopet va epmAakolv oTa Ki-
voUpeva e€apTripata.

» 'Otav undpxet n duvarotnra clivéeong Slataewv avap-
popnong i sulhoyig okovng, Pefaiwbdeire oTL auTég ei-
vat ouvedepéveg Kat 6TL XpnotpomolodvTal owerd. H
XPN0N HLag avapeo®nang okovng UMopel va eAaTTmoeL Tov
Kivbuvo mou pokaAeiTaL amod Trn okovn.

» Mnv epnouxalere oe pua AaBog acpdaleta kat pnv ayn-
Pare Toug Kavoveg acpaleiag yia Ta nAekTpika epya-
Aeila, akopa kat oTav petd ano cuxvi xerion eiote efot-
Kelwpévol pe To epyaleio. 'Evac anpooekToc XEIpIopog
uropei p€oa o€ KAaopata Tou SeutepoAémTou va odnynoet
o€ 0ofapolc TpaupaTiopoUc.

Xerion Kat gpovTida Twv NAEKTPIK®V epyaAeinv

» Mnv uneppopTaVeTe To NAEKTPIKOG epyaAeio. Xpnotyo-
TIOU}0TE TO GWOTO NAEKTPIKOG epyaleio yia TRV epappo-
yi oag. Me 1o kataMnAo nAekTpikd epyaleio epydleate
KaAUTEPQ Kal aopaAéoTepa TNV AVAPEPOLEV TIEQLOXT
1oxUoG.

» Mn xpnopomoujceTe moTé €va nAeKTPIKO epyaleio mou
€xetLxahaopévo Sakommn On/Off. 'Eva nAekTpikd epya-
Aeio mou ev pmopeite mAéov va To B€oeTe o€ AetToupyia
Kal/r ekTo¢ Aetroupyiag eivat emkivbuvo Kat mpérmet va ent-
OKEUAOTEL

» AmocuvdEcTe To PIG amo Tnv mpila Kai/r) amopakpUveTe
Lo amooTIRpEVN paTapia amod To NAEKTPIKO epyaAcio,
npotoU ekteAéaete pubpioelg, aldiere eaptipara
mpotoU puAdZere To nAekTpIKO epyaleio. AuTa Ta mpo-
ANrTika pétpa aopaAeiag pelwvouv Tov Kivbuvo and Tuyov
aBéAnTn ekkivnon Tou nAekTpikoU epyaAeiou.

» Ouldyere Ta nAekTpika epyaleia mou &€ xpnotponotou-
VTaL HaKPLa amo madiLd Kat pnv emrpéWeTe Tn Xpron
Tou nAekTpiKoU epyaleiou o€ dTopa mou dev eival e€ot-
KEWwpEva pe To NAEKTPIKO epyaleio N Ti¢ odnyieg yia T
Aetroupyia Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Ta nAekTpIKG €p-
yaAeia eivat emkivéuva 6Tav xpnotonotouvTal amo anepa
npoowa.

» Zuvtnpeire Ta nAekTpika epyaleia kat Ta e€dprnpa.
EAéyxeTe, av Ta KivoUpeva e€apTipara eivat 6woTa eu-
Buypappiopéva Kat mpocapPoGHEVa f) HITLC EXOUV
ondoet Tuxov e€aptipara i) omotadimore GAAn karaora-
on, n onoia ennpealet Tn Aetroupyia Tou NAEKTPLKOU €p-
yaAeiou. Ze mepinrwon BAGPnNC, emokeudoTe To nAe-
KTPIKO epyaAeio mpv T Xprion. H Kakn ouvtipnon Twv
nAekTpKWV epyaleiwv anotelel attia oMV atuxnudTwv.

» Awrnpeite Ta epyaleia Komri¢ kopTepa Kat kadapa.
TTPOOEKTIKA GUVTNPENUEVA KOTITIKA EPYAAEID OPNVAVOUV
6uokohdTEPa Kal 0dnyolvTal EUKOAOTEQQ.

» Xpnowonoteire Ta nAekTpika epyaleia a e€aprijpara
KTA. oUppwva e auTég Ti¢ odnyieg, Aappavovracg
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umoYn Ti¢ oUVOIKEG epyaciag Kat T epyacieg mou
nipémet va ekteAeoTolv. H xpnatpormoinan Twv nAexTpl-
KoV epyaAeiwv yia epyaoieg mou dev mpoAémovTat yt' autd
pmopel va nploupynoeL EMKIVOUVEC KATAOTACELS.

» Awrnpeire Tig AaBég kai Tig emepavereg Aapig oreyveg,
kaBapéc kat eAelBepeg amd Aadt kat ypaco. Ot ohbn-
péc Aafég kat emeaveleg Aapng 6ev emrpénouy kavévav
a0QaAn XEPLoPO Kat EAeyxo Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou o€
TUXOV ampOBAENTEC KATAOTACEL.

ZepPig

» AqoTe To NAeKTPIKO €pyaAeio aag yia cuvTijpnon and
e&elbikeupévo mMpoowmko, XpNoHoMoLLVTAC HOVO YVI)-
ota avralAakTika. ‘ETol e€ao@alilete Tn datiipnon Tng
aopaAelag Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

Ynobeifeig acpaleiag yia kabereg ppeleg

» Kparare To nAekTpiko epyaleio povo ano Tig Hovw-
péveg emepaveteg Aapng, emeldn To paxaipt pmopei va
€pBel o€ emar pe 1o i610 Tou To KaAwdio. H Kor evoc
"nAekTpo@opou" kaAwdiou pmopei va Béaet Ta akaAurra
peTaMIkd pépn Tou NAeKTPIKOU €pyaAeiou umod Taon katva
npokaAéoouv nhektponAnéia otov XelploTh.

» XpNnOLHOMOUIGTE GPLYKTIPES I} KATolov GAAO MPUKTIKG
TpOMO, yia va acpaliceTe Kat va otnpigete To emedep-
ya{opevo koppari o€ pua etadepn Baon. Kpatwvtag o
ene€epyalOPEVO KOPPATL PE TO XEQL ) MAVK OTO OWHA 0aC,
6e aTabeporoleirat kal umopei va 0dnynoet o€ anwAela Tou
ehéyxou.

» 0 emrpenopevoc aplOpog oTPoPwV TS PEEAC MPEMEL
va eivai To AtyoTepo 1660 peyaAog, 660 o HEYLOTOG apib-
HOC OTPOPMV TTOU AVAPEPETAL TTAVW 0TO NAEKTPLKO €p-
yaAeio. Ot ppElec Mo MEPIOTPEPOVTAL LE TAXUTNTA Eya-
AUTepn amo TNV EMTPENOUEVN UMOPEL VA OTIAGOUV KAl Va K-
0QevOoVIoTOUV.

» Ot ppéleg i) GAAa elapTipara mpénel va TarpLafouv
akpBmg oTnv umodoxr e{apTiparog (apiykTipac) Tou
nAekTpikol epyaAeiou oag. E€aptnpata mou dev Tat-
o1alouv akpiwe oTnv umodoxn Tou NAeKTPIKoU epyaleiou
TEPLOTPEPOVTAL AVOHOLOH0P(PA, SovoUvTal OXUPA Kal Hro-
el va o6nynoouv oe anwAela Tou eAéyyou.

» 0dnyeire To nAekTpIKO €pyaleio mavw oTo emegepya-
{0pevo KoppaTL povo, 6Tav auto Bpiokeral oe Actroup-
yia. AlagopeTikd unapyet Kivbuvog va kAoTonoel, oTav To
€pyaAeio opnvwoel oo enefepyaldpevo KOPPATL.

» Mn Balere Ta xépia aag oTnv meploxi Pppelapioparog
Kau otn ppéla. Kparare pe To SelTepo XEpL oag TRV
npoodern AaPi. ‘Otav kpatate T @peéla kat pe Ta buo oag
Xépla n epéla dev pmopet va Ta TpaupaTioeL.

» Mn ppelapere moTé mave amod petalAika avTikeipeva,
Kapua i ideg. H ppéla pmopei va umootei fAGRN katva
obnynoet o€ atgnon Twv KPadaopwy.

» Xpnotponoteire katdAAnAeg GUOKEUEC avixveuong yla
Va EVTOTIOETE TUXOV | 0paTOUC aywyouc Tpogodoaiag
1| oupPouAeuTeite TNV TOMKI) €ETALPia MaPOXAC EVEP-
yeuag. H emagn pe NAeKTPIKES ypappEC umopei va odnynoet
o€ upKayta kat nAektponAngia. H mpokAnon {nuidc o’ évav

aywyo pwtaepiou (ykallou) umopel va odnynoel ae €kpnen.
Ta f/Kat pmopei va odnynoet o€ nAektpomAngia.

» Mn xpnowomnoieire kapia sTopwpévn f) XaAaopévn
au€nuévn TpIRN UMoPEL va opnVACOUV Kal TPOKAAOUV avo-
LOLOHOPPO PPE(ApIoNa.
yalAeio, mpotol To evamo®éoere. To TonoBetnpévo efdp-
TNUQ PMOPEL va 0pnvaGEL Kat va 0dnynoet oty anwAela

» Kparare To nAekTpiko epyaleio kard Tnv epyacia ota-
Bepd pe Ta 600 oag XEpia Kat pPOVTI{ETE yia pia acPpa-
OTaV TO KPATATE Kal e Ta uo aag xEpla.

@ A TIPOEIAOMOIHEH

KoupmioU o€ pOavel oTa XEpia Twv
nawduwv. O unatapieg TUMOU KOUpTIOU

» Owpnarapie¢ TUMOU KoupToU Hev emTPENETAL OTE Va
karamoBoUv i) va mepdcouv péoa e GAAN cwpATIKR
TOMou KoupmioU €xel KaramoBei i Exel mepdoel péca o€
pa GAAn GWHATIKRA KOIAOTNTA, EMOKEPTEITE AHECWC
oy propel péoa o€ 2 wpec va 0dnynoet o€ 0oBapd eow-
TEPIKA eykaUpaTa Kat oto Bavato.
oéxete TV evedelypévn avTikataeTaon Tng piarapiag
TOMOU KoupmoU. YIapxel Kivouvoc Ekpnéng.

Tou avagEpovTal o€ auTég Tig 0dnyieg Aetroupyiag. Mn
Xpnotuonoleite GAAeC UmaTapieg TUMou KoupmioU f pia AN

» Mnv npoomia@ioeTe va eNavapopTiceTe TRV pmarapia
TOTTOU KOUTILOU Kat N BPaxXUKUKAGGETE ThV pmatapia
napouoldcel lappor), va ekpayel, va mapeL puTLa Kat va
TPAUATIOEL ATOMA.
pi€g TUMOU KOUNMOU CUHPWVA E TOUG KAaVOVIoHOUE.OL
€KPOPTIOHEVEC IMATapieg TUMoU KoUpmoU Umopoulv va mia-
mpoiov ) va TpaupaTioouy atopa.

» Mnv unepBeppaivere TNV pmatapia TUMOU KOUPMIOU Kat
€VOEXETAL va TIaPOUCIATEL S1appOr), Va EKPAYEL, va TAPEL
QWTLA KAl va TpaupaTioet atopa.

Kt pnv avoiete Tnv pmartapia T0mou Koupmow. H pra-
Tapia TUMOU KoupmoU evéxeTal va mapouatacel Slappor,

To TpUmnpa evog owAnva vepou mpokaAet {nutd o€ mpaypa-
Ppela. OLoTopwpévec ) xahaopévee ppélec bnuoupyolv
» Tepipévere, péxpt va akvnromowBei To nAEKTPIKO €p-
TOU eAéyXoU TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.
AR oT@on. To nAekTpIKO epyaleio odnyeital aoparéoTepa,
° BefawwOeire, 611N piarapia Tmou
7.
@
eivat emkivouveg.
KotAoTNnTa. *0OTavV UNAPXEL N uTowia, OTL Ja pmaTapia
€vav ylarpo. Mia KaTanoon Twv JnaTaplav TUMoU Kou-
» Karda tnv aAAayr) Tng pmiatapiag TONOU KOUPMOU Mpo-
» Xpnowonoleire povo T paTapieg TUMOU KOUPMIOU
TNy APOXNC EVEpYelac.
TOMou KoupmioU. H pmatapia TUMou koupmiou evéxetal va
» ANOHAKPUVETE KAl amooUPETE TL EKPOPTICHEVEC PmaTa-
poualacouv Slappor kat va mpo&evhoouv €Tol {npid oto
unV TV pixvere oTn gpwia. H pnatapia TUmou koupmou
» Mnv npo€evijoeTe (nya oTnv prrarapia TUTOU KOUPTIOU
Va EKPAYEL, va TIAPEL WTIA Kal va TpaupaTioel dTopa.
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» Mn pépeTe pa xahaopévn parapia TUMOU KOUNMLOU GE
enagi pe vepo. To efepxopevo AiBio pmopel pe 1o vepo va
Onutoupynoel ubpoydvo kat ETaL va 0dnynoeL o€ GpuwTLa,
€kpn&n 1 oTOV TPAUHATIONO ATOHWV.

» Mn xpnowomnoieire dAAo To nAekTpIKO epyaleio, oTav
T0 KaAuppa Tng OAKNG TG pratapiag Sev pmopei mAéov
va KAeloel, amopakpUVETE TRV PmaTapia TUMOU Kou-
pmoU Kat avaBéoTe TV €MOKEUT Tou NAEKTPIKOU epya-
Aeiou.

I'Ieplvpmpn TPOLOVTOC KAl LoXUO0G
AwafBaote 0Aeg Tig unodeilelg aspaleiag kat
TI¢ 06nyieg. H un mpnon Twv umodeitewv
ao@aleiac kat Twv 0dnylwv Propel va mpoka-
Aéaet nAektpomAngia, Mupkayta kai/n copapolc
TPAUPATIOHOUC.

TMpooéETe MapaKaAW TIC EIKOVEC GTO UMPOOTIVO HEPOC TWV 08N-

VIwV AetToupyiag.

Xpion cUPPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

To pnxavnua npoopicetal, acpalwg oTabeponotnpévo, yia To
@PelapLOoja AUAOKWOEWY, AKHMV, HIATOHMV Kal HAKPOOTEVWY
onov oe EUAo, MAaaTIKG Kat eAaped GopIka UMK Kabag Kat
yia ppelapiopata avTypagrc.

Me petwpévo aplbuo oTpopov Kal Je avTioTolxeg PEECEC Umo-
poUv va ene€epyaaToly emiong un oldneouxa HETaAAa.

Anewkovi{opeva oToleia

H apiBunon Twv anetkovi{opevwy oTolxeiwv Baciletat otnv
QamelkovIon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou atn oeAiba ypapkav.

(1) Aetia hapr (povwpévn emavela maoiyarog)
(2) MAAKTPO akwvnTomoinang Tou Slakomt On/Off
(3) dwrewvoc baktuhog (GOF 1250 LCE)
(4) Ta&wadt pakdp Kat opLyKTHEAG
(5) ®peta”
(6) MoxAoc aopahonc Tou afova
(7) Bida yia Tic papoouc 0drynong Tou obnyou mapaAin-
Awv (2x)
(8) TMpoguAaktipag amoBAfTwY
(9) Babuibwrog o6nyog
(10) Bidec pubutong Tou BabpbwTol 06nyol
(11) MAdka oAioBnong

(12) Ymoboxn yia Tic paBdoug 06rynong Tou 06nyol napal-
MAwv

(13) MAdka Baong
(14) Obnyoc Badoug
(15) Biba yia T oTepéwon Tou 06nyou Baboug
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(16) TARKTPO yia To Pndeviko onpeio Tou 06nyol Baboug
(GOF 1250 LCE)

(17) TARkTEO yia TV aMayn T povadag pétrpnong (mm/
ivroec) (GOF 1250 LCE)

(18) Awakontne On/Off yia Tnv wnelakn évbeién faboug
(GOF 1250 LCE)

(19) TMeploxn pUBHLONG TNG akpBoUC pUBHIONG Tou aboug
ppelapiopatog

(20) Aptotepr) Aapr (povwpévn emeavela maoiyarog)

(21) 066vn (GOF 1250 LCE)

(22) KaAuppa e Bnkngtne pmatapiac (GOF 1250 LCE)

(23) Moy\oc amaogaiong

(24) Khipaka akpipolc puBpiong Tou Babouc ppelapioua-
T0G

(25) MeploTpo@ikod Koupi yia akpBr pUBKLON Tou Baboug
ppelapioparog

(26) KAipaka puBpiong Tou Babouc ppelapiopatog
(GOF 1250 LCE)

(27) Xupopevoc beiktng (GOF 1250 LCE)

(28) Tpoxiokog mpoemioyng Tou apBpol aTPOPWY

(29) AwkonTng On/Off

(30) ZUvbeon Tou eUKapmTOU OWANVA AVaPEOPNONC

(31) Teppaviko kheldi pe avotypa khedtot 19 mm

(32) Eukapmrog owhivac avappognong (& 35 mm)?

(33) 06nyo¢ mapaMnAwv

(34) Papbdoc 0driynong yia Tov 06nyo napalnAwv (2x)

(35) Biba Tumou meTahoudac yia Ty akptpr pudpion Tou
obnyou mapaAnAwv (2x)

(36) Bida Tumou meTaholdac yia Ty mPOxelpn pUOpION Tou
obnyou mapaAnAwv (2x)

(37) Mepiotpo@ikd koupi yia TV akpLBr pUBHLoN Tou 06N-
yoU napaAAnAwv

(38) PuBpilopevn paya o6rynong yia 0dnyo napaMnwv

(39) Mpooappoyéag avappddnaong yia Tov 0dnyo maparn-
Aov?

(40) TMpooappoyéac daktuAou avTiypagnc SDS

(41) Biba otepéwonc yia Tov mpooappoyéa SakTuAou avTi-
ypagng (2x)

(42) Mox\og anaopaiong yia Tov mpocappoyéa SakTuAou
avTypapng

(43) AaktUAog avTypagng

(44) Bida KuhivopIknG KeQaANG yia Tn oTEPEWON TNC TAAKAG
ohigbnong (5x)

(45) Tipog kevTpapiopaTog

(46) reyavoroinan

a) Autd To mpoatpeTiko e&dpTnya dev mepthapPaverat oto kavo-
VIKO TIEpLeXOpevo mapadoonc.

Bosch Power Tools
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TexviKa XapaKTPLOTIKA

KaBetn ppéda GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Kwbikog aptbpoc 3601F260.. 3601F261..
OVOHaOTIKN anoppopoUEVN 1oXUC W 1.250 1.250
ApIBHOC OTPOPOV XWPIC POPTiO min* 10.000-24.000 10.000-24.000
TMpoemihoyr apiBpou oTPOPOV ° °
HAekTpovIKI aTabepomnoinon ° °
Opaln ekkivnon ° °
YUvbeon yla avappo®naon okovne ° °
Wnotakn évoetén faboug - °
Dwrevog 6akTUAog - °
YuppaTtol oQIyKTHEEC mm 6-8 6-8

vTO€g % A
Alabpopr ppelag mm 60 60
Bapog katd” kg 3,6 3,7
Kammnyopia mpoartasiac [ol/ el

A)  Xwpic kahabio olvieong aTo nAekTpKO SikTUO

Ta oTotyeia woxUouv yia pia ovopaoTikn Taon [U] 230 V. Ze mepinmmwon mou unapyouv anokAivouoeg TAOELS Kat oTIC EBIKEC yia KABE xwpa ekbOoELC au-

T4 70 OTOIKEla PMopet va dlagépouv.

OuTpéc pmopei va dlagépouv avaloya He To MPOIOV Kal UTIOKEWVTAL O€ GUVONKEC Epappoyng kabwg kat mepiBaMovTog. Meploootepec MANPoPopieg

KaTw ano www.bosch-professional.com/wac.

TMAnpogopieg yia O6pufo kat dovijoeig

Twég exmopmng BopUBou umoAoylopeéveg

kata EN 62841-2-17.

H oTabpiopévn A nxnTikr otabun Tou nAekTpIKOU epyaAeiou
AVEPYETAL TUMIKG 0TIC aKOAOUBEC TIHEG: LTABUN NXNTIKAG
ieonc 96 dB(A), atabun nxnTiic oxUog 104 dB(A). Ava-
opalea K = 3dB.

Popdre npooracia akorig!

Teég kpadaopav a, (ouvexeic kpadaapol), p; (emavehnp-
HIEVOL KPOUOTIKOL Kpadaapioi) kat avacgaleta K umoAoyt-
opévec kata EN 62841-2-17 :

a,=7m/s* (K= 1,5 m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

H o1aBun kpabacpwv Kat n Tin ekmoprnc Bopuou mou ava-
PEPOVTaL O’ auTES TIG 00NYieg Exouv peTpnBel oUPPWVa pe pia

TuToToINpEvN PéBo6o PETPNONG KAl MOPOUV Va Xpnatyoroln-

Boulv oTn olykpton Twv S1aPopwV NAEKTPIKOV epyaAeiwy. Ei-
val emong KaTAMNAEG yia Jita MPOoWPLV EKTIUNGN TNG EXTTO-
e kpadaopwv kat Bopuou.

H avagepopevn otabun kpadaopwy Kat Tin eknopmng Hopu-
Bou avTimpoowmeouy TIC BACIKE XPHOELS TOU NAEKTPIKOU €p-

yaAelou. Ze mepinTwon OpwC mou To NAEKTPIKO pyaleio xpnat-

pornotnBel SLaPOPETIKA e N MPOTEVOPEVA EEAPTAHATA M XW-
0IC EMPKN OUVTNENGN, TOTE 1) OTABUN KPAdAGHWY Kal N TR
ekmopmn¢ BopUBou amokAivouv. Auto pnopei va aunoet on-

HOVTIKA TNV €KMo Kpadaopwv kat BopUou KaTa Trn GuvoAl-

K1} 61GpKeLa Tou Xpovou epyaaiac.
l'a TV akpLBr exTiUNon TwV EKMOUNWV Kpadaopwv Kat Bopu-

[Bou 6a mpénet va AapBavovTat emiong undwn Kat oL xpovol Ka-

T4 N 610pKELd TwV omoiwv To €pyaAeio ival amevepyoroln-
LI€VO ] AEITOUPVYEL, XWPIC OLWE OTNV MPAYHATIKOTNTA Va XNOL-
pomoleitat. AUTO UMOPEL vVa PEIWGEL CNUAVTIKA TIC EKTTIOTIES

Kpabacopwv kat BopUBou KaTd Tn GUVOAIKR SLAPKEL TOU
XpOvou epyaoiag.

I’ auTd, MLV apxioouv ol EMMTOOELS TWV KPAOAOHWY, MPEMEL
va KaBopilete oupmAnPwHATIKG PETPA aopaAeiag yia Tnv mpo-
0T00IA TOU XEIPLOTN OMWC: LUVTAENON TOU NAEKTPIKOU €pYaAEi-
OU KaL TV eEapTNUATWV TIOU Xpnaluonoleire, Sathpnon le-
0TV TWV XEPLWV, 0PYAVKON TNC EKTEAEONC TWV O1APOPWY Q-
Yaolwv.

ZuvappoAoynon

» Byalere 1o @i amé Tnv mpila mptv amé omotadijmoTe €p-
yacia 6To nAekTpIKO €pyaAeio.

TomoBérnon Tn¢ ppélac (BAéne ewova A)

» la v tomo@érnon/alAayi Twv ppelwv cag cupPou-
AeUoupe va gopdTe MPOOTATEUTIKA YavTIa.

Auarifevratepyaleia ppelapiopartog o€ H1apopeg ekOTELC

KaL TToLOTNTEC, avAAoya pEe TNV EKACTOTE XpRon.

O ppéleg amd TaxuxaAuPBa uwnAng morotnrag (HSS) eival

kataAAnAeg yia v enegepyacia paAakwv UAKGV, Omwe LY.

paAako EUAo kat ouvOeTKd UAIKO.

O ppéleg pe kowerg okAnpoperaAAou (HM) eivat kataMn-

Aeg e1bika yia okAnpd kat Tpaxid UAIKA, onwg .. okAnpo EUAo

kat ahoupivio.

Mropeire va mpopnBeuteire Ta yviota e€aptnuata ppelapi-

opaToC anod To EKTEVEG MPOYpappa e€apTnuaTwy Tg Bosch

ano Tov e€0uclodoTNHEVO EUMOPO.

Xopnotporoleire povo ayoya kat kabapd epyaieia ppelapi-

oparoc.
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https://www.bosch-professional.com/wac/

- XTpéWTE ToV HoXAG aopahiong Tou afova (6) evavTia otn
Popa TwV SElKTOV TOU poAoylol péxpt Téppa (@). Mupiote
evexopEvwe Tov aZova Tou KIVNTRPa LE TO XEQL, WOTIoU va
a0pAAIOEL i€ TOV XAPAKTNPLOTIKO 1XO.

- Auote 1o ma&padt pakop (4) pe 1o yeppaviko kheidi (31)
(avotypa kAetblol 19 mm), mepIOTPEPOVTAG TTPOC TN POPA
TwV SEKT®V TOU pohoylol (@).

- YmpwETe TN PpEla Péaa aTo OPIyKTAPA. To OTEAEXOG TNC
Qpelac mpéneL va éxel eloaydei To AlyoTepo PEXPLTO pap-
KdpLopa pEoa OTo OPIYKTAPA.

- Yoitte oTaBepa To Ma&adt pakop (4) ye To Yepavikd
KAel61 (31) (avolypa kAetbloU 19 mm), MepLOTPEPOVTAC
avtiBeTa mpog T eopd Twv SelKTRV Tou poAoylol. KAeiote
evteAwc Tov PoxAd aopaliong Tou agova (6).

» Mnv TonoBerrioeTe kapia ppéla Xwpig cuvappoloyn-
pévo daktiAlo avTiypagiic pe pua Siaperpo peyaAiTepn
a6 50 mm. AuTéc ol ppéelec Gev Talpladouv oTnv TAAKa
™ Bdong.

» Mn oifere To OPLYKTIpa O€ Kapia mepinTwon pe To ma-
Epadt pakop, 000 dev eivai TomoOeTnpévn Kapia
PPELa. AlPOPETIKA 0 OQLYKTAPAG Umopei va umoaTei {n-
pia.

Avappognon okovne/pokavidiov

ATo@eUyEeTe TNV epyacia xwpic HETPA Peiwong TG okovng. Mia
KataMnAn d1atagn avappoenong pelwvel Ty empBAapn ya
vV uyeia €kBeon ot okovn. GpovTileTe yia vav kaho aepl-
opo T Béonc epyaoiac. Xpnotonoleite Bactkd pia KataAAn-
An mipooTacia avamnvong. XpnolyomoleiTe KaTtd To 6uvato pia
KaTaMnAn yia 1o UAko avappoenon okovng. MpooEXETe TIC
Siataelc mou 1oxouv oTn xwpea oac yia Ta enefepyalopeva
UNKA.
» AmogpelyeTe Tn SnpLoUPYia CUCOMPEUGNC OKOVIG OTO
X0po ou epyaleote. Ol 0KOVEC avapAeyovTal eUKoAa.

ANaTioELS Yia TOV amoppoPnTea

YUVIOTWHEVN OVOHAOTIKA SIAPETPOC  mm 35
eUkapnTou owAnva

Anapatr urorieon” mbar >230

hPa >230

Anapairntn napoxn” I/s >36

m*/h >129,6

YUVIOT@HEVN anoTEAEOHATIKOTNTA Katnyopia

pikTpou okovne M?

A) T oxoc oTn 6UVEEDN GTOV AMOPEOPNTAEA TOU NAEKTPIKOU €p-

yaheiou

B) Kard IEC/EN 60335-2-69

TpooétTe TIc 0dnyiec yia Tov anoppopnThea. AlaKOWTE TNV
€pyaoia o€ mepIMTwon PEWWpEVNC LoxUoC avappo®naong Kat
QAMOKATAOTAOTE TNV ALTia.

EZwrepki) avappopnon (BAéme ewova B)

Yuvb€aTe €vav eUKapumTo owAnva avappoenong

(@35 mm) (32) (e€apTnua) oTov cuvappoloynuévo mpooap-
Hoyéa avappo@nong. LuvoEaTe Tov eUKApTTO 0wAnva
avappoenanc (32) pe évav amopponTiipa okovng (e€aptn-
pa).

EMnvika| 93

To nAekTpikd epyaleio pmopel va ouvdedei aneubeiac otnv
npida evog amoppopnTnea Bosch yevikne xpronc Bosch pie
61aTagn TnAe-ekkivnonc. O amoppo@nTipag okovng Eekva au-
TOpaTa PO TeBEl 0€ AetToupyia To NAEKTPIKO epyaAeio.

0 anoppo@nTiHpac oKOVNG MPEMEL va eival kataAMnAog yia To
€kaoToTe enefepyalOPEVO KOPUATL

la v avappoenon 1btaitepa avOuylewvng, KapKIvoyovou fy
Enonc okovNC MpEMeL va xpnatponoleire eld1koU¢ anoppoenTh-
PEC OKOVNC.

Aetroupyia

» Tlpooé&re Tnv Ta@on dikrou! H Taon Tne myng pelpaTog
TIPEMEL va TAUTI{OVTAL € TA AVTIGTOIKA OTOIXELD OTNV MVaKI-
6a TUMoU ToU NAEKTPIKOU epyaleiou.

O¢on oe Aetroupyia

GOF 1250 LCE: Metd tn olvdeon g Téong SiktUou avafet
OUVEXLC 0 PTEWVOC 6akTUAIOC (3) yia ToV pWTIoNO TNE EMl-
@avelag Tou enegepyalOpevou koppaTiou.

TonoBetnoTe TV pnatapia(Aéne «AMayn pmatapiag

(GOF 1250 LCE) (BAénme ekova M)», ZeAiba 96). Le pept-
KEC ekbO0ELC N pmaTapia eivat non TomoBeTnpévn. Aouakpu-
VETE TN 0ppayiba and T pratapia, yia va TV eVEpYonolnoe-
TE.

Me To mAnkTpo (17) pubpioTe TNV emBupnTr Hovada pétpn-
ong.

TMpoemoyi aptBpol oTpoPpmV

Me Tov Tpoxioko pUBuIoNg TG MpoemAoyn¢ Tou aptBpol
otpov (28) pmopeite va mpoemAEEETe Tov anatroupevo
aptOPo oTPOPWV EMioNG Kat kata T Sidpkela TG Aeroupyiac.

1-2 XaunAoc aptBpoe oTPOPRV
3-4 Jeoaiog aplBuoC oTPOPWV
5-6 uwnAGC apiBuoc oTPOPLY

OLTIPEG TTOU aTEKOVI{OVTaL OTOV MVAKA €ival eVOEIKTIKEC Ti-
péc. O amapaitntoc aplpdc oTpoPmV e€apTaTal amnod 1o UAKO
KaL TIC 0UVONKeC epyaoiac kat pmopei va e€akpifwoei pe doki-
pn otV Tpagn.

Enefepyalopevo Aidperpog ppélac  Oéon Tpoxiokou
uAiko [mm] puOuoNng
YKANPO EUAo (0f1d) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
MaAakd EUAo (meu- 4-10 5-6
K0) 12-20 3-6
22-40 1-3
Moplooavideg 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
YuvOeTIKG UAIKG 4-15 2-3
16-40 1-2
Ahoupivio 4-15 1-2
16-40 1

MeTa and epyacia peyaAliTepnc XpoVIKNE SIAPKeLaC HE PIKPO
apIBPO OTPOPWV YIa VA KPUWOEL TO NAEKTPIKO €pyaAeio,
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TIPETEL Va TO AR oeTe TEpinou 3 AemTa va Aetroupyei aTov
LEYIoTO apIOPO OTPOPWV XWPIC POETIO.

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

Tt TV evepyoroinon puBpioTe To faBoc ppelapioparog.

l'a TV evepyomoinon Tou NAEKTPIKOU €pyaleiou maThaTe Tov
uakorrn On/Off (29) kat kpatnoTe Tov MaTnpévo.

la v akwnromoinon Tou matmuévou diakomm On/Off (29)
natoTe To MAAKTPO akivntormoinong (2).

l'a TNV amevepyomoinon Tou NAEKTPIKOU epyaleiou apnaTe
Tov Slakomm On/Off (29) eAeUBepo N oTav eival KAEBwpEVOC
He To MANKTPO akwvnTomoinang (2), marioTe oUvTopa Tov 6ia-
komrn On/Off (29) kat agraTe Tov peTd eAelbepo.

HAektpoviki) otaBepomoinon

H nAekTpovikn otabepomoinon diatnpei Tov apiBuod oTpopmv
0xe60OV 0TabEPO Kat Xwpic Kat He popTio Kat eEaopahilel Tnv
opotdpopen anddoon epyaoiac.

OpaAn ekkivnon

H nAekTpovikn opaAr exkivnon meplopilet Tn porr oTpEWNC
katd ™ 6€on oe Aetroupyia kat augavet €rot T 6idpkeld {wig
TOU KIVvNTHQQ.

TMpooTacia umepPpopTiong

H mpooTacia umepPoOpTWONG, 0€ MEPINTWON EEAIPETIKA LE-
yaAng umep@opTWONG, eUmodilel pla avemitpenTn uwnAf kata-
VAAwon nAekTpIkoU pelpaTog. AuTO Umopei va 0dnynoet oe
Jeiwon Tou aplBpoU TwV OTPOPWV TOU KIVATHPA Kal Tn¢ anodi-
6opevnc Loxuoc, oe e€AIPETIKN TEPIMTWON PEXPLKALTAY AKIVA-
TOTOINON TOU KIVNTAQA.

MeTa TV anopopTIon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou emTayuveTat
0 KIvNTNPag apéowg Eava otov aplopo Twv oTpoP®V epyaoiag.

TMpooTacia ané aBéAnTn emavekkivnon

H mpootacia amd abéAnTn emavekkivnon epmodilel Ty ave-
E€AeykTn exkivnon Tou nAekTpWKOU epyaAeiou HeTd amd pia
Slakorm Tou nAekTPIKOU pelipaToc.

la Tnv emavaAetroupyia Héote Tov Glakomm On/Off (29)
0TNV anevepyomnolnpévn BEan Kal eVEQYOMoIOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio ek véou.

MoxAo¢ anmacpalong (BAéme ewova C)

H emavagopd Tou poxAoU anaopahiong (23) npayuatorolei-
TaLaUTOpaTA, aprvovTac Tov HoxAd eAelBepo. MNa kaAuTepn
Slvapn ouykpdTnong o poxAoc amacpalione (23) mpénet va
TpapnxTei mow péxpt Téppa. H 6uvapn ouykpdTnong pmopei,
otav xpelaletal, va enavappubptotel. TomoBetroTe yU' autd
€va KAel6l eowTepikol e€aywvou (4 mm) oTo Avolyua oTn Xel-
pohapn. MNa tnv av&non Tng SUvapng ouykpaTnong yupioTe To
KAe16l ecwTePIKOU eEaYWVOU TIPOC TN POPA TWV SEIKTRV TOU
pohoylou, yia Tn peiwon T Suvapng ouykpdTnong avtiBeta
TIPOG TN POPA TWV SEIKTWV TOU poAoyioU.

PUOpon Badouc ppelapioparog

» H pUuBpion Tou BaBoug ppelapiocparog emrpémerat va
yivel Hovo pe amevepyomotnpEVo To NAEKTPLKO Epya-
Aeio.

la v mpoxelpn pUbpion Tou BaBouc ppelapioparoc (PAEme

eikova D kat E) evepynote w¢ akoAoubug:

- AxkoupnnoTe To NAekTPIKO epyaleio padi pe To cuvappoho-
ynuévo epyaieio ppelapiopatog eNavw oTo UM Katepya-
ola Tepaxlo.

- Pubyiote Tn 61abpopn yia v akpipr pubpion pe To mept-
OTPOQIKO KoupTi (25) oTn péan. MupioTe yi auto To mept-
OTPOPIKO KoupTi (25), péxpt va TautilovTat Ta
papkapiopara (19), onwc gaiverat oty ekova. upioTe
0Tn ouvéxela TV khipaka (24) oto 0.

A - PuBpiote Tov Babpbwto odnyo (9)
1 otnv xapnAotepn Babpida, o Babut-
|:> | /<: wroc 06nyoc aopalileTar aodnTa.
e \_(1 9)|| - Nuote T Biba (15) otov 06nyo
Babouc (14), ETol wote 0 06nyoOC
Babouc (14) va pmopei va Kiveitat
ehelBepa.

- Tliéate Tov poxAo anacpdaAiong (23) mpoc Ta miow Kat o6n-
yhoTe TV KABeTN PEEla apyd mPoG Ta KATW, PEXPL VA aKou-
prmoetn epéda (5) Tv emeavela tou enefepyalOpevou
KoppatioU. AprioTe Eava eAeliBepo Tov HoyAO
anaopaAonc (23), yia va otabBeporolioete autr T Bon.

- Tliéate Tov 06nyo Babouc (14) mpog Ta KATW, KOTIOU va Ka-
Bioet mavw otov Babpidwto odnyo (9).

GOF 1250 LCE: EvepyorotoTe Thv wnolakn evoettn
Babouc atov 6lakoerTn On/Off (18). Tarrote To

nARKTPO (16) yia Tn pubpion Tou Pndevikou onpeiou Tou
obnyou Badouc (14).

GOF 1250 CE: ©¢ote To oupopevo deiktn (27) otn 6éon 0
omnv kAipaka Tou Badouc ppelapioparoc (26).

- ©¢ote Tov 0dnyo Babouc (14) ato emBupnTd PaBog ppela-
piopatoc kat opiEte T Pida (15) atov 0dnyo Babouc (14)
otabepd.

GOF 1250 CE: ITpoo€€Te, va unv PETAKIVAOETE MAEOV TOV
oupopevo deikm (27).

- TliéaTe Tov poxAo anacpaAiong (23) kat odnynote Tnv
KaBeTn @péla oTnv enavw Béon.

'Otav 6éNeTe va ppelapete peyaAa Badn Ba npénel va gpe-

{apeTe MOMEC POPEC TN Pla PETA TNV GAAN Kat pe pikpo Babog

ppelapioparog v kGBe popa. Me Tn BorBeta Tou Babudw-

ToU 06nyou (9) umopeite va polpdcete Tn Stadikacia ppelapi-

opaToc o€ meploooTepec Babpides. M’ autd pubpioTe To embu-

unTo Baboc pelapiopatoc pe Ty o xaunAn Babuida kat em-

Aé€Te yia Ta mpwTa Ppeelapiopata TIC ENOPEVEC, UWNAOTEPEC

Babuidec. H amootaon Twv Babpibwv pmopei va aMakel, nept-

otpépovTac Tic Bibec pubutong (10).

Metd and pa Sladikacia GokipaoTikol ppelapiopatoc Pmopel-

T€, OTPEPOVTAC TO TIEPIOTPOPIKO KoupTi (25), va puBpioeTe To

Baboc ppelapiopatoc akpiBwg atnv emOuunT TIn: Mupiote

TIPOC TN (oA TwV SEIKTMV Tou poAoylol yia Tnv atgnon Tou

Babouc ppelapiopatog, yupioTe evavTia oTn gpopd Twv Set-

KTV ToU poAoytoU yia Tn peinon Tou Babouc ppelapiopatoc.

H khipaka (24) xpnotevet 6w yia Tov mposavaroAiopo. Mia

TIEQLOTPOPN avTIoTOWXEL O€ pia Stabpopri pUBIoNG amod

2,0 mm, pla eMyuéPOUuC ypappr oTo KATw mepldwplo TG

kAipakag (24) avtioToixel oe pia alMayn Tg dtadpopnc pubut-
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onckatd 0,1 mm. H péyiotn diabpopr pubuiong avépyetat

ota +8 mm.

Mapadetypa: To embupnTd faboc ppelapiopatoc mpéneLva

eivat 10,0 mm, To SokipaoTiko ppeldplopa €dwae éva Babog

opelapiopatog 9,6 mm.

- Tupiote TNV kAipaka (24) o1o 0.

- TuploTe To MepLOTPOPIKO Koupmi (25) katd 0,4 mm/4 emi-
pépouc ypappéc (61apopd amd ovopaoTIKR KAl TIPAYHATIKR
TIUN) TEOC TN POPA TWV GEIKTMY TOU POAOYIOU.

- EAéyEre 1o emAeypévo Babog ppelapiopatog i’ €va akoun
GOKIUaOTIKO Ppeldplopia.

GOF 1250 CE: Meta tn pU6jton Tou BaBoug ppelapiopatog

unv aAagete méov ™ 6€on Tou olpTn (27) oTov 0dnyo

Babouc (14), ya va propeite va Stapalere mavToTe To TPEXOV

Baboc ppelapiopartoc mavw oy kAipaka (26).

GOF 1250 LCE: To Tpéxov faboc ppelapiopatog eppaviletat

otnv 0Bovn (21).

06nyiec epyaoiac

» TlpooTaretere Ta epyaleia ppelapioparog and
(mpoc)kpoUceLg KaL XTumApaTa.

AetBuvon ppelapioparoc kat Siadikacia ppelapioparog

(BAéme ewkova F)

» H Siadikacia ppelapioparog npénet va yiverat navrore
€VavTLa oTn Popa mepLoTPoPi¢ TG Peélac (5) (avride-
™ Kivnon). Kata To ppelapiopa otn ¢opa neploTpoprc
(oUyxpovn kivnon) pmopel va oac EepUYEL To NAEKTPIKO €p-
yakeio and Ta xépua.

Pubyiote To emBupnTo Babog ppelapiopatog(BAéne «PUOpIoN

Babouc ppelapiopatocy, Lehiba 94).

AkoupmnioTe To NAEKTPIKO epyaleio e ouvappoAoynpévo To

€pyaAeio @ppelapiopaTog ENAvw 0To UM KATEPYAGIa TEUAXIO

ka1 BéaTe To NAEKTPIKO €pyaleio oe AetToupyia.

TMéate Tov poxAod amacgalionc (23) mpog Ta miow kat 0dnyn-

oTe TNV KABeTN ppela péxpt TEpUa oTnV KateuBuvon T

mhakag Baong (13). Aprote Tov poxAo anacgaAiong (23) &a-

va eAeUBepo, yia va oTabeporoliioeTe auto To fabog Bubong.

Ale€ayeTe To Pel(pLopa aoKOVTAC OPOLOHoP®N TEDH.

'Otav TehelwoeTe To Pppelapiopa odnynoTe TNV KAbeTn ppéla

naAL TNV avararn Béon.

©¢aTe To NAeKTPIKO epyaleio ekTOC AetToupyiac.

Dpelapiopa pe fondnTiko 0dnyo (BAéne ewkova G)

la TV Katepyaoia peyaAwv Tepayinv, m.x. katd 1o ppeldpt-
OHa QUAGKIOV, PITIOPEITE Va OTEPEWTETE Pia oavida f pia Soki-
6a w¢ fondBnTikO 06nY0 oTo enefepyalOpEVO KOPUATLKaL va
0bnynoete TNV KABETN PPEC KATA PNKoc Tou BondnTikol odn-
you. Oénynate v kABetn @péla otnv nemAatuopévn meupd
Tne mAdkag ohioBnonc otov ondnTiko 0dnyo.

Dpelaplopa akpV Kat S1apopPpuoeL

Karta To gppelplopa akpwv Kal Slapoppuoewy Xwpic 0dnyo
napaMiAwv To epyaleio ppelapiopatoc mpénel va odnyeiral
pe T Bondeta plag mpoegoxng odnynong 1 va eivat e€omt-
OHEVO |’ €va pouAepav.

06nynoTe To o€ AetToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
anod TNV MAEUPA 0TO UMO KaTepyaoia Tepdylo, PéxpL n mpoefoxn
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0dnynang 1 To poUAEpAV va KOUNTGEL OTNV UTIO KaTepyaoia
K Tou UM KaTepyaoia Tepayiou.

06nynoTe To NAEKTPIKO epyaAeio KATA PKOC TOU UMO KaTePya-
ola Tepayiou. TTpoo€ETe, va oxnuaTilel To NAEKTPIKO epyaleio
0p61 ywvia e To umo katepyaoia Tepdyto. TToAU uwnAn miean
Umopel va IPOKAAETEL {nptd OTNV aKpn Tou UTIO KaTepyaoia Te-
payiou.

®pelapiopa pe 0dnyé maparAiAwv (BAéme ewova H)
Impwére Tov 06nyo mapaMnAwv (33) pe Tig papdouc
obnyouc (34) oty nAaka Baonc (13) kat oi€te Tov oTabepa
pe Tic Bibec (7) avrioTolya otnv anapaitnty 6lGoTaon.

Me i Bibe¢ TUmou metahouag (36) kat (35) pmopeire va
oubuioete mpoabeta Tov 06nyd mapalnAwv oTo prKoc.

Me To meptoTpoPIkO Koupmi (37) petd To AUoo Te Bidag TU-
nou etahodag (35) pnopeire va pubpioeTe akpIBac To pn-
Koc. Mia meptaTpo®n avTioToxel o€ pia Stadpopr pUbpong
anod 2,0 mm, pia Twv EMPEPOUS YPUUPWY OTO TIEPLOTPOPIKO
koupmi (37) avrioToyel o€ pia aAayr e Sladpopng puduL-
ong kard 0,1 mm.

Me T pdPbo 0dnyo (38) umopeire va aAdete Tn anotele-
OHaTIKN EM@Avela enagnic Tou 0dnyou mapaAnAwy.
0bnynote To o€ AetToupyia EUPLOKOLEVO NAEKTPIKO Epyaleio
AOKWVTAC OHOLOPOE®N Mieon enavw oTov 06nyo napaAnAwy
KT PAKOC TNG AKUAG TOU UM KaTepyaoia Tepaxiou.

Kara To ppelaptopa pe Tov 06nyo napaMniwy (33) mpénetn
avappo®nan okovne/anoARTwY va mpaypaTomoleital HEow
Tou e161koU mpooappoyéa avappognane (39). O mpooappo-
YEQC avapeoenong UMopEl va mapapeivel cuvappoAoynpévoc.

Ppelapiopa pe mpooappoyéa drafnn (eiaprnpa)
I'a KUKAIKEC epyaoiec ppelapiopaTog HMOPEITE va Xpnatponot-
NoETe Tov mpooappoyea 61apnT.

®pelapiopa pe paya odnyo (eZaptnpa)
Me Tn BoriBeta Tne pdyac o6nyou Kat Tou TPooapHoyEd TG
pdyac odnyou pnopeite va ekTeAEoETe EUBUYPApLIES EQYUOIEC.

Dpelapiopa pe dakruAo avrypapiig (BAéme ewoveg I-L)
Me T oriBeta Tou 6akTUAIoU avTypagnc (43) pmopeire va
HETAPEPETE TIEPLYPAUATA ATIO TIPOTUMA 1) AVTIYPAPIKA AV
o€ enefepyalopeva KoppdTa.

AvaAoya To dKog Tou avTlypa@ikoU ) Tou IpoTumou emAEETe
Tov kataAAnAo SakTUAlo avtiypagric. Emeidn o SaktUAog avti-
YPa®nc MPOeEEXEL TO AVTIYPAPIKO TIPEMEL VA EXEL TAXOG TOU-
AdxwoTov 8 mm.

la T xpnon Tou aktuAiou avypagnc (43) mpénet mponyou-
pévwg va TomoBetnBeil o mpooappoyéac 6akTUAIOU avTyparc
SDS (40) otnv mAdka ohioBnong (11).

TomoBetioTe Tov mpooappoyea 6akTuAou avtypagnc (40)
ano enave mave oty nAdka oAiodnong (11) kat fidwore Tov
pe Tic 2 Pibec otepéwonc (41) otabepd. TpooetTe, WOTE 0 po-
XAO¢ amaopalionc yia Tov mpooappoyea SakTUAou
avtypapnc (42) va pnopei va Kwveirat eAelbepa.

Impwére Tov HoxAo anacpaAiong (42) otnv katelBuvon Tou
Béhoug kat TomoBetnaTe Tov 6akTUA0 avTypagnc (43) and
KATW oTOV MIpooappoyEa Tou 6akTUAIou avTypanc SDS (40).
Ta ékkevpa Kwdikoroinanc npénet edw va acpalioouv aobn-
0 0TIC eyKomEC Tou SakTUAoU avTiypagnc (43).
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EAéyETe TNV amdoTaon amod To kEVTPO TNE GpEElac KatTnv aken
Tou 6akTUAoU avTypa@nc (BAéme «Kevtpdpiopa T MAGKAg
Baonc (PAéme ekova N)», Zehiba 96).

» EmAégre éva epyaleio ppelapioparog pe Siaperpo pi-
KPOTEPN aMo TNV €0WTEPIKI S1GpETPO Tou HakTuAiou
avTypagiig.

Awadikacia ppelapioparog

06nynoTe To evepyonolnpévo NAeKTPIKO epyaleio pe Tov da-

KTUAI0 avTtypa@ng (43) 010 avTlypa@iko.

TMéote Tov poxAo anaogahione (23) mpog Ta miow kat 0dnyn-

oTe TV KABeTn eéla apyd mpog Ta KATw, WOTIOU va emtTeuydel

10 pUBIoPEVOD Baboc ppelapiopaTog. AProTe Tov HOYAO

amao®aAiong (23) Eava eAelbepo, yia va atabeporolroete

auto 1o Babog Bubionc.

0bnynote To NAekTEIKO €pyaleio pe Tov poegéyovTa 6akTUAo

avTypagnc (43), pe mheuptkn meon KaTa PAKog ToU avTiypa-

PIKOU.

Kevrpapiopa tng mAdkag Baong (PAéne ewova N)

la va eivat n amoaTacn Tou KEVTPOU TNE PELAC KaLTou mept-
Bwpiou Tou dakTUAoU avTypagng navtol ibla, mpénet o 6a-
kTUAIo¢ avTypagnc (43) kat n mhaka ohicbnong (11), edv ei-
vat anapaitnTo, va KEvpaplotouv Hetagl Toug.

TMéaTe Tov poxAod amaogalione (23) mpog Ta miow kat 0dnyn-
oTe TNV KABeTn ppela péxpt TEppa oTnV KateuBuvaon TN
mhakag Baonc (13). Apnote Tov poxAd amaopaliong (23) &a-
va ehelBepo, yia va otabeponoloeTe auto To Babog Pubiong.
Nuate 11 Bibec oTepéwanc (44) mepimou 2 MePLOTPOPEC, ETOL
®oTe n mAaka ohicbnong (11) va pmopei va kiveitat eAetBepa.
TomnoBetioTe Tov Meipo kevtpapiopatog (45) onwe aiveral
otV eova otnv unodoxn e€apTnuatoc. LPicte To MagiPadL
0aKOP HeE TO XEPL 0TABEPE, ETOL WOTE O TIEIPOC KEVTPAPIOHATOC
Va Pmopet va Kiveitat akopn eAetBepa.

EuBuypappiote peta&l Toug Tov meipo kevTpapioparoc (45)
kat Tov 6akTuAo avypagnc (43), peTakivavTag eAagpd Ty
mAdka oAiobnong (11).

Yoitte Tic Bibec orepéwonc (44) Eava oTabepa.
AropakpUVETE TV TIEIPO KevTpapiopatog (45) and Ty unodo-
Xf e€aprhparoc.

TMéote Tov poxAo anacgahione (23) kat odnyrote Ty kaBet
@péla oTnv emavw Béon.

AMAayn pnatapiag (GOF 1250 LCE) (BAéne ewova M)
ImpwéTe To KAAUpPa TNE Brikng Tne UmaTapiac (22) mpog Ta
€NAVW KaL aQalpéoTe TV pmatapia. TonoBeTnoTe pla véa pna-
Tapia (Tumog CR2032). O OeTikdg moAoC TnG pmaTapiag mpémet
va Oelxvel mpog Ta epnpdc mPog To KaAuppa Tng Bnkne Te
unatapiag (22). TomoBetnote Tn povwon (46) kat kheioTe To
kaAuppa Tng Onkne e pmatapiag (22).

ZuvTiipnon Kat oépfic

ZuvTipnon Kat Kafapiopog

» Byadere To pig and Tnv mpi(a mpiv amd onotadijmote ep-
yacia oTo nAekTPIKO €pyaAeio.

» Awatnpeite To NAEKTPIKO €pyaA€io Kal TIC GXIOHES aepL-
opoU mavToTe o€ Kaapr) KATAOTAGN YL Va PTTOPEITE Va
€pyalecBe kaAa kai pe acpalera.

» Yo akpaieg ouvOnkeg epyaciag xpnoionoleire kard
To SuvaTov MAVTOTE Hia eyKATAGTACN AvVapeOPnong.
KaOapilere TakTKa Ti¢ OXIOHEC a€PIOPOU PE Eva VEAD
KaL ouvHEaTe Evav MPooTATEUTIKO SlakomTn Sapporig
(PRCD). Kata Tnv katepyaoia petaAwv prmopel va kataka-
BloeL aywytun oKOVN 0TO ECWTEPIKOU TOU NAEKTPIKOU €pYa-
Aeiou. 'ETot ymopel va ennpeacTel apvnTIKA N TPOOTATEUT-
K} HOVWOn Tou NAekTpLkoU epyaAeiou.

Mta TuxOv avaykaia avTikataoTaon Tou nAekTpikoU kaAwdiou

npénelva diefayOei and Tn Bosch 1y ano éva e€ouotodotnpévo

KEVTPO G€PPIC yia nAekTpIKa epyaleia Tne Bosch, yia va armo-

peuyei €Tol Kabe Kivbuvog TN aopalelag.

E€ummpértnon meAarawv kat oupBouléc epappoyii

EMada

TnA.: 2105701258

0a Bpeire Tov ouvdeapo (link) Twv GleuBivoewy aépPIC Kat
TOUC OPOUC TNG eyyunaonc oTnv TeAeutaia oeAiba.

AwoTe o€ OAeC TIC EPWTNHTELC KAl IaPaYYEAEC AVTAAAKTIKOV
onwodnmoTe 10 10WNHOL0 KwdIKO apBpo oUPPWVA e TNV M-
vakiba TUToU Tou MEOIGVTOC.

Anooupon
OLNAEKTPIKEC GUOKEUEC, Ot EMAVAPOPTILOHEVEC praTapiec/
unatapiec, Ta e€apTAUATA KAl Ol UGKEUAOIEC TPETEL Va ava-
KUKAQVOVTAL e TPOTO PIAIKO TIPOG TO TEPIBAMOV.
MnV pixveTe TIC NAEKTPIKEC GUOKEUEC KALTIC EM-
VaQOPTI{OHEVEC UMATAPIEC/ UTTATAPIEC OTA OIKIA-
K anoppiyparal

Movo yia xapec Tng EE:

Ta nAeKTPIKA Kat NAEKTPOVIKG EQYAAEa I} OL HETAXELPIOPEVES
enavapopT{OpeveC Unatapieg/pmarapieg mou be xpnatpo-
noloUvTaL A€oV, Tipéel va GUMEyovTal EexwploTd Kat va aro-
oUpovTal e Tpomo PIAIKO aTo mepIBaMov. Xpnaolgornoleite Ta
kaBopiopéva ouatripata ouMoyne. H AavBaopévn andoupon
unopei va eivat empBAapng yia o meptParov kat Tnv vyeia
AOyw TwV EMKIVOUVWY OUGLWV TTOU EVOEXOUEVWG TEPIEXEL

Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilan

N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte
gelen tiim giivenlik uyanlarini,

talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida

bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
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carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden

olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak

iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"

terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile

calisan aletleri (akiilii) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklar ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplar
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandig anda
buyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiigine
sizmasi elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tasimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi cikarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kagak akim koruma rolesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandiginiz haplarin, ilaclarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik 6Gnemli yaralanmalara neden olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tirii ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
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ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.

» Aleti yanlishkla calistirmaktan kacinin. Giic
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tasimadan once elektrikli el aletinin kapah
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter izerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan 6nce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
ddnen parcalari iginde bulunabilecek bir yardimci alet
yaralanmalara neden olabilir.

» Cahsirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun s elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarimzi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

» Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara alismig
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

» Elektrikli el aletini asin 6lciide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullanin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen ¢alisma
alaninda daha iyi ve givenli calisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onarilmalidir.

» Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akiiyii ¢cikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhislikla calismasini onler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarimizin bakimini
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikigip sikismadiklarini,
parcalarin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baslamadan dnce
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hasarli parcalari onartin. Bircok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapilmamasindan kaynaklanir.

> Kesici uclar daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanagi saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini,
bu 6zel tip alet icin 6ngdriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileri igin dngdriilen alanin
disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin giivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Dik frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini yalmizca izolasyonlu tutamak
yiizeylerinden tutun ciinkii kesici kendi kablosuyla
temas edebilir. "icinden elektrik gecen" bir kablo
kesildiginde elektrikli el aletinin metal parcalari "elektrige"
maruz kalabilir ve operatére elektrik carpmasina neden
olabilir.

> i§ parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya benzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is parcasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Frezenin izin verilen devir sayisi en az elektrikli el
aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. izin verilenden hizli dénen freze kirilabilir ve
etrafa firlayabilir.

» Frezeler veya diger aksesuar elektrikli el aletinizin
baglama kovanina (penset) tam olarak uymalidir.
Elektrikli el aletinin baglama kovanina tam olarak
uymayan uglar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve
aletin kontrolliniin kaybedilmesine neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini sadece acik durumda is parcasina
yoneltin. Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve
geri tepme kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze alanina ve frezeye yaklastirmayin.
ikinci elinizle ek tutamag tutun. Her iki elinizle de
frezeyi tutacak olursaniz ellerinizin freze tarafindan
yaralanma riski olmaz.

» Metal nesneler, civiler veya vidalar iizerinde hichir
zaman freze yapmayin. Freze hasar gorebilir ve yiiksek
titresim olusabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketiile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar

vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gormesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeler kullanmayin. Korelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinmeye neden olur,
sikisabilir ve dengesizlik yaratabilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Ug takilabilir ve elektrikli el
aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

» Cahsirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusunuzun giivenli olmasina dikkat edin. Elektrikli
el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

° Diigme pilin cocuklarin eline
7
194

gecmemesi icin gerekli onlemleri
alin. Diigme piller tehlikelidir.

» Diigme piller asla yutulmamali veya baska bir viicut
deligine sokulmamalidir. Diigme pilin yutuldugu veya
baska bir viicut deliginden iceri girmis olabilecegi
kuskusu varsa, hemen bir hekime bagvurun. Diigme
pilin yutulmasi 2 saat icinde ic tahrislere ve 6liime neden
olabilir.

» Diigme pil degistirirken diigme pilin usuliine uygun
olarak degistirilmesine dikkat edin. Patlama tehlikesi
vardir.

» Sadece bu kullanma kilavuzunda belirtilen diigme
pilleri kullanin. Farkli diigme piller veya baska bir enerji
kaynagi kullanmayin.

» Diigme pili yeniden sarj etmeyi denemeyin ve diigme
pile kisa devre yaptirmayin. Diigme pil sizdirmazhigini
kaybedebilir, patlayabilir, yanabilir ve insanlari
yaralayabilir.

» Bosalan diigme pili cikarin ve usuliine uygun olarak
atin. Bosalan diigme piller sizdirmazliklarini kaybedebilir
ve lirine zarar verehilir veya insanlari yaralayabilir.

» Diigme pili agin dl¢iide 1sitmayin ve atese atmayin.
Diigme pil sizdirmazligini kaybedebilir, patlayabilir,
yanabilir ve insanlari yaralayabilir.

» Diigme pile zarar vermeyin ve diigme pili sckmeyin.
Diigme pil sizdirmazligini kaybedehilir, patlayabilir,
yanabilir ve insanlari yaralayabilir.

» Hasar gormiis bir diigme pili su ile temas ettirmeyin.
Disari sizan lityum su ile temasa gectiginde hidrojen agiga
cikabilir ve bu da yangina, patlamaya veya insanlarin
yaralanmasina neden olabilir.

» Pil haznesi kapagi kapanmazsa elektrikli el aletini
kullanmayi birakin, diigme pili ¢ikarin ve elektrikli el
aletini tamir ettirin.
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Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilari
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.
Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu elektrikli el aleti, sert zemin iizerinde ahsap, plastik ve
hafif yapi malzemelerinde oluk agma, kenar ve profil
frezeleme, uzunlamasina delikler agma ve kopyalama frezesi
icin tasarlanmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun frezeler ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki elektrikli el aleti resmindeki numaralar aynidir.

(1) Sag tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(2) Agma/kapama salteri sabitleme tusu
(3) Isikli halka (GOF 1250 LCE)
(4) Pensetli baslik somunu
(5) Freze”
(6) Milkilitleme kolu
(7) Paralellik mesnedi-kilavuz gubuklar igin vida (2x)
(8) Talas korumasi
(9) Kademeli dayanak
(10) Kademeli dayanak ayar vidalari
(11) Kayar plaka
(12) Paralellik mesnedi-Kilavuz gubuk yuvasi
(13) Taban levhasi
(14) Derinlik mesnedi
(15) Paralellik mesnedi sabitleme vidasi
(16) Derinlik mesnedi sifir noktast icin tus
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(17) Olcii birimi degistirme tusu (mm/ing)
(GOF 1250 LCE)

(18) Dijital derinlik gostergesi agma/kapama salteri
(GOF 1250 LCE)

(19) Freze derinligi ince ayar araligi

(20) Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

(21) Ekran (GOF 1250 LCE)

(22) Pil haznesi kapagi (GOF 1250 LCE)

(23) Bosa almakolu

(24) Freze derinligi ince ayar skalasi

(25) Freze derinligi ince ayari icin doner diigme

(26) Freze derinligi ayari skalasi (GOF 1250 LCE)

(27) indeks isaretli siirgii (GOF 1250 LCE)

(28) Hiz 6n secimi ayarlama diigmesi

(29) Agma/kapama salteri

(30) Emme hortumu baglantisi

(31) 19 mm’lik catal anahtar genisligi

(32) Emme hortumu (cap 35 mm)?

(33) Paralellik mesnedi

(34) Paralellik mesnedi kilavuz cubuk (2x)

(35) Paralellik mesnedi ince ayari icin kelebek vida (2x)

(36) Paralellik mesnedi kaba ayari icin kelebek vida (2x)

(37) Paralellik mesnedi ince ayari icin doner diigme

(38) Paralellik mesnedi igin ayarlanabilir dayanak ray

(39) Paralellik mesnedi icin emme adaptérii”

(40) SDS kopyalama kovani adaptori

(41) Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

(42) Kopyalama kovani adaptorii bosa alma kolu

(43) Kopyalama kovani

(44) Kayar plaka sabitlemesi icin silindir vida (5x)

(45) Merkezleme pimi

(46) Conta

a) Buaksesuarlar standart teslimat kapsamina dahil degildir.

(GOF 1250 LCE)

Teknik veriler

Dik freze GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Siparis numarasi 3601F260.. 3601F261..
Giris giicti w 1250 1250
Bostaki devir sayisi dev/dak 10000-24000 10000-24000
Hiz 6n secimi ° °
Sabit elektronik sistemi ° °
Diisiik devirli baslangi¢ ° °
Toz emme sistemi baglantis ° °
Dijital derinlik gostergesi - °
Isikl halka - °

Bosch Power Tools
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Dik freze GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Uyumlu pensetler mm 6-8 6-8

in¢ /1 %
Freze govdesi stroku mm 60 60
Agirlig ™ uyarinca kg 3,6 3,7
Koruma sinifi =N AT

A)  Elektrik fisi olmadan

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] icin gegerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkli Glkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.
Degerler Griine bagli olarak degisebilir ve uygulama ve cevre kosullarina tabidir. Daha fazla bilgi i¢in: www.bosch-professional.com/wac.

Giiriiltii/Titresim bilgisi

Grilti emisyon degerleri EN 62841-2-17 uyarinca
belirlenmektedir.

Elektrikli el aletinin A agirlikli giiriilti seviyesi tipik olarak:
Ses basinci seviyesi 96 dB(A); ses glicli seviyesi 104 dB(A).
Tolerans K = 3dB.

Kulak korumasi kullanin!

Titresim degerleri a, (sirekli titresimler), p; (tekrarlanan sok
titresimleri) ve belirsizlik K ilgili EN 62841-2-17:

a, = 7m/sn” (K = 1,5 m/sn’), p; = 360 m/sn’ (K = 42 m/sn’)
Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giriilti emisyon
degeri standartlastiriimis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
titresim ve giiriiltli emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uglar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriiltii emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltli emisyonunu biitiin
kullanim siiresince 6nemli 6lciide artirabilir.

Titresim ve giirlilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya acik fakat
kullanimda olmadigi siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriilti emisyonunu biitiin ¢alisma siiresinde
6nemli él¢lde distirebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin 6nceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uglarin
bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Frezenin takilmasi (Bakiniz: Resim A)

» Frezeler takilir ve degistirilirken korucuyu is
eldivenlerinin kullanmilmasi tavsiye olunur.

Kullanim amacina gore cesitli model ve kalitede freze

mevcuttur.

Yiiksek performanslh hizli kesme celiginden (HSS)

yapilma frezeler drnegin yumusak ahsap ve plastik gibi

yumusak malzemenin islenmesine uygundur.

Sert metal kesicili (HM) frezeler 6rnegin sert ahsap ve
alliminyum gibi sert ve asindirici malzemelerin islenmesine
uygundur.

Genis kapsamli Bosch aksesuar programindaki orijinal

frezeleri bayinizden alabilirsiniz.

Her zaman kusursuz ve temiz frezeler kullanin.

- Mil kilitleme kolunu (6) saat hareket yoniiniin tersinde
sonuna kadar hareket ettirin (@). Gerekiyorsa motor mili
isitilir bicimde kavrama yapincaya kadar cevirin.

- Baslik somununu (4) catal anahtar (31) (anahtar genisligi
19 mm) ile saat yoniinde (@) cevirerek gevsetin.

- Frezeyi penset igine itin. Freze safti en azindan isarete
kadar penset i¢ine itilmis olmalidir.

- Baslik somununu (4) catal anahtarla (31) (anahtar
genisligi 19 mm) saat yoniiniin tersine gevirerek sikin. Mil
kilitleme kolunu (6) tam olarak kapatin.

» Kopyalama kovani takili degilken 50 mm’den daha
biiyiik caph freze ucu takmayin. Bu frezeler taban
levhasina uymazlar.

» Herhangi bir freze takil degilse penseti baslik somunu
ile stkmayin. Aksi takdirde penset hasar gorebilir.

Toz ve talas emme

Toz azaltici 6nlemler olmadan galismaktan kaginin. Uygun bir
emme cihazi, sagliga zararli toz yiikiini azaltir. Calisma
yerinizi iyi bir bicimde havalandirin. Her zaman uygun
solunum korumasi kullanin. Miimkiin oldugu kadar islediginiz
malzemeye uygun bir toz emme sistemi kullanin. islenen
malzemelere ait {ilkenizdeki gecerli ydnetmelik hiikiimlerine
uyun.
» Calistigimz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenehilir.

Elektrikli siipiirge icin gereklilikler
Onerilen nominal hortum capi mm 35

Gerekli diisiik basing” mbar >230
hPa >230

Gerekli akis hizi" I/sn >36
m’/sa >129,6

Onerilen filtre verimliligi Toz sinifi M?

A) Elektrikli el aletinin emme baglantisindaki gii¢ degeri

B) IEC/EN 60335-2-69'a gore

Elektrikli stipiirge icin talimatlari izleyin. Emis giicii azalirsa
calismayi durdurun ve nedenini ortadan kaldirin.
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Harici emme sistemi (bkz. resim B)

Bir emme hortumunu (¢ap 35 mm) (32) (aksesuar) monte
edilmis emme adaptériine takin. Emme hortumunu (32) bir
toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti dogrudan uzaktan kumandali bir Bosch-
cok amacl elektrik stiptirgesinin prizine takilabilir. Bu
elektrikli siipirge, elektrikli el aleti agilinca otomatik olarak
calismaya baslar.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken 6zel toz emme makinesi (sanayi tipi toz emme
makinesi) kullanin.

Isletim
» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerilimi

elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen gerilimle ayni
olmalidir.

Calistirma

GOF 1250 LCE: Sebeke gerilimi gelince 1sikl halka (3) is
parcasini yiizeyini aydinlatmak icin siirekli olarak yanmaya
baslar.

Pili takin (Bakiniz ,Pilin degistirilmesi (GOF 1250 LCE)
(Bakiniz: Resim M)*, Sayfa 103). Bazi modeller pil takili
olarak teslim edilir. Pili etkinlestirmek icin mihri cikarin.
Tus (17) ile istediginiz dlcii birimini ayarlayin.

Devir sayisi 6n secimi

Hiz 6n secimi ayarlama digmesi (28) ile gerekli devir sayisini
alet calisirken de secebilirsiniz.

1-2 Diisiik devir sayisi
3-4 Orta devir sayis
5-6 Yiiksek devir sayisi

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli
devir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve
deneyerek bulunabilir.

Freze capi [mm] Ayarlama

diigmesi

pozisyonu

Sert ahsap (Kayin) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Yumusak ahsap 4-10 5-6
(Cam) 12-20 3-6
22-40 1-3

Sunta levhalar 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastikler 4-15 2-3
16-40 1-2

Aliiminyum 4-15 1-2
16-40 1

Tirkge |101

Diisiik devir sayisi ile uzun siire calistiktan sonra, sogumasini
saglamak lizere elektrikli el aletini yaklasik 3 dakika bosta
maksimum devir sayisi ile calistirmaniz gerekir.

Ac¢ma/kapama

Acmadan 6nce freze derinligini ayarlayin.

Elektrikli el aletini agmak icin agma/kapama salterine (29)
basin ve salteri basili tutun.

Basili agma/kapama salterini (29) sabitlemek icin sabitleme
tusuna (2) basin.

Elektrikli el aletini kapatmak icin agma/kapama

salterini (29) birakin veya sabitleme tusu (2) ile
kilitlenmisse, agma/kapama salterine (29) kisa siire basin ve
birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece
kullandiginizda agin.

Sabit elektronik sistemi

Elektronik geri bildirim devresi, devir sayisini bosta ve yiikte
calisirken sabit tutar ve calisma performansinin her zaman
ayni kalmasina olanak saglar.

Diisiik devirli baslangic

Elektronik diisiik devirli baslangic esnasindaki torku sinirlar
ve motorun kullanim 6mriint uzatir.

Asir zorlanma emniyeti

Asiri zorlanma emniyeti asiri zorlanma durumunda izin
verilmeyen yiikseklikte bir akim gekisini 6nler. Bu ise motor
devir sayisinin ve kazima performansinin diismesine, asiri
durumlarda ise motorun durmasina neden olabilir.
Elektrikli el aleti Gizerindeki yiik kalkinca motor hemen
calisma devir sayisi ile calismaya veya tekrar galismaya
baglar.

Yeniden baslatma emniyeti

Yeniden baslatma emniyeti, elektrik beslemesinin
kesilmesinden sonra elektrikli el aletinin kontrol disi
calismasini onler.

Aleti tekrar calistirmak icin agma/kapama salterini (29)
kapali pozisyonuna getirin ve elektrikli el aletini yeniden agin.

Bosa alma kolu (Bakiniz: Resim C)

Bosa alma kolu (23) birakildiginda otomatik olarak geri gelir.
Daha iyi bir tutma kuvveti saglamak icin bosa alma kolu (23)
sonuna kadar geriye cekilmelidir. Tutma kuvveti gerektiginde
yeniden ayarlanabilir. Bu ayarlama islemini yapmak igin bir i¢
altigen anahtari (4 mm) tutamaktaki delige takin. Tutma
kuvvetini yiikseltmek icin i altigen anahtari saat hareket
yoniinde, azaltmak igin saat hareket yoniinin tersine gevirin.

Freze derinliginin ayarlanmasi

» Freze derinligi ayari sadece elektrikli el aleti kapali
durumda yapilabilir.

Freze derinligi kaba ayari igin (Bakiniz: Resim D ve E) su

islemleri yapin:

- Freze takili elektrikli el aletini is pargasi Gizerine
yerlestirin.

- Hassas ayar yolunu doner diigme (25) ile ortalayarak
ayarlayin. Bunun icin doner diigmeyi (25), isaretler (19)

Bosch Power Tools
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resimde gosterilen sekilde ortlisene kadar cevirin.

Ardindan skalayi (24) ilgili 0 konumuna gevirin.

- Kademeli dayanagi (9) en diisiik
kademeye getirin; kademeli
dayanak hissedilir bicimde yerine
oturur.

- Derinlik mesnedindeki (14)
vidayi (15), derinlik mesnedi (14)
serbest hareket edecek sekilde gevsetin.

- Bosa alma kolunu (23) arkaya itin ve dik frezeyi yavasca
freze (5) is parcasl ylizeyine temas edinceye kadar
indirin. Bu pozisyonu sabitlemek iizere bosa alma
kolunu (23) tekrar birakin.

- Derinlik mesnedini (14) asagi yonde bastirin ve kademeli
dayanaga (9) oturmasini saglayin.

GOF 1250 LCE: Dijital derinlik gostergesini agma/
kapama salteri (18) ile agin. Tusa (16) basarak derinlik
mesnedinin (14) sifir noktasini ayarlayin.

GOF 1250 CE: Siirgiiniin indeks isaretini (27) freze
skalasindaki (26) 0 lizerine getirin.

- Derinlik mesnedini (14) istediginiz freze derinligine
getirin ve vidayi (15) derinlik mesnedinde (14) sikin.
GOF 1250 CE: Siirgiiniin indeks isaretini (27)
degistirmemeye dikkat edin.

- Bosaalma koluna (23) bastirin ve list frezeyi en Uist
konuma getirin.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini disiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bolebilirsiniz. Kademeli

dayanak (9) yardimi ile freze islemini kademelere
ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini kademeli
dayanagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem icin en
yiiksek kademeyi secin. Kademeler arasindaki mesafe ayar
vidalarinin (10) cevrilmesiyle degistirilebilir.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner digmeyi (25)

cevirerek freze derinligini istediginiz dlgiiye hassas olarak

getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak icin saat yoniiniin tersine cevirin.

Skala (24) bu islemde size yardimei olur. Bir tur 2,0 mm'lik

ayar yoluna esittir, skalanin alt kenarindaki taksimat

cizgisinden biri (24) 0,1 mm'lik ayar yolu degisikligine
karsilik gelir. Maksimum ayar yolu +8 mm'dir.

Ornek: istenen freze derinliginin 10,0 mm oldugunu ve

deneme frezesinin 9,6 mm'lik freze derinligi verdigini

varsayalim.

- Skalayi (24) 0 iizerine cevirin.

- Doner diigmeyi (25) 0,4 mm/4 taksimat cizgisi kadar
(gercek ve gerekli degerler arasindaki fark) saat hareket
yoniinde gevirin.

- Bir deneme frezesi yaparak secilen freze derinligini
kontrol edin.

GOF 1250 CE: Freze derinligini ayarladiktan sonra

stirgiiniin (27) konumunu derinlik mesnedinde (14) artik

degistirmeyin, bu yolla giincel freze derinligini skala (26)

lizerinde okuyabilirsiniz.

GOF 1250 LCE: Giincel freze derinligi ekranda (21)

gosterilir.

(19)

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeleri carpma ve darbelere karsi koruyun.

Freze yonii ve freze islemi (Bakiniz: Resim F)

» Frezeleme islemi daima freze donme yéniiniin (5)
tersine dogru yapilmahdir (karsit hareket). Freze
ucunun hareket yoniinde frezeleme yapacak olursaniz
elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

istediginiz freze derinligini ayarlayin (Bakiniz ,Freze

derinliginin ayarlanmasi®, Sayfa 101).

Freze ucu takili elektrikli el aletini is parcasina yerlestirin ve

elektrikli el aletini calistirin.

Bosa alma kolunu (23) arkaya dogru bastirin ve Gst frezeyi

sonuna kadar taban levhasi (13) yoniinde hareket ettirin.

Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek icin bosa alma

kolunu (23) tekrar birakin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma geri

getirin.

Elektrikli el aletini kapatin.

Yardimci dayanak ile frezeleme (Bakiniz: Resim G)
Byiik is parcalarinin (6rnegin kanal frezeleme sirasinda)
islenmesi icin is pargasini bir tahta veya citaile
destekleyebilirsiniz ve Ust frezeyi yardimci dayanak boyunca
hareket ettirebilirsiniz. Ust frezeyi, yardimci dayanaktaki
kayar plakanin diizlestirilmis tarafi boyunca hareket ettirin.

Kenar frezeleme veya profil frezeleme

Paralellik mesnedi olmadan kenar veya kalip frezeleme
isleminde frezenin bir kilavuz pim veya bir ruimanla
donatilmis olmasi gerekir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini yan taraftan kilavuz pim
veya rulman islenecek is parcasi kenarina dayanincaya kadar
is parcasina yonlendirin.

Elektrikli el aletini is parcasi kenari boyunca hareket ettirin.
Bu sirada dik agili oturmaya dikkat edin. Asiri bastirma
kuvveti is parcasinin kenarinda hasara neden olabilir.

Paralellik mesnedi ile frezeleme (Bakiniz: Resim H)
Paralellik mesnedini (33) kilavuz cubuklarla (34) birlikte
taban levhasi (13) igine itin ve vidalarla (7) uygun élclide
sikin.

Paralellik mesnedi hassas ayari kelebek vidalari (36) ve
paralellik mesnedi kaba ayari kelebek vidalari (35) ile
paralellik mesnedini uzunluguna ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme (37) ile her iki kelebek vida (35)
gevsetildikten sonra uzunlugu hassas olarak
ayarlayabilirsiniz. Diigmenin bir turu 2,0 mm'lik ayar yoluna,
doner digmedeki (37) bir taksimat cizgisi ise 0,1 mm'lik
ayar yolu degisikligine karsilik gelir.

Dayanak ray (38) ile paralellik mesnedinin etkin temas
yiizeyini degistirebilirsiniz.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini paralellik mesnedine
esit ve yandan uyguladiginiz bastirma kuvveti is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.
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Paralellik mesnedi (33) ile frezeleme yapmak igin toz/talas
emme icin 6zel emme adaptorii (39) takimalidir. Emme
adaptori takil kalabilir.

Kavisli freze mesnediyle frezeleme (aksesuar)

Dairesel freze isleri icin kavisli freze mesnedini
kullanabilirsiniz.

Kilavuz rayla frezeleme (aksesuar)

Kilavuz ray ve kilavuz ray adaptorii yardimi ile dogrusal freze
islemlerini yapabilirsiniz.

Kopyalama kovani ile frezeleme Bakiniz: Resimler 1-L)
Kopyalama kovani (43) yardimi ile 6rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.
Sablonun veya 6rnegin kalinligina uygun kopyalama kovani
secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle
sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.
Kopyalama kovaninin (43) kullanilabilmesi icin 6nce SDS
kopyalama kovani adaptoriiniin (40) kayar levhaya (11)
takilmasi gerekir.

Kopyalama kovani adaptoriinii (40) yukaridan kayar
levhaya (11) yerlestirin ve 2 tespit vidasi (41) ile sikin. Bu
sirada kopyalama kovani adaptoriiniin bosa alma

kolunun (42) serbest hareket edebilecek durumda olmasina
dikkat edin.

Bosa alma kolunu (42) ok yéniinde itin ve kopyalama
kovanini (43) asagidan SDS kopyalama kovani

adaptoriine (40) takin. Bu sirada kod tirnaklari kopyalama
kovaninin (43) oluklarini hissedilir bigimde kavramalidir.
Freze ortasi ile kopyalama kovani kenari arasindaki mesafeyi

kontrol edin (Bakiniz ,Taban levhasinin ortalanmasi (Bakiniz:

Resim N)*, Sayfa 103).

» Freze capi kopyalama kovaninin i¢ capindan kiiciik
olmahdir.

Freze islemi

Kopyalama kovani (43) takili calisir durumdaki elektrikli el

aletini sablona yanastirin.

Bosa alma kolunu (23) arkaya bastirin ve ayarlanan freze

derinligine ulasilincaya kadar dik frezeyi asagi indirin.

Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek icin bosa alma

kolunu (23) tekrar birakin.

Kopyalama kovani (43) cikinti yapar durumda elektrikli el

aletini yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Taban levhasinin ortalanmasi (Bakiniz: Resim N)
Frezenin ortast ile kopyalama kovaninin kenari arasindaki
mesafenin her yerde esit olabilmesi igin, gerekiyorsa
kopyalama kovani (43) ve kayar plaka (11) birbirlerine
merkezlenmelidir.

Bosa alma kolunu (23) arkaya dogru bastirin ve iist frezeyi
sonuna kadar taban levhasi (13) yoniinde hareket ettirin.
Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek icin bosa alma
kolunu (23) tekrar birakin.

Tespit vidalarini (44) yaklasik 2 tur cevirerek gevsetin ve
kayar plakanin (11) serbestce hareket eder duruma
gelmesini saglayin.
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Merkezleme pimini (45) sekilde gosterildigi gibi ug girisine
yerlestirin. Baslik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek dlciide sikin.

Merkezleme pimini (45) ve kopyalama kovanini (43) kayar
levhayi (11) hafifce iterek birbirine hizalayin.

Tespit vidalarini (44) tekrar sikin.

Merkezleme pimini (45) ug girisinden ¢ikarin.

Bosa alma koluna (23) bastirin ve Gst frezeyi en iist konuma
getirin.

Pilin degistirilmesi (GOF 1250 LCE) (Bakiniz: Resim M)
Pil haznesi kapagini (22) yukari dogru itin ve pili gikarin. Yeni
pili (Tip CR2032) yerine yerlestirin. Pilin arti kutbu 6ne
dogru pil haznesi kapagini (22) gostermelidir. Contayi (46)
yerine yerlestirin ve pil haznesi kapagini (22) kapatin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyi ve giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

» Asiri kullanim kosullarinda miimkiinse bir emme
donanimi kullanin. Havalandirma deliklerini sik
araliklarla bir fircayla temizleyin ve bir hatali akim
koruma salteri (PRCD) kullanin. Metaller islenirken
elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir. Ve bu
da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olumsuz
yonde etkileyebilir.

Baglanti kablosunun degistirilmesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolay! bu tertibat Bosch'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / Istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel.: +90224 44354 24

Fax: +90224 27100 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com
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Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.: +90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210

Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com

Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B

Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr

Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9

Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com

ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A

Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379

Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Servis adreslerimize ve garanti kosullarimiza ait linke son
sayfadan ulasabilirsiniz.

Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi tizerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tasfiye
Elektrikli el aletleri, akiiler/piller, aksesuar ve ambalaj
malzemesi cevre dostu tasfiye amaciyla bir geri kazanim
merkezine yollanmalidir.
Bahge aletlerini ve akiileri/pilleri evsel ¢oplerin
icine atmayin!

Sadece AB iilkeleri icin:

Kullanilamaz hale gelen elektrikli ve elektronik aletler ile
kullanilmis akiiler/piller ayri toplanmali ve cevreye zarar
vermeyecek sekilde bertaraf edilmelidir. Belirtilen toplama
sistemlerini kullanin. icerdigi tehlikeli maddeler nedeniyle
yanlis bertaraf edilmesi cevreye ve sagliga zararli olabilir.
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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenistwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEiEN |E Nalezy zapozna sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
odwietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub opardéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdcic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chronic przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wiaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze staé
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
ni¢ sie, Ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. UZycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac cigzkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

>

bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zostac¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
g0 i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sig z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten

sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gérnowrzecionowymi

» Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogthy natrafi¢ na wiasny przewod zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napigcia na nieizolowane
czesci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wieksza niz dopuszczalna, mogg sie pota-
mac, a ich fragmenty rozprysnac.

Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowac sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

Trzymac dtonie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowac bezpieczna ich odlegtos¢ od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburacz mozna uniknac skaleczenia
rak przez frez.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

Nalezy uzywac odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic si¢ o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociagowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowaé porazenie elektrycz-
ne.

Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezow.
Tepe lub uszkodzone frezy powoduja podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowac, a takze sa przyczyna niewywa-
zenia.

Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
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ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

@ A OSTRZEZENIE

° Upewnic sie, Ze bateria okragta
AR znajduje sie poza zasiegiem dzieci.
S Baterie okragte sa niebezpieczne.

» Nie wolno potykac ani wprowadzaé baterii okragtych
do innych otwordw ciata. W przypadku podejrzenia
potkniecia baterii okragtej lub wprowadzenia jej do in-
nego otworu ciata, nalezy hezzwtocznie zasiegnac po-
rady lekarza. Potknigcie baterii moze w ciaggu 2 godzin
doprowadzi¢ do powaznych obrazer wewnetrznych i
Smierci.

» Wymiane baterii okragtej nalezy przeprowadzic¢ we
wiasciwy sposob. Istnieje zagrozenie wybuchem.

» Nalezy stosowac wylacznie baterie okragte, ktore zo-
staty wyszczegolnione w niniejszej instrukcji obstugi.
Nie wolno stosowac innych baterii okragtych ani innych
zrodet zasilania.

» Nie wolno podejmowac préb ponownego tadowania
baterii ani doprowadzac do jej zwarcia. Bateria okragta
moze sie rozszczelni¢, eksplodowaé, zapali¢ i spowodo-
wac obrazenia u ludzi.

» Roztadowane baterie okragte nalezy utylizowac zgod-
nie z przepisami. Roztadowane baterie okragte moga sie
rozszczelnic i uszkodzi¢ produkt lub spowodowaé obraze-
nia u ludzi.

» Nie wolno przegrzewac baterii okragtej ani wrzucac jej
do ognia. Bateria okragta moze sie rozszczelnic, eksplo-
dowac, zapali¢ i spowodowaé obrazenia u ludzi.

» Nie wolno dopusci¢ do uszkodzenia baterii okragtej
ani jej demontowac. Bateria okragta moze sie rozszczel-
ni¢, eksplodowac, zapali¢ i spowodowac obrazenia u lu-
dzi.

» Uszkodzona bateria okragta nie moze mie¢ kontaktu z
woda. Wydostajacy sie z baterii lit moze w reakcji z woda
utworzy¢ wodor i doprowadzic¢ do pozaru, eksplozji lub
obrazer u ludzi.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli pokrywki
wneki na baterie nie mozna zamknac. W takim przy-
padku nalezy wyjac baterie okragta i zleci¢ naprawe
elektronarzedzia.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
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porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.
Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustow, kra-
wedzi, profili i rowkéw podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.

Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezow mozliwa jest takze obrobka metali nieze-
laznych.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.
(1) Rekojesc prawa (powierzchnia izolowana)
(2) Przycisk blokady wiacznika/wytacznika
(3) Dioda w ksztatcie pierscienia (GOF 1250 LCE)
(4) Nakretka ztaczkowa z zaciskiem
(5) Frez”
(6) Dzwignia blokady wrzeciona
(7) Sruba do drazkéw prowadzacych prowadnicy réwno-
legtej (2 szt.)
(8) Ostona przeciwwiorowa
(9) Ogranicznik schodkowy
(10) Sruby regulacyjne ogranicznika schodkowego
(11) Ptyta$lizgowa
(12) Mocowanie drazkow prowadzacych prowadnicy row-
nolegtej
(13) Podstawa
(14) Ogranicznik gtebokosci
(15) Sruba do unieruchamiania ogranicznika gtebokosci

(16) Przycisk punktu zerowego ogranicznika
(GOF 1250 LCE)

(17) Przetacznik do zmiany jednostki miary (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Wiacznik/wytacznik cyfrowego wskaznika gtebokosci
(GOF 1250 LCE)

(19) Zakres precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania

(20) Rekojesc lewa (powierzchnia izolowana)

(21) Wyswietlacz (GOF 1250 LCE)

(22) Pokrywka wneki na baterie (GOF 1250 LCE)

(23) Dzwignia odblokowujaca

(24) Skala precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania

(25) Pokretto do precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowa-
nia

(26) Skala gtebokosci frezowania (GOF 1250 LCE)

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)



108 | Polski

(27) Przetacznik suwakowy ze znacznikiem indeksowym
(GOF 1250 LCE)

(28) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(29) Wiacznik/wytacznik

(30) Przytacze weza odsysajacego

(31) Klucz widetkowy, rozmiar klucza 19 mm

(32) Waz odsysajacy (@ 35 mm)?

(33) Prowadnica réwnolegta

(34) Drazek prowadzacy prowadnicy réwnolegtej (2 szt.)

(35) Sruba motylkowa do precyzyjnego ustawiania pro-
wadnicy rownolegtej (2 szt.)

(36) Sruba motylkowa do zgrubnego ustawiania prowadni-
cy rownolegtej (2 szt.)

(37) Pokretto do precyzyjnego ustawiania prowadnicy
rownolegtej

(38) Przestawna szyna oporowa do prowadnicy rownole-
glej

(39) Adapter do odsysania pytu do prowadnicy réwnole-
gtef”

(40) Adapter SDS do bolcow kopiujacych

(41) Sruba mocujaca do adaptera bolca kopiujacego
(2szt.)

(42) Dzwignia odblokowujaca adapter bolca kopiujacego

(43) Bolec kopiujacy

(44) Sruba z tbem walcowanym do mocowania piyty §li-
zgowej (5 szt.)

(45) Trzpien centrujacy

(46) Uszczelka

a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Dane techniczne
Frezarka gérnowrzecionowa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numer katalogowy 3601F260.. 3601F261..
Moc nominalna W 1250 1250
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia min”* 10000-24000 10000-24000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ° °
System Constant Electronic ° °
System tagodnego rozruchu ° °
Przytacze do odsysania pytu ° °
Cyfrowy wskaznik gtebokosci - °
Dioda w ksztatcie pierscienia - °
Kompatybilne tuleje zaciskowe mm 6-8 6-8
cale % %
Skok korpusu frezarki mm 60 60
Waga zgodnie z* kg 3,6 3,7
Klasa ochrony = AT

A) Bez przewodu sieciowego

Dane obowiazuja dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektdrych krajach dane te moga sie réznic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i warunkdw otoczenia. Wiecej informacji na stronie:

www.bosch-professional.com/wac.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom cisnienia
akustycznego 96 dB(A); poziom mocy

akustycznej 104 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci drgan a, (drgania ciagte), p; (powtarzajace sie
wstrzasy) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
zEN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s), p, = 360 m/s (K = 42 m/s?)

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowg i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.
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https://www.bosch-professional.com/wac/

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgar i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Zaktadanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezoéw zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac frezy roznego typu i o

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) sg odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatow, takich jak migkkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) sa odpowiednie

zwtaszcza do obrobki materiatow twardszych i $cieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sa do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny byc czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzi¢ zastrzezen.

- Dzwignie blokady wrzeciona (6) nalezy obrdci¢ do oporu
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (@).
W razie potrzeby nalezy wrzeciono obrdcic recznie, az w
sposob styszalny zaskoczy w zapadce.

- Odkreci¢ nakretke zfaczkowa (4) za pomoca klucza
widetkowego (31) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (@).

- Osadzi¢ frez w zacisku. Cze$¢ chwytowa frezu musi by¢
wsunieta do zacisku co najmniej do znacznika.

- Dokreci¢ nakretke ztaczkowa (4) za pomoca klucza
widetkowgo (31) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Catko-
wicie zamkna¢ dzwignie blokady wrzeciona (6).

» Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wigkszej
niz 50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany
bolec kopiujacy. Frezy tego rodzaju nie przejda przez
podstawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.
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Odsysanie pytow/wiorow

Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu. Odpowiedni
system odsysania pytu ogranicza narazenie na pyt szkodliwy
dla zdrowia. Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stano-
wiska pracy. Nalezy zawsze uzywac¢ odpowiednich srodkow
ochrony drég oddechowych. O ile jest to mozliwe, nalezy za-
wsze stosowac system odsysania pytu, dostosowany do ro-
dzaju obrabianego materiatu. Nalezy przestrzegac aktualnie
obowiazujacych w danym kraju przepisow regulujacych za-
sady obrobki réznego rodzaju materiatéw.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 35
Wymagane podci$nienie” mbar >230
hPa >230

Wymagany przeptyw powietrza® I/s > 36
m3/h >129,6

Zalecana skutecznos¢ filtra Klasa M®

A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) Zgodnie zIEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegad instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-
padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usunac¢
przyczyne.

Zewnetrzny system odsysania pytu (zob. rys. B)

Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (32) (osprzet) na za-
montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz
odsysajacy (32) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wigczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wéwczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegélInie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

» Nalezy zwroci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrédfa pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Uruchamianie

GOF 1250 LCE: Po podfaczeniu zasilania, $wieci sie na state
dioda w ksztatcie pierscienia (3), ktorej zadaniem jest
o$wietlenie powierzchni obrabianego elementu.

Wiozy¢ baterig (zob. ,Wymiana baterii (GOF 1250 LCE)
(zob. rys. M)“, Strona 112). W niektorych modelach bateria
jest wiozona fabrycznie. Usunaé zabezpieczenie z baterii,
aby dokonac aktywacji.

Za pomoca przycisku (17) ustawi¢ zgdang jednostke miary.

Bosch Power Tools
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Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci
obrotowej (28) mozna ustawic zadana predkosc¢ obrotowa
takze podczas pracy urzadzenia.

1-2 Niska predkos¢ obrotowa
3-4 Srednia predkos¢ obrotowa
5-6 Wysoka predko$¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli sa warto$ciami orientacyjnymi.
Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu oraz warunkéw pracy i mozna jg ustali¢ metoda
prob praktycznych.

Materiat Srednicafrezu Pozycja pokretia
[mm]
Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Ptyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa 4-15 2-3
sztuczne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Po dtuzszej pracy z niska predkoscig obrotowa elektronarze-
dzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na ok. 3 mi-
nuty na maksymalna predkos¢ obrotowa.
Wiaczanie/wytaczanie

Przed wtaczeniem urzadzenia nalezy ustawi¢ gteboko$¢ fre-
zowania.

Aby wiaczyé elektronarzedzie, nalezy nacisnaé wiacznik/
wyfacznik (29) i przytrzymac go w tej pozycji.

Aby zablokowa¢ nacisniety wtacznik/wytacznik (29), nalezy
nacisnac przycisk blokady (2).

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/
wyfacznik (29) lub jesli uzyto przycisku blokady (2), naci-
snac krotko wigcznik/wytacznik (29), a nastepnie go zwol-
nic.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuje stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje réwnomierng
wydajnos¢ obrébki.

System tagodnego rozruchu

Elektroniczny system fagodnego rozruchu ogranicza moment
obrotowy podczas wtaczania i wydtuza zywotno$c¢ silnika.

Wytacznik przeciazeniowy

W przypadku silnego przeciazenia uruchamia sie wytacznik
przeciagzeniowy, ktérego zadaniem jest zapobieganie niedo-
puszczalnie wysokiemu poborowi pradu. Moze to prowadzi¢
do zmniejszenia predkosci obrotowe;j silnika i redukcji mocy

wyjéciowej, a w skrajnych przypadkach do zatrzymania sie
silnika.

Po odcigzeniu elektronarzedzia silnik powraca do normalnej
predkosci roboczej.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu wiaczeniu sie elektronarzedzia po przerwie w
doptywie pradu.

Aby ponownie uruchomic urzadzenie, nalezy ustawi¢ wigcz-
nik/wytacznik (29) w pozycji wytaczonej, a nastepnie po-
nownie wigczy¢ elektronarzedzie.

Dzwignia odblokowujaca (zob. rys. C)

Puszczenie dzwigni odblokowujacej (23) powoduije jej auto-
matyczne zwolnienie. Aby dZwignia odblokowujaca (23) do-
brze trzymata, nalezy jg odciagnac az do oporu. Jej site mo-
Ccujaca mozna w razie potrzeby wyregulowac. W tym celu na-
lezy wiozy¢ klucz szesciokatny (4 mm) do otworu w uchwy-
cie. Aby zwigkszy¢ site mocujaca, nalezy przekreci¢ klucz
szesciokatny w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek ze-
gara, aby zredukowac site mocujaca - w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazowek zegara.

Ustawianie gtebokosci frezowania

» Ustawianie glebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Aby zgrubnie ustawi¢ gteboko$c¢ frezowania (zob. rys. DI E),

nalezy postepowac w nastepujacy sposdb:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Zapomoca pokretta (25) ustawi¢ wskaznik regulacji gte-
bokosci frezowania w pozycji srodkowej. W tym celu ob-
roci¢ pokretto (25), az wskazniki (19) znajda sie w takiej
pozycji, jak to pokazano na rysunku. Nastepnie nalezy
ustawic skale (24) na pozycje 0.

- Ogranicznik schodkowy (9) usta-
<: wi¢ w najnizszym potozeniu; ogra-

/

(19)

nicznik schodkowy musi zaskoczy¢
w wyczuwalny sposeéb.

- Poluzowad $rube (15) na ogranicz-
niku gtebokosci (14), na tyle, aby
ogranicznikiem gtebokosci (14) mozna byto swobodnie
poruszac.

- Nacisnac dzwignie odblokowujaca (23) do tytu i przesu-
nac frezarke gérnowrzecionowa powoli w dot tak, aby frez
(5) dotknat powierzchni obrabianego elementu. Ponow-
nie zwolni¢ dzwignie odblokowujaca (23) aby unierucho-
mic frez w wybranej pozycji.

- Nacisna¢ ogranicznik gtebokosci (14) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (9).

GOF 1250 LCE: Wtaczy¢ cyfrowy wskaznik gtebokosci na
wiaczniku/wytaczniku (18). Nacisnaé przycisk (16) aby
ustawic¢ punkt zerowy ogranicznika gtebokosci (14).

GOF 1250 CE: Suwak ze znacznikiem indeksowym (27)
ustawi¢ w pozycji 0 na skali gtebokosci frezowania (26).

- Ustawic ogranicznik gtebokosci (14) na zadana gtebo-
kos¢ frezowania i mocno dokrecié srube (15) na ogranicz-
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niku gtebokosci (14).
GOF 1250 CE: Zwrécic¢ uwage na to, aby nie przestawic¢
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym (27).
- Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) i ustawic frezarke
gdrnowrzecionowa w najwyzszej pozycji.
Przy wigkszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-
wadzenie obrdbki w kilku przejsciach, za kazdym razem z
mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika
schodkowego (9) mozna podzieli¢ proces frezowania na kil-
ka stopni. Nalezy w tym celu ustawi¢ zadana gteboko$¢ fre-
zowania z najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i
wybrac dla pierwszych etapéw obrdbki wyzsze stopnie. Od-
step miedzy stopniami mozna zmieni¢, obracajac sruby
regulacyjne (10).
Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-

wic gtebokos¢ frezowania, obracajac pokretto (25) w kierun-

ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powiekszy¢
gtebokos¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokosc frezowania.
Orientacje utatwia skala (24). Jeden obrot odpowiada za-
kresowi regulacji wynoszacemu 2,0 mm, a jedna kreska na
dolnej krawedzi skali (24) odpowiada zmianie zakresu regu-
lacji 0 0,1 mm. Maksymalny zakres regulacji wynosi +8 mm.

Przyktad: Zadana gtebokosc frezowania ma wynosié

10,0 mm, frezowanie prébne wykazato gteboko$¢ frezowa-

nia 9,6 mm.

- Obrdcic skale (24), ustawiajac jana 0.

- Obraci¢ pokretto (25) o 0,4 mm/4 kreski (réznica pomie-
dzy wartoscia zadang a rzeczywista) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

- Skontrolowac¢ wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.

GOF 1250 CE: Po ustawieniu gtebokosci frezowania nie na-

lezy zmienia¢ pozycji suwaka (27) na ograniczniku

gtebokosci (14) aby w kazdej chwili byto mozliwe odczyta-

nie aktualnej gtebokosci frezowania na skali (26).

GOF 1250 LCE: Aktualna gtebokos¢ frezowania ukaze sie na

wyswietlaczu (21).

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. F)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (5) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu
(frezowanie wspotbiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Ustawic zadana gteboko$c frezowania (zob. ,Ustawianie gte-

bokosci frezowania®, Strona 110).

Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-

bianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytu i przesunac

frezarke gérnowrzecionowa do oporu w kierunku

podstawy (13). Ponownie zwolni¢ dzwignie

odblokowujaca (23), aby zablokowaé gteboko$¢ zagtebie-

nia.
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Frezowac, wymuszajac rownomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke gérnowrzecionowa nale-
2y ponownie ustawic¢ w najwyzszej pozycji.

Wytaczyc elektronarzedzie.

Frezowanie z prowadnica pomocnicza (zob. rys. G)

W celu obrdbki wiekszych elementéw, np. podczas frezowa-
nia wpustow, mozna uzy¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy pomocniczej, i pro-
wadzi¢ frezarke gérnowrzecionowg wzdtuz prowadnicy po-
mocniczej. Frezarke gérnowrzecionowg nalezy prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy pomocniczej przy ptaskim boku ptyty $li-
zgowej.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowaé
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sie czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica réwnolegta (zob. rys. H)
Prowadnice rownolegta (33) wraz z drazkami

prowadzacymi (34) wsuna¢ do podstawy (13) i zamocowac
ja za pomoca $rub (7) odpowiednio do wymiaru.

Istnieje dodatkowa mozliwos¢ ustawienia dtugosci prowad-
nicy réwnolegtej za pomoca srub motylkowych (36) i (35).
Za pomoca pokretta (37), po poluzowaniu obu $rub
motylkowych (35) mozna doktadniej wyregulowac dtugosc.
Jeden obrét odpowiada zakresowi regulacji wynoszacemu
2,0 mm, a jedna kreska na pokretle (37) odpowiada zmianie
zakresu regulacjio 0,1 mm.

Za pomoca szyny oporowej (38) mozna zmienic faktyczng
powierzchnie przytozenia prowadnicy rownolegtej.
Wiaczone elektronarzedzie prowadzic¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.
Podczas frezowania z prowadnicg réwnolegt (33) odsysa-
nie pytu/widréw powinno odbywac sie przy uzyciu specjalne-
go adaptera do odsysania pytu (39). Adapter do odsysania
pytu moze pozosta¢ zamontowany.

Frezowanie z przystawka do cigcia po kole (osprzet)

Do frezowania okregdw mozna uzy¢ przystawki do ciecia po
kole.

Frezowanie z szyna prowadzaca (osprzet)

Szyna prowadzaca i adapter do szyny prowadzacej umozli-
wiaja dokfadne frezowanie po linii proste;.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. I-L)

Za pomoca bolca kopiujacego (43) mozna przenosic kontury
zwzorcow lub szablondw na obrabiany element.
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Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia

szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos¢ bolca kopiuja-

cego (bolec wystaje), grubos¢ szablonu powinna wynosic¢
min. 8 mm.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym (43) ko-
nieczne jest zamontowanie adaptera SDS do bolcow
kopiujacych (40) w ptycie slizgowej (11).

Umiescic¢ adapter bolca kopiujacego (40) od gory na ptycie
$lizgowej (11) i przykreci¢ go za pomoca 2 $rub

mocujacych (41). Nalezy zwrécic przy tym uwage, aby dzwi-

gnia odblokowujgca adaptera bolca kopiujacego (42) mogta

sie swobodnie poruszac.

Przesunac¢ dzwignie odblokowujaca (42) w kierunku zgod-

nym ze strzatka i wtozyc bolec kopiujacy (43) od dotu w ad-

apter SDS do bolcow kopiujacych (40). Wystepy ustalajace

musza w wyczuwalny sposob zaskoczy¢ w otworach bolca

kopiujacego (43).

Sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy srodkiem frezu a krawedzia

bolca kopiujacego (zob. ,,Centrowanie podstawy

(zob. rys. N)*“, Strona 112).

» Srednica frezu musi byé mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

Frezowanie

Wiaczone elektronarzedzie wraz z bolcem kopiujacym (43)

nalezy prowadzi¢ wzdtuz szablonu.

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytu i przesunaé

frezarke gornowrzecionowa powoli w dét az do osiagniecia

ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie zwolni¢ dzwi-

gnie odblokowujaca (23), aby zablokowac gtebokos¢ zagte-

bienia.

Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym (43) nalezy pro-

wadzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim dociskiem bocznym.

Centrowanie podstawy (zob. rys. N)
Aby odlegtos$¢ pomiedzy Srodkiem frezu a krawedzig bolca

kopiujacego byta wszedzie taka sama, mozna w razie potrze-
by wycentrowac wzgledem siebie bolec kopiujacy (43) i pty-

te $lizgowa (11).

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytu i przesunaé
frezarke gornowrzecionowa do oporu w kierunku

podstawy (13). Ponownie zwolnic¢ dzwignie

odblokowujaca (23), aby zablokowa¢ gtebokos¢ zagtebie-
nia.

Poluzowac sruby mocujace (44), wykonujac ok. 2 obroty,
tak aby ptyta $lizgowa (11) mogta sie swobodnie poruszac.
Wiozyc¢ trzpien centrujacy (45) do uchwytu narzedziowego,
tak jak to pokazano na rysunku. Recznie dokrecic¢ nakretke
ztaczkowa, tak aby trzpien centrujacy mozna byto swobod-
nie poruszac.

Wyréwnac ustawienie trzpienia centrujgcego (45) i bolca
kopiujacego (43) wzgledem siebie, lekko przesuwajac ptyte
$lizgowa (11).

Ponownie mocno dokrecic $ruby mocujace (44).

Wyjac trzpien centrujacy (45) z uchwytu narzedziowego.
Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) i ustawic frezarke
gdérnowrzecionowa w najwyzszej pozycji.

Wymiana baterii (GOF 1250 LCE) (zob. rys. M)
Przesunac pokrywke wneki na baterie (22) do gory i wyja¢
baterie. Wtozy¢ nowa baterie (typ CR2032). Biegun dodatni
baterii musi znajdowacd sie z przodu i by¢ skierowany w stro-
ne pokrywki wneki na baterie (22). Wtozyc uszczelke (46) i
zamknac¢ pokrywke wneki na baterie (22).

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto czyscic otwory wentylacyjne za
pomoca pedzelka i stosowaé wytacznik ochronny roz-
nicowopradowy (PRCD). Podczas obrobki metali moze
doj$¢ do osadzenia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna elektronarze-
dzia.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikna¢ ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kéw gwarancji znajduje sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Urzadzenia elektryczne, akumulatory/baterie, osprzet i opa-
kowania nalezy doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnie z przepisami ochrony Srodowiska.
Nie wolno wyrzucac urzadzen elektrycznych i
akumulatoréw/baterii razem z odpadami z go-
spodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
lub zuzyte akumulatory/baterie nalezy zbierac osobno i utyli-
zowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami ochrony $rodo-
wiska. Nalezy korzystac z przewidzianych przepisami syste-
mow zbidrki. Ze wzgledu na zawarto$¢ substancji niebez-
piecznych nieprawidtowa utylizacja moze stanowic¢ zagroze-
nie dla zdrowia i Srodowiska.
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Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické
naradi
4] V?STR AHA  Prostudujte si viechny

bezpecénostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynli miize mit za
nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké
poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se
vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (se sitovym
kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem
(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

>

>

>

Udrzujte pracovisteé v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést

k raztim.

S elektrickym naradim nepracujte v prostiedi
ohroZeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mizZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

>

>

>

Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym zpisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zzadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuiji riziko
zasahu elektrickym proudem.

Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vade télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu
elektrickym proudem.

Chrante elektrické naradi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvysuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

Dbejte na ticel kabelu. NepouZivejte jej k noseni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvy$uiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouZzijte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou
zplsobilé i pro venkovni pouziti. PouZiti
prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.
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» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouzijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku.
Moment nepozornosti pfi pouZiti elektrického naradi
mize vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomicek,
jako je maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna prilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite netimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete i pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k drazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, miize dojit
k poranéni.

» Nepieceiujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vzdy rovnovahu. Tim mizZete elektrické
naradi v neoCekavanych situacich lépe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybujicich se dili. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-linamontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

» Dbejte na to, abyste pii astém pouzivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpe¢nostni
zasady. Nedbalé ovladani mize zplisobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi

» Elektrické naradi nepretézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti lépe
a bezpecnéji.

» Nepouzivejte elektrické naradi, jestlize jej nelze
spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prisluSenstvi nebo naradi odlozite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatieni zabrani netimysinému zapnuti
elektrického naradi.

Bosch Power Tools
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» Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které
s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezku$enymi osobami.

» Pecujte o elektrické naradi a pFislusenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily naradi bezvadné
funguji a nevzpficuji se, zda dily nejsou zlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Mnoho (razi ma pricinu ve
$patné udrzovaném elektrickém naradi.

» Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Peclivé
o$etfované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.

» Pouzivejte elektrické naradi, prislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti
elektrického naradi pro jiné nez uréené pouziti mtize vést
k nebezpecnym situacim.

» Udrzujte rukojeti a ichopové plochy suché, Cisté a bez
oleje a maziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi
v neocekavanych situacich.

Servis

» Nechte své elektrické naradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a pouze
s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpeénost elektrického naradi zlistane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro horni frézky

» Elektrické naradi drzte pouze za izolované uchopovaci
plochy, jelikoz miiZe dojit ke kontaktu noze
s napajecim kabelem. Pfi fezu do Zivého vodice miize
nechranénymi kovovymi ¢astmi elektrického naradi vést
elektricky proud a zplisobit tiraz obsluhy.

» Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouzijte svorky nebo jiny prakticky zpiisob. Pokud
drzite obrobek rukou nebo opirate o télo, je nestabilni
amize vést ke ztraté kontroly.

» Pripustné otacky frézy musi byt minimalné tak vysoké
jako maximalni otacky uvedené na elektrickém
naradi. Frézy, které se otaceji rychleji, nez je pripustné,
se mohou zlomit a rozletét.

» Frézy nebo dalsi prisluSenstvi musi presné pasovat do
upinani nastroje (upinaci klestiny) elektronaradi.
Nastroje, které presné nepasuje do upinani nastroje
elektronaradi, se to¢i nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté.
Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu, pokud se nastroj
v obrobku vzprici.

» Nedavejte ruce do oblasti frézovani a na frézu. Druhou
rukou drZte pfidavnou rukojet. Kdyz obé ruce drzi
frézku, nemuize dojit k jejich poranéni frézou.

» Nikdy nefrézujte pres kovové predméty, hiebiky nebo
Srouby. Fréza se mlze poskodit a vést ke zvySenym
vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spole¢nost. Kontakt s elektrickym
vedenim mize vést k pozaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu mize vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zplsobi vécné Skody
nebo mize zplsobit zasah elektrickym proudem.

» Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézy. Tupé nebo
poskozené frézy zplsobuji zvysené tfeni, mohou se
zaseknout a vést k hazivosti.

» Nez elektronaradi odloZite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nasazovaci nastroj se mize vzpricit a vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj. Drzeni obéma rukama
zajistuje spolehlivéjsi vedeni elektronaradi.

DL\
° Zajistéte, aby se knoflikova baterie
7.
2

nedostala do rukou détem.
Knoflikové baterie jsou nebezpecné.

» Knoflikové baterie se nikdy nesmi spolknout ani
dostat do jinych télnich otvorii. Pokud mate
podezieni, Ze doslo ke spolknuti knoflikové baterie
nebo Ze se knoflikova baterie dostala do jiného
télesného otvoru, okamzité vyhledejte lékare.
Spolknuti knoflikové baterie miize béhem 2 hodin
zplsobit vazné vnitini poleptani a smrt.

» Piivyméné knoflikové baterie dbejte na spravnou
vymeénu. Hrozi nebezpeci vybuchu.

» Pouzivejte pouze knoflikové baterie uvedené v tomto
navodu k obsluze. Nepouzivejte jiné knoflikové baterie
ani jiné napajeni.

» Nepokousejte se knoflikovou baterii nabijet
a zabraiite zkratovani knoflikové baterie. Knoflikova
baterie mize pfestat tésnit, miize vybouchnout, vznitit se
a poranit osoby.

» Vybité knoflikové baterie vyjméte a fadné zlikvidujte.
Vybité knoflikové baterie mohou prestat tésnit, a tim
mize dojit k poskozeni vyrobku nebo poranéni osob.

» Knoflikovou baterii nepfehfivejte a nevhazujte do
ohné. Knoflikova baterie mize prestat tésnit, mize
vybouchnout, vznitit se a poranit osoby.

» Knoflikovou baterii neposkozujte a nerozebirejte.
Knoflikova baterie mize prestat tésnit, vybouchnout,
vznitit se a poranit osoby.

» Dbejte na to, aby se poskozena knoflikova baterie
nedostala do kontaktu s vodou. Unikajici lithium méze
spolecné s vodou vytvorit vodik, a zplisobit tak pozar,
vybuch nebo poranéni osob.
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» Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz nelze zavit kryt
prihradky na baterii, vyjméte knoflikovou baterii
a nechte elektrické naradi opravit.

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vSechny pokyny. NedodrZzovani
bezpecnostnich upozornéni a pokyni méize mit
za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Rid'te se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Elektrické naradi je urcené k frézovani drazek, hran, profilG
apodélnych otvorl na pevném podkladu do dfeva, plastu
alehkych stavebnich materiald a také ke kopirovacimu
frézovani.

Se snizenymi otackami a odpovidajicimi frézami Ize frézovat
inezelezné kovy.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych soucasti se vztahuje k vyobrazeni
elektrického naradi na strané s obrazky.

(1) Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)
(2) Aretacnitlacitko vypinace
(3) Svételny krouzek (GOF 1250 LCE)
(4) Prevle¢na matice s klestinou
(5) Fréza”
(6) Packa aretace vietena
(7) Sroub pro vodici ty¢e podélného dorazu (2x)
(8) Ochrana proti triskam
(9) Stupnovity doraz
(10) Sefizovaci $rouby stupnovitého dorazu
(11) Kluzna deska
(12) Upnutivodicich ty¢i podélného dorazu
(13) Zakladni deska
(14) Hloubkovy doraz
(15) Sroub pro upevnéni hloubkového dorazu
(16) Tlacitko pro nulovy bod hloubkového dorazu
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(17) Tlacitko pro prepinani mérnych jednotek (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Spinac digitalniho ukazatele hloubky
(GOF 1250 LCE)

(19) Rozsah jemného nastaveni hloubky frézovani

(20) Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)

(21) Displej (GOF 1250 LCE)

(22) Kryt prihradky pro baterie (GOF 1250 LCE)

(23) Odjistovaci packa

(24) Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani

(25) Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani

(26) Stupnice pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(GOF 1250 LCE)

(27) Posuvné tlacitko s indexovou znackou
(GOF 1250 LCE)

(28) Nastavovaci kolecko predvolby otacek
(29) Vypinac

(30) Pripojka odsavaci hadice

(31) Stranovy kli¢ velikost 19 mm

(32) Odsavaci hadice (@ 35 mm)?

(33) Podélny doraz

(34) Vodici ty¢ pro podélny doraz (2x)

(35) Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni podélného
dorazu (2x)

(36) Kridlovy $roub pro hrubé nastaveni podéiného dorazu
(2%)

(37) Otocny knoflik pro jemné nastaveni podélného
dorazu

(38) Prestavitelna dorazova lista podélného dorazu

(39) Odsévaci adaptér pro podélny doraz”

(40) SDS adaptér kopirovaciho pouzdra

(41) tlpe)vhovaci Sroub adaptéru kopirovaciho pouzdra
2%

(42) Odijistovaci packa adaptéru kopirovaciho pouzdra

(43) Kopirovaci pouzdro

(44) Sroub s valcovou hlavou pro upevnéni kluzné desky
(5%)
(45) Stredicitrn

(GOF 1250 LCE) (46) Tésnéni

a) Toto prisludenstvi nepatii do standardniho obsahu dodavky.
Technické udaje
Horni frézka GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Cislo zbozi 3601F260.. 3601F261..
Jmenovity prikon W 1250 1250
Otacky naprazdno ot/min 10000-24 000 10000-24 000
Predvolba otacek ° °
Konstantni elektronika ° °
Pozvolny rozbéh ° °
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Horni frézka GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Pripojka pro odsavani prachu ° °
Digitalni ukazatel hloubky - °
Svételny krouzek - °
Kompatibilni klestiny mm 6-8 6-8

in Y %
Zdvih frézovaciho kose mm 60 60
Hmotnost odpovidajici® kg 3,6 3,7
Trida ochrany EAT S

A) Bezsitového privodniho kabelu

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli§nych napéti a u specifickych provedeni pro prisluiné zemé se mohou tyto tdaje liit.
Hodnoty se mohou podle vyrobku li$it a maji na né vliv podminky pouZiti a prostiedi. Dal$i informace najdete na

www.bosch-professional.com/wac.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjisténé podle EN 62841-2-17.

Hladina hluku elektrického naradi stanovena za pouziti
vahového filtru A ¢ini typicky: hladina akustického

tlaku 96 dB(A); hladina akustického vykonu 104 dB(A).
Nejistota K = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Hodnoty vibraci a, (trvalé vibrace), p; (opakované razy)
anejistota K zjisténé podle EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Uroven vibraci a Grovefi hluku, které jsou uvedené v téchto
pokynech, byly zméfeny pomoci normované méfici metody
a lze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatizeni vibracemi a hlukem.
Uvedena troven vibraci a Groven hluku reprezentuje hlavni
pouziti elektronaradi. Pokud se ovsem bude elektronaradi
pouZzivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou Gidrzbou, mize se troven hluku a Groven
vibraci lisit. To mlze zatizeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To m{ze zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné snizit.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred tcinky vibraci, jako je napf. ddrzba
elektronaradi a nastrojd, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich procest.

Montaz

» Pied kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Nasazeni frézy (viz obrazek A)

» Pfivkladani a vyméné fréz doporucujeme nosit
ochranné rukavice.

Podle tcelu pouZiti jsou k dispozici frézy v nejriiznéjsich

provedenich a jakostech.

Frézy z vysoce vykonné rychlorezné oceli (HSS) jsou
vhodné pro frézovani mékkych materiald, jako napf.
mékkého dreva a plastu.

Frézy s biity z tvrdokovu (HM) jsou specialné vhodné pro

tvrdé a abrazivni materialy, jako napf. tvrdé dfevo a hlinik.

Origindlni frézy z rozsahlého programu pfislusenstvi Bosch

obdrzite ve specializovanych obchodech.

Pouzivejte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Otocte packu aretace vietena (6) proti sméru hodinovych
rucicek az nadoraz (@). Pripadné otocte vieteno motoru
rucné, az slysitelné zaskoci.

- Povolte prevlecnou matici (4) stranovym klicem (31)
(velikost 19 mm) otacenim po sméru hodinovych rucicek
(@).

- Zasunte frézu do upinaci klestiny. Stopka frézy musi byt
do klestiny zasunuta minimalné po znacku.

- Utahnéte prevlecnou matici (4) stranovym klicem (31)
(velikost 19 mm) otacenim proti sméru hodinovych
rucicek. Uplné utahnéte packu aretace vietena (6).

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 50 mm.
Tyto frézy nepasuji do zakladni desky.

» Dokud neni namontovana fréza, upinaci klestinu
s prevle¢nou matici v Zadném pripadé neutahujte.
Upinaci klestina by se jinak mohla poskodit.

Odsavani prachu/tiisek

Nepracujte bez opatfeni pro omezeni mnozstvi prachu.

Pomoci vhodného odsévaciho zafizeni se snizuje mnoZstvi

zdravi $kodlivého prachu. Zajistéte dobré vétrani pracoviste.

Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest. Pokud

mozno pouzivejte odsavani prachu vhodné pro prislusny

material. DodrZujte predpisy pro obrabéné materialy platné

v prislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
mize lehce vznitit.

Pozadavky na vysavac¢

Doporucéeny jmenovity pramér mm 35
hadice
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Pozadavky na vysavac¢

Pozadovany podtlak® mbar >230
hPa >230

Pozadovany pritok" I/s >36
m’/h >129,6

Doporucena ucinnost filtru Ttida prachu M®

A) Hodnota vykonu na saci pfipojce elektrického naradi

B) Podle IEC/EN 60335-2-69

Postupujte podle pokynii k vysavaci. Pfi poklesu saciho
vykonu preruste préci a odstrarite pficinu.

Externi odsavani (viz obrazek B)

Nasadte odsavaci hadici (@ 35 mm) (32) (prislusenstvi) na
namontovany odsavaci adaptér. Pfipojte odsavaci

hadici (32) k vysavaci (prislusenstvi).

Elektronaradi Ize zapojit pfimo do zasuvky univerzalniho
vysavace Bosch se zafizenim pro dalkové spusténi. Ten se
automaticky spusti pfi zapnuti elektronaradi.

Vysava¢ musi byt vhodny pro frézovany material.

Pii odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouzijte specialni vysavac.

Provoz

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s idaji na typovém stitku elektronaradi.

Uvedeni do provozu

GOF 1250 LCE: Po zapnuti napajeni sviti trvale svételny
krouzek (3) pro osvétleni povrchu obrobku.

VlozZte baterii(viz ,Vyména baterie (GOF 1250 LCE)

(viz obrazek M)“, Stranka 119). U nékterych provedeni je
baterie jiz vloZzena. Pro aktivovani baterie z ni odstrante
pecet.

Tlacitkem (17) nastavte pozadovanou mérnou jednotku.
Predvolba otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby otacek (28)
miizete predvolit potiebné otacky i béhem provozu.

1-2 nizké otacky
3-4 stiedni otacky
5-6 vysoké otacky

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni. Potfebné otacky
zavisi na materialu a pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickou zkouskou.

Prumér frézy Poloha

[mm] nastavovaciho

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mékké drevo 4-10 5-6
(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3
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Poloha
nastavovaciho

Primér frézy

4-10 3-6
12-20
22-40

2-4

1-3

4-15 2-3
1-2

1-2

1

Drevotfiskové
desky

Plasty
16-40

4-15
16-40
Po delsi praci s nizkymi otackami byste méli elektrické
naradi kvili ochlazeni nechat cca 3 minuty bézet naprazdno
s maximalnimi otackami.

Hlinik

Zapnuti a vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani.

Pro zapnuti elektrického naradi stisknéte vypinac (29)
adrzte ho stisknuty.

Pro zajisténi stisknutého vypinace (29) stisknéte aretacni
tlacitko (2).

Pro vypnuti elektrického naradi uvolnéte vypinac (29),
resp. pokud je zaaretovany aretacnim tlacitkem (2), kratce
stisknéte vypinac (29) a pak ho uvolnéte.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pri béhu
naprazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje
rovnomérny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh

Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici moment pfi
zapnuti a zvy$uje Zivotnost motoru.

Ochrana proti pretizeni

Ochrana proti pretiZeni zabraruje pfi extrémnim pretizeni
nepfipustné vysokému odbéru proudu. MiZe to vést ke
shizeni otaCek motoru a vykonu, v extrémnim pfipadé

k zastaveni motoru.

Po sniZeni zatiZeni elektrického naradi se motor okamzité
rozbéhne na pracovni otacky, resp. se znovu spusti.

Ochrana proti opétovnému zapnuti

Ochrana proti opétovnému zapnuti zabranuje
nekontrolovanému rozbéhu elektrického naradi po preruseni
privodu elektrického proudu.

Pro opétovné spusténi nastavte vypinac (29) do vypnuté
polohy a elektrické naradi znovu zapnéte.

Odjistovaci packa (viz obrazek C)

Odijistovaci packa (23) se pfi uvolnéni vrati automaticky do
vychozi polohy. Pro lepsi pridrznou silu je nutné odjistovaci
packu (23) zatahnout zpét az nadoraz. Pridrznou silu Ize

v pripadé potreby sefidit. Za timto U¢elem zasurite kli¢ na
vnitini Sestihran (4 mm) do otvoru v rukojeti. Pro zvétseni
pridrzné sily otacejte klicem na vnitini $estihran po sméru
hodinovych rucic¢ek, pro zmenseni otacenim proti sméru
hodinovych rucicek.

Bosch Power Tools
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Nastaveni hloubky frézovani

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét pouze
pfi vypnutém elektronaradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek D a E)

postupujte nasledovné:

- Nasad'te elektrické naradi s namontovanou frézou na
opracovavany obrobek.

- Pomoci oto¢ného knofliku (25) nastavte jemné sefizeni
doprostred. Za timto Gcelem otocte otocny knoflik (25)
tak, aby se znacky (19) shodovaly, jak je znazornéno na
obrazku. Poté otocte stupnici (24) na 0.

A - Nastavte stupriovity doraz (9) na
nejnizsi stupen, stupnovity doraz
|:> I /<: citelné zaskoci.
e \_(1 9)|| - Povolte $roub (15) na hloubkovém
dorazu (14) tak, aby byl hloubkovy
doraz (14) volné pohyblivy.

- Stisknéte odjistovaci packu (23) dozadu a ved'te horni
frézku pomalu dold, az se fréza (5) bude dotykat povrchu
obrobku. Pro zafixovani této polohy odjistovaci
packu (23) znovu uvolnéte.

- Zatlacte hloubkovy doraz (14) dold, aby dosedl na
stupnovity doraz (9).

GOF 1250 LCE: Zapnéte digitalni ukazatel hloubky na
vypinaci (18). Stisknéte tlacitko (16) pro nastaveni
nulového bodu hloubkového dorazu (14).

GOF 1250 CE: Nastavte posuvné tlacitko s indexovou
znackou (27) do polohy 0 na stupnici hloubky
frézovani (26).

- Nastavte hloubkovy doraz (14) na pozadovanou hloubku
frézovani a utahnéte Sroub (15) na hloubkovém
dorazu (14).

GOF 1250 CE: Dbejte na to, abyste posuvné tlacitko
s indexovou znackou (27) uz neposunuli.

- Stisknéte odjistovaci packu (23) a nastavte horni frézku
do nejhornéjsi polohy.

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice

frézovacich kroki pokazdé s mensim tbérem trisky. Pomoci

stupniovitého dorazu (9) mizete proces frézovani rozdélit do
nékolika stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku
frézovani pomoci nejnizsiho stupné stupnovitého dorazu

a pro prvni frézovaci kroky zvolte nejprve vyssi stupné.

Vzdalenost stupiti Ize zménit otacenim sefizovacich

Sroubti (10).

Po zku$ebnim frézovani miizete otacenim otocného

knofliku (25) nastavit hloubku frézovani presné na

pozadovany rozmér; pro zvétSeni hloubky frézovani otacejte

po sméru hodinovych ruci¢ek, pro zmendeni hloubky
frézovani otacCejte proti sméru hodinovych rucicek.

Stupnice (24) slouzi pro orientaci. Jedna otacka odpovida

zméné nastaveni 0 2,0 mm, jeden dilek na doInim okraji

stupnice (24) odpovida zméné nastavenio 0,1 mm.

Maximalni zména nastaveni ¢ini +8 mm.

Pfiklad: PoZadovana hloubka frézovani méa byt 10,0 mm, pfi

zkusebnim frézovani byla zjisténa hloubka frézovani 9,6 mm.
- Otocte stupnici (24) na 0.

- Otocte otocny knoflik (25) 0 0,4 mm / 4 dilky (rozdil mezi
pozadovanou a skutecnou hodnotou) po sméru
hodinovych rucicek.

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim
frézovanim.

GOF 1250 CE: Po nastaveni hloubky frézovani jiz neménte

polohu posuvného tlacitka (27) na hloubkovém dorazu (14),

abyste mohli kdykoli odecist momentalni hloubku frézovani

na stupnici (26).

GOF 1250 LCE: Momentalni hloubka frézovani se zobrazi na

displeji (21).

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pred iderem a narazem.

Smeér frézovani a postup frézovani (viz obrazek F)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (5) (nesousledné frézovani). Pri frézovani ve
sméru otaceni (sousledné frézovani) se vam miize
elektronaradi vytrhnout z ruky.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani(viz ,Nastaveni

hloubky frézovani®, Stranka 118).

Nasad'te elektrické nafadi s namontovanou frézou na

frézovany obrobek a elektrické naradi zapnéte.

Stisknéte odjistovaci packu (23) dozadu a vedte horni

frézku az nadoraz smérem k zakladni desce (13). Pro

zafixovani této hloubky zanofeni odjistovaci packu (23)

znovu uvolnéte.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Po ukonceni procesu frézovani uved'te horni frézku zpét do

nejvyssi polohy.

Vypnéte elektrické naradi.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek G)

Pro frézovani velkych obrobkii, napf. pfi frézovani drazek,
mizZete jako pomocny doraz na obrobek upevnit prkno nebo
liStu a vést horni frézku podél tohoto pomocného dorazu.
Vedte horni frézku zplostélou stranou kluzné desky podél
pomocného dorazu.

Frézovani hran nebo tvarii

Pri frézovani hran nebo tvar(i bez podélného dorazu musi byt
fréza vybavena vodicim ¢epem nebo kulickovym loZiskem.
Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek, aZ vodici
¢ep nebo kulickové lozisko frézy prilehne k frézované hrané
obrobku.

Vedte elektronaradi podél hrany obrobku. Dbejte pfitom na
Uhloveé spravné dosednuti. Prilis silny tlak mize poskodit
hranu obrobku.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazek H)

Zasunte podélny doraz (33) vodicimi ty¢emi (34) do
zakladni desky (13) a utahnéte ho pomoci $roubti (7) na
potfebnou miru.

Pomoci kfidlovych $roubti (36) a (35) mlizete jesté nastavit
délku podélného dorazu.

Otoc¢nym knoflikem (37) mlizete po povoleni obou
kridlovych Sroubti (35) provést jemné nastaveni délky.
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Jedna otacka pritom odpovida zméné nastavenio 2,0 mm,
jeden dilek na otocném knofliku (37) odpovida zméné
nastavenio 0,1 mm.

Pomoci dorazové listy (38) miizete zménit G¢innou opérnou
plochu podéiného dorazu.

Zapnuté elektrické naradi ved'te s rovnomérnym posuvem

a boc¢nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Pfi frézovani s podélnym dorazem (33) by se mélo odsavani
prachu/trisek provadét pomoci specialniho odsavaciho
adaptéru (39). Odsavaci adaptér muze zlistat
namontovany.

Frézovani s kruzitkovym adaptérem (pfislusenstvi)
Pro kruhové frézovani mizete pouzit kruzitkovy adaptér.

Frézovani s vodici kolejnici (pFislusenstvi)

Pomoci vodici kolejnice a adaptéru pro vodici kolejnici

mizete provadét linearni frézovani.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky I-L)

Pomoci kopirovaciho pouzdra (43) mizete na obrobky

prenaset kontury predlohy, resp. Sablony.

V zavislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte

vhodné kopirovaci pouzdro. Kvili presahujici vysce

kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloustku

8 mm.

Pro pouziti kopirovaciho pouzdra (43) se musi nejprve do

kluzné desky (11) nasadit SDS adaptér kopirovaciho

pouzdra (40).

Nasad'te adaptér kopirovaciho pouzdra (40) shora na

kluznou desku (11) a prisroubuijte ho 2 upeviovacimi

Srouby (41). Dbejte na to, aby byla odjistovaci packa

adaptéru kopirovaciho pouzdra (42) volné pohybliva.

Posunte odjistovaci packu (42) ve sméru Sipky a nasad'te

kopirovaci pouzdro (43) zespodu do SDS adaptéru

kopirovaciho pouzdra (40). Kddovaci vystupky pritom

museji citelné zaskocit do vybrani kopirovaciho

pouzdra (43).

Zkontrolujte vzdalenost stfedu frézy a okraje kopirovaciho

pouzdra (viz ,Vystiedéni zakladni desky (viz obrazek N)*,

Stranka 119).

» Priimér frézy zvolte mensi, nez je vnitini priamér
kopirovaciho pouzdra.

Frézovani

Zapnuté elektrické naradi s kopirovacim pouzdrem (43)

pfilozte k Sabloné.

Stisknéte odjistovaci packu (23) dozadu a vedte horni

frézku pomalu dolii, dokud neni dosazena nastavena hloubka

frézovani. Pro zafixovani této hloubky zanofeni odjistovaci

packu (23) znovu uvolnéte.

Vedte elektrické naradi s presahujicim kopirovacim

pouzdrem (43) s bocnim tlakem podél Sablony.

Vystredéni zakladni desky (viz obrazek N)

Aby byla vzdalenost mezi stfredem frézy a okrajem
kopirovaciho pouzdra vSude stejna, miizete kopirovaci
pouzdro (43) a kluznou desku (11) v pripadé potreby
navzajem stredové vyrovnat.
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Stisknéte odjistovaci packu (23) dozadu a vedte horni
frézku az nadoraz smérem k zakladni desce (13). Pro
zafixovani této hloubky zanoreni odjistovaci packu (23)
znovu uvolnéte.

Povolte upeviiovaci Srouby (44) cca o 2 otacky tak, aby byla
kluzna deska (11) volné pohybliva.

Nasad'te stredici trn (45) do upinani nastroje podle
znazornéni na obrazku. Prevle¢nou matici rukou utahnéte
tak, aby byl stredici trn volné pohyblivy.

Navzajem vyrovnejte stredici trn (45) a kopirovaci
pouzdro (43) mirnym posunutim kluzné desky (11).
Znovu utahnéte upevnovaci Srouby (44).

Odstrante stredici trn (45) z upinani nastroje.

Stisknéte odjistovaci packu (23) a nastavte horni frézku do
nejhornéjsi polohy.

Vymeéna baterie (GOF 1250 LCE) (viz obrazek M)
Posunte kryt prostoru pro baterii (22) nahoru a vyjméte
baterii. VloZte novou baterii (typ CR2032). Kladny pol
baterie musi smérovat dopredu ke krytu prostoru pro
baterii (22). Nasad'te tésnéni (46) a zaviete kryt prostoru
pro baterii (22).

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, aby se
pracovalo dobie a bezpecné.

» Pfi poutziti v extrémnich podminkach pouzivejte
pokud mozno vidy odsavaci zafizeni. Casto $tétcem
Cistéte vétraci otvory a pred naradi zapojte proudovy
chranié. Pi opracovani kovi se mize uvniti elektrického
naradi usazovat vodivy prach. To mliZze negativné ovlivnit
ochrannou izolaci elektrického naradi.

Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést

firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro
elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohroZeni bezpe¢nosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti
Czech Republic

Tel.: +420519 305700

Odkaz na adresy nasich servisti a na zaru¢ni podminky
najdete na posledni strané.

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Likvidace

Elektrické naradi, akumulatory/baterie, prislusenstvi a obaly
je treba odevzdat k ekologickeé recyklaci.

Bosch Power Tools
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Elektrické naradi a akumulatory/baterie
nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Elektricka a elektronicka zafizeni nebo pouzité akumulatory/
baterie, které uz nejsou dale pouzitelné, se musi
shromazdovat oddélené od ostatniho odpadu a ekologicky
zlikvidovat. PouZijte urcend sbérna mista. Nespravna
likvidace mize byt kvili pripadné obsazenym nebezpecnym
latkam Skodliva pro Zivotni prostredi a zdravi.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie

4] VYSTRAH A Preditajte si vietky bezpeénostné

upozornenia, pokyny, ilustracie

a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrziavanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za

nasledok traz elektrickym priidom, poziar a/alebo tazké

poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny

starostlivo uschovajte na budice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom texte

sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nou $ndrou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-
vou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné Urazy.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzajii horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horlavy prach. Rucné elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali
v blizkosti pracoviska. Pri rozptylovani mozete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpecnost - elektrina

» Zastrcka privodnej $niiry elektrického naradia musi
zodpovedat pouZitej zasuvke. V Ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastrcku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastréky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko trazu elektrickym pradom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. potrubia, vykurovacie

telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvysené riziko trazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvySuje
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nepouzivajte privodnui Sniiru na iné nez urcené tcely:
na nosenie ruc¢ného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodnii $niiru. UdrZiavajte sietovi $niiru mimo
dosahu hortcich telies, oleja, ostrych hran alebo po-
hybujucich sa sticasti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $nury zvysuiju riziko drazu elektrickym pradom.

» Ked pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také prediZovacie kable, ktoré su schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZitie pre-
dlZzovacieho kabla, ktory je vhodny na pouZivanie vo von-
kajSom prostredi, zniZuje riziko Urazu elektrickym pra-
dom.

» Ak sa neda vyhnift pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouZite ochranny spina¢ pri poru-
chovych priddoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych prudoch znizuje riziko Urazu elektrickym
pradom.

Bezpeénost 0s6b

» Bud'te ostraziti, stistred’te sa na to, ¢o robite,

a s elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
Ce sluchu, podrla druhu elektrického naradia a spésobu
jeho pouzitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhybajte sa neimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky afalebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, Ci je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypinacom alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti m6ze mat za nasledok nehodu.

» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomacky alebo kl'ice na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kIti¢, ktory sa nachadza v rotujucej ¢asti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
o0sob.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrZiavajte rovnovahu. Takto
budete moct lepsie kontrolovat ruéné elektrické naradie
v neocakavanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani Sperky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych sii¢asti. Volny
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odev, dIhé vlasy alebo $perky sa mozu zachytit do rotuju-
cich ¢asti elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, i st dobre pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dbajte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpecného pouzi-
vania. Nepozorna praca moze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretazujte elektrické naradie. PouZivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ru¢nym elektrickym naradim budete pracovat
lepSie a bezpecnejSie v uvedenom rozsahu vykonu nara-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut,
je nebezpecné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zacnete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymienat prislusenstvo alebo kym ho odlozite, vidy
vytiahnite zastréku siefovej 3niry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne
opatrenie zabranuje neimyselnému spusteniu elektrické-
ho ndradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavaijte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st doverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouzivaju neskisené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo oSetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé sii¢iastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie st blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené suciastky vymenit. Vela nehdd je
sposobenych nedostatoénou udrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
majui mensiu tendenciu zablokovat sa a [ahsie sa daju
viest.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavo-
vacie nastroje a pod. podla tychto vystraznych upozo-
rneni a bezpe¢nostnych pokynov. Pri praci zohl'adnite
konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, ktort bu-
dete vykonavat. Pouzivanie elektrického naradia nainy
nez predpokladany dcel moze viest k nebezpeénym situ-
aciam.

» Rukoviti a ichopové povrchy udrZujte suché, Cisté
abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukovati
a lchopové povrchy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu
a ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.
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Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
stic¢iastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné upozornenia tykajlice sa
pouzivania hornych fréz

» Drite elektrické naradie za izolované uchopovacie
plochy, pretoze ndz by sa mohol dostat do kontaktu
s napajacim kablom. Rezacie prislusenstvo pri kontakte
s fazou moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fa-
zou a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pra-
dom.

» Na upevnenie a odporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky spésob. Ak drzite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amdzete stratit kontrolu.

» Povoleny pocet otaéok frézy musi byt minimalne taky
vysoky ako maximalny pocet otacok uvedeny na
elektrickom naradi. Frézy, ktoré sa otacaju rychlejsie
ako ich povoleny pocet otacok, sa mozu rozpadnut a roz-
letiet do okolia.

» Frézovacie nastroje alebo iné prisluSenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
rucného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasuju do upinacieho mechanizmu ruéného
elektrického naradia, sa otacaju nerovnomerne a intenziv-
ne vibruju, o m6ze mat za nasledok stratu kontroly nad
naradim.

» Elektrické naradie ved'te proti obrobku iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného
nastroja v obrobku nebezpecéenstvo spatného razu.

» Nesiahajte rukami do oblasti frézovania a na frézu.
Druhou rukou drzte pridavnii rukovit. Ked drZite frézu
obidvomi rukami, frézovaci nastroj vam ich nemoze pora-
nit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a mohlo
by to viest k zvy$enym vibraciam.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napatim méZze sposobit poziar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pradom. Poskodenie ply-
nového potrubia moze mat za nasledok expléziu. Prenik-
nutie do vodovodného potrubia sposobi vecné skody
alebo moze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» Nepouzivajte tupé alebo poskodené frézy. Tupé alebo
poskodené frézy sposobuju zvy$ené trenie, mozu sa za-
sekndt a mat za nasledok nevyvazenost.

» Pockajte na tiplné zastavenie elektrického naradia, az
potom ho odloZte. Vkladaci nastroj sa moze zaseknut
amoze zapricinit stratu kontroly nad ru¢nym elektrickym
naradim.
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» Elektrické naradie drzte pri praci pevne oboma rukami
a zaujmite stabilny postoj. Elektrické naradie je bezpec-
nejsie viest dvomi rukami.

DA\ o
° Zabezpecte, aby sa gombikova
.43
2

batéria nedostala do riik defom.
Gombikové batérie st nebezpecné.

» Gombikové batérie sa nesmii prehitat ani vkladat do
inych telesnych otvorov. V pripade podozrenia z pre-
hitnutia gombikovej batérie alebo jej zavedenia do
iného telesného otvoru okamzite vyhladajte lekarsku
pomoc. Prehltnutie gombikovej batérie moze v priebehu
2 hodin viest k vaznym vnitornym poleptaniam a smrti.

» Pri vymene gombikovej batérie dbajte na to, aby vy-
mena prebehla spravne. Hrozi nebezpecenstvo vybu-
chu.

» Pouzivajte iba gombikové batérie uvedené v tomto
navode na obsluhu. NepouZivajte Ziadne iné gombikové
batérie ani iné elektrické napajanie.

» Nepokusaijte sa nabijat gombikové batérie a neskra-
tujte ich. Gombikova batéria sa moze stat netesnou, vy-
buchndt, vznietit sa a poranit osoby.

» Vybité gombikové batérie likvidujte v silade s pred-
pismi. Vybité gombikové batérie sa mozu stat netesnymi
a poskodit produkt alebo poranit osoby.

» Gombikovu batériu neprehrievajte a nehadzte do oh-
fia. Gombikova batéria sa moze stat netesnou, vybuc-
hnut, vznietit sa a zranif osoby.

» Gombikovii batériu neposkodzujte a nerozoberajte.
Gombikova batéria sa moze stat netesnou, vybuchntit,
vznietit sa a zranit osoby.

» Zabraiite kontaktu poskodenej gombikovej batérie
s vodou. Unikajtce litium moZze pri kontakte s vodou zrea-
govat a uvolnit vodik a sposobit poziar, vybuch alebo
poranenie 0s6b.

» Ked kryt priehradky na batérie nie je mozné zatvorit,
elektrické naradie nepouzivajte, vyberte gombikovu
batériu a dajte elektrické naradie opravit.

Opis vyrobku a vykonu

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny. NedodrZiavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov méze zapricinit
liraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo tazké
poranenia.
Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Pouzivanie v stilade s urcenim

Toto elektrické'néradieje uréené na frézovanie drazok, hran,
profilov a pozdlznych otvorov do dreva, plastu a lahkych

stavebnych hmot na pevnom podklade a na kopirovacie fré-
zovanie.

Pri znizenych otackach a s prislusnymi frézovacimi nastrojmi
mdZete opracovavat nezelezné kovy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie zobrazenych komponentov sa vztahuje na znazor-
nenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Rukovat vpravo (izolovana plocha rukovati)
(2) Zaistovacie tlacidlo vypinaca
(3) Svetelny prstenec (GOF 1250 LCE)
(4) Prevlecna matica s upinacou kliestinou
(5) Frézovaci nastroj”
(6) Aretacna packa vretena
(7) Skrutka pre vodiace tyce paralelného dorazu (2x)
(8) Chranic proti trieskam
(9) Stupnovy doraz
(10) Nastavovacie skrutky pre stupriovy doraz
(11) Kiznd doska
(12) Upevnenie vodiacich tyéi paralelného dorazu
(13) Zakladna doska
(14) Hibkovy doraz
(15) Skrutka na zafixovanie hibkového dorazu

(16) Tlatidlo pre nulovy bod hibkového dorazu
(GOF 1250 LCE)

(17) Tlacidlo na prepinanie mernych jednotiek (mm/in)
(GOF 1250 LCE)

(18) Vypina¢ na digitalne zobrazenie hibky
(GOF 1250 LCE)

(19) Rozsah prestavovania - jemné nastavenie hibky fré-
zovania

(20) Rukovat vlavo (izolovana plocha rukovati)

(21) Displej (GOF 1250 LCE)

(22) Kryt priehradky na batérie (GOF 1250 LCE)

(23) Uvolmovacia packa

(24) Stupnica na jemné nastavenie frézovacej hibky

(25) Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky

(26) Stupnica nastavenia hibky frézovania
(GOF 1250 LCE)

(27) Postivac s indexovou znackou (GOF 1250 LCE)
(28) Nastavovacie koliesko predvolby otacok

(29) Vypinac¢

(30) Pripojka odsavacej hadice

(31) Vidlicovy k¢ velkosti 19 mm

(32) Odsavacia hadica (@ 35 mm)?

(33) Paralelny doraz

(34) Vodiaca tyc pre paralelny doraz (2x)

(35) Kridlova skrutka na jemné nastavenie paralelného
dorazu (2x)
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(36) Kridlova skrutka na priblizné nastavenie paralelného
dorazu (2x)

(37) Otocny gombik na jemné nastavenie paralelného
dorazu

(38) Prestavitelna dorazova lista pre paralelny doraz
(39) Odsévaci adaptér paralelného dorazu”
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(42) Uvolnovacia packa pre kopirovaciu objimku

(43) Kopirovacia objimka

(44) Skrutka s valcovou hlavou na zafixovanie klznej dosky
(5%)

(45) Centrovaci tii

(46) Tesnenie

(40) SDS adaptér kopirovacej objimky a) Toto prislusenstvo nepatri do $tandardného rozsahu dodév-
(41) Upeviovacia skrutka pre adaptér kopirovacej objim- ky.
ky (2x)
Technické udaje
Horna fréza GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Cislo polozky 3601F260.. 3601F261..
Menovity prikon w 1250 1250
Volnobezné otacky min™* 10000-24 000 10000-24 000
Predvolba otacok ° °
Konstantna elektronika ° °
Pozvolny rozbeh ° °
Pripojka pre odsavanie prachu ° °
DigitdIne zobrazenie hibky - °
Svetelny prstenec - °
Kompatibilné upinacie kliestiny mm 6-8 6-8
inch % A

Zdvih frézovacieho kosa mm 60 60
Hmotnost podla® kg 3,6 3,7
Trieda ochrany ET S

A) Bezsietového pripojovacieho kabla

Udaje platia pre menovité napatie [U] 230 V. Pri odli$nych napitiach a vo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny sa mozu tieto tdaje Ii-

Sit.

Hodnoty sa mézu liit podla vyrobku a zavisia od podmienok pouzitia a prostredia. Dalsie informacie na adrese

www.bosch-professional.com/wac.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841-2-17.

Uroven hluku elektrického naradia pri pouiti vahového fil-
tra A je typicky: roven akustického tlaku 96 dB(A); Uroven
akustického vykonu 104 dB(A). Neistota K = 3 dB.

Noste prostriedky na ochranu sluchu!

Hodnoty vibrécii a, (nepretrzité vibracie), p; (opakované ra-
zové vibracie) a neistota K zistena podla EN 62841-2-17:
a,=7m/s* (K= 1,5 m/s?), p; = 360 m/s (K = 42 m/s?)
Urove vibrécif a hodnota emisii hluku uvedené v tychto po-
kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-
stupu a daju sa pouzit na vzajomné porovnavanie elektrické-
ho naradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracii

a hluku.

Uvedena Uroven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje
hlavné sposoby pouzitia elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie vyuziva na iné spdsoby pouzitia, s odlisny-
mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostato¢nej tidrzbe, mé-
Ze sa liroven vibracii a hodnota emisii hluku odlisovat. To

moZe emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu
vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit
aj €as, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice
spustené, ale v skuto€nosti sa nepouziva. To moze emisie
vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu vyrazne zni-
Zit.

Na ochranu obsluhujticej osoby pred pdsobenim vibracii ur-
Cite doplnkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: tdrz-
ba elektrického naradia a vkladacich nastrojov, udrZiavanie
spravnej teploty rik, organizacia pracovnych procesov.

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

VloZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)

» Privkladani alebo vymene frézovacich nastrojov od-
pori¢ame pouzivat pracovné rukavice.
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Podla druhu pouzivania st k dispozicii frézovacie nastroje

v réznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele

(HSS) st vhodné na opracovavanie makkych materialov, ako

napr. makké drevo a plast.

Frézovacie nastroje s ostrim zo spekaného karbidu (HM)

st $pecialne vhodné na tvrdé a abrazivne materialy, ako na-

pr, tvrdé drevo a hlinik.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-

stva Bosch si mozete kipit u svojho odborného predajcu vy-

robkov Bosch.

Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie nastroje.

- Otocte aretacnu packu vretena (6) proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek, az na doraz (@). V pripade potreby
otacajte vreteno motora rukou, kym sa pocutelne nezais-
ti.

- Uvolnite prevle¢nd maticu (4) vidlicovym klti¢om (31)
(velkost kli¢a 19 mm), otacanim v smere pohybu hodi-
novych ruciciek (@).

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka
frézovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej
kliestiny aspon po znacku.

- Utiahnite prevlecnt maticu (4) vidlicovym klticom (31)
(velkost kfi¢a 19 mm) otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek. Uplne uzatvorte areta¢nti packu
vretena (6).

» Bez namontovanej kopirovacej objimky nepouzivajte
frézovacie nastroje s priemerom va¢sim ako 50 mm.
Takéto frézovacie nastroje sa nezmestia cez zakladnu do-
sku.

» Kym nie je namontovana fréza, upinaciu kliestinu
v ziadnom pripade neutahujte prevle¢nou maticou.
Upinacia kliestina by sa inak mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

Vyhnite sa praci bez opatreni na znizenie prasnosti. Vhodné
odsavacie zariadenie znizuje zdraviu $kodlivé zatazenie
prachom. Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.
Vzdy pouzivajte vhodni ochranu dychacich ciest. Pouzivajte
podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré je pre dany
material vhodné. DodrZiavajte tiez predpisy platné vo vasej
krajine tykajlice sa spracovavanych materialov.

DodrZujte navod k vysavacu. Ak saci vykon klesne, zastavte
pracu a odstrante pricinu.

Externé odsavanie (pozri obrazok B)

Zasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) (32) (prislu$enstvo)
na namontovany odsavaci adaptér. Odsavaciu hadicu (32)
spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa moze pripojit priamo do zasuvky uni-
verzalneho vysavaca Bosch so zariadenim na dialkové spus-
tenie. Pri spusteni ru¢ného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysavac¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materialu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujtcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych druhov prachu pouzivajte
Specialny vysavac.

Prevadzka

» Venujte pozornost napitiu elektrickej siete! Napitie
zdroja elektrického pridu sa musi zhodovat s idajmi na
typovom Stitku elektrického naradia.

Uvedenie do prevadzky

GOF 1250 LCE: Po zapnuti siefového napétia trvalo svieti
svetelny prstenec (3) na osvetlenie povrchu obrobku.
Zalozte batériu (pozri ,Vymena batérie (GOF 1250 LCE)
(pozri obrazok M), Stranka 127). Pri niektorych typoch je
batéria uz vlozend. Na aktivovanie batérie z nej odstrante pe-
cat.

Tlacidlom (17) nastavte pozadovant mernu jednotku.
Predvol’ba otacok

Nastavovacim kolieskom predvolby otacok (28) mozete
predvolit potrebné otacky aj pocas prevadzky.

1-2 Nizke otacky
3-4 Stredné otacky
5-6 Vysoké otacky

Udaje uvedené v tabulke predstavuju orienta¢né hodnoty.
Potrebné otacky su zavislé od materialu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskusanim.

Priemer frézova- Poloha nastavo-

oy . . cieho nastroja vacieho kolieska
» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco- [mm]

visku. Prach sa moze lahko zapalit. ;

- — Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
Poziadavky na vysavac 12-20 3-4
Odpordcany menovity priemerha- ~ mm 35 22-40 1-2
dice Makké drevo 4-10 5-6
Potrebny podtlak® mbar >230 (borovica) 12-20 3-6

hPa >230 22-40 1-3

Potrebny prietok" I/s > 36 Drevotrieskové do- 4-10 3-6
m3/h >129,6 sky 12-20 2-4

Odportc¢ana acinnost filtra Trieda 22-40 1-3
prachu M? Plasty 4-15 2-3

16-40 1-2

A) Hodnota vykonu na pripojke vysavaca elektrického naradia
B) Vsilade s IEC/EN 60335-2-69
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Priemer frézova- Poloha nastavo-
cieho nastroja vacieho kolieska
[mm]
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po dlhsej praci s nizkymi otackami by ste mali elektrické
naradie kvoli ochladeniu nechat cca 3 mindty bezat napraz-
dno s maximalnymi otackami.

Zapnutie/vypnutie

Pred zapnutim nastavte hibku frézovania.

Elektrické naradie zapnete tak, Ze stlacite vypinac (29)
apodrZite ho stlaceny.

Na zaistenie stlaceného vypinaca (29) zatlacte zaistovacie
tlacidlo (2).

Na vypnutie elektrického naradia uvolnite vypinac (29),
prip. ked je zaistovacim tlacidlom (2) zaaretovany, stlacte
kratko vypinac (29) a potom ho uvolnite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava pocet otacok pri volnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecu-
je rovnomerny pracovny vykon naradia.

Pozvolny rozheh
Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh obmedzuje krutiaci
moment naradia pri zapnuti a predlZuje Zivotnost motora.

Ochrana proti pretazeniu

Ochrana proti pretazeniu zabraruje nepripustne vysokému
odberu pridu pri extrémnom pretazeni. To moze viest k zni-
Zeniu otacok motora a poklesu vystupného vykonu, v ex-
trémnom pripade aZ k zastaveniu motora.

Po odlahceni elektrického naradia prejde motor ihned na
Groven pracovnych otacok alebo sa opat rozbehne.

Ochrana pred opéatovnym spustenim

Ochrana pred opétovnym spustenim zabraruje nekontrolo-
vanému spusteniu elektrického naradia po preruseni dodav-
ky elektrického prudu.

Na opatovné uvedenie do prevadzky dajte vypinac (29) do
vypnutej polohy a znovu zapnite elektrické naradie.

Uvoliovacia packa (pozri obrazok C)

Navrat uvoltiovacej packy (23) do pévodnej polohy prebieha
automaticky pri jej uvolneni. Pre lepsiu pridrznd silu je nutné
uvolmovaciu packu (23) potiahnut dozadu az na doraz. Pridr-
Znd silu mozno v pripade potreby dodato¢ne nastavovat. Na
tento tcel zasunte kIG¢ s vnitornym Sesthranom (4 mm) do
otvoru v rukovati. Na zvy$enie pridrznej sily otacajte klti¢

s vnatornym $esthranom v smere pohybu hodinovych rugi-
Ciek, na znizenie pridrznej sily ho otacajte proti smeru pohy-
bu hodinovych ruciciek.

Nastavenie hibky frézovania

» Hibka frézovania sa méze nastavit len pri vypnutom
elektrickom naradi.

Slovencina| 125

Pri pribliznom nastaven hibky frézovania (pozri obrazok D

aE) postupujeme nasledovne:

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat.

- Presnu hibku frézovania nastavte otoénym
gombikom (25) v strede. Otacajte otocny gombik (25),
kym sa znacky (19) nebudu zhodovat, ako je zobrazené
na obrazku. Potom otocte stupnicu (24) na 0.

- Nastavte stupriovy doraz (9) na

M
|:> I /<:| citene zapadne.
= \_(19) - Povolte skrutku (15) na h[bkovom
doraze (14) tak, aby bol hibkovy
doraz (14) volne pohyblivy.

- Zatlacte uvolnovaciu packu (23) dozadu a ved'te hornd
frézu pomaly smerom nadol, kym sa frézovaci nastroj (5)
nedotkne povrchu obrobku. Opét uvolnite uvolfiovaciu
packu (23), aby ste tdto polohu zafixovali.

- Tlaéte hibkovy doraz (14) nadol, kym nesedi na stupfio-
vom doraze (9).

GOF 1250 LCE: Zapnite digitalne zobrazenie hibky na
vypinaci (18). Stlacte tlacidlo (16) na nastavenie nulové-
ho bodu hibkového dorazu (14).

GOF 1250 CE: Nastavte postvac s indexovou

znackou (27) do polohy 0 na stupnici pre hibku
frézovania (26).

- Nastavte hibkovy doraz (14) na Zeland hibku frézovania
a utiahnite skrutku (15) na hibkovom doraze (14).

GOF 1250 CE: Davajte pozor na to, aby ste postvac s in-
dexovou znackou (27) uz neprestavili.

- Stla¢te uvolmovaciu packu (23) a ved'te hornt frézu do
najvyssej polohy.

Ak je potrebna vacsia frézovacia hibka, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim Giberom triesky. Pomo-

cou stupriového dorazu (9) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupnov. Nastavte na tento tcel pozadovant frézovaciu
pracovné kroky zvolte najprv vyssie stupne. Vzdialenost

stupiiov mozno zmenit oto¢enim nastavovacej skrutky (10).

Po skasobnom frézovani moZete otacanim otocného

gombika (25) nastavit hibku frézovania presne na zelany

rozmer; na zvicéenie hibky frézovania otacajte v smere po-
hybu hodinovych ruéitiek, na zmensenie hibky frézovania
otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

Stupnica (24) pritom sluZi na orientéciu. Jedna otacka zod-

poveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na spodnom

okraji stupnice (24) zodpoveda zmene drahy prestavenia

00,1 mm. Maximélna dréha prestavenia je +8 mm.

Priklad: Zelana hibka frézovania ma byt 10,0 mm, skisob-

nym frézovanim bola zistené hibka frézovania 9,6 mm.

- Otocte stupnicu (24) na hodnotu 0.

- Otocte otocny gombik (25) 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel
poZadovanej a skutocnej hodnoty) v smere pohybu hodi-
novych ruciciek.

~ Skontrolujte predvolent frézovaciu hibku vykonanim dal-
Sej skusky frézovania.

Bosch Power Tools
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GOF 1250 CE: Po nastaveni hibky frézovania u? nemefite
poziciu postivaca (27) na hlbkovom doraze (14), aby ste na
stupnici (26) mohli vzdy od¢itat momentalnu hibku frézova-
nia.

GOF 1250 LCE: Momentalna hibka frézovania sa zobrazuje
na displeji (21).

Pracovné pokyny
» Chraiite frézovacie nastroje pred narazom a tiderom.

Smer a postup frézovania (pozri obrazok F)

» Frézovanie musi vidy prebiehat proti smeru otacania
frézovacieho nastroja (5) (nestisledné frézovanie). Pri
frézovani v smere otacania (stsledné frézovanie) sa vam
moze elektrické naradie vytrhntt z ruky.

Nastavte pozadovand hibku frézovania (pozri ,Nastavenie

hibky frézovania“, Stranka 125).

Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim na-

strojom na obrobok, ktory budete obrabat, a elektrické nara-

die zapnite.

Zatla¢te uvolfiovaciu packu (23) dozadu a vedte hornt frézu
az nadoraz k zakladnej doske (13). Opét uvolnite uvolfiova-
ciu packu (23), aby ste tuto hibku zanorenia zafixovali.
Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Po skonceni frézovania dajte hornu frézu spat do najvyssej
polohy.

Vypnite elektrické naradie.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok G)

Pri opracovavani vacsich obrobkov, napr. pri frézovani dra-
Zok, moZete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaki
dosku alebo listu a potom viest hornti frézu pozdIz tohto po-
mocného dorazu. Hornd frézu vedte po skosenej strane klz-
nej dosky pozdlZ pomocného dorazu.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim koli-
kom alebo guldckovym loziskom.

Zapnuté rucné elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gul6ckové lozisko frézova-
cieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobku.

Rucné elektrické naradie vedte pozdiZne popri hrane obrob-
ka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v spravnom
uhle. Prili$ velky tlak moze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazok H)
Zasunte paralelny doraz (33) s vodiacimi ty¢ami (34) do za-
kladnej dosky (13) a utiahnite ho skrutkami (7) podla poza-
dovaného rozmeru.

Kridlovymi skrutkami (36) a (35) mozete paralelny doraz
dodatocne nastavit na dizku.

Otocnym gombikom (37) mézete po povoleni oboch kridlo-
vych skrutiek (35) vykonat jemné nastavenie dizky. Jedna
otacka zodpoveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik
na oto¢nom gombiku (37) zodpoveda zmene drahy pre-
staveniao 0,1 mm.

Pomocou dorazovej listy (38) mozete zmenit Gcinnti dosada-
ciu plochu paralelného dorazu.

Zapnuté elektrické naradie vedte pozdiz hrany obrobku rov-
nomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.
Pri frézovani s paralelnym dorazom (33) by sa malo vy-
konavat odsavanie prachu/triesok pomocou $pecialneho od-
savacieho adaptéra (39). Odsavaci adaptér moze zostat na-
montovany.

Frézovanie s kruhovym adaptérom (prislusenstvo)
Na kruhové frézovanie je mozné pouzit kruhovy adaptér.

Frézovanie s vodiacou kolajni¢kou (prislusenstvo)

Pomocou vodiacej kolajni¢ky a adaptéra pre vodiace kolaj-
nicky moZzete robit pracovné ikony s rovnym priebehom.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky I-L)

Pomocou kopirovacej objimky (43) sa mézu preniest kontu-

ry z predloh, prip. $ablon na obrobky.

PodTla hribky $ablony, pripadne predlohy zvolte vhodnd

kopirovaciu objimku. Kvéli presahujtcej vy$ke kopirovacej

objimky musi mat vSak $ablona minimalnu hribku 8 mm.

Pri pouziti kopirovacej objimky (43) je najprv nutné zalozit

SDS adaptér kopirovacej objimky (40) do kiznej dosky (11).

Polozte adaptér kopirovacej objimky (40) zhora na kiznu

dosku (11) a priskrutkujte ho pomocou 2 upeviovacich

skrutiek (41). Davajte pritom pozor na to, aby sa dala uvol-

novacia packa pre adaptér kopirovacej objimky (42) volne

pohybovat.

Posunte uvolmovaciu packu (42) v smere Sipky a zalozte

kopirovaciu objimku (43) zdola do SDS adaptéra kopirova-

cej objimky (40). Kédovacie vystupky musia pritom pocutel-

ne zaskoCit do vyrezov kopirovacej objimky (43).

Skontrolujte vzdialenost od stredu frézovacieho nastroja po

okraj kopirovacej objimky (pozri ,Centrovanie zakladnej do-

sky (pozri obrazok N)*, Stranka 126).

» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol
mensi ako vnutorny priemer kopirovacej objimky.

Postup frézovania

Prisunte zapnuté elektrické naradie s kopirovacou

objimkou (43) k Sablone.

Zatlacte uvolnovaciu packu (23) dozadu a vedte hornt frézu

pomaly smerom nadol, kym sa nedosiahne nastavend hibka

frézovania. Opat uvolnite uvolmovaciu packu (23), aby ste

tuito hibku zanorenia zafixovali.

Elektrické naradie s precnievajticou kopirovacou

objimkou (43) vedte bocnym tlakom pozdiz sablony.

Centrovanie zakladnej dosky (pozri obrazok N)

Aby bola vzdialenost medzi stredom frézovacieho nastroja

a okrajom kopirovacej objimky vSade rovnaka, mozete kopi-
rovaciu objimku (43) a klznti dosku (11) v pripade potreby
navzajom centrovat.

Zatlacte uvolmovaciu packu (23) dozadu a vedte hornti frézu
az na doraz k zakladnej doske (13). Opét uvolnite uvolfiova-
ciu packu (23), aby ste tiito hibku zanorenia zafixovali.
Povolte upeviovacie skrutky (44) o cca 2 otacky, aby bola
klzna doska (11) volne pohybliva.
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Nasad'te centrovaci tiii (45) do upinacieho mechanizmu,
ako je to znazornené na obrazku. Rukou utiahnite previe¢nu
maticu tak, aby bol centrovaci tffi eSte volne pohyblivy.
Vyrovnajte navzajom centrovaci tfi (45) a kopirovaciu
objimku (43) miernym postvanim klznej dosky (11).
Upevriovacie skrutky (44) opat utiahnite.

Odoberte centrovaci ti (45) z upinacieho mechanizmu.
Stlacte uvolnovaciu packu (23) a ved'te hornt frézu do naj-
vys$Sej polohy.

Vymena batérie (GOF 1250 LCE) (pozri obrazok M)
Posunte kryt priehradky na batériu (22) smerom nahor a vy-
berte batériu. Vlozte novi batériu (typ CR2032). Kladny pol
batérie musi smerovat dopredu ku krytu priehradky na
batériu (22). Nasadte tesnenie (46) a zatvorte kryt prieh-
radky na batérie (22).

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a vetracie Strbiny udrziavajte v Cis-
tote, aby ste mohli dobre a bezpeéne pracovat.

» Pri extrémnych podmienkach pouzivania vzdy podl'a
moznosti pouzZite odsavacie zariadenie. Vetracie strbi-
ny Casto Cistite pomocou Stetca a predrad’te pridovy
chranié¢ (PRCD). Pri obrabani kovov sa méZe vo vnutri
elektrického naradia usadzat vodivy prach. To moze mat
negativny vplyv na ochrannd izolaciu elektrického nara-
dia.

Ak je potrebna vymena pripajacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zékaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo
ohrozeniam bezpecnosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Slovakia

Tel.: +421 2 48703 800

Odkaz na adresy nasich servisov a na zaruéné podmienky
najdete na poslednej strane.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmiene¢ne 10-miestne vecné &islo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Likvidacia

Elektrické naradie, akumulatory/batérie, prislusenstvo

a obaly treba dat na recyklaciu zodpovedajticu ochrane Zi-
votného prostredia.

Neodhadzuijte elektrické naradie ani akumula-
tory/batérie do komunalneho odpadu!

Magyar | 127

Len pre krajiny EU:

Elektrické a elektronické zariadenia alebo opotrebované
akumulatory/batérie, ktoré uz nie st pouzitelné, sa musia
zbierat oddelene a ekologicky zlikvidovat. VyuZivajte na to
uréené zberné systémy. Nespravna likvidacia moze byt kvoli
moznej pritomnosti nebezpe¢nych latok Skodliva pre Zivotné
prostredie a zdravie.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato

Altalanos biztonsagi eldirasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

INFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES tajékoztatot, eldirast, illusztraciot
és adatot, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-
rolt eléirasok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tiiz-
ho6z és/vagy stlyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérijiik a késdbbi hasznalatra gondosan drizze meg eze-
ket az el6irasokat.
Az alabb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
haldzati elektromos kéziszerszamokat (halézati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozd kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A
zstfolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-
kat keltenek, amelyek a port vagy a gézoket meggyuijthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézelddket, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjdk a fi-
gyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eldirasok

» Akésziilék csatlakozo dugdjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoldaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
médon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozo
adaptert. A valtoztatas nélkiili csatlakozd dugok és a
megfeleld dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités koc-
kazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valé érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitogépek. Az
aramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esétol
és anedvességtdl. Ha viz jut be egy elektromos kéziszer-
szamba, az megnoveli az aramiités veszélyét.
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Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltérd célokra.
Sohase vigye vagy hiizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose hiizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszol¢ aljzathdl. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles sarkoktol és
élektol, valamint mozgo gépalkatrészektol. A megron-
galodott vagy csomokkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A kiiltéri
hosszabbitd hasznalata csokkenti az dramiités veszélyét.
Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kérnyezethen valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsolot. A hibadram-véddékapcso-
16 alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

>

>

>

Munka kdzben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kézben komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen védéfelszerelést. Viseljen mindig védészem-
iiveget. Avédofelszerelések, minta porvédo alarc, csu-
szasbiztos véddcipd, véddsapka és fiilvédd megfeleld
hasznalata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.
Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, mielétt bekoti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsoldn tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az aramforrashoz, az baleset vezethet.
Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgo részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensiilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen bé ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhajata
mozgo részektol. A bé ruhat, az ékszereket és a hosszu
hajat a szerszam mozg6 részei magukkal ranthatjak.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mo-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikddnek. A porgyijté be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
z6 por veszélyes hatasait.

Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tulsagosan

magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
mivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos sériiléseket
okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és

hasznalata

» Ne terhelje tiil a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.

A megfelel6 elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoléja elromlott. Minden olyan elektro-
mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Huzza ki a csatlakozot az aramforrasbol és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtél), miel6tt az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-
merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az titmu-
tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Tartsa megfeleloen karban az elektromos kéziszersza-
mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, illetve nincsenek-e eltérve vagy megron-
galodva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek
az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berende-
zés megrongalddott részeit a késziilék hasznalata
elott javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet
az elektromos kéziszerszam nem megfelelé karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
Az éles vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszer-
szamok ritkabban ékelddnek be és azokat kénnyebben le-
het vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-
szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkako-
riilményeket valamint a kivitelezendé munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazéasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

» Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantytikat és markolo feliileteket. A
csuszos fogantyuk és markold feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.
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» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet kizardlag eredeti potalkatrészek felhasznala-
saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

wr

Biztonsagi el6irasok felsomarok szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-
latnal fogva tartsa, mivel a szalag megérintheti a ké-
sziilék sajat kabelét. Egy fesziiltség alatt all6 vezeték at-
vagasa esetén az elektromos kéziszerszam fedetlen fém-
részei szintén fesziiltség ala keriilhetnek, ami aramiités-
hez vezethet.

» Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus médszert a
megmunkalasra keriil6 munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabil alaphoz valo rogzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriild munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezeld elveszti az uralmét a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

» A mardfej megengedett fordulatszamanak legalabb
akkoranak kell lennie, mint az elektromos kéziszersza-
mon megadott legnagyobb fordulatszam. A megenge-
dettnél gyorsabban forgd marofejek széttorhetnek és ki-
repiilhetnek.

» A mardfejnek és a tobbi tartozéknak pontosan bele
kell illeszkednie az On elektromos kéziszerszaméanak a
szerszambefogo egységébe (befogo patronjaba). Az
olyan betétszerszamok, amelyek nem illenek pontosan az
elektromos kéziszerszam szeszambefogd egységébe,
egyenetleniil forognak, erésen berezegnek és a késziilék
feletti uralom megsz(inéséhez vezethetnek.

» Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt alla-
potban vezesse ra a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra. Ellenkezd esetben fennall egy visszarligds veszé-
lye, ha a betétszerszam beékelédik a munkadarabba.

» Ne nyiiljon bele a kezével a marasi teriiletre és ne
érintse meg a mardfejet. A masik kezével a pétfogan-
tyut tartsa. Ha mindkét kezével a marét tartja, azokat a
mard nem sértheti meg.

» Ne marjon fémtargyak, szogek és csavarok felett. A
mardfej megrongalddhat és ez nagyobb rezgésekhez ve-
zethet.

» Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellaté vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
téket a berendezéssel megérint, az tlizhdz és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

» Na hasznaljon tompa, vagy megrongalédott maréfe-
jet.Atompa vagy megrongalodott maréfejek magasabb
surlodast eredményeznek, beékelddhetnek és kiegyensu-
lyozatlansaghoz vezetnek.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné. A betétszerszam beékelddhet, és
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a kezelG elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

» Munka kdzben mindkét kezével tartsa szorosan fogva
az elektromos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol,
hogy biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

@ A FIGYELMEZTETES

° Gondoskodjon arrél, hogy a gomb-
# « elem sohase juthasson gyermekek

m 2 kezébe. A gombelemek veszélyesek.

» A gombelemeket sohasem szabad lenyelni, vagy egy
masik testnyilasha bedugni. Ha fennall annak a gyanu-
ja, hogy valaki lenyelt vagy egy masik testnyilasaba
betolt egy gombelemet, menjen azonnal orvoshoz. Egy
gombelem lenyelése 2 oran beliil sulyos, vagy halalos bel-
s sériilésekhez vezethet.

» A gombelem kicserélése soran iigyeljen a gombelem
szakszerii kicserélésére. Robbanasveszély all fenn.

» Csak az ezen Uzemeltetési itmutatoban felsorolt
gombelemeket hasznalja. Ne hasznaljon més gombele-
meket vagy mas energiaforrast.

» Ne prébalja meg tjra feltolteni és ne zarja rovidre a
gombelemeket. A gombelem tomitetlenné valhat, felrob-
banhat, kigyulladhat és személyi sériiléseket okozhat.

» Akimeriilt gombelemeket az eléirasoknak megfelel6-
en kell eltavolitani és artalmatlanitani. A kimerdilt
gombelemek tomitetlenné valhatnak és igy a terméket
megrongalhatjak vagy személyi sériiléseket okozhatnak.

» Ne hevitse tiil és ne dobja tiizbe a gombelemeket. A
gombelem tomitetlenné vélhat, felrobbanhat, kigyullad-
hat és személyi sériiléseket okozhat.

» Ne rongalja meg és ne szerelje szét a gombelemet. A
gombelem tomitetlenné valhat, felrobbanhat, kigyullad-
hat és személyi sériiléseket okozhat.

» Gondoskodjon arrél, hogy egy megrongalédott gomb-
elem ne érintkezhessen vizzel. A kilépd litium vizzel valé
érintkezése esetén hidrogén keletkezhet és ez tlizhoz,
robbanéshoz vagy személyi sériilésekhez vezethet.

» Ne hasznalja tovabb az elektromos kéziszerszamot, ha
az elemfiok fedelét nem lehet bezarni. Tavolitsa el a
gombelemet és javittassa meg az elektromos kéziszer-
szamot.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirdsok és uta-
sitasok betartasanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.
Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitds els@ részében
taldlhaté brékat.
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Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam rogzitett faban, mlianyagban és
konnyi épitészeti anyagokban hornyok, élek, profilok és
hosszlyukak marasara, valamint masold marasra szolgal.
Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-
fejek hasznalataval a késziilékkel szines fémek is megmun-
kalhatok.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az dbrazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az elektro-
mos kéziszerszam abrajanak, az abrakat tartalmazd oldalon.

(1) Fogantyu a jobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(2) Bekapcsolasi reteszelé gomb a be-/kikapcsold
szamara
(3) Lampagytirii (GOF 1250 LCE)
(4) Hollandianya befogdpatronnal
(5) Marofej”
(6) Orsoreteszeld kar
(7) Csavar a parhuzamvezet6-vezetdrudak szamara (2x)
(8) Forgacsvédd
(9) Tobbfokozatd litk6zé
(10) Afokozatos (itk6zd szabalyozo csavarjai
(11) Csuszolemez
(12) A parhuzamos iitkdz6 vezetdridjainak befogasara
szolgald hely
(13) Alaplap
(14) Mélységi iitk6z6
(15) Csavar a mélységi (itk6zd rogzitésére
(16) Mélységi iitkozo nullapont beallité gomb

(19) Marasi mélység finombeallitasi tartomany
(20) FogantyU a bal oldalon (szigetelt foganty-feliilet)
(21) Kijelz6 (GOF 1250 LCE)

(22) Akkumulatorhaz fedél (GOF 1250 LCE)

(23) Reteszelés feloldo kar

(24) Marasi mélység finombeallitd skala

(25) Marasi mélység finombeallitd forgatégomb
(26) Marasi mélység bedllito skala (GOF 1250 LCE)
(27) Indexjeles tolattyl (GOF 1250 LCE)

(28) Fordulatszam el6valasztd szabalyozo kerék
(29) Be-/kikapcsolo

(30) Elszivo toml6 csatlakozas

(31) 19 mm-es villaskulcs

(32) Elszivé tsml6 (@ 35 mm)?

(33) Parhuzamvezetd

(34) Vezetérud a parhuzamvezetd szamara (2x)

(35) Szarnyascsavar a parhuzamvezet6 finombeallitasara
(2x)

(36) Szarnyascsavar a parhuzamvezet6 durvabeallitasara
(2x)

(37) Forgatdgomb a parhuzamvezet6 finombeallitasara
(38) Szabadlyozhatd (itk6zdsin a parhuzamos iitkdz6hoz
(39) Elszivo-adapter a parhuzamvezetd szamara®

(40) SDS-masolohiively-adapter

(41) Masolohiively adapter rogzité csavar (2x)

(42) Masolohiively adapter reteszelésfeloldd kar

(43) Masolohiively

(GOF 1250 LCE) (44) Hengeres fejli csavar a csliszolemez rogzitésére (5x)
(17) Mértékegység atkapcsold gomb (mm/coll) (45) Kozpontozo tiiske

(GOF 1250 LCE) (46) Tomités
(18) Digitalis mélység kijelz6 be-/kikapcsolo a) Ezatartozék nem tartozik a standard szallitmanyhoz.

(GOF 1250 LCE)
Miiszaki adatok
Felsomaro GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Rendelési szam 3601F260.. 3601F261..
Névleges felvett teljesitmény w 1250 1250
Uresjarati fordulatszam perc™t 10000-24000 10000-24000
Afordulatszam elévalasztasa ° °
Konstans elektronika ° °
Lagyinditas ° °
Porelszivé-csatlakozd ° °
Digitalis mélység kijelz6 - °
Lampagydrd - °
Kompatibilis befogopatronok mm 6-8 6-8

hiivelyk % %

Mardkosarloket mm 60 60
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Felsémaré GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Stly a® szerint kg 3,6 3,7
Erintésvédelmi osztaly (ol o/

A) Halozati csatlakozokabel nélkiil

Aadatok 230 V halozati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltéré fesziiltségek és kiilon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén ezek az

adatok valtozhatnak.

Az értékek termékenként valtozhatnak és fiiggnek az alkalmazasi, valamint kérnyezeti feltételektél is. Tovabbi informaciok a

www.bosch-professional.com/wac cimen talalhatok.

Zaj és vibracio értékek

A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-2-17 szabvany eldira-
sainak megfelelden keriiltek meghatarozasra.

Az elektromos kéziszerszam A-értékelésl zajszintjének tipi-
kus értékei: hangnyomasszint 96 dB(A); hangteljesitmény-
szint 104 dB(A). Aszoras, K = 3dB.

Viseljen fiilvédaét!

Az a, (folyamatos rezgések), p; (ismétlddd lokésszer(i rezgé-
sek) rezgési értékek és a K szoras a EN 62841-2-17 szab-
vany szerint keriilt meghatarozasra:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Az ezen utasitasokban megadott rezgésszint és zajkibocsata-
si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel kerdilt
meghatarozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo 0sszehasonlitasara alkalmazhatd. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam f6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-
romos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltérd betétszer-
szamokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasznal-
jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektol
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkoz6 rezgés- és zajki-
bocsatast Iényegesen megndvelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem kertil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzathél.

A maroéfej behelyezése (lasd a A abrat)
» Amaréfejek behelyezéséhez és kicseréléséhez célsze-
rii védokesztyiit viselni.

Arendeltetéstol fiiggden a lehetd legkiilonbozébb kivitel(i és
mindségli marofejek allnak rendelkezésre.

Nagy teljesitményii gyorsacél (HSS) marofejek puha
anyagok, példaul puhafa és mianyag megmunkalasara hasz-
nalhatok.

Keményfém (HM) maréfejek specilisan a kemény és abra-

ziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium megmun-

kalasahoz megfeleldek.

Az atfogd Bosch tartozékprogram eredeti marofejei a szak-

boltokban kaphatok.

Csak hibatlan és tiszta maréfejeket helyezzen be.

- Forgassa el a (6) orso reteszeldkart (itkdzésig az dramuta-
to jarasaval ellenkezd iranyba (@). Sziikség esetén for-
gassa el kézzel a motortengelyt, amig az jol hallhatéan be-
pattan a helyére.

- A(31) villaskulcsot (19-es méret) a @ iranyban forgatva
oldja fel a (4) hollandianyat.

- Tolja be a marofejet a befogopatronba. A maréfejszarnak
legalabb a jelig be kell tolva lennie a befogopatronba.

- A(4) villaskulcsot (19-es méret) az Gramutatd jarasaval
ellenkezd iranyban forgatva hlizza meg szorosra a
(31) hollandianyat. Zarja teljesen le a (6) orso reteszeld-
kart.

» Ha nincs a késziilékre felszerelve egy masolohiively,
ne hasznaljon 50 mm-nél nagyobb atmérojii marészer-
szamokat. Ezek a marofejek nem férnek at az alaplapon.

» Sohase hiizza meg szorosra a befogdpatront a hollan-
dianyaval, ha nincs benne mardéfej. A befogdpatron el-
lenkez6 esetben megrongalédhat.

Por- és forgacselszivas

Keriilje a porcsokkentd intézkedések nélkiili munkavégzést.
A megfeleld elszivoberendezés csokkenti az egészségre ve-
szélyes porterhelést. Gondoskodjon a munkahely j6 szell6z-
tetésérdl. Mindig hasznaljon megfeleld légzésvédelmet. A le-
hetdségek szerint hasznaljon az anyagnak megfelel6 porel-
szivast. A feldolgozasra keriil§ anyagokkal kapcsolatban tart-
sa be az adott orszagban érvényes eldirasokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kénnyen meggyulladhatnak.

A porszivéval szemben tamasztott kovetelmények

Tomld javasolt névleges atméréje mm 35
Sziikséges vakuum” mbar >230
hPa >230

Sziikséges aramlasi sebesség” I/s > 36
m*/h >129,6
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A porszivéval szemben tamasztott kovetelmények

Ajanlott sz(ir6hatékonysag M porosztaly®

A) Teljesitményérték az elektromos kéziszerszam porszivo-csatla-
kozasanal

B) IEC/EN 60335-2-69 szerint

Vegye figyelembe a porszivo hasznalati Gtmutatojat. Szakitsa

meg a munkat, ha a szivoteljesitmény csokken, és sziintesse

meg az okot.

Kiils6 porelszivas (lasd B abra)

Dugjon ra egy (32) 35 mm-es elszivd tomlét (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivo adapterre. Kapcsolja 6ssze

a(32) elszivo toml6t egy porszivéval (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot egy tavindito berendezéssel
felszerelt Bosch gyartmanyu univerzalis porszivo dugaszold-
aljzatdhoz is lehet kozvetleniil csatlakoztatni. Ez az elektro-
mos kéziszerszam bekapcsolasakor automatikusan elindul.
A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riilé anyaghol keletkezo por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

Uzemeltetés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kéziszer-
szam tipustablajan talalhat6 adatokkal.

Uzembe helyezés

GOF 1250 LCE: A halozati fesziiltség bekapcsolasa utan a
(3) lampagytirti a megmunkalasra keriilé munkadarab feliile-
tének megvilagitasara tartdsan vilagit.

Tegye be az elemet (lasd , Az elem kicserélése

(GOF 1250 LCE) (lasd a M abrat)”, Oldal 134). Egyes kivite-
lek esetén az elem mar be van helyezve. Az elem aktivalasa-
hoz tavolitsa el rola a pecsétet.

Allitsa be a (17) gombbal a kivant mértékegységet.

A fordulatszam el6valasztasa
A (28) fordulatszam eldévalaszt szabalyozokerékkel a sziik-
séges fordulatszamot lizem kdzben is ki lehet jel6Ini.

1-2 Alacsony fordulatszam
3-4 Kozepes fordulatszam
5-6 Magas fordulatszam

Atablazatban talalhato értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra keriil§ anyag tulajdon-
sagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fiigg, ezt a legjobb
gyakorlati probaval megallapitani.

Anyag Maro atméré A szabalyozoke-
[mm] rék helyzete

Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Anyag Maro atméré A szabalyozoke-
[mm] rék helyzete

Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Falapok 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Mdanyagok 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Ha hosszabb ideig alacsony fordulatszammal dolgozott, ak-
kor az elektromos kéziszerszamot a lehitéshez kb. 3 percig
maximalis fordulatszammal iiresjaratban jarassa.

Be- és kikapcsolas

A bekapcsolas el6tt allitsa be a kivant marasi mélységet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasahoz nyomja be és
tartsa benyomva a (29) be-/kikapcsolot.

Abenyomott (29) be-/kikapcsold rogzitéséhez nyomja be a
(2) rogzité gombot.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz engedije el a
(29) be-/kikapcsoldt, illetve, ha az az adott helyzetben a

(2) rogzitégombbal rogzitve van, nyomja be rovid idére,
majd engedje el a (29) be-/kikapcsolot.

Konstanselektronika

A konstanselektronika a fordulatszamot iiresjaratban és ter-
helés alatt gyakorlatilag alland6 értéken tartja és garantdlja
az egyenletes munkateljesitményt.

Lagy felfutas
Az elektronikus lagy inditas bekapcsolaskor korlatozza a for-
gatonyomatékot és megndveli a motor élettartamat.

Tulterhelés elleni védelem

Atulterhelés elleni védelem kiilondsen magas tulterhelés
esetén meggatolja a nem megengedett magas aramfelvételt.
Ez a motorfordulatszam és a leadott teljesitmény csokkené-
séhez, extrém esetben még a motor ledllasahoz is vezethet.
Az elektromos kéziszerszam terhelésének megsziintetése
utan a motor azonnal ismét elindul, illetve felfut az tizemi for-
dulatszamra.

Ujraindulas elleni védelem

Az tjraindulas elleni védelem az dramellatas megszakitasa
majd helyredllitasa esetén meggatolja az elektromos kézi-
szerszam akaratlan Ujraindulasat.

Az ismételt iizembe helyezéshez hozza a (29) be-/kikap-
csolot a kikapcsolt helyzetbe, majd ismét kapcsolja be az
elektromos kéziszerszamot.

Reteszelés feloldo kar (lasd a C abrat)

A (23) reteszelés feloldo kar visszaallitasa, miutan azt elen-
gedte, automatikusan végrehajtasra kertil. Egy jobb tartoeré
eléréséhez a (23) reteszelés feloldo kart litkdzésig vissza
kell hazni. A tartéerdt sziikség esetén utana lehet allitani.
Dugjon ehhez egy imbuszkulcsot (4 mm) a foganty furata-

1609 92AE5N[(12.11.2025)

Bosch Power Tools



ba. A tartderé noveléséhez forgassa el az imbuszkulcsot az
6ramutato jarasaval megegyezo iranyba, a tartoerd csokken-
téséhez pedig az 6ramutato jarasaval ellenkezd iranyba.

A marasi mélység beallitasa

» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

A marasi mélység durva beallitisahoz lasd a D és a E dbrat) a

kovetkezoképpen kell eljarni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriilé munkadarabra.

- Allitsa be a (25) forgatogombbal kzepesre a finombealli-
tasi utat. Ehhez forgassa el annyira a (25) forgatogombot,
hogy a (19) jelek az abran lathaté modon egybeessenek.
Ezutan csavarja el a (24) skalat a 0 értékre.

. - Allitsa be a (9) tabbfokozatu iitks-

1 z6t a legalacsonyabb fokozatra; a
|:> | /<: tobbfokozatu iitkdz6 érezhetéen
= \_ 19) bepattan a megfeleld helyzetbe.
( - Lazitsa ki a (14) mélységi litkoz6n
elhelyezett (15) csavart, tigy hogy
a (14) mélységi iitk6z6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja hatra a (23) reteszelés feloldd kart és vezesse
lassan lefelé a felsémarodt, amig a (5) mardfej megérinti a
megmunkalasra keriil6 munkadarabot. Ismét engedije el a
(23) reteszelés feloldo kart, hogy rogzitse ezt a helyzetet.

- Nyomja le a (14) mélységi litkoz6t, amig az fel nem fek-
szik a (9) tébbfokozat iitkozore.

GOF 1250 LCE: kapcsolja be a (18) be-/kikapcsoldval a
digitalis mélység kijelz6t. Nyomja meg a (16) gombot a
(14) mélységi (itkoz6 nullpontjanak a bedllitasahoz.
GOF 1250 CE: Allitsa a (27) indexieles tolékat a

(26) marasi mélységi skala 0 helyzetére.

- Allitsa be a (14) mélységi iitkoz6t a kivant marasi mély-
ségre és hlzza meg szorosan a (15) csavart a
(14) mélységi iitkoz6 rogzitésére.

GOF 1250 CE: Ugyeljen arra, hogy a (27) tolkét az in-
dexjellel mar ne mozditsa el.

- Nyomja meg a (23) reteszelés feloldd kart és vezesse a
felsémardt a legfelsd helyzetbe.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb

|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A

(9) tobbfokozatu (itk6zo segitségével a marasi folyamatot

tobb fokozatra fel lehet osztani. Ehhez dllitsa be a tobbfoko-

zatl {itkdz6 legalacsonyabb fokozataval a kivant marasi
mélységet és az elsd Iépésekhez valassza elébb a magasabb

fokozatokat. Az egyes fokozatok kozotti tavolsagot a

(10) szabalyozdcsavar elforgatasaval lehet megvaltoztatni.

Egy prébamaras utan a (25) forgatogomb elforgatasaval

pontosan bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az

6ramutato jarasaval megegyezd iranyd elforgatas a marasi
mélység megnoveléséhez, az dramutatd jarasaval ellenkezé

iranyu elforgatas a marasi mélység csokkenéséhez vezet. A

(24) skala a tajékozodas megkonnyitésére szolgal. Egy teljes

fordulat 2,0 mm atnak felel meg, a (24) skala also szélén ta-
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lalhaté mindegyik rovatka 0,1 mm utat tesz ki. A maximalis

bedllitasi it +8 mm.

Példa: Legyen a kivant marasi mélység kivant értéke

10,0 mm. A prébamaras 9,6 mm-es marasi mélységet ho-

zott létre.

- Forgassa el a (24) skalat 0-ra.

- Forgassa el 0,4 mm/4 osztasnyira (az el6irt és a tényleges
érték killonbsége) az 6ramutato jarasaval megegyezd
iranyba a (25) forgatogombot.

- Ezutan még egy probamarassal ellendrizze az igy elérhetd
marasi mélységet.

GOF 1250 CE: A marasi mélység bedllitasa utan a

(27) toloka helyzetét a (14) mélységi iitk6zon mar ne valtoz-

tassa meg, hogy mindig leolvashassa a (26) skalan a pillanat-

nyi marasi mélységet.

GOF 1250 LCE: A pillanatnyi marasi mélységet a

(21) kijelzé mutatja.

Munkavégzési tanacsok
» Ovja meg a marogépet a lokésektél és iitésektol.

Marasi irany és marasi folyamat (lasd a F abrat)

» A marasi eljarast mindig a (5) maréfej forgasiranyaval
ellentétes iranyban (ellentétes értelmii forgas) kell
végrehajtani. A forgasirannyal megegyezd (azonos értel-
mii forgas) marasnal az elektromos kéziszerszam kisza-
kadhat a kezel6 kezébél.

Allitsa be a kivant marasi mélységet (lasd ,A marasi mélység

bedllitasa”, Oldal 133).

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt ma-

roszerszammal a megmunkalasra kertilé munkadarabra és

kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

Nyomja le a (23) reteszelésfeloldd kart és tolja el a felséma-

rot itkozésig a (13) alaplap felé. Engedje el ismét a

(23) reteszelés feloldo kart, hogy a berendezést ennél a be-

meriilési mélységnél rogzitse.

A marasi folyamatot egyenletes eltolassal hajtsa végre.

A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felséma-

rot a legfelsd helyzetbe.

Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Maras segédiitkozovel (lasd a G abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalasahoz, példaul horony-
marasnal segédiitkozéként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a felsémarot ezutan ezen se-
gédiitkozo mellett lehet végigvezetni. Vezesse végig a felso-
marot a cstiszélemez lelapositott oldalan a segédiitk6z6
mentén.

El- vagy alakmaras

Parhuzamos (itkz6 nélkiili él- vagy alakmarashoz a maro-
gépnek egy vezetécsappal vagy egy golydscsapaggyal is fel
kell szerelve lennie.

Vezesse hozza oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot a munkadarabhoz, amig a marogép vezet6csapja vagy a
golydscsapagy felfekszik a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra.
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Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a munkadarab
széle mentén. Ugyeljen a derékszogben torténd felfektetés-
re. Tl er6s nyomas megsértheti a munkadarab élét.

Maras parhuzamvezetével (lasd a H abrat)

Tolja be a (33) parhuzamvezetét a (34) vezetorudakkal a
(13) alaplapba és a sziikséges méretnek megfeleléen rogzit-
seazta(7) csavarokkal.

A (36) és (35) szarnyascsavarral a parhuzamvezetot hossz-
iranyban is be lehet allitani.

A hosszisagot a (37) forgatogombbal a két

(35) szarnyascsavar kioldasa utan finoman be lehet allitani.
Egy teljes fordulat 2,0 mm-nek, a (37) forgatdgombon talal-
haté minden egyes osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

A (38) iitkozéléccel meg lehet valtoztatni a parhuzamvezet6
effektiv felfekvési feliiletét.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
egyenletes el6tolassal és oldaliranyt nyomdssal a munkada-
rab széle mentén.

A (33) parhuzamvezet6 alkalmazasaval végzett marashoz a
por- és forgacselszivasra a (39) specialis elszivo-adaptert
kell hasznalni. A elszivo-adapter ekdzben felszerelt allapot-
ban maradhat.

Maras a korzoadapter (tartozék) segitségével

A koriv mentén végzett marashoz a korzéadaptert lehet hasz-
nalni.

Maras a vezetosin (tartozék) segitségével

A vezetésin segitségével egyenesvonalil munkameneteket le-
het végrehajtani.

Maras masoldhiivellyel (lasd a I-L abrakat)

A (43) masolohiively segitségével korvonalakat és sablono-

kat lehet tvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.

Valassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfeleld

masolohiivelyt. A masoldhively kidllo magassaga miatt a

sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

A (43) masolohiively alkalmazasahoz el6bb be kell helyezni a

(40) masoldhiively adaptert a (11) cstiszolemezbe.

Tegye rafeliilr6l a (40) masolohiively adaptert a

(11) cstszolemezre, majd a 2 darab (41) rogzitécsavarral

rogzitse azt. Ugyeljen arra, hogy a méasolohiively adapter

(42) reteszelésfeloldo karja szabadon mozoghasson.

Tolja el a nyil altal jelzett iranyba a (42) reteszelés feloldd

kart és tegye be alulrl a (43) masolohiivelyt az (40) SDS-

masoldhiively-adaptert. A kodolé biitykoknek ekkor érezhe-

téen be kell pattanniuk a (43) masolohiively bemélyedései-

be.

Ellendrizze a maréfej kozéppontja és a masolohiively széle

kozotti tavolsagot (lasd ,Az alaplap kdzpontozasa (lasd a

N &brét)”, Oldal 134).

» A maroéfej atmérdjét uigy valassza meg, hogy az kisebb
legyen, mint a masoldhiively belsé atmérdgje.

Marasi folyamat

Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a

(43) masoldhiivellyel a sablonhoz.

Nyomja hatra a (23) reteszelés feloldd kart és vezesse las-
san lefelé a felsémarot, amig eléri a beallitott marasi mélysé-
get. Engedije el ismét a (23) reteszelés feloldd kart, hogy a
berendezést ennél a bemerilési mélységnél rogzitse.
Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot az abbol killo
(43) masolohiivellyel, oldaliranyd nyomassal a sablon men-
tén.

Az alaplap kozpontozasa (lasd a N abrat)

Ahhoz, hogy a mardszerszam kozéppontja és a masolohiively
széle kozotti tavolsag mindenhol azonos legyen, a

(43) masoldhiivelyt és a (11) csuszolemezt sziikség esetén
egymashoz viszonyitva kozpontozni lehet.

Nyomja le a (23) reteszelésfeloldd kart és tolja el a felséma-
rot itkozésig a (13) alaplap felé. Engedje el ismét a

(23) reteszelés feloldo kart, hogy a berendezést ennél a be-
merdilési mélységnél rogzitse.

Oldja ki kb. 2 fordulatnyira a (44) rogzit6csavarokat, hogy a
(11) csiszolemez szabadon mozoghasson.

Tegye be a (45) kdzpontozo tiiskét az abran lathatd modon a
szerszambefogo egységbe. Hizza meg a hollandianyat kézzel
annyira, hogy a kdzpontozd tliskét még szabadon lehessen
mozgatni.

Allitsa be egymashoz a (45) kizpontozo tiiskét és a

(43) masoldhiivelyt, ehhez kissé tolja el a

(11) csuszolemezt.

Huzza meg ismét szorosra a (44) rogzitd csavarokat.
Tavolitsa el a szerszambefogd egységhdl a (45) kozpontozd
tliskét.

Nyomja meg a (23) reteszelés feloldd kart és vezesse a fels6-
marot a legfelsé helyzetbe.

Az elem kicserélése (GOF 1250 LCE) (lasd a M abrat)
Tolja el a (22) elemtarto fedelét felfelé és vegye ki az elemet.
Tegye be egy Uj elemet (elemtipus: CR2032). Az elem pozi-
tiv polusanak eldrefelé, a (22) elemtarto fedele felé kell mu-
tatnia. Tegye be a helyére a (46) tomitést és zarja le az elem-
tart6 (22) fedelét.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése elott hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoloaljzathél.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zdnyilasait, hogy jél és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Extrém munkafeltételek esetén a lehetdségnek meg-
feleléen mindig hasznaljon egy elszivo berendezést. A
szellozonyilasokat tisztitsa meg gyakran egy ecsettel,
és iktasson be a halozati vezeték elé egy hibaaram vé-
dékapcsolot (PRCD). Fémek megmunkalasa soran veze-
t6képes por juthat az elektromos kéziszerszam belsejébe.
Ez hatranyos hatassal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére.
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Ha a csatlakozo vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével
csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-
ziszerszam-mihely ligyfélszolgalatat szabad meghbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacio lépjen fel.

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Magyarorszag

Tel.: +36 18798502

Aszervizcimekre és a garancialis feltételekre mutato hivatko-
zast az utolso oldalon taldlja.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gyl cikkszamot.

Hulladékkezelés

Az elektromos késziilékeket, az akkumulatorokat/elemeket,

a tartozékokat és a csomagoldanyagokat a kornyezetvédelmi

szempontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra leadni.
Ne dobja ki az elektromos késziilékeket és az
akkumulatorokat/elemeket a haztartasi sze-
métbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A mar nem hasznalhat6 elektromos és elektronikus késziilé-
keket és a hasznalt akkumulatorokat/elemeket kiilon kell
gy(jteni és kornyezetbarat modon kell artalmatlanitani.
Haszndlja az erre szolgalo gyljtérendszereket. A helytelen
artalmatlanitas karos lehet a kdrnyezetre és az egészségre a
benne 1év veszélyes anyagok miatt.

Pycckun

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHUECKOro col03a
(TamoxeHHoro coro3a)

B cocras aKkcnnyaraLnoHHbIX JOKYMEHTOB, NPeyCMOTPEH-
HbIX M3TOTOBMTENEM ANIAl MPOAYKLMM, MOTYT BXOAMTb HACTOS-
Liee PYKOBO/ICTBO M0 3KCM/yaTaluu, a TaKKE NPUNOXKEHHS.
NHdhopmalina o noaTBEPOEHNM COOTBETCTBUA CONEPKUTCA
B NPUNOXKEHUU.

NHdhopmalna o CTpaHe NPOMCXOKAEHUA YKasaHa Ha Kopny-
C€ M3[IENHA 1 B NPUNOKEHUN.

[laTa M3roToBneHus yKasaHa Ha nocnegHein cTpaHuuie 0b-
NOXKK PykoBoaCTBa.

KoHTaKTHaA MH(OpPMaLMA OTHOCHTENbHO MMMOPTEPA COflEp-
KUTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uagenus

Cpok cnyxbbl U3nenus coctasnaet 7 net. He pekomexayer-
CA K 3KCNyaralLuu no UCTeueHun 5 NeT xpaHeHHsa ¢ aatbl
W3roToBNEHMA be3 npeaBapuUTENbHOM NPOBEPKH (fary u3ro-
TOB/NEHUA CM. Ha ITUKETKE).
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YKa3aHHbIi CPOK CNyObl 1eUCTBUTENEH NPH CODNIOAEHNH

notpebutenem TpeboBaHWI HACTOALLEro PYKOBOACTBA.

MepeueHb KPUTHUECKHX OTKA30B

— He UCNOMb30BaTh NMPH CUNILHOM UCKPEHUH

— He UCMonb30BaTb NPH NOABNEHNWW CUNbHOW BUOpaLMu

— He UCMOMb30BaTh C NEPEBUTLIM UMK OTONEHHBIM INEKTPH-
uecKkuM Kabenem

— He UCNONb30BaTh MPH NOABNEHWH [1biMa HEMOCPEACTBEH-
HO M3 KOpMyca u3enus

Bo3MoxHble owKHbouUHble AieiCTBUA NepcoHana

~ He UCNONb30BaTh C NOBPEXAEHHON PYKOATKON UNK NO-
BPEXAEHHBIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM

~ He UCNoNb30BaTh Ha OTKPLITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxaa

~ He BKNouaTb Npu1 nonagaH1u BoAbl B KOpnyc

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHUI

~ MepeTéPT UNK NOBPEXAEH NEKTPUUeCcKnid kabenb

— MOBPEXAEH Kopnyc U3genua

Tvn ¥ nepuoAMUHOCTb TEXHUUECKOrO 06CNyXHMBaHUA

— PeKoMeHayeTC OUMCTUTb UHCTPYMEHT OT NbiNK Nocne
KaX[oro UCnonb3oBaHuA.

XpaHeHue

— HeobXoaMMO XpaHKTb B CyXOM MecTe

~ HeobX0AMMO XpaHHTb BN OT UCTOUHUKOB MOBbILLEH-
HbIX TEMNEepaTyp W BO3AENACTBUA CONHEUHDBIX Nyuei

— NpU XpaHeHWU Heobxoaumo usberatb peskoro nepenaga
Temneparyp

~ XpaHeHue be3 ynakoBky He fonyckaetcs

~ noapobHble TpeboBaHKA K yCNOBUAM XpaHEHUA CMOTPHTE
BOCT 15150-69 (Ycnosue 1)

~ XpaHWTb B yNaKoBKe NpeanpuATUA — U3rOTOBUTENA B
CKNAACKMX MOMELLEHHAX NPY TEMMNEePaType OKpyKatoLLen
cpepbl oT +5 10 +40 °C. OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTb BO3-
[nyxa He fomkHa npeBbiwatb 80 %.

TpaHcnopTupoBka

~ KaTeropuuecku He fonyckaeTcs nageHue v niobole Mexa-
HWYeCK1e BO3AENCTBMA Ha yNaKOBKY NPU TPAHCNOPTH-
poBke

— Npu pasrpyake/norpyske He A0MYCKAETCA MCMONb30Ba-
Hue Noboro BuAa TEXHUKHM, paboTatoLLei no npuHuMny
3KMMa yNakoBKK

~ noapobHble TpeboBaHKA K YCTIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKM
cmotpute B FOCT 15150-69 (Ycnosue 5)

~ TpaHcnopTUpOBaTh NPK TEMMNEPATYPe OKPYKaloLLer cpe-
nbl ot =50 °C go +50 °C. OTHOCHTENbHAA BNAXKHOCTb BO3-
[nyxa He lomkHa npesbiwatb 100 %.

YKa3aHuA no TexHuke besonacHoCTH

006wme yKasaHuA no TeXHUKe GeaonacHocTu And
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

ENPEAYNPE-
XOEHUE

MpounTaiite BCe yKa3aHHA MO TeX-
HUKe 6e30MacHOCTH, HHCTPYKLUH,
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MNNIOCTPaLUK U cneyudmKaLuu, NpeaocTaBneHHble BMe-
CTe C HacTOALMM 3NeKTPOMHCTPYMeHTOM. Hecobniope-
HWE KaKnX-NMOO 13 YKa3aHHDBIX HKE MHCTPYKLMA MOXKET
CTaTb NPUUMHON MOPAXEHHNS ANEKTPUUECKUM TOKOM, NOXapa
W/MNK TAXKENbIX TPABM.

CoxpaHsiTe 3TH MHCTPYKLUH U YKa3aHuaA ans byaywero

UCNOoNb30BaHUA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U YKa3aHUsAX

MOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» PACNPOCTPAHAETCA Ha NeK-

TPOMHCTPYMEHT C MUTAHWEM OT CETH (C CETEBBIM LUIHYPOM) U

Ha aKKyMYNATOPHbIM 3NEKTPOUHCTPYMeEHT (0e3 ceTeBoro

LIHYpa).

BesonacHocTb pabouero Mecta

» Copepxute pabouee MecTo B UMCTOTE H XOPOLLO OCBE-
LleHHbIM. BecnopAzoK UNK HeOCBELLEHHbIE YUaCTKK pa-
Bouero MecTa MOryT IPUBECTH K HECUACTHBIM CllyuasM.

» He paboraiite c 3neKTPOMHCTPYMEHTaMH BO B3PbiBO-
onacHoi atMoccepe, Hanp., coaepxaLleli ropioune
KMAKOCTH, BOCNNAMEHAIOLMUECA ra3bl UNH NbiMb.
INEKTPOUHCTPYMEHTBI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K
BOCMNAMEHEHHIO NbIK UK NapoB.

» Bo Bpemsa paboTbl ¢ 3MeKTPOHHCTPYMEHTOM He Aonyc-
KaiiTe 6nu3ko k Bawemy pabouemy mecty setei U no-
CTOPOHHMX NUL,. OTBNEKLWCD, Bbl MOXeTe noTepATb
KOHTPOIb Hafl 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» ObopyaoBaHue npefHasHaueHo AnA paboTbl B ObITOBbIX
YCNOBHAX, KOMMEPUECKUX 30HaX M 0bLLECTBEHHbIX Me-
CTax, IPOM3BOCTBEHHBIX 30HaX C MarbIM 371EKTPOMNO-
TpebneHuem, be3 Bo3eMCTBUA BPEAHbIX M ONACHbIX
NPOM3BOACTBEHHDBIX (hakTopoB. ObopyoBaHKe NpeaHa-
3HaUeHO A AKCNNyaTaluu be3 NoCTOAHHOro NPUCYT-
CTBMA 06CYKMBAIOLLETO NEPCOHANa.

AnekTpobesonacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA OMKHA
NoAXOAMTD K WTENcenbHoi posetke. Hu B koem cny-
yae He BHOCHTE H3MEHEHHs B WTencenbHylo BUNKky. He
npUMeHsiTe NepexofHble WTeKepbl And 3neK-
TPOUHCTPYMEHTOB C 3aLUTHbIM 3a3€MNIEeHHEeM. Hewus-
MEHEHHbIE LUTENCENbHbIE BUMIKM W NOAXOAALLME
LuTEncenbHble PO3ETKM CHAXAKT PUCK MOPAKEHUA NeK-
TPOTOKOM.

» MpepoTBpaLyaiiTe TENECHbIN KOHTAKT C 3a3eMNEHHbI-
MU NOBEPXHOCTAMH, KaK T0: ¢ Tpybamu, anemeHTamu
OTONNEHHs, KyXOHHbIMH NNUTAMH U XONOAUNbHUKAMH.
Ipv 3a3emnennu Balwero Tena noBbilaeTcs puck nopa-
XEHWSA 3NEKTPOTOKOM.

» 3awuuaiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT JOXAA U CbIPO-
CTH. [POHUKHOBEHME BOJibI B 3NEKTPOMHCTPYMEHT NMOBbI-
LUIAET PUCK NOPAKEHUA ANEKTPOTOKOM.

» He paspeluaerca Mcnonb3oBarhb LWHYP He N0 Ha3Haue-
Hui0. HUKorpa He HCMONb3YyiTe WHYP ANA TPAHCTIOPTH-
POBKH UNK NOABECKHU INEKTPOUHCTPYMEHTA, UNu Ana
M3BNEeYeHHs BUNKH U3 LITENCENbHOI PO3eTKH. 3aLu-
LaNTe WHYP OT BO3AENCTBUA BbICOKUX TEMNepaTtyp,
Macna, 0CTPbIX KPOMOK MU NOABHXKHBIX UacTei IneK-

TPOUHCTPYMEHTa. [OBPEXEHHDIM UK CYTaHHbIM LWHYP
MOBBILUAET PUCK NOPAXKEHNS ANEKTPOTOKOM.

» Mpu paboTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM MO, OTKPbITbIM
HebOM NpumeHsiiTe NpUroAHbie Ans 3Toro Kabenu-
yAnuHuTenu. NpumeHeHre NpurogHoro Ans pabotsl nog
OTKPbITbIM HEDOM Kabens-yAnuMHUTENs CHUXKAET PUCK NO-
PKEHHA INEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXHO H36exaTb NPUMEHEHHA Inek-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHUH, NOAKNIoUaNnTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT Uepes3 yCTPOHCTBO 3aLUUTHOrO OT-
KntoueHna. MpumeHeHne YyCTPONCTBA 3aLMTHOTO OTKHO-
UEHMA CHKAET PUCK 3MEKTPHUUECKOTO NOPAKEHHA.

Be3onacHocTb niogei

» ByabTe BHUMaTenbHbI, CNefUTE 3a TEM, UTO fenaete, U
NpoAYyMaHHO HauMHalTe paboTy ¢ aNeKTPOMHCTPYMEH-
T0M. He nonb3yiTech aNeKTPOMHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOAHWM UNU NOJ, BO3[,e/CTBHEM HAPKOTHKOB,
anKorons UNu NeKapcTBeHHbIX cpeacTB. OauH MOMEHT
HEBHUMATENbHOCTW NPK PaboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

» [pumeHsiiTe cpeACTBa MUHOUBUAYANbHON 3ALUTDI.
Bcerpa HocuTe 3aluTHbIE OUKH. Micnonb3oBaHne
CPeACTB MHAMBMAYANbHOM 3aLMTI, KaK TO: 3aLLUTHOM
Macku, 0byBH Ha HECKONb3ALLEN NOOLLBE, 3aLMTHOrO
LUNeMa UNK CPEACTB 3allKTbl OPraHOB CNyXa, B 3aBUCUMO-
CTM OT BUAA paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXAET
PUCK NOMYUYEHHUA TPABM.

» lpenoTBpaluaiite HenpegHamMepeHHoe BKNIOUeHHe
3NeKTPOMHCTPyMeHTa. lMepep Tem Kak NOAKNIOUUTD
3NEeKTPOUHCTPYMEHT K CETH H/UNK K aKKyMynaTopy,
NOAHATb HNHU NePeHOCUTb 3NEeKTPOHHCTPYMEHT, ybe-
AUTECb, UTO OH BbIKNIOUEH. YiepXaHue nanbLa Ha Bbl-
KntouaTene Npu TPaHCNOPTUPOBKE ANEKTPOUHCTPYMEHTA
1 NOAKNIOUEHHE K CETH NUTAHWUA BKIOUYEHHOTO 3NeK-
TPOMHCTPYMEHTA UPEBATO HECUACTHBIMU CIyUaAMM.

» Ybupaite ycTaHOBOUHDBI HHCTPYMEHT UNU FaeuHble
KNIOUM A0 BKNIOYEHHUA INEKTPOUHCTPYMeEHTa. MHCTpy-
MEHT UMK KoY, HaxoAALWMIACS BO BpaLLiAloLlenca yacth
3NEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

» He npuHumaiite HeectecTBeHHOE NONOXEHHe Kopnyca
Tena. Bceraa 3aHMMaiite ycToiMuMBOE NONOXKEHHUE U
coxpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarofapsa sTomy Bbl MoxeTe
Nyullle KOHTPONMPOBATb SNEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXH-
[laHHbIX CUTYaLUAX.

» Hocure noaxoaswyio pabouyio ogexay. He Hocute
LUMPOKYIO0 OAieXKAY U YKpaLueHud. [lepxuTte BonNocbl U
ofeXAY BAANK OT NOABWXKHBIX AeTaneii. LLInpokas oge-
XOa, YKpaLIeHUs UK J/IMHHbBIE BONOCHI MOTYT ObITb 3a-
TAHYTbI BPALAKOLWMMUCA YACTAMM.

» [p1 HaNUUMK BO3MOXKHOCTH YCTAHOBKH NbINEoTcachbl-
BaKOLLKX U NbINecOOPHbIX YCTPOMCTB NpoBepaAnTe UX
npUcoeaAnHeHHe U NPaBUbHOE UCTIONb30BaHKe. [1py-
MEHEeHHe MblNeoTcoca MOXeT CHU3UTb ONACHOCTb, CO3AA-
BAEMY0 Mbifbio.

» Xopoluee 3HaHHE INEKTPOUHCTPYMEHTOB, MONyUEHHOE
B pe3ynbTaTe YacToro UX MCMoNb30BaHKA, He JOMKHO
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NPUBOAUTL K CAMOYBEPEHHOCTH U HTHOPHUPOBAHHIO
TeXHUKH be3onacHocTH 0bpaLLeHns ¢ INeKTPOUHCTPY-
meHTamMu. OfHO HebpexxHoe 1eCTBUE 3a AONH0 CEKYHbI
MOXeT NPUBECTU K CepPbe3HbIM TPaBMaM.

» BHUMAHWE! B cnyuae Bo3HK1kHOBeHHs nepebos B pabo-
T€ 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA BCNIELCTBUE NOMHOIO UMK Ya-
CTUYHOTO NMPEKPaLLEHNs S3HEProcHabXEeHUA N1 NoBpe-
KIEHMA LLenu ynpaBneHns 3HeprocHabxeHnem ycrTaHo-
BMTE BbIKNIOUaTENb B MONOXeHHe Bbiki., ybenusLumch,
UTO OH He 3abNoKMPOBaH (Mpy ero Hanuuum). OTKNKUMTE
CETeBYI0 BUKY OT PO3ETKM UMK OTCOEAMHUTE CbEMHBIN
aKKyMynaTop. ITUM NpefoTBPaLLeTCA HEKOHTPONUPYe-
MblIi MOBTOPHbIM 3anycK.

» KBanuhuuMpoBaHHbI NepcoHan B COOTBETCTBMM C HAacTo-
ALYUM PYKOBOACTBOM NOAPA3yMEBAET MULL, KOTOPble 3Ha-
KOMbI C PErynupoBKOH, MOHTaXOM, BBOLOM 3KCMyaTa-
LMt0 06CNyXMBAHUEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

» K paborte ¢ aneKTpOMHCTPYMEHTOM OMYCKAIOTCA NKLA He
Monoxe 18 neT, U3yunBLUKME TEXHUUECKOE ONUCAHHE,
MHCTPYKLMIO MO 3KCMMyaTaLun 1 npasuna besonacHocTy.

» W3penue He npegHasHaueHo A UCMONb30BAHNA TULAMH
(BKNKOUAA lETEN) C MOHUKEHHBIMU (HU3UUECKUMH, UYB-
CTBEHHBIMMU UM YMCTBEHHBIMU CIOCOBHOCTAMM UMK NPK
OTCYTCTBUM Y HUX XXWU3HEHHOTO OMbITa UMK 3HAHWH, ecnu
OHM HE HaXOAATCA NOL, KOHTPOMEM UMW HE MPOUHCTPYKTH-
poBaHbl 06 UCMONB30BAHWM ANEKTPOUHCTPYMEHTA NIULIOM,
OTBETCTBEHHbBIM 32 X be3onacHoCTb.

Hpumeuelme INEKTPOUHCTPYMEHTa U oGpameHue C HUM
» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpymeHT. Ucnonb3yiite
AndA paboTbl COOTBETCTBYIOWMI CNeLUanbHbli 3NeK-
TPOUHCTPYMEHT. C NOAXOAALMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
Bbl paboTaeTe nyulue v HagexHee B ykasaHHOM [11anaso-

He MOLLHOCTH.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM NPH HEUC-
npaBHOM BbIKNtouatene. INeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN
He NOAAETCA BKIIOUEHHIO UMK BBIKMIOUEHWIO, OMACceH 1
[LOMKEH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.

» lepep Tem kak HacTpauBaTh INEKTPOUHCTPYMEHT, 3a-
MEeHATb NPUHAANEIKHOCTH UNK YOUpaTh Inek-
TPOWHCTPYMEHT Ha XPaHEHHUe, OTKNIOUNTE LUTencenb-
HY10 BUNIKY OT PO3€TKH CeTH VI/VIIWI BblHbTE, €CNHK 3TO
BO3MOXHO, aKKyMYNATOp. 3Ta Mepa NPeA0CTOPOXKHO-
CTM NPeaoTBpaLLaeT HenpefHaMepeHHO. BKMoUeH e
3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B HeOCTYNHOM Ans
Aetei mecte. He pa3peLwaiite nonb3oBaTbeA anek-
TPOUHCTPYMEHTOM NHLLAM, KOTOPbIe He 3HaKOMbl C
HUM MNH He YMTaNH HaCTOALLMX MHCTPYKLMIA. INek-
TPOUHCTPYMEHTbI ONACHbI B PYKaX HEOMbITHbLIX NTKL.

» TwartenbHo yxaxXuBaiiTe 3a 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U
npuHagnexHoctamu. Mposepsiite 6eaynpeunyio
(hyHKUMIO M XOp ABHKYLYUXCA YACTEH INEKTPOHUHCTPY-
MEHTa, OTCYTCTBHE NONOMOK UNU NOBPEXAEHUH, OTPU-
LaTenbHO BNUAIOLLMX Ha PYHKLMIO INEKTPOHHCTPY-
MeHTa. [loBpeXxaeHHbIe YacTi AONXKHbI ObITb OTpe-
MOHTMPOBaHbI 10 HCIONb30BaHNA INEKTPOUHCTPY-
meHTa. [Tnoxoe 0bcnyxKUBaHUe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
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ABNAETCA NPUUMHOM DOMBLLOTO UMCNA HECUACTHbIX Cyya-
€B.

» [lepxuTe pexyLyuit MHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM U Uu-
CTOM COCTOAHMM. 3a00TNIMBO YXOXEHHbIE PeXyLLMe
MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLIMMU KPOMKaMK PEXe 3a-
KNWHUBAIOTCA W UX NIErUe BECTH.

» [puMeHaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEXKHOCTH,
paboune HHCTPYMEHTbI U T. 1. B COOTBETCTBHHU C HACTO-
AWMU HHCTPYKLUUAMU. YUUTbIBalTE NpU 3TOM pabo-
Yue yCNoBHA U BbiNonHAemylo pabory. Vicnonb3oBaHue
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB ANs HENPeAyCMOTPEHHbIX paboT
MOXET NPUBECTH K OMACHBIM CUTYaLUAM.

» [lepxuTe pyuKu M NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CyXUMH 1 Uu-
CTbIMH, CnepuTe uTo6bl Ha HUX UTOObI Ha HUX He bbino
JKHAKOW UMK KOHCUCTEHTHOH CMa3kH. CKONb3Kue pyu-
KM ¥ MOBEPXHOCTHM 3axBaTa NpenaTcTByIOT besonacHomy
00paLLEHHIO C UHCTPYMEHTOM U HE AatoT HAIEXKHO
KOHTPONMPOBATb €70 B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLUAX.

Cepsuc

» PeMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTa AOMKEH BbINONHATLCA
TONbKO KBaNnU(HLUPOBAHHLIM NEPCOHANOM U TONbKO C
NpUMeHeHWeM OPUrMHaNbHBIX 3aNacHbIX YacTeil. ITM
obecneunBaetcs 6e30MacHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTu ana
BepPTHKaNbHbIX (hpe3epHbIX MaLIMH

» 006A3aTenbHO AEPXKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT 3a H30NH-
pOBaHHbIe PYUKH, T. K. HOXXEBOIi Ban MOXET 3aLenuTb
COOCTBEeHHbII WHYP NUTaHKA. [lepepesaHine HaxoasLle-
TOCA Nof, HANPAXKEHWEM LLIHYPa MOXET 3aPAAUTL MeTan-
TIMUECKHME YACTH INEKTPOUHCTPYMEHTA U TPUBECTH K YAa-
pY 3NEKTPUUYECKUM TOKOM.

» 3akpenute 06pabaTbiBaeMyl0 3aroToBKy Ha CTabunb-
HOM OCHOBaHHH C NOMOLLbIO 32XKHMOB HNH HHbIM
yAobHbIM cnocobom. YaepxvBaHue obpabatbiBaemont
3aroTOBKM B PYKe UN1 MPHXKM ee K cebe He obecneunsa-
€T ee CTabunbHoe yaepKaHu1e,  OHa MOXET BbIATH U3-NOA
KOHTpONS.

» [lonycTtumoe uncno 06opoToB thpesbl AOMKHO ObITb He
MeHee YKa3aHHOr0 Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTE MaKCH-
ManbHoro uucna 06opotoB. Gpesbl, BpaLalolLrecs Obl-
CcTpee 4onyCTMMOro uncna 0bopoToB, MOTYT Pa3pYLLIMTh-
CAl C Pa3NeTOM OCKONKOB.

» ®pesbl M Npoune NPUHAZNEXKHOCTH AOMKHbI TOUHO
NOAXOAHUTL K NaTPOHY (3aXKMMHOW LaHre) Bawero
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. Paboune MHCTPYMEHTI, He COOT-
BETCTBYIOLLME TOUHO 3AXKMMY INEKTPOMHCTPYMEHTA, BPpa-
Lwatotca ¢ brueHrem, CUNbHO BUDPUPYIOT U MOTYT NpuBE-
CTM K NOTepe KOHTPOIA.

» MopBopuTe INEeKTPOUHCTPYMEHT K fieTaNnu TONbKO BO
BK/IOUEHHOM COCTOSAHHM. B NPOTUBHOM Clyuae BO3HH-
KaeT onacHOCTb 0bpaTHOro yaapa npy 3aknuMHUBaHWM pa-
bouero MHCTPyMeHTa B ieTa/u.

» He noacraensiite pyku B 30Hy (hpe3epoBaHuA 1 nop,
thpe3y. [lepxurech BTOPOii pyKoii 32 AONONHUTEND-
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HYI0 PYKOATKY. ECNv 00e pyKH lepXxaT MalluHy, TO OHH
He MoryT bbITb TPAaBMUPOBaHbI (hPE30H.

» Hukoraa He dpe3sepyiite No MeTannMuecKum npegme-
Tam, reo3aam unu wypynam. Gpesa MoXeT ObiTb NoBpe-
)X[IHa ¥ PUBECTH K MOBbILLIEHHOH BUDpaLnK.

» WUcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLME METAaNNOUCKATENH
[ANA HAXO0XK,EHHA CNPATAHHBIX B CTeHe Tpyb unm npo-
BOAKHM UNK 0bpaLyaiiTech 3a CNpaBKoOi B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaATHe. KOHTaKT C 3NeKTPOnpoBoA-
KOM MOXET MPUBECTH K NOXAPY M NOPAXKEHUI0 INEKTPOTO-
KoMm. [oBpexaeH1e ra3onpoBoaa MOXKET NMPHUBECTH K
B3pbiBY. [loBpEXAEHUe BOAONPOBOAA BEET K HaHece-
HWIO MaTepHUanbHOro yliepba U1 MoXeT Bb3BaTb Nopa-
KeHWe ANEeKTPOTOKOM.

He ucnonb3yiiTe 3aTynuBLIKeca UNK NOBPeXAEHHbIe
thpesbl. Tynble MNK NoBpexaeHHble (hpesbl CO3AAL0T Mo-
BbiLLIEHHOE TPEHHE, MOTYT 3aKNUHUTLCA M BeAYT K Ancha-
NaHcy.

» BbixauTe NONHOW OCTAaHOBKHM INEKTPOUHCTPYMEHTa U
TOMbKO NOCNE 3TOro BbiNyCKaiTe ero U3 pyK. Pabouwnit
MHCTPYMEHT MOXET 3aeCTb, 1 3TO MOXET NPUBECTU K M0~
Tepe KOHTPONS Hafl ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» Kpenko fepute aneKTPOMHCTPYMEHT BO BpemA pabo-
Tbl ABYMA PYKaMH U CNeAUTE 33 YCTOHUHBDIM NMONoXe-
HUeM Tena. [IByms pykamu Bbl MoxeTe bonee HanexHo
BECTH 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

@ NPEAYNPEXOEHHUE

XpaHnTe MHHUATIOPHbIE INEeMEHTbI
# «  NWTaHUA B HeAOCTYNHOM ANA AeTei
2 mecte. MUHKATIOPHbIE 31EMEHTbI K-
TaHuA HebesonacHsI.
» MuHuaTIOpHbIe aneMeHTbI NMTaHKUA HeNb3A rMoTaTh
UNU BBOAUTH B Nobble Apyrue ecrecTBeHHbIE 0TBEp-
cruA. [pu HanMuMKM NOA03PEHNA, UTO MUHHATIOPHDIH
3M1eMeHT NUTaHKA bbin NpornoueH unu 6bin BBeAEH ue-
pe3 MHoe ecTecTBeHHOe 0TBepPCTHE, HeMeNIeHHO
obparutecsb k Bpauy. pornatbiBaHMe MUHUATIOPHOTO
3NeMeHTa MUTaHWA MOXET B TeueHK e 2 UacoB NPUBECTH K
TAXENbIM BHYTPEHHUM 0XO0ram 1 CMepPTH.
BbinonxaAiTe 3aMeHy MMHHaTIOPHOTO 3N€MEHTa NUTa-
HUA Hagnexawum cnocobom. CyLecTByeT ONacHOCTb
B3pbiBa.
Wcnonb3yiiTe TONbKO MHHHATIOPHBIE 3NEMEHTbI MHTa-
HUA, yKa3aHHble B HACTOALLEM PYKOBOACTBE N0 JKC-
nnyarauuu. He ucnonb3ayite MHble MUHUATIOPHbIE 3Ne-
MEHTbI TUTAHWA UMW UHbIE UCTOUHUKM MUTAHHKA.
He nbitaiitecb NOBTOPHO 3apAAUTL MUHWATIOPHDIH
3MeMeHT NUTaHUA U He 3aMblKaiiTe ero HakopoTKo. Mu-
HUATIOPHbIN ANEMEHT MUTAHNUA MOXET YTPaTUTb repMeTHY-
HOCTb, B30PBATLCA, 3ar0PETHCA U HAHECTH NIOAAM TPaB-
Mbl.
W3BnekanTe U yTUNU3NPYiiTe pa3pAXKeHHble MUHKA-
TIOPHbIE 3NeMeHTbl TUTaHWA B COOTBETCTBHH C Npes;-
NUCAHUAMK. Pa3pmkeHHbIe MUHUATIOPHbIE SNEMEHTbI K-

TaHWA MOTYT YTPATUTb FepMETUUHOCTb U NOBPEAHTD NPo-
DYKT UMW HAHECTH NIOAAM TPaBMbl.

» He HarpeBaiiTe MUHHATIOPHbIA INEMEHT NUTaHUA U He
bpocaiite ero B 0roHb. MUHKATIOPHbIN 31€MEHT NUTaHKA
MOXET YyTPaTUTb FepPMETUYHOCTb, B3OPBATHCA, 3ar0PeTbCA
1 HAHECTH NIOLAM TPABMBbI.

» He noBpexaaiiTe MUHHHATIOPHbIA INEMEHT NUTAHUA U
He pa36upaiite ero. MUHUATIOPHbIN 3NEMEHT NUTaHKS
MOXET YTPaTUTb FePMETUUHOCTb, B3OPBATLCSA, 3arOPeThes
1 HAHECTH NIOAAM TPABMbl.

» He paBaiite noBpeXxaeHHOMY MUHMATIOPHOMY 3ne-
MEHTY NUTaHUA KOHTAKTUPOBaThb C BOAOW. BbicBoboO-
[IVMBLUMACA NUTUI MOXET BCTYMUTb B PEaKLMIO C BOJOPO-
[I0M BOfibl, BbI3BaB MPH 3TOM NOXap, B3PbIB UK TPaB-
MUPOBaHKe Niofien.

» He ncnonb3yitte 3NeKTPOMHCTPYMEHT, €CNHU KpbiLIKa
AKKYMYNATOPHOTO OTCEKa He 3aKpblBaeTcA, U3BNEKH-
Te MUHHATIOPHbI 3NeMEeHT NUTaHUA U OTAAINTe aneK-
TPOUHCTPYMEHT B PEMOHT.

OnucaHWe npoAyKTa U ycnyr

MpoutuTte BCe yka3aHUs W MHCTPYKLUM NO
TexHuke besonacHoctu. Hecobniogenne
YKa3aHHH No TexHuKe 6e30MmacHoCTH 1
MHCTPYKLMI MOXET NIPUBECTH K NOPAKEHUIO
3NEKTPUUECKNM TOKOM, NOXAPY W/WNK TAxe-
NbIM TPaBMaM.

Moxanycta, cobnioaiTe UNNOCTPALMK B HAuane pyKo-

BOJICTBA M0 IKCM/yaTaLmu.

MpumeHeHHe Mo Ha3HAUCHHIO

INEKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH AnA (ppe3epoBaHusa Ha
KeCTKOI onope B APEBECHHE, NNAcTMAcCe 1 Nerkux CTPOM-
TeNbHbIX MaTep1anax nasos, KPOMOK, NPornelt 1 Npofonb-
HbIX OTBEPCTHHA, a TaKxe AnA hpesepoBaHus C MOMOLLbIO KO-
MUPHOM rUNb3bI.

Mpu paboTe COOTBETCTBYIOLLMMH (hPE3AMM HA CHUXKEHHOM
uncne 060pOTOB TaKxKe BO3MOXHa 06paboTKa LBETHbIX Me-
Tannos.

WU3006paxkeHHble COCTaBHbIE YaCTH

HyMepaliua npencraBneHHbIX KOMIOHEHTOB OTHOCHTCA K
M300PAKEHNIO INEKTPOUHCTPYMEHTA Ha CTPAHMLIE C UNTIO-
CTpaLMAMMU.

(1) PykonTka cnpaBa (C M30NMPOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO)
(2) KHonka duKcaluu BbiKntouatens

(3) CsetoBoe konbuo (GOF 1250 LCE)

(4) HakugHas raika c 3aKMMHOM LIaHT oM

(5) dpesa®

(6) Pbluar dovkcaumu WNMHOens

(7) BWHT K HaNpaBNAIOLMM CTEPXKHAM NapaniensbHoro
ynopa (2 wr.)

(8) 3awwmta oT CTPYXKKU
(9) CryneHuarbii ynop
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(10) HactpoeuHble BUHTbI CTyNEHUaToro ynopa

(11) NMnwuta ckonbxeHus

(12) KpenneHwe HanpaBnAoLLMX CTEPXKHEN NapannenbHo-
ro ynopa

(13) Onopxas nnuta

(14) OrpaHuuutens rnybuHb

(15) BUHT ana dMkcaLmuu orpaHuuuTens rmybuHbl

(16) KHonka HyneBo¥ TOUKM OrpaHUunTeNs ryouHbl
(GOF 1250 LCE)

(17) KHonka nepeknioueH1a eanHuLbl uamepeHus (Mm/
nronmbl) (GOF 1250 LCE)

(18) Bbikntouatens LUthpoBOro MHAUKATOpa rMybuHbI
(GOF 1250 LCE)

(19) [lvana3oH TOHKOW HACTPOKHM MybUHbI hpe3epoBa-
HUA

(20) PykonTka cnesa (C M30MPOBAHHON NOBEPXHOCTHIO)
(21) Aucnnen (GOF 1250 LCE)

(22) Kpbiwka cekuun gns batapeek (GOF 1250 LCE)
(23) Pbiuar pa3bnokupoBky

(24) LLIkana TOHKO¥ HAaCTPO#KK rMyBHHbBI (hpe3epoBaHms
(25) Pyuka TOHKOW HAacTPOWKM rnybuHbl (hpesepoBaHms

(26) LLikana HacTpoWku rnybuHbI hpesepoBaHna
(GOF 1250 LCE)

(27) MonsyHok ¢ nHoekcHow otmeTkon (GOF 1250 LCE)
(28) YcraHoBOUHOE KONECHKO uncna 060poToB
(29) Bebikniouatens
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(30) Matpybok anA NoaKoUEHHS WNaHra 0TcacblBaHMA
(31) laeunbiit kntou ¢ 3eBoM 19 Mm

(32) LLnanr nbineynanenus (@ 35 mm)?

(33) MapannenbHbii ynop

(34) HanpaBnstowui cTep)xeHb napannenbHoro yrnopa
(2 wr.)

(35) bapallKoBbli BUHT /Il TOHKOM HACTPOMKK napan-
nenbHoro ynopa (2 wr.)

(36) BapalukoBbIi BUHT ANs rpyboit HACTPOMKK Napan-
nenbHoro ynopa (2 wr.)

(37) MoBopoTHas pyuka Ans TOHKOW HACTPONKHK Napan-
NEeNnbHOro ynopa

(38) Perynupyemasn ynopHas nnaHka fns napannenbHoro
ynopa

(39) ﬂe[))EXOAHVIK NbiNeoTBOAA ANA NAPannenbHoro yno-
pa’

(40) AnanTep KonMpoBanbHOM MMb3bl SDS

(41) KpenexHbli BUHT ANA aaantepa KonupoBanbHOM
rMnb3bl (2 wr.)

(42) Pbiuar pa3bnokupoBky ananTepa KonMpoBanbHOM
rMNb3bl

(43) KonupoBarbHas runb3a

(44) BWHT C UMNMHAPUYECKOM FONOBKOH ANsA (hrKCaLMH
NAUTbI CKONbxXeHus (5 wwT.)

(45) OnpaBka LieHTPUPOBaHHS
(46) YnnotHenue

a) ITH NPUHAANEXHOCTH He BXOAAT B CTAHAAPTHbIA KOMMNEKT

NoCTaBKH.

TexHHuecKkue faHHble

BepTuKanbHo-(hpe3epHbIi CTAHOK GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
ToBapHbIA HOMEP 3601F260.. 3601F261..
Hom. notpebnaemas MoLHOCTb Br 1250 1250

Yncno 060p0oTOB XONOCTOrO X0Aa 006/Mu1H 10000-24000 10000-24000
Bbibop uncna obopotos ° °
INEKTPOHMKA NOCTOAHCTBA ° °
[TnaBHbIA NycK ° °
PasbeM 8 CUCTEMDbI NblNeyaaneHus ° °
LinchpoBoit Haukatop rnybuHbl - °
CBEeTOBOE KOMbLO - °
COBMECTMMbIE LIaHr0Bble 3aXHUMbl MM 6-8 6-8

NIoNAM % %
Xoa thpesbl MM 60 60
Bec cornacHo” KT 3,6 3,7
Knacc 3auutbl =T I

A) bes kabens Ans NoAKMoUEHUA K CETH
MapameTpbl yka3aHbl [ HOMUHANbHOTO HanpsxeHua [U] 230 B. Mpu Apyryx 3HaUEHUsAX HANPSXXEHWA, @ TAKKe B CeLudHUUeckom Ans CTpaHbl
MCNONHEHWU MHCTPYMEHTA BO3MOXHbI MHbIE NapaMeTpbl.

3HaueHus MOryT BApbUPOBATbCA B 3aBUCMMOCTH OT UHCTPYMEHTA, CMocoba NpUMEHeHUA 1 YCrIoBUiA OKpyaloLer cpeapl. bonee noapobHas uH-
(hopmauma npeacTaBneHa Ha caite www.bosch-professional.com/wac.
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[aHHble no wymy 1 BUOpauumn

LLlymoBasn amuccua onpefeneHa B COOTBETCTBUM
cEN62841-2-17.

A-B3BELUEHHDbIN YPOBEHD LLUYMa OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA CO-
CcTaBnsAeT 00bIUHO: YPOBEHb 3BYKOBOTO 1aBneH!s 96 a6 (A);
ypOBEHb 3BYK0BOM MoliHocTH 104 Ab(A). MorpeluHocTb
K=3pb.

WUcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aL4UTbl OPraHoB cnyxa!
3HaueHus B1bpaumu a, (HenpepbiBHan BubpaLua), py (no-
BTOPAIOLLMECA YaapHble BUOPaLIMK) U NoTpeLHocTb K onpe-
neneHbl B cootsetcTeuu ¢ EN 62841-2-17:

a, = Tm/c? (K = 1,5m/c?), p; = 360 m/c? (K = 42 m/c?)
YKa3aHHble B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX YPOBEHb BUDPALMK U
3HAUEHKE LIYMOBOW AMUCCUM U3MEPEHDI N0 METOAMKE U3Me-
peHUA, NPONMCAHHOM B CTaHAAPTE, U MOTYT BbITb UCMONbB30-
BaHbl [J19 CPaBHEHMA INEKTPOUHCTPYMEHTOB. OHM TaKxe
NPUroAHbI A1A NPeABapUTENbHOM OLEHKKU YPOBHA BUOpaLmMm
W LIYMOBOW AMUCCHUM.

YpoBeHb BUDPALMK 1 3HAUEHHE LIYMOBOH 3MUCCHUN YKa3aHbl
[N OCHOBHbIX BUAOB paboTbl C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM. Of-
HaKO eCnu aNeKTPOMHCTPYMEHT DyfeT UCONb30BaH [ Bbl-
NONHEHHA [PYrvX paboT ¢ NPUMEHEHUEM HENPEAYCMOTPEH-
HbIX M3rOTOBUTENEM PADOUNX MHCTPYMEHTOB UM TEXHUUE-
ckoe obcnyxuBaHue He byaeT oTBeuatb NPeanUMcaHuam, To
3HAUEHUs YPOBHA BUOPALIMM W LLIYMOBOM 3MUCCHM MOTYT
ObITb UHBIMM. ITO MOXKET 3HAUMTENBHO NOBbICHTH 0BLYMN
YPOBEHb BUDPaLIMM 1 0DLLYIO LLIYMOBYHO 3MUCCHIO B TEUEHHE
BCEW NPOAOMKUTENBHOCTH PaboTbl.

[1nf TOUHOM OLIEHKM YPOBHA BUOPALIMK W LLIYMOBOM IMUCCHM
B TEUEHWe ONpeaeneHHOro BPEMEHHOIO MHTEPBANA HYXKHO
YUMTbIBATb TaKXKE 1 BPEMS, KOrfja MHCTPYMEHT BbIKMHOUEH
UMK, XOTA 1 BKNIOUEH, HO He HaxoauTCA B paboTe. 310 MoXeT
3HAUMTENbHO COKPATUTD YPOBEHb BUDPALMK 1 LLIYMOBYIO
3MUCCHIO B IEPECUETE Ha NonHOe pabouee Bpems.
MpenycMoTpuTe fONONHUTENBHBIE Mepbl De3onacHoCTH Ans
3alluTbI OnepaTopa oT BO3AEHCTBMUA BUOpaLmu, HanpuMep:
TexHUueckoe 0bCnyxxuBaH1e INEKTPOUHCTPYMEHTA U pabo-
UMX MHCTPYMEHTOB, MEPbI N0 NOAAEPKAHHIO PYK B Tenne,
OpraH13aumua TEXHONOrMUecKux NpoLeccos.

Cbopka

» lMepepn N06bIMKH MaHUNYNALUAMH C INEKTPOHHCTPY-
MEHTOM BbITaCKUBaWTe WTENCeNb U3 PO3ETKH.

YctaHoBka (ppe3bl (cM. puc. A)

» Mpu ycTaHoBKe WNKU 3ameHe (hpe3bl Mbl peKOMeHAYeM
HafieBaTb 3alUNTHbIE PYKaBULbI.
B 3aBUCMMOCTH OT 061ACTH NPUMEHEHUSA B PACTIOPAKEHNUH
“MeloTCA (DPesbl Pa3NMUHOTO UCMONHEHWA W KauecTBa.
®dpe3bl U3 BbICOKOKaUeCTBEHHOH BbiCcTpOpeXyLyeii cTanu
(HSS) npeaxasHaueHbl i 06paboTku MATKMX MaTep1anos,
Harnp., MATKWX Nopof iPEBECHHbI M NNacTMacChl.
TeepaocnnasHbie (HM) dhpesbl cnelpanbHo npenHasHa-
UeHbl 119 TBEPAbIX 1 abpasuBHbIX MaTepHUanos, Hanp.,
TBEP/bIX N0PO/] APEBECUHbI U aMOMUHHA.

OpuruHanbHble pesbl U3 06LIMPHONM MPOrpaMMbl NPUHAA-
nexHocTen hpmbl Bosch MoxHO npruobpecTu B cneuuany-
3MPOBaHHbIX MarasuHax.

MNpuMeHsiiTe TONbKO He3yKOPU3HEHHbIE U UMCTbIE hpe3bl.

- ToBepHHTe pbluar thukcaumu WnuHgens (6) npotvs ua-
COBOW CTpenku Ao ynopa (@). Npu HeobxoanumocTH no-
BEPHUTE LUNWHAENb ABUTATENS OT PYKH, UTODbI OH OTUET-
NUBO BOLLEN B 3aLien/eHue.

- OTnycTuTe HaKMaHYIo raitky (4) BUnouHbiM kniouom (31)
(pasmep kntoua 19 Mm), NoBEPHYB ee Mo YacoBOW CTPen-
Ke (@).

- YcraHoBuTe (hpesy B 3KMMHYIO LiaHry. XBOCTOBMK (hpe-
3bl JOMKeH ObITb 33/1BUHYT B 3BXXMMHYIO0 LiaHTy Kak MUHM-
MYM [0 OTMETKMU.

- 3aTAHUTE HaKUaHYo ranky (4) BUnouHbIM kntouom (31)
(pasmep knioua 19 Mm), NOBEPHYB ee NPOTHUB YACOBOM
CTPenky. MoNMHOCTbIO 3aXMUTE pbluar h1KcaLmuu
wnuHaens (6).

» He ucnonb3yiite 6e3 MOHTUPOBAHHOI KONWPOBaNbHOM
runb3bl hpesbl ¢ guametpom bonee 50 MM. 31 hpesbl
He MPOXOAAT Uepes OMOPHYIO NNTY.

» Hu B koem cnyuae He 3aTArMBaiiTe 3aXXMMHYIO LIaHTy
HaKWAHOW raiikoW, NoKa He ycTaHoBNeHa (pesa. MHa-
ue BO3MOXHO MOBPEXAEHNE 3AKMMHOM LiaHTU.

YpaneHue nbinu U CTPYKKK

He npeHebperaiite Mepamu N0 CHUKEHMIO KONMUECTBA MblNu
npu paborte. Moaxoaaiiee BbITAXHOE YCTPOUCTBO CHUXKAET
OMacHyto Ans 300POBbA NblNeByto Harpysky. ObecneubTe Xo-
POLLYI0 BEHTUNALMIO pabouero mecta. Beerga ucnonbayire
NOAXOAALLME CPEACTBA 3aLUTbl OPraHoB AblxaHus. [0 BO3-
MOXHOCTH UCMOMb3YHTE CUCTEMY MblNeyNaneHusa, Noaxoas-
Lyto Ans aaHHoro matepuana. CobniogaiTe aercTytowme B
CTpaHe NpeanucaHka OTHOCHTENbHO 0bpabarbiBaeMbix Ma-
TepUanos.

» Wsberaiite ckonneHua nbinu Ha pabouem mecte. bib

MOXET /IErKO BOCTIAMEHATBCA.

TpeboBaHuA K nbinecocy

PekomeHayeMblil HOMUHaNbHBbIN MM 35

AMaMeTp LunaHra

Tpebyemoe paspexenme” mbap >230
rMa >230

Tpebyembiit pacxop” n/c >36
M3y >129,6

PekomeHayeman aheKTUBHOCTb Knacc nbinu M®

(hunbTpa

A) 3HaueHMe MOLHOCTH Ha BCacblBatoLLem naTpybke anek-

TPOUHCTPYMEHTA

B) CornacHo IEC/EN 60335-2-69

CobniofalTe yka3aHus OTHOCUTENBHO Nbinecoca. NMpu CHu-
)XEHUW MOLLHOCTH BCACbIBaHWA NpepBuTe PaboTy W ycTpaHu-
T€ NPUUMHY.
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BHeLuHAs cuctema nbineyaaneHus (cm. puc. B)
HapeHbTe WwnaHr nbineyaanenus (@ 35 mm) (32) (npuHaa-
NEXHOCTb) Ha afanTep nbineyaanexus. MoacoenuHuTe
WwnaHr nbineyaanexus (32) K nbinecocy (MpUHamIEXHOCTb).
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXET ObITb MOAKMIOUEH NPAMO K
LUTeNCenbHON PO3eTKe YHUBEPCaNbHOrO MblNecoca hUpMbl
Bosch ¢ ycTpoHCTBOM AMCTaHLMOHHOTO MycKa. Mbinecoc as-
TOMATMUECKH 3anyCKaeTcs NpH BKMIOUEHUM INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mbinecoc fomkeH bbiTb NpUrofeH aas obpabarbiBaemoro
marepuana.

lpuUMeHsliTe cnewranbHbIi Nbinecoc Ans yaaneHus 0ocobo
BPE/HbIX ANA 300POBbA BUAOB NbiNK BO3DyaUTENEN paka
UAK CYyXOM NbINK.

PaboTta c HHCTpyMeHTOM

» YuutbiBaiite HanpskeHue B ceTn! HanpsxeHue 1cTou-
HUKa NUTaHNA [LOMKHO COOTBETCTBOBATH JAHHBIM Ha 3a-
BO/CKOM TabnuuKe aNeKTPOUHCTPYMEHTa.

BKnloueHHe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

GOF 1250 LCE: lNocne nofau1 CETEBOr0 HaNPSKEHNA CBE-
TOBOE KO/bL{O (3) HEMPEPbIBHO FOPUT /1A MOLCBETKM NO-
BEPXHOCTM 0bpabaTbiBaeMol 3aroToBKM.

BcTaBbTe akkyMyNATOPHYIO batapeto (CM. ,3amMeHa akKyMy-
naTopHou batapeu (GOF 1250 LCE) (cm. puc. M)“, CTpaHu-
1a 143). B HeKOTOPbIX MCMIONHEHWAX aKKyMynaTopHas bara-
pest yxe BcTaBneHa. CHumuTe nnomby ¢ batapen, utobbl ak-
TUBMPOBATD €e.

KHonko# (17) HacTpoWTe HYXHYI0 eAMHULY U3MEPEHHUS.

Hactpoiika uucna o6opotoB

Mpw nomolLm perynaTopa uncna 06opoTos (28) MOXHO
yCTaHaBnuBatb HeobxozMMoe uncno obopoToB Aaxe Ha pa-
BoTaloLLEeM UHCTPYMEHTE.

1-2 Huskoe unucno obopoto
3-4 CpepnHee uucno obopotos
5-6 Bbicokoe uncno obopoto

Mp1BeneHHbIe B TabnuLe 3HaUEHNA ABNAIOTCA OPUEHTHUPO-
BOUHbIMW 3HaueHWAMM. HyXKHOe uncno 06opoToB 3aBUCHT OT
Matepuana v ycnosui paboTbl M MOXeT BbITb OnpeaeneHo
NPaKTUYECKUM CNOCOOOM.

Marepuan Ouametp dpesbl  Mo3uuus ycraHo-
[Mm] BouHoro konecuka

Teeppaan apesecu- 4-10 5-6
Ha (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Msrkas fpeBecu- 4-10 5-6
Ha (cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[peBecHo-cTpy- 4-10 3-6
KeuHaa nnauTa 12-20 2-4
22-40 1-3

lMnactmaccol 4-15 2-3
16-40 1-2
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Marepuan Ouametp dpesbl  Mosuuus ycraHo-
[Mm] BouHoro konecuka

ANtOMUHUIA 4-15 1-2
16-40 1

Mocne npogomxuTenbHoi paboTsl Ha Manbix 0bopoTax anek-
TPOMHCTPYMEHT /1A OXNaXAeH!A TPebyeTCA BKMIOUNTL
NPUB. Ha 3 MUH. Ha XONOCTON XOf, C MaKCHMarbHbIM UKC-
nom 0bopoToB.

BknioueHue/BbIKnOUYEHHE

lMepen BKNOUEHWEM YCTaHOBHTE INYybUHY hpesepoBaHus.
[N BKNIOUEHHSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HAXXMUTE
BbiKntouatenb (29) v yaepxuBainTe ero Haxarbim.

[ina doukcauum HaxaToro Bbikmouatens (29) HaxmuTe
KHOMKY (huKcHpoBanus (2).

[1nf BLIKNIOUEHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OTNYCTUTE
BbIKMtouatenb (29) unu, ecnu oH 3aUKCUMPOBaH KHOMKOM
(hUKCMPOBaHHs (2), HaXXMUTE KOPOTKO Ha

BbIkntouatenb (29), a 3aTem oTnycTuTe ero.

KoHcTaHTHasA aneKTpOHMKa

KOHCTaHTHaA aneKTpOHMKA NOfAEePKMBAET UUCIO 0DOPOTOB
Ha XONOCTOM XOAly M NOJ HAarpy3KoK NPaKTUUeCKK Ha NocTo-
AIHHOM YPOBHe 1 0becneurBaeT paBHOMEPHYHO MPOM3BOAM-
TENbHOCTb PaboTbl.

MnaBHbIA NycK

INEKTPOHHbIN NNABHbIN 3aMyCK OrpaHUUMBAET KPYTALLMI MO~
MEHT NPU BKMIOUEHWM W YBENUUNBAET 3TUM CPOK CNYXObl
ABurarens.

3awmTa ot neperpy3ku

3alyuTa oT neperpysku NpesoTBpaLLAeT Npu KCTPEManbHOM
neperpyske HeoMyCTUMO BbICOKOE NoTpebnerue Toka. 310
MOXET NPUBECTH K CHUKEHHIO u1cna 0bopoToB ABUraTens, B
3KCTPEManbHOM Cllyyae BroTb 0 OCTAHOBKHU fIBUTaTeNs.
TPy CHATUM Harpy3Ku C ANEKTPOMHCTPYMEHTA IBUraTeNb
Ccpasy e pasroHsetcs 1o pabouero uucna 06opoToB 1
onaTb pabotaert.

3awura oT HenpegHaMepPEHHOro nycka

3alluTa OT HempegHaMEPEHHOTO 3anycKa MpPeaoTBpaLLaeT
HEKOHTPONMUPYEMbI 3aMyCk 3NEKTPOMHCTPYMEHTA Nocne
nepeboeB ¢ aNeKTPOCHabXeHUEM.

UTobbl CHOBa BKMKOUMTb 3N1EKTPOMHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE
BblK/touatenb (29) B NonoxeHue BbIKN. U CHOBA BKIIOUNTE
3NEKTPOMHCTPYMEHT.

Pbiuar pa3énokuposku (cm. puc. C)

Bosspar pbluara pasbnokuposku (23) npoucxogut aBToma-
TUYECKM NPH OTMYCKaHWUK. [A yULLEro yaep)KaHua pbluar
pa3bnoknpoBky (23) HyxHO 0TBECTH Ha3az 40 ynopa. Cuny
YAEPKaHKA MOXKHO NPH HEOBXOAUMOCTH NOAPEryNMpoBaTh.
[Ins 3T0ro BCTaBbTe KIIOU-LECTUIPaHHKK (4 MM) B oTBEp-
CTHe B PyKOATKe. [N YCUNEeHWUA YAepKUBAIOLEro YCUNKA
NOBOPaUMBANTE KMIOY-LLIECTUTPAHHMK MO YaCOBOW CTPEIKE,
[INA CHWKEHWSA YAEPXKUBAIOLLLETO YCHNUA - POTMB YaCOBON
CTPENKK.
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YcraHoBKa rnybuHbl hpesepoBaHua

» YctaHoBKy rnybuHbl (hpesepoBanna paspeLuaeTca Bbl-
MOMHATb TONbKO NPH BbIKNIOUEHHOM 3NIeKTPOUHCTPY-
MeHTe.

I'pybyto HacTpo¥Ky rmybuHbl hpesepoBaHus (cM. puc. D u

E) BbinonHaiTe cneaytowum obpasom:

- YCTaHOBUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT C 3aKpenneHHow dpe-
300 Ha noanexallyto obpaboTtke feTans.

- [pv nomolLy NoBOPOTHOM pyukk (25) ycTaHOBHTE UHTEP-
Ba/l TOYHOW HACTPOMKHM NO LeHTPY. [1nA 3Toro BpaLlanTe
NoBOPOTHYI0 PyuKy (25), noka oTmMeTku (19) He coBna-
[YT, KaKk N0Ka3aHo Ha PUCyHKe. 3aTeM NoBepHHTe
wkany (24) Ha 0.

- YcraHoBuTe CTyneHuatbli yrop (9)
Ha CaMyto HU3KYI0 CTYNeHb; CTyNeH-
uatblil ynop OLLYTMMO BXOAMT B 3a-
LienneHue.

- Otnyctute BUHT (15) Ha orpaHuum-
Tene rnybuxbl (14), utobbl orpaqu-
uutens rnybuHbl (14) mor cBoboAHO NepemeLLaTbes.

- [pwxmuTe pbiuar pa3bnoknposkw (23) Hasaa v Meanew-
HO OMyCKaWTe hpe3epHbIi CTAHOK BHU3, Noka dhpesa (5)
He KOCHETCH NOBEPXHOCTH 3aroToBkW. CHoBa oTnycTuTe
pbiuar pa3bnokuposku (23), utobbl 3admKcHpoBaTh 3T0
MONOXEHKE.

- [pwxmuTe orpaHuumuTens rybutbl (14) BHK3, uTobbI OH
Cen Ha cTyneHyarbli ynop (9).

GOF 1250 LCE: BkntounTe MHAWKATOP rNyOUHDI
Bbikniouatenem (18). Haxmurte kHonky (16) ans Ha-
CTPOWKK HYNIEBO TOUKW OrpaHnunTens rnyounbl (14).
GOF 1250 CE: YcraHoBuTe Non3yHok ¢ MeTkoi (27) B no-
noxeHue 0 Ha wKane rybuHbl hpeseposaqus (26).

- YcTaHoBuTe orpaHuumuTenb rybuHbl (14) Ha HyXXHYIo rny-
OuHY thpe3epoBaHuA 1 3aTAHKTE BUHT (15) Ha orpaHuum-
Tene rmybunbl (14).

GOF 1250 CE: CnepauTe 3a TeM, ut0bbl NON3YHOK C
meTKow (27) bonblue He cMmeLancs.

- [MpwxmuTe pbiuar pa3bnokuposku (23)  nogHUMUTE
BEPTUKaNbHO-(PPE3EPHbI CTAHOK B HAUBBICLLEE NONOXE-
Hue.

Mpu bonbLuoi rybuHe hpeseposaHus 0bpaboTky cneayet

NMPOU3BOAMTb B HECKOMbKO 3aX0A0B C HEDOMbLIOM TOMLMHOM

CHMMaeMoro cnos. Mpu nomoLLu cTyneHuaroro yrnopa (9)

MOXHO pacnpefenuTb onepaLmio hpesepoBaHmsa Ha

HECKOMbKO 3aX0fi0B. [111A 3TOT0 YCTAHOBWTE XXenaemyto rny-

OuHY (pe3epoBaHUA Ha CaMyto HU3KYIO CTYMEHb CTYNEeHuYa-

TOro ynopa 1 BbibepuTe ANns nepsbix 3aX00B CHauana bonee

BbICOKYIO CTyNeHb. PaccTosiHMe MeXy CTYNEHAMU MOXHO

M3MEHATb BPaLLEHEM HACTPOEUHbIX BUHTOB (10).

Mocne npobHoro pesepoBaHus Bbl MoXeTe MOBOPOTOM Mo-

BOPOTHOM pyukH (25) HacTpouTb rybuHy thpe3epoBaHma

TOUHO Ha HY)XHOE 3HaueHue; ANs yBenuueHus rybuHbl dpe-

3epOBaHHs NOBOPAUMBaiiTe PyuKy Mo YaCoBOM CTPeNKe, Ans

yMeHbLUEeHWs rybuHbI (hpesepoBaHMA NOBOpPauUBaiTe pyu-

Ky MpOTMB uacoBoi cTpenky. LLikana (24) cnyxut ans opu-

eHTauun. OnuH 060pOT COOTBETCTBYET NEPEMELLEHHUIO HA

+

= <=
1ot

2,0 MM, OZIMH LUTPUX MO HAXKHEMY Kpato Likanbl (24) coot-
BeTCTBYyeT nepemelyeHuio Ha 0,1 mm. MakcumanbHoe nepe-
MELLEH1E COCTaBNAET +8 MM.

Mpumep: HyxxHas rybuHa hpe3epoBaH1s COCTaBNAET

10,0 mm, npobHoe thpeaepoBaHe Nokasano rnybuHy dpe-

3epoBaHu1s 9,6 MM.

- TosepHuTe WwKany (24) Ha 0.

- [loBepHuTe NOBOPOTHYIO PYuKy (25) Ha 0,4 MM/4 WwTpuxa
(pasHuua Mexay 3aaHHbIM 1 DaKTUUECKUM 3HAUEHUEM)
110 YUacoBOW CTPETIKE.

- [poBepbTe ycTaHOBNEHHYHO rYy6UHY NpobHbIM thpesepo-
BaHMEM.

GOF 1250 CE: Mocne HacTporku rnybuHbl hpesepoBaHus

bonblue He MeHsIiTe MonoxeHue nonayHka (27) Ha orpaHu-

untene rnybunbl (14), utobbl Ha wkane (26) Bcerna MOXHO

Bbino cunTbIBaTH aKTyanbHyto rybuHy hpesepoBaHms.

GOF 1250 LCE: AktyanbHas rnybuHa pesepoBaHus o1ob-

paxxaetca Ha aucnnee (21).

Yka3aHua no NPUMEHeHHUIo
» [lpenoxpansiite pe3y oT TONUKOB U yAaPOB.

Hanpasnenue 1 npoueaypa hpeseposanus (cm. puc. F)

» ®pesepoBaTb HyXXHO BCErga NPOTHB HaNpaBneHus
BpaLweHus cpesbl (5) (BctpeuHoe pesepoBanue).
Mpy dpesepoBaHUK B HanpaBneHuu BpalleHus hpesbl
(nonyTtHoe (hpe3epoBaHm1e) INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET
BbIpBaTbhCA Y Bac 13 pyk.

YcTaHoBHTE HYXHYIO rybuHy hpesepoBaHus (cM. ,.YCTaHoB-

Ka rnybuHbl hpesepoBanua”, CtpaHuua 142).

MocTaBbTe INEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe3oi

Ha noanexaliyo 0b6paboTke fieTanb U BKMIOUKTE 3Mek-

TPOUHCTPYMEHT.

MpwxmuTe pbiuar pa3bnokrposku (23) Hasag v onyckaiTe

(hpesepHbIi CTEHOK f10 Yopa B HanpaBneHU1 ONopHON

nnuTbl (13). CHoBa OTNYCTUTE pbiuar pasbnokuposky (23),

uT0bbI 3adhMKCHPOBATD 3Ty FNYOMHY Bpe3aHus.

BbinonHsaite ppe3epoBaH1e C PaBHOMEPHON Nofauen.

Mo oKoHUaHWK npoLiecca hpe3epoBaHns CHOBA YCTAHOBUTE

BEPTHUKaNbHO-(PPE3EPHBIN CTAHOK B CAMOE BEPXHEE MONOXe-

Hue.

BbIKMIOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

®pesepoBaHue Co BCMOMOraTeNbHbIM YNOPOM

(cm. puc. G)

[ns 0bpaboTku BonbLuKx 3aroToBOK, Hanp., Np1 dpesepo-
BaHWM Na30B, MOXHO 3aKPEMUTb Ha 3aroToBKe B KauecTe
BCMOMOTaTeNbHOr0 YNopa I0CKY WK PENKY U BECTU BEPTH-
KanbHO-hpe3epHbll CTaHOK BO/b BCMIOMOTATeNIbHOr0 yro-
pa. Benute BepTHKanbHO-(hpe3epHbIi CTaHOK NNOCKOM CTO-
POHOW NANUTbI CKONbXXEHWS BAOMb BCNOMOraTeNnbHoro ynopa.

dpe3epoBaHHe KPOMOK UNH NPochunbHOE
¢pesepoBaHue

Mpu thpesepoBaHWM KPOMOK WK NPOochKnei dpesa AomKHa
BbiTb OCHalLIEHa HanPaBNAoLLEN Liandoin v LWapuKonop-
LIMMHKKOM.
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MoaBeauTe BKMIOUEHHbIN INEKTPOMHCTPYMEHT COOKY K feTa-
M TaK, uTobbl HAaNPaBNAOLAA LANha UK LWAPUKOMOALNM-
HUK hpe3bl ynepnmch B noanexallyto 0bpaboTke KpOMKY
LeTanu.

BeiuTe aneKTpOUHCTPYMEHT BAOMb KPOMKH 3aroToBku. Cne-
[QUTE NPU 3TOM 33 COXPAHEHUEM NPAMOTo yrna. CUWKoM
CH/IbHbIN HKMM MOXET NOBPEIUTb KDOMKY 3aroTOBKM.

®dpesepoBaHue c napannenbHbIM ynopom (cm. puc. H)
BcraBbTe napannenbHbii ynop (33) Hanpaenaowmmmu
cTepxkHAMH (34) B onopHyto nuty (13) v 3aTAHuTe

BUHTaMH (7) B COOTBETCTBMM C TPEDYEMBIM Pa3MepoM.
bapatukosbiMu BUHTaMu (36) v (35) napannenbHbii ynop
MOXXHO [JONONHUTENBHO PETYNIMPOBATb MO [ITIHE.

Mpy nomoLLy NoBOpPOTHOM pyuku (37) nocne oTnyckaHus
0601x bapalLKkoBbIX BUHTOB (35) MOXXHO TOUHO HACTPOUTL
AnuHy. OfnH 060poT COOTBETCTBYET NEPEMELLIEHHIO Ha

2,0 MM, OZMH WTPKUX Ha NOBOPOTHO pyuke (37) cooTBeT-
CTBYET U3MEHEHMI0 NepemellieHms Ha 0,1 M.

C nomolLibio ynopHow nnaxkw (38) Bbl MoXeTe U3MEHATD UC-
nonb3yemble OMOPHbIE MOBEPXHOCTH NapannenbHoro yrnopa.
BepnuTe BKNIOUEHHbIH 3NEKTPOMHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHOV
nopaueit 1 60KOBbIM laBNEHMEM Ha Napan/enbHbIi ynop
BL10/b KDOMKM Ji€Tanu.

Mpu dpesepoBaHuy ¢ napannensHbim ynopom (33) otcoc
MbINK/CTPYXKKK AOMKEH NPOM3BOANTLCA Uepes crewuanb-
HbIli NepexofHuK nbineotsopa (39). MepexofHHK NbineoTso-
113 MOXHO He CHUMATb.

dpe3sepoBaHHe C UUPKYNbHBIM ajanTepom
(npuHagnexHocTb)

[na kpyrnoro hpe3epoBaHWsA MOXHO UCMONb30BATb LIMP-
KyNbHbIl agantep.

®dpesepoBaHue ¢ HanpaBnALLWEN WHHOH
(npunagnexHocTb)

C NoMoLLbio HaNPaBNAoLLEN LWMHbI M aanTepa Hanpaensio-
LLe/ LWMHBI MOXXHO BbIMOMHATL NPAMONMHEHOe (hpe3epoBa-
Hue.

dpe3sepoBaHne ¢ KoNMPOBaNbHOW rMNb30ii (cM. puc. I-L)
C nomolLLibio KOMMPOBaNbHOM MMb3bl (43) MOXHO nepeHo-
CUTb KOHTYPbI C 00Pa3LioB UK WabNoHOB Ha AeTaNb.
BbibepuTe KonvpoBarbHYHO r’b3y B COOTBETCTBUM C TOMILM-
HOW LWabnoHa unu 0bpasua. M3-3a BeicTynatoLLen BbICOTbI
KOMMPOBaNbHOW rMNb3bl TONLIMHA WAbNoHa foMmKHa ObiTb HE
MeHee 8 MM.

UTobbl UCMONb30BaTh KOMMPOBaNbHYIO rMb3y (43) cHauana
HeobxoaMmo ycTaHoBUTL SDS-afanTep KONUPOBaNbHOM
runb3bl (40) B KTy ckonbxeHus (11).

YcTaHoBUTE aianTep KONMpoBabHOM rnb3bl (40) ceepxy
Ha NAKTY ckonbxeHus (11) v 3atAHuTe ee 2 KpenexHbIMU
BuHTamu (41). Cneaute 3a Tem, uTobbI pbluar pasdbnokupos-
K1 amantepa KonupoBanbHoi runb3abl (42) Mor cBob0AHO
nepemeLLaTbCs.

YcTaHoBuTe pbluar pa3dnok1poBki (42) B HanpaBneHuu
CTPENKK W BCTaBbTe KOMUPOBaNbHYIO runb3y (43) cHKay B
SDS-agantep KonupoBanbHow runb3bl (40). Mpu aToM ky-
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NAuKK KOIMPOBAHMA JOMKHbI 3a(hUKCUPOBATLCSA B Na3ax Ko-

NUPOBanbHOM rnb3abl SDS (43).

lpoBepbTe paccTosiHK1e OT LeHTpa hpesbl 40 Kpas Konupo-

BabHOM r1nb3bl SDS (CM. ,,YCTaHOBMTE OMOPHYHO NKTY MO

ueHTpy (cm. puc. N)“, CtpaHuua 143).

» [uametp chpe3bl fomkeH 6bITb MeHbLIE BHYTPEHHEro
AMaMeTpa KONHPOBANbHOM TMNb3bl.

Onepauusa hpe3epoBaHua

lpucTaBbTe BKMIOUEHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT C KOMMUPO-

BanbHOM runb3oi (43) K WwabnoHy.

MpuxmuTe pbluar pa3bnoknposku (23) Hazaz 1 MeaIeHHO

onyckaiTe (hpesepHblit CTaHOK BHU3, NOKa He byaeT focTur-

HyTa HacTpoeHHas rnybuHa pesepoBanus. CHOBa OTMYCTH-

Te pbiuar pa3bnokuposku (23), utobbl 3admKcHpoBarTh Ty

rnybuHy Bpe3aHus.

BeauTe aneKTPOUHCTPYMEHT C BbICTyNatoLLel KONMpoBanb-

HOW runb3o (43) ¢ HOKOBbIM MPHUXMMOM BLOMb LLIAONOHA.

YcTaHOBHTE OMOPHYIO NAKUTY MO LieHTPY (cM. puc. N)
UTobbl paccToaHue OT LieHTpa dpesbl 40 Kpas KonWpoBab-
HOW TMNb3bl Be3fe OblNo 0AMHAKOBLIM, KOMMPOBAbHYIO
runb3y (43) v nnuty ckonbxenua (11), npu HeobxoaKumo-
CTH, CNeayeT OTLEHTPUPOBATD MO OTHOLLEHHIO APYT K APYTY.
MpuxmuTe pbluar pas3bnoknposku (23) Hasagd 1 onyckaiTe
(hpesepHblil CTEHOK f10 YIOPa B HaNpaBNeH!M ONOPHOM
nnuTbl (13). CHoBa OTMyCTUTE pbiuar pasbnokuposky (23),
uT0bbI 3adhMKCHPOBATH 3Ty FNYOMHY Bpe3aHus.

OTnycTuTe KpenexHble BUHTbI (44) npum. Ha 2 obopoTa,
ut0bbI NNKTa cKonbxerua (11) morna ceoboaHo nepeme-
LatbeA.

YcTaHoBHTE LieHTPHPYIoLLYyto onpaBky (45) B naTpoH, Kak no-
Ka3aHo Ha PUCYHKe. 3aTAHWTE HAKWIHYIO FaiKy OT PYKH Tak,
uT0bbI LIEHTPHPYIOLLAsA ONpPaBKa Morna CBOboAHO nepeme-
LatbeA.

BbIpoBHsiTe LEHTPUPYIOLLYIO onpaBky (45) 1 konupoBanb-
Hy10 rnb3y (43) No OTHOLLEHHIO APYT K APYTY NErkum nepe-
MeLLleHUeM NAUTbI cKonbxenua (11).

CHoBa 3ahuKCHpyiiTe KpenexHble BUHTbI (44).

CHUMUTE LiEHTpUpYIoLLyto onpaBsky (45) ¢ natpoHa.
MpwKMHTE pbiuar pa3bnokposku (23) 1 nogHUMHUTE BEPTH-
KanbHO-(hpe3epHbli CTAaHOK B CaMOE BbICOKOE MOMOXEHHE.

3ameHa akkymynaTopHoii 6atapen (GOF 1250 LCE)
(cm. puc. M)

lMoaHUMKTE KpbilLKY baTapeitHoro otceka (22) u u3snekute
barapeto. BcTaBbTe HoBylo batapeto (T CR2032). Mono-
XXWTENbHbIN Nontoc batapeu JOMKeH CMOTPETb BNeper, B
HanpaBneHuu KpbilLku batapeitHoro otceka (22). Bctasbte
ynnoTHuTenb (46) 1 3aKkpoiTe KpbiLLKY baTapeiHoro
orceka (22).

TeXOGCI'IY)KMBaHMe H cepBuUcC

TEXOGCI'Iy)KM BaHHe U OUYUCTKa

» lepepn N06bIMKH MaHUNYNALUAMHU C INEKTPOHHCTPY-
MEHTOM BbITaCKMBaTe WTENcenb U3 PO3ETKH.
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» [ina obecneueHus kauecTBeHHOI U be3onacHoii pabo-
Tbl COfi@PXKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTUNALMOH-
Hble NPope3u B UKCTOTE.

» Mpu akcTpemanbHbIX yCNoBUAX paboTbl Bceraa uc-
nonb3yiiTe N0 BO3MOXHOCTH NbineyAansioliee
yCTpoicTBO. YacTo oumniyaiiTe BEHTUNALMOHHDBIE WeNH
KUCTOUKOW M NOAKNIOUaNTE HHCTPYMEHT uepes
YCTPOHCTBO 3awwuTHOro oTknioueHusa (PRCD). Mpu 0b-
paboTke MeTannoB BHYTPU 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET
OTKNablBaTbCA TOKOMPOBOAALLAA Mbifb. ITO MOXET
MMeTb HaHeCTH yLiepb 3alUTHON M30NALMM ANeK-
TPOMHCTPYMEHTA.

Ecnu Tpebyetcsa nomeHATb WHYp, BO H3bexaHKe 0nacHOCTH

obpauaitech Ha hupmy Bosch nnu B aBTopu3oBaHHyto cep-

BUCHYIO MacTePCKYI0 ANs aNeKTPOUHCTPYyMeHTOB Bosch.

Peanusaumio NpoflyKLUM1 paspeLLaeTca NpoM3BOAMTL B Mara-

3uHax, otenax (cekuusx), naBunboHax U KMOCKax, obecne-

UMBAIOLLMX COXPAHHOCTb MPOAYKLMM, UCKMIOUAIOLLMX NoMa-

[laHWe Ha Heé aTMOCHePHbIX 0CafIKOB M BO3AEUCTBUE UCTOU-

HWKOB NOBbILIEHHBIX TEMMEPATYP (pe3Koro nepenaaa Temne-

partyp), B TOM UUC/IE CONHEUHbIX NTyUen.

Mpopage (M3rotoBuTENb) 06A3aH NPEAOCTABUTL MOKYNaTe-

N0 HeobXoAMMYI0 ¥ JOCTOBEPHYIO MH(OPMALMIO O NPOAYK-

LK, 0becrneunBaloLLyio BO3MOXHOCTb €8 MPaBUbHOTO Bbl-

bopa. MHdopmaums o npoaykumMm B 0bA3aTensHOM nopaake

[0MKHa COAEPXKaTb CBELIEHHS, NIEpPeUEHb KOTOPbIX YCTaHOB-

NeH 3akoHopatenscTBoM Poccuiickor Gegepaumu.

Ecnu nprobpeTaemas notpebutenem npoaykums boina B

yNnoTpebneHuu UK B Hel YCTpaHANCA He[OCTaToK (HeaocTaT-

Ku), noTpebutento aomkHa bbiTb NpefocTaBneHa MHpopma-

LuA 06 aTOM.

B npoljecce peanusauum NPOAYKLMUHM [OMKHBI BbINONHATLCA

cnenytoume TpebosaHus besonacHoCTH:

- lpopnasel 06s3aH J0BECTH [10 CBELIEHNS NOKYNaTeNns
(hMPMEHHOE HaMMEHOBaHWE CBOEN OpraHn3aLmuu, MecTo
€€ HaxoxeHu1a (anpec) 1 pexum eé paboTbl;

- 06pasLibl NPOAYKLMK B TOPrOBbIX NOMELLEHUAX [OMKHbI
obecneunBarb BO3MOXHOCTb 03HAKOMNEHUA NOKynaTens
C Ha[NMCAMM Ha U3[ENMAX U UCKITIoUaTb Niobble camocTo-
ATENbHbIE neﬁcmvm noxynaTeneH C U3ieNnuamu, npuBo-
[NALKE K 3aMyCKY U3MENHI, KPOME BU3yanbHOro 0CMOTPa;

- lpopaasel 06s13aH J0BECTH [10 CBEZIEHWA NOKYNATENsA UH-
(hopMaLlMIo 0 NOATBEPXKAEHHM COOTBETCTBUA ITUX M3[e-
UM YCTaHOBNEHHbIM TPEDOBaHWAM, O HATIMUNK CEPTUTDH-
KaToB WNW [IeKnapaLini 0 COOTBETCTBUM;

- 3anpelLaeTca peannsatua npoayKLUM Npu OTCYTCTBUM
(yTpate) eé uaeHTUHUKALIMOHHBIX PU3HAKOB, C UCTEK-
LLIKM CPOKOM TOfIHOCTH, CNIeAaMM MOPUM 1 De3 UHCTPYK-
LK (pyKOBOACTBA) MO IKCMyaTalu, 0bA3aTenbHOro
cepTuduKaTa coOTBETCTBUA NMOO 3HaKa COOTBETCTBHA.

CepBH1C U KOHCYNLTUPOBaHHKE NO BONPOCaM
NPpUMeHeHua

KasaxcraH

LleHTp KOHCYNbTUPOBaHKA NOTpe6uTenei u npuema npe-
TEH3Ui:

TOO «Pobept Bowu» (Robert Bosch)

050012, r. Anmarbl,

Pecnybnuka KasaxctaH

yn. Mypatbaesa, fi. 180

BLl| «F'epmecy, 71 atax

Ten.: +7(727) 33186 00

Ten.: 88000700270

Ccbinky Ha afpeca HallnX CepPBHUCHbIX LLEHTPOB 1 YCNIOBMA
rapaHTUK MOXHO HaMTW Ha NOCNeaHeN CTpaHuLe.
Moxany#cra, Bo Bcex 3anpocax U 3akasax 3anuactei 0basa-
TeNbHO yKa3biBaKTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIM HOMEP MO 3a-
BO/ICKOV Tabnuuke uapgenus.

B cnyuae BbIX0f1a aNEKTPOUHCTPYMEHTA M3 CTPOA B TEUEHHE

rapaHTUIHOTO CPOKA IKCTINYyaTaLuK N0 BUHE U3TOTOBUTENS,

Bnazienel| MMeeT Npaso Ha becnnarHbIi rapaHTUIHbINA pe-

MOHT, Npu COBMtOEHMM CNeayIoLLMX YCNOBHIA:

— OTCYTCTBME MEXAHUUECKUX MOBPEXAEHHH;

— OTCYTCTBME NPU3HAKOB HApYLLEeHHA TpeboBaHMit pyKo-
BO/CTBA M0 3KCTNyaTaLmu

— Hanuuue B PYKOBOACTBE M0 3KCMNyaTaLi OTMETKH NMpo-
[aBLA 0 NPOAAXKE W NOANUCH NOKynaTens;

— COOTBETCTBHE CEPUIHOTO HOMEPa INEKTPOUHCTPYMEHTA 1
Cep1itHOMY HOMEPY B rapaHTUIHOM TanoHe;

— OTCYTCTBHE CNEfI0B HEKBANM(ULMPOBAHHOIO PEMOHTA.

TapaHTHA He PacnpOCTPAHACTCA Ha:

— NioBble NONOMKH, CBA3aHHbIE C POPC-MAKOPHbIMK 06CTO-
ATENbCTBAMM;

— HOPManbHbIi U3HOC: 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, TaK e, Kak 1
BCE 3N1eKTPUUECKHE.

lapaHTHel He NOKPbIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-

POM BO3HWKAET BCNEACTBME HOPMaNbHOTO U3HOCA, COKPa-

LAKOLLEr0 CPOK CNYXObl TAKUX YaCTeN UHCTPYMEHTA, Kak

NPHUCOEANHUTENbHbIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKK U T.M.:

— eCTeCTBeHHbIN M3HOC (nonHas BbipaboTka pecypca);

- 060pyaoBaHKe 1 €r0 YaCTH, BbIXOZ U3 CTPOSA KOTOPbIX
CTan CnencTBUEM HENPaBHbHOM YCTAHOBKM, HECAHKLIMO-
HWPOBaHHON MOUMUKALIMKM, HENPABHBHOIO NPUMEHE-
HHA, HapYLLEHWE NPaBHN 0DCMYXMBAHKA UK XPAHEHHS;

— HEWCNPaBHOCTH, BO3HHKLLWE B PE3Y/bTaTe Neperpysku
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. (K 6e3ycnoBHbIM Np13Hakam nepe-
TPY3KM MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: MOABNEHHE LiBeTa nobe-
XKanoctu, AechopMaLa U1 onnasnexue AeTanei 1 ysnos
3NEKTPOMHCTPYMEHTa, NOTEMHEHKE Unu 0byrnnBaHue
M30NALMKM NPOBO/OB 3NEKTPOLBHUraTeNs nof AeNCTBUEM
BbICOKOV TeMneparypbi.)

Ytunusauua

INEKTPOMHCTPYMEHTBI, aKKyMyNATOpbl/6atapenku, npuHaz-
NEXHOCTH W YNAKOBKY HYXHO CAABaTb Ha IKONMOTHUECKM UM-
CTYI0 YTUNU3ALMIO.
He BblbpacblBaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI U aK-
KYMynAaTopHble batapeu/batapeiku B bbIToBOM
mycop!
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Tonbko ana cTpaH-uneHoB EC:

INEKTPUUECKHME W INEKTPOHHbIE NPUOOPbI UMK UCTIONb30BaH-
Hble aKKyMyNATOPbI/baTaperku, HeNPUroaHbIe ANA AanbHeN-
LLIEro UCMONb30BaHWA, HE0bXOAMMO COOUPaTh OTAENBHO U
YTUNU3MPOBATb IKONOTMUECcKn GeaonacHbiM cnocobom. Uc-
nonb3yiTe NPefycMOTPEHHbIe cUcTeMbl cbopa Mycopa. M3-
32 BO3MOXHOTO COfIeP)KaHs ONacHbIX BELLECTB NPU Henpa-
BUNbHON YTUNM3aLMKU MOXKET DbiTb HAHECEH BPEL, OKPYKato-
Le# cpefe v 3[0POBbIO.

YKkpaiHcbka

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiKK be3neku ana
€NeKTPOiHCTPYMEHTIB

I[N MONEPE- MpouuTaiite BCi BKa3iBKK 3 TEXHIKK
[DKEHHA be3neku, iHCTPYKUiT, inlocTpauii Ta
cneyudikawii, HagaHi 3 uum
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHAHHA YCiX NOAaHMX
HUXKUe IHCTPYKLIM MOXE NPHU3BECTH [0 YPAXKEHHA
€N1eKTPUUHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo cepitoaHoi TpaBMH.
[obpe 36epiraitTe Ha MaibyTHE Ui nonepekeHHs i
BKa3iBKH.
Mig NOHATTAM «eNEeKTPOIHCTPYMEHT» B LiUX 3aCTEPEXEHHAX
MAETbCA Ha YBa3i eNEKTPOIHCTPYMEHT, LU0 NPaLtoE Bif
Mepexi (3 enektpokabenem) abo Bif akymynatopHoi batapei
(6e3 enexTpokabenio).

Be3neka Ha pobouomy micui

» Tpumaiite cBo€ po6oue micue B uucToTi i 3abe3neure
Robpe ocitneHHa pobouoro micud. besnap abo noraxe
OCBITNEHHS Ha pPobOUYOMY MiCLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HeLaCHNUX BUNAAIKIB.

» He npautoiite 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Y cepefjoBHLi,
Ae icHye Hebeaneka BUGYXy BHaCNigoK npucyTHoOCTI
roproumX piAuH, ra3is abo nuny. EneKTpoiHCTPYMEHTH
MOXYTb ICKPUTb ICKPH, Bifj AKUX MOXe 3aiiMaTuca nun abo
napu.

» [ig uac npaui 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM He
nignyckaiTe Ao pobouoro micusa Airei Ta iHWKX
niogeii. By MoxeTe BTpaTUTU KOHTPONb Haf,
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLLLO By He byaeTe 3ocepemkeHi
Ha BUKOHaHHi poboTy.

EnektpuuHa 6e3neka

» Llitencenb eneKTPOiHCTPYMEHTa NOBUHEH NacyBaTH A0
po3eTku. He 103BONAETbCA MiHATH WWOCH B WTENceni.
ins pob0TH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTaMH, L0 MaIOTh
3aXHUCHe 3a3eMNeHHsA, He BUKOPUCTOBYHTE afanTepu.
BuKOpHCTaHHA OPUTiHANbHOrO WTencens Ta HanexHoi
PO3ETKM 3MEHLLYE PU3MK YPKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPYMOM.
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» YHUKaliTe KOHTaKTy YaCTHH Tina i3 3a3eMnNeHuMU
NoBEPXHAMH, Hanp., Tpybamu, batapesMu onaneHHs,
NNUTamM Ta xonopunbHUkamu. Konu Bawe Tino
3a3emneHe, icHye 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHA
€NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» 3axuwaiite eneKTpoiHCTPYMEHTH Bif AoLuy i Bonoru.
[NonaaaHHs BOAK B €NeKTPOIHCTPYMEHT 3binbLuye pUsnk
YPKEHHA €NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» He BUKOPHCTOBYIiTE MEPEXHMIA LUIHYP KUBNEHHA He 3a
npu3HaueHHaM. Hikonu He BuKopHCTOBY#TE
MepeXHHIi LWWHYP ANA NnepeHeceHHA abo
nepeTAryBaHHA eNeKTPoiHCTpyMeHTa abo BUTAraHHA
wTencens 3 po3eTkH. 3axuwainTe kabenb Big Tenna,
MacTHna, roCTPUX KPaiB Ta pyXOMHUX AeTanei
eneKTPoiHCTPyMeHTa. [oLIKOMKeHU abo 3aKpyueHuit
Kabenb 36ibLUYE PU3MK YPKEHHA €NIEKTPUUHNM
CTPYMOM.

» [ins 30BHiLHiX pobiT 060B’A3K0B0 BUKOPUCTOBYIHTE
NHULLE TaKWi NOJO0BXKYBaY, WO NPUAATHHI Ans
30BHilLHiX pobiT. BUKOpUCTaHHA NOJOBXKYBaua, WO
pO3paxoBaHWi Ha 30BHilLHi PODOTH, 3MEHLLIYE PU3UK
YPKEHHA €NEKTPUUHNAM CTPYMOM.

» fAKuwo He MOXHa 3an06irTH BUKOPUCTaHHIO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa y BONOTOMY CepefioBHLLj,
BUKOPHUCTOBYWHTE NPUCTPiii 3aXHCHOI0 BAMKHEHHS.
Bu1KOpKMCTaHHA NPUCTPOIO 3aXUCHOTO BUMKHEHHSA
3MEHLUYE PU3NK YPAKEHHS eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

Be3neka niogeit

» BynbTe yBaXKHUMM, CRipKyiiTe 3a TUM, Lo Bu pobure,
Ta po3cyAnuBoO NoBoAbTeCA Nif yac poboty 3
enekTpoiHcTpymeHToM. He KopucTyiiTeca
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM, AKLLO0 Bu cTomneHi abo
3HaXoAUTECA Nif Ai€I0 HAPKOTHUKIB, CNIMPTHUX HaNoiB
a6o nikiB. MuTb HeyBaXXHOCTi NPH KOPUCTYBaHHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTH 10 CEPUO3HUX
TPaBM.

» BukopucroByiiTe 3aco6u iHAUBIAYaNbHOIO 3aXKCTY.
3aBxau BAAraiiTe 3aXUCHi OKyNApPHU. 3acToCyBaHHA
3ac0biB iHAMBILYaNbHOMO 3aXMCTY ANA BiANOBIAHWX YMOB,
Hanp., 3aXMCHOT MackH, CNeLB3yTTA, L0 He KOB3AETbCA,
KaCKM Ta HaBYLUHWKIB, 3MEHLLYE PU3UK TPABM.

» YHuKaliTe BUNaAKOBOro BMHKaHHA. MMepu Hix
YBiIMKHYTH eNeKTPOiHCTPYMEHT B enekTpomepexy abo
nipg’eqHaTH akymynaTopHy b6atapelo, 6patu ioro B
PyKH 260 nepeHOCHTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUH. Tp1MaHHA Nanbus Ha
BUMMKaUi Mifj uac nepeHeceHHs eNnekTpoiHCTpyMeHTa abo
NiAKNIOUEHHS B PO3ETKY YBIMKHYTOrO
€/1EKTPOIHCTPYMEHTa MOXE NPU3BECTH 10 TPABM.

» Mepep TMM, K BMUKATH €NEKTPOIHCTPYMEHT,
npubepitb HanaromxyBanbHi iIHCTpyMeHTH abo
raikoBHii Kniou. epebyBaHHA HanarofKyBanbHOro
iHCTPyMeHTa abo Kntoua B YaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
1o 0bepTaEThCA, MOXKE NPU3BECTH [10 TPABM.

» YHuKaliTe HeNPUPOAHOTO NONOXKEHHA Tina. 3aBXAU
36epiraiiTe cTilike NON0XEHHA Ta TPUMAIiTe
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piBHoBary. Lle 103BONMTb BaM Kpallle KOHTPONoBaTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT y Hebe3neuHux cuTyaujisx.
Basraiite npupatHuii opar. He BaaraiTte npoctopuit
opAar 1a npukpacu. He nigcrasnsiite Bonoccs it oaar
A0 AeTanei, Wo pyxawTbea. [1pocTopuil oasr, JoBre
BO/IOCCSA Ta NPUKPACH MOXYTb NOTPANUTH B A€TaNi, WO
pyxarTbcs.

AKIL0 iCHY€ MOXNUBICTb MOHTYBATH
NUNOBIACMOKTYBanbHi abo nuNoynoBnioloui NnpUcTpoi,
nepekoHaiTecs, wo6 Bonn bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NPaBUNbHO BAKOPHCTOBYBANUCA. BUKOPUCTaHHSA
NUNOBIACMOKTYBANbHOTO NPUCTPOI MOXKE 3MEHLLMTH
Hebeaneku, 3yMoBNEeHi MUMoM.

[lo6pe 3HaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pe3ynbTaTi YacToro ix BHKOPUCTaHHSA, He MOBUHHO
NPU3BOANTH 10 CAMOBNEBHEHOCTI 1 irHOpyBaHHA
NPUHLMNIB TeXHiKK 6e3neku. HeobepexHa Aia Moxe B
OfIHY MUTb NPU3BECTH [10 BAXKKOT TPABMMU.

MpaBunbHe NOBOJKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA
€NeKTPOiHCTPYMEHTaMu

» He nepeBaHTaxyiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHT.
BuKopuUCTOBYiiTe TAKMI €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0
cnewianbHO NPU3HAYEHHI ANA BigNoBigHoI poboTy.

3 NpUAATHUM ENeKTPOIHCTPYMEHTOM Bi 3 MeHLLMM
PU3MKOM OTPUMAETE Kpallli pe3ynbTatu poboTu, AKLL0
byzeTe npallloBaTv B 3a3HaUeHOMY Aiana3oHi NOTYXHOCTI.
He KopucTyiiTeca eneKTpoiHCTPyMeHTOM 3
NOLKOKEHUM BUMHKaUeM. ENeKTpoiHCTPYMEHT, AKWNA
He BMUKa€eTbCA abo He BUMMKAETbCA, € HebesneuHnm i
1ioro Tpeba BiApeMoHTYBaTH.

Mepep TMM, AK perynioBatH WwWo-Hebyab B
€NeKTPOIHCTPYMEHTi, MiHATH NpUNaaAna abo xoBaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHT, BUTATHITb WTENcenb i3 po3eTku
Ta/abo BUTATHITL aKymynAaTopHy batapelo. Li
nonepeKyBanbHi 3ax0fiM 3 TeXHikW be3neku 3MeHLLYioTb
PU3MK BUNaZIKOBOTO 3aMyCKy €NeKTPOIHCTPYMEHTA.
XoBaiiTe eneKTPoiHCTPYMEHTH, AKUMU Bu came He
KOpUCTy€eTecA, Bia Aiteii. He fo3sonsiite
KOPUCTYBaTHCA eNeKTPOiHCTPYMEeHTOM 0cobam, Lo He
3Halomi 3 ioro po6oToto abo He uuTanu Ui BKasiBKu.
BuKopHCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB HEAOCBIAUEHUMK
ocobamu Moxxe byTH HebeaneuHum.

CrapaHHo AornapainTe 3a eNeKTPOiHCTPYMEeHTaMH i
npunapgam. Mepesipsaiite, wob pyxomi getani
€NneKTPOiHCTPYMeHTa Oynu npaBUNbHO PO3TaLIOBaHi
Ta He 3aiganu, He 6ynu nowkoaXxeHUmu abo y 6yab-
AKOMY iHLIOMY CTaHi, AKUii Mir 61 BANMHYTH Ha
(hyHKLiOHYBaHHA eneKTPoiHCTPyMeHTa. MMolKomxKeHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTH NOTPibHO BiApeMOHTYBaTH,
nepL HiXk KOPUCTYBATUCA HUMU 3HOBY. Benvka
KiNbKiCTb HeLLaCHUX BUNaAKiB CNPUUMHAETHCA NOraHWM
[OrNAA0M 3a €NEKTPOIHCTPYMEHTaMU.

Tpumaiite pi3anbHi iHCTPYMEHTH HaroCTPEHWMH Ta B
uucroti. CTapaHHO AOTNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
FOCTPUM Pi3anbHUM KPaeM MeHLLE 3aCTPALOTb Ta Neriui B
ekcnnyarawii.

» BukopucToByiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHT, Npunaaaa ao
HbOT0, Po6oui iIHCTPYMEHTH TOLLO BifNOBIAHO A0 LUX
BKa3iBoK. bepiTb 0 yBaru npu Lbomy yMoBH po6oTH
Ta cneyudiky BUKOHYBaHOT poboTH. ByKOpUCTaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB ANs pobiT, AN AKX BOHM He
nepenbaueHi, Moxe NPU3BECTH 10 Hebe3neuHnx
cuTyauin.

» Tpumaiite pyKoATKHM i NOBEPXHi 3aXBaTy CyXUMM i
UYUCTUMH, CRigKY#Te, W06 Ha HUX He byno onueH abo
rycroro mactuna. Cnusbki pyKOATKM i NOBEPXHi 3axBaTy
YHEMOX/MBMIOKOTb He3neuHe NOBOMKEHHS 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta HOro KOHTPONIOBAHHA B
HEeOouiKkyBaHMX CUTyaL|iAX.

Cepgic

» BipaagaiiTe cBiii eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NuLLe
kBanicikoBaHuM chaxiBuaM Ta n1we 3
BUKOPHUCTAHHAM OPHTiHAaNbHUX 3aNyacTuH. Lle
3abe3neuntb poboTy NPUCTPOIO NPOTATOM TPUBANOTO
yacy.

Bka3iBKH 3 TeXHiKK 6e3neku ana BepTUKanbHo-
thpesepHUX MaLIKH

» 3aBXau TpUMaNTe eneKTponpunag, 3a i3onboBaHi
PYKOATKH, OCKINbKH HOXXOBHIA BaN MOXe 3auenuT
BNACHMI WHYP XUBNEHHA. [lepepi3aHHs kabento, Akui
3HAXOAMTLCA Ml HANPYToto, MOXe NPU3BECTH 1O
3apAIKEHHS METaNEeBMX UaCTUH ENEKTPOIHCTPYMEHTA Ta
[0 YPXKEHHA eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3akpinitb 06pobnioBaHy 3aroToBKy Ha cTabinbHii
OCHOBI 33 J0NOMOT010 CTPYOLMH 260 Y iHLWIlH 3pyUHHI
cnoci6. YrpumyBaHHAM 06pobnoBaHOi 3aroToBKM B pyLli
abo i npuTrckaHHAM 0 cebe He 3abeaneuyetbes i
cTabinbHe yTPUMYBaHHSA, | BOHA MOXXe BUITH 3-if
KOHTpONIO.

» [onycTuma KinbkicTb 06eprtiB chpe3n noBUHHA AK
MiHiMYyM BiAnoBiAaTH MaKCHManbHii KinbKocTi
0bepriB, W0 3a3HaueHa Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTI.
®pesw, 1[0 0bepTaroThCA WBHALLE J03BONEHOTO, MOXYTb
3M1amaTuCA i PO3NeTITUCA.

» ®pesu i iHwe npunapaa Mae TOUHO NiAXOAUTH [0
naTpoHa (3aTuckHoi aHru) Baworo
eneKTPoiHCTPYMeHTa. Pobounit iIHCTPYMEHT, LU0 He
TOUHO Macye B 3aTMCKau pobouoro iHCTPyMeHTa,
obepTaeTbcs HEPIBHOMIPHO, CUMbHO BIbPYE i MOXeE
NPU3BOAMTH [JO BTPATH KOHTPOIO Hafi IPUNafioM.

» MigBoabTe eneKTpoiHCTpyMeHT [0 06pobnioBaHoi
AeTani TinbK1 YBiIMKHYTUM. [P 3acTpsBaHHi
enekTponpunagy B 0bpobnioBaHii aetani icHye
Hebeaneka BificKaKyBaHH.

» He niacraBnsiite pyku B 30Hy hpe3epyBaHHA i nig
thpe3y. [ipyroto pykoto Tpumaiitecs 3a OAATKOBY
pyKoATKy. AKL0 00KABI pyKK 3HaX0AATbCA Ha hpesi,
BOHM He MOXYTb byTv nopaHeHi thpesoto.

» Y xoaHomy pa3i He pesepyiiTe No MeTaneBUX
npeameTax, uBaAxax abo reuHTax/wypynax. Lie Moxe
noLIKoAKTH chpeay | NPU3BECTH [10 3binbLueHoi Bibpallii.
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» [ins 3HaX0MKEeHHA 3aX0BaHMUX B CTiHi Tpy6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHUMH
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPHEMCTBO
€NeKTPo-, ra3o- i BOAONOCTaUaHHsA. 3auenneHHs
€/1eKTPONPOBO/KN MOXXE NPU3BOAMTH [0 NOXeEXi Ta
YPaXEHHS eNEKTPUUHWM CTPYMOM. 3auennieHHs ra3oBoi
TpybU MOXE NPU3BOAMTH [10 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZJ0NPOBOAHOI TPYOU MOXe 3aBAaTH LIKOZY
marepianbHUM LiHHOCTAM abo NPU3BECTH 10 YPaXKEHHS!
€N1EKTPUUHWM CTPYMOM.

» He BukopucroByiiTe Tyni abo nowkomkeHi dpesu.
Tyni abo nowwKomkeHi hpesn NpU3BoaATL 40 3aBENUKOTO
TEPTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATH 10 AUCHanaHcy.

» Mepep TMM, IK NOKNACTH €NEKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKaiite, NOKHM BiH He 3yNUHUTbCA. Ake pobouni
iHCTPYMEHT MOXXe 3aUenuThca 3a LWo-Hebyapb, Lo
npu13Be[e 40 BTPATH KOHTPOMIO Haji eNEKTPONPUNaLOM.

» Mig uac poboTu TpUMaiiTe €NEKTPOIHCTPYMEHT MiLiHO
oboma pykamu i 36epiraiite cTiiike nonoxeHHs. [IeoMa
pykamu By moxxete binbLu HagiiHo npalytoBaty
€/1EKTPOIHCTPYMEHTOM.

@ A MONEPEMKEHHA

° Tpumaiite miHiaTIOpHi enemMeHTH
# «  XMBNEHHA Yy HefOCTYNHOMY AnA
0% Aitei micui. MiHiaTiopHi enemeHTH
XMBNEHHA HebeaneuHi.

» MiniaTiopHi enemMeHTH XXMBNEHHA He MOXXHA KOBTaTH
a60 BBOAUTH B iHWI NPUPOAHI oTBOPH Tina. Y pasi
nifo3py Ha NPOKOBTYBaHHA MiHiaTIOPHOrO enemMeHTa
JKHWBNeHHA abo ioro BBeAeHHA KPi3b iHWi NpUpogHi
OTBOPM HeraiiHo 3BepHiTbcA A0 Nikaps.
[poKOBTYBaHHs MiHIaTIOPHOrO eNeMeHTa XUBNEHHA
MOXe NPOTAroM 2 rofIMH NPU3BECTH 10 BAXKUX
BHYTPILUHIX OMiKiB i cMepTi.

» BuKOHyiiTe 3aMiHy MiHiaTIOPHUX eNeMEHTiB XXMBNEHHA
HaneXHUM UMHOM. ICHYe Hebeaneka BUbyxy.

» BukopucToBYiiTe N1LLE eNeMEeHTH XXHBNEHHA
KHOMKOBOrO TUNY, BKa3aHi B Wil iHCTPYKLii 3
eKkcnnyarauii. He Bukop1cToBy#Te byab-AKi iHWi
MiHiaTIOpHi eneMeHTH X1BNEHHA abo iHWi pxepena
CTpyMy.

» He HamaraiiTecs 3HOBY 3apAANTH MiHiaTIOpHUI
€NeMEeHT XXUBNEHHA | Ha 3aKopouyiTe MiHiaTIOpHUI
€NeMeHT XHMBNeHHA. MiHiaTIopH1I eneMeHT XWUBNEHHA
MOXe BTPaTUTH repMETUUHICTb, BUDYXHYTH, 3alHATUCA |
TpaBMyBaTH NI0AEN.

» BuitmaitTe i yTuRisyiite po3pamKeHi MiHiaTIOpHi
€NeMeHTH XXMBNEHHA 3riAHO 3 NpUNHUcaMK. Po3psKeHi
MiHIaTIOpHi €NeMEHTH XXMBNEHHA MOXYTb BTPATUTH
repMeTUUHICTb | NOLIKOAMUTM NPOAYKT abo TpaBMyBaTH
nopen.

» He neperpiBaiite MiHiaTIOpPHHIi eNEMEHT XKUBNEHHA i
He KMAaNTe iOoro y BoroHb. MiHiaTiopHui enemeHT
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XMBNEHHSA MOXE BTPATUTU FEPMETUUHICTb, BUDYXHYTH,
3aMHATICA | TPABMYBATH NOAEN.

» He nowkopKyiite MiHiaTIOPHUII €NEeMEHT XXUBNEHHS i
He po36upaiite ioro. MiHiaTIOpPHWUI ENEMEHT XXMBNEHHS
MOXe BTPATUTH FepMETUUHICTb, BUOYXHYTH, 3alHATHCA i
TPaBMYyBaTH MOfEN.

» He po3Bonsiite MiHiaTIOPHOMY eNeMeHTY XKUBNEHHA
KOHTaKTyBaTH 3 BOAOK0. BUBINbHEHWI NiTilk MOXKeE YBINTH
B PEaKLito 3 BOAHEM BOAM, BUKNUKAIOUM NIPH LibOMY
noxexy, Bubyx abo TpaBMyBaHHs Niofiel.

» AKIWO KPHUILKaA aKyMYyNATOPHOI 6aTapei 6inblue He
3aKPUBAETLCA, NPUNUHITD BUKOPUCTAHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTA, BUHMiTb MiHiaTIOpPHUI enemMeHT
JKMBMNEHHA Ta BiaAaNTe eNeKTPOiHCTPYMEHT Y PeMOHT.

Onuc npoAykry i nocnyr

MpouuTaiiTte BCi 3acTepe)xeHHs i BKa3iBKH.
HeBMKOHaHHA BKa3iBOK 3 TeXHikW be3neku Ta
iHCTPYKLi MOXe NPU3BECTH [0 YPKEHHA
€NEKTPUUHWM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo
BaXKWUX CEPMO3HUX TPABM.
Byab nacka, LOTpUMyHTECA iNOCTPALLiM HA NOYaTKy
IHCTPYKLUi 3 ekcnnyarauii.

MpusHaueHHa npunapy

EneKTpoiHCTPYMEHT Npu3HaueHuit Ana dpe3epyBaHHA Ha
YKOPCTKil onopi B A€PEBUHI, NnacTMaci Ta nerkux
byniBenbHKUX MaTepianax nasis, kpaie, NPodinis Ta JOBrUX
OTBOPIB Ta /1A (hpe3epyBaHHA 3 KOMiPHOLO rinb3010.

IMpu poboTi BignosiaHUMKM hpe3amu NPy 3MEHLLIEHIH
KinbKOCTi 0bepTiB TakoX MOXHa 00p0bntoBaTH KONbOPOBI
MeTanu.

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepadlist 306paxeHnx KOMMOHEHTIB NOCHNAETbCA Ha
300paXeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY Ha CTOPIHL 3 ManoHKOM.

(1) NpaBga pykoaTKa (3 i3011bOBaHOI NOBEPXHEID)
(2) Knonka dikcatii BUMMUKaua

(3) Csitnose kinbLe (GOF 1250 LCE)

(4) HakupHa raika 3 3aTUCKHOIO LLaHroto

(5) dpesa®

(6) dikcatopHui Baxinb WNUHOens

(7) TBMHT 10 HAMPAMHMX CTPHXKHIB NapanesnbHoro ynopa
(2 wr.)

(8) 3axucr Big CTPYHKH
(9) CryniHuactuit ynop
(10) HOcTvpyBanbHi rBUHTH CTYNIHUACTOrO ynopa
(11) Mnuta KoB3aHHA
(12) THi3no nig HaNPAMHI CTPWXXHI NapanenbHoro ynopa
(13) OnopHa nnuta
(14) ObmexyBau rm1buHM
(15) 'BMHT dhikcavii obmexyBaua rmbuHm
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(16) KHonka HynboBOi TOUKM 0bMEXyBaua rnnbuHu
(GOF 1250 LCE)

(17) KHonka ains nepeM1KaHHs OfIMHHLI BUMipIOBaHHSA
(mm/aroimu) (GOF 1250 LCE)

(18) Bumukau uudpoBoro iHaMKatopa rnubuHu
(GOF 1250 LCE)

(19) [ianasoH TouHOro perynioBaHHs rMubuHH
(hpesepyBaHHA

(20) Nisa pykonTKa (3 i30M1bOBaHOIO NOBEPXHEID)
(21) Oucnnein (GOF 1250 LCE)

(22) Kpuuwka cekuii ana bataperok (GOF 1250 LCE)
(23) Baxinb po3bnokyBaHHs

(24) LWkana ana TOYUHOro HACTPOKOBAHHA MUOUHM
(hpesepyBaHHs

(25) MoBopoTHa pyuKa ANs TOYUHOTO HACTPOKOBAHHA
rMUBbUHK hpesepyBaHHs

(26) LlLikana ans HAacTpOloBaHHA MUBMHU hpe3epyBaHHs
(GOF 1250 LCE)

(27) LUnbep 3 iHpekcHoto nosHaukoto (GOF 1250 LCE)
(28) Koniwatko ans BCTaHOBNEHHS KinbKocTi 0bepTiB
(29) Bumukau

(30) Matpybok Ana nig'eqHaHHA BCMOKTYBAbHOTO LUMaHra

(31) BunKoBwii raikoBui Koy 3 pO3MipoM nif
Kntou 19 mm

(32) BigcmokTyBanbHuit wnaHr (@ 35 mm)?
(33) Mapanenbhuit ynop
(34) HanpsamHui cTpukeHb NapanenbHoro ynopa (2 wr.)

(35) 'BMHT NA TOUHOMO HANALLTYBAHHA NapanenbHoro
ynopa (2 wr.)

(36) 'BMHT ANA NONepeaHbOro HanaLLTyBaHHA
napanenbHoro yrnopa (2 wr.)

(37) MoBopoTHa pyuka AiA TOUHOrO HaNaLLTYBaHHSA
napanenbHoro ynopa

(38) PerynboBaHa ynopHa nnaHka napanenbHoro ynopa
(39) MepexigHuk 40 NMNOCOCa ANA NapanenbHoro ynopa”
(40) Apantep konipHoi rinbau SDS

(41) KpinunbHuii rBUHT aganTepa KomipHoi rinbau (2 w.)
(42) Baxinb po3bnokyBaHHA ananTepa KonipHoi rinbau
(43) KonipHarinb3a

(44) TBMHT 3 UMNIHAPHUUHOIO FONOBKOK ANA (iKcaLlii NNnUTH
KoB3aHHs (5 wr.)

(45) LleHTpyBanbHa onpaBka
(46) YwinbHeHHa
a) Lle npunappa He BXOAUTD 10 CTAaHAAPTHOrO KOMNNEKTY

NoCTaBKH.
TexHiuHi paHi
BepTukanbHo-(hpesepHa MallMHa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
ToBapHui Homep 3601F260.. 3601F261..
HomiHanbHa cnoxuBaHa NoTyXHiCTb Br 1250 1250
Yactota 0bepTaHHA X0N0CTOro Xoay 06/xB 10000-24000 10000-24000
BcraHoBneHHs KinbkocTi 0bepTiB ° °
EnekTpoHHui cTabinizatop ° °
lnaBHW# Nyck ° °
MepexigHuK 40 nMnococa ° °
LindpoBuii iHguKaTop rnubuHM - °
CsiTnoBe Kinblie - °
CyMiCHi 3aTUCKHI LaHrm MM 6-8 6-8

AloimiB Y %
Bucora xony dhpesepHoro bnoka MM 60 60
Bara BianosigHo" Kr 3,6 3,7
Knac saxucry ol E

A) bes kabento ans NigKNIOUEHHsA 0 Mepexi

MapameTpu 3a3HaueHi ans HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpy iHWKX 3HAUEHHAX HAaNpPyTH, a TAKOX Y cneyudiuHoMy AnA KpaiHi BUKOHaHHi

MOX/UBI iHLLUi NapameTpu.

3HaueHHs MOXYTb BiPI3HATUCA 3aNeXHO Bif BUPODY, YMOB 3acToCyBaHHs Ta JOBKINNA. [leTanbHiwy iHhopmalito AuB. Ha

www.bosch-professional.com/wac.

Inchopmaia wopo wymy i Bibpawii

3HaueHHs 3BYKOBOI eMiCii BU3HaueHi BignoBiAHO
no EN 62841-2-17.

A-3BaXXEHW PiBEHD LLYMY Bif €NEKTPOIHCTPYMEHTY, AK
NPaBWNO, CTAHOBHTb: PiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY 96 AB(A);
3BYKOBa NoTyXHicTb 104 nb(A). Moxubka K = 3 ob.

Basraiite HaByLIHNKK!

1609 92AE5N[(12.11.2025)

Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

3HaueHHs BibpaLii a, (be3nepepsHa Bibpayis), p; (NoBTopHa
yaapHa Bibpauis) Ta koediLieHT noxubku K BU3HaueHi
BignosigHo EN 62841-2-17:

a,=T7 m/c (K =1,5m/c), p: = 360 M/c (K = 42 m/c)
3a3HaueHi B LiMx BKasiBKax piBeHb Bibpallii i piBeHb emicii
LUyMy BUMiPIOBANMCA 33 BU3HAUEHOIO B CTaHAapTax
NpoLeaypoLo; HUIMU MOXHA KOPHUCTYBATUCA i MOPIBHAHHA
npunagis. BoHu Takox npuaatHi A NonepeaHboi OLiHKK
piBHA Bibpaii i piBHA emicii wymy.

3asHaueHi piBeHb Bibpalii i piBeHb eMicii Wwymy cTocytoTbea
OCHOBHMX PobIT, ANA AKNX 3aCTOCOBYETHCA
€NeKTPOIHCTPYMeHT. OfHaK Y pasi 3aCTOCYBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTA NS iHWKX PobiT, poboTH 3 iHWKUM
npunagasm abo y pasi HeoOCTaTHbOrO TeXHIUHOMO
obcnyroByBaHHA piBeHb BibpaLii i piBeHb eMicii wymy
MOXYTb YT iHWKMMK. B peaynbTari piBeHb Bibpalii i piBeHb
eMiCii LyMy NpoTAroM BCbOro poboyuoro uacy MoxyTb
3HaYHO 3POCTH.

[1nq TOUHOI OLiHKM piBHA BibpaUii i piBHA eMicii wymy
NoTPibHO TaKOX BPaxoBYBaTH iHTEPBANH yacy, Konu
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUI abo, xoua 1 YBIMKHEHMH,
ane hakTMUHO He npawtoe. Lie Moxxe 3HaUHO 3MEHWNTH
CymapHHI piBeHb Bibpalii i piBeHb eMicii wymy npoTarom
pobouoro vacy.

BuaHauTe gopatkosi 3axofu beaneku fna 3axucty
oneparopa enekTpoiHCTPyMeHTa Bif Bibpauii, Hanp.:
TEXHiuHe 0DCyroByBaHHA ENEKTPOIHCTPYMEHTA | pobounx
iHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHA PyK, OpraHisavisa pobounx
npoLeciB.

MoHTax

» lepep byab-AKMMKM MaHinynauiamu 3
€NneKTPONPHUNAAOM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3eTKH.

BcraBnaHHA dpesu (gus. man. A)

» [pu BcTaHOBNEHHi Ta 3MiHi (hpe3u pagumo BaaratH
3aXMCHi pyKaBHLi.

B 3anexHoCTi Bifi METY BUKOPUCTAHHA ICHYIOTb (hpe3u PisHUX

MOfenein Ta AKOCTi.

®pe3u 3 BUCOKONPOAYKTUBHOI WIBUAKOPi3aNbHOI cTani

(HSS) npuaHaueHi ans 06pobku M'AKKX MaTepianis, Hanp.,

M'AKWX NOPIJ AePEBUHM | NNacTMacK.

®pesu 3 TBepgocnnasHoto kpomkoto (HM) cnevianbHo

npuaHaueHi ana TBepamnx i abpasuBHKUX MaTepianis, Hanp.,

QNS AePEBUHM TBEPAKX NMOPIf, Ta antoMiHito.

OpwuriHanbHi (hpean 3 BENUKOro acCOPTUMEHTY Npunasas

Bosch MoxHa oTpuUMaTH B creLlianiaoBaHOMY MarasuHi.

BukopucToByiTe nuwe besnoranHi i uncti hpesu.

- [loBepHiTb Baxinb thikcauii wnuHaens (6) npotv
TOAMHHUKOBOI CTPINKK 10 ynopy (@). 3a notpedu
NOBEPHiITb LWNKWHAENb MOTOPa Bif cebe, o6 BiH uyTHO
YBIMLLIOB Y 3aUenmneHHs.

- BimnycTitb HakuaHy ravky (4) piXkoBUM raiikoBUM
kniouem (31) (poamip 19 MMm), NoBepTalouM Koy 3a
TOMIMHHMKOBOIO CTpiNKoio (@).
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- BcrasTe (hpesy B LaHry. XBOCTOBUK (hpe3u Mae byt
BCTaBNEHWI B LAHTy NPMHANMHI 10 NO3HAUKM.

— 3aTArHiTb HaKWAHY ranky (4) BUNKOBUM rankoBUM
kniouem (31) (po3mip 19 MMm), NOBEPHYBLUK NPOTH
TOAWHHWKOBOI CTPINKK. [TOBHICTIO 3aTUCHITb BaXinb
hikcauii wnuxgens (6).

» He BcraBnsiite pesn giametpom binbiwe 50 mm be3
MOHTOBaHOI KONipHOI rinb3u. Taki ppesn He NpoxoasTh
uepes ONopHY NAUTY.

» Y xoaHOMY pasi He 3aTATYHTe LIAHTy HaKHAHOI0
raikor, oK1 He Oyzie MOHTOBaHa (hpe3a. Arxe Lie
MOXe MOLUKOAUTH LiaHTy.

BifcMOKTYBaHHA NUNY/TUPCH/CTPYKKH

YHuKaiTe poboTn 6e3 3anobixHWX 3aX0fiB ANA 3MEHLLIEHHA
nuny. BignoBigHWA BUTAXXHUI NPUCTPIN 3MEHLLYE
Hebe3neuHui AnA 30opoB's BKB nuny. lNepekoHanTecs,
1[0 poboue MicLie obpe NPoBITPIOETLCA. 3aBXAK
BUKOPUCTOBYHTE BiAMNOBIAHI 3aC06M 3aXMCTy OpraHiB
[IMXaHHA. 32 MOXMMUBICTIO BUKOPUCTOBYHTE NPUAATHWN ANs
martepiany BiflCMOKTYBanbHW NpUCTpii. oTpumyiTtecs
npunucis oo 06pobntoBaHMx MaTtepianis, WO AitoTb Y
BalLif KpaiHi.
» YHuKaliTe HAKONUUEHHA NUNY Ha pobouomy micui. Mun
MOXe Nerko 3anmaruca.

Bumor# woao ctyneHio dinbTpauii

PekomeHa0BaHMI HOMIHANbHUM MM 35
QiaMeTp LWnaHra

HeobxinHui piBeHb BakyymMHOro  mbap >230
THcky" Ma >230
HeobxigHa Butpara nositpa” nfc >36

m3/rop, >129,6
PekomeHaoBaHa eheKkTUBHICTb Knac BCMOBKTY-
dinbTpa BaHHA M?

A)  3HaueHHA NOTYXXHOCTI Ha 3'€fHYBaNbHOMY eNeMeHTi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

B) BianogigHo o IEC/EN 60335-2-69

[loTpumyitTech iHCTPYKLiH o nMnococa. MpunuHits pobory,
AKLLO MOTYXKHICTb BCMOKTYBAHHSA 3MEHLLNUTbCA, | yCYHbTE
MPHYMHY.

30BHiLUHE BiACMOKTYBaHHA (auB. Man. B)

HapniHbTe BincMOKTyBanbHWi WwnaHr (@ 35 mm) (32)
(npunapns) Ha MOHTOBaHMH NEPEXiAHUK A0 NMNococa.
MpueaHaiTe BiaCMOKTYBanbHUi wnaHr (32) 1o nMnocMoka
(npunaans).

EneKTpoiHCTpYMEHT MOXHa NifKntounTi beanocepeaHbo 1o
PO3ETKH YHIBEpCanbHOro nunocmoka Bosch 3 guctaHuiHm
NyCKOBUM NPUCTPOEM. BiH aBTOMATUUHO BMUKAETLCA NPH
BK/IOUEHHI eNeKTponpunagy.

MunoBincMoKTyBau NOBUHEH ByTW NpUAATHUM s poboTy 3
0bpobntoBaHMM MaTepianom.

[ina BinCMOKTYBaHHA 0COBNMBO LIKIANMBOrO ANA 3OPOB'A,
KaHLeporeHHoro abo cyxoro nuny NOTPibHMI crieLlianbHui
NUNOBIACMOKTYBau.

Bosch Power Tools
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Pobota

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry B Mepexi! Hanpyra B fxepeni
CTpyMY NOBWHHA BiANOBIAATA AaHUM Ha 3aBOACHKIH
TabnnuLli eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

Mouatok pobotu

GOF 1250 LCE: nicna yBiMKHEHHA MEPEXHOI HANpyr1
cBiTnoBe KinbLie (3) 6eanepepsHO CBITUTLCA ANf
nigceiyyBaHHA NoBepXHi 0bpobntoBaHOI 3aroTOBKM.
Bcraste batapeto (auB. ,3amiHa batapei (GOF 1250 LCE)
(mmB. man. M)“, CtopiHka 152). Y nesakux mofiensx barapes
yKe BCTaBneHa. 3HimiTb nnomby 3 batapei, 106 akTMBYBaTH
il

3a aonomoroto KHomnku (17) HanatwuTyite HeobxiaHy
O[IMHWLIKO BUMIDIOBAHHA.

BcTaHoBneHHs KinbKkocTi 06eptiB

3a 40MoMOroto KonilaTka Ansa BCTaHOBNEHHSA KiNbKOCTi
0bepriB (28) MoxxHa BCTaHOBNIOBATH HEODXIAHY KiNbKiCTb
0bepTiB TakoX nif uac poboTy.

1-2 HusbKa KinbkicTb 0bepTiB
3-4 CepenHs Kinbkictb 06epTiB
5-6 Bucoka kinbkicTb 06eptiB

3HaueHHs, LWo MiCTATbCA B TabNuLi, € OPIEHTOBHUMM.
HeobxinHa KinbKicTb 006epTiB 3aneXuTb Bif MaTepiany Ta
yMoB poboTH i MOXe DyTH BU3HAUEHa METOLOM
BUNPObYBaHb.

Marepian DiameTp chpesu MonoxeHHA
[mm] Koniwarka

Tseppaa fepeBnHa 4-10 5-6
(6yk) 12-20 3-4
22-40 1-2

M’aka fepeBnHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[lepeBoCTpyXKOBI 4-10 3-6
NAKTH 12-20 2-4
22-40 1-3

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AntomiHin 4-15 1-2
16-40 1

MNicna TpuBanoi poboTi Ha HM3bkil yacToTi 0bepTiB faliTe
€NeKTPOIHCTPYMEHTY NONpaLoBaTH ANA OXONOMKEHHS
npubn. 3 XBUN. 3 MAKCUMaNbHO YacToToK 0DepTiB Ha
XOMOCTOMY X0fy.

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

Mepen yBIMKHEHHAM HanawwTyiTe rM1buHY hpe3epyBaHHA.
[Ll06 yBiMKHYTH ENEKTPOIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha
BUMHKay (29) i TpUMaiTe HOro HATUCHEHUM.

LLlob 3adikcyBaTh HaTUCHYTHI BUMKKAY (29), HATUCHITb Ha
tikcatop (2).

LLlob BUMKHYTH eNeKTPOIHCTPYMEHT, BIANYCTiTh

BUMMKay (29) abo, AKLLO BiH 3adikcoBaHMI KHOMKOKO

hikcalii (2), kKopoTKOUACHO HATUCHITL HA BUMHKau (29) Ta
3HOBY BiAAMYCTiTb HOTO.

MocriiiHa enekTpoHika

MocriiHa enekTpoHika 3abe3neuye Maie OfHaKOBY
KinbKicTb 0b6epTiB np1 poboTi Ha xonocTomy XoAy i nig,
HaBaHTaXXEHHAM; Lie 3abeaneuye piBHOMIpHY
MPOAYKTMBHICTD.

MnaBHui nyck

EnekTpoHHa cucTema nnaBHoOro nycky obmexye
obepTanbHNU MOMEHT NPU BKNIOUEHHI Ta 36inbLUye CTPOK
ekcnnyaralii moTopa.

3axucr Bif nepeBaHTaXKeHHA

3axucT Bif, nepeBaHTaXeHHA 3anobirae HegonycTMMo
BWCOKOMY CMOXMBAHHIO CTPYMY MPH HafMipPHOMY
HaBaHTaXXeHHi. Lle MoXe NpU3BOLNUTM 0 3MEHLLEHHA
KinbkocTi 06epTiB 1BMIYHa, B HAA3BMUAHHOMY BUMafKY
HaBITb 10 3yNMUHKM IBUTYHA.

[icnfA 3MeHLIEHHA HaBaHTAXEHHS Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT
[NIBUTYH 3HOBY PO3raHAETbCA 10 Pobouoi KinbKocTi 0bepTiB i
NPOJOBXKYE NPaLoBaTy.

3axucr Bif NOBTOPHOr0 NycKy

3axMCT Bif, NOBTOPHOrO Nycky 3anobirae
HEKOHTPONbOBAHOMY 3anyCKy eNeKTPOIHCTPYMeHTa nicns
nepeboiB 3 eNeKTPONOCTaUaHHAM.

LLlob 3HOBY YBIMKHYTH €NEKTPOIHCTPYMEHT, BUMKHITb
BUMHMKaU (29), a NOTiM 3HOBY YBIMKHITb €N1EKTPOIHCTPYMEHT.

Baxinb po3bnokysaHHa (gus. man. C)

loBepHeHHs Baxena po3dnokysaHHa (23) y BuxioHe
NONOXEHHA 3AIMCHIOETLCA ABTOMATMUHO NPU BifNYCKaHHI.
[InA HafiMHILLIOrO YTPMMaHHA BaXinb po3bnokyBaHHA (23)
noTpibHo BiABOANUTH 10 yNiopy. YTPUMYBaTH MOXHa, AKLLO
HeobxiaHe perynoBaHHA. [N LbOro BCTaHOBITb KNOU-
LIEeCTUrPaHHUK (4 MM) B OTBIp Y pyKoATLi. [Ins 3BinblueHHs
YTPUMYIOUOT CUNIK NOBEPTaNTE KNIOU-LLECTUrPAHHKK 33
TO[MHHUKOBOO CTPINKOLO, ANIA 3MEHLIEHHA YTPUMYHOUOI
CUNW—NPOTHU FOAMHHWUKOBOI CTPINKK.

HacrtpoloBaHHA rnubunK pesepyBaHHA

» HacrtporoBaHHA rnubunu pesepyBaHHs
[103BONAETbCA BHKOHYBATH NULLE HAa BAMKHEHOMY
€NeKTPOiHCTPYMEHTi.

I'pybe HacTpoloBaHHA MUbUHY hpe3epyBaHHs (auB. Man. D

i E) 3MiHCHIOETbCA HACTYMHAM UMHOM:

- [pucTaBTE ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOI (DPe3oio
1o 0bpobntoBaHoro matepiany.

- 3a/10MoMOoroio NoBOpOTHOT pyukk (25) BCTaHOBITh
iHTepBan TOYHOrO HACTPOKOBAHHA NO LEHTPY. g uboro
noBepTaiTe NOBOPOTHY pyuky (25) 10 TUX Nip, NOKKU
no3sHauku (19) He 3biratMmMyTbCA, AK NOKa3aHO Ha
ManioHKy. Micns boro noBepHiTh Wwkany (24) Ha 0.
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- BcraHoBITb cTyniHUacTvi ynop (9)
Ha HaNHWXUMI CTYMiHb;
CTYNiHYaCTUH ynop Mag BiguyTHO
32TV B 3auenneHHA.

- BignycriTb reuHT (15) Ha
obmexyBaui rnubunu (14), wobd
obmexysau rnnbunn (14) mir BinbHO pyxatucs.

- TpuTHCHITL Baxinb po3dnokyBaHHa (23) Hasap i
MOBINbHO ONYCTiTb BEPTUKANIbHO-(PPE3EPHY MaLLMHY
BHU3, 1106 dpesa (5) foTopkHynaca o NoBepxHi
3aroToBKM. 3HOBY BiANYCTITb BaXinb
po3bnokysaHHaA (23), 1106 3acikcyBaTH Lie NONOXKEHHS.

- TNpuTHCHITL 06MexyBay rnbunu (14) BHM3, WO BiH ciB
Ha cTyniHuacTui ynop (9).

GOF 1250 LCE: yBiMKHiTb LichpOBHI iHAMKATOP rUOMHK
Ha BUMMKaui (18). HatucHitb kHonky (16) ana
HanalTyBaHHA HYNbOBOI TOUKKM 0BMeXxyBaua

nubunm (14).

GOF 1250 CE: BCTaHOBITb W1bep 3 iHAeKCHO
no3Haukoto (27) B nonoxexHa 0 Ha WwKani rMUbuHU
thpesepyBaHHA (26).

- BcraHogith 0bMexyBau rubunu (14) Ha baxaHy rubuHy
hpesepyBaHHA | MiLlHO 3aTArHITL BUHT (15) Ha
obmexysaui rnubunu (14).

GOF 1250 CE: cninky#Te 3a TMM, 106 LWmnbep 3
iHOeKCHoto no3Haukolo (27) binbLue He 3cyHyBCA.

- TpHTUCHITL Baxinb po3dnokysaHHsa (23) Ta nigHiMiTb
BEPTHKanbHO-(PPE3ePHY MaLLKHY Y HAHBULLE NONOXKEHHS.

Mpw BenuKil rnbuHi hpesepyBaHHsA peKOMEHAYETbCA

3nificHioBaTH 0bPODKY B AEKiNbKa 3aXoAiB, 3HiMatoun

KOXXHOr0 pasy Matepian noTpoxy. 3a 0NOMOroto

cTyniHuyacToro ynopa (9) MoxHa po3ainuT1 onepatio

(hpe3epyBaHHA Ha iekinbka eTanis. [J17 Uboro BCTaHOBITb

CTYNIHYACTWI YNOP Ha HaMHWXUMI AnA DakaHoi rUOUHK

(hpe3epyBaHHA piBeHb i 3AilicHIONTe NepLui onepadii

00p0obKM crouaTKy Ha BULLIOMY piBHi. BifcTaHb Mix piBHAMM

MO>XHa 3MiHI0BaTH, OBEPTAlOUM KOCTUPYBabHI rBUHTH (10).

Micns npobHoro hpesepyBaHHsA NOBEPTaHHAM NOBOPOTHOI

pyuku (25) MoxHa HanawTyBaTh FMOUHY hpesepyBaHHs

TOYHO Ha baxxaHWi piBeHb; AnA 36iNbLUeHHA MUBUHM

(hpe3epyBaHHA NOBEPTanTe NOBOPOTHY PyuKy 3a

TOAMHHUKOBOIO CTPINKOI0, 1A 3MEHLLEHHS FMUOUHK

(hpe3epyBaHHA —NPOTH FOAMHHKKOBOI CTpinky. LLkana (24)

BUKOPMCTOBYETbCA /1A OpieHTaLlii. 3a oanH 0bepT rnbuHa

(hpesepyBaHHs 3MiHIOETbCA NPKOA. Ha 2,0 MM, 0AHa NoAinka

Ha HWKHbOMY Kpato WwKanv (24) signosigae 0,1 mm.

MakcumanbHu# fliana3oH peryntoBaHHA CTaHOBUTL +8 MM.

=

(19)

Mpuknag;: baxxaHa rrbrHa ppesepyBaHHA CTaHOBUTL
10,0 mm, npobHe hpe3epyBaHHs Noka3ano rmubuHy
(hpesepyBaHHs 9,6 MM.

- MNosepHiTb WwKany (24) Ha 0.

- ToBepHiTb N0BOPOTHY pyuky (25) Ha 0,4 Mm/4 noginku
(pi3HKLA MiX 3aaHUM | (DAKTMUHMM 3HAUEHHAM) 38
FOAWHHWKOBOIO CTPINKOI.

- Tepe.ipte BUbpaHy rubuHy pesepyBaHHs,
30iNCHMBLUM Lie ofiHe NpobHe (hpe3epyBaHHA.
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GOF 1250 CE: nicnsa HanawTyBaHHs r1buHKM
(hpe3epyBaHHA binblue He MiHANTE NONOXEHHS

wnbepa (27) Ha obmexysaui rnnbunm (14), wob By 3aBxau
Mor/i 6aunTy akTyanbHy rmubuHy hpesepyBaHHs Ha

wkani (26).

GOF 1250 LCE: akTyanbHa rnubuHa hpesepyBaHHs
BifobpaxaeTbca Ha aucnnei (21).

BkasiBku wopo poboru
» 3axuwaiite hpe3y Bif NOWTOBXIB i yAapiB.

Hanpsamok i npoueaypa dpe3epysanns (aue. man. F)

» ®pesepyBaHHA NOBHHHE 3AiICHIOBATUCA NPOTH
HanpAMKY obepTaHHA dpesu (5) (3ycTpiune
thpesepyBanHs). [pu hpesepyBaHHi B HANPAMKY
obeptaHHs (peau (nonyTHe hpeepyBaHHs)
€/1eKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUpBaTHCA Y Bac 3 pyk.

BcTaHoBITb NOTPiOHY rnbMHY thpesepyBaHHsa (auB.

,HacTpoloBaHHa rM1buHu pesepysanHa”, CTopiHka 150).

Tp1CTaBTe ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHO (PE30I0 10

0bpobntoBaHoro matepiany Ta yBiMKHiTb.

TpUTUCHITL Baxinb po3dnokyBaHHA (23) Hasag Ta NpoBefiTh

BEPTHUKaNbHO-(pPe3epHOI0 MALLIMHOK A0 YNOPY Y HANPAMKY

onopHoi nnuth (13). 3HoBY BiANYCTITh BaXinb

po36nokyBaHHs (23), 1106 3adikcyBaTy Lo MUBUHY

BPi3aHHA.

3pincHionTe hpesepyBaHHA 3 PIBHOMIPHOIO Noaaueto.

Micns 3aKiHUeHHA onepallii hpe3epyBaHHsA 3HOBY

BCTaHOBITb BEPTUKANbHO-(hPE3EPHY MaLLMHY Y HalBuLLe

MONOXKEHHA.

BWUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

dpesepyBaHHA 3 40AaTKOBUM ynopom (aue. man. G)
[ins 06pobku BENMKKX fieTanew, HanpUKNag npu
(hpe3epyBaHHi NasiB, MOXHa 3aKPiN1TH Ha 06PobNIOBANbHIf
[AeTani folwky abo peiiky B AKOCTI JOAATKOBOIO yNopa Ta
BOAMTH BEPTUKaNbHO-(PPE3EPHOI0 MALLMHOK Y3[0BX
[0AaTKOBOTO ynopa. BogiTb BepTHKanbHO-hpe3epHoto
MaLLMHOH 3 NNOCKOro HOKY NAKTH KOB3aHHA Y3[0BX
[0[aTKOBOTO ynopa.

KpomkoBe abo npocinbHe chpesepyBaHHA

Ipu kpomkoBomy abo npodinbHOMyY hpesepyBaHHi be3
napanenbHoro ynopa gpesy HeobxinHo obnagHatu
HanpsMHOLO Landoto abo WapuKONiAWMIHUKOM.
MinBeniTs yBIMKHEHWI enekTponpunan 360Ky 1o
0bpobntoBanbHoi AeTani, 1Wob HanpaMHa uanda abo
LIAPMKONIAWMIHUK ppe3u Npunsras A0 Kpato
0bpobnioBanbHoi aeTani.

BeqiTb eneKTpOiHCTPYMEHT Y3[0BX KPato 3ar0TOBKM.
CnigkyiTe 3a TUM, W06 3bepiratv npAmMKit kyT. 3aHaaTo
CUNbHE HATUCKAHHS MOXe MOLIKOAUTH Kpai 3aroToBKM.

dpe3sepysanHa 3 napanenbHum ynopom (aue. man. H)

BcTaHoBITb NapanenbHuii ynop (33) HanpsAMHAMK
cTpvxHAMK (34) B onopHy nauty (13) i 3aTUCHITH 1HOro
rBuHTamMu (7) BignoBiaHO 10 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.
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I'BUHTamMK-bapaHuukamu (36) i (35) napanenbHuit ynop
MOXXHa [I0aTKOBO Ha/aLLITOBYBATH B [IOBXMHY.

3a 10MoMoroto NoBOPOTHOT pyukH (37) MoXHa,
BioNyCTMBILM 0bMABa rBUHTU-bapaHunku (35), TouHo
HanawTyBaTv JOBXMHY. [pK LibOMY 32 0fMH 06epT AOBXMHA
MiHA€TbCA Ha 2,0 MM, KOXXHa NoAinka Ha NOBOPOTHIM

pyuui (37) innosinae 0,1 Mm.

3a onomMoroto ynopHoi nnaHku (38) MoxHa aMiHUTH
MOBEPXHIO NPUNAraHHsA NapanenbHoro ynopa.

BopiTb yBIMKHEHUM €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y3[0BX Kpaio
0bpobnioBaHoro matepiany 3 piBHOMIPHO Nofaueto,
HaTMCKalouu 300Ky Ha napanenbHui ynop.

Mpw hpesepyBaHHi 3 napanenbHum ynopom (33)
BCMOKTYBaHHA MUMY/CTPYXKKU Mae 3AiHCHIOBATMCA uepes
crewjianbHui nepexigHuK 4o nunococa (39). MepexigHuk ao
NUNOCOCa MOXe 3aHULIATUCA BCTAHOBNEHUM.

dpe3sepyBaHHA 3 LMPKYNbHUM aganTepom (npunaaan)
[ins kpyrnoro pe3epyBaHHA MOXHA BUKOPUCTOBYBATH
UMPKYNbHAUIA ananTep.

dpe3sepysanHa 3 HanpAMHoOIO peiikoio (Npunapan)

3a/10NoMOroto HanpAMHOI PeiKK | aganTtepa HanpAMHOI
LUMHW MOXXHA 30iMCHIOBATW NPAMONIHIMHI onepavii.

®dpesepyBaHHs 3 KonipHoHo rinb3oto (aue. man. I-L)

3a 10MoMOroto KonipHoi rinban (43) MoXHa NepeHoCUTH Ha

0bpobntoBaHi aeTani KOHTYpH 3paskis Ta LWabnoHis.

06epiTb KonipHy rinb3y BiANOBIAHO 10 TOBLMHM WabnoHa

abo 3paska. Yepes BUCTYNatoUy BUCOTY KOMiPHOI rinb3u

MiHiManbHa TOBLLYMHa LWabnoHa NOBMHHA CTAaHOBUTH 8 MM.

[inA BUKOPUCTaHHSA KomipHoi rinbau (43) cnouatky notpibHo

BCTABWMTH ajantep konipHoi rinbau SDS (40) y nauty

KoB3aHHs (11).

BcrasTe afantep konipHoi rinbav (40) Bropi Ha nnuty

KoB3aHHs (11) Ta npuKpPYTiTh 2 KPiNMNbHUMK

reuHTamu (41). Cnigkyite 3a TUM, 10D Baxinb

po3boKyBaHHA afanTepa KonipHoi rinbau (42) mir BinbHo

pyxaruca.

MocyHbTe Baxinb po3bnokysaHHaA (42) y HanpaMKY CTPINKu

Ta BCTaBTe KOMipHy rinb3y (43) 3HK3y B agantep KonipHoi

rinbau SDS (40). Mpu LbOMY KOAOBaHI KyNauku NOBUHHI

BiJUYTHO 3a1TH Y 3aUeNNEHHA B NPOpi3ax KOMipHoi

rinbau (43).

lepeBipTe BiacTaHb BiA LEHTPY pe3u [0 Kpato KonipHoi

rinbau (auB. ,,BUpiBHAITE ONOPHY NIKTY MO LEHTPY

(omB. man. N)“, CtopiHka 152).

» [iametp chpe3n mae 6yTH MeHILKI 3 BHYTPIlLHi#
AiamMeTp KOnipHoi rinb3u.

dpesepyBaHHa

MinBeAiTb YBIMKHEHWI €NeKTPOIHCTPYMEHT 3 KOMiPHOO

rinb3oto (43) oo wabnowy.

MpUTUCHITb Baxxinb po3bnokyBaHHs (23) Hasag i NoBiNbHO

ONyCTiTb BEPTUKaNbHO-(hpe3epHy MalLMHY BHU3 O

[OCATHEHHS HanaluToBaHoi MUBMHN (hpesepyBaHHs. 3HOBY

BiANYCTiTb Baxinb po3bnokysaHHA (23), 1106 3acikcysatu

Lito rMMBUHY BPi3aHHA.

BeqiTb enekTpoiHCTPYMEHT 3 BUCTYNAKOUOI0 KOMIPHOI0
rinb3oto (43) B3a0BX WabnoHa, NpUTUCKatoun 300KY.

BupiBHsiite onopHy nnuty no uextpy (aus. man. N)

LLlob BifcTaHb Bin LEHTPY hpesu [0 Kpato KoMipHOT rinb3au
Bcloav byna ofiHaKkoBOH, 3a HeobXiaHOCTI KonipHy

rinb3y (43) Ta nnuty koB3aHHA (11) MOXHa BifLeHTPyBaTH
BiIHOCHO 0J]HA OJHOI.

MpUTUCHITb BaXinb po3bnokysaHHsa (23) Hasag Ta npoBeaiTb
BEPTUKaNbHO-(PPE3EPHOI0 MALLIMHOK A0 YNOPY Y HANPAMKY
onopHoi nauth (13). 3HoBY BiANycTiTh BaXinb
po36nokyBaHHs (23), wob 3adikcyBatu Lo rUOKUHY
BPi3aHHA.

BinnycriTb KpinunbHi reuHTH (44) npubn. Ha 2 0bepT, 1106
onopHa nnuta (11) morna BinbHoO pyxatucs.

BCTaHOBITb LieHTpYBanbHy onpasky (45) y natpoH, Ak
MoKa3aHo Ha MantoHKy. 3aTArHiTb HAKWIHY raiky BpyUHY,
106 LeHTpyBanbHa onpaBKa MOrNa BinbHO PyXaTucs.
BupiBHAliTe LeHTpyBanbHy onpasky (45) Ta konipHy

rinb3y (43) BiIHOCHO 0fiHA OAHOI, TPOXM NEPECYHYBILM
onopHy nauty (11).

3HOBY MiL|HO 3aTATHITb KPiNUNbHi rBuHTH (44).

3HiMiTb LeHTpyBanbHy onpaeky (45) 3 natpoHa.
TpUTUCHITb Baxxinb po3bnokyBaHHsa (23) Ta migHiMiTb
BEPTUKANbHO-(hPe3ePHY MaLLMHY Y HAMBHLLE NONOXEHHS.

3amina 6atapei (GOF 1250 LCE) (auB. man. M)
MocyHbTe KpHLLKY cexLiii gns batapetiok (22) Bropy i
BMIMITb Datapeto. BetasTe HoBy batapeto (Tvn CR2032).
IMo3uTMBHHI Nontoc batapei Mae BkadyBaTh Brepen y
HanPsAMKY KPHULLKK cekLii ans batapeiok (22). Bcraste
yiinbHeHHs (46) i 3aKpuitTe KpULLKY CeKLii ans
barapenok (22).

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06cnyroByBaHHsA | OUMILEHHA

» Mepep byab-AKHMKU MaHinynAaLiaMu 3
€NeKTPONPHUNaAOM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3ETKH.

» [ns axkicHoi i 6eaneuHoi poboTu Tpumaiite
€NeKTPOIHCTPYMEHT i BeHTUNALiHI OTBOPH B UUCTOTI.

» Y ekcTpemanbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXXNMBOCTi 3aBXAH BUKOPHUCTOBYWTE
Bi\CMOKTYBanbHuUii NpUCTpii. YacTo ounwyiite
BeHTHNALiHHI LWiNUHK NeH3NeM Ta nig’eaHyiiTe
iHCTPYMEHT uepes NPUCTPiN 3aXMCHOr0 BUMKHEHHA
(PRCD). Mpu 0bpobuji meTanis ycepeauHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe 0CiaaTH enekTponpoBIaHNI
nun. Lie Moxxe No3HauuTHCA Ha 3aXMCHIN isonsawjii
€NeKTPOIHCTPYMEHTa.

AkwLo Tpeba NoMiHATH Nig'eAHyBanbHKI kKabenb, Lie Tpeba

pobuTh Ha thipmi Bosch abo B cepBicHii MaicTepHi ans

€NeKTPOoiHCTPYMeHTiB Bosch, 11106 YHUKHYTH Hebeanek.

1609 92AE5N|(12.11.2025)
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CepBic i KOHCYNbTaLji 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA
YkpaiHa

Ten.: +380 800 503 888

locMnaHHA Ha Halli CEPBICHI afpecy Ta yMOBH rapaHTii
MO>XHa 3HAWTKU Ha OCTAHHIW CTOPIHLI.

anI BCiX [0AaTKOBUX 3aMUTAHHAX Ta 3aMOBEHHi 3aMyacTuH,

Byab nacka, 3asHauanTe 10-3HauHui HOMep Ans
3aMOBNEHHS, LLO CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLli NPOAYKTY.

Yrunisauis

EnexTpoiHCTpyMeHTH, akymynaTopu/6atapei, npunanas i
ynakoBKy Tpeba 3f1aBaTv Ha €KONOTiYHO UMCTY MOBTOPHY
nepepobky.
He BHUKMAaNTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta
aKkyMynAaTopHi 6aTapei/batapeliku B nobytose
cmitTA!

Nuwe ana kpaiu €C:

EnekTpuuHi Ta enekTpoHHi npucTpoi abo BUKOPUCTaHI
akymynsTopu/6atapei, fiki binblue He BUKOPUCTOBYIOTbCA,
NOBUHHI 36MpaTUCA OKPEMO Ta YTUNI3yBaTUCA EKONOTiUHO
be3neunnm cnocobom. CkopucTaiTecs NpuUsHaueHnmMm Ans
Liboro cuctemamu 360py. HenpasunbHa yTunisaLis Moxe
3aBAaTH LWKOAM HABKONMMLLHLOMY CEPEeAOBHLLY Ta 3[0POB'I0
uepes HebeaneuHi peuoBMHH, LU0 MICTATCA Y BiAXofaX.

Kasak

Eypa3na 3KOHOMHKanbIK 0fafblHa
(KepeH ogafbiHa) mylue
MeMneKeTTep ayMarbiHAa
KONnAaHbinagbl

OHAIPYLWIiHIH BHIM YLWiH KapacTbipFaH Nanaanaxy
Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NaiganaHy XeHiHaeri ocbl
HYCKaynblK, COHbIMeH bipre KocbiMLwanap Aa 60mybl MyMKiH.
CoaWKecTIKTI pacTay aunnbl aknapar kocbimMLwaga bap.
OHiMAi eHAipreH MemMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH
KOPNyCblHAA XaHE KOCbIMLLIAAA KepCeTINreH.

OHpipinreH Mep3imi Hyckaynblk MykabacblHbIH COHFbI
beTiHpe KepceTinreH.

MmMnoptepre KaTbiCTbl bainaHbiC aknapar eHim
KanTamacblHfa KepCeTinreH.

OHimpai naiaanany mep3imi

OHIMHIH KbI3MET eTy Mep3iMi 7 Xbln. OHAIpINreH Mep3iMHeH
bactan (eHzipy KyHi 3aybIT TaKTalLaCbIHfa Xa3blnFaH)
icteTnen 5 Xbin cakTaFaHHaH COH, 8HIMA| Tekcepyci3
(cepBHcTiK Tekcepy) NaiaanaHy yCbiHbIMangbl.
KepceTinreH KblaMeT eTy Mep3iMi TYTbIHYLLbI aTanMbiLL
HYCKayNbIKTbIH TananTapblH OpblHAaFaH Xaraanaa FaHa
*apampabl bonagbl.

Kasak|153

IcTeH whiFy cebenTepiHik Ti3imi

— KOn YLKbIH WbIKCa, NaifanaHbaHpi3

— KaTTbl fipin Ke3iHae nariganaHbaxpl3

— TOK CbIMbl By3binFaH HeMece OKLuaynaychia bonca,
nanaanaHbaHbl3

— ©HiM KopnycblHaH Tikenew TyTiH WbIKCa, naiaanaHbaHqbl3

MaliaanaHywWwbIHbIK MYMKiH KaTenikTepi

- TyTKacbl MeH kopnycbl by3binFaH bonca, eHimai
naipanaHbaHpi3

— ayblH —LLALLbIH Ke3iHAE CbIpTTa naifanaHbaHbI3

— Kopnyc iLWiHe cy Kipce KypbinFbiHbl KOCYLIbI H0NMaHbI3

LLlekri kyii 6enrinepi
— TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMECE 3aKbIMAaHybl
— ©HIM KOpMyCbIHbIH 3aKbIMAANYbl

Kbi3mert kepceTy Typi MeH Xuiniri
- Op nanganaHyfaH CoH eHiMAi Tazanay yCblHbinagbl.

Cakray

— KypFaK Xepe caktay Kepek

— )XOFapbl TEMNepPaTypa Ke3iHeH XaHe KyH Caynenepiix
SCEPIHEH anbiC CaKTay Kepek

- CaKTay KesiHfe TemnepaTtypaHblH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay kepek

- Opamacbi3 cakTay MyMKiH eMec

— CaKTay LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLUA aKnapaT any yLuiH
MEMCT 15150-69 (wapt 1) KyaTblH KapaHbl3

- +5-neH +40 °C-ka fieiiH TemnepartypacbiHaa koimaaa
OHipPYLWiHiH KanTamacblHAa cakTaHbl3. CanblCTbipManbl
binFangbinbik 80 % -AaH acnaybl TMiC.

Tacbimanpay

— TacbiMangay kesiHae eHiMAi KynaTyra xaHe Ke3 KenreH
MeXaHWKanblK bIKnan eTyre katan TbIAbIM CanblHafbl

- bocarty/kyKTey Ke3iHfie NaKeTTi KbicaTblH MalUMHanapabl
naraanaHyra pykcar bepinmenai

— TacbiMangay wapTtrapbl TanantapbiH MEMCT 15150-69
(5 Wwapr) KyxaTbiH OKbIHbI3

- KopuwaraH opta temnepartypacsl -50 °C-TaH +50 °C-ka
[iediH TacbiMangay pykcar eTinreH. CanbicTbipmanti
binfFanabinbik 100 %-AaH acnaybl THic.

Kayinci3gik Hyckaynapbi

IneKTp KypanAapb! YLUiH Xannbl Kayincisaik

HyCKaynapbl
INECKEPTY Ocbl aNeKTP KypanblHbIK,
JKHHaFbIHAAFbI eCKepTynepai,
HYCKaynapAbl, CypeTTepai XoHe cunaTTamanapabl
OKbIHbI3. bapnblk TeXHUKanbIK kayincisaik
HYCKayNbIKTapbiH OpblHAaMay TOKTbIH COFybIHa, OPT XaHe/
HeMece ayblp apakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.
Bonawak )XyMbICTap ywWiH Kayinci3gik HyckaynblKrapbl
MeH eckepTnenepai cakran KoMblHbi3.
Kayincisaik HyckaynblKTapbiHa naiganaHbinfFaH InexkTp
Kypan atayblHblH XXenifleH KyaT anaTbiH 3NeKTP KypanfapbiHa
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(»eninik kabeni MeHeH) xaHe akkyMyNATOPAEH KyaT anarbiH
3NEKTP KypanaapbiHa (eninik kabeni »ok) Katbicbl bap.
JKyMbIc OpHbIHBIK Kayinci3airi

» KyMbic OPHbIH Ta3a oHe XapblK YCTaHbI3. [lacTaHFaH
XSHe KapaHfbl Xarnappaa catcia okuranap bonybl MyMKiH.

» IneKTp KYPbINFbICbIH XapbinaTbiH aTMocthepaaa
naifanaH6anpbi3, MbiCanbl, XKaHaTbIH CYHbIKTbIK, ra3
Hemece wWaH, 6ap bonFanga. neKTp Kypan yLiKbIHAapabl
xacanppl, an onap WaH Hemece bynappbl XaHzblpybl
MYMKIiH.

» bananap meH 6akpinaywbinapabl 3NeKTP KypanbiHaH
anbic ycTaKbi3. AnfaHynap bakpinay )ofanybiHa anbin
Kenyi MyMKiH.

» )KabablK TYPMBICTbIK XaFaannapaa, KOMMepLUAnbIK
aliMaKTappa xaHe KoFamfblK XXepnepae, 3UAHAbl KaHe
KayinTi eHAIpICTIK hakTopnap oK Killi INeKTp TyTbIHYbI
6ap eHaipicTik atMaKTapbliHAA XYMbIC iCTey YLiH
apHanFfaH.

nekTp Kayincisgiri

» JnekTp aiblpnapbl po3eTKara caii 6oynbi THic.
AWbIpAb! elKaLaH eLKaHAAN Topi3ae e3repTneHxis.
XKepre kocbinFaH 3NeKTp KypanaapbiMeH agantep
aiibipnapbIH NaiAanaHbaHbI3. O3repTinmereH anbipnap
MEH COMKeC po3eTKanap aNekTp TyMbIKTanyblHbIH KayiniH
TeMeHgeTefi.

» Ky6bipnap, paguatopnap, nAMTanap MeH CybITKbILITap
CHUAKTDI XKepre KocbinFaH 6eTrepre THMeH;3. [leHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca xofapbl TOK COFy Kayini naiaa
bonappl.

» JneKTp KypanaapAbl XaHobipaa Hemece binFangapbl
KopLuayAa naipananbanbi3. dnekTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH ofapbinarapl.

» Kabenbpi Tvicti 6onmaraH petre naianan6anpis.
Kabenbpi anekTp KypanbiH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LbIFapy YLWiH naiaanan6anbi3. Kabenbai
bICTBIKTbIK, MaH, 6TKip KbIpnap »aHe XblmKbIManbl
GenwekTepaeH anbic ycTaMaKbi3. 3aKbiMAa/FaH
HeMece DbITbIChIN KETKEH kabenb TOK COFy KayiniH
KOFapbInatagbl.

» JneKTp KypanblH CbIPTTa NaiAanaHFaHAa CbIpTKbl
Jannap ywiH cait kabenbpai naiaananbiHbI3. CoipTTa
naiaanaHyra xxapamabl kabenbpi nanfanay Tok Cory
KayiniH TeMeHgenai.

» Erep anekTp KypanblH binFanabl Xepae nanpanany
Kepek 6onca, oHAa KOpFanTbiH ewWipy KYPbINFbIChI
(RCD) apKbinbl KOpFanfaH TOK XeniciH
naipaananbiipbi3. RCD naiganaHy ToK CoFy KayiniH
TeMeHeTeni.

XKeke Kayincisgik

» JneKTp Kypanabl nangananyga abai 6onbixpi3,
JKYMbICbIHbI3Abl DaKbINaKbI3 XKaHe napacatTbl
naiAanaHbiHpbi3. INEKTP Kypanabl WapLuaraH kesge
HeMmece ecipTKi, ankoronb Hemece A3pi acep eTKeH
Ke3fe nangananbanbi3. INEKTP KypanbiH nanaanaHy

Ke3iHfle aHCbI3blK ayblp XKEKE XapakaTTaHyra anbin Kenyi
MYMKiH.

XKeke KopFaiTbIH XababIKTapAbl NaiAanaHbiHbI3.
OpAaNblM Ke3 KOpPFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLIaH Mackachl,
CbipFaHbaiTbIH Kayinciaaik ask kuimpaepi, Wwnem Hemece
€CTY KOPFaHbILLUTapbl CUAKTbI KOPFaFblLL XababIKTapbl
THICTI )XaFfannapaa KoNaaHbIM XeKe xapakatraHynapabl
Kementeai.

KeapeWcok icke KocbinyabiH, anablH any. Tok kesiHe
XoHe/Hemece baTapesanap XUHaFblHa KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAaH anfablH
ewipriw ewik Kyiiae 6onybiHa k63 XeTKi3iHi3. IneKTp
KypanblH caycakTbl eLUipriliKke KOMbIN Tacy Hemece
KOCKbILLbI KOCY/bl 9NEKTP KypanblH TOKKA KOCY CaTCI3
OKWFaFa anbin Kenyi MyMKiH.

IneKTp KypanblH KOCYAaH anAblH KeNreH perrey
CbIHaCbIH Hemece KinTTi anbin KoMbIHbI3. INeKTp
KypanblHblH alHanaTblH benirinae KanfaH Kint Hemece
CbIHa XXEKe XapaKaTTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

Ken Kyw icTeTneHi3. OppaiibiM THiCTi TasAHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaKbI3. byn kyTinmereH
Xaraainapaa anekTp KypanablH bakbinaHyblH CakTanfbl.
TuicTi kuim KuiHi3. Boc Knim MeH awekeinepai
KuiimeHi3. LawbiKbi3 6eH Kuimaepai XbimKbiManbl
benwekTepAeH anbic ycTaKbi3. boc kuimaep,
aluekennep HeMece y3blH WALl XblMKbIMarnbl bentiektep
apKbI/bl TAPTbINY bl MYMKiH.

Erep waH, WwhbiFapbin XXuHay xabablKTapbiHa Kocy
KypbinFbinapbl 6epnirex 6onca, oHaa onap Kocynbl
bonyblHa XaHe THICTi peTTe KONAaHybIHa K63
XKeTKi3iHi3. LLlaH xx1Hayabl naiaanaHy Wwakfa
bannaHbICTbl 3UAHAAPAbI KEMeWTei.

Acnantapab! XHi naiaanaHbin Xakcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan KeTneii Kayincisgik npuHuMnTepid enemei
OTbIpMaHbI3. AbaiCbi3 apeKeT cekyHp illiHfe ayblp
XapakatTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

HA3AP AY[APbIHbI3! JHepruameH xababiKTayabIH,
TONbIKTaN He XeKeneil TOKTaTbinybl Hemece
3HepruaMeH xababikrayabl backapy TisberiHiy
aKaynaHybl canfapbiHaH 3NeKTP KypanbiHbiH,
JXKYMbICbIHAA Kifipic naipaa 6onFaH xarpaiga,
byraTTanmaraHfbIFbIHa K3 XeTKi3in (6onFau
Xarpanga) 6apbin, aXbIpaTKbIWTbl Boikn. (Owipy)
KannbiHa KenTipii3. XXeninik awaubl poseTkagaH
LWbIFapblHbl3 HEMece anbin - canmanbl
AKKYMYNATOPAbI aXbIpaTbIHbi3. OCbl 9PEKET apKbINbl
bakpinaHbaiTbIH KaiTa icke KOCbINYAbIH anfibiH anachi3.
ATanMbiW NanMaanaHy XeHiHAeri HYyCKaynblkKka Cankec
6inikTi KbI3MeTKEPAEP KypamblHa ANEKTP KyparbiH peTTey,
MOHTaX/ay, KONAaHbICKa EHTi3y XaHe OFaH KblaMeT
KOPCETY dpEeKETTEPIMEH TaHbIC TyNFAnAp Xarafbl.
INeKTp KypanbIMeH XyMbic icTeyre 18 xacka TonfaH,
TEXHUKANbIK cMNaTTaMaHbl, NaiganaHy XeHiHaeri
HYCKAYNbIKTbl )XoHe Kayincisfik epexenepid okpin
LWbIKKaH TyNFanapra pyKcart eTineni.

» [leHe, cesim HeMeCe aKbin-on kabineTrepi wekTeyni

HeMmece Toxipubeci MeH Binimi xeTkinikcis anamaap
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OnapLblH KaYiNCi3Airi ywiH xayanTbl TYNFaHbIH,
bakpinaybiHaa bonmaca Hemece anekTp KypasnbliH
nanpanaHy bomblHLLIA HycKay anmaraH bonca, byibiMabl
naraananbaybl Tic.

IneKTp KypanaapbiH naiganaHy xaHe KyTy

» Kypanpapi aca ken xykremeHi3. XKyMbICbIHbI3 yLIiH
»Kapamabl 3NeKTP KypanbiH NaiAanaHbiHbI3. XKapamab!
3NEKTP KypanbiMeH KepeKTi )yMbIC aiMarFblHa yPbIC api
CeHIMAI XYMbIC iCTEUCI3.

» AXbIPaTKbILbI AYPbIC €MeC INEKTP KYPanbiH
naipaanan6anpi3. Kocyra Hemece ewipyre 6onManTbiH
3NEKTP Kypanbl KayinTi 60NbIn, OHbl XXEHAEY KaxeT
bonappl.

» Xabppbikrapabl pettey, benwekrepiH anmacTbipy
HeMece 3NeKTP KypanaapbiH KoWMara KOt anfbiHaa,
alwaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 XaHe/Hemece
aKKyMYnATopbl anManbl-canManbl 6onca, oHbl 3neKTp
KypanblHaH anbin TacTanbi3. byn cakTbik 9peKeTi anekTp
KypanapblH 6arkaycbi3 KocbinybiHa xon bepmenai.

» MMaiipanaHbinMaiTbiH 3NeKTp Kypangapabl 6ananap
KONbI XXeTNeHTiH XaitFa KoWbIHbI3. Ocbinapabl
binmeiiTiH Hemece ocbl eckepTneneppi oKbIMaraH
ajlampaapra byn Kypanpbl naiaanaHyFa Xon 6epmeHis.
Texipibecis anamaap KonbliHaa aNeKTP Kypanaapbl KayinTi
6onagpl.

» 3neKTp KypanaapbiH MeH KepeK-XapaKTapbiH YKbINTbl
KYTiHi3. Ko3ranmanbl benwekrepai keaepricis
icteyiHe XaHe KenTenin kanmayblHa, benwekTepain,
aKaycbl3 Hemece 3aKbIMAANnMaraH 6onybiHa, anekTp
KyPanbiHbIH 3aKbIMAANMaFaHbIHA K63 XeTKi3iHi3.
3akpimpanFaH benwekrepi 6ap Kypangbi
naipanaHyfaH anfbiH XeHAEHi3. InekTp
KypanfapblHbIH AYPbIC KYTMEYi Xa3atanblM OKMFanapra
ceben bonbin xatagbl.

» Keckiw acnantapapl eTkip xaHe Ta3a Kyiiae
caKTaHbI3. [lypbIC KYTINreH XoHe KECKILL XUeKTepi TKip
KecKill acnantap a3 KenTenin, KecinetiH 6eTke oHak
barbiTTananpl.

» 3neKTp KypanbiH, XxabAbIKTapAbl, anManbl-canmanbl
acnanTappabl XaHe T.6. ocbl HyCKaynapfa cai
naiganaHbiibi3. COHbIMEH XYMbIC WApPTTapbiMeH
OpPbIHAANTBIH dPeKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbi3. INekTp
KypanfapblH apHanMaraH XyMblCTapia naiganaHy
KayinTi.

» KontyTkanap meH kapmay beTTepiH KypFak, Ta3a xaHe
Maii MeH nacTaH Ta3a ycTanbi3. CbipraHak KonTyTkanap
MeH Kapmay beTTepi KyTiNnMereH xarnainapaa ceHimai
KonaaHy MeH bakbinayra xon bepmengi.

Kbi3mert kepcety

» JneKTp KypanblHa MaMaHAbI XeHgeywi Tek bipaen
Kocankpl 6enwekrepmeH Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn

3NEKTP KypanblHbIK KAyiNCi3AiriH cakTanyblH KaMTaMachl3
eTeqi.
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Xorapfbl (hpe3anap ywiH Kayincisgik

HyCKaynapbl

» 3neKTp KypanblH TeK OKIaynaHFaH betrepiHeH
YCTaHpbI3, cebebi keckill 63 CbIMbIHA THIN Kanybl
MYMKiH. Kocynbl cbiMabl Kecin any HaTUxeciHe anekTp
KypanbiHbIH aLblk MeTann benikrepi icke Kocbibin,
naiaanaHyLbiHbl TOK COFYbl MYMKIH.

» [aibiHAamaHbl TYPaKTbl peTTe ycray yiiH 6ekity
JKaHe Tipey YILiH KaMbIT Hemece 6acKa XonbiH
naiaananbibbI3. [JaiibiHamaHbl KONMeH HeMece fieHere
Tipen ycray oHbl TypakThl eMec Kbinbin bakbinay
XOFanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» (dpesaHblH, pyKcaT eTinreH aiHany xuiniri kem
[ereHpe aneKTp KypanbiHaa benrineHren
MaKcMManabl aiHany xuinirine cafkec kenyi Tuic.
PyKcart eTinreH WwamaaaH Xbinaam aiHanatbiH dpesa
KapblNybl XoHe YLIbIN KETYi MyMKIH.

» ®pesanap Hemece 6acka xababiKTap anekTp
KypanblHbi3AiblH acnian NaTPoHbIHA (KbICKbILL) CalKec
6onybl Kepek. INeKTp KypanbiHbIH acnan naTpoHbiHa
[yPbIC TYPMayblHaH anManbl-canManbl acnabka Cofbinbin
aiHanafbl, KaTTbl Aipinaenai xaHe bakbinaypl orantyra
aKenyi MyMKiH.

» JneKTp KypanblH AalibiHAaMara TeK KOCynbl Kyiae
anapbiKbI3. DUTNECE INEKTP Kypanbl AabiHAAMara iniHin
Kepi CoFy Kayni nainaa bonagpl.

» KonbiHbi3gbl dpe3aHbiH icTey alMaFbIHaH JKaHe
¢hpe3apaH KawbIK yCTaHbI3. DpKaLLaH eKiHLwWwi
KONbIKbI3Abl KOCbIMLUA TYTKaAA YCTaHbl3. Ppe3aHbl eki
KONMMEH yCTacaHbl3, KoNAapblHbI3 XapakaTTanMangbl.

» Mertan 3arTap, were Hemece bypaHaanap ycTiHeH
thpe3anbl Xyprizbenis. Ppesanap 3akbiMaanbin KaTTbl
Lipingeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri iagey Kypanaapbii naifanaHbin
acbIpbinFaH cbiMAAPAbI TabbIHbI3 HEMece XKayanTbl
KeprinikTi yibIM eKinpgepiH WaKbIpbIKbI3. INEKTP
CbIMAAPbIHA THI0 BPT HEMeCe TOK COFybIHA anbim Kenyi
MYMKiH. [a3 KybbIpbIH 3aKbIMAY XapblnbiCKa anbin Kenyi
MYMKiH. Cy KybbIpbIH 3aKpIMzay MaTepUangblk 3UsHFa
HeMece TOK COFYbIHa anbln Kenyi MyMKiH.

» OTnec Hemece 3aKbiMAanfaH (pesanapabl
naigananbanpi3. OTnec Hemece 3aKbiIMaanFaH
hpesanap xorapbl YAKENic, KblCbINbIN Kany XaHe
TEHrepimcisaikke anbin Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanblH Xepre KOIOAaH anfblH OHbIH,
TOKTayblH KYTiKi3. ANManbl-canmanbl acnan iniHin anektp
Kypan bakpinaybIHbIH XOFANTYbIHA anbin Kenyi MyMKiH.

» 3nekTp Kypanabl naipanaHyAa oHbl eKi KonmeH bepik
YCTan, TYpaKTbl KanbinTa TYPbIHbI3. INEKTP Kypasbl ek
KONMeEH ceHimai backapbinagbl.

DA ==
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» Tyiimeni aneMeHTTepAj ewl XarFAaiAa XKYTyFa Hemece
neHere 6acka xxonaapmeH Kiprisyre 6onmaiapl.
TyiMeni anemMeHT XyTbiNFaH Hemece fieHere 6acka
JKOMMeH Kipin KeTKeH XaFpaaiga, aepey aapirepre
HKONbIFbIHbI3. TYUMENi INEMEHTTIH XyTbiNybl 2 carar
iLWiHAE iLUTEN KATTbl KYKOTE XKIHE BNiMre aKenyi MyMKIH.
» Tyiimeni aneMeHTTi anMacTbIpy Ke3iHfe IPEKeTTiH,
AYpbic OpbIHAANFaHbIHA K63 XeTKi3iHi3. XXapbinbic
Kkayni bap.

» Tek ocbl NaiifanaHy 60iibIHLA HYCKAYNbIKTa
KepceTinreH TyMeni anemeHTTepAi nanfanaHbIKbi3.
backa Tyimeni anemeHTTEpPAi HEMece backa kyaT
Ke3zepiH nanaanaHbaHpi3.

» Kiwi batapesanapabl 3apaaTayFa TbipbiCnaKbl3,
onappabl KbiCKa TyiblKTayFa apeKeT xacamaHpbi3. Kiwi
barapes aFbin KeTyi, Xapbinybl, XaHybl XXoHe afiamaapabl
Xapakarraybl MyMKiH.

» 3apaabl KanMaraH Kiwi 6atapesnapabl THicTi pette
anbIn TacTan Kaaere XaparblHbi3. 3apAfbl KaMaraH
barapesnap Tbifbl3 6onmai Kanbin eHiMAi 3aKbiMAAybl
Hemece ajaMaapAbl Xapakartaybl MyMKiH.

» Kiwi 6atapenHbl apTbiK KbI3AbIPMaHbI3 XaHe anayFa
TacTamaHbi3. Kiwwi batapes afbin KeTyi, )apbinybl, XaHybl
XeHe aflamAap/bl XapakatTraybl MyMKiH.

» Kiwi 6atapesaHbl 3aKkbIMAaMaHbi3 XaHe Kili
barapesHbl axbipaTnanbi3. Kiwi batapes afbin keTyi,
Xapblnybl, )aHybl XXaHe afiaMaapabl xapakarraybl
MYMKIiH.

» 3akpiMaanFaH Kiwi 6atapesHbl cyFa THri36eHis.
LLIbIFaTbIH NUTKI CyTEK XXacan epT, XapbiibiC HEMece
afiamap xapakarraHyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» barapes benimiHiH KaknaFbl 6ysaH 6binaii
Xabbinmaca, 3neKTp KypanbiH api Kapan
naiaanan6anbi3. TyiiMeni anemMeHTTi WbiFapbin,
3NEKTP KypanbiH )XeHAETiHi3.

Tyimeni anemeHT 6ananapabiH,
KOMbIHa TycneyiH KaMTamMacbI3
eTiHi3. Tyiimeni anemeHTTep KayinTi.

OHiM XaHe KyaT cunaTramachl

Bapnbik Kayincisgik HycKaynbIKTapblH
XaHe eckepTnenepai oKbIHbI3. TeXHUKaNbIK
Kayinciszik HyCKayNbIKTapbIH XaHe
ecKkepTnenepai cakramay TOKTbIH COFyblHa,
6T XoHe/Hemece ayblp xapakaTraHynapra
anbin Kenyi MyMKiH.

MaipanaHy HycKaynblFbIHbIH anfbl OeNiriHiH CypeTTepiH

eCKepiHjs.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

ANeKTp Kypanbl bepik TipenreH Kyhae arall, nnactMacca MeH
XKEHiN KypbINbIC MaTepuanaapblHaa oMblK, Kbipnap,
npodunbaepai XaHe Keciktepai ppesepneyre xaHe Konup
boMbliHWwa hpesepneyre apHanfaH.

TeMeH aiHany XxuiniriHae xsHe conkec pesanapmeH Typni-
TYCTi MeTanzapabl ja eHaeyre bonagpl.

BeiiHeneHreH Kypampabl 6enwekrep

KepceTinreH kypamabl bentiektepiy Homipnepi
rpacuKanblK 6eTTeri aneKTp KyparnblHbiH KOPCETINiMiHe
KatbIcTbl bonbin kenepi.

(1) O ak TyTKa (beTi OKIWaynaHFaH)

(2) AxblpaTkblilka apHanFaH bekiTy Tyimeci
(3) Xapbik nHgukatopbl (GOF 1250 LCE)
(4) LlaHranbl KbICKbILITbIK CanManbl rankachl
(5) dpesa®

(6) LLnunaenbai bekity uiHTiperi

(7) Napannenb TipekTiH baFbiTTaybllL KAPHAKTAPbIHA
apHanfaH bypaaa (2x)

(8) XoHkamaH KopFaHbIC

(9) Catbinbi Tipek
(10) Carbinbl Tipekke apHanFaH peTTeril bypaHganap
(11) Cbipry TakTachl

(12) Napannenb TipekTiK bafbiTTaybilll KAPHAKTAPbIHA
apHariFaH bekiTkiLu

(13) Tipek TaKracbl
(14) TepeHnik WwekTerii
(15) TepeHnik wekTerilin bekiTyre apHanraH bypaHaa

(16) TepeHnik LWeKTeriliHiH HONAiK HYKTECiHe apHarFaH
Tyime (GOF 1250 LCE)

(17) ©nwem bipnirit (MM/atoiiM) aybicTbIpy TyMMECi
(GOF 1250 LCE)

(18) CaHpgpik TepeHaiK MHOMKATOPbIHA apHanFaH
axblpatkpil (GOF 1250 LCE)

(19) ®pesepney TepeHairiH aanaen peTrey AnanasoHb
(20) Conxak TyTKa (beTi oKLIaynaHFaH)
(21) Aucnnei (GOF 1250 LCE)
(22) barapes beniminiH kaknarbl (GOF 1250 LCE)
(23) KynbinTa bocarty uinTiperi
(24) ®pesepney TepeHairiH aanaen peTrey LWKanachb
(25) dpesepney TepexairiH fanaen peTreyre apHanfaH
anHanManbl TyTka
(26) dpesepney TepeHairiH peTTey WKanachbl
(GOF 1250 LCE)
(27) Kepcerkiw benrici 6ap xankpiw (GOF 1250 LCE)

(28) AitHany xuiniriH angbiH ana TaHaayFa apHanfaH
alHanmanbl petreriw

(29) AxblpaTKblLL

(30) Copfbilil LWNAHT XanfafblLibl

(31) Avibip Topiaai KinT, eHi 19 Mm

(32) Coprbiw wnakr (auametpi 35 mm)?
(33) Mapannensb Tipek

(34) Napannensb Tipekke apHanFaH barFbITTaybll KapHaK
(2x)
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(35) Mapannenb TipekTi fonaen petreyre apHanFaH
katnapnbl bypaxaa (2x)

(36) Mapannenb TipekTi LWamMamMeH peTTeyre apHaFaH
Kkatnapnbl bypanaa (2x)

(37) Napannenb TipekTi janaen petreyre apHanfaH
aiHanmanbl TyTka

(38) Mapannens Tipekke apHanFaH peTTeneTiH Tipek
nnaHKacbl

(39) Mapannenb Tipekke apHanFaH copy agantepi’’
(40) Kewwipy runb3acbliHbiH SDS agantepi

TexHuKanbIK, ManiMmeTTep
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(41) Kewwipy runb3acbiHblH ananTepiHe apHanFaH bekiTkilu
bypaHga (2x)

(42) KeLwipy runb3acbiHbiH afanTepiH KynbintaH bocary
WiHTiperi

(43) Kelwipy runb3achbl

(44) CobipFy nnuTacbliH bekiTyre apHaFaH LMAMHAPAIK
bypaHga (5x)

(45) Oprara ganpey xakraybl

(46) ToiFbianaybliu

a) beiiHeneHreH Kypampaac beniwekrep CTaHAAPTTbIK XKeTKi3y
KenemiHe Kipmenpi.

XKoraprbi hpesa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
OHiM HeMmipi 3601F260.. 3601F261..
HomuHanabl TyTbIHbINATbIH Kyat Br 1250 1250
boc xypic KyriHgeri anHany xuiniri MUH 10000-24000 10000-24000
AWHany Xuinirin anfblH ana TaHgay ° °
TypaKTbl INEKTPOHHUKA ° °
BipkanbinTbl icke Kocy ° °
LLlaHCOpFbILLKA apHaNFaH XanfarbiL ° °
CaHAblK TepeHaiK MHAUKATOPbI - °
YKapblK MHAKKATOPbI - °
Yinecimai LaHransl KpiCKbllUTap MM 6-8 6-8

LIoNAM % %
®pesa xypiciHiH, buikTiri MM 60 60
Caitkec canmarbi” Kr 3,6 3,7
KopFaHbic Knacbl =T I

A) Keninik KyaT CbIMbIHCbI3

Manimetrep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xaHe enae kabbinaaxraH 3aHaap byn ManiMeTrepai e3repryi MyMKiH.

MaHzep eHimre bainaHbICTbl e3relueneHyi MyMKiH, COHAaN-aK naiaanaHy XaHe KopluaraH opTa WapTTapbiHa barbiHybl MyMKiH. KocbiMiua
aKnapatTbl MblHa MeKkeH)ak borblHLa KapaHbl3: www.bosch-professional.com/wac.

LLlybin xoaHe Aipin Typanbl aknapar

EN 62841-2-17 bo¥ibiHLIa eCenTenreH wybin
3MMUCCHACDIHbIH KBPCETKILITEPI.

INEKTP KypanbiHbIH aMNAKTYAa bOMbIHLLIA eCEenTenreH Wybin
NieHreli apetTe kenecinen bonagbl: blObICTbIK KbIChbIM
neHreni 96 ab(A); AbibbicTbIK KyaT AeHreni 104 b(A). K
nancisairi = 3 ab.

Kynak KopFaHbICbIH TaFbiHbI3!

EN 62841-2-17 bolibiHIa ecenTenreH TeHCeny MaHaepi a,
(y3pikci3 gipin), p (KaiTanaHatblH cokna Aipin) xeHe K
[enciaairi:

a, = Tm/c? (K = 1,5m/c?), p; = 360 m/c” (K = 42 m/c?)

Ocbl HycKaynapaa KenTipinreH Aipin AeHreni xaHe Lybin
3MUCCHACHIHBIH KOPCETKILLi 3aHfbl e7Lley afici boblHIWA
MLLEHreH XaHe onap/bl ANeKTp KypanaapbiH bip-bipiMeH
CanbICTbIPY YLLiH NaiaanaHyra bonaabl. OnapMeH anfbiHFbl
Tepbeny xaHe LWy WbiFapyabl baranayra bonaapl.

BepinreH Tepbeny aeHreni MeH LWybIN WbiFapy MaHi aneKTp
KypanblHbIH Heriari XymblcTapbl yiliH bepinreH. Erep anektp

Kypan backa xymbicTap yLwiH backa anmanbi-canmansl
acnanTap MeHeH HeMece XeTiMCIi3 KYTYMeH nanaanaHbinca
nipinaey AeHreii MeH LWybIN WelFapy MaHAEpi e3repeni. byn
ByKin KyMbIC YaKbITbl YLLiH Tepbeny xaHe LWybin WhiFapyAbl
KaTTbl KeTepyi MyMKiH.

[ipinaey AeHrei MeH LWybIN WhiFapy MaHIH HaKTbl ecenTey
YLWiH Kypan eLwipinreH xoaHe KocbinFaH bonbin
naiaanaHblnMaraH yakbiTTapabl Aa eckepy KaxeT. byn
nipinaey AeHreii )aHe XYMbIC YaKbITbIHAAFbI WYbIN WblFapy
MoHiH TOMeHeTeq.

MarpanaHyLWwbIHbI Aipingey acepiHeH cakTay yLiH KocbiMLa
Kayincisaik WwWapanapblH KONAaHy KaXET, MblCanbl: aNeKTp
Kypanbl xaHe anmanbl-canManbl acnantapgbl KTy,
KONAapAbl bICTbIK YCTaY, XYMbIC dAICTEPIH YHbIMALICTBIPY.

Xunay

» BapnbiK XyMbICTapAaH anfblH 3NEKTP KypanblHbiH,
eninik aibipbIH PO3eTKafaH WbIFAPbIHbI3.
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®pesanbl opHaty (A cypeTiH KapaHpbi3)

» Gpesanapabl opHaTy MeH anMacTbIpyAa KopFaybiw
KONFanTbl KMIO YCbIHbINaAbI.

(dpesanap nananaHy MakcarbiHa bainaHbICTbl apTypA

HyCKanap MeH cana AeHrennepinae KomKeTiMai.

Xbingam kecinetid 6onatran (HSS) xacanfaH KyatTbl

chpesanap xymcak araLll NeH NNacTUK CUAKTbI XXYMCaK

Matepuanaapabl OHAEYre xapampbl.

KatTbi Kyiimanbi (HM) keckilw xuekTi copesanap katTbl

aralll XXeHe antoMUHUI CUAKTbI KaTTbl XXaHe abpaauBTi

Matepuanaapfa apHanFaH.

Bosch kepek-xapakTapblHblH keH baFapnamacbiHa xartaTbiH

anpbIKLWa pe3anapabl AunepiHiaeH anyra bonagpl.

Tek akaycbl3 XaHe Ta3a (pe3anapbl nanaanaHblHbi3.

- LUnuHaenbai byrattay MinTiperiH (6) carar TiniHiH,
BarbiTbiHa KAPCbI TIDENTEHLLE XbIMKbITbIHbI3 (@). KaxeT
6onca, Ko3ranTKblLL WNMHAENIH WepTy AblbbiCbIMEH
TipenreHiue KonMmeH bypaHpi3.

- Canmanbl raitkaHbl (4) arblp Topiagi kintnex (31) (kint
eHi 19 MM) carar TiniHix barbiTbiMeH bypan bocaTbiHbI3
(®).

- (pe3aHbl LaHranbl KbICKbILLIKA eHri3iHi3. ®pesa biniri
KbICKbILL LiaHrara kemiHge TaHbanamara fieiiH Kiprisinyi
THiC.

- Canmanbl raikanbl (4) aiblp Tapisai kintneH (31) (kint
eHi 19 MMm) carFaT TiniHiH baFbiTbiHa Kapcbl bypan bekiTiHia.
LUnunaenbai byratray WinTiperiH (6) TonbiKTai xaybin
KOMbIHbI3.

» [uametpi 50 Mm-aeH ynkeH 6onFaH dpe3anapapbl
OpHaTbINFaH KeLwWipy rHNb3acbIHCbI3 OPHATNaHKbI3. byn
(hpesanap Tipek TakTacblHaH eTnens,.

» KbICKbILWTbI XKanna coMbIHMeH (pe3a OpHaTbinFaH
bonmaca, eLukalaH TapTbin KOHMaHbI3. O1TNece
KbICKaLL 3aKbIMAHYbl MYMKIH.

LLIanAabi XoHe XOoHKanapAabl copy

LLlaH MenLuepiH a3anTy WapanapbiH KonaaHban xymbiC
icremeHi3. Carkec COPFbILL KypbInFbl AEHCAYbIKKA KayinTi
LLIaH XYKTEMECIH a3anTafbl. YKyMblC OPHbIHbIH aKCbl
XenmeTinyiH KaMTamachI3 eTiHi3. OpaanbIM TbiHbIC
OpraHapblHa apHanfaH Xapampibl KOPFaHbICTbl
narmpanabliHpi3. MymKkingik bonca, ocbl Matepuan yiix
Xapamzbl WaHCOPFbILITHI NaiaanaHbliHbI3. OHAeNneTiH
maTtep1anaap yiiH eniHiane KonaaHbinatbiH HyCKamanapbl
OpbIHAAHpI3.
» KyMbiC OPHbIHAA LWAHHbIH, XXMHANMaYbIH
Kapiaranaupbi3. LLIaH OHa TyTaHybl MyMKiH.

CopfbllLKa KOMbINaTbIH TananTap

LLnaHriHiH yCbIHbINFAH HOMUHAN MM 35
nMamerpi

KaxeTTi ToMeHri Kpichim® Mbap >230

rMa 2230

KaxeTTi afbiH Meniuepi”’ nfc > 36

m®/caF >129,6

CopfbllKa KOMbINaTbIH TananTap

Cy3riHiH yCbIHbINATbIH 6TKI3Y M war knacbl®
Kabineti

A)  3neKTp KypanblHblK COPFbILL XKANFaFbILIbIHAAFbI KyaT MaHi

B) IEC/EN 60335-2-69 craHmapTbl bobiHwwa

CoprblLl HYyCKayNbIFbIH KapaHpbl3. Copy KyaTbl TOMeHAereH
XaFaanaa, XyMbICTbl TOKTaTbIN, cebebiH XoMbIHbI3.

CbIpTKbI copFbiw (B cypeTiH KapaHbi3)

Copfbl wnaHriHi (anametpi 35 mm) (32) (kepek-xapak)
OpHaTbINFaH copy aaanTepiHe eHriziHi3. CoprbiL

LWNaHriHi (32) WwaHcopFbilKa (KepeKk-apak) XKanfaHpi3.
INEKTP KypanbiH KaLLbIKTaH iCKe KOCy KYpbliFbiChl bap
Bosch ambeban LwaHCopFbiLLbIHbIH LUTENCENbAIK
po3eTkacbiHa bipaeH xanfayra 6onaabl. On aneKkTp Kypanb
KOCbI/IFaHfa aBTOMaTTbl TYPAE iCKe Kocbinagpl.
LLlaHcopFbILL OHAENETIH MaTepuanta caikec bHonybl Kaxer.
[leHcaynblKKa 3UsHbI, 0BbIP TYFbI3ATbIH HEMECE KypFak Lak,
YLLiH apHaibl LAHCOPFbILITHI NaiAanaHblHbI3.

Manpanany

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbI3! TOK KO3iHiH KyaTbl
3NEKTP KYPanfblH 3aYbITTblK TaKTakLLIACbIHAAFbI
ManimMeTTepiHe cail bonybl KaXeT.

Icke Kocy

GOF 1250 LCE: Kyart Ke3iHe KOCbINFaHHaH KeuiH,
[JaibiHAaMaHbIH, DeTiHe XapblK TyCipy YLUiH XapbiK,
WHaMKkatopbl (3) yaaibl aHbin Typaabl.

BarapesiHbl eHri3iHi3 (kapaHpi3 ,,batapesiHbl aybicTbIpy
(GOF 1250 LCE) (M cyperiH kapaHpbi3)“, bet 161). Keibip
ynrinepae barapen anfiblH ana canbiHFaH bonagbl.
BaTapesHbl icke KOCY YLUiH TacnachbiH /bl TaCTaHbI3.

(17) TyiimecimeH KaxeTTi enwiem bipniriH peTTeHis.

AitHany XwuiniriH angbiH ana Tangay

AVHany XuiniriH anfbiH ana TaHaayFa apHanFaH anHanmansi
peTreril (28) apKblnbl KAKETTI ailHaMy XHINiriH XyMbIC
bapbicbiHaa fia petreyre bonagpl.

1-2 TeMmeH aiHany xuiniri
3-4 OpraLua aiHany xuiniri
5-6 JKoFapbl aHany xuiniri

Kectene kepceTinreH MaHaep WamameH bepinreH. KaxertTi
anHany XUiniriH MaTep1an MeH XXyMbIC Xacay aFfanblHa
BarinaHbicTbl TaXipube apkpbinbl aHbIKTayFa bonagbl.

Marepuan ®pesa guamerpi AitHanmanbi
[mm] peTTeriw Ky#i

KartTbl aFalu 4-10 5-6
(wamwar) 12-20 3-4
22-40 1-2

JKymcak araw 4-10 5-6
(kaparait) 12-20 3-6
22-40 1-3
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Marepuan ®pe3a guamertpi AWHanmanb!
[Mm] peTTeriw Ky#i

JKOHKa TaKTanap 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

MnacTuk 4-15 2-3
16-40 1-2

AnoMUHUM 4-15 1-2
16-40 1

INEKTP KypanbIMeH y3aK XyMbIC iCTEreHHEH KeMiH
Ca/KbIHAATY YLUIH LIaMaMeH 3 M HYTKA eH XXOFapbl aHany
XKMINIriH KOCy Kepek.

Kocy/ewipy

Kocy anbiHaa pesepney TepeHairiH peTTen WbiFbIHbI3.
INEKTP KypanbiH KOCY YLLIiH aXblpaTKbILLThl (29) bacbin
TYPbIHbI3.

BacbinFaH axblipaTkblLUThl (29) BekiTy yiliH bekity TyimeciH
(2) bacbiHpis.

INEKTP KypanbiH ewwipy YLiH axblpaTkpiThl (29) xibepiHia
Hemece on bekity Tyiimecimer (2) byrattanFaH bonca,
XbIpaTKbILWTHI (29) KbicKa yakbITKa 6achin, COHaH COH,
XibepiHia.

TypakTbl aneKTPOHUKA

TypaKTbl aNeKTPOHKKA HOC XKYpiCTe XaHe XYKTeMe KesiHae
anHany XuiniriH TypakTbl Aepnik AeHreiae cakTanmbl aHe
KYMbICTbIH, DipKenki eHiMAiniriH KaMmTamachbl3 eTeqi.

Bip KanbinTbl XyMbic bacTay

ANeKTpOHAbIK Bip KanbINTbl icke KOCY aiHanbIMAAP CaHbIH
LUeKTen KO3FanTKblL Mep3iMiH y3apTazpbl.

ApTbIK XYKTeMe[eH KOpFaHbiC

ApTbIK XKYKTEMEIEH KOPFaHbIC KaTTbl )XYKTEME TYCKEH
KaFaiaa KyaTTblH TbIM KOM TyTbIHbINybIHa 0N bepmeiai.
Byn KO3FanTKbILTbIH, aiHaNy XMiniri MeH LWbIFbIC KyaTTblH,
a3aloblHa, an eH KypAeni XaFaanaa KosFanTKbILWTbIH TOKTan
KanyblHa aKenyi MyMKiH.

INeKTP KypanblHa XYKTeME TYCIpreHHeH KemiH, KO3FanTKblLL
BipaeH XyMbIC aiiHany xuiniriHe aeriH KeTepineni Hemece
Tycipinei.

Kaiita icke KocbinyaH KOpFaHbIC

Kalita icke KocbinyfiaH KopraHbIC KyaT bepinyi y3inreHHeH
KewiH anekTp KypanblHblH 6aKblnaycbl3 icke KOCbinybiHa Xon
bepmengai.

Ka¥ita icke Kocy YyLiH axblpaTkblwThl (29) ewipyni kykiHe
KenTipin, aneKkTp KypanbiH Ka1Ta KOCbIHpI3.

KynbintaH 6ocary uintiperi (C cypeTiH KapaHbi3)
KynbintaH bocary uinTiperit (23) 6acTtankpl kanmbiHa
KanTapy bocatkaH ke3ae aBTOMaTTbl TypAe OpbIHAANAAbI.
JKakcblpak ycTay KyLuiHe KON XeTKi3y yLiH KynbintaH bocaty
winTiperiH (23) TipenreHwe Kepi TapTy Kepek. YCTay KyLiH
KaXeTiHLe KocbiMLa petTeyre bonaabl. On ywwiH antbl
Kblpnbl AeHOeK KinTTi (4 MM) TyTKaAarbl CaHbinayFa eHrisiHia.
YcTay KyLWiH apTTbipy YLWiH anTbl KbIpnbl 16HOEK KinTTi carar
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TiNiHiH DaFbITbIMEH, an a3anTy YLLIH caFaT TiniHiH baFbiTbiHA
Kapcbl OypaHpi3.

Kecy TepeHgiriH opHaty

» Kecy TepenairiH opHaTyAbl TeK 3NeKTP KYPbiNFbl
ewipyni Ke3ae opbiHAAY Kepek.

®pesepney TepeHairiH WamameH petrey yuwiH (D xoHe E

CYPETTEPiH KapaHbl3) Keneciaen apeker eTiHja:

~ (pesacbl OpHaTbINFaH 3NEKTP KypanblH 6HAeNneTiH
[NarblHOamara KoNbIHbI3.

- [lennen petTey XypiciH aiiHanManbl TyTka (25) kemerimeH
opTara opHaTbiHpi3. On ywWwiH aitHanmansl petreriwTi (25)
TaHbanamanap (19) cypeTre KepceTinreHgen cakec
KenreHue bypaHbi3. CoHaH COH WKanaHbl (24) 0 kyiiHe
bypaHbi3.

A - Cartbinbl TipekTi (9) eH TeMeHri
1 [ieHreire OPHaTbIHbI3; caTbibl
|:> ) /<:| TipeK WepTy AblObICbIMEH Tipenei.
E \_(1 9)|| - TepeHnik wekteriwinaeri (14)
bypaHzaHbl (15) Teperaik
wekreriwi (14) epkiH
KbIMKUTbIHAAN €Tin bocaTbiHpI3.

- Kynbintax bocarty uinTiperid (23) apTka utepin, xorapfbl
thpesaHbl basy TemeH Xypri3iHi3, ppesa (5) naribiHaama
6beTiHe TvIoi THiC. KynbinTaH 6ocarty WiHTiperiHiH,
NO3ULMACHIH OEKiTY yiLiH oMbl (23) KaitTa bocaTbiHbI3.

- TepeHgaik wekTeritwiH (14) catbinbl TipekTe (9) TypraHwa
TOMeH KapaW bacbiHbI3.

GOF 1250 LCE: caHiblK TepeH/iK MHAMKATOPbIH
axbipatkpil (18) apkpinbl KOCbIHbI3. (16) TyiMeciH
Gacbin, TepeHmik WwekTerilwiHiy (14) Henmik HyKTeCiH
OpHaTbIHbI3.

GOF 1250 CE: kepcerkitu benrici bap »xankbiiwtbl (27)
thpesepney TepeHairiHiH WwkanacbiHaa (26) 0 ky#iHe
OpHaTbIHbI3.

- TepeHgaik wekTeritwiH (14) kanaynbl hpesepney
TepeHairiHe opHarbin, TepeHaik wekteriwixaeri (14)
6ypaHpaHbl (15) TapTbiHbI3.

GOF 1250 CE: kepceTkilu 6enrici bap »xankbllwtbin, (27)
€Hi XbIMKbIMaNTbIHAbIFbIHA KO3 XKETKI3iHi3.

- KynbintaH 6ocary uinTiperiH (23) 6acbin, xofaprbl
(hpesaHbl eH XXOFapFbl Kyire KENTipiHi3.

TepeHipek thpesepney YiLiH apKaicbiCbiHbIH (hpesepney

TepeHairiH TOMeHipek opHaTbIn, bipHelle peT opbiHAan ety

kepek. Carbinbi Tipek (9) kemerivMeH dpe3epney NpoLeciH

bipHelwe catbira benyre bonagpl. On ywix dpesepney

TepPEeHAIriH caTbiNbl TIPEKTIH €H TOMEHT i CaTbICbIMEH

opHartbin, bipiHLi xyMbic bepinicTepi yLwiH Xorapbipak,

catbinap TaHzaHbi3. CaTbinap apacbliHAarbl KALLbIKTHIKTbI
panpen perrey bypaHaanapbit (10) aitHanabipy apKbinbl
e3reptyre bonagbl.

CbIHaK XypiCTeH KeiH thpesepney TepeHairiH aHanMans!

pertreriwTi (25) bypay apKbinbl KAKETT enLemMre fanaen

petTeyre bonagbl; hpesepney TepeHairiH apTTbipy YLWiH
peTTeriwTi caFat TiniHiH barbiTbIMeH, an gpesepney

TepeHiriH a3anTy YLWiH peTTerilTi caraT TiniHiH baFbiTbiHa

Kapcbl bypaHpi3. LLkana (24) barnapnay yuwiH

Bosch Power Tools
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nanaanabinagbl. bip anHanbiM KOHAbIPFbIHBIK 2,0 MM
XYPiciHe TeH, WwkanaHbiH (24) acTbiHFbl uerinaeri bip benik
KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM xypiciHe TeH. Makcumangpl pettey
Xypici +8 MM Kypanapl.

Mbican: kaxeTTi dhpesepney Teperairi 10,0 mm bonybl

Kepek, cbiHak pesepney kesiHae 9,6 MM amacbiHAarbl

(hpesepney TepeHmiri anbiHabl.

- LUkanaHbl (24) 0 MaHiHe bypaHbI3.

- AitHanmanbl TyTkaHbl (25) 0,4 Mm/4 benik WwamacbiHa (ic
XY3iHgeri xaHe benrineHreH MaH apacbiHarbl
anblpMaLLIbINbIK) caFaT TiniHiH bafbiTbiMeH bypaHbi3.

- CblHaK hpesepreyai xanracTbipy apKbiibl TaHdanfaH
(hpesepney TepeHiriH TeKcepiHis.

GOF 1250 CE: dpe3seprey TepeHpiriH peTrereHHeH KeiH

XankplWTbiH (27) KyHiH Teperaik wekTeriwiHge (14) oga

apbl e3repTreH|s, CoHaa Lkananarbl (26) aFbiMaarbl

(hpesepney TepeHiriH oKy MyMKiH bonaabl.

GOF 1250 LCE: arbiMparbl hpesepney Teperairi gucnnenae

(21) kepcerineni.

MaiiganaHy 6oMblHwWA HYCKaynap

» ®pesanapabl COKTbIFbICYAAH XKIHE COKKbIAAH
KOPFaHbl3.

dpesepney 6arbiTbl MeH dhpesepney npoueci (F cypeTin

Kapaupi3)

» ®pesepney npoueciH yHeMi pesaHbiH (5) aliHany
barFbITbIHA KapCbl OpbIHAAY Kepek (Kepi Ko3fanbic).
Kosranbic barbiTbiMeH (CUHXPOHbI KO3FanbIC)
hpeseprey KesiHAe 3NeKTP KyparblH KONMEH XKyprisyre
bonappl.

KaxeTTi thpesepney TepeHmiriH peTTexis (kapaHpis ,Kecy

TepexairiH opHaty”, bet 159).

®pesacbl OpHaTbIFaH 3NEKTP KyparblH OHAENeTiH

[JadblHAaMara KoMbIN, INeKTP KypablH KOCbIHbI3.

Kynbintax bocarty uinTiperid (23) apTka bacbin, xofaprbi

(hpesaHbl Tipek TakTacbiHa (13) kapa¥ TipenreHiue

KbIKbITBIHBI3. BaTbipy TepeHAiriH 6eKiTy YLLiH KynbinTaH

bocary winTiperid (23) kaiTa xibepiHia.

®pesepney NpoueciH bipKenki anFa XbiMKbITY apKbibl

OpbIHAAHBI3.

®pesepney Npoueci askTanFaH CoH, XOFapfbl )pe3aHbl ex,

JKOFapFbl Ky/re KauTapbIHbl3.

INEKTP KypanblH BLWIPiHi3.

Kemekuwi TipekneH chpesepney (G cypeTiH KapaHpbi3)
YnkeH aarblHaamManapabl 6HAEY YLUiH, Mblcanbl, OWbIKTapab!
(hpesepney KesiHae, TakTaHbl HeMece NNaHKaHbl KOMeKLL
Tipek peTiHae bekitin, ocbl Tipek bolbiMeH dpesepneyre
bonagbl. XXoraprbl hpesaHbl CbIPFY TAKTACbIHbIH MalbICKaH
XaFbIMeH KeMeKLLi TipeK 60MbIMEH XbIMKbITbIHbI3.

Xuekrepai Hemece npodunbpi hpesepney

Mapannenb TipeKcia xuekTeppi xaHe Npoduabaepai
(hpesepney KesiHfe (hpesa barbiTTarbiLL LETMOHbIHMEH
HeMece LWapWKTi NOALIMMHUKNEH XababIKTanybl KEpeK.

KocbinFaH aneKTp acnantbl barbITTarblLL WETMOWbIH HEMECE
LIAPUKTi NOALMMHUK AalblHAAMAHbIH OHIENETiH XUeriHe
TipeneTiHgen eTin KOMbIHbI3.

INEKTP KypanbiH akblHaama LeTi )aranan backapbiHpi3.
CoHbIMeH Katap, Tik BypbILLTbI KOMbINYbIH KafaranaHpl3. ToiM
KaTTbl KyLL TYCipreH xarnanaa fjanbiHaama xueri
3aKbIMAAHYbl MYMKiH.

Mapannens TipekneH hpesepney (H cypeTiH kKapaKbi3)
Mapannens TipekTi (33) barbiTraybilw kapHakTapmeH (34)
Tipek TaktacbiHa (13) XKbimKbITbiM, OHbl bypaHaanapmet (7)
KQXKETTi efLeMiHe COMKeC TapTblHbI3.

(36) xaHe (35) katnapnbl OypaHganapbliHbiH KOMeriMeH
napannenb TipeKTi y3blHAblK O0AbIMEH KOCbIMLLIA peTTeyre
bonagbl.

A¥iHanmanbl TyTKaHbIH (37) kemeriMeH eki KaTnapbl
BypaHgaHbl (35) 6ocaTkaHHaH KewiH y3blHAbIKTbI AanAen
petTeyre bonaabl. bip aiHanbiM KOHAbIPFbIHBIK 2,0 MM
XYpiciHe TeH, aiHanmanbl Tytkadarbl (37) 6ip benik
KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH,.

Tipek nnaxkacbl (38) apKbinbl napannenb TiPpeKTiH THIMA
Tipek 6etiH e3reptyre bonaapl.

KocbinFaH anekTp KypanbiH bipkenki anfa kapau xypicnet
XoHe napannenb TipekTi byHipiHeH Kpicy apKbinbl
[JaibliHAAMa XHeriHiH boMbIMeH XyprisiHi3.

Mapannens TipekneH (33) dpesepney kesiHge LaH/XoOHKa
COPY 9peKeTiH apHaibl copy anantepi (39) apkpinbl
opbIHAAY Kepek. Copy aganTepiH OpHaTbINFaH Kyiae
Kanabipyra bonagpl.

LiupkynbmeH chpesepney (kepek-xapak)
[eHrenek bentwekTepai dhpesepney yLwiH LMPKYNbAi
narpganaHyra bonagpl.

BarbiTTaybiw WHHamMeH pe3epney (kepek-kapak)
BarbITTayblL WHHAHBIH XaHe baFbITTayblL WWHA aaanTepiHiK,
KOMEriMeH TiK XXyPeTiH XXyMbIC NPOLECTEPiH OpbIHAayFa
Gonappl.

Kewipy runb3acbimen dpesepney (I-L cypetrepin
KapaHpi3)

Kewwipy runb3acbiHblH, (43) kemeriMeH KoHTypnapabl
yArinep MeH WwabnoxaapaaH aanbiHaamara Tycipyre bonagpl.
Kewipy runb3acbiH WwWabnoH Hemece YNri KanblHgbIFbIHA
CoMKeC TaHfaHbI3. Kelwlipy runb3acbiHbiH, WbIFbIN TYpaTbiH
OMiKTiriHeH WwabnoH KanbiHabIFbl 8 MM-eH keM 6onmaybl
THiC.

Kewwipy runb3acbiH (43) konpaHy yiH anabiIMeH Kewipy
runb3acbiHbib, SDS anantepi (40) cbipfy TakTacbiHa (11)
€Hri3y KaxerT.

KeLwipy runb3acbiHbin anantepi (40) xofapbifaH cbipry
TaKTacbiHa (11) eHrisin, 2 6ekitkiw bypaHnameH (41) bypan
BekiTiHi3. Keluipy runb3acbiHbl ananTtepid KynbinTaH bocary
WiHTiperiHiH, (42) epKiH XblmKy MYMKiHiriH KafaranaHpl3.
KynbintaH bocary wiHTiperit (42) kepceTki baFbiTbiMeH
KbIDKbITIN, KOLWipy runb3achiH (43) acTbiHfbl aKTaH
Kewwipy runb3acbibig SDS apantepiqe (40) eHrisiHi3. byn
peTTe KOATay XKy/blpblKIIanapbl KeLwipy runb3acbiHbid (43)
caHblnaynapblHa a3faraH KyluneH bekitinyi kepek.
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(®pe3a opTachl MeH KeLwipy r1nb3achiHbIH XUEriHEH

aPaKALLbIKTbIKTbI TEKCEPIHi3 (KapaHbl3 , TipeK TakTacblH

oprtara kentipy (N cypeTiH kapaHpi3)“, beT 161).

» Kewwipy runb3acbiHblH ilKi AMameTpiHeH Kiwi
6onarbiH hpe3a AuameTpiH TaHAAHDbI3.

®pesepney npoueci

Kewipy runb3acbi (43) bap Kocynbl aneKTp KypanbiH Wwabnot

BoMblHLLA XYPri3iHi3.

KynbintaH bocary winTiperit (23) apTka bachbin, xofaprbl

(hpesaHbl benrineHreH hpesepney TepeHiriHe XeTKeHLIe

bany TeMeH Kapau XbImKbITbIHbI3. baTbipy TepeHairi bekity

YIWiH KynbinTaH bocary wuinTiperiH (23) kaiTa xidepiHis.

LLIbIFbIHKbI KeLLipy rMnb3ackl (43) 6ap anekTp KypanblH

By#ipiHeH Kpicy apKbirbl WabnoH 6oibIMeH XyprisiHia.

Tipek TakTacbiH optara kentipy (N cypeTiH KapaHbi3)
®pesa opTacblHaH KeLipy rMnb3acblHbIH XUeriHe AeuiHri
apakalLbIKTbIK bipaer bonybl yLwiH, Kewwipy rub3acbliH (43)
oHe CbIpFy TakTachiH (11) kaxeTiHwe bip-bipiHe opTara
Kkentipyre bonagpl.

KynbinTax bocarty uinTiperid (23) apTka bacbin, xofaprbi
(hpesaHbl Tipek TakTacbiHa (13) kapa¥ TipenreHiue
KbIKbITBIHBI3. BaTbipy TEpeHAiriH 6eKiTy YLiH KynbinTaH
bocary winTiperid (23) kaiTa xibepiHia.

BekiTkiw bypaHaanapabl (44) cbipry Taktackl (11) epkiH
KO3FanaTbiHAaM WamameH 2 aiHanbimea bypan 6ocatbipi3.
Oprara aanaey xakraybiH (45) cypetre kepceTinreHaen
Kypan bekiTkilliHe opHaTbiHbI3. Canmarnbl raikaHbl opTara
[loNnaey xakTaybl epKiH alHanatbiHAAN eTin TapTbiHbI3.
OprTara gangey xakraybiH (45) xaHe KoLLipy runb3achiH
(43) cbipFy TakTacbiH (11) KilukeHe XbImKbITY apKbibl bip-
BipimeH TypanaHpi3.

BekiTkiww bypaHnanapabl (44) kaitanaH bypan bekiTiHis.
Oprara ganaey xaktaybiH (45) Kypan bekiTKitiHeH
LWbIFAPbIHbI3.

KynbinTax bocarty uinTiperid (23) bacbin, xorapfbl hpesaHbl
€H XOFapfbl KYWre KenTipiHia.

barapesHbl aybicTbipy (GOF 1250 LCE)

(M cyperTiH KapaHpI3)

batapen benimiHiH KaknarbiH (22) xofapbl Kapak
KbIMKbITbIHBI3 XXoHe DaTapesHbl WbIFapbIn ablHbI3. XKaHa
barapesHbl canbiipid (CR2032 Typi). batapesHbiH, oH
nonioci batapes benimiHiH kaknarbiHa (22) KaTbiCTbl arFa
Kapan Typybl kepek. ThiFbifaybiuTsl (46) canbin, batapes
BenimiHiH KaknarbiH (22) xaybin KOWbIHbI3.

TeXHUKanbIK KYTiM )KaHe KbiI3MeT

K,bI3M6T KepceTy XXoHe Ta3anay

» bBapnbik XyMbICTapAaH anfbiH aNeKTP KYPanbiHbIH,
eninik aibipblH Po3eTKafaH WbIFapbiHbi3.

» INMaiibiKTbl 3pi Kayincis TypAe XyMbic icTed any ywiH,
3NEKTP Kypangbl XaHe XenpAeTy caHbinaynapblH Tasa
KanbinTa ycTaHpbl3.
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» TeTeHLle XXYMbIC XaFAaliblHAA MYMKiH bonfFaHwa
LIAHCOPFBIWTDI NaiAanaHbIHbI3. XKenpeTkiw
OMbIKTapAbI XaKKbILMEH Xui Ta3anan, XbinbicTay
TorblHaH KOpFaiTbIH KocKbiwTbl (PRCD) anabiH ana
KOCbIHbI3. MeTanaapabl eHAereH Kesae, Tok eTKi3eTiH
LUAH 3NeKTP KypanblHbIH ilLiHAE XXUHANYbl MYMKiH. InekTp
KypanblHbIH KOPFaHbILL OKLWAYNaFbiLbl 3aKbIMAanybl
MYMKIiH.

Erep 6ainaHbIc CbIMbIH anMacTbipy KaxeT bornca,

KayincismikTiH ToMeHaeyiHe xon bepmey yLLiH 0Cbl XKYMbIC

Tek Bosch komnanuacbl Hemece Bosch anexTp kypanaapbl

boliblHLLA BKINeTTi KbI3MeT KePCeTy OpTanblKTapblHa

Xyprisinyi Tvic.

OHimpepai onapapblH CaKTbIFbIH KAMTaMachI3 eTeTiH,

eHimMaepre aTMochepanblK XayblH-LALIbIHHbIH TIOIHE XaHe

aCKblH Temneparypa KeaaepiHiy (TeMmneparypaHbiH LyFbin
©3TepiCiHiH), COHbIH iLiHAE KYH CaynenepiHiH acep eTyiHe
on bepmelTiH IykeHaepae, benimaepae (cexkuuanapaa),

NaBWNbOHAAP MEH KMoCKinepae catyra bonafbl.

Caryuibl (eHgipyLui) caTbin anylibiFa eHiMgep Typanbi

KQXKETTI aHe LblHabl aknapartTbl bepin, eHimaepmi

THiCiHLLE TaHAAY MYMKIHAIrH KAMTamachbI3 eTyre MiHAETT.

OHimaep Typanbl aknapart MiHAETTI TypAe Tisimi Pecert

denepaunacbiHbIH 3aHHaMacbiMeH benrinexHrex

ManiMeTTepAi KaMTybl TUIC.

Erep TyTbIHYLIbI CaTbiN anaTblH BHIMAEP SnaeKallaH

naifianaHblinFaH HeMece eHiMepae akaynbik (akaynbiktap)

XoWblnFaH bonca, TyTbiHylWbIFa byn Typansl aknapart bepinyi

THiC.

OHiMpeppi caty NPOLECIHIH aACbiHAa TOMeHeri Kayincisaik

Tanantapbl OpbIHAANYbI THIC:

— Caryuibl caTbin anyLubiFa YAbIMbIHbIH UPManbiK aTaybl,
OpHanackaH xepi (MekeH)abl) JKaHe yMbIC PEXUMI
Typanbl ManimMeTTep bepyre MiHAETTi;

- Caypna benmenepinaeri eHiMaep/iH cbiHamanapbl caTbin
anylwbira byrbiMpapaarbl xxa3banapMeH TaHbCyFa
MYMKiHAiK bepyi xaHe BU3yanabl TeKcepicTeH backa
ByibiMaapabIH icke KOCbinybiHA 9KENETiH, caTbin
anyuwbinap e3 beTiHLLe OPbIHAANTBIH eLIKaHAAN
apekeTTepre xon bepmeyi Tvic;

- CartyLwbl ocbl byibIMaapAblH benrineHreH Tanantapra
COMKECTIriHiK pacTamachl, cepTuduKaTTapablH HeMece
COMKeCTiK eHiHaeri Manimaemenepmid bap bonybl
Typa/ibl aKnapaTTbl caTbin anyLublFa bepyre MiHAETTi;

— MneHTMdHKaLMANBIK CUNATTapbl KoK (KoFanfaH),
Xapamablnblk Mep3iMi eTin KeTkeH, 0y3biny benrinepi bap
XoHe naiganaHy boMblHLLIA HYCKayNbiFbl (KiTanwachbl),
MiHAETTi CONKeCTiK CepTUdUKaTbl HeMece CaHKeCTik
benrici ok eHimaepai caTyra TbibIM CanblHagbl.

TyTbIHyLWbIFa KbI3MET KOpPCeTy XaHe Naiifanany
KeHecTepi

Kasakcran

TyTbiHyWwbINapFa keHec bepy XaHe WaFbIMAAPABI
Kabbingay opTanbifbi:

Pobept bou (Robert Bosch) XLLC

050012 Anmarbi K.,

Bosch Power Tools
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KasakcTaH Pecnybnukacol

Mypatbaes k-ci, 180

"Tepmec” BO, 7 kabar

Ten.: +7(727) 33186 00

Ten.: 88000700270

bi3fiH cepBUCTiK MekeHKainapbiMbl3Fa XaHe Keningik

LiapTTapbIHa cinteme CoHfbl beTTe bepinreH.

CypakTap Koto xaHe Kocankpl benwektepre Tancoipbic bepy

KesiHze MiHAETTi Typae eHiMHIH (hupManbIK

TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.

INeKTp Kypanbl Keningi narganaHy Mep3iMiHiH iwiHge

OHAIPYLLIHIH KeCipiHeH iCTeH LWbIKKAH Xaffanaa, eHim eci

TOMEH/IEri WapTTap OpblHAANFaHaa Keninaik bonbiHLwa TeriH

XeHaeyre Kykbinbl bonaapl:

— MeXaH1Kanblk 3aKbIMAAPAbIH XOKTbIFbl;

- navpanaHy boMblHLLIA HYCKAYNbIK TananTapbiHbiH by3biny
benrinepiHiH XOKTbIFbl;

- navpanaHy boMblHLLIA HYCKAYbIKTA CaTYLLbIHbIH CaTy
Typanbl benriciHix xaHe caTbin anyLibl KONTaHOACIHbIH
6ap bonybl;

— 3NEKTP Kypanbl CepUANbIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNOHbIHAaFbl CEPUAMBIK HOMIPAIH CONKeECTiri;

- binikcia xeHgey benrinepiHiH XXOKTbifbl.

Keningik TemeHperi xaraannapaa KongaHbinManabi:

- (hopc-Maxop *araainapblHa bainaHbICTbl Ke3 KeNnre
CbIHbIKTap;

- bapnblK aneKkTp KypanaapblHAaFbiaan INEKTP KypanbiHbiH
KanbinTbl TO3ybl.

YKanfarbilll KOHTaKTINEp, CbIMAAP, KbiNLAKTap xaHe T.0.
CHAKTbI Kypan benikTepiHiH KbI3MeT eTy Mep3iMiH
KblCKApTaTblH KanbINTbl TO3Y HATUXKECIHAE KaXeTTinir
TybIHLAFaH XeHaey Keninaik aacbiHa KipmMenai:

- Tabuf1 T03y (pecypCTbiH TOMbIK NanfanaHbinybl);

- KaTe OpHary, pyKcarcbl3 MoauduKauuanay, kate
KONAaHy, KbI3MeT KepCeTy HEMECE CaKTay epexenepiH
6y3y HoTUXKECIHAE ICTEH LbIKKaH abablK NeH OHbIH,
benikTepi;

— 9NEKTP KyparnblHa apTblK XXYKTEME TYCKEHHEH OPbIH anfFaH
akaynap. (Kypanfa apTbik XyKTeMe TYCYAiH WapTcbi3
benrinepiHe MblHanap xatafpl: Kybbiny TyCiHiH naiga
bonybl Hemece aneKTp Kypanbl beniktepi MeH
TYWiHAEPIHIH fedopMaLMACh HEMECE KOPbITbINYbI,
XOFapbl TEeMNepaTypa acepiHeH anexkTp
KO3FaNnTKblLWbIHAAFbI CbIMAAP OKLLAYNAFbILLbIHbIH Kapatobl
Hemece KeMipneHyi.)

Kapere xapaty

INEKTP KYPbINFbINAPbIH, akKKyMynaTopnapbi/
barapesnapapbl, Kepek-xapakrap MeH opayblLLTapapbl
KopLuaraH opTa YLUiH Kayinci3 onMeH KainTa eHaey opHblHa
Xibepy Kaxer.
IANEKTP KYPbINFbINAPbIH XoHe
akKyMynaTopnapabl/6atapeanapgpl
TYPMbICTbIK KOKbICKa TaCTaMaHpl3!

Tek kaHa EO enpiepi ywin:

Marpanaryfa api kapai xapamanTbiH 3NEKTPNIK XaHe
3NEKTPOHABIK KypbINFbINapabl HEeMece naiaanaHblnFaH
aKkymynaTopnapabl/6arapeanapbl 0enek xuHay xoHe
KOpLUaFaH opTa YLUiH Kayinci3 XonMeH Kaiere xapary Kepek.
benrineHreH KOKbIC XWHaY XyHenepiH naiganaqbiHpi3. Kate
KONMEH Kafiere Xapary Kypbinfbl KypaMblHarbl KayinTi
Bonybl MyMKiH 3aTTekTepre bainaHbICTbl KOpLUaFaH opTa MeH
[NleHcayNbIK YLWiH KayinTi 6onybl MyMKiH.

Romana

Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

I[N AVERTIS- Cititi toate avertizarile,
MENT instructiunile, ilustratiile i
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "scula electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se refera la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
la accidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul va este impamantat sau legat la masa.

1609 92AE5N|(12.11.2025)

Bosch Power Tools



» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nu schimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltdminte de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntari. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de aoridicasaudeao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuvaintindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
Imbracimintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poludrii cu praf.
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» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
in urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nusuprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceastd masura de prevedere impiedica
pornirea involuntard a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experientd.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de taiere intretinute cu grija, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.
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Instructiuni de siguranta pentru masini de frezat

» Prinde scula electrica de manerele izolate deoarece
freza ar putea intrain contact cu propriul cablu de
alimentare. Taierea unui conductor aflat ,sub tensiune”
poate pune sub tensiune componentele metalice ale
sculei electrice si provoca electrocutarea operatorului.

» Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitivului de frezare trebuie sa
fie cel putin egala cu turatia maxima specificata pe
scula electrica. Dispozitivele de frezare care se rotesc
mai repede decat este admis, se pot rupe, iar bucatile
desprinse pot zbura in toate partile.

» Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastra electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
exista pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agata in piesa prelucrata.

» Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealaltd mana manerul
suplimentar. Daca veti tine ambele maini pe masina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi ranite de dispozitivul
de frezat.

» Nufrezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul freza se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nufolositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptati ca
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agata si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Prindeti strans scula electrica cu ambele mainiin
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electrica este condusa mai sigur cu ambele maini.

@ A AVERTISMENT

° Nu lasa bateria rotunda la indemana
# «  copiilor. Bateriile rotunde sunt

@ 2 periculoase.

» Bateriile rotunde nu trebuie sa fie niciodata inghitite
sau introduse in alte orificii ale corpului. Daca exista
suspiciunea ca bateria rotunda a fost inghitita sau a
fost introdusa intr-un alt orificiu al corpului, consulta
imediat un medic. inghitirea unei baterii rotunde poate
duce ininterval de 2 ore la arsuri interne grave si la deces.

» inlocuirea bateriei rotunde trebuie efectuati in mod
corespunzator. Exista pericolul de explozie.

» Utilizeaza numai bateriile rotunde specificate in
aceste instructiuni de utilizare. Nu utiliza alte baterii
rotunde sau o altd sursd de alimentare cu energie.

» Nuincercati sa reincarcati bateriile rotunde si nu
scurtcircuitati bateria rotunda. Bateria rotunda poate
prezenta scurgeri, poate exploda, se poate aprinde si rani
persoane.

» Scoateti si eliminati in mod corespunzitor bateriile
rotunde descarcate. Bateriile rotunde descarcate pot
prezenta scurgeri si pot cauza defectarea produsului sau
pot rani persoane.

» Nu supraincalziti bateria rotunda si nu o aruncatiin
foc. Bateria rotunda poate prezenta scurgeri, poate
exploda, se poate aprinde si rani persoane.

» Nudeteriorati bateria rotunda si nu o dezasamblati.
Bateria rotunda poate prezenta scurgeri, poate exploda,
se poate aprinde si rani persoane.

» Nu aduceti o baterie rotunda defecta in contact cu
apa. in combinatie cu apa, litiul scurs din aceasta poate
produce hidrogen si provoca prin aceasta o explozie sau
ranirea persoanelor.

» Daca capacul compartimentului pentru baterii nu mai
poate fi inchis, inceteaza utilizarea sculei electrice,
scoate bateria rotunda si dispune repararea sculei
electrice.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de

siguranta. Nerespectarea instructiunilor si

indicatiilor de sigurantd poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinata frezdrii, cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale, precum si
frezdrii dupd sablon de copiere in lemn, material plastic si
materiale de constructii usoare.

Cu o turatie redusa si cu dispozitive de frezare
corespunzdtoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.
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Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Maner dreapta (suprafatd izolatd de prindere)
(2) Tasta de fixare a comutatorului de pornire/oprire
(3) Inel luminiscent (GOF 1250 LCE)
(4) Piulita olandeza cu bucsa elastica de prindere
(5) Dispozitiv de frezare®
(6) Parghie de blocare ax
(7) Surub pentru bare de ghidare limitator paralel (2x)
(8) Aparatoare contra aschiilor
(9) Limitator in trepte

(10) Suruburi de reglare limitator in trepte

(11) Placa de alunecare

(12) Sistem de prindere pentru sinele de ghidare ale
limitatorului paralel

(13) Placa de baza
(14) Limitator de reglare a adancimii

(15) Surub pentru fixarea limitatorului de reglare in
adancime

(16) Tasta pentru punctul zero al limitatorului de reglare a
adancimii (GOF 1250 LCE)

(17) Tasta pentru comutarea unitdtii de masura (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Comutator de pornire/oprire pentru afisajul digital al
adancimilor (GOF 1250 LCE)

(19) Domeniu de reglaj fin al adancimilor de frezare

(20) Méner stanga (suprafata izolatd de prindere)

(21) Afisaj (GOF 1250 LCE)

(22) Capac compartiment pentru baterii (GOF 1250 LCE)
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(23) Parghie de deblocare
(24) Scala de reglare fina a adancimilor de frezare

(25) Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimilor de
frezare

(26) Scala de reglare a adancimilor de frezare
(GOF 1250 LCE)

(27) Cursor cu marcaj de indexare (GOF 1250 LCE)
(28) Rozeta de reglare a preselectarii turatiei

(29) Comutator de pornire/oprire

(30) Racord furtun de aspirare

(31) Cheie fixa, deschidere cheie de 19 mm

(32) Furtun de aspirare (@ 35 mm)®

(33) Limitator paralel

(34) Bara de ghidare pentru limitator paralel (2x)

(35) Surub-fluture pentru reglajul fin al limitatorului paralel
(2x)

(36) Surub-fluture pentru reglarea brutd a limitatorului
paralel (2x)

(37) Buton rotativ pentru reglajul fin al limitatorului paralel
(38) Sina opritoare reglabila pentru limitatorul paralel
(39) Adaptor de aspirare pentru limitatorul paralel”

(40) Adaptor pentru inel de copiere SDS

(41) Surub de fixare pentru adaptorul inelului de copiere
(2x)

(42) Parghie de deblocare pentru adaptorul inelului de
copiere

(43) Inel de copiere

(44) Surub cilindric pentru fixarea placii de alunecare (5x)

(45) Dorn de centrare

(46) Garnitura

a) Acest accesoriu nu este inclus in setul de livrare standard.

Date tehnice

Masina de frezare GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Cod de identificare 3601F260.. 3601F261..
Putere nominald W 1250 1250

Turatie in gol rot/min 10000-24000 10000-24000
Preselectare a turatiei ° °
Sistem electronic constant ° °
Pornire lentd ° °
Racord pentru sistemul de aspirare a prafului ° °
Afisaj digital al adancimilor - °
Inel luminiscent - °
Bucse elastice de prindere compatibile mm 6-8 6-8

inch % %
Cursa adaptorului de freze pentru muchii mm 60 60
Greutate conform® kg 3,6 3,7
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Masina de frezare
Clasa de protectie

GOF 1250 CE
S/

GOF 1250 LCE
AT

A) Fara cablu de racordare la retea

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice

anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii suplimentare,

acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot al sculei electrice evaluat dupa curba de
filtrare A este in parametri normali: nivel de presiune

sonord 96 dB(A); nivel de putere sonora 104 dB(A).
Incertitudinea K = 3 dB.

Poarta casti antifonice!

Valorile vibratiilor a, (vibratii continue), p; (vibratii de impact
repetate) si incertitudinea K au fost determinate

conform EN 62841-2-17:

a, = 7m/s? (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s (K = 42 m/s?)
Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului
emis.

Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se referd
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. in
eventualitatea in care scula electricd este utilizata pentru
alte aplicatii, impreuna cu alte accesorii decat cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabild a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
caldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare

(consulta imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

in functie de scopul utilizarii, sunt disponibile dispozitive de
frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta
performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea
materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si

abrazive, precum lemnul de esentd tare si aluminiul.

Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii

Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.

- Basculeazd parghia de blocare axului (6) in sens antiorar
pana la opritor (@). Daca este necesar, roteste manual
axul motor pana cand se fixeaza sonor.

- Slabeste piulita olandeza (4) cu cheia fixa (31)
(deschidere cheie 19 mm) rasucind-o in sens orar (@).

- Impinge dispozitivul de frezare in bucsa elastica de
prindere. Coada frezei trebuie sa fie introdusa in bucsa
elastica de prindere cel putin pana la marcaj.

- Strange piulita olandeza (4) cu cheia fixa (31)
(deschidere cheie 19 mm) rasucind-o ferm in sens
antiorar. inchide complet parghia de blocare a axului (6).

» Nuintrodu dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de 50 mm, daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» in niciun caznu strangeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cata vreme nu este montati nicio freza. in
caz contrar bucsa elasticd se poate deteriora.

Aspirarea prafului/aschiilor

Evita lucrul daca nu pot fi adoptate masurile
corespunzatoare de reducere a emisiilor de praf. Un
dispozitiv de aspirare adecvat reduce expunerea la praf,
care este nociva pentru sanatate. Asigurd o ventilatie optima
aspatiului de lucru. Utilizeaza intotdeauna o masca de
protectie respiratorie adecvatd. Foloseste pe cat posibil un
sistem de aspirare a prafului adecvat pentru materialul
prelucrat. Respectd prevederile din tara ta referitoare la
materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurinta.

Cerinte privind aspiratorul

Diametru nominal recomandat al mm 35
furtunului

Subpresiune necesara" mbari >230

hPa >230

Debit volumic necesar” I/s >36

m3/h >129,6
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Cerinte privind aspiratorul

Eficientd de filtrare recomandata Clasade
pulberi M?
A) Valoarea puterii la racordul sistemului de aspirare al sculei

electrice
B) Conform IEC/EN 60335-2-69
Respecta instructiunile privind aspiratorul. in cazul in care
puterea de aspirare scade, intrerupe lucrul si elimina cauza.

Aspirarea cu o instalatie exterioara

(consulta imaginea B)

Monteaza un furtun de aspirare (@ 35 mm) (32) (accesoriu)
pe adaptorul de aspirare montat. Racordeaza furtunul de
aspirare (32) la un aspirator (accesoriu).

Scula electricd poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Functionarea

» Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electricd
trebuie sd coincida cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Punerea in functiune

GOF 1250 LCE: Dupa realizarea alimentarii cu energie
electricd, inelul luminiscent (3) este aprins continuu, pentru
iluminarea suprafatei piesei de prelucrat.

Introdu bateria (vezi ,inlocuirea bateriei (GOF 1250 LCE)
(consulta imaginea M)“, Pagina 169). La unele variante de
executie bateria este deja introdusd. Scoate sigiliul de pe
baterie, pentrua o activa.

Seteaza cu tasta (17) unitatea de masura dorita.

Preselectarea turatiei
Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectdrii turatiei (28)
poti preselecta turatia doritd chiar si in timpul functionarii.

1-2 Turatie joasa
3-4 Turatie medie
5-6 Turatie inaltd

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practicd.

Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de
frezare [mm]

reglare

Lemn de esentd 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2
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Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare
frezare [mm]

Lemn de esentd 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placi din PAL 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Dupad un timp de lucru mai indelungat cu o turatie redusa,
trebuie sa lasi scula electricd sa functioneze in gol la turatie
maxima timp de aproximativ 3 minute, pentru a se raci.

Pornirea/Oprirea

fnainte de conectare, regleaza adancimea de frezare.

Pentru conectarea sculei electrice, apasa comutatorul de
pornire/oprire (29) si mentine-| apasat.

Pentru fixarea comutatorului de pornire/oprire apasat (29),
apasa tasta de fixare (2).

Pentru deconectarea sculei electrice, elibereaza
comutatorul de pornire/oprire (29), respectiv, daca acesta
este blocat cu tasta de fixare (2), apasa scurt comutatorul de
pornire/oprire (29), iar apoi elibereaza-l.

Sistemul electronic constant

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constantd la functionarea in gol si sub sarcina, asigurand un
randament uniform de lucru.

Pornire lenta

Dispozitivul electronic de pornire lenta limiteaza cuplul
motor in momentul pornirii, prelungind astfel durata de viata
utila a motorului.

Protectia la suprasarcina

Protectia la suprasarcina impiedicd, in caz de suprasolicitare
extrema, un consum prea mare de energie electrica. Aceasta
poate duce la scaderea turatiei motorului si a puterii utile, in

caz extrem ajungandu-se pana la oprirea motorului.

Dupa scoaterea din sarcind a sculei electrice, motorul revine
imediat la turatia de lucru, respectiv reporneste imediat.

Protectia impotriva repornirii

Protectia impotriva repornirii previne pornirea necontrolata
a sculei electrice dupa producerea unei pene de curent.
Pentru repunerea in functiune a sculei electrice, adu
comutatorul de pornire/oprire (29) in pozitia de oprire si
reporneste scula electrica.

Parghie de deblocare (consulta imaginea C)

Revenirea in pozitia initiala a parghiei de deblocare (23) are
loc automat in momentul eliberdrii ei. Pentru o forta de
retinere mai buna, parghia de deblocare (23) trebuie trasa
inapoi, pand la opritor. Daca este necesar, forta de retinere
poate fi reajustatd. Introdu in acest scop o cheie hexagonala
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(4 mm) in orificiul din maner. Pentru marirea fortei de
retinere, roteste cheia hexagonala in sens orar, pentru
reducerea fortei de retinere, roteste-o in sens antiorar.

Reglarea adancimii de frezare

» Reglarea adancimii de frezare se poate face numai cu
scula electrica oprita.

Pentru reglarea bruté a adancimii de frezare (consulta

imaginea D si E) procedeaza dupa cum urmeaza:

- Asaza scula electrica cu dispozitivul de frezare montat pe
piesa de prelucrat.

- Regleaza fin distanta cursei cu ajutorul butonului
rotativ (25). Pentru acesta, roteste butonul rotativ (25)
pana cand marcajele (19) coincid, conform imaginii.
Apoi, roteste scala (24) la 0.

- Regleaza limitatorul in trepte (9) pe
treapta cea mai de jos; limitatorul
in trepte se fixeaza sonor.

- Desfileteaza surubul (15) de la
limitatorul de reglare a
adancimii (14), astfel incat
limitatorul de reglare a adancimii (14) sa devina mobil.

~ Impinge spre inapoi parghia de deblocare (23) si coboaré
lent masina de frezare, pana cand dispozitivul de
frezare (5) atinge suprafata piesei de prelucrat.
Elibereaza din nou parghia de deblocare (23), pentru a
fixa aceastd pozitie.

- [mpinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (14),
pana cand acesta se sprijind pe limitatorul in trepte (9).
GOF 1250 LCE: Activeaza afisajul digital al adancimilor
actionand comutatorul de pornire/oprire (18). Apasa
tasta (16) pentru reglarea punctului zero al limitatorului
de reglare a adancimii (14).

GOF 1250 CE: Adu cursorul cu marcajul de indexare (27)
pe pozitia ,0“ a scalei adancimilor de frezare (26).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (14) la
adancimea de frezare dorita si strange surubul (15)
limitatorului de reglare a adancimi (14).

GOF 1250 CE: Ai grija sa nu mai deplasezi cursorul cu
marcajul de indexare (27).

- Apasa parghia de deblocare (23) si adu masina de frezare
in pozitia cea mai de sus.

in cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui sa

executi mai multe operatii de prelucrare cu adancimi mai

mici de frezare. Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) poti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Regleaza
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei inferioare
alimitatorului in trepte si selecteaza mai intai treptele
superioare pentru primele operatii de prelucrare. Distanta
dintre trepte poate fi modificata rotind suruburile de

reglare (10).

Dupa o frezare de proba, poti regla adancimea de frezare

exact la cota doritd, rotind butonul rotativ (25); pentru

cresterea adancimii de frezare, roteste-l in sens orar, iar
pentru reducerea adancimii de frezare, roteste-l in sens
antiorar. Scala (24) permite orientarea. O rotatie

corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe marginea de jos a scalei (24) corespunde unei modificari
de 0,1 mm acursei de reglare. Cursa de reglare maxima este
de +8 mm.

Exemplu: Adancimea de frezare dorita trebuie sa fie de
10,0 mm, iar in urma frezarii de proba a rezultat o adancime
de frezare de 9,6 mm.

- Roteste scala(24) la 0.

- Rasuceste butonul rotativ (25) cu 0,4 mm/4 diviziuni
(diferenta dintre valoarea nominala si cea reald) in sens
orar.

- Verifica adancimea de frezare selectata printr-o noud
frezare de proba.

GOF 1250 CE: Dupa reglarea adancimii de frezare, nu mai

modifica pozitia cursorului (27) de pe limitatorul de reglare

aadancimii (14), pentru a putea citi oricand pe scala (26)

adancimea de frezare curenta.

GOF 1250 LCE: Adancimea de frezare curenta este afisata

pe afisajul (21).

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea F)

» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (5) (in contraavans). in cazul frezrii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electrica va poate fi smulsa din mana.

Regleazd adancimea de frezare dorita (vezi ,Reglarea

adancimii de frezare®, Pagina 168).

Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul de

frezare montat si porneste scula electrica.

impinge spre inapoi parghia de deblocare (23) si adu masina

de frezare pana la opritor, in directia placii de baza (13).

Elibereaza din nou parghia de deblocare (23), pentru a fixa

aceasta adancime de patrundere.

Executd procesul de frezare cu avans uniform.

Dupa finalizarea procesului de frezare readu masina de

frezare in pozitia cea mai de sus.

Opreste scula electrica.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consulta imaginea G)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, poti fixa 0 scandurd sau
o sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar.
Condu masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar, pe
latura aplatizatd a placii de alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fard limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electricd pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijina pe muchia piesei de
prelucrat.
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Conduceti scula electrica de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

Frezarea cu limitatorul paralel (consulta imaginea H)
Impinge limitatorul paralel (33) cu barele de ghidare (34) in
placa de baza (13) si fixeaza-| cu suruburile (7), conform
cotei necesare.

Cu suruburile-fluture (36) si (35) poti regla in mod
suplimentar lungimea limitatorului paralel.

Cu ajutorul butonului rotativ (37) poti regla fin lungimea
dupa ce ai slabit cele doud suruburi-fluture (35). O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe butonul rotativ (37) corespunde unei modificari de

0,1 mmacursei de reglare.

Cu sina opritoare (38) poti modifica suprafata de sprijin
eficienta a limitatorului paralel.

Condu scula electrica conectatd, cu avans uniform si apdsare
din lateral, pe limitatorul paralel, de-a lungul muchiei piesei
de prelucrat.

La frezarea cu limitatorul paralel (33) aspirarea prafului/
aschiilor ar trebui sd se faca prin adaptorul special de
aspirare (39). Adaptorul de aspirare poate sa ramana
montat.

Frezarea cu adaptorul de compas (accesoriu)

Pentru lucrarile de frezare circulare, poti folosi adaptorul de
compas.

Frezarea cu sina de ghidare (accesoriu)
Cu ajutorul sinei de ghidare si al adaptorului sinei de ghidare
poti efectua procese de lucru in linie dreapta.

Frezarea cu inel de copiere (consulta imaginile I-L)

Cu ajutorul inelului de copiere (43) poti transfera contururi

ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de prelucrat.

Alege inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea

sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere

este iesit in afard, sablonul trebuie sa aibd o grosime de

minimum 8 mm.

Pentru a utiliza inelul de copiere (43), mai intéi trebuie sé fie

introdus adaptorul inelului de copiere SDS (40) in placa de

alunecare (11).

Asaza de sus adaptorul inelului de copiere (40) pe placa de

alunecare (11) siinsurubeaza-l ferm cu cele 2 suruburi de

fixare (41). Ai grija ca parghia de deblocare pentru

adaptorul inelului de copiere (42) sa fie mobila.

impinge parghia de deblocare (42) in directia sigetii si

introdu de jos inelul de copiere (43) in adaptorul inelului de

copiere SDS (40). Camele de codificare trebuie sa se fixeze

sonor in degajarile inelului de copiere (43).

Verificd distanta de la mijlocul dispozitivului de frezare pana

la marginea inelului de copiere (vezi ,Centrarea placii de

baza (consulta imaginea N)“, Pagina 169).

» Alege un diametru mai mic al dispozitivului de frezare
comparativ cu diametrul interior al inelului de copiere.
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Procesul de frezare

Condu scula electrica conectata cu inelul de copiere (43)
spre sablon.

Impinge spre inapoi parghia de deblocare (23) si coboara
lent masina de frezare pana la atingerea adancimii de frezare
reglate. Elibereaza din nou parghia de deblocare (23),
pentru a fixa aceastd adancime de patrundere.

Condu scula electrica cu inelul de copiere (43) iesit in afard,
apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

Centrarea placii de baza (consulta imaginea N)

Pentru ca distanta dintre mijlocul dispozitivului de frezare si
marginea inelului de copiere sa fie egald peste tot, inelul de
copiere (43) si placa de alunecare (11) pot fi centrate una in
raport cu cealaltd, daca este necesar.

impinge spre inapoi parghia de deblocare (23) si adu masina
de frezare pana la opritor, in directia placii de baza (13).
Elibereaza din nou parghia de deblocare (23), pentru a fixa
aceasta adancime de patrundere.

Desfileteaza surubul de fixare (44) cu aproximativ 2 rotatii,
astfel incat placa de alunecare (11) sa devind mobild.
Introdu dornul de centrare (45) in sistemul de prindere a
accesoriilor, conform imaginii. Strange ferm manual piulita
olandeza, astfel incat dornul de centrare sa fie incd mobil.
Aliniaza dornul de centrare (45) si inelul de copiere (43),
deplasand putin placa de alunecare (11).

Strange din nou ferm suruburile de fixare (44).

Scoate dornul de centrare (45) din sistemul de prindere a
accesoriilor.

Apasa parghia de deblocare (23) si adu masina de frezare in
pozitia cea mai de sus.

inlocuirea bateriei (GOF 1250 LCE)

(consulta imaginea M)

Impinge in sus capacul compartimentului pentru baterii (22)
si extrage bateria. Introdu o baterie noua (tip CR2032).
Polul plus al bateriei trebuie sé fie indreptat spre inainte,
spre capacul compartimentului pentru baterii (22). Introdu
garnitura (46) si inchide capacul compartimentului pentru
baterii (22).

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentruaputea lucra bine si in siguranta, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

> in conditii de lucru extrem de dificile, utilizeaza
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Curata frecvent fantele de aerisire cu o
pensula si conecteaza in serie un intrerupator de
protectie impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in
cazul prelucrarii metalelor, in interiorul sculei electrice se
poate depune praf conductiv. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi perturbata.
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Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru
aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizrii, aceasta
operatie se va executa de catre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Romania

Tel.: +40 21 405 7541

Linkul catre adresele centrelor noastre de service si catre
conditiile de garantie se gaseste pe ultima pagind.

I caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neapdrat numarul de identificare compus din

10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Eliminarea

Aparatele electrice, acumulatorii/bateriile, accesoriile si
ambalajele trebuie predate unui centru de reciclare
ecologica.
Nu elimina aparatele electrice si acumulatorii/
bateriile impreund cu deseurile menajere!

Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice sau acumulatorii uzati/
bateriile uzate care nu mai pot utilizati/utilizate trebuie
colectati/colectate separat si eliminati/eliminate in mod
ecologic. Utilizeaza sistemele de colectare desemnate.
Eliminarea incorectd poate fi nociva pentru mediu si
sanatate din cauza eliminarii de substante periculoase.
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YKa3aHusA 3a CUrypHOCT

06wy ykasaHus 3a 6esonacHoct 3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTH

ENPEQYNPEX- MpoueteTe BcHuKHM npeaynpexae-

HUA, YKa3aHHA, 3ano3HanTe ce ¢
DEHUE

(hurypuTe U TEXHHUECKHTE XapaK-
TEPUCTHKH, NPUNOXKEHN KbM eNeKTPOMHCTPYMeHTa. [1po-
MYCKM NPY CNasBaHeTo Ha yKasaHWATa No-4oNy Morar fja npe-
[QIM3BMKAT TOKOB YAAP U/UNK TEXKK TPABMMU.
CbXpaHaABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHIYPHO MACTO.
M3non3BaH1AT N0-40NY TEPMUH "€NEeKTPOMHCTPYMEHT" ce 0T-
HacA [0 3aXpaHBaHK OT eNeKTPUUECKaTa MPeXa enekTPOnH-
CTPyMeHTH (CbC 3axpaHBaly kaben) 1 o 3axpaHBaHK OT aKy-
MynatopHa batepusa enekTPOMHCTPYMeHTH (De3 3axpaHBail
kaben).

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» Masere paboTHOTO CH MACTO UKCTO U AO6pPE OCBETEHO.
Pa3xBbpnaH1Te WK ToMHKM PaboTHK MecTa ca npefanoc-
TaBKa 3a MHLMEHTH.

» He paborteTe c eneKTpOMHCTPYMEHTa B cpefia C NOBH-
LIeHa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcnno3ua, B 6nu-
30CT 10 NeCHO3ananuMH TEUHOCTH, Fa30Be UMK NPaxo-
06pa3sun matepuannu. Mo Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOMH-
CTPYMEHTHTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOraT [1a Bb3nna-
MEHSAT NPaxo0bpasHk MaTeprani Um napu.

» [ipbXTe fieLia U CTPAHUUHK NHLA Ha 6e3onacHo pascTo-
fAHUe, [10KaTO PaboThTe C eNEeKTPOUHCTPYMEHTA. AKO
BHMMaHKETO By bbie OTKNOHEHO, MOXe [1a 3arybute KoH-
TPONa Hafl eNEKTPOMHCTPYMEHTA.

BesonacHoCT npu paboTa ¢ eneKTpUUECKH TOK

» LllencenbT Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa TpAGBa Aa e noa-
XoAAlL 32 NON3BaHHUA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuai He
ce 10NyCKa H3MEHAHE Ha KOHCTPYKLMATA Ha wence-
na. Korato paboTute cbc 3aHyneHu eneKTpoypeau, He
M3MNoN3BaliTe aganTepy 3a wencena. [0713BaHETO Ha
OPHIMHANHK LENCENHU U KOHTAKTH HaManssa pucka ot
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

» Usbarsaiite gonupa Ha TAnoTo Bu fo 3asemenn Tena,
Hanp. Tpbbu, OTONNUTENHHU YPeaH, NeUKH U XNaaUNHK-
uu. Koraro 1an070 By € 3a3eMeHO, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB yap € No-ronam.

» Mpeana3ssaiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTA CH OT AbXKA U
Bnara. [IPOHMKBaHETO Ha BOJa B ENEKTPOMHCTPYMEHTa
MOBHLLABA ONACHOCTTA OT TOKOB yaap.

» He usnonssaiite 3axpaHBaluus kaben 3a uenwu, 3a Kou-
T0 TOi He e npeaBuAaeH. Hukora He u3non3eaite 3ax-
paHBawua kaben 3a npeHacaHe, TErNeHe UK OTKaua-
BaHe Ha eneKkTpoMHCTpymeHTa. Mpeanassaiite kabena
OT HarpABaHe, OMacnaBaHe, A0NUP [0 OCTPH pbboBe
MNHM A0 NOABHXHY 3BEHA HA MALIMHK. [10BPENEHN UK
yCyKaHu Kabenu yBenuuasar pucka oT Bb3HMKBaHE Ha T0-
KOB yfiap.

» Korato paboTute C eneKTPOUHCTPYMEHT HaBbH, H3NON-
3BailTe CaMo yAbMKHTENHU Kabenu, NoAXoAALWM 32 pa-
60Ta Ha OTKPHUTO. 13M0N3BaHETO Ha YObMKUTEN, NPed-
HasHaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaManABa PHUCKa OT Bb3-
HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

» AKO Ce Hanara 3non3BaHeTo Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNa)XKHa cpefia, U3Non3saiiTe npeanaseH npeKbe-
Bay 3a yTeUHH TOKOBE. V3Mon3BaHeTo Ha npeanaseH
NpeKbCBay 3a yTeUHU TOKOBE HaMalABa 0MacHoCTTa OT
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yap.

Be3onaceH HauuH Ha paboTta

» Bbperte KOHUEHTPUPAHH, CliefieTe BHUMATENHO AedCT-
BHATA CH M NOCTbNBaiTe NPenasnuBo U pasymuo. He
U3non3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTo cTe ymMo-
PeHH UNHK NoA BNUAHUETO Ha HAPKOTHUHH BelLecTBa,
anKoXon unu ynonBaiLyu nekapcTea. EauH M1r pascen-
HOCT Npu paboTa ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXE fia UMa 33
NOCNECTBHE U3KIIOUNTETHO TEXKM HApaHABaHUA.
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» Pabotete c npeanasBallo pabotHo obnekno. Bunaru
HoceTe NpeAna3Hu ouuna. HoceHeTo Ha NoaxoasLLM 3a
NON3BaHNA eNeKTPOMHCTPYMEHT W U3BbpLUBAHATA AeH-
HOCT IMUHM NPeANasHU CPELCTBA, KaTo AMXaTeNHa Macka,
30paBu NbTHO3aTBOPEHM 0BYBKM CbC CTabUNEH rpai-
hep, 3alLMTHA Kacka WK LWyMo3arnyLmTeny (aHTudo-
HM), HamMansaBa pycKa OT Bb3HMKBAHE Ha TPYAOBA 3M10M0-
nyKa.

W3bAarBaiiTe onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE Ha €NEeKTPOMH-
CTPyMeHTa no HeBHUMaHHe. Mpeau aa BkniouwTe Wwen-
cena B KOHTaKTa MNK Aja NocTaBuUTe baTepuaTa, KakTo 1
NPy NpeHacAHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA, ce yBeps-
BaiiTe, Ue NYCKOBUAT NPeKbCBay e No3uLua "nsknioue-
HO". HoceHeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH C NPBCT BbPXY
MyCKOBUA NPEKbCBaY UK NOfABAHETO Ha 3aXPaHBaLLO
HanpeXeHue, JOKATO NYCKOBMAT NPEKbCBAY € BK/IOUEH,
yBENMuaBa onacHoCTTa OT TPY0BU 3M10MOMYKK.

lMpeau Aa BKNOUUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, ce yBepa-
BaiiTe, ye CTe OTCTPAHUNM OT HEero BCHYKH NOMOLLHH
MHCTPYMEHTH ¥ raeuHu KniouoBe. [OMOLLEH UHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE Aia NPUUMHM
TPaBMH.

WU36arsaiiTe HeecTeCTBEHHTE NONOXKEHHA Ha TANOTO.
Pabotete B cTabunHo nonoxxeHue Ha TANOTO U BbB BCe-
KM MOMEHT NoAAbpXKaiiTe paBHOBecHe. Taka Lue Moxe-
Te [la KOHTPONUpPATe eNeKTPOUHCTPYMeHTa No-gobpe u no-
6esonacHo, ako Bb3HUKHE HeouaKBaHa CUTyaLuA.
Paborete ¢ nogxoaawo obnekno. He paborere ¢ wu-
POKM Apexy unu ykpalieHus. [ipbxre Kocata U Apexu-
Te cM Ha 6e3onacHo pa3cTosHMe OT ABUXKELLH Ce 3Be-
Ha. LLInpokuTe fpexu, yKpaleHuaTa, LbArute Kocu morat
[Na bbaaT 3axBaHaTH W YBNEUEHU OT BbPTALLM Ce 3BEHA.
AKO € Bb3MO0>XHO H3NON3BaHETO Ha BbHLUHA acnMpauy-
OHHa CHCTEMa, Ce YBepABaiiTe, e TA e BKNoUeHa 1
¢yHKLMOHMPA U3NPaBHO. 13M0N3BAHETO Ha acnupaLy-
OHHa CUCTEMA HaManABa PUCKOBETE, Ib/XaLLM CE Ha OT-
Lenswm ce npu pabota npaxose.

» [lobpoTo no3HaBaHe Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTA BCnepc-
TBHE Ha YyecTa paboTa c Hero He e NOBOJ, 3a HamansBa-
He Ha BHUMaHUETO U NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
besonacHocT. EjHO HEBHUMATENHO AENCTBUE MOXE Aid
Npean3B1Ka TEXKN HapaHABaHKWA CamMO 3a YaCTH OT CEKYH-
nara.

TPHKNUBO OTHOLLEHHE KbM €NeKTPOUHCTPYMEHTUTE

» He npeTtoBapBaiite enekTpouHCcTpymMeHTa. U3nons-
BailTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE CaMo Cbobpa3Ho TAX-
HOTO NpeaHa3HaueHue. LLle pabotute no-nobpe u
no-besonacHo, KoraTo M3Mnon3Bare NoAXoAALLMA eNeKTpo-
MHCTPYMEHT B 331afleH!A OT NPOM3BOANUTENA AMaNa30H Ha
HaToBapBaHe.

He u3non3BaiiTe eNeKTPOHHCTPYMEHT, YHHTO NYCKOB
npeKbcBay e noBpeAeH. ENeKTpOMHCTPYMEHT, KOWTO He
MOXe [1a Obie M3KNIoUBaH U BKMIOUBAH MO NPEABUAEHUA
0T NPOM3BOMMUTENA HAUMH, € OnaceH W Tpabaa aa bbae pe-
MOHTUPaH.
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» Mpenu fa MsBbpLIBaTE KAKBUTO H Aa € feHHOCTH No
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Hanp. HacTpoiiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTo W KoraTo ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe Lencena oT KOHTaKTa, pecn. U3BaXaan-
Te 6aTepuATa, aKo € Bb3MOXHO. Tasu MApKa Npemaxsa
0MacHOCTTa OT 3a1eHCTBaHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA NO
HEeBHWUMaHKe.

» CbxpaHaBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE Ha MeCTa, Kb-
AeTo He Morar Aa 6baar gocTurHatu ot geua. He go-
nyckaiTe Te fja 6bAaT H3NON3BaHK OT NULA, KOUTO He
Ca 3an03HaTH ¢ HauWHa Ha paboTa ¢ TAX U He ca npoue-
NK Te31 MHCTPYKLMK. KoraTo ca B pblieTe Ha HEOMUTHH
noTpebuTenu, enekTPOMHCTPYMEHTUTE MoraT Aa bbaart us-
KMIOUMTENHO OMaCHH.

» Mopabpxaiite Bobpe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE CH M aK-
cecoapute um. lpoBepsABaiiTe Aanu NOABWKHUTE 3BE-
Ha (hYHKLMOHKPaAT be3yKOpHO, AaNnu He 3aKNUHBAT, fja-
NW MMa cUyNeHH UK NOBPEAEHH AeTaiNu1, KOUTO Hapy-
LIABAT UK H3MEHAT YHKLMKTE Ha eNeKTPOUHCTPY-
meHTa. lpepu fa M3non3earte eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
ce Norpuxere NoBpeAeHUTe AeTainu fa 6baar peMoH-
THPaHK. MHOro 0T TPYA0BUTE 3M0MOMYKHM Ce Ab/KAT Ha
Hemobpe nofbpXKaHW eNeKTPOMHCTPYMEHTH W YPeau.

» MopabpxaiiTe pexeLyuTe HHCTPYMEHTH BUHArK fobpe
3aToueHH ¥ UMCTH. [1obpe NoaabPKAHUTE PEXELLIW UHCT-
PYMEHTH C 0CTPU pbOOBE 0Ka3BaT No-Mako CbpoTHBNE-
HWe U ce BOAAT N0-NEKO.

» W3non3Baiite eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, AONbIHUTEN-
HUTe NpUcnocobneHus, paboTHUTE HHCTPYMEHTH U T.
H., CboOpa3Ho HHCTPYKLMKTE Ha NpousBoguTend. Mpu
ToBa ce cbobpa3ABaiite U C KOHKpPeTHUTE PaboTHM yC-
NOBHA U ONepaLyu, KOUTO TPAGBa Aa U3NbAHKUTe. W3-
MNON3BaHETO Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTH 3a PA3NIUYHU OT
NpefBUAEHUTE OT NPOM3BOAUTENS NPUMOXKEHUS MOBULLIA-
Ba OMAaCHOCTTA OT Bb3HWKBAHE Ha TPYA0BK 3N10NONMYKH.

» lMopnbpxaiite APLKKUTE U PbKOXBATKUTE CYXH, UHCTH
¥ HeOMacneHH. XmbaraBuTe APbXKK U PbKOXBATKU HE
no3BonABarT besonacHata pabota u 406POTO KOHTPONUPA-
He Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA NPU Bb3HWUKBAHE Ha HeouaK-
BaHa CUTyaums.

MopabpxaHe

» [lonyckaiTe peMOHTbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTHTe Bu
/A ce U3BbpLLUBA CaMo OT KBanuULUPaHK cneLuanuc-
TH ¥ CaMO C H3NON3BaHETO Ha OPUrMHANHU Pe3ePBHU
4acTH. [10 TO31 HauMH Ce rapaHTUpa CbXxpaHaBaHe Ha be-
30MaCHOCTTA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3anud 3a 6esonacHocT 3a 06epcpesu

» [ipbXKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a H30NHPaHHTE NOBbP-
XHOCTH 3 XBallaHe, 3aL40T0 pe3eLbT MoXe fAa Bne3He
B KOHTAKT CbC COBCTBEHUA CH Kaben. [pn KOHTaKT ¢
NPOBOAHHK NMOf HAMPEXEHWUE € Bb3MOXHO HaNpeXeHUeTo
[1a ce npepaze no MeTanHuTe IeTalNm1 Ha eNneKkTPOUHCTPY-
MEHTa 1 ToBa Aia Npe/in3B1Ka TOKOB yaap.

» W3nonsBaiite ckobu HNK APYrH NOAXOAALLM CPEACTBA
3a 3axBaLyaHe M yKpenBaHe Ha 06paboTBanua aetain.
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[bpkaHeTo Ha 0bpaboTBaHKA fieTaln Ha pbKa UK Npu-
TMCKAHETO My [10 TANOTO MOXe [ NPefn3BuKa 3aryba Ha
KOHTpON.

» [onyctumute obopoTy Ha hpesepa TpA6Ba Aa ca Hail-
ManKoTO PaBHM Ha NOCOUEHUTE BbPXY €NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa MakcHManHu obopotu. Gpesepure, KOUTO ce
BbPTAT N0-6bP30 0T JONYCTUMOTO, MOTaT Aia Ce CUynAT 1
[1a ce pasxsbpuar.

» (pesepute Unu fpyrute NnpuHaaneXxHocTH TpAbea aa
nacBaT TOYHO B NOCTaBKaTa Ha MHCTPYMeHTa (NaTpoH-
HUKa) Ha Bawna eneKTPOUHCTPYMEHT. PaboTHH MHCTPY-
MEHTH, KOUTO He NacBaT TOUHO B MATPOHHMKA Ha ENEKTPO-
MHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HepPaBHOMEPHO, BUOpUPAT Cun-
HO W MoraT Aia A0BeAaT [0 3aryba Ha KoHTpon.

» [lonupaiiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa i0 obpaboTBanua
AeTain, cnep KaTo npesBapUTENHO CTe Fo BKNIOUHNH.
B NpoTHBEH Cyuai CblLECTBYBA ONACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha OTKaT, aK0 PEXELLMAT ICT CE 3aKNUHU B 0bpaboTea-
HUA OeTann.

» He nocraesiite npbcTuTe CH B 6NM30CT 10 30HaTa HA
pA3saHe U ocobeHo Ao chpesepa. C BTopaTa cH pbka
APbXKTe CromaraTtenHara pbkoxearka. Korato abpxure
hpesata c AiBeTe CH pbLie, HAMA OMAaCHOCT Aa M HapaHu1Te
¢ pesepa.

» Hukora He (hpe3oBaiiTe npe3 MeTanHu NpeAMeTH, Nu-
POHM UNHK BUHTOBE. CblLIECTBYBA OMAacHOCT hpe3epbT Aa
ce NoBpeau U Aia 3anouHe Aa BUDPUPa CUHO.

» U3non3Baiite noaxoanAwM npubopu, 3a Aa oTKpUeTe
€BEHTYaNnHo CKPUTH NOJ NOBbPXHOCTTa TPbGonpoBo-
M, UNK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
AUTENHO APYXKeCTBO. BN13aHeTo B CbNIPUMKOCHOBEHHE C
NPOBOAHMLM NOA HAaNPEXEHUe MOXe fa NPean3BMKa no-
Xap 1 TOKOB yziap. YBPeXAaHeTo Ha ra3onpoBo/ MOXe fia
[l0Befie 10 ekcnnosua. MoBpexaaHeTo Ha BOAONPOBOA
1Ma 3a NOCNeNCTBUE FONEMN MaTePUanHU LWETH U MOXe
[ia Nnpea13Bu1Ka TOKOB yAap.

» He usnon3sBaiite 3aTbneHu WNK NoBpeAeHH pesepH.
3aTbneHu UK NOBPeAEeHH Ppe3epu yBENUUaBaT TPUEHE-
T0, MOraT Aa NpPeau3BHKaT 3aKNMHBaHe U BOAAT A0 Aeba-
naHcupaHe.

» lpeau fa octaBuTe @NEKTPOMHCTPYMEHTA, H3UaKBaW-
Te BbPTEHETO Aja Cnpe Hamb/HO. B NpoTUBEH Cnyyan u3-
NON3BaHWAT PaboTeH MHCTPYMEHT MOXe ia A0NPE APYT
npeaMeT 1 la Npean3BrKa HEKOHTPONMPAHO NPeMecTBa-
HE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

» [IpbKTe 3[4paBO eNeKTPOMHCTPYMeHTa Npu pabora ¢
ABeTe pblie U cnepieTe 3a CUrypHata nosuuus. C ase
pblie eNeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce BOAW NO-CUTYPHO.

@ A NPEYNPEXOEHVE

° ByToHHH 6aTepuu He 6uBa Aa nona-
# .« parB pbleTe Ha Aeua. bytohwte ba-
A TEPUM Ca ONacHH.

» ByToHHHUTE 6arepuu He 6MBa HMKOra fja ce MbATaT UNK
Aa ce BKapBarT B 4pYry OTBOPH Ha TANOTO. AKO MMa

CbMHeHHe, ue e buna rnbTHaTa 6yToHHa 6aTtepus unu e
6una BKkapaHa B Apyr OTBOP Ha TANOTO, NOTbpCeTe He-
3abaBHo nekapcka nomouy,. [bnTaHeTo Ha byToHHa barte-
pHs MOXe [1a NPeAU3BMKa TEXKHU BbTPELLHU YBPEXAAHUA
1 CMbPT B PaMKKTE Ha 2 uaca.

» Mpu cmaHa Ha GyToHHaTa batepus BHUMaBailiTe 3a
KOMMNETEHTHOTO U3Nb/IHEHHE Ha onepauuATa. CbliecT-
BYBa OMACHOCT OT EKCMNO3MA.

» Wsnon3gaiite camo 6yToHHMTE GaTepuu, NoCoOueHH B
TOBa PbKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus. He u3nonagaire
Apyrv ByTOHHM 6aTepyn U1 Apyr USTOUHKK Ha TOK.

» He ce onuTBaiiTe Aa npe3apexpare 6yToHHa 6aTepua
¥ He NpaBeTe KbCo CheAUHEHHe Mexy Knemure i. by-
TOHHaTa barepus MOXe fja npoTeue, fia eKCNNOANPA, Ad
Ce Bb3MNNaMeHH U ia Npeau3B1Ka HapaHABaHNA Ha XOpa.

» U3Baxpaiite U U3XBbpNANTE H3XabeHn byToHHK bate-
PpUK CbrmacHo npepanucaHuaATa. Maxabexu byToHHM ba-
TEpUM MOraT [1a NPOTEKaT W fia yBPEeAAT NpoayKTa Unu Aa
Npeau3BUKaT HapaHABaHKA.

» He nperpsaBaiite 6yToHHU OaTepuu U He rM XBbpRAiTe
B OrbH. byTOHHaTa batepus MoXe Aa NpoTeue, fia eKcnno-
[vpa, [ia Ce Bb3NNaMeHH W [1a NpeAu3B1Ka HapaHaBaHuA
Ha xopa.

» BuumaBaiite aa He noBpepute 6yToHHata barepus u
He ce onuTBaNTe Aa A pa3rnobasare. bytoHHaTa bate-
puA MOXe fia npoTeue, 1a eKCNNOAKPA, fia Ce Bb3nname-
HW 1 la NpeaM3BUKa HapaHABaHHA Ha XOpa.

» He ponyckaiite noBpepeHa 6ytoHHa 6atepus aa Bnusa
B KOHTaKT ¢ BOAA. [1p1 peakuus Ha U3TUUALLMA NTUTHI C
BOZ1a MOXe [1a Ce OTAENM BOAOPOA, BCNEACTBUE Ha KOETO
12 Bb3HWKHE Noxap, eKCnno3us unu a bbaar npeanseu-
KaHW HapaHABaHHS.

» Cnperte fja M3non3Bare eNneKTPOMHCTPYMEHTA, aKo Ka-
naueTo Ha OTAeNeHHeTo 3a 6aTepuu Beue He MOXe Aa
ce 3aTBaps, cBanete byToHHaTa baTepusa u ocurypete
]PeMOHT Ha eNneKTPOHHCTPYMEHTa.

OnucaHWe Ha NpoAyKTa U AeHHOCTTa

MpoueTteTe BHUMaTENHO BCUUKH YKa3aHHA
¥ MHCTPYKUHMK 3a 6esonacHocT. [Tponycku
MPH CNa3BaHETO Ha MHCTPYKLMKTE 32 6e30-
MacHOCT 1 yKa3aHuATa 3a pabota Morat aa
“Mar 3a nocneacTe1e TOKOB yaap, noxap 1/
WU TEXKM TDABMMU.

Mons, umaiiTe npeaBuz U300paKeHUATa B NPEHATA YacT Ha

PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

MpepHa3HaueHne Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA

EneKTpOMHCTPYMEHTBT e NpeHasHaueH 3a (hpe3osaHe npu
13M0N3BaHe Ha TBbp/ia 0CHOBA Ha KaHanu, pbbose, Npodu-
1M ¥ NPOABATOBaTH OTBOPH, KAKTO W Ha KOMMPHO (hpesoBaHe
Ha [IbPBECHM MaTepUainy, NNacTMaca 1 1eKn CTPOUTENHU Ma-
Tepuanu.

TpK NOHKXEHA CKOPOCT Ha BbPTEHE M C NoAXOAALLM (hpese-
pu morat f1a 6baar 06paboTBaHM ChLLO W LIBETHW METamN.
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U306pa3eHn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha #306paseHnTe KOMNOHEHTH Ce 0THACA 0
1306paXeHNeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha rpaduuHaTa
CTpaHuLa.

(1) OacHa pbkoxBartka (M3on1paHa noBbpXHOCT 3a 3aXBa-
LjaHe)

(2) 3acronopsBali byTOH 3a NycKOBKA NPeKbCBay

(3) Ceetnunen npweten (GOF 1250 LCE)

(4) Kpunuarta raika c LaHra

(5) dpesep”

(6) INocT 3a 3acTonopsBaHe Ha Bana

(7) BuHT 3a HanpaBnABaLLMTe Ha OMopara 3a YCNopeHo
BofieHe (2x)

(8) 3awmta ot CTPYXKKU

(9) CreneHeH orpaH1uuTen
(10) Perynupally BUHTOBE 3a CTENEHHUA OrpaHnunUTEN
(11) AHTUPHUKLMOHHA NNoYa

(12) OtBOpH 3a HanpaBnABALLMTE LAHIW Ha Npucnocobne-
HWETO 3a YCNOPEeHO BOAEHE

(13) OcHosHa nnoua
(14) [bnbounHeH orpaHuu1TEn
(15) BuHT 32 3acTonopsaBaHe Ha AbnbouMHHKA OrpaHruK-

Ten

(16) byToH 3a HyneBa TOUKa Ha AbNOOUMHEH OTpaHKUUTEN
(GOF 1250 LCE)

(17) byToH 3a npeBKNioUBaHe Ha MepHaTa efuHu1La (mm/
inch) (GOF 1250 LCE)

(18) MyckoB npekbcaay 3a LUdPOBHA AbnboKoMep
(GOF 1250 LCE)

(19) [lvana3oH Ha hMHOTO perynupaHe Ha AbnbourHata Ha
(hpesoBaHe

(20) NsBa pbkoxsaTka (M30nMpaHa NOBLPXHOCT 3a 3aXBa-
ljaHe)

(21) Owucnnent (GOF 1250 LCE)
(22) Kanak otnenenue 3a batepuu (GOF 1250 LCE)
(23) Nebnokupaty noct
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(24) Ckana 3a huHo perynupaHe Ha ibnbourHata Ha thpe-
30BaHe

(25) BobprAiLa ce pbkoxBaTka 3a GUHO PErynupaHe Ha
nbnbounHaTa Ha (hpe3oBaHe

(26) Ckana Hactpoiika JbnbounHa Ha hpesoBaHe
(GOF 1250 LCE)

(27) LUnbep c nHpekcHa mapkupoBska (GOF 1250 LCE)

(28) MoteHuroMeTbP 3a NpeaBapuTeneH n3bop Ha cko-
pocCTTa Ha BbpTeHe

(29) NMyckos npekbcBay

(30) LLlyuep 3a BKntouBaHe Ha NPaxoynoBuUTeNHa chCTEMA
(31) aeueH kniou, pasmep 19 mm

(32) Wscmyksaly Mapkyy (@ 35 mm)?

(33) Onopa3a ycnopenHo BofieHe

(34) HanpagnsBala 3a onopara 3a yCnopenHo BofeHe
(2x)

(35) BuHT C Kpnuarta rnasa 3a h1HO perynupaxe Ha ono-
para 3a ycnopeaHo BoaeHe (2x)

(36) BunT C Kpnuarta rnasa 3a rpybo perynupaxe Ha ono-
para 3a ycnopeaHo BoaeHe (2x)

(37) BobprALa ce pbkoxsaTka 3a PUHO PerynupaHe Ha
onopara 3a yCropeHo BofeHe

(38) Perynupyema onopHa Li1Ha 3a npucnocobnex1eTo 3a
YCNOPefHO BOAeHe

(39) AnanTep 3a M3CMyKBaHe 3a 0Mopa 3a YCNOpPeHoO Bo-
)
neHe”

(40) SDS-apanTep 3a Konupalia BTynKa

(41) 3acTonopsBall, BUHT 32 ananTepa Ha konupailara
BTyNKa (2x)

(42) Noct3a ocBoboXAaBaHe Ha afanTepa Ha Konupaliara
BTY/IKA

(43) Konupalia BTynka

(44) BWHT C uMnuMHApPUUHA INaBa 3@ 3aCTONOPABAHE Ha aH-
TU(PUKLIMOHHATA nnova (5x)

(45) LlenTpoBalll JOPHUK

(46) YnnbtHuten

a) Tasn NpuHaANEeXHOCT He e BKMIoYeHa B CTaHAAPTHATa OKOM-
NNEeKTOBKa Ha A0CTaBKaTa.

TexHuuecku AaHHHU

0b6epdpesa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
KaranoxeH Homep 3601F260.. 3601F261..
HoMWHanHa KOHCyMMUpaHa MOLLHOCT W 1250 1250
060poTH Ha Npa3eH Xoa min™* 10000-24000 10000-24000
lMpenBapuTeneH u3bop Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE ° °
Mopyn 3a nocTofiHHa CKOPOCT Ha BbpTeHe ° °
lnaBHo BKNtOUBaHe ° °
lNpucbeanHABaHe 3a CUCTEMA 33 NPaxoynaBaAHe ° °
Lindpos gbnbokomep - °
CBETIMHEH NPbCTEH - °
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06epdpesa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
CbBMecTUMa 3aTeraTenHa LaHra mm 6-8 6-8

inch % %
Xof Ha kopnyca mm 60 60
Maca cbrnaco ¥ kg 3,6 3,7
Knac Ha 3alura =N AT

A) bBes mpexosu kaben

[laHHTe BaXaT 3a HOMUHaNHO Hanpexenwe [U] o1 230 V. Mpu OTKNOHABALLM Ce HaNPEXEHHE W NPH CELMMHUUHH 32 OTAENHH U3MHHEHMSA Tean

[NlaHHW MOraT f1a Bapupar.

CTOWHOCTHTE MOTaT [la Bapupar cropes NPoflyKTa 1 Aa 3aBUCAT OT YCNOBMATA Ha ynoTpeba v Ha okonHata cpesa. [lonbaHWTeNHa MH(hopMaLmMA Ha

www.bosch-professional.com/wac.

WUndopmaLua 3a M3MbUBaH WYM M BUOpaLuu

CTOMHOCTMTE Ha EMUCHM Ha LLIYM Ca YCTAHOBEHH

cbrnacHo EN 62841-2-17.

PaBHMLLETO A Ha reHepPUPaHHA LLIYM OT ENEKTPOMHCTPYMEHTA
0DMKHOBEHO €: PaBHHULLE Ha 3ByKOBOTO HanAraHe 96 dB(A);
MolLHOCT Ha 3Byka 104 dB(A). HeonpeneneHocTK = 3 dB.
Paborete ¢ wymo3sarnywurenu!

CToiHOCTUTE Ha BUDpUMpaHe a, (MocTosHHK BUbpaLuK), p,
(nosTapALLM ce yaapH1 BUbpaumuu) 1 HeonpegeneHocTta K
ca ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
locoueHuTe B TOBa PbKOBO/CTBO 3a €KCMN0ATaLMsA HUBO Ha
BUOpaLMKTE M CTOMHOCT Ha EMUCHSA Ha LLYM Ca U3MEPeHU
CbINacHo NpoLiefypa, onpefeneHa 1 Moxe fia CNyXu 3a
CPaBHABAHE C Py eNeKTPOUHCTPYMEHTH. Te ca nogxoas-
LM CbLLO TaKa 3a NPeBapUTENHA OLlEHKA Ha EMUCUUTE Ha
BUOpALIMK 1 LIyM.

ocoueHuTe HUBO Ha BUBpALMUTE M CTOMHOCT HA EMUCHM Ha
LUyM Ca NPELCTABUTENHU 32 OCHOBHWUTE NPUNOXEHUS Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA. AKO 0baue eneKTPOMHCTPYMEHTBLT Ob-
[1€ U3MON3BaH 3a APYrv 1eUHOCTH, C Pa3NUUHK PabOTHM UHC-
TPYMEHTH unu be3 HeobxoaMMoTo TexHUUECKO 0bcnyxBaHe,
HWBOTO Ha BUDPALMHUTE 1 CTOMHOCTTA HA EMUCHM Ha LLIYM MO-
e fia ce pas3nnuasart. Toa b1 MOTNO 3HAUMTENHO fla YBENH-
un BUOpaLMKTE W LWyMa Npes Nepruofia Ha Non3BaHe Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA.

3a No-TOYHOTO OLiEHABaHE Ha BUDpaLuuTe U Liyma TpabBa fia
Ce OTYMTaT M NEPUOAMTE, B KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT &
U3KNIOUeH UnK paboTu Ha NpaseH xoA. ToBa b1 MoOrno 3Hauu-
TENHO [1a HaManu eMUCUUTE Ha BUOPpaLMK W LWYM Npe3 nepu-
0[1a Ha NMON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

lMpean1ceaiTe 4OMbNHATENHU MEPKM 3@ NPeana3BaHe Ha
paboTelLus ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT Bb3[IeHCTBMETO Ha
BUOpaLMKTe, HanpKUMep: TeXHUUECKo 0BCNyKBaHe Ha enekT-
POMHCTPYMEHTA U PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, MOAAbPXKAHE Ha
pbLeTe TonNM, LienecbobpasHa opraHu3auus Ha pabotHuTe
CTbNKK.

MoHTtHpaHe

» lpeav H3BbpLUBaHe HA KAKBUTO U Aa € AEHHOCTH NO
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA H3KNIOUBaNTe Lencena or 3ax-
paHBawata mpexa.

MocraesaHe Ha pesepa (BX. dhur. A)

» MpenopbuBa ce Npu NocTaBAHE U CMAHA Ha (hpe3epu
[Aa paboTuTe C NpeAnasHN PbKaBULM.

B 3aBUCMMOCT OT KOHKPETHO U3MbHABAHATA AEHHOCT MOXKe-

Te 1a M3non3asare GPesepu C PasnnuuHO U3MbIHEHHE U C Pa3-

NIMUHO KauecTBO.

®dpesepu ot 6bp3ope3Ha cromana (HSS) ca noaxopALm 3a

0bpaboTBaHe Ha MEKM MaTepuany, Hanp. Meka AbpBeckHa u

nnacTMacu.

dpesepu ¢ TBbpAocnnasuu nnactuuu (HM) ca cneumanto

npeaHasHaueHu 3a TBbpay 1 abpasveHM MaTepUani Kato

TBbP/a JbPBECHHA M anyMUHUH.

OpuruHanku chpesepu ot boratara npoU3BOACTBEHA raMa Ha

Bouw 3a oNbNHUTENHK NPUCNOCObNeHns MoXeTe fa Hame-

puTe Npu Balwuus TbproseLl.

U3non3saitTe camo 1obpe nouncTeHn hpesepm B OTNNUHO

CbCTOAHME.

- 3asbprete nocra 3a bnokupare Ha sana (6) 10 ynop 06-
paTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka (@). Mpu Heobxoau-
MOCT 3aBbpTETE /IEKO Basa Ha PbKa, J0KaTo yCeTUTe 0T-
UETNIMBO NpeLLPaKBaHe.

- PasBwuiite xoneHapoBarta raika (4) ¢ raeunua kniou (31)
(pasmep 19 mm) upes BbpTEHE MO NOCOKA Ha YaCOBHMKA
(@).

- Bkapa#Te (hpe3epa B 3axBallallara LaHra. Onatukara Ha
(hpesepa TpAbBa ja BNe3e B LjaHrara Hai-Manko 10 Map-
KMpOBKara.

- 3aterHeTe xoneHapoBsarta rarka (4) c raeuqua kniou (31)
(pasmep 19 mm) upes BbpTEHE 06PATHO HA YUACOBHHMKO-
Bata cTpenka. OcsobopeTe joKpai nocta 3a bnokupaHe
Ha Bana (6).

» He nocraesiite 6e3 MOHTHpaHa KONMpaLLa BTyNKa
¢hpe3epu c auamersbp no-ronsam ot 50 mm. Tesu dpe-
3epH He MorarT [ja MMHaBaT Npes OCHOBHaTa njioua.

» He 3araraiiTe xoneHapoBara raiika Ha LjaHrara 3apa-
BO, aKO He € MOHTHpaH thpesep. B npotvseH cnyuai
LjaHrata Moxe fa bbie noBpeaeHa.

Cucrema 3a npaxoynaBsiHe

N3bsrealite pabota bes peayumpally npaxa mepku. Moaxo-
NALLa NPaxoynoBUTENHa NPUCTaBKa peflyLivpa OnacHoTo 3a
3paBeTO NPaxoBo HaToBapBaHe. Ocurypsgaiite 40bpo npo-
BeTpsABaHe Ha paboTHOTO MACTO. 13nonaBaliTe No NpaBuo
noaxoasLLa AuxaTenHa 3awmra. Mo BbAMOXHOCT U3MON3BaK-
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Te nopxofALLa 3a 0bpaboTBaHKA MaTepUan cucTema 3a npa-

xoynaesHe. Cna3saiTe Ban1aHUTe BbB Baluara cTpaHa 3ako-

HOBM pasnopeabu, BanuaHu npu 0bpaboTBaHe Ha CbOTBET-

HWUTE MaTepuanu.

» U3baArsaiite HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHOTO MACTO.
[paxbT MOXe NECHO [1a CE CAaMOBb3MNAMEHH.

U3nCKBaHNA KbM NPaxoCMyKauKuTe

lpenopbunTeneH HoMUHaneH mm 35
[MaMeTbp Ha MapKyya

Heobxoaum Bakyym" mbar >230
hPa >230

Heobxomum nebut” I/s >36
m*/h >129,6

MpenopbuntenHa eekTMBHOCT Knac Ha npax M®

Ha hunTbpa

A)  CTOMHOCT Ha nopTa 3a NPaxocMyKauka Ha eneKkTPOUHCTPYMeHTa
B) CornacHo IEC/EN 60335-2-69

CnasBaWTe yKasaHMeTo 3a NpaxocMykaukara. pn Hamanexa
CMyKaTeNnHa MOLLHOCT NpeKkbCcHeTe paboTarta M oTcTpaHeTe
npuumMHaTa.

BbHIWHa cucTeMa 3a npaxoynassHe (BX. ur. B)
Bkntouete MapKyua Ha acnupauuoHHa ypenba/npaxocmy-
Kauka (@ 35 mm) (32) (nombnHUTENHO NpUcnocobnexue)
KbM MOHTMPaHHA afanTep 3a npaxoynasaqe. CBbpxeTe
wnaHra (32) kbM npaxocMykauka (He e BKMtoueHa B OKOMI-
NEeKTOBKara).

ENeKTpOMHCTPYMEHTLT MOXe fia bb/ie BKMoUeH Henocpesc-
TBEHO KbM KOHTAKTa Ha yHWUBEpCa/Ha NpaxocMyKauka Ha
Bosch ¢ moayn 3a aucTaHLMOHHO 3aaencTBaHe. py cTapTu-
PAHETO Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa aBTOMATMUHO 3anoyBa ja
paboTi 1 NpaxocMyKaukara.

M3non3saHara npaxocMyKkauka TpabBa aa e npuroaHa 3a pa-
6ota ¢ 0bpaboTBaH1s MaTepuan.

Ako npu pabora ce otaens ocobeHo BpeaeH 3a 30paBeTo
npax UK KaHLeporeHeH npax, M3non3gante cneyuanuaupa-
Ha NpaxocMyKauKa.

Pabota c eneKTpoMHCTpyMeHTa

» CnobpassBaiite ce ¢ HanpeXxeHWETO Ha 3axpaHBallaTa
mpexa! HanpexeH1eTo Ha 3axpaHBalliata Mpexa Tpabsa
[1a CbOTBETCTBA Ha IaHHWUTE, U3MKCaHU Ha TabenkaTta Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

lMyckaHe B ekcnnoarauua

GOF 1250 LCE: Cnep nofaBaHe Ha 3aXxpaHBalL0 Hanpexe-
HWe CBETNIMHHUAT NPbCTeH (3) CBETH HeMPeKbCHATO 3a 0CBe-
TABaHe Ha NOBbPXHOCTTA HA UHCTPYMEHTA.

Mocrasete batepuata (Bx. ,CMAHa Ha batepuaTta

(GOF 1250 LCE) (B. cour. M)“, CTpanuua 178). Mpu HAKoU
U3MbnHeHWs batepuaTa e npegBapuTenHo noctasexa. OTc-
TpaHeTe U30NaLMOHHHUA CTUKEP Ha baTepuATa, 3a ia A BK0-
uute.

C byToHa (17) HacTpoiTe XenaHaTa MepHa euHHLA.
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MpenBapuTenHo ycraHoBABaHe Ha CKOPOCTTA Ha BbpTeHe
C noTeHLMoMeTbpa 3a NpeABap1TeneH M3bop Ha ckopocTTa
Ha BbpTeHe (28) MoXeTe 1a UBMEHSATE CKOPOCTTA Ha BbpTe-
He cb0obpasHO KOHKPETHaTa 1eHOCT CbLLYO 1 N0 BpeMe Ha
pabora.

1-2 HMCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe
3-4 CpefHa CKOPOCT Ha BbpTeHe
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTEHE

MocouenuTe B TabnuLata CTOMHOCTU Ca OPUEHTUPOBBYUHH.

Heobxoaumara ckopocT Ha BbpTeHe 3aBUCH 0T 0bpaboTea-
HWA MaTepHan U KOHKPETHUTE PabOTHU YCNOBKA 1 Ce onpe-
NIeNsA Hal-TOUHO upe3 U3NpobBaHe Ha NPaKTHUKa.

Marepuan [nameTnp Ha

03ULUA Ha no-

tpesepa [mm] eHLMOMeTbpa

Tebpaa AbpBecuHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Meka ibpBeCHHa 4-10 5-6
(6op) 12-20 3-6
22-40 1-3

nepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AnymMUHWRA 4-15 1-2
16-40 1

Cneq npofb/mx1TenHa pabota ¢ HUCKa UecToTa Ha BUDpaLMK-
Te TpAGBa 1a OXNafiMTe ENEKTPOMHCTPYMEHTA, KaTo ro 0cTa-
BMTE [1a pabOTH Ha NpaseH X0/ NPHB. 3 MUHYTU C MaKCH-
MarHa YecToTa Ha Bubpauuure.

BkniouBaHe 1 U3KNIOUBaHe

Mpeau BKMOUBaHe HACTPONTE AbnbourHaTa Ha PpesoBaHe.
3a BKNIOYBAHE Ha e/IeKTPOUHCTPYMEHTA HAaTUCHETE MyCKO-
BMA NpekbeBau (29) v ro 3aapbixTe.

3a 3acTonopaABaHe Ha HaTUCHATUA NYCKOB Npekbeaay (29)
HatucHete byToHa (2).

3a H3KMIOUBaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA OTMYCHETE MYCKO-
BWA NpekbeBay (29), CbOTBETHO aKo € 3aCTOMOPEH C
byToHa (2), MbpBO HATUCHETE KPATKOTPAKHO W CNep TOBa OT-
nycHeTe MyckoBuA npekbcaay (29).

Mogayn 3a nocTosHHa CKOPOCT Ha BbpTeHe

EnekTpoHeH Mofiyn Nombpa CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
npaseH xof 1 Nof HaToBapBaHe NPAaKTUUECKM NOCTOAHHA, C
KOETO OCHrypsABa NOCTOAHHO 100pa NPOU3BOANUTENHOCT.

MnaBHo BKNOUBaHe

EnekTpoHHO ynpasreHue 3a NNaBHO BK/KOUBaHE OrpaHuyaBa
BbPTALLMA MOMEHT NPH CTapTUPAHE U yBENMUYaBa bNroTpan-
HOCTTa Ha eNeKTPOoaBHraTena.

MpeanassaHe oT npeToBapBaHe

3auuTara cpelly npetoBapeae NpefoTBPaTABa HefloMyCTH-
MO BUCOKaTa KOHCYMaLMsA Ha TOK MPH CUMHO NPeTOBapBaHe.
ToBa MOXe fia Npefn3B1ka HamansBate Ha 0bopoTuTe 1
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MOLLHOCTTa Ha AABUTATeNs, B eKCTPEMHM CMyuau [0 MbIHOTO
My CrIMpaHe.

Cnefi pa3ToBapBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA eNEKTPOABHra-
TENAT BeAHara ce BK/oUBa, Pecr. Bb3CTaHOBABA HOMUHan-
HUTE c1 0bOpOTH.

3awuta cpelLy NOBTOPHO BKNIOYBaHe

3atlurara cpelily NoBTOPHO BKNIOUBAHE NPe0TBPaTABA He-
KOHTPONMUPAHOTO BK/IOUBAHE Ha €N1EKTPOUHCTPYMEHTa Cef
NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo.

3a /1a BKMIOUNTE OTHOBO €/IEKTPONHCTPYMEHTA NoCTaBeTe
nyckosus npexbceay (29) B U3KMoUeHa NO3ULMA U OTHOBO
BK/IOUETE ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

Nocr 3a oTkniouBaHe (BX. cour. C)

BpblLaHeTo Ha nocTa 3a oTkntouBaHe (23) ce u3BbpLIBa aB-
TOMATWUHO Mpu OTNyCKaHeTo My. 3a no-aobpa cuna Ha 3a-
[IbpXXaHe N0CTbT 3a oTKMlousaHe (23) Tpabsa aa bbae u3abp-
naH obparHo 1o ynop. Mp1 HeobXoAMMOCT cunata Ha 3aabp-
aHe Moxe Aa bbfie perynupana. 3a Lenta BkapanTe B 0TBO-
pa Ha pbKoXBaTKaTa LIecTocTeHeH Kntou (4 mm). 3a yenu-
UaBaHe Ha Cunara Ha 3aIbp)xaHe 3aBbpTeTe LECTOCTEHHUA
KNIOY 10 NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTPE/IKA, 3@ HaMa/ABaHe
- 0bpaTHO Ha YaCOBHMKOBaTa CTPENIKA.

Hactpoiika Ha AbnGounHata Ha (hpesoBaHe

» [lonycka ce perynupaHeTo Ha Abn6ounHata Ha BpA3-
BaHe /a Ce U3BbPLUBA CAMO KOraTo eneKTPOUHCTPY-
MEHTDLT € U3KNIOUEH.

3arpybo perynupaHe Ha ibnbounHaTa Ha pe3oBaHe

(B. cour. D v E) npouienupaitte KakTo cneasa:

- TocTtaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C MOHTUpaHHUA dpesep
BbpXy 0bpaboTBaHuA feTain.

- Hacrpolite xona 3a h1HO perynupate ¢
pbkoxsatkata (25) LeHTpanHo. 3a Lienta 3aBbprete
pbkoxsaTkata (25), fokato MapkupoBkuTe (19) 3actaHar
e[1Ha CpeLLy ipyra, KaKTo e NoKasaHo Ha turypata. Cneq
TOBa 3aBbpTeTe ckanara (24) fo 0.

- [locTaBete cTeneHHata onopa (9)
Ha Hal-HUCKaTa CTeMNeH; CTeneHHa-
Ta OMopa nonaga B No3uuus ¢ oT-
UeTNIMBO NpelLpaKBaHe.

- PasBwuiite BMHTa (15) Bbpxy AbN6O-
UnHHKA orpaHuumTen (14), Taka ue
IbNOOUNHHMAT orpaHuuuTen (14) aa Moxe f1a Ce ABUKH
cBobogHo.

- HatucHete Ha3aa nocta 3a oTknioyBaHe (23) v basHo
cnycHeTe obepchpesata Haony, aokato dpesepsT (5) He
[onpe NOBbPXHOCTTa Ha fieTaina. OTHOBO OTMYyCHETE NoC-
Ta3a oTKMouBaHe (23), 3a Aa hMKcMparte Tasu NouLus.

- MMpuTrcHeTe AbnbounHHUA orpanuuunten (14) Hagony, no-
KaTo ZIonpe [0 CTeneHHUA orpaHnuuten (9).

GOF 1250 LCE: Bkntouete Ludposua abnbokomep npu
nyckoBuA npekbcaay (18). HatucHete bytoHa (16) 3a
HaCTPOWKa Ha HyneBaTa Touka Ha ibnbouMHHMA
orpannunten (14).

GOF 1250 CE: MocTaBeTe nnb3raua ¢

+

= <=
e

MapkupoBkara (27) Ha nosuuua 0 Bbpxy cKanara 3a Jbi-
boumHa Ha dpe3oBaHe (26).

- Hacrtpoiite fbnbounHHua orpaHnuuten (14) Ha xenaHata
IbnbounHa Ha hpe3oBaHe 1 3aTerHete BuHTa (15) Ha
bNb0UnHHMA orpannunten (14).

GOF 1250 CE: BH1maBalTe a He U3mecTBate noseue
nnb3raua ¢ MapkupoBkata (27).

- HarucHete nocra 3a otkniousae (23) 1 npekapaiite
obepdhpesara B Hai-ropHa No3uLuA.

Mpw no-ronemu fbnbounH1 TpAbBea fia U3BbpLLKTE (Dpe3oBa-

HETO Ha HAKOMKO NPOXO0/a C No-Manku CTbnku. C nomoLLTa Ha

cTeneHHuA orpaHnunTen (9) MoxeTe aa pasgenuTe npotieca

Ha (pe3oBaHe Ha HAKONKO CTbIKH. 3a LienTa yCTaHOBeTe XKe-

NaHarta ibnbounHa Ha pe3oBaHe C Hal-HUCKaTa CTENEH Ha

CTENeHHUA OrpaHUuKUTEN U Cnef ToBa U3bepeTe 3a MbpBUA

NpoX0/ CbOTBETHO Hal-BMCOKaTa CTeneH. Pa3CcTOAHNETO Ha

cTeneH1Te Moxe fa bbe NPOMEHAHO C MOMOLLTA Ha pPerynu-

pauuute BuHTOBE (10).

Cnep npobHo dhpe3oBaHe MoxeTe fja HACTPOUTE AbNHOUUHA-

Ta Ha (hpe3oBaHe TOUHO Ha XenaH1s pa3Mep upes 3aBbpTa-

He Ha pbKoxBaaTkarta (25); 3aBbpTaHe Mo NocoKa Ha YaCoBHH-

KoBaTa CTpenka BoAM [10 yBeN1uaBaHe Ha ibnbounHata Ha

(hpesoBaHe, CbOTBETHO 00PATHO Ha YACOBHUKOBATA CTPENKA

- [10 HamansBaHe Ha AbnbounHata Ha hpe3oBaHe. Mpu pery-

NMpaHe MOXeETe J1a u3nonaesarte ckanata (24). Eaud obopot

CbOTBETCTBA Ha x0f 2,0 mm, efiHa OT YETUPHUTE KbCH IMHUM B

rOPHUA Kpaw Ha BTynkara (24) cboTBeTCTBa Ha U3MEHEHHE

o1 0,1 mm. MakcMManHoTo M3MeHeHH e Ha ibnbounHaTa Ha

(hpesoBaHe e +8 mm.

Mpumep: [JbnbounHa Ha hpe3oBaHe TpsbBaga e 10,0 mm,

npv npobHoTO (hpe3oBaHe ce nonyuu gbnbounHa 9,6 mm.

- 3aBbprete ckanata (24) Ha 0.

- 3aBbprete pbkoxBatkata (25) ¢ 0,4 mm/4 nenenus (pas-
NMKata 0T HOMMHANHaTa U IeNCTBUTENHATA ibNO0UMHA)
10 NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPENkKa.

- [poBepeTe HoBaTa ibNbOUKHA C NOBTOPHO NPobHO dpe-
30BaHe.

GOF 1250 CE: Cnep HacTpoiBaHe Ha ibnbounHata Ha pe-

30BaHe He U3MeHANTE No3uLMATa Ha nbaraua (27) Ha obn-

OounHHKA orpanrumTen (14), 3a 1a MOXKETe BUHATH A OTUM-

TaTe MOMEHTHaTa IbnbourHa Ha (hpe3oBaHe no

ckanara (26).

GOF 1250 LCE: MomeHTHaTa CTOWHOCT Ha ibnbourHaTta Ha

(hpe3oBaHe Ce nokasga Ha aucrnes (21).

YKa3aHus 3a pabora

» lpeanassaiite (hpesepa oT yAapu U pe3ku HaToBapBa-
HUA.

Mocoka u npouec Ha (hpe3oBaxe (Bx. dur. F)

» GpesoBaHeTo TPAOBa fa Ce H3BbPLUBA BUHArH B N0CO-
Ka, 06paTHa Ha BbpTeHeTo Ha dpe3epa (5) (npoTuso-
nonoxeH xog). Mpu hpe3osaHe B Cblijata NOCOKa (egHo-
NOCOYEH XOf}) eNeKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe f1a bbae oT-
KbCHaT 0T pbLieTe Bu.

HacrpoiiTe )enaHara ibnbounHa Ha ppesosaHe (BX. ,HacT-

poika Ha ibnbounHaTa Ha pesosaHe”, CTpaHuua 176).
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locTaBeTe enekTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPaH (hpe3ep BbpXy
0bpaboTBaHKA IeTann U ro BKUETE.

HatucHete nocta 3a oTkntousaHe (23) Hafony 1 npekapaite
obepchpesata 10 ynop B ocoka 0CHoBHata nnova (13). Ot-
nycHeTe 0THOBO 0cBobOXaaBaLus nocT (23), 3a fa huKCcH-
paTe Tasu [bnbounHa Ha CrycKaHe.

M3nbnHeTe hpe3oBaHeTo ¢ NOCTOAHHO NOAABaHe.

Cnep np1KniouBaHe Ha npoLeca Ha )pe3oBaHe BbpHeTe
obepdpesara B Hail-ropHa NosuLua.

M3kntoueTe eneKTpOMHCTPYMEHTA.

dpesosaHe ¢ nomowHa onopa (Bx. dur. G)

Mpu 0bpaboTBaHe Ha ronemu feTamnu, Hanp. npu gpe3osa-
He Ha KaHa/M, MOXeTe [1a 3aKpenuTe KbM 0bpaboTeanusa fe-
Tann /bCKa WM LIKHA KaTo NOMOLLHA ONOpa 1 ia BOAWTE
obephpesata no abmkuHaTa i. Bogete obepdpesara ot
nnocKara cTpaHa Ha aHTM(PUKLIMOHHATA NNoYa MO AbMKUHA-
Ta Ha MOMOLLHUA OTpaHHuHTeN.

dpesoBaHe Ha pbboBe/chpesosane no npodun

Mpu hpesoBaHe no pbb unu no npodun bes npucnocobne-
HUe 3a ycriopeaHo BoaeHe (hpeaepbT TpAbBaA Aa MMa BoaeL
LWMET UNK ThpKansLy narep.

MoaBenete BKMOUEHHUs eNEeKTPOMHCTPYMEHT CTPAHUUHO KbM
0bpaboTBaHmsA AeTain, 4OKATO BOAELMAT WHDT UNK NarepbT
Ha dpesepa gonpe [0 06paboTBaHuA Pbb.

BozeTe enekTpoMHCTPYMEHTa yCopeaHo Ha pbba Ha aeTan-
na. Mpv ToBa BHUMaBaTe ja He MPOMEHATE HAKMOHa My.
TBbp/ie CUNHOTO NPUTHCKAHE MOXeE fia NoBPean pbba Ha ae-
Tanna.

dpesoBaHe ¢ onopa 3a ycnopeaHo BoaeHe (Bx. ur. H)
Bkapaitte onopara 3a ycrnopefHo sogeHe (33) ¢ Hanpasns-
Balure waHrv (34) B ocHosHarta nnova (13) v a 3aterHete ¢
BUHTOBETE (7) Ha )KenaHOoTo Pa3CToAHMe.

C kpunuartute BuHTOBE (36) 1 (35) MOXETE Aa HacTpoiiBaTe
onoparta 3a yCrnopeaHo BoeHe A0MbAHUTENHO N0 Ab/HKMHA.
C BbprALlaTa ce pbkoxaaTka (37) MoxeTe cnefq passuBaHe
Ha BaTa Kpunuarv BUHTa (35) Aa perynupare abmxuHaTa
tuHo. Mpy ToBa Ha eiH 0BOPOT CbOTBETCTBA NPOMAHA Ha
IbMKknHaTa ot 2,0 mm, Ha e[HO IeNeHue Ha CKanata Ha
pbkoxaatkara (37) cboTeeTcTBa Ha npoMaAHa ot 0,1 mm.

C onopHarta u1Ha (38) moxeTe ia npomeHsTe edeKTMBHaTA
OMopHa NOBbPXHOCT Ha OMopaTa 3a YCrnopeaHo BOLEHE.
BopeTe BKNIOUEHHs eNEKTPOMHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHO No-
[laBaHe W CTPAHWUHO NPUTHUCKAHE Ha Np1cnocobnenneTo 3a
yCnopeaHo BofieHe KbM pbba Ha 0bpaboTtBaHms aetain.
Mpu dpesoBaHe ¢ onopata 3a ycnopeaHo soaeHe (33) npa-
XOYNaBAHETO/YNABAHETO Ha CTPYXKW TpAOBa Aa ce U3BbpLL-
Ba C MOMOLLTA Ha CneuMantns agantep 3a

npaxoynassHe (39). AnanTepbT 3a NpaxoynaBsAHe MOXe fa
0CTaHe MOHTHUPaH.

dpe3sosaHe ¢ agantep-nepren (MPUHaANEXKHOCT)

3a (hpesoBaHe No KPbrosa Abra MOXeTe f1a U3nonapare
apjantepa-nepren.
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®dpe3oBaHe ¢ HaNpaBNABaLLa WHHA (MPUHAANEXKHOCT)
C nomoLLTa Ha HanpaenABalLaTa W1Ha WU Ha afanTepa 3a Han-
paBMABaLLa LMHA MOXeTe [ia (hpe3oBare o npasa MHAUA.

®dpesoBaHe ¢ konupaLya BTynkKa (Bx. cur. 1-L)

C nomoLTa Ha Konupatyata BTynka (43) moxeTe fa npeHa-

CcATe KOHTYpUTE Ha MaKeTu, pecn. Wabnoxu Bbpxy 0bpabot-

BaHuWA fieTann.

M3bepeTe noaxofAlla konupalia BTyKa 3a iebenuHara Ha

wabnoHa. Mopaau AbMKKHATa Ha NoflaBaHe Ha Konupallara

BTYNKa LIAbNOHBLT TPAOBA 1a UMa MUHUManHa fiebenuHa ot

8 mm.

3a u3nonssaHe Ha konupailata BTynka (43) npeay ToBa

TpAbBa Aa ce noctaeu SDS afanTepa Ha Konupalyara

BTynKa (40) B aHTU(PHKLMOHHATA Nnoua (11).

lMocTaBeTe ananTepa Ha konupaliara Brynka (40) otrope

BbPXY aHTUdPHKUMOHHaTA Nnoya (11) v ro 3aBuiiTe ¢ 2-Ta

3akpenBaily bonTa (41). BHUMaBaiiTe NOCTBLT 3a OTK/IOUBA-

He 3a afanTepa Ha Konupalyara BTynka (42) fa ce aABUXH

cBobogHo.

HatucHete nocta 3a oTkntouBaHe (42) no nocoka Ha cTpen-

Kara 1 nocraBeTe Konupatyara sTynka (43) otony B SDS

afanTepa Ha konupatiara BTynka (40). [pu ToBa KoaMpalLy-

Te nanuy TpAbsa fia NonaaHar B NPeABUAEHHTE 3a LienTa oT-

BOpH B Konupaliara BTynka (43) c oTYeTNMBO npelipakBa-

He.

lpoBepeTe pa3cTOAHUETO OT CpeaaTa Ha dhpeaepa 10 pbba

Ha Konupatlara eTynka (Bx. ,LleHTpupaHe Ha OcHoBHaTa

nnoua (Bx. dur. N)*, CTpaHnua 177).

» U3bepeTe hpesep c no-Manbk AUaMeTbP OT BbTpeL-
HUA fUAMETbP Ha KOMUpalLyaTa BTyNKa.

Mpouec Ha hpesoBaHe

[lonpeTe BKNIOUEHNUA eNEKTPOMHCTPYMEHT C Konupalyata

BTynKa (43) 10 wabnowa.

HartucHete Ha3ag ocBoboxpaasatyua noct (23) 1 basHo

cnycHeTe obepdpesara Hafony, 4OKATO AOCTUTHETE HACTPO-

eHata ibnbounHa Ha ppesoBaHe. OTnycHeTe OTHOBO OCBO-

boxnasatua noct (23), 3a aa huKcupare Tasu AbnOOUMHA

Ha cryckaHe.

BopeTe eneKTpOMHCTPYMEHTA € NofaBalyata ce konupala

BTyNKa (43) no npoduna Ha WwabnoHa CbC CTPAHUUHO MpH-

THUCKaHe.

LieHTpupaHe Ha ocHOBHaTa nnoua (BX. cpur. N)

3a/1a bbae pascToaHUeTo oT ocTa Ha chpesepa 1o pbba Ha
Konupatyara BTy/ka eAHaKBO BbB BCUUKK MOCOKH, KOMMPa-
wiara BTynka (43) v aHTMdprKLMoHHaTa nnoua (11) Tpabsa
npy HeobxoanMMOocT Aa ObaaT LEHTPUPAHK eHa CNPAMO ApY-
ra.

HatucHete nocta 3a otkntousaHe (23) Hagony 1 npekapaiite
obepdpesata jo ynop B nocoka ocHoBHara nnoua (13). Ot-
nycHeTe 0THOBO 0cBoboXAaBalus noct (23), 3a aa ukcu-
pare Tasu [bnbouKHa Ha CrycKaHe.

Pa3BwuiiTe BUHTOBETE C LMNMUHAPHUUHM MaBu (44) Ha ok. 2
obopora, Taka ue aHTUdpHUKLMOHHaTa niova (11) 4a Moxe
[N1a Ce IBUXM CBOBOAHO.
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MocTaBeTe LieHTPUPaLLMA JOPHUK (45) KaKTo e NoKa3aHo Ha
“30bpaxkeHUeTo B NOCTaBKaTa 32 MHCTPYMEHT. 3aTerHeTe Ha
pbKa XoneHapoBaTa ranka, Taka ue LeHTPUPALLMAT JOPHHUK
[1a MOXe fia Ce IBUXM CBOOOAHO.

lMoapasHeTe LieHTPUpPaLLMA A0PHHUK (45) 1 konupallata
BTyNKa (43) upes neko M3MEeCTBaHe Ha aHTUPUKLIMOHHATA
nnova (11).

3aterHeTe 3akpenBaliuute bontose (44) oTHOBO.
OTCTpaHeTe LeHTpUpalLya fopHHUK (45) oT noctaskara 3a
MHCTPYMEHT.

HartucHete nocra 3a otkniousare (23) v npekapaiite 0bepd-
pesara B Halt-ropHa Nosuuua.

CmaAHa Ha 6atepuata (GOF 1250 LCE) (Bx. dur. M)
M3mecTeTe Harope kanaka Ha rHe3foTo 3a batepuu (22) u
usBazete batepuata. [loctaBete HoBa batepusa (Tvn
CR2032). MNonoxuTenH1aT nonioc Ha batepuaTta TpAbea fa e
obbpHaTa KbM Kanaka Ha rHe3foTo 3a batepuu (22). MNocra-
BeTe ynbTHUTENA (46) 1 3aTBOpETE Karnaka Ha rHe3aoTo 3a
batepun (22).

MoaabpxKaHe U cepBu3

MopAabpxaHe U NnouncTBaHe

» Mpeau u3BbpLIBaHE HAa KAKBUTO U Aa € AeHHOCTH No
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U3KNIUBaiiTe Lencena oT 3ax-
paHBaLiaTa Mpexa.

» 3apa pabotute gobpe 1 6e3onacHo, nopAbpXxKaiiTe
YKCTH eNeKTPUUECKHUA HHCTPYMEHT U BeHTHNALHOHHH-
Te OTBOPH.

» W3non3Baiite Npu eKCTPEMHH YCNOBHUA Ha ynoTpeba no
Bb3MOXXHOCT BUHaru U3cMyKBallya uHcTanauus. Pe-
AOBHO NOYUCTBANTE BEHTHNALMOHHUTE OTBOPH C UeT-
uuua ¥ non3Baiite fed)eKTHOTOKOB NpeanaseH npe-
kbeeau (PRCD). Mpy 0bpaboTBaHe Ha MeTanu o BbT-
PELIHOCTTa Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA MOXE f1a Ce OTNIOXM
TOKOMPOBEXAaLY npax. ToBa MOXe [ia HapyLUW 3alyuTHaTa
130NaLMA Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato e HeobxofMa 3aMsiHa Ha 3axpaHBalLus kaben, Ta

TpAGBa A1a ce M3BbPLLM B OTOPU3MUPAH CEPBU3 3a ENEKTPONH-

CTpymMeHTH Ha Bosch, 3a ja ce 3anasu HMBOTO Ha be3onac-

HocT Ha Bosch enekTponHCTpyMeHTa.

KnuenTcka cny)ba 1 KOHCYNTaLua OTHOCHO
ynotpebara

Bbbnrapus

Ten.: +359(0)700 13667

TIMHKbBT KbM HaLLMTE CEPBU3HU aAPECH U FapaHLIMOHHU YCNo-
BWMA LLie OTKPUETE Ha NocneaHaTa CTpaHnLa.

Mons, npu BbNPOCH 1 NPpH NOpbUBaHe Ha PE3ePBHU YacTy
BWHaru nocousaiTe 10-UMdPEHNa KaTanoxeH HOMep, U3nu-
caH Ha Tabenkata Ha ypepaa.

bpakyBaHe

C ornef onaseaHe Ha OKO/HaTa Cpefa eNekTpUUeckuTe ype-
N, 0DUKHOBEHWTE UNK aAKyMYynaTtopHu 6aTep|/|V|, NONb/HK-

TeNHWUTE NPUHAANEXHOCTH M ONaKOBKUTe TPADBA Aa ce npe-
[aBarT 3a 0MON30TBOPABAHE Ha CbAbPXKALLMTE Ce B TAX CYpO-
BUHM.
He n3xBbpnainTe enekTpuueckuTe ypeau 1 aky-
MynatopHuTe batepuu/6atepuute npu buToBU-
Te oTnagblm!

Camo 3a cTpanu oT EC:

EnekTpuueckute u eneKTpOHHK YPeau Unu U3non3saxuTe
aKyMynaTopHu/0bUKHOBEHM baTepnu, KOUTO Beue He Morat
[ ce U3nonagar, TpabBa ja ce cbbupar pasaenHo v fa ce
U3XBbPNAT N0 €KONOrMUHOChobpa3eH HauuH. Manonagaiite
0b03HaueHuTe cUcTeMM 3a CbbUpaHe. [PeLHOTO U3XBbPNA-
He MOXe [1a e BPEHO 3a OKOMHaTa Cpefia U 3a 30paBeTo no-
paay Bb3MOXHO ChAbPXKALLMTE CE ONACHU BELLECTBa.

MakeaoHcku

be3benHOCHH HanOMeHH

OnwTi Nnpepynpeaysatba 3a 6esbegHocT 3a
eNeKTPHUHK anaTH

4] anp‘y_ Mpouutajte ru cute 6e3befHOCHH
"PEHYB AHbE npeaynpeayBatba, HNYCTPaLUUu U
cneuuuKaLuu NPUNOXKEHH CO
0BOj eNeKTPHUEH anar. HenpuapxyBarmbeTo [0 cuTe
ynaTcTBa NPUNOXeHH NOoNy MOXe fia A0BEE A0 CTPyeH
YAap, NoXap W/vnu TeLKW NOBPeay.
3auyBajte ru 6e3begHoCHUTe NpeaynpeayBatba U
ynarcTBa 3a KOPUCTEtbe U 3a BO HAHWHA.
MoumoT ,enekTpuueH anat” Bo besbegHocHUTe
npeaynpeflyBatba Ce OAHECYBA Ha eNEKTPUUHM anapaTy LUTo
KOpHCTaT cTpyja (kabencku) unu anapaty WTo Kopuctar
barepuu (akymynaTopcku).

BesbenHocT Ha paboTHKHOT NpocTop

» PaboTtHuoT NnpocTop oApXKyBajTe ro YMcT U Ao6po
ocBeTneH. [1penonHn U1 TEMHU NPOCTOPUM MOXe Aa
[0Be/jaT A0 Hecpeka.

» He paboreTe co eneKTpuuHHTE anaTi Bo eKCNNO3NUBHA
OKOMMHA, KaKo Ha NpUMep, BO NPUCYCTBO Ha 3ananuBu
TEUHOCTH, FacCOBH MMM NPaLIMHA. ENEKTPUUHHTE anatv
€03/}aBaaT UCKPH KOMLITO MOXE /ia ja 3ananart npati1Hara
UMK racoBuTe.

» [ipxxeTe rv feLata U NPUCYTHUTe NofaneKy fofeKa
pabotute co enekTpuueH anar. HeBHUMaHMETO MOXeE
[1a npeain3BMKa fia U3rybute KOHTpoNa.

EnektpuuHa be3begHoct

» [pUKNYYOKOT Ha eNeKTPUUHKUOT anaT Mopa Aa
oArosapa Ha npuknyuHuuata. Hukoraw He ro
MeHyBajTe NPUKNYYoKoT. He KOpUCTHTE NPUKNYUHH
aAanTepu co 3a3eMjeHuTe eneKTPUUHM anaTu.
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HenaMeHeTUTe NPUKNYYOLM M COOABETHUTE NPUKNYUHULN
ro HamanyBaar PU3uKOT Of CTPYEH yaap.

» U3bernyBajre TeneceH KOHTAKT O 3a3eMjeHH
NOBPLUMHHU, KaKO Ha NPUMeEP, LIEBKH, PaAHjaTopH,
MeTanH1 NaHUy U NAAUNHULM. [10CTOM 3roNeMeH pUsnK
Of} CTPYEH yAap ako BaLLETO TENO e 3a3eMjeHo.

» He ru u3noxyBajre eneKTPUUHHUTE anaTH Ha JOXKA UK
BNIAXKHH YCNOBH. AKO BNe3e BOA BO €NEKTPUUHWOT anar,
Ke ce 3ronemu pU3nKoT Of, CTPYEH yaap.

» He nocranyBajte HecoofBeTHo co kabenot. Hukoraw
He ro Kopucrete kabenor 3a Hocewe, Bneuerwe UK
MCKNyuyBatbe O} CTPYja Ha eNeKTPUUHKOT anar.
Kabenort uyBajte ro noganeky oa oraH, Macno, oCcTpu
MBHLY UMK NOABWXKHKM AienoBH. OLITETEHN UK
3anneTkaHu kabnu ro 3aronemyBaar pU3MKOT Of} CTPYEH
yAap.

» pu pabota co eneKkTpuueH anat Ha 0TBOPEHO,
KopHcTeTe NPoAoNKeH kaben cooaBeTeH 3a
HajiBopeLHa ynotpe6a. Kopucterbeto Ha kaben
COOfBETEH 32 HAABOPELLHa ynoTpeba ro Hamanyea
PU3MKOT 01 CTPYEH yAap.

» Ako mopa Aia paboTtuTe Co eneKTPUUEH anat Ha BNaXKHO
MecTo, KOPUCTETe 3aLUTUTEH Ypea 3a AudepeHunjanHa
ctpyja (RCD). KopucTerbeto Ha RCD ro Hamanysa
PU3MKOT O3 CTPYEH YAap.

Nuuna be3begHoct

» buperte BHUMaTeNnHW, BHHMaBajTe Kako paboTute u
paboteTe pa3ymHo co eneKkTpuueH anat. He
KOPHCTETe eneKTPHUEH anaT ako CTe yMOPHH UK noj
AejCTBO Ha APOTH, aNKOXON UMK NEeKOBH. EfieH MOMeHT
Ha HeBHUMaHKe foaieKa PaboTuTe CO eNEKTPUUHKMTE anaTu
MOXe [1a AOBefie 10 CepUO3Ha IMUHa NoBpefa.

» Kopucrere nuuHa 3awTutHa onpema. Cekoralu Hocete
3aluTMTa 3a 0UM. 3allTUTHATa ONpema, Kako Ha np.,
Macka 3a npaluuHa, 6e36eHOCHU UEBNH KOMLLTO He ce
NU3raar, LWeM WK 3aLlTHTa 3a YLLK, KOULLTO Ce KopUCTaT
32 COOIBETHH YCTOBH, Ke I0BeaT 10 HaManyBatbe Ha
NIMYHYM NOBPEaK.

» CnpeueTe HeHamepHO akTHBHpatbe. MpoBepeTe aanu
NPeKHHYBAuOT € UCKNYueH Npes Aa ro BKNyunTe BO
CcTpyja u/unu co cetot Ha batepuu, Npep aa ro semete
MNH HOCHUTe anaToT. Hocetbe Ha eNeKTPUUHKUTE anath co
NPCTOT NO3ULUMOHMPAH HA MPEKUHYBAYOT UK
BKNYyUyBatbe BO CTPYja HA ENEKTPUUHHTE anaTy UmjLITo
NPEKUHYBAUOT e BKNyUEeH, MOXe [1a NPen3B1Ka Hecpeka.

» OtcTpaHeTe KakoB buno Knyy 3a perynupatbe unu
(hpaHuUyCKM KNy npea Aa ro BKNy4YUTe eneKTPHUHHOT
anar. ®paHLyCKK KNyy Unu KNyd NpUKaueH 3a
POTUPAUKMOT f1eN Ha eNEeKTPUUHWOT anaT MoXe [ia loBefie
110 IYHa noBpesa.

» He ru npeuekopyBajte orpaHuuyBamwara. locrojaHo
oApXyBajTe cooABeTHa nonoxba u pamHoTexxa. Oea
0BO3MOXYBa Nof0bpa KOHTPONa Ha eNeKTPUYHKOT anat
BO HENPEABUINMUBY CUTYaLWK.

» Obneuete ce coogBeTHo. He HoceTe WwUpoka obneka u
HakuT. Kocara u anuwrara tpeba fa 6upar noganeky
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0A nofBHXHUTE fenoBH. LLinpokata obneka, HakUTOT
WIM [IONTaTa Koca MOXKe f1a Ce 3aKauar 3a NOABWKHUTE
[NIEN0BM.

AKO ce KOpHCTaT NOBP3aHK ypeay 3a Bafetbe
npawnHa u cobupatbe npegMeTH, NpoBepeTe fanu ce
NpaBHAHO NOBP3aHK U KOPHCTEHH. CobupatbeTo
npatrHa MOXe [1a ' HaManu onacHoCTUTe
npeauM3BUKaHKu o Hea.

He po3BonyBajre HCKYCTBOTO CTEKHATO CO UecTa
ynotpeba Ha anaTuTe 1a Be HanpaBy CMOKOjHH U Aa I1
urHopupare 6e36eHOCHNUTE NPUHLUNK NPU HUBHOTO
KOpHCTEtbe. HeBHUMATENHO IBUXKErbe MOXE a
npeau3BrKa CeproaHa nospe/aa Bo fieN of CeKyHaa.

Ynotpeba u uyBatbe Ha eneKTPUUHNTE anaT
» He ro npeonToBapyBajTe eneKTPUUHHOT anar.

KopucTeTe coopiBeTeH eneKTpUUeH anar 3a HameHara.
Co COOABETHUOT eNeKTpUUeH anat nogobpo, nobesbegHo
11 Nobp30 Ke ja M3BpLUMTE paboTaTa 3a Koja e HaMeHeT.

» He kopucTeTe eneKTpUUEH anar ako He MOXeTe a ro

BKIYUHTE W UCKNyUHTE CO MOMOLL Ha NPEKUHYBaYOT.
CeKoj eneKTp1UeH anart KojLUTo He MOXe Aa ce
KOHTPONMpA CO MPEKMHYBAUOT € OMaceH W Mopa fia ce
nonpasu.

» WUcknyueTte ro eneKTPUUHKOT anar o CTpyja u/unu

u3BafeTe ro ceToT Ha baTepuu, ako ce Bagu, Npea Aa
npaBuTe HeKaKBH NPUNAroAyBaka, MeHyBarte
[ONONHUTENHA ONpeMa UNH ro cKnagupare
eneKTPUUHKOT anar. Co 0BUE NPEBEHTUBHH
6e3beHOCHM MepKK Ce HamanyBa PU3KKOT Off CTyuajHO
BK/yYYBatbe Ha eNeKTPUUHUOT anar.

» UyBajTe ru eneKTPUUHKTE anaTh noganeky of fodar

Ha lela 1 He 103BONYBajTe NHLaTa KOU He paKyBane
CO eNEeKTPUUHMOT anaT UMK He Ce 3aN03HaeHM CO 0Ba
ynatcTeo fa pabotar co MCTHOT. ENnexTpuuHuTe anaru
Ce OMacHu BO paLieTe Ha HeobyUeHN KOPUCHHLIK.

» OppxKyBatbe Ha eNeKTPUUHK anaTH U AONONHUTENHA

onpema. lpoBepeTe ro nopamHyBaweTo UMK
NpPULBPCTYBatbe Ha NOABWXHUTE AENOBH, CNOjOT HA
[IeNOBUTE U CUTE APYTH YCNOBH LUTO MOXe HeraTHBHO
/A BNujaaT BP3 hyHKLUOHUPAHETO HA eNeKTPUUHHOT
anar. Ako e olWTeTeH, OAHeceTe ro eneKTPUUHKOT anat
Ha nonpaeKa npep Aa ro kopucrure. MHory Hecpeki ce
npean3BUKaHK1 3apajit HECOOABETHO OfPXYBatbe Ha
€NEKTPUYHHTE anaTu.

OcTpeTe U UUCTETE I'M anaTuTe 3a ceuerwe. CooaBETHO
OLPXKYBaHWTE UBMLM HA anaTuTe 3a Ceyerbe NoMarky ce
BUTKaT M MONECHO CEe KOHTPONMpaar.

EneKTpuuHMOT anar, AononHUTeNHaTa onpema,
AenoBuTe U AP., KOPUCTETE ' BO COFNACHOCT CO 0Ba
ynaTcTBO, BHHMaBajTe Ha PaboTHUTe YCNOBH U
paborara koja ja BpiumTe. Kop1cTereTo Ha
€NeKTPUYHWOT anart 3a ipyr1 HaMeHu MoXe Aa AoBefe 0
OMacHM CUTYauuH.

PaukuTe ¥ NOBpPIUKHKTE 33 APXKEHE OAPXKYBajTE M
CYBH, UNCTH M HEU3MACTeHH. PaukuTe 1 NOBPLLMHUTE 33
JPXKEHbE LLTO Ce NIU3raaT He 0BO3MOXyBaat besbeaHo
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paKyBatbe M KOHTPO/a Ha anatoT BO HENpeABHIIMBH
CUTYaUuH.

Cepsucupaibe

» EnekTpuuHMOT anat cepBHCHpajTe ro Kaj
KBanu(MKyBaHO NULe KOe KOPUCTH CaMO UAEHTHUHH
pe3sepeHu Aenou. Co 0Ba Ce 0BO3MOXYyBa be3beHo
OAPXyBatbe Ha ENEKTPUYHMOT anart.

be36eqHOCHH HanOMEHH 3a MOBPLUNHCKH
rnoaanku

» [ipxxeTe ro eneKTPUUHKOT anar 3a U30NupaHaTa
noBpLIKHA, buAejKU ceunnoTo MoXxe Aa fojae BO
KOHTAKT CO CBOjOT kaben. CeuereTo Ha xuua ,noa
HanoH" MOXe A1a ' U3N0XKM MeTaNnH1Te eNoBU Ha
€NEeKTPUUHKOT anar Mo/} HaMoH" ¥ ONepaTopoT MOXE Aa
nobue cTpyeH yaap.

» KopucTeTe MeHreme UNH HEKOj APYr NPaKTHUYEH HAUYUH
3ajaro obesbegure u NpPULBPCTUTE AENOT LWITO Ce
0bpabotyBa Ha cTabunHa noBpLuMHa. [JOKOMKY ro
NPXWTE [1eNoT WTo ce 0bpaboTyBa co paka unu ro
HaCNOHWTe Ha Bac, Toj ke buae HecTabuneH U Moxe aa
u3rybute KoHTpONa.

» [lo3BoneHHoT 6poj Ha BPTEXXH Ha rMOAANKHUTE MOpa Aa
6upe HajManky UCTO TONKY BUCOK KaKO HajBUCOKHOT
6poj Ha BpTEXH HaBefieH Ha eNeKTPUUHKUOT anar.
nopankute KoM ce BpTar nobpso o A03BONEHOTO MOXe
[1a ce CKPLUAT ¥ a NeTHaT of] anator.

» [nopankuTe Unu gpyrara onpema Mopa TO4YHo Aa
oprosapaar Ha npudaToT 3a anar (3aTe3Hara uaypa)
Ha BawmoT enekTpuueH anar. AnatuTe 3a BMETHyBatbe
LUTO He MOXXE TOUHO Aa Ce MPULBPCTAT BO NPUaToT 3a
anar Ha enekTPUUHUOT anar, ce BpTaT HepaMHOMEPHO,
BWUOpMpaaT MHOTY jako M MOXXe Aa A0BeaaT [0 rybetbe Ha
KOHTponarta.

» CraBeTe ro eneKTPHUHHOT anaT camMo Kora e BKnyueH
Ha Aienor wro ce obpaboTysa. MHaKy nocToM onacHoCT
0f1 NOBPATEH YAap, 0KOMKY anaToT WTO Ce BMETHYBa Ce
3ar/aBu BO AIENOT LWTO ce 0bpaboTyBa.

» He nocerajre co AnaHkuTe Bo NONETO Ha FMoAatbe U BO
rnopankara. Co apyrara paka gpxere ja
[OMONHUTEeNHaTa Apika. [I0KONKy o [BeTe [1aHKH ja
NDXKUTE [MoAankara, Hema aa MoXe Aa Ce NoBpeauTe.

» He rnopajte HUKOraw Hag, METanH! NPeAMETH, KNUHLUK
 wpacosH. [Noaankata MoXe fia Ce OLITETH 4 Aa 1oBee
110 3ronemeHu Bubpaumu.

» Kopucrete coongeThu ypeau 3a npebapyeatbe, 3a aa
Y NPoHajeTe CKPHEHNTE eNneKTPUUHK Kabnu unu
KOHCYNTHpajTe ce CO NOKaNHOTO NpeTnpujaTue 3a
cHabayBatbe co eneKTpUUHa eHepriuja. KoHTakToT co
eneKTPUYHHM Kabnv MoXXe a I0Befe 0 NOXap U CTPYeH
yaap. OWTeTyBarbeTo Ha racoBOAOT MOXE Aa J0Befe 10
eKcnnosuja. HaBneryeareTo BO BOAOBOAHM LIEBKH
Npeau3BUKYBa OLUTETYBatbE M MOXE Ja NPen3BUKa
eneKTpUuUeH yaap.

» He KopucTeTe Tanu UNK oWITETEHH TNOAANKH. Tanute
WM OLUTETEHUTE TNOMANKW NPEAU3BUKYBAAT 3roNemMeHo

TpHetbe, MOXE f1a Ce 3arnaBart v ja JoBeaar 1o
HepamHoTexa.

» MMouekajte foAeKa eNeKTPUUHUOT anaT cocema He
npekuHe co pabota, npep Aa ro TPrueTe HacTpaHa.
AnatoT WTo Ce BMeTHyBa MOXe fia ce bnokupa 1 Aa
[noBefie 0 ryberbe KOHTPONa Haf ypeqaor.

» Mpu paborara, ApxKeTe ro eNeKTPUUHUOT anart UBPCTO
€O iBETE ANAHKK W 3acTaHeTe BO CHrypHa nonox6a. Co
€NEeKTPUUHWOT anar NOCUrypHo Ke yrpasyBsare ako ro
DPXKUTE CO BETE INIAHKN.

@ A NPEAYNPEAYBAHE

° Bupete curypHu, feka feuara He

# «  poaraar BO ONMp CO Konuectarta

2 barepuja. Konuectute batepuu ce
OMacHu.

» Hukoraw nporontysajre ru konuectute 6atepun u He
CTaBajTe ru APYr1 OTBOPH 07 Tenorto. [loKonKy nocTou
COMHeBakbe Aieka konuecrara 6atepuja e nporontaHa
UNW e BMETHaTa BO APYT ieNn of TENOTO, BeAHaLl
nobapajre MmeauuuMHCcKa nomolw. [poronTyBakeTo Ha
Konuecta batepuja Moxxe BO POK 0f 2 yaca Aa JoBefe 0
CEPHO3HH BHATPELLHW U3rOPEHWULM UK CMPT.

» [pu 3ameHa Ha KonyecTara baTepuja, npoBepeTe fanu
€ NpaBuUNHO 3aMeHeTa. 1HaKy, NoCToM 0ONacHOCT Of
eKcnnosuja.

» Kopucrerte ru camo konuectute 6atepuu HaBefieHH BO
0Ba yNnaTcTBO 3a KOpUCTetbe. He kopucTeTe Apyru
KonuecTu batepuu unu ipyro cHabpyBarbe co CTpyja.

» He ce 0bupayBajTe NoBTOPHO Aa ja NONHUTE KonyecTaTa
batepuja u He ja npemocTyBajte. Konuectara barepuja
MOJXXE fla NpoTeue, [1a eKCNNOAMpa, Aa Ce 3anany 1 aa
NoBpeay NuLa.

» MponucHo oTcTpaHeTe ru U hpnete ru UcnpasHeTUTe
Konuectu baTepuu. VicnpasHetute konuectu batepum
MOJXXe fla MPOTeYar 1 co Toa fia ro OLUTETaT NPOU3BOA0T
WNY fla NOBPEAT LA,

» He ja nperpeBajre konuecrara 6atepuja u He ja
tpnajre Bo orau. Konuecrara batepuja Moxe fia
npoTeue, 1a eKCNNOAMPa, Aa Ce 3anany 1 Aa NoBpeau
nvua.

» He ja owreryBajte konuecrara batepuja u He ja
packnonyeajre. Konuecrara 6atepuja Moxe fja npoteue,
[la eKCMNoampa, i ce 3anan 1 a NoBpeay NuLa.

» Konuecrara batepuja He ja foBepyBajTe BO KOHTAKT CO
Boga. [TMTUYMOT LTO MCTEKYBa MOXe CO BOAA [1a CO3/afe
BOZJ0POA 1 CO T0a /12 A0BEAE 10 NOXap, EKCMNo3uja Unu
[0 NOBPEAM Ha niuua.

» He kopucTeTe ro noBeke eneKTPUYHKOT anat ako
NOKMonewoT 3a nperpapara 3a barepuu Beke He Moxe
Jia ce 3aTBOPH, OTCTpaHeTe ja konuecrara batepuja u
ocTaBeTe ro eneKTPUUHKOT anar Ha Nonpaeka.
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Onuc Ha NPOKU3BOAOT U (18) MpekunHyBau 3a BKNyuyBatbe/MCKNYyUyBatbe Ha
QMIMTanHKOT NpKKa3 3a inabounHa (GOF 1250 LCE)
"ep(bopmch“Te (19) duHo nopecyBarbe Ha labounHaTa Ha rmofare

Mpouutajte ru cute 6e3begHOCHU
HaNOMEHH M ynaTcTBa. [PeLIKUTe HacTaHaTH
KaKo pe3ynTar o/l HenpuUapXyBatbe 10
6e30eHOCHNTE HAMOMEHU 1 yNaTCTBa MOXeE
12 Pe/M3BMKaaT eNeKTPUUEH yaap, Noxap
W/MNK TELKW NOBPEaM.

BHKUMaBajTe Ha CIMKUTE BO NPEAHWUOT [IEN Ha YNaTCTBOTO 3a

KOpHCTEHbE.

Ynotpeba co coopseTHa HameHa

EnekTpuuHWOT anar e HaMeHeT 3a rmofarbe Ha xnebosw,
paboBu, NpodKUnK 1 IONTHABECTH OTBOPH Ha LIBPCTa
nofyIora BO APBO, NNacTUKa v IECHU rPafieXXHN Matepujanu
KaKo W 3a KOMMPHO IMOAaHe.

Mpu HamaneH bpoj Ha BPTEXH U CO COOABETHUTE IMOMANKH
MOXe Aa 0bpaboTysate 1 060eHU MeTanu.

UnycTtpauuja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha UnyCTPUPaHUTE KOMMOHEHTH Ce
OAHECYBa Ha NPUKA30T Ha eNIEKTPUUYHKOT anar Ha
rpacduuKara cTpaHuua.

(1) [OecHa pauka (M3onMpaHa NoBpLUKMHA Ha ApLLKaTa)

(2) Konue 3a (huKcHpatbe Ha NPeKMHYBaYoT 3a
BK/yUyBatbe/UCKNYuyBathe

(3) Ceetneuku npcteH (GOF 1250 LCE)

(4) Hasptka 3a ocurypyBatbe Co 3aTeaHa Kneluta
(5) nonanka®

(6) INocr 3a bnokaga Ha BPETEHOTO

(20) Nesa pauka (M30nMpaHa NOBPLLIMHA HA APLIKKTE)
(21) Ekpa+ (GOF 1250 LCE)

(22) Noknonel 3a nperpanara 3a batepuu
(GOF 1250 LCE)

(23) Noct 3a febnokupatbe

(24) Ckana 3a uHO NogecyBatbe Ha AnabounHa Ha
rnoparbe

(25) Bp1iuBo Konue 3a h1HO NofecyBatbe Ha
nnabounHara Ha rnofarbe

(26) Ckana3a nogecyBatbe Ha AnlabourHara Ha rnofare
(GOF 1250 LCE)

(27) Nuarau co uHaekcHa o3Haka (GOF 1250 LCE)
(28) Konue 3a koHTpona Ha bpojoT Ha BPTEXH

(29) MpekuHyBau 3a BKNYyuyBatbe/UCKNyUyBatbe

(30) MpuKnyuoK 3a LPEBOTO 3a BLIMYKYBatbe

(31) BunywkacT knyy co wrpuHa 19 mm

(32) Lipeso 3a BcucyBarbe (@ 35 mm)?

(33) MapaneneH rpaHUuHKK

(34) Bopeuka npauka 3a napanenHuoT rpaHuHKK (2x)

(35) MenepyTka-3aBpTKa 3a (HMHO NOAECYBaHE HA
napanenHuoT rpaHUuHKK (2x)

(36) MenepyTka-3aBpTKa 3a rpybo nogecyBarbe Ha
napanenHuoT rPaHUuHKK (2X)

(37) Bp1uBo Konue 3a (OMHO NoaecyBatbe Ha
napanenHuoT rpaHuuHUK

(38) MopecnuBa LWMHA CO FPAHUUHKK 33 NAPaNenHUoT

(7) 3aBpTKa 3a BOAEUKMUTE NPAUKK Ha NapanesH1oT rpaHUUHUK
rpaHuHKK (2x) (39) Anantep 3a BIMYKyBatbe Ha NapanenHuor
(8) 3awTnTa oa CTPYroTUHM rPaHHUHMK®

(9) 'pagmpaH rpaHUuHKUK

(10) LUpadhosu 3a nofiecyBatbe Ha rpaaupaH1oT
rPaHUUHKK

(11) Nusrauka nnova

(12) Mpudhar 3a BogeukuTe NpaukK Ha napanenHuoT
rPaHUUHKK

(13) OcHosHa nnoua
(14) 'paHUuHuK 3a fnabounHa
(15) LUpad 3a huKcHpatbe Ha rPaHUUHKKOT 3a AnabounHa

(16) Konue 3a HynTa-TouKata Ha rpaHUUHKKOT 3a
nnabouunna (GOF 1250 LCE)

(17) Konue 3a npedpnatbe Ha MepHaTa eanH1ua (mm/

(40) SDS-ananTep 3a KonMpHa yaypa

(41) LWpad 3a npuuUBPCTYBatbE 3a AanTepoT Ha
KonupHata uaypa (2x)

(42) Noct 3a nebnokupatbe Ha ananTepoT Ha KonupHata
uaypa

(43) KonupHa yaypa

(44) UnnuHopuueH Wwpad 3a yKcuparbe Ha NM3raukute
nnouu (5x)

(45) TpH 3a LieHTpUpatbe

(46) OuxtyHr

a) Onuwanata onpema npuKaxaHa Ha CNUKHTe He e Aien of
CTaHAapAHUOT obem Ha HUcnopaka.

inch) (GOF 1250 LCE)
TexHHUKHM nogaTouu
MoBplMHCKa rnoaanka GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
bpoj Ha pen 3601F260.. 3601F261..
HomuHanHa jaunHa W 1250 1250
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MoBpliMHCKa rnoaanka GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Bpoj Ha BpTEXM BO NpaseH of, min™* 10000-24000 10000-24000
OppenyBarbe bpoj Ha BPTEXH ° °
KOHCTaHTHa enekTpoHu1Ka ° °
Mek ctapt ° °
IpHKNYYOK 32 BCHCYBAUOT 3a NpaB ° °
[urutanex npukas Ha gnabounHa - °
CBeTneuKu npcreH - °
Komnatnbuntu satesnu vaypu mm 6-8 6-8

MHUM % %
lMopaurarbe Ha Kopnata Ha rnofankara mm 60 60
TexuHa cornacHo” kg 3,6 3,7
Knaca Ha 3awTuta ET S

A) bBescrpyeH kaben

MogarouuTe Baxar 3a HoMuHaneH HanoH [U] oa 230 V. OBue noaTtouu MoXe fja OTCTanyBaar npu PasnuuHm HaNoHH, BO 3aBUCHOCT Of U3Beabara

BO OfjHOCHATa 3eMja.

BpepHocTUTe MOXE [la Bapupaart BO 3aBUCHOCT Of NPOW3BOAOT U 3aBUCAT O} MPUMEHATa U YCNOBUTE Ha XKMBOTHATA CPEAMHA. Moseke

MH(OopMaLMK MoXe fia HajaeTe Ha www.bosch-professional.com/wac.

WUudopmauuu 3a 6yuaBa/subpauun

BpenHocTuTe 3a emucHja Ha byuasa ce ogpenyBaar
cornacHo EN 62841-2-17.

HWBOTO Ha 3BYK Ha €NEeKTPMUHKUOT anar oLeHeTo co A
TUNUUHO U3HECYBA: HUBO Ha 3ByUeH NPUTUCOK 96 dB(A);
HWBO Ha 3ByuHa jauMHa 104 dB(A). HecurypHocTK = 3 dB.
Hocerte 3awrura 3a cnyxor!

BpeaHocTv Ha BUbpaumu a, (KOHTMHYMpaHu BUbpaLmm), pe
(noBTOPEHH yHApHHW BUOPaLMK) U HecHrypHOCT K yTBpaeHu
cnopen EN 62841-2-17:

a,=7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)
HuBOTO Ha BUbpaLMK HaBeiEHO BO OBME yNaTCTBa 1
BPeHOCTa Ha eM1cHjaTa Ha byuasa ce 3MepeHu cnopes
MEPHH NOCTAMKK U MOXaT [la Ce KOPUCTaT 3a cnopeaba mery
€NeKTPUUHM anaTu. McTo Taka MoXe fia ce Npunaroau 3a
npeaBpemMeHa npoLieHa Ha HUBOTO Ha BUDpaLmMm U eMucHjaTa
Ha byuasa.

HaBefieHOTO HUBO Ha BMDOPaLMK M BpeAHOCTa Ha eMucHjaTa
Ha byuaBa rv npeTcTaByBaar [MaBHUTE NPUMEHM HA
€NeKTPUUHKOT anar. [LoKONKY eneKkTPUUHKUOT anart ce
KOPWCTH 3a ipyrv NPUMEHH, anaToT LUTO Ce BMETHYBa
0TCTanyBa 0ff HOPMUTE UNK1 HEAOBOMHO CE OAPXYBa, HUBOTO
Ha BUOpaLK M BpeHOCTa Ha eMUCHjaTa Ha byuaBa Moxar Aa
otcTanyBaat. OBa MOXe 3HaUMUTENHO [ia ro 3ronemMmn HUBOTO
Ha B1bpaLMK 1 emm1cKjaTa Ha Dyuasa BO LieNoKyMnHUOT
nepuop Ha pabotetbe.

3a npeuunsHo ofpeayBarbe Ha HUBOTO HA BUOpALUK 1
emucujata Ha byuasa, Tpeba fa ce 3eme npeaBua NepUofoT
BO KOj YPEOT & UCKNyUeH unu paboTu, a He BO MOMEHTOT
Kora e Bo ynotpeba. OBa Moe 3HaUMTENHO fla ro Hamanu
HWBOTO Ha BUOPALIMK M eMUcHjaTa Ha DyuaBa BO
LIeNoKyMHKOT Nepuop Ha paboTetbe.

YTBpAETE M [ONONHUTENHUTE MepKH 3a be3begHOCT 3a
3alUTMTa Ha KOPUCHUKOT Off BNIMjaHWETO Of BUbpauuuTe,
KaKo Ha Mp.: OfIpXKYBakbe Ha eNEKTPUYHMUTE anaTu W anatute

3a BMETHYBatbe, OfjpXKyBatbe Ha TONNMHaTa Ha ANaHKKTe,
opraH1anpatbe Ha TekoT Ha paborara.

MoHTaxa

» Mpep 6uno KaKBa HHTEPBEHLMja HAa ENEKTPUUHUOT
anar, u3Bneuere ro CTPYjHUOT NPUKNYUOK OF SHAHATA
[I03Ha.

BmeTHyBatbe Ha rnogankata (Buam cnuka A)

» [pu cTaBame W MeHyBatbe Ha rnofankara ce
npenopavuyBa HoCeHe Ha 3aLUTUTHU PaKaBULH.

Cnopep LenTa Ha NpuMeHara, rofaankuTe ce A0CTanH1 BO

Hajpasnu1uHa u3Benda u KBanuTer.

Tnopankute of BUCOKOKBANMTETEH UYenuK 3a 6p3o

ceuembe (HSS) ce noroaxu 3a 0bpaboTka Ha Meku

Matepujany kako Ha np. MeKo iPBO M NNacTHUKa.

I'nogankuTe 3a ceuete Ha uBpct metan (HM) ce

crneuujanHo HaMeHeTH 3a UBPCTH M abpasuBHU MaTepHjanu

Kako Ha np. UBPCTO iPBO U anyMUHUYM.

OpwuriHanHuTe ropanku of obemHata nporpama Ha onpema

op Bosch ke ru HajieTe Bo cnelujanuanpanmnTe NpoAaBHULM.

YnotpebyBajTe camo becnpeKopHU U UACTH FOfJanKH.

- Haganete ro noctor 3a bnokaga Ha BpeTeHoTo (6) BO
npaseLl, CNPOTMBEH Ha CTPENKMTE Ha YaCOBHMKOT [0 KPaj
(@). EB. cBpTETE IO PAUHO BPETEHOTO HA MOTOPOT,
[loAeKa He CNyLLIHeTe [ieKa e BKNOMNEeHO.

- LlBpcTo 3aTerHeTe ja npeTypHata HaBpTka (4) co
Bunywwkact knyy (31) (wupwHa Ha knyyot 19 mm) co
BpTEHbE BO MPaBEL Ha CTPENKUTE Ha UAaCOBHMKOT (@).

~ CraseTe ro anaroT 3a rnofarbe BO 3aTe3Hara yaypa.
Bpat1noTo Ha anaToT 3a rnofiakbe Mopa fia Ce BMeTHe
HajmanKy A0 03Hakata BO 3aTe3Hara yaypa.

- LlBpcTo 3aTerHeTe ja npetypHata HaBpTka (4) co
Bunywwkact knyy (31) (wMpwHa Ha knyyot 19 mm) co
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BPTEHbE BO NPaBeL| CPOTUBEH Ha CTPENKHUTE Ha
YacoBHMKOT. LlenocHo 3aTBopeTe ro n10cToT 3a bnokaaa Ha
BpeTeHoTo (6).

» bes MOHTHpaHa KONHPHa Yaypa, He NOCTaBYBajTe
rnopanka co gujametap noronem og 50 mm. Osue
anatu 3a rnofatbe He NOMUHYBAaT HA3 OCHOBHATA NNoua.

» Bo HUKOj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTerHyBaukara yaypa
CO HaBPTKa 3a OCHIypyBatbe, LOKONKY He € MOHTHpaHa
rnoganka. MHaky, 3aterHysaukara uaypa MoXxe fia ce
OLUTETH.

BcucyBatbe Ha NpaB/CTPYroTHHH

N3berHyBajTe fia pabotite 63 Mepku 3a HamanyBarbe Ha
npaturHata. COOfIBETEH ypesl 32 BCUCYBatbe NMpas ja
HamaryBa KoNMuKMHaTa Ha Npas LUTO € onacHa o 3pasjeto.
MorpuxeTe ce 3a jobpa NPOBETPEHOCT Ha PaboTHOTO MECTO.
CeKorall Kop1cTeTe COOfIBETHA PECTIUPATOPHA 3aLUTHTA.
3aT0a, [JOKONKY € BO3MOXHO, KOPUCTETE COOABETEH
BCHCYBau 3a NpaB 3a MaTepujanoT WTo ce 0bpabotysa.
BHKMaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucu Ha Bawwara semja 3a
marepujanot koj ro obpabotysarte.
» U3bernyBajte cobuparbe npas Ha paboTHOTO MecTo.
lpaBTa IECHO MOXe [ia Ce 3anainu.

baparba 3a BcucyBauor

lpenopayaH HoMUHaneH mm 35
[MjaMeTap Ha LipeBoTo

MotpebeH notnputrcok” mbar >230

hPa >230

MoTpebHa KonnuMHa Ha npoTok” I/s >36

m*/h >129,6

MpenopayaHa eduKacHOCT Ha Knaca Ha

thuntepot npaturHa M
A) BpefHOCT Ha MOKHOCTa Ha NPUKNYUOKOT 38 BCUCYBatbe HA

ENEeKTPUUHHUOT anat

B) Cnopen IEC/EN 60335-2-69

Cneperte ro ynatcTBOTO Ha BcHcyBauoT. [pectaHeTe fa
paboTuTe Kora ke ce Hamanu MOKHOCTa Ha BCUCYBatbe U
OTCTpaHeTe ja Np1uUMHaTa.

HapBopeluHo BcucyBatbe (Buau cnuka B)

lpuKkaueTe ro LPEBOTO 3a BCUCyBatbe (@ 35 mm) (32)
(onpema) Ha MOHTMPAHMOT ajanTep 3a BCUCYBatbe.
MoBp3eTe ro LPeBoTO 3a BeucyBatbe (32) co BeucyBau 3a
npas (onpema).

ENeKTpUUHKOT anat MoXe [a Ce NPUKNYUM IMPEKTHO Ha
npu1KnyuHKLaTa Ha Bosch-yHuBepaaneH BcucyBau co ypen
3a flaneynHCKo BKNyUyBatbe. Toj BeAHall Ke CTapTyBa npy
BK/NyUyBatbe Ha eNeKTPUYHKOT anar.

BcucyBauoT 3a npaB Mopa fia e COOABETEH Ha MaTepujanot
wTo ce obpabotysa.

lpw BcucyBatbe Ha 0CObEHO OMacHu no 3apasje,
KaHLepOoreHu UK CyBH YECTUUKH NPaB, KOpUCTeTe
creLujaneH BCUCyBau.
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Ynorpeba

» BHumaBajTe Ha eneKTPHUHHOT HanoH! HanoHoT Ha
CTPYjHHAOT M3BOP MOpa Aa 04roBapa Ha OHOj Koj e
HaBefeH Ha crelndrKaLMoHaTa Noyka Ha enekTPUUHKOT
anar.

Crasarbe BO ynotpeba

GOF 1250 LCE: OTKaKo Ke Ce NPUKNyYM Ha MPEXHOTO
HanojyBatbe, CBETNIEUKUOT NpcTeH (3) HenpekuHaTto cBeTH
3apaay 0CBET/NYBatbe Ha NOBPLUKMHATA Ha 1ENOT LUTO Ce
obpabortysa.

Crasere ja batepujarta (Buam ,MeHyBatbe Ha batepuja
(GOF 1250 LCE) (Buam cnuka M)“, Ctpanuua 186). Kaj
HekoW Mofienu batepujata e BeKe BMeTHaTa. U3BaaeTe ja
nnombata Ha batepwujata, 3a a ja akTMBMpare.

Co konueTo (17) nocTaBeTe ja cCakaHaTa MEpHa eMHHLIA.

Bupate Ha 6pojoT Ha BpTeXH

Co BPTIMBOTO Konue Ha bpojoT Ha BpTexy (28) Moxe aa ro
u3bepete NoTpebHMOT BPOj Ha BPTEXM U 32 BpEME Ha
KOPHMCTEHETO Ha anaror.

1-2 Husok bpoj Ha BpTeXH
3-4 CpepeH bpoj Ha BpTexu
5-6 Bucok bpoj Ha BpTeXH

lMpuKaxaH1Te BPEAHOCTH BO Tabenarta ce pedhepeHTHH
BPEAHOCTU. HeonxofHMOT 6poj Ha BPTEXH 3aBMCH Of
MaTepujanoT 1 paboTHUTE YCNIOBM U MOXE Aia CE OfPeau Npu
npaKTMyHa npumeHa.

[Oujametap Ha Mo3unumja Ha

rnogankata [mm] BpTnMBOTO KONue
3anopecyBatbe

LiBpcTo fpBo 4-10 5-6
(byka) 12-20 3-4
22-40 1-2
Meko npBo (6op) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
NBepku 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
MnacTuka 4-15 2-3
16-40 1-2
AnyMUHUYM 4-15 1-2
16-40 1

Mo nogonro pabotete co Man bpoj Ha BpTeXH, 3a Aa ro
ONafIUTe ENEKTPUYHHMOT anat 0CTaBeTe o [ja ce BPTH BO
npaseH of KONy 3 MUHYTH CO MakcUManeH bpoj Ha BPTeXH.

BknyuyBate/ucknyuysatbe

Mpef BKNyuyBatbeTo, nocTaseTe ja AnabounHara Ha
rnopatbe.

3a BKnyuyBame Ha eneKTPUUHKOT anaT NPUTUCHETE Ha

NPeKUHYBauOT 3a BKNyuyBatbe/UcKyuyBatbe (29) v npxeTe
r0 NPUTUCHAT.

Bosch Power Tools
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3a thuKcHpatbe Ha NPUTUCHATUOT NPEKMHYBAY 3a
BKNyuyBatbe/ucknyuysatbe (29) npuTUCHETE ro Konueto
3a(2).

3a/1a ro HCKmyuuTe, eNeKTPUUHKOT anar, ocnoboaete ro
NPeKUHyBauoT 3a BKNyuyBatbe/UcKnyuyBatbe (29) oH.
[LOKONKY T0j & BNOKMPaH Co KoNueTo 3a thkcuparbe (2)
KpaTko NPUTUCHETE ro NPEKMHYBAYOT 3a BK/yuyBatbe/
ucknyuyBatbe (29) v notoa oTnyLwTeTE ro.

KoHcTaHTHa eneKTpoHuKa

KoHcTaHTHaTa eneKkTpoH1Ka ApXu nocTojaH bpoj Ha BpTeXH
Nnp¥ NpaseH of 1 ONTOBapyBakbe M 0BO3MOXYBa UCTa
nocTojaHa jaunHa npu paboTereTo.

®uH cTapt

ENeKTPOHCKUOT hUH CTApT ro OrpaHuuyBa BPTEXHUOT
MOMEHT NPH BKNYYyBatbe 1 ro 3rofieMysa POKOT Ha Tpaetbe
Ha MOTOPOT.

3awTuTa of NpeonToBapyBate

3alutuTara npu NpeonToBapyBatbe, NpH eKCTPEMHO
MpeonToBapyBarLe ro CpeyyBa NPeroemMmoT A0BOA Ha
cTpyja. OBa MOXe a j0Befie 10 HaManyBatbe Ha bpojoT Ha
BPTEXM HA MOTOPOT W M3Ne3HaTa jaunHa, a BO eKCTPEMHHU
CNyuau 1 10 3anuparbe Ha MOTOPOT.

Mo pacTepeTyBarbeTO Ha eNEKTPUUHMOT anapart, MoTopoT
BEfIHalL CTapTyBa CO BUCOK OPOj Ha PaboTHH BPTEXH.

3awTuTta of pecrapTupate

3atlTuTata o pecTapTuparbe ro cripeyysa
HEKOHTPONMPAHOTO BKNYUyBatbe Ha €NEKTPUUHHOT anat no
NMPEKUH Ha I0BO/OT Ha CTpYja.

3a NOBTOPHO BKMYUyBatbe CTaBeTe 0 NPeKUHyBauoT 3a
BK/yuyBatbe/MCKNyuyBatbe (29) Bo MCKNyueHa Nosuuja v
0[IHOBO BKNyYETE 0 eNEeKTPUUHMOT anar.

Nocr 3a pebnokupatbe (Buau cnuka C)

PeceTupatbeTo Ha NocToT 3a fiebnokupatse (23) ce BpLM
BeAHaLl No oTnyLUTakbeTo. 3a nofobpa cuna Ha Apxerbe,
nocToT 3a aebnokuparbe (23) mopa Aa ce noeneye Ao Kpaj.
Mo notpeba, c1nata Ha ipxetbe MOXE [ONONHUTENHO Aia Ce
nopecy. CtaBeTe BHaTpeLLEH LecTaroneH knyu (4 mm) Bo
OTBOPOT Ha paukara. 3a 3ronemyBarbe Ha cunata Ha
LpXetbe, CBPTeTE o LWeCTaroHWOT BHAaTPeLUEH Kiyy BO
npa.eL, Ha CTPE/NKUTE 0 YAaCOBHMKOT, a 33 HAMa/lyBatbe Ha
CWnata Ha Apxerbe B NpaseL, CNPOTUBEH Ha CTPENKUTE Of
UACOBHHKOT.

MopecyBatbe Ha AnabounHaTa 3a rnogame

» MMopecysamweTo Ha agnabounHata Ha rnogate cmee Aa
ce BpLUM CAMO AOKONKY €NeKTPHUHHKOT anar e
MCKNYUeH.

3a rpybo nogecyBsatbe Ha AnabounHara Ha rnofatbe (Buau

cnvka D 1 E) noctanete Ha CneiHMOT HauMH:

- EneKTpuuHKOT anaT co MOHTMpaHa rmofanka noctaBeTe ro
Ha 1enoT Wro ce obpabotysa.

- Co BpTAMBOTO Konue (25) noctaBeTe v rpaHULMTE Ha
(hMHO NofecyBatbe Ha cpefuHata. CBpTeTe ro BPTIMBOTO
konue (25), noaexa He ce noknonar o3Hakute (19) kako

LITO € NPUKaXaHo Ha cnukara. [oTtoa cprete ja
ckanara (24) Ha 0.

=

(19)

- [panupaHuoT rpaHuuHiuK (9)
MOCTaBETE o Ha HajHU30K CTeMeH;
Cce CnyLua Kora rpaiupaHnoT
TPaHWUHHK Ke CE BKMOMK.

- OnabaBete ja 3aBpTkara (15) Ha
rPaHWUHHMKOT 3a AnaboumHa (14),
TaKa Wwro Toj (14) ke Moxe cnoboAHO 1a Ce IBUXH.

- [puTtcHeTe ro nocTot 3a iebnokupatbe (23) HaHa3aa U
nofeka BofieTe ja NOBPLIMHCKATA FMofanka Hanony,
nofieka rnogankata (5) He ja jonpe noBpluMHaTa Ha AenoT
wTo ce obpabotysa. MOBTOPHO OTRYLLTETE O NOCTOT 33
nebnokupatbe (23) 3a1a ja huKcuparte oBaa nosuuuja.

- [lpuUTHCHETE ro rPaHUUHKKOT 3a AnabounHa (14) Hagony,
[l0fieKa He NerHe Ha rpafupaHnoT rpaHuuHuK (9).

GOF 1250 LCE: BknyueTe ro AUrutanH1oT npukas 3a
[nnabounHa Ha NPeKMHYBAYOT 3a BKNyUyBatbe/
ucknyuysatbe (18). MputucHete ro konueto (16) 3a
NOAECyBatbe Ha Hy/Ta ToukaTa Ha rPaHUUHKKOT 3a
nnabouvta (14).

GOF 1250 CE: [lu3rauoT co MHAEKCHaTa o3Haka (27)
HamecTeTe ro Ha noauumja 0 Ha ckanara 3a anabounHa Ha
rnopatbe (26).

- [locTtaBeTe ro rpaHUUHKKOT 3a AnabounHa (14) Ha
cakaHata jniabounHa 3a rnofjatbe 1 3aTerHete ja
3aBpTKata (15) Ha rpaHuuHKKOT 3a nabounHa (14).
GOF 1250 CE: BH1maBajTe Ha T0a, 1M3rauot co
MHOEeKcHaTa 03Haka (27) na He ro noMecTyBare noBeke.

- [pwuTcHeTe ro noctot 3a febnokuparse (23) 1 BogeTe ja
NOBPLUMHCKATA IMOAANKa BO HajropHata nosuuumja.

Mpw ronemu AnabounHu Ha ropatbe Tpeba aa ce Hanpasar

noBeKe npoLieck Ha 0bpaboTka co NomMano Bafetbe

CTPyroTMHu. Co NOMOLL Ha FPaaMpaHKoT rPaHHUHKK (9)

MOXXe [1a o MOfeNuTe NPOLLECOT Ha IMoAatbe Ha noBeke

cTeneHu. NpuToa, NoaeceTe ja cakaHara anabounHa Ha

IMOAAkbE CO HAjHW30K CTENEeH Ha rPaAMPaHNOT rPaHUYHKK U

3a NPBUOT NpoLiec Ha 0bpaboTka n3bepeTe ro HajBUCOKUOT

cTeneH. PactojaH1eTo nomery cTeneH1Te Moxe aa ce

NPOMEHH CO BPTEHhEe Ha 3aBPTKMUTE 3a noAecyBatbe (10).

Mo npobata 3a rnoparbe, Co BpTetbe Ha BPTIMBOTO

konue (25) moxeTe Aa ja noaecute AnabourHata Ha

TMOfAabe TOUHO Ha CaKaHWTe IUMEH3UH; CBPTETE BO NpaBel

Ha CTPENKMTE Ha YAaCOBHMKOT 3a 3roNieMyBatbe Ha

[nnabourHarta Ha rmofiatbe, a 3a HamanyBatbe Ha

nnabounHara Ha rnofatbe CBpTeTe BO NpaBeL| CNPOTUBEH Ha

CTPenK1Te Ha YacoBHUKOT. Ckanata (24) cnyxy 3a

opMeHTaumja. EfHo BpTetbe oaroBapa Ha A0/MKMHa Ha

nofecyBatbe of 2,0 mm, eaHa of LpTUUKUTE Ha I0NTHUOT pab

Ha ckanarta (24) oaroBapa Ha NPOMeHa Ha Ao/KMHaTa Ha

nofecysareTo 3a 0,1 mm. MakcumanHata JomKKuHa Ha

nofiecyBatbe M3HecyBa +8 mm.

Mpumep: MotpebHata AnabounHa Ha rnogarse Tpeba aa
usHecysa 10,0 mm, a npu npobHOTO rnofatbe CTe U3mepune
nnabouuHa og 9,6 mm.

- CapreTe ja ckanara (24) Ha 0.
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- Csprete ro BpTAMBOTO Konue (25) 3a 0,4 mm/4 LpTHuKu
(pasnuka of 3aaaneHara v peanHata BpefHoCT) BO
npaBeL| Ha CTPE/NKUTE Ha YaCOBHMKOT.

- TNpoeepeTe ja M3bpaHara AnabounHa Ha rmofarbe co yute
eqHo NPobHO rnopatbe.

GOF 1250 CE: Mo noctaByBarbeT0 Ha AnabounHara Ha

INOAakbe, HE ja MeHyBajTe NoBeKe No3uLmjata Ha

nuarayot (27) Ha rpaHMyHKKOT 3a Anabounta (14) 3a pa

MOJe BO CEKOe BpeMe /ia ja IpounTaTe MOMeHTanHara

nnabouunHa Ha ckanata (26).

GOF 1250 LCE: Ke ce npukaxe MOMeHTanHarta gnabounHa

Ha rnofiatbe Ha ekpaHort (21).

CoBeTH npu paboTetbeTo
» 3awTHTeTe rM anaTurte 3a rnopgame oA yaapu.

Mpasey 1 npouec Ha rnogatbe (Buam cnuka F)

» MpouecoT Ha rofakbe ceKorail Mopa a ce H3BpLIYBa
CNPOTH NPaBeLoT Ha poTaluja Ha rnogankara (5)
(cnpoTuseH Tek). Mpy rnoaatbe Bo Npasel, Ha poTaliuja
(MCT TEK) NEeKTPUUHKOT anaT MoXe ia BK u3bera o
pakara.

MocTaBete ja cakaHata AnabounHa Ha rmofarbe (Buau

LrofiecyBatbe Ha AnabounHara 3a ropare”,

Ctpanuua 184).

EneKTpuuHKOT anaT co MOHTUpaHa rnofanka nocTaBeTe ro Ha

nenot 3a 0bpaboTyBatbe W BKNyueTe ro.

lpuTUCHETE o NOCTOT 3a iebnokupatbe (23) HaHasaa 1

BOZIETE ja MOBPLUMHCKATA FNofanka Ao Kpaj Bo Npagel Ha

ocHoBHarta nnoua (13). MoBTopHO OTRYLITETE FO NOCTOT 3a

nebnokuparbe (23) 3a a ja hukcupate oBaa nabounHa Ha

BANabHyBatbe.

MpoLecoT Ha rMofatbe BPLLETE Fo CO KOHCTaHTHa bpaunHa.

Mo 3aBpLLYBatbETO Ha NPOLIECOT HA [Mofatbe, BPATeTe ja

NOBPLUMHCKATa IMofanka Bo HajropHa no3uuuja.

McknyueTe ro enekTpUUHUOT anar.

Tnoparbe co NOMOLIEH rpaHUuHKK (BUAK cnuka G)

3a 0bpaboTka Ha ronemu 1eN0BM Ha np. Kaj rMofanku 3a
*neboBK, Kako NOMOLLEH rPaHUUHHMK Ha ENOT 3a
obpabotyBarbe MOXe ja NPULBPCTUTE eAHa Aacka Uiu
NajcHa 1 a ja BOAUTE NOBPLUMHCKATA [Mofanka no
[J0/DKMHATa Ha MOMOLLHKOT rpaHUuHKK. Bogete ja
NOBPLLUMHCKATa [MOAaNnka Ha U3pamMHeTara cTpaHa Ha
NiM3raukara nnoua no [OMKMUHaTa Ha NOMOLIHMOT FPAHUUHKK.

06nuKkyBatbe U rnofate Ha paboBu

Mpu 0bnukyBarbe U rnofatbe Ha pabosu bes napaneneH
rpaHUYHKK, rofiankata Mopa ja buae onpemeHa co YuBuHU-
BOZMMKHM UMK KYTMUUHO NEXMLLUTE.

Bopete ro BKyueHHUOT eNeKTPUUEH anaT CTPaHWUHO Ha
[JenoT Wro ce 0bpaboTyBa, AoAEKa UMBUUTE-BOANUIKM UK
KYIMMYHOTO NEXMLLTE Ha IMoflankaTta He HanerHe Ha pabot og
NlenoT WTo ce 0bpaboTyBsa.

Bopete ro enekTpuuHKoT anat no pabot Ha aenor 3a
obpabotka. MpuToa BHMMaBajTe Ha TOUHWOT aron Npu
noTnupareTo. [peronemMmuoT NPUTUCOK MOXE fAa IO OLUTETH
paboT Ha aenoT wTo ce obpabotysa.
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Inoparbe co napaneneH rpaHuUHKK (Buau cnuka H)
BmeTHeTe ro napanenHuot rpaHuuHuk (33) co Bopeukute
npauku (34) Bo ocHoBHara nnoua (13) v uBpcTo 3aterHete
ro co 3aBpTkuTe (7) COOABETHO Ha NOTPEOHUTE AUMEH3HUM.
Co nenepyTka-3aBptkute (36) 1 (35) MOXe AONONHUTENHO
[1a ja NofieckTe A0/MKMHATA Ha NapanenHUoT rPaHHUHKK.

Co BptnBoTo Konue (37) no onabasyBsatbe Ha iBeTe
nenepyTk1-3aBpTkH (35) Moxe uHO Aa ja nogecuTe
[nomKkKHaTa. EAHO BpTeHbe 0AroBapa Ha JOmK1Ha Ha
nofecyBatbe of 2,0 mm, eaHa of LPTUUKUTE Ha BPTIMBOTO
konue (37) ogroBapa Ha NPOMEHa Ha JoMXKHaTa Ha
nogecysareto 3a 0,1 mm.

Co WwuHaTta-rpaHuuHKK (38) Moxe fia ja npoMeHuTe
eeKTMBHATA KOHTAKTHA NMOBPLIMHA Ha NapanenHuoT
TPaHUUHKK.

BopeTe ro BKNyueHWOT €NeKTPHUUEH anapar co paMHOMEPHO
LBWKeHE U CTPaHUUEH NPUTUCOK Ha NapanenHuoT
rpaHWUHKK N0 AOMKWHATA Ha paboT o/ IENOT WTo ce
obpabortysa.

Mpw rnogatbe co napaneneH rpaHnunuk (33) Tpeba aa ce
BPLLM W BLUIMYKYBatb€ Ha NPaBTa/CTPYroTMHUTE CO MOMOLL Ha
crneuujaneH agantep 3a BlMyKyBatoe (39). Anantepor 3a
BLUMYKyBatbe MOXe [1a 0CTaHe MOHTMPaH.

I'noganku co aganTep 3a wectap (onpema)
3a KpyXHO rMofatbe MoXe Aa ro ynotpebute agantepor 3a
wecrap.

Inopatbe co WwuHa-Boaunka (onpema)
Co NOMOLL Ha LUUHUTE BOAUNKK U aianTepoT 3a LWWHWUTE
BOJMNKN MOXE [1a BPLLUMTE NPABONMHUCKH [IBUXKEHbA.

Inoparbe co konupHara uaypa (Buau cnuku I-L)

Co nomolw Ha konupHara uaypa (43) moxe aa npeHecysare

KOHTYPH Of1 HALPTH OH. WabnoHK Ha fienoT 3a

obpaborysatbe.

Cnopen AebenuHara Ha WwabnoHoT 0aH. HaupToT ofibeperTe ja

COO/IBETHATA KOMMPHa yaypa. bupejkv BUCHHaTa Ha

KOMMpHaTa Yaypa CTpuu, WabnoHoT Mopa fia UMa

MWHUManHa aebenuHa og 8 mm.

3a Jja ce KOPUCTH KonupHara uaypa (43) Hajnpso Mopa fia

ce BMeTHe SDS-afanTepoT Ha KonupHata uaypa (40) Bo

nuaraukara nnova (11).

MocTaBarte ro ananTepoT 3a konupHarta uaypa (40) og rope

Ha nu3raukara nnoyva (11) v 3aBprere rv co 2 3aBPTKK 3a

npuuBpcTyBatbe (41). BHMMaBajTe Ha Toa, N0CTOT 3a

nebnokupatbe 3a afianTepoT 3a KonupHarta yaypa (42) na

Moxe cnobofHo Aia ce AABUXK.

BmeTHeTe ro noctot 3a iebnokuparbe (42) Bo npasel Ha

CTpenkKata 1 CTaBeTe ja KonupHarta yaypa (43) og gony Bo

SDS-apanTepot 3a konupHa uaypa (40). KogupanuTe 3anuu

Mopa LiBPCTO Aja Ce BMETHAT BO OTBOPHTE Ha KOMMpHaTa

uaypa (43).

lpoBepeTe ro pacTojaHUeTo o CpearHaTa Ha rnofankara u

paboT Ha kon1pHata yaypa (Buau ,LieHTpuparbe Ha

ocHoBHarta nnoua (Buau cnuka N)“, CtpaHuua 186).

» U3bepete noman gujamerap Ha rnogankara og
BHaTPELUHHOT AUjaMeTap Ha KONMpPHaTa yaypa.
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Mpouec Ha rnopamwe

BopeTe ro BKNyueHWOT €NEKTPUUEH anaT co KonupHata
uaypa (43) Ha wabnoHor.

MpuTHCHETe ro nocToT 3a Aebnokuparbe (23) HaHasaa 1
rnoneka BofieTe ja NoBpLUMHCKATA [Mofanka Haaony, Aofeka
He ce NOCTUrHe NofieceHata i1abounHa Ha rnofarbe.
lMoBTOPHO OTNYLUTETE rO NOCTOT 3a Aebnokuparbe (23) 3a fa
ja ukcupare oBaa AnabourHa Ha BAabHyBatbeE.

BopeTe ro enekTpUUHKOT anar co KomMpHaTa uaypa LTo
cTpuu (43) co cTpaHMueH NPUTUCOK MO A0MKMHATA Ha
LwabnoHor.

LieHTpupatbe Ha ocHoBHaTa nnoua (euau cnuka N)

3a[1a € NofieiHakBO UCTO PAcTOjaHUETO Off CPEAMHATA Ha
rnogankara jo pabot Ha konupHata uaypa (43) fokonky e
noTpebHO KonupHara uaypa v nuaraukara nnova (11), moxe
[1a Ce LieHTpMUpaaT efiHa KoH apyra.

lpuTUCHETE O NOCTOT 3a iebnokupatbe (23) HaHasan 1
BOZIETE ja NOBPLUMHCKATA INofanka Ao Kpaj Bo Npagel Ha
ocHoBHara nnoua (13). MoBTOpHO OTRYLITETE O N0CTOT 3a
nebnokuparbe (23) 3a a ja hukcupate oBaa inabounHa Ha
BANabHyBatbe.

OnabaseTe rv 3aBPTKUTE 3a NpULBPCTYBatbe (44) 3a okony
2 BpTetba, Taka LT Nu3raukata nnova (11) ke moxe
cnoboaHo fa ce ABUKMU.

locTaBeTe ro TPHOT 3a LieHTpHpatbe (45) Bo npudaroT 3a
anart Kako LUTO e NpUKaxxaHo Ha cnukata. PauHo 3aupcreTe
ja mpeTypHaTa HaBpTKa, Taka LUTO TPHOT 3a LieHTPUpatbe cé
yLITE MOXe CNIOBOAHO [la Ce AABUXH.

LleHTpupajTe rv TpHOT 3a LeHTpHpatbe (45) 1 KonupHata
uaypa (43) efeH co [pyr, CO NECHO NMOMECTYBatbe Ha
nu3raukara nnova (11).

ToBTOPHO 3aTerHeTe rv 3aBPTKUTE 3a NpULBPCTYBatbe (44).
M3Bapete ro TPHOT 3a LieHTpupatbe (45) on npudatot 3a
anar.

lpuTHUCHETE o NoCTOT 3a iebnokuparbe (23) v BogeTe ja
NOBPLUMHCKATA [MOfanka BO HajropHata no3uuuja.

MeHyBatbe Ha baTepuja (GOF 1250 LCE) (Buau cnuka M)
OTBOpETE 0 NOKNONELOT Ha Nperpazara 3a barepuu (22)
Harope 1 u3BageTe ja batepujata. CtaBeTe HoBa batepuja
(tvn CR2032). Mo3snTBHKUOT Non Ha batepujata Mopa aa
MoKaXyBa HaHanpes KOH NOKMONeLoT Ha Nperpajara 3a
barepuu (22). Crasete ro auxTyHrot (46) v 3aTBOpeTe ro
MOKMOMNELOT Ha nperpaaata 3a batepuu (22).

OppxyBame U cepBuUc

OppXyBatbe U UUCTehe

» Mpep 6Uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK OA SUAHATA
[103Ha.

» OppXyBajTe ja uMCTOTaTa Ha eNEKTPHUHHOT anapart U
OTBOpPHTE 3a NPOBETPYBatbe, 3a 1a MOXe A06po u
be36eaHo pa paborute.

» Mpu eKCcTpeMHH YCNOBH Ha NPUMEHa, AOKONKY €

BO3MOXXHO CeKorall KopucreTe ypep 3a BLUMYKyBakbe.

UncTeTe r1 nouecTo 0TBOPHUTE 3a NPOBETPYBatbe CO
€/iHa ueTKa M NPUKIyJeTe 3alUTHTEH NPeKMHYBaY 3a
AudepeHumjanna ctpyja (PRCD). Mpu obpaboTka Ha
METaNM, BO BHAaTPELIHOCTA Ha eNEeKTPUUHMOT anat Moxe
na ce cobepe cnpoBogMBa npas. Moxe fa ce owTeth
3allTMTHATa U30/1aLKja Ha eNEKTPUUHKOT anar.
[lokonky e noTpebHOo KopUCTEHE Ha NPHKNYyUeH Kabern,
Torall HabaseTe ro o, Bosch unu cneuujanusupaHa
npoaaBHHLa 3a Bosch-enexktpuunu anatu, 3a aa usbervere
3arposyBatbe Ha besbegHocTa.

CepBucHa cny6a U coBeTH NpH KopUcTetbe

CeBepHa MakepfoHuja

Ten.:02/246 76 10

JIMHKOT A0 HaLLMTe afipecH 3a CepBIC 1 rapaHTHH YCNOBH
MOXe [ia M HajaeTe Ha NocneaHaTa CTpaHMLa.

3a cuTe npallarba v Hapauku Ha pe3epBHU Aenosu, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLmMoHaTa nnouka Ha Nporu3BoaoT.

OtcTpaHyBame

EnexTpuuHKTE Ypeau, akyMynatopckute batepun/
batepuute, onpemara 1 ambanaxute Tpeba ja ce oTcTpaHar
Ha eKOMOLLKW NPUAATINB HAUKH.
He rv chpnajte enekTpuuHuTE ypeau 1
baTepuuTe BO OMALLIHATA KaHTa 3a 0TnaaoLm!

Camo 3a 3emjute og EY:

EnekTpuuHaTa u eneKkTpoHcKaTa onpema uin UCKOPUCTEHUTE
barepui WTO BeKe He ce ynotpebnueu Mopa fa ce cobupa
nocebHo 1 1a ce hpna Ha eKONOLLKK HaunH. Kopuctete ru
COOfIBETHUTE CHCTEMH 3a CODMpatbe. HenpasunHoTo
(hpnarbe Moxxe fia bufie LITETHO 33 XXMBOTHATA CPEAMHA U
3/1paBjeTO Ha NYFeTo NOPAAN MOXKHOTO NPHUCYCTBO Ha ONACHH
MaTepuu.

Srpski

Bezbednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektri¢ne alate
N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektricni alat. Propusti
u pridrzavaniju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektricni udar, pozar ifili teSke povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu upotrebu.
Pojam ,elektricni alat” upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektri¢ne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

1609 92AE5N|(12.11.2025)
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Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesre¢ama.

» Ne radite sa elektricnim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektricni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme koriscenja
elektri¢nog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Utikac ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasticenim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

» lIzbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrsinama
kao Sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektritnog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite gaine
izvlacite ga iz uticnice. DrzZite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrseni kablovi poveéavaju rizik od elektri¢nog udara.

» Ako sa elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuje rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako ne mozete da izhegnete rad sa elektricnim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektricnog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to ta radite i postupajte
razumno tokom rada sa vasim elektricnim alatom. Ne
koristite elektri¢ni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moZze rezultirati ozbiljnim
povredama.

» Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne
naocare. NoSenje zastitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slemiili
zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢nog
alata, smanjuje rizik od povreda.

» Izbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego sto ga prikljucite
na struju i/ili na akumulator, uzmete gaili nosite.
NoSenje elektri¢nog alata sa prstom na prekidacu ili
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prikljucivanje na struju ukljucenog elektri¢nog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuceve za podesavanje ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego sto ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje kljuca za zavrtnjeve ili kljuca
prikacenog na rotirajuci deo elektri¢nog alata moze
rezultirati licnom povredom.

» lIzbegavajte neprirodno drzanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. Drzite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje prasine moze
smanijiti rizike koji su povezani sa prasinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moZe prouzrokovati teske povrede
u deli¢u sekunde.

Upotrebai briga o elektricnim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajuci
elektri¢ni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

» Ne koristite elektricni alat ¢iji je prekidac u kvaru.
Svaki elektricni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utikac iz uticnice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektri¢nog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego $to izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
priboraiili pre nego Sto uskladistite elektricni alat.
Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
sluc¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekori$éene elektri¢ne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte koriscenje alata osobama koje
ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektricni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alati pribor. Proverite da li
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi mozda polomljeni
ili su tako osSteceni da je ugrozeno funkcionisanje
elektricnog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane losim
odrzavanjem elektri¢nih alata.

» Odrzavajte alate za secenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrzavanim alatom za secenje sa o$trim seCivima manja je
verovatnoca da ¢e doci do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
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pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moze voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, istim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo ¢e osigurati ocuvanje bezbednosti
elektricnog alata.

Sigurnosne napomene za gornja glodala

» Elektricni alat drzite za izolovane prihvatne povrsine,
jer seka¢ moze doci u kontakt sa sopstvenim kablom.
Secenje ,provodne” Zice moZe dovesti do toga da izloZeni
delovi elektri¢nog alata postanu ,provodni® §to rukovaoca
mozZe izlozZiti elektricnom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi praktican
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet ce biti nestabilan ako ga
budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad njim.

» Dozvoljeni broj obrtaja glodala mora bar da bude
jednak maksimalnom broju obrtaja navedenom na
elektri¢nom alatu. Glodala koja se okre¢u brze nego $to
je dozvoljeno, mogu se slomiti ili razleteti okolo.

» Glodalica ili drugi pribor moraju tacno da odgovaraju
veli¢ini prihvata za alat (klesta za zatezanje) vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
tacno velicini prihvata elektricnog alata, okre¢u se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.

» Vodite elektri¢ni alat samo uklju¢en na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

» Nemojte da stavljate ruke u zonu glodanjai glodala.
Drugom rukom pridrZavajte dodatnu rucicu. Ako obe
ruke drze glodalo, ono ih ne moze povrediti.

» Glodanje nikad ne vrsite iznad metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Glodalo se mozZe ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

» Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moZze da dovede do pozara i
strujnog udara. Ostecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

» Nemojte upotrebljavati tupa ili oStecena glodala. Tupa
ili oStec¢ena glodala uzrokuju poveéano trenje, mogu
zaglavljivati i uti¢u na debalans.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego Sto ga
odlozite. Upotrebljeni alat se moze zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

» Elektricni alat tokom rada drzite ¢vrsto obema rukama
i pobrinite se za stabilnu poziciju. Elektricni alat se
sigurnije vodi sa obe ruke.

@ A UPOZORENJE

° Pobrinite se da se dugmasta
# « baterija nalazi van domasaja dece.

@ 2 Dugmaste baterije su opasne.

» Dugmaste baterije se nikada ne smeju progutati ili
uneti kroz druge telesne otvore. Ukoliko postoji
sumnja da je dugmasta baterija progutana ili se nalazi
u drugim otvorima tela, odmah potrazite lekara.
Gutanje dugmaste baterije u roku od 2 sata moze da
dovede do ozbiljnih unutrasnjih opekotina i do smrti.

» Prilikom menjanja dugmaste baterije vodite racuna da
je menjate na ispravan nacin. Postoji opasnost od
eksplozije.

» Koristite samo dugmaste baterije koje su navedene u
uvom uputstvu za rad. Nemojte koristiti druge dugmaste
baterije ili drugi izvor energije.

» Ne pokusavajte da ponovo napunite dugmastu
bateriju i ne pravite kratak spoj. Dugmasta baterija
moze da iscuri, eksplodira, zapali se i povredi osobe.

» Ispraznjene dugmaste baterije uklonite prema
propisima. Ispraznjene dugmaste baterije mogu da
procure i tako oStete proizvod ili povrede osobe.

» Dugmastu bateriju ne pregrevajte i ne bacajte je u
vatru. Dugmasta baterija mozZe da iscuri, eksplodira,
zapali se i povredi osobe.

» Dugmastu bateriju ne ostecujte i ne rastavljajte.
Dugmasta baterija moze da iscuri, eksplodira, zapali se i
povredi osobe.

» Ostecena dugmasta baterija ne sme da ima kontakt sa
vodom. Iscureli litijum sa vodom mozZe da formira vodonik
i tako izazove pozar, eksploziju ili povrede osoba.

» Ako se poklopac pretinca za bateriju ne moze
zatvoriti, elektricni alat nemojte vise koristiti,
uklonite dugmastu bateriju i odnesite elektricni alat
na popravku.

Opis proizvoda i primene

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u postovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektricni udar, pozar i/ili teske
povrede.

Vodite ra¢una o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Predvidena upotreba

Elektri¢ni alat je zamisljen da kod ¢vrste podloge vrsi
glodanje u drvetu, plastici i lakim gradevinskim materijalima,
Zljebovima, ivicama, profilima i dugim otvorima kao i kopirno
glodanje.
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Pri smanjenom broju obrtaja i sa odgovaraju¢im glodanjem,
takode mozete da obradujete i nemetale.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima prikazanih komponenata odnosi se
na prikaz elektri¢nog alata na grafickoj stranici.

(1) Rucka desno (izolovana povrsina za drzanje)
(2) Taster za fiksiranje prekidaca za ukljucivanje/
isklju¢ivanje
(3) Svetlosni prsten (GOF 1250 LCE)
(4) Preklopna navrtka sa zateznim klestima
(5) Glodalo?
(6) Poluga za blokiranje vretena
(7) Zavrtanj za poluge vodice paralelnog granicnika (2x)
(8) Zastita od piljevine
(9) Stepenasti granicnik
(10) Zavrtanjza podesavanje stepenastog granicnika
(11) Klizna ploca
(12) Prihvat za poluge vodice paralelnog granicnika
(13) Osnovna ploca
(14) Granic¢nik za dubinu
(15) Zavrtanj za fiksaciju dubinskog granicnika

(16) Taster za nultu tacku dubinskog granicnika
(GOF 1250 LCE)

(17) Taster za promenu merne jedinice (mm/in¢)
(GOF 1250 LCE)

(18) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje za digitalni
prikaz dubine (GOF 1250 LCE)

(19) Opseg pomeranja za fino podesavanje dubine
glodanja

(20) Rucka levo (izolovana povrsina za drzanje)

(21) Displej (GOF 1250 LCE)

Tehnicki podaci
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(22) Poklopac pretinca za bateriju (GOF 1250 LCE)
(23) Rucica za deblokiranje
(24) Skala za precizno podesavanije dubine glodanja

(25) Okretno dugme za precizno podesavanje dubine
glodanja

(26) Skala za podesavanje dubine glodanja
(GOF 1250 LCE)

(27) Kliza¢ sa indeksiranom markom (GOF 1250 LCE)

(28) Tockic za podesavanje broja obrtaja

(29) Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje

(30) Prikljucak usisnog creva

(31) Viljuskasti klju¢ - otvor klju¢a 19 mm

(32) Usisno crevo (@ 35 mm)?

(33) Paralelni granicnik

(34) Poluga vodice za paralelni granicnik (2x)

(35) Leptirasti zavrtanj za fino podesavanje paralelnog
granicnika (2x)

(36) Leptirasti zavrtanj za grubo podesavanje paralelnog
granicnika (2x)

(37) Obrtno dugme za fino podesavanje paralelnog
granicnika

(38) Granicna $ina koja se moZe podesavati za paralelan
granicnik

(39) Usisni adapter za paralelni grani¢nik®

(40) SDS-adapter kopirne caure

(41) Pricvrsni zavrtan] za adapter Caure za kopiranje (2x)

(42) Poluga za deblokadu za adapter Caure za kopiranje

(43) Caura za kopiranje

(44) Cilindricni zavrtanj za fiksaciju kliznih ploc¢a (5x)

(45) Vrh za centriranje

(46) Zaptivac

a) Ovaj pribor ne spada u standardni obim isporuke.

Gornje glodalo GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Broj artikla 3601F260.. 3601F261..
Nominalna ulazna snaga W 1250 1250
Broj obrtaja u praznom hodu min™* 10000-24000 10000-24000
Izbor broja obrtaja ° °
Konstantna elektronika ° °
Lagani start ° °
Prikljucak za sistem za usisavanje prasine ° °
Digitalan prikaz dubine - °
Svetlosni prsten - °
Kompatibilne stezne Caure mm 6-8 6-8

in /1 %
Pomak korpe glodalice mm 60 60
Tezina u skladu® kg 3,6 3,7
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Gornje glodalo
Klasa zastite

GOF 1250 CE
S/

GOF 1250 LCE
AT

A) Bezvoda za prikljutak na mrezu

Podaci vaze za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodenja specifi¢nih za zemlje ovi podaci mogu da variraju.
Vrednosti mogu da se razlikuju u zavisnosti od proizvoda i zavise od uslova upotrebe i uslova iz okoline. Dodatne informacije moZete pogledati na

adresi www.bosch-professional.com/wac.

Informacije o buci/vibracijama

Vrednosti emisije buke utvrdene u skladu

saEN 62841-2-17.

Nivo buke elektricnog alata klasifikovan pod A iznosi tipicno:
nivo zvucnog pritiska 96 dB(A); nivo zvucne

snage 104 dB(A). Nesigurnost K = 3 dB.

Nosite zastitu za sluh!

Vrednosti vibracije a, (kontinuirane vibracije), p;
(ponovljene udarne vibracije) i nesigurnost K utvrdeni u
skladu sa EN 62841-2-17:

a,=7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u
ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenije elektricnih alata. Pogodni su i za privremenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektri¢nog alata. Medutim, ako se elektri¢ni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatima ili ako se nedovoljno odrzava, moze dodi do
odstupanija nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
moZe u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda kori$éenja.

Zatacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzirivreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo mozZe znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koriscenja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanja vibracija kao na primer: odrzavanje elektricnog
alata i umetnog alata, odrZavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

Montaza

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (videti sliku A)

» Za ubacivanje i promenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u

najrazli¢itijim izvedbama i kvalitetima.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) su namenjene za

obradu mekih materijala kao $to su npr. meko drvoili

plastika.

Glodala sa se¢ivima od ¢vrstog metala (HM) su specijalno

namenjene za tvrde i abrazivne materijale, kao to je npr.

tvrdo drvo i aluminijum.

Originalna glodala iz obimnog Bosch programa pribora
mozete da dobijete kod Vase specijalizovane trgovine.
Koristite samo besprekornai ¢ista glodala.

- Polugu za aretaciju vretena (6) zaokrenite suprotno od
obrtanja kazaljke na satu do grani¢nika (@). Eventualno
vreteno motora rukom obréite dok cujno ne ulegne.

- Otpustite preklopnu navrtku (4) pomocu viljuskastog
kljuca (31) (veli¢ina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru
okretanja kazaljke na satu (@).

- Gurnite glodalicu u zatezna klesta. Drzalju glodalice
morate da ugurate najmanje do markera u zateznim
klestima.

- Cursto zategnite preklopnu navrtku (4) pomocu
viljuskastog kljuca (31) (veli¢ina kljuca 19 mm)
obrtanjem suprotno od obrtanja kazaljke na satu. U
potpunosti zatvorite rucicu za aretaciju vretena (6).

» Bez montirane kopirne ¢aure, nemojte da umecete
glodala sa precnikom koji je ve¢i od 50 mm. Ove
glodalice ne odgovaraju zbog osnovne ploce.

» Nemojte nikako da zatezete zatezna klesta sa
obuhvatnom navrtkom, dok se ne postavi brusno telo.
Zatezna kleSta mogu da se oStete.

Usisavanje prasine/piljevine

Izbegavajte rad bez mera za smanjivanje prasine. Pogodan

uredaj za usisavanje smanjuje nastanak velike koli¢ine

prasine opasne po zdravlje. Pobrinite se da radno mesto

bude dobro provetreno. Generalno koristite zastitnu masku.

Koristite po mogucnosti usisavanje prasine pogodno za

materijal. Obratite paznju na propise koji vaze u vasoj zemlji

za materijale koje treba obradivati.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Zahtevi za usisiva¢

Preporuceni nominalni pre¢nik mm 35
creva

Potrebni potpritisak” mbar >230

hPa >230

Potrebna koli¢ina protoka® I/s >36

m*/h >129,6

Preporucena efikasnost filtera Klasa

prasine M?

A) Vrednost snage na prikljucku za usisivac elekri¢nog alata

B) U skladu sa standardom IEC/EN 60335-2-69

Pridrzavajte se uputstva za usisiva¢. Ako snaga usisavanja
opadne, prekinite rad i otklonite uzrok.
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Spoljno usisavanje (videti sliku B)

Utaknite usisno crevo (@ 35 mm) (32) (pribor) na montirani
usisni adapter. PoveZite usisno crevo (32) sa usisivacem
(pribor).

Elektri¢ni alat moZete direktno da prikljucite na uticnicu
Bosch univerzalnog usisivaca sa mehanizmom za daljinski
start. Ovaj automatski startuje pri ukljucivanju elektricnog
alata.

Usisiva¢ mora biti predviden za materijal koji treba
obradivati.

Koristite specijalan usisivac prilikom usisavanja, posebno
prasine Stetne po zdravlje, prasine koja izaziva rak ili suve
prasine.

Rezim rada

» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog izvora
mora biti usaglasen sa podacima na tipskoj tablici
elektri¢nog alata.

Pustanje u rad

GOF 1250 LCE: Posle polaganja mreznog napona trajno
svetli svetlosni prsten (3) radi osvetljenja povrsine radnog
komada.

Stavite bateriju(videti ,Zamena baterije (GOF 1250 LCE)
(videti sliku M)*, Strana 193). Kod nekih izvedbi baterija je
ve¢ umetnuta. Uklonite Stambilj na bateriji, kako biste je
aktivirali.

Pomocu tastera (17) podesite Zeljenu mernu jedinicu.
Biranje broja obrtaja

Pomocu tockica za podesavanije broja obrtaja (28) mozete
daizaberete potreban broj obrtaja i tokom rada.

1-2 nizak broj obrtaja
3-4 srednji broj obrtaja
5-6 visok broj obrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Neophodan broj obrtaja zavisi od radnog materijala i uslova
rada i mozZe da se utvrdi u prakticnom eksperimentu.
Precnik glodala  Pozicija tocki¢a
[mm] zapodesavanje
4-10
12-20
22-40

Radni materijal

Tvrdo drvo (bukva)

4-10
12-20
22-40

Meko drvo (bor)

4-10
12-20
22-40

Iverica

4-15
16-40

Plastika
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|
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4-15
16-40

Aluminijum
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Posle duzeg rada sa malim brojem obrtaja trebalo bi
elektri¢ni alat ostaviti da se okrece radi hladenja otpr.

3 minuta pri maksimalnom broju obrtaja u praznom hodu.
Ukljucivanje/iskljucivanje

Pre ukljucivanja, podesite Zeljenu dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektri¢nog alata, pritisnite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) i drzite ga pritisnutim.
Radi fiksiranja pritisnutog prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje (29) pritisnite taster za fiksiranje (2).

Da biste elektri¢ni alat iskljuéili, pustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) odn. kada je blokiran pomocu
tastera za fiksiranje (2), pritisnite nakratko prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) i onda ga pustite.
Konstantna elektronika

Konstantna elektronika drZi broj obrtaja u praznom hodu i

optereceniju skoro konstantne i obezbeduje ravnomeran
ucinak u radu.

Lagani start

Elektronski lagani start ogranic¢ava obrtni momenat pri
ukljucivanju i produzuje vek motora.

Zastita od preopterecenja

Zastita od preopterecenja sprecava nedozvoljen prijem
elektricne struje u slucaju ekstremnog preopterecenja. To
moze da dovede do smanjenja broja obrtaja motora i izlazne
snage, u ekstremnom slucaju do zaustavljanja motora.
Posle rasterecenja elektricnog alata motor se odmah podize
odnosno vraca na radni broj obrtaja.

Zastita od ponovnog pokretanja

Zastita od ponovnog pokretanja spre¢ava nekontrolisano
pokretanje elektri¢nog alata nakon prekida napajanja
strujom.

Za ponovno pustanje u rad dovedite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) u iskljucenu poziciju i
ukljucite ponovo elektricni alat.

Poluga za deblokiranje (videti sliku C)

Vracanje poluge za deblokiranje nazad (23) vrsi se
automatski prilikom otpustanja. Za bolju silu drzanja, polugu
za deblokiranje (23) morate da vratite nazad do grani¢nika.
Silu drzanja po potrebi mozete naknadno da podesite. Za to
Sestougaoni klju¢ (4 mm) ubacite u otvor na rucki. Radi
povecanija sile drZanja Sestougaoni klju¢ obrnite u pravcu
obrtanja kazaljke na satu, radi redukcije sile drzanja
suprotno od obrtanja kazaljke na satu.

Podesavanje dubine glodanja

» Podesavanje dubine glodanja sme da se vrsi samo kad
jeiskljucen elektricni alat.

Za grubo podesavanje dubine glodanja (videti sliku Di E)

postupajte na sledeci nacin:

- Stavite elektricni alat sa montiranom glavom glodalice na
radni komad koji se obraduje.

- Podesite fino podesavanje po sredini pomocu obrtnog
dugmeta (25). Za to okrenite obrtno dugme (25), sve

Bosch Power Tools
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dok se markeri (19) ne budu poklapali kao na slici. Zatim

obrnite skalu (24) na 0.

- Podesite stepenasti granicnik (9)
na najnizi stepen; sve dok
stepenasti grani¢nik cujno ne
uklopi.

- Otpustite zavrtanj (15) na
dubinskom granicniku (14), tako
da je dubinski granicnik (14) slobodno pokretljiv.

- Pritisnite polugu za deblokiranje (23) u nazad i
povrsinsku glodalicu polako vodite nadole, dok
glodalica (5) ne dodirne povrsinu radnog komada.
Ponovo otpustite polugu za deblokiranje (23), kako biste
fiksirali poziciju.

- Pritiskajte dubinski granicnik (14) nadole, sve dok ne
nalegne na stepenasti granicnik (9).

GOF 1250 LCE: Ukljucite digitalni prikaz dubine na
prekidacu za uklju¢ivanje/iskljucivanje (18). Pritisnite
taster (16) za podesavanje nulte tacke dubinskog
granicnika (14).

GOF 1250 CE: Klizac sa indeksiranom markom (27)
postavite na poziciju 0 na skali za dubinu glodanja (26).

- Dubinski granicnik (14) postavite na zeljenu dubinu
glodanja i ¢vrsto zategnite zavrtan;j (15) na dubinskom
granicniku (14).

GOF 1250 CE: Pazite na to da se kliza¢ sa indeksiranom
markom (27) viSe ne pomera.

- Pritisnite polugu za deblokiranje (23) i vodite povrsinsku
glodalicu u najvisi poloZaj.

Pri ve¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti vise radnih

zahvata sa uvek malim skidanjem opiljaka. Pomocu

stepenastog granicnika (9) mozete rasporediti postupak
glodanja na viSe stepeni. Za to podesite Zeljenu dubinu
glodanja sa najniZim stepenom stepenastog grani¢nika i za
prve zahvate najpre birajte vise stepene. Odstojanje stepeni

se moZe promeniti uvrtanjem zavrtnja za podesavanije (10).

Posle probnog glodanja obrtanjem obrtnog dugmeta (25)

mozete da podesite dubinu glodanja tacno na Zeljenu

dimenziju; obr¢ite u smeru obrtanja kazaljke na satu za
povecanje dubine glodanja, obréite u smeru suprotnom od
pravca obrtanja kazaljke na satu za smanjenje dubine
glodanja. Pritom, skala (24) sluZi za orijentaciju. Jedan
obrtaj odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na donjoj ivici skale (24) odgovara promeni puta
pomeranja za 0,1 mm. Maksimalan put pomeranja iznosi
+8mm.

(19)

Primer: Zeljena dubina glodanja treba da bude 10,0 mm,

probno glodanje rezultira dubinom glodanja od 9,6 mm.

- Obrnite skalu (24) na 0.

- Obrnite obrtno dugme (25) za 0,4 mm/4 podeoka
(diferencija od zadate i trenutne vrednosti) u pravcu
obrtanja kazaljke na satu.

- Ispitajte izabranu dubinu glodanja daljim probnim
glodanjem.

GOF 1250 CE: Posle podesavanja dubine glodanja nemojte

vi$e da menjate poziciju klizaca (27) na dubinskom

granicniku (14), kako biste uvek mogli da ocitate trenutnu
dubinu glodanja na skali (26).

GOF 1250 LCE: Trenutna dubina glodanja se prikazuje na
displeju (21).

Napomene zarad
» Cuvajte glodalo od potresa i udaraca.

Pravac i proces glodanja (videti sliku F)

» Proces glodanja konstantno mora da se vrsi u pravcu
suprotnom od cirkulisanja glodalice (5) (suprotan
smer). Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti smer)
elektri¢ni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

Podesite Zeljenu dubinu glodanja (videti ,Podesavanje

dubine glodanja®, Strana 191).

Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni

komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) unazad i vodite

povrsinsku glodalicu do grani¢nika u pravcu osnovne

ploce (13). Ponovo otpustite polugu za deblokiranje (23),

kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Izvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

Posle zavrSetka glodanja, povrsinsku glodalicu vratite nazad

U najvisu poziciju.

Iskljucite elektricni alat.

Glodanje sa pomo¢nim granic¢nikom (videti sliku G)

Za obradu vedih radnih komada, npr. pri glodanju Zljebova,

mozete priCvrstiti neku dasku ili letvu kao pomocni granicnik

na radni komad i voditi povrsinsku glodalicu duz pomocnog
granicnika. Povrsinsku glodalicu vodite po povrsinskoj strani
klizne plo¢e duz pomo¢nog grani¢nika.

Glodanje ivicaiili profilisano glodanje

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez paralelnog
grani¢nika mora elektri¢ni alat da bude opremljen sa jednim
rukavcom za vodjenie ili kuglicnim lezajem.

Dovedite ukljuceni elektricni alat sa strane na radni komad i
rukavac za vodjenje ili kuglicni lezaj alata glodalice moraju
naleci na ivicu radnog komada koji se obradjuje.

Vodite elektri¢ni alat duz ivice radnog komada. Pazite pritom
na pravi ugao naleganja. Suvise jak pritisak moZe otetiti
ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim grani¢nikom (videti sliku H)
Ugurajte paralelni granicnik (33) sa polugama vodice (34) u
osnovnu plocu (13) i ¢vrsto ga zategnite pomocu

zavrtnjeva (7) u skladu sa zahtevanom merom.

Pomocu leptirastih zavrtnjeva (36) i (35) naknadno mozete
da podesite paralelni grani¢nik po duzini.

Pomocu obrtnog dugmeta (37) mozete nakon otpustanja
oba leptir zavrtnja (35) fino da podesite duzinu. Jedan
obrtaj pritom odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na obrtnom dugmetu (37) odgovara promeni puta
pomeranjaza 0,1 mm.

Pomocu grani¢ne Sine (38) mozete da promenite delotvornu
povrsinu naleganja paralelnog grani¢nika.
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Vodite ukljuceni elektri¢ni alat sa ravnomernim pomeranjem
napred i bo¢nim pritiskom na paralelni grani¢nik duz ivice
radnog komada.

Prilikom glodanja sa paralelnim grani¢nikom (33) trebalo bi
da se vrsi usisavanje prasine/opiljaka preko specijalnog
usisnog adaptera (39). Usisni adapter moze da ostane
montiran.

Glodanje sa kruznim adapterom (pribor)

Za kruzne radove glodanja moZete da upotrebljavate kruzni
adapter.

Glodanje sa vode¢om $inom (pribor)

Pomocu vodede Sine i adaptera za vodecu Sinu moZete da
vrsite pravolinijske radne postupke.

Glodanje sa kopirnom ¢aurom (videti slike 1-L)

Pomocu kopirne aure (43) mozete da prenesete konture

obrazaca odn. $ablona na radne komade.

U zavisnosti od debljine $ablona, odn. predloska izaberite

odgovarajuéu kopirnu ¢auru. Zbog vece visine kopirne ¢aure,

Sablon mora imati najmanju debljinu od 8 mm.

Zakoriscenje kopirne caure (43) se pre toga mora ubaciti

SDS adapter kopirne ¢aure (40) u kliznu plocu (11).

Postavite adapter kopirne ¢aure (40) odozgo na kliznu

plocu (11) i Cvrsto ga zavrnite pomocu 2 pricvrsna

zavrtanja (41). Pazite na to da je adapter kopirne caure (42)

slobodno pokretljiv.

Pomerite polugu za deblokiranje (42) u smeru strelice i

postavite kopirnu ¢auru (43) odozdo u SDS adapter kopirne

Caure (40). Ispusti za kodiranje moraju pritom osetno da

uskocCe u Zlebove kopirne caure (43).

Proverite odstojanje od sredine glodala i ivice kopirne ¢aure

(videti ,Centriranje osnovne ploce (videti sliku N)*,

Strana 193).

» Birajte precnik alata glodalice manji od unutrasnjeg
preseka kopirne caure.

Proces glodanja

Primaknite ukljuceni elektricni alat sa kopirnom ¢aurom (43)

Sablonu.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) unazad i povrsinsku

glodalicu polako vodite nadole, dok ne postignete podesenu

dubinu glodanja. Ponovo otpustite polugu za

deblokiranje (23), kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Elektricni alat sa ve¢om kopirnom ¢aurom (43) vodite sa

bocnim pritiskom duz $ablona.

Centriranje osnovne ploce (videti sliku N)

Da bi odstojanje izmedu sredine glodala i ivice kopirne ¢aure
bilo ujednaceno, kopirna ¢aura (43) i klizna ploca (11),
ukoliko je potrebno, trebalo bi da budu medusobno
centrirane.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) unazad i vodite
povrsinsku glodalicu do grani¢nika u pravcu osnovne
ploce (13). Ponovo otpustite polugu za deblokiranje (23),
kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Otpustite pricvrsne zavrtanje (44) otpr. 2 okreta, tako da
klizna ploca (11) bude slobodno pokretljiva.

Srpski|193

Ubacite vrh za centriranje (45), kao $to je prikazano na slici
u prihvat za alat. Ru¢no zategnite preklopnu navrtku, tako da
je vrh za centriranje jo$ uvek slobodno pokretljiv.

Usmerite vrh za centriranje (45) i kopirnu ¢auru (43),
medusobno jedno ka drugom, laganim pomeranjem klizne
ploce (11).

Ponovo pritegnite pricvrsne zavrtanje (44).

Uklonite vrh za centriranje (45) iz prihvata za alat.
Pritisnite polugu za deblokiranje (23) i vodite povrsinsku
glodalicu u najvisi poloZaj.

Zamena baterije (GOF 1250 LCE) (videti sliku M)
Gurnite poklopac pretinca za bateriju (22) nagore i izvadite
bateriju. Umetnite novu bateriju (tip CR2032). Plus pol
baterije mora da pokazuje napred ka poklopcu pretinca za
bateriju (22). Umetnite zaptivac (46) i zatvorite poklopac
pretinca za bateriju (22).

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i CiScenje

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Odrzavajte elektricni alat i proreze za ventilaciju
cistima da biste radili dobro i bezbedno.

» U slucaju ekstremnih uslova rada po mogucnosti uvek
upotrebljavajte sistem za usisavanje. Cesto éistite
proreze za ventilaciju pomocu cetkice i pre toga
ukljucite zastitni prekidac od pogresne struje (ZUDS).
U slu¢aju obrade metala mogu da se talozi provodna
prasina u unutrasnjosti elektricnog alata. Zastitna
izolacija moze da se osteti.

Ako je neophodna zamena prikljucnog voda, onda to mora

daizvede Bosch ili ovlaS¢ena servisna sluzba za Bosch

elektricne alate, kako biste izbegli ugrozavanje bezbednosti.

Servis i saveti za upotrebu

Srpski

Tel.: +381 11 644 8546

Link ka nasim servisnim adresama i uslovima garancije
mozete da prondete na poslednjoj strani.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Uklanjanje dubreta

Elektricne uredaje, akumulatorske baterije/akumulatore,
pribor i pakovanja treba predati na reciklazu koja je u skladu
sa zastitom Zivotne sredine.
Elektricne uredaje i akumulatorske baterije/
baterije nemojte da bacate u ku¢no smece!

Bosch Power Tools
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Samo za EU-zemlje:

Elektricni i elektronski uredaji ili istrodeni akumulatori i
baterije koji viSe ne mogu da se koriste moraju da se
skupljaju zasebno i odloZe u otpad u skladu sa ekoloskim
propisima. Koristite naznacene sisteme za sakupljanje. Zbog
mogucih opasnih materija koji se nalaze u uredaju,
nepravilno odlaganje u otpad moZe da bude opasno za
okolinui zdravlje.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Splosna varnostna navodila za elektri¢na orodja

[N OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila,
navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upoétevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.
Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.
Pojem elektri¢no orodije, ki se pojavlja v nadaljnjem
besedilu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim
pogonom (z elektricnim kablom) in na akumulatorska
elektri¢na orodja (brez elektri¢nega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno mesto naj bo vedno cisto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena delovna mesta povecajo moznost
nezgod.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v
katerem lahko pride do eksplozij (prisotnost vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu). Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.

» Ko uporabljate elektri¢no orodje, poskrbite, da v
bliZini ni otrok ali drugih oseb. Odvracanje pozornosti
lahko povzroci izgubo nadzora nad orodjem.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora prilegati
vticnici. Spreminjanje vti¢a na kakrsen koli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne
uporabljajte adapterskih vticev. Nespremenjeni vticiin
ustrezne vticnice zmanjsujejo tveganije elektricnega
udara.

» lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so na primer cevi, grelci, hladilniki in
pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je vase
telo ozemljeno.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali
vlago. Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje
za elektri¢ni udar.

» Kabel uporabljajte pravilno. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se

deli. Poskodovani ali zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektricnega udara.

» Kadar uporabljate elektricno orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki so primerni
zadelo na prostem. Uporaba kabelskega podaljska, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje za
elektri¢ni udar.

» Ce je uporaba elektri¢nega orodja v viaznem okolju
neizogibna, uporabljajte stikalo za zas¢ito pred
kvarnim tokom. Uporaba zas¢itnega stikala zmanjsuje
tveganje elektricnega udara.

Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, ce ste utrujeni
oziroma ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja je
lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Vedno
uporabljajte zascito za o€i. Z uporabo zascitne opreme,
kot so protiprasna maska, varnostni Cevlji, ki ne drsijo,
Celada ali zascita za sluh, v ustreznih okoli$¢inah
zmanjsate nevarnost poskodb.

» Preprecite nenameren vklop orodja. Pred
prikljucitvijo elektricnega orodja na elektricno
omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred
dviganjem ali noSenjem se prepricajte, da je
elektri¢no orodje izklopljeno. Ce elektri¢no orodje
nosite in imate pri tem prst na stikalu ali pa orodje
napajate, ko je stikalo v polozaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

» Odstranite vse kljuce in izvijace za prilagajanje orodja,
preden orodje vkljucite. Kljuc ali izvijac, ki ga ne
odstranite z vrtecega se dela elektricnega orodja, lahko
povzroCi telesne poskodbe.

» Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno
stojite in vzdrZujte ravnovesje. To omogoca boljsi
nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih
situacijah.

» Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Las in oblacil ne pribliZujte premikajo¢im se
delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo v premikajoce se dele.

» Ce imate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah
ali zbiralnih posod, se prepricajte, da so te ustrezno
prikljucene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanj$a nevarnosti, povezane s prahom.

» Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto
uporabo, ne bo razlog za to, da postanete lahkomiselni
inignorirate varnostna nacela. V delcku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Uporaba in vzdrZevanje elektricnega orodja

» Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo
uporabite ustrezno elektri¢no orodje. Pravo elektricno
orodje bo delo opravilo bolje in varneje, in sicer s
hitrostjo, za katero je bilo oblikovano.
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» Elektricnega orodja ne uporabljajte, e ga s stikalom
ne morete vklopiti in izklopiti. Vsako elektri¢no orodje,
ki ga ni mogoce nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je
treba popraviti.

» lzvlecite vtic iz vti¢nice in/ali odstranite
akumulatorsko baterijo, Ce je le mogoce, in odstranite
ter shranite pribor, $e preden se lotite popravila
orodja. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo
tveganje za nenamerni zagon aparata.

» Ko elektricnih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven
dosega otrok. Osebam, ki orodja ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ¢e jih
uporabljajo neizkuene osebe.

» Vzdrzujte elektricna orodja in pribor. Prepricajte se,
da so premikajoci se deli pravilno poravnaniin da se
ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako
preverite, ali je na orodju $e kaj drugega, kar bi lahko
vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektriéno orodje
poskodovano, mora biti pred uporabo popravljeno.
Slabo vzdrzevana elektri¢na orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

» Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in Cista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo
in so laZje vodljiva.

» Elektricna orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektricnih orodij v namene, ki so
drugacni od predpisanih, lahko privede do nevarnih
situacij.

» Rocaji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, Ciste
in brez olja ali mascobe. Gladki rocajiin povrsine za
prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora
orodja v nepricakovanih situacijah.

Servisiranje

» Vase elektricno orodje naj popravlja samo
usposobljeno strokovno osebje, ki naj pri tem uporabi
zgolj originalne rezervne dele. S tem boste zagotovili,
da bo orodje varno za uporabo.

Varnostna opozorila za namizne rezkalnike

» Elektri¢no orodje vedno drzite samo za izolirano
oprijemalno povrsino, saj lahko rezalnik pride v stik z
lastnim kablom. Ob stiku rezalnega nastavka z zico pod
napetostjo se lahko elektri¢na napetost prenese na
kovinske dele elektri¢nega orodja, uporabnik pa lahko ob
tem doZivi elektri¢ni udar.

» Zazascito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug prirocen
nacin. Obdelovanec ni stabilen, ¢e ga drZite z roko ali ga
skusate zascititi s svojim telesom. Taksen nacin lahko
povzroc€i izgubo nadzora nad obdelovancem.

» Dovoljeno Stevilo vrtljajev rezkarja mora biti najmanj
tako visoko, kot je najvecje stevilo vrtljajev, navedeno
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na elektricnem orodju. Rezkar, ki se vrti hitreje, kot je
dovoljeno, se lahko zlomi in zalu¢a v prostor.

» Rezkarji in drug pribor se morajo natancno prilegati
vpetju (vpenjalnim kles¢am) elektri¢nega orodja.
Nastavki, ki se ne prilegajo vpetju elektri¢nega orodja, se
neenakomerno vrtijo, zelo mo¢no vibrirajo in lahko
povzrocijo izgubo nadzora nad orodjem.

» Obdelovancu se priblizajte samo z vklopljenim
elektri¢nim orodjem. V nasprotnem primeru obstaja
nevarnost, da se bo vsadno orodje zataknilo v
obdelovanec in povzrocilo povratni udarec.

» Zrokami ne segajte v obmocje rezkanja in rezkalnika.
Z drugo roko drzite dodatni rogaj. Ce boste rezkar drzali
z obema rokama, si rok ne boste mogli poskodovati.

» Nikoli ne rezkajte prek kovinskih predmetov, Zebljev
ali vijakov. Rezkalno orodije se lahko poskoduje in
povzroCi povecanije vibracij.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimajte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali
plinom. Stik z elektri¢nim vodom lahko povzroci poZar ali
elektricni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za
eksplozijo, vdor v vodovodno omrezje pa lahko povzroci
materialno $kodo ali elektricni udar.

» Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezkalnikov.
Topa ali poskodovana rezkalna orodja povzrocijo
povecano trenje, se lahko zataknejo in pripeljejo do
neuravnotezenosti.

» Pred odlaganjem elektricnega orodja pocakajte, da se
orodje popolnoma ustavi. Nastavek se lahko zatakne,
zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

» Elektricno orodje med delom mocno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce. Z elektri¢nim
orodjem lahko varneje delate, Ce ga upravljate z obema
rokama.

@ A OPOZORILO
° Gumbne baterije hranite zunaj
.43
2

dosega otrok. Gumbne baterije so
nevarne.

» Gumbnih baterij ne smete nikoli pogoltniti ali
vstavljati v druge telesne odprtine. Ce sumite, da je
nekdo pogoltnil gumbno baterijo ali jo vstavil v druge
telesne odprtine, takoj poiscite zdravnisko pomoc.
Zauzitje gumbne baterije lahko v 2 urah povzroci resne
notranje razjede in smrt.

» Pri menjavi gumbne baterije pazite, da boste novo
pravilno namestili. Obstaja nevarnost eksplozije.

» Uporabljajte samo gumbne baterije, ki so navedene v
teh navodilih za uporabo. Ne uporabljajte drugih
gumbnih baterij ali kakrsnih koli drugih virov napajanja.

» Ne poskusajte ponovno napolniti praznih gumbnih
baterij in pazite, da ne povzrocite kratkega stika.
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Gumbna baterija se lahko razlije, eksplodira, zagori in
poskoduje osebe.

» Izpraznjene gumbne baterije pravilno odstranite in
zavrzite. Izpraznjene gumbne baterije se lahko razlijejo in
poskodujejo izdelek ali osebe.

» Poskrbite, da se gumbna baterija ne bo pregrela ter je
ne pribliZujte ognju. Gumbna baterija se lahko razlije,
eksplodira, zagori in poskoduje osebe.

» Gumbne baterije ne poskodujte in ne razstavljajte.
Gumbna baterija se lahko razlije, eksplodira, zagori in
poskoduje osebe.

» Preprecite stik poskodovane gumbne baterije z vodo.
Litij, ki izhaja iz baterije, lahko reagira z vodikom in
povzrocCi pozar ali eksplozijo ter lahko poskoduje osebe.

» Ce se pokrov predala za baterije ne da veé zapreti,
elektricno orodje prenehajte uporabljati, odstranite
gumbno baterijo in elektri¢no orodje oddajte v
popravilo.

Opis izdelka in storitev

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril
in navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar
in/ali hude poskodbe.

Upostevajte slike na zacetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Elektri¢no orodje je primerno za kopirno rezkanje in rezkanje
utorov, robov, profilov in podolgovatih odprtin v les, plastiko
in lahke gradbene materiale na stabilni podlagi.

Pri nizjem Stevilu vrtljajev in z ustreznimi rezkarji je mogoce
obdelovati tudi nezelezne kovine.

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent na sliki se nanasa na shemo
elektri¢nega orodja na strani s shemami.

(1) Rocaj na desni strani (izolirana oprijemalna povrsina)
(2) Tipka za zaklep stikala za vklop/izklop
(3) Svetlobni obro¢ (GOF 1250 LCE)
(4) Krovna matica z vpenjalno puso
(5) Rezkar?
(6) Rocica za blokado vretena
(7) Vijak za vodilne drogove vzporednega vodila (2x)
(8) Zascita pred odrezki
(9) Stopenjski prislon
(10) Nastavitveni vijak stopenjskega prislona

(11) Drsna plos¢a

(12) Prijemalo za vodilne drogove vzporednega vodila
(13) Osnovna plosca

(14) Omejevalnik globine

(15) Vijak za pritrditev omejevalnika globine

(16) Tipka za nicno tocko omejevalnika globine
(GOF 1250 LCE)

(17) Tipka za preklapljanje med merskimi enotami (mm/
palci) (GOF 1250 LCE)

(18) Stikalo za vklop/izklop digitalnega prikaza globine
(GOF 1250 LCE)

(19) Nastavitveno obmocje za fino nastavitev globine
rezkanja

(20) Rocaj na levi strani (izolirana prijemalna povrsina)

(21) Zaslon (GOF 1250 LCE)

(22) Pokrov predala za baterije (GOF 1250 LCE)

(23) Sprostitvena rocica

(24) Skala za fino nastavitev globine rezkanja

(25) Vrtljivi gumb za fino nastavitev globine rezkanja

(26) Skala za nastavitev globine rezkanja (GOF 1250 LCE)

(27) Drsnik zindeksno oznako (GOF 1250 LCE)

(28) Kolesce za izbiro Stevila vrtljajev

(29) Stikalo za vklop/izklop

(30) Prikljucek za odsesovalno cev

(31) Vilicasti klju¢ dimenzije 19 mm

(32) Odsesovalna cev (s premerom 35 mm)?

(33) Vzporedno vodilo

(34) Vodilni drog za vzporedno vodilo (2x)

(35) Krilni vijak za fino nastavitev vzporednega vodila (2x)

(36) Krilni vijak za grobo nastavitev vzporednega vodila
(2x)

(37) Vrtljivi gumb za fino nastavitev vzporednega vodila

(38) Prestavljiva prislonska letev za vzporedno vodilo

(39) Nastavek za odsesavajanje za vzporedno vodilo”

(40) Adapter SDS za kopirni tulec

(41) Vijak za pritrditev adapterja za kopirni tulec (2x)

(42) Sprostitvena rocica adapterja za kopirni tulec

(43) Kopirni tulec

(44) Cilindricni vijak za pritrditev drsnih plos¢ (5x)

(45) Centrirnitrn

(46) Tesnilo

a) Tapribor ne spada v standardni obseg dobave.

Tehnicni podatki

Namizni rezkalnik GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Kataloska Stevilka 3601F260.. 3601F261..
Nazivna mo¢ W 1250 1250
Stevilo vrtljajev v prostem teku min™* 10000-24000 10000-24000
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Namizni rezkalnik GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Izbira Stevila vrtljajev ° °
Sistem za ohranjanje konstantnega Stevila vrtljajev ° °
Mehki zagon ° °
Prikljucek za odsesavanje prahu ° °
Digitalni prikaz globine - °
Svetlobni obro¢ - °
Zdruzljive vpenjalne puse mm 6-8 6-8

palci % %
Globina rezkanja mm 60 60
Tezav skladu 2 kg 3,6 3,7
Razred zascite = AT

A) Brezomreznega kabla

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih in drzavno specifi¢nih izvedbah lahko te navedbe variirajo.
Vrednosti se lahko razlikujejo glede na izdelek in so odvisne od pogojev uporabe in okoljskih pogojev. Vec informacij je na voljo na spletni strani

www.bosch-professional.com/wac.

Podatki o hrupu/tresljajih

Podatki o emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s

standardom EN 62841-2-17.

A-vrednotena raven hrupa za elektri¢no orodje obi¢ajno
znasa: raven zvocnega tlaka 96 dB(A); raven zvocne

moci 104 dB(A). Negotovost K = 3 dB.

Uporabite zas¢ito za sluh!

Vrednosti tresljajev a, (neprekinjeni tresljaji), p; (tresljaji
zaradi ponavljajocih se udarcev) in negotovost K so dolocene
v skladu s standardom EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Vrednosti nivoja tresljajev in hrupa, podane v teh navodilih,
s0 bile izmerjene v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom in se lahko uporabljajo za medsebojno
primerjavo elektri¢nih orodij. Primerne so tudi za za¢asno
oceno oddajanja tresljajev in hrupa.

Naveden nivo tresljajev in hrupa je dolo¢en na osnovi glavnih
nacinov uporabe elektri¢nega orodja. Pri uporabi orodja v
drugacne namene, z drugacnimi nastavki ali pri
nezadostnem vzdrzevanju lahko nivo hrupa in tresljajev
odstopa. To lahko obremenjenost s hrupom in tresljaji v
celotnem obdobju uporabe ob¢utno poveca.
Zanatan¢nej$o oceno obremenjenosti s hrupom in tresljaji
morate upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno, in ¢as,
ko orodje deluje, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
ob¢utno zmanj$a obremenjenost s hrupom in tresljaji, ki je
razporejena na celotno obdobje uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito uporabnika
pred vplivi tresljajev, npr. vzdrzevanje elektri¢nega orodja in
nastavkov, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

Namestitev rezkarja (glejte sliko A)

» Zanamestitev in menjavo rezkarjev priporo¢amo
uporabo zascitnih rokavic.

Zarazli¢ne vrste uporabe so na voljo rezkarji razlicnih izvedb

in kakovosti.

Rezkariji iz visokozmogljivega hitroreznega jekla (HSS)

so primerni za obdelovanje mehkih materialov, kot sta na

primer mehek les in plastika.

Rezkarji z rezili iz karbidne trdine (HM) so primerni

predvsem za trde in abrazivne obdelovance, kot sta na

primer trd les in aluminij.

Originalne rezkarje iz Boschevega obseznega programa

pribora lahko kupite pri svojem specializiranem trgovcu.

Namescajte samo brezhibne in Ciste rezkarje.

- Premaknite roc¢ico za blokado vretena (6) v levo do
prislona (@). Po potrebi vreteno motorja ro¢no zavrtite,
dokler se ne bo slisno zaskocilo.

- Krovno matico (4) z vilicastim kljucem (31) (dimenzije
19 mm) odvijte tako, da jo zavrtite v desno (®).

- Potisnite rezkar v vpenjalno puso. Steblo rezkarja mora
biti vstavljeno v vpenjalno puso do oznake.

- Krovno matico (4) z vilicastim kljucem (31)

(dimenzije 19 mm) privijte tako, da jo zavrtite v levo.
Popolnoma poklopite rocico za blokado vretena (6).

» Brez namescenega kopirnega tulca ne vstavljajte
rezkarjev s premerom, vecjim od 50 mm. Ti rezkarji so
preveliki za osnovno plo$¢o.

» Dokler rezkar ni namescen, vpenjalnih kles¢ ne
privijajte s krovno matico. V nasprotnem primeru lahko
pride do poskodbe vpenjalnih kles¢.

Odsesavanje prahu/ostruzkov

Izogibajte se delu brez ukrepov za zmanjs$anje prasenja.

S primerno pripravo za odsesavanje zmanjsate obremenitev
s prahom, ki lahko $koduje zdravju. Poskrbite za dobro
zracenje delovnega prostora. Praviloma morate uporabljati
primerno zaétito za dihala. Ce je mogoce, uporabljajte
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sistem za odsesavanje prahu, ki je primeren za vrsto

materiala. UpoStevajte veljavne nacionalne predpise za

obdelovane materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.

Zahteve za sesalnik

Priporoceni nazivni premer mm 35
gibke cevi

Zahtevani podtlak" mbar >230

hPa >230

Zahtevani pretok” I/s >36

m’/h >129,6

Priporocena ucinkovitost filtra Razred prahu M?

A)  Zmogljivost na prikljucku elektri¢nega orodja za sesalnik

B) Vskladu s standardom IEC/EN 60335-2-69

Upoétevajte navodila za uporabo sesalnika. Ce se sesalna
moc¢ zmanjsa, prekinite delo in odpravite vzrok za to.

Odsesavanje z zunanjim sesalnikom (glejte sliko B)

Cev za odsesavanije (s premerom 35 mm) (32) (dodatni
pribor) namestite na namesceni adapter za odsesavanije.
Cev za odsesavanje (32) prikljucite na sesalnik za prah
(dodatni pribor).

Elektricno orodje lahko prikljucite neposredno v vticnico
ve¢namenskega sesalnika Bosch z zagonom na daljavo.
Sesalnik se vkljuci samodejno, hkrati z vklopom elektricnega
orodja.

Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovani material.
Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Delovanje

» Upostevajte napetost omrezja! Napetost vira elektri¢ne
energije se mora ujemati s podatki na tipski ploscici
elektri¢nega orodja.

Uporaba

GOF 1250 LCE: Po prikljucitvi na elektricno napajanje trajno
sveti svetlobni obro¢ (3) za osvetlitev povrsine obdelovanca.
Vstavite baterijo (glejte ,Menjava baterije (GOF 1250 LCE)
(glejte sliko M)*, Stran 200). Pri nekaterih razli¢icah orodja
je baterija Ze vstavljena. Odstranite pecat na bateriji, da jo
aktivirate.

S tipko (17) nastavite zeleno mersko enoto.

Izbira Stevila vrtljajev
S kolescem za izbiro Stevila vrtljajev (28) lahko potrebno
Stevilo vrtljajev izberete tudi med delovanjem.

1-2 Nizko Stevilo vrtljajev
3-4 Srednje Stevilo vrtljajev
5-6 Visoko Stevilo vrtljajev

Vrednosti, navedene v tabeli, so okvirne. Potrebno Stevilo
vrtljajev je odvisno od obdelovanca in delovnih pogojev.
Dolocite ga lahko s prakti¢nim preizkusom.

Premer rezkarja PoloZaj kolesca za

izbiro Stevila
vrtljajev

[mm]
Trd les (bukev) 4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

Mehak les (bor)

4-10
12-20
22-40

Iverne plosée

Plastika 4-15

16-40
4-15

16-40

Po daljSem delu z nizkim Stevilom vrtljajev pustite elektri¢éno

orodje 3 minute delovati v prostem teku pri najve¢jem

Stevilu vrtljajev.

Vklop/izklop

Pred vklopom nastavite globino rezkanja.

Zavklop elektricnega orodja pritisnite stikalo za vklop/

izklop (29) in ga pridrzite.

Za zaklep polozaja pritisnjenega stikala za vklop/izklop (29)

pritisnite tipko za zaklep (2).

Zaizklop elektricnega orodja izpustite stikalo za vklop/

izklop (29), oz. Ce je blokirano s tipko za zaklep (2), na

kratko pritisnite stikalo za vklop/izklop (29) in ga nato

izpustite.
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Aluminij

Sistem za ohranjanje nespremenjenega Stevila vrtljajev
Elektronika za ohranjanje Stevila vrtljajev skrbi za
nespremenjeno Stevilo vrtljajev v prostem teku in pri
obremenitvi ter zagotavlja enakomerno delovanije.

Pocasni zagon

Elektronsko reguliran mehek zagon omejuje Stevilo vrtljajev
pri vklopu in podaljSuje Zivljenjsko dobo motorja.

Zascita pred preobremenitvijo

Zascita pred preobremenitvijo v primeru prekomerne
preobremenitve preprecuje nedopustno velik sprejem
elektricnega toka. To lahko vodi do zmanj$anja Stevila
vrtljajev motorja in manj$e izhodne moci, v izjemnem
primeru lahko pride tudi do zaustavitve motorja.

Po razbremenitvi elektricnega orodja zatne motor takoj
delovati s Stevilom vrtljajev, primernim za delo.

Zascita pred ponovnim zagonom

Zascita pred ponovnim zagonom prepreci nenadzorovan
vklop elektri¢nega orodja po prekinitvi elektricnega
napajanja.

Za ponovni zagon stikalo za vklop/izklop (29) najprej
preklopite v poloZaj za izklop in nato elektricno orodje
ponovno vklopite.
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Sprostitvena rocica (glejte sliko C)

Sprostitvena rocica (23) se takoj, ko jo spustite, samodejno
prestavi v izhodni polozaj. Za boljSo drZalno silo je treba
sprostitveno rocico (23) povleci do prislona. Drzalno silo
lahko po potrebi prilagodite. Za to v odprtino na rocaju
vstavite Sestrobi klju¢ (4 mm). Za povecanje drzalne sile
zavrtite Sestrobi klju¢ v desno, za zmanj$anje drzalne sile pa
vlevo.

Nastavitev globine rezkanja

» Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo pri
izklopljenem elektricnem orodju.

Za grobo nastavitev globine rezkanja (glejte sliko D in E)

sledite naslednjemu postopku:

- Elektri¢no orodje z name$cenim rezkarjem postavite na
obdelovanec.

- Fino nastavitev z vrtljivim gumbom (25) nastavite na
srednji poloZaj. Za to vrtite vrtljivi gumb (25), dokler se
oznake (19) ne ujemajo, kot je prikazano na sliki. Nato
zavrtite skalo (24) na 0.

- Stopenjski prislon (9) nastavite na

+
najnizjo stopnjo; stopenjski prislon
|:> | /<: se pri tem zaskodi.

E \_(19) - Odvijte vijak (15) na omejevalniku
globine (14), tako da bo
omejevalnik globine (14) prosto

premicen.

- Potisnite sprostitveno rocico (23) nazaj, namizni
rezkalnik pa pomaknite pocasi navzdol, dokler se ne bo
rezkar (5) dotikal povrsine obdelovanca. Ponovno
izpustite sprostitveno rocico (23), da fiksirate ta polozaj.

- Potisnite omejevalnik globine (14) navzdol, dokler se ne
uleze na stopenijski prislon (9).

GOF 1250 LCE: Vkljucite digitalni prikaz globine na
stikalu za vklop/izklop (18). Pritisnite tipko (16) za
nastavitev nicne tocke omejevalnika globine (14).

GOF 1250 CE: Drsnik z indeksno oznako (27) pomaknite
v polozaj 0" na skali za globino rezkanja (26).

- Omejevalnik globine (14) postavite na Zeleno globino
rezkanja in privijte vijak (15) na omejevalniku
globine (14).

GOF 1250 CE: Poskrbite, da drsnika z indeksno
oznako (27) ne premikate vec.

- Pritisnite sprostitveno roc¢ico (23), namizni rezkalnik pa

Pri vecjih globinah rezkanja opravite postopek v ve¢ korakih,
z vsakokrat manj odrezovanja. S stopenjskim prislonom (9)
lahko rezkanje razdelite na vec stopenj. V ta namen nastavite
Zeleno globino rezkanja na najnizjo stopnjo stopenjskega
prislona in za prve obdelovalne postopke najprej izberite
vi$je stopnje. Razdaljo med stopnjami je mogoce spremeniti
z vrtenjem nastavitvenih vijakov (10).

Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem vrtljivega

gumba (25) natancno nastavite globino rezkanja na zeleno
vrednost; za povecanje globine rezkanja ga obrnite v desno,
zazmanj$anje globine rezkanja pa v levo. Skala (24) vam pri
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tem lahko sluzi za orientacijo. En obrat ustreza dolZini
prestavljanja 2,0 mm, ena delna ¢rtica na spodnjem robu
skale (24) pa ustreza spremembi dolZine prestavljanja za
0,1 mm. Najvecja dolzina prestavljanja znasa +8 mm.

Primer: Zelena globina rezkanja je 10,0 mm, preizkusno

rezkanje je pokazalo globino rezkanja 9,6 mm.

- Zavrtite skalo (24) na 0.

- Zavrtite vrtljivigumb (25) za 0,4 mm/4 delne Crtice
(razlika med nastavljeno in dejansko vrednostjo) v desno.

- S ponovnim preizkusom preverite izbrano globino
rezkanja.

GOF 1250 CE: Po nastavitvi globine rezkanja ne

spreminjajte vec poloZaja drsnika (27) na omejevalniku

globine (14), da lahko tako trenutno globino rezkanja vedno

odcitate na skali (26).

GOF 1250 LCE: Trenutna globina rezkanja je prikazana na

zaslonu (21).

Navodila za delo
» Rezkar zavarujte pred sunki in udarci.

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko F)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri vrtenja
rezkarja (5) (proti smeri delovanja). Pri rezkanju v smeri
vrtenja (istosmerno) vam lahko elektri¢no orodje iztrga iz
rok.

Nastavite Zeleno globino rezkanja (glejte ,Nastavitev globine

rezkanja“, Stran 199).

Elektri¢no orodje z montiranim rezkarjem postavite na

obdelovanec, ki ga boste rezkali, in vklopite elektri¢no

orodje.

Sprostitveno rocico (23) potisnite nazaj, namizni rezkalnik

pa pomaknite do prislona v smeri osnovne plosce (13).

Ponovno izpustite sprostitveno rocico (23), da fiksirate to

globino.

Rezkajte z enakomernim pomikanjem orodja.

Po zaklju¢ku rezkanja pomaknite namizni rezkalnik nazaj v

najvisji poloZaj.

Izklopite elektri¢no orodije.

Rezkanje s pomoznim prislonom (glejte sliko G)

Za obdelavo vecjih obdelovancev, na primer pri rezkanju

utorov, lahko kot pomozni prislon na obdelovanec pritrdite

desko ali letev in namizni rezkalnik pomikate ob pomoznem
prislonu. Namizni rezkalnik pomikajte po poravnani strani
drsne plosce ob pomoznem prislonu.

Robno ali oblikovno rezkanje

Pri rezkanju robov ali oblik brez vzporednega vodila mora biti
rezkar opremljen z vodilnim ¢epom ali krogli¢nim lezajem.
Vklopljeno elektricno orodje s strani pomikajte na
obdelovanec, dokler vodilni ¢ep ali kroglicni leZaj rezkarja ne
naleZe na rob obdelovanca.

Elektri¢no orodje vodite vzdolZ roba obdelovanca. Pritem
pazite, da bo orodje naleglo pod pravilnim kotom. Prevelik
pritisk lahko po$koduije rob orodja.
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Rezkanje z vzporednim vodilom (glejte sliko H)
Vzporedno vodilo (33) z vodilnima drogovoma (34)
potisnite v osnovno plosco (13) in ga privijte z vijaki (7)
ustrezno glede na potrebne mere.

S krilnima vijakoma (36) in (35) lahko vzporedno vodilo
dodatno nastavljate po dolzini.

Z vrtljivim gumbom (37) lahko po odvitju obeh krilnih
vijakov (35) natan¢no nastavite dolzino. Pri tem en obrat
ustreza dolzini prestavljanja 2,0 mm, ena delna ¢rtica na
vrtljivem gumbu (37) pa ustreza spremembi dolZine
prestavljanjaza 0,1 mm.

S prislonsko letvijo (38) lahko spremenite dejansko
kontaktno povrsino vzporednega vodila.

Vklopljeno elektri¢no orodje enakomerno pomikajte vzdolz
obdelovanca, pri ¢emer od strani pritiskajte na vzporedno
vodilo.

Pri rezkanju z vzporednim vodilom (33) je treba prah/
odrezke odsesavati s pomocjo posebnega nastavka za
odsesavanje (39). Nastavek za odsesavanje lahko ostane
pritrjen.

Rezkanje z adapterjem za Sestilo (pribor)
Za okroglo rezkanje lahko uporabite adapter za Sestilo.

Rezkanje s tirnim vodilom (pribor)
S tirnim vodilom in adapterjem za vodilo lahko izvedete
delovne postopke, ki se izvajajo v ravni ¢rti.

Rezkanje s kopirnim tulcem (glejte slike I-L)

S kopirnim tulcem (43) lahko na obdelovanec prenesete

obrise s predlog ali $ablon.

Izberite ustrezni kopirni tulec glede na debelino $ablone oz.

predloge. Da kopirni tulec sega ez, mora biti $ablona debela

najman;j 8 mm.

Ce Zelite uporabiti kopirni tulec (43), morate pred tem

vstaviti adapter SDS za kopirni tulec (40) v drsno

plosco (11).

Adapter za kopirni tulec (40) od zgoraj namestite na drsno

plosco (11) in ga pritrdite z 2 pritrdilnima vijakoma (41).

Poskrbite, da je sprostitvena rocica adapterja za kopirni

tulec (42) prosto premicna.

Sprostitveno rocico (42) pomaknite v smeri puscice, kopirni

tulec (43) pa od spodaj vstavite v adapter SDS za kopirni

tulec (40). Kodirni zobci se morajo pri tem jasno zaskociti v

izreze na kopirnem tulcu (43).

Preverite razdaljo med sredino rezkarja in robom kopirnega

tulca (glejte ,Centriranje osnovne plosce (glejte sliko N)*,

Stran 200).

» Izberite rezkar z manjsim premerom od notranjega
premera kopirnega tulca.

Postopek rezkanja

Vklopljeno elektricno orodje s kopirnim tulcem (43)

priblizajte $abloni.

Potisnite sprostitveno rocico (23) nazaj in namizni rezkalnik

pocasi pomaknite navzdol, dokler ne dosezete nastavljene

globine rezkanja. Ponovno izpustite sprostitveno

ro¢ico (23), da fiksirate to globino.

Elektri¢no orodje z izstopajocim kopirnim tulcem (43) s
stranskim pritiskom pomikajte ob $abloni.

Centriranje osnovne plosce (glejte sliko N)

Po potrebi je treba kopirni tulec (43) in drsno plosco (11)
poravnati, da je razdalja med sredino rezkarja in robom
kopirnega tulca povsod enaka.

Sprostitveno rocico (23) potisnite nazaj, namizni rezkalnik
pa pomaknite do prislona v smeri osnovne plosce (13).
Ponovno izpustite sprostitveno rocico (23), da fiksirate to
globino.

Pritrdilne vijake (44) odvijte za pribl. 2 obrata, da bo drsna
plosc¢a (11) prosto premicna.

Centrirni trn (45) vstavite v vpenjalni sistem, kot je
prikazano na sliki. Krovno matico ro¢no privijte, da bo
centrirni trn prosto premicen.

Centrirni trn (45) in kopirni tulec (43) poravnajte z rahlim
pomikom drsne plosce (11).

Ponovno privijte pritrdilna vijaka (44).

Centrirni trn (45) odstranite iz vpenjalnega sistema.
Pritisnite sprostitveno rocico (23) in namizni rezkalnik
pomaknite v najvisji polozaj.

Menjava baterije (GOF 1250 LCE) (glejte sliko M)
Potisnite pokrov predala za baterijo (22) navzgor in
odstranite baterijo. Vstavite novo baterijo (tip CR2032).
Pozitivni pol baterije mora biti obrnjen proti pokrovu predala
za baterije (22). Vstavite tesnilo (46) in zaprite pokrov
predala za baterije (22).

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

» Skrbite za Cistoco elektricnega orodja in
prezracevalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

» V ekstremnih pogojih dela po moznosti vedno
uporabljajte sistem za odsesavanje. Prezracevalne
reze redno ocistite s copicem in orodje prikljucite
prek zas¢itnega tokovnega stikala (PRCD). Prevodni
prah, ki nastane pri obdelavi kovin, se lahko nabira v
notranjosti elektri¢nega orodja. Pri tem se lahko
poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega orodja.

Ce morate zamenjati prikljuéni kabel, storite to pri servisu

Bosch ali pooblas¢enem servisu za elektri¢na orodja Bosch,

da ne pride do ogrozanja varnosti.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom
Slovensko

Tel.: +00 803931

Povezava z naslovi na$ih serviserjev in garancijskimi pogoji
je navedena za zadnji strani.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski plo$¢ici izdelka.
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Odlaganje
Elektricne naprave, akumulatorske baterije/baterije, pribor
in embalaZo morate odvreci v reciklaZzo na okolju prijazen
nacin.
Elektricnih naprav in akumulatorskih/obicajnih
baterij ne smete odvreci med gospodinjske
odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

Elektri¢no in elektronsko opremo, ki ni ve¢ uporabna, ter
izrabljene baterije in akumulatorske baterije je treba zbirati
lo¢eno in odstraniti na okolju prijazen nacin. Uporabite za to
dolocene sisteme za zbiranje odpadkov. Zaradi nevarnih
snovi, ki jih lahko vsebuje odpadni material, lahko nepravilno
ravnanje z odpadnim materialom Skoduje okolju in zdravju.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Uobicajena sigurnosna upozorenja za elektricne
alate

N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije koje se isporu¢uju s ovim elektri¢nim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricne alata s prikljuckom na elektri¢nu mrezu (s
mreznim kabelom) i elektricne alate s napajanjem na
akumulatorsku bateriju (bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu

» Odrzavajte radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim.
Nered ili neosvijetlieno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatima u eksplozivnim
atmosferama, primjerice onima u kojima ima
zapaljivih tekucina, plinovaili prasine. Elektricni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Tijekom upotrebe elektricnog alata djecu i druge
osobe drzite podalje od mjesta rada. Svako odvracanje
pozornosti moze uzrokovati gubitak kontrole nad
uredajem.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Sve su preinake utikaca zabranjene.
Nemojte upotrebljavati adapterske utikace zajedno sa
zastitno uzemljenim elektri¢nim alatima. Utikac na
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kojem nisu vrSene preinake i odgovarajuca uticnica
smanjuju opasnost od strujnog udara.

» lIzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao
Sto su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Opasnost
od elektricnog udara je veca ako je vase tijelo uzemljeno.

» Elektricne alate drzite dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektricni alat povec¢ava opasnost od
strujnog udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada
nemojte upotrebljavati prikljucni kabel za nosenje,
vjesanje elektri¢nog alata ili za izvlacenje utikaca iz
mrezne uticnice. Prikljucni kabel drzite dalje od
izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova
uredaja. Ostecen ili zapleten prikljucni kabel povecava
opasnost od strujnog udara.

» Ako s elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte iskljucivo produzni kabel prikladan za
upotrebu na otvorenom. Upotreba produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

» Ako ne mozete izhjeci upotrebu elektricnog alata u
vlaznoj okolini, upotrijebite diferencijalnu strujnu
zastitnu sklopku. Primjenom diferencijalne strujne
zastitne sklopke izbjegava se opasnost od strujnog udara.

Sigurnost ljudi

» Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i postupajte oprezno
dok radite s elektricnim alatom. Nemojte
upotrebljavati alat ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkoholaili lijekova. Trenutak nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moze uzrokovati ozbiljne
ozljede.

» Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne
naocale. Nosenje osobne zastitne opreme, kao $to je
maska za prasinu, zastitna obuca s protukliznim
potplatom, zastitna kaciga ili stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektri¢nog alata, smanjuje opasnost od
ozljeda.

» Sprijecite svako nehoticno ukljucivanje uredaja. Prije
nego Sto Cete utaknuti utikac u uticnicu ifili staviti
komplet baterija, provjerite je li elektricni alat
iskljucen. Ako kod noSenja elektri¢nog alata imate prst
na prekidacu ili se ukljucen uredaj prikljuci na elektri¢no
napajanje, to moze dovesti do nezgoda.

» Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite alate za
podesavanije ili klju¢. Alat ili klju¢ koji se nalaziu
rotiraju¢em dijelu uredaja moZe dovesti do nezgoda.

» lIzbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu. Na taj naCin mozete elektricni alat
bolje kontrolirati u neocekivanim situacijama.

» Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ni
nakit. Kosu i odjecu drzite dalje od pomicnih dijelova.
Siroku odjecu, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomi¢ni
dijelovi.

» Ako uredaji imaju prikljucak za usisavace za prasinu,
provjerite jesu li isti prikljuceni i mogu li se ispravno
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upotrebljavati. Upotreba sustava za usisavanje moze
smanjiti mogucnost nastanka opasnih situacija koje
uzrokuje prasina.

» Nemojte postati previSe bezbrizni i zanemariti
sigurnosne upute zato $to alat ¢esto upotrebljavate i
smatrate da ste ga dobro upoznali. Samo jedan
trenutak nepaznje dovoljan je za nastanak ozbiljnih
ozljeda.

Upotreba i odrzavanje elektricnog alata

» Ne preopterecujte uredaj. Za svaki posao
upotrebljavajte prikladan i za to predviden elektricni
alat. S odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti lakse, brze i sigurnije.

neispravan. Elektricni alat koji se viSe ne moze
ukljucivatiiiskljucivati opasan je i mora se popraviti.

» Alat prije podesavanja, izmjene pribora i odlaganja
iskljucite iz izvora napajanja i/ili izvadite komplet
baterije, ako se vadi iz uredaja. Ovim mjerama opreza
izbjeci ¢e se nehoticno ukljucivanje elektricnog alata.

» Elektricni alat koji ne upotrebljavate spremite izvan
dosega djece. Rukovanje alatom zabranjeno je
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasniako s
njima rade neiskusne osobe.

» Redovno odrzavajte elektri¢ne alate i pribor.
Kontrolirajte rade li besprijekorno pomicni dijelovi

uredaja, jesu li zaglavljeni, polomljeni ili oSteceni tako

da to ugrozava daljnju upotrebu i rad elektri¢nog
alata. Prije upotrebe oStecene dijelove treba

popraviti. LoSe odrZavani elektri¢ni alati uzrok su mnogih

nezgoda.

» Rezne alate odrzavajte ostrimi €istim. PaZljivo
odrZavani rezni alati s o$trim ostricama manje ¢e se
zaglavljivati i lak$e se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. upotrebljavajte
prema ovim uputama i na nacin kako je to propisano za

odredenu vrstu uredaja. Pritom uzmite u obzir radne
uvjete i radove koje treba izvrsiti. Upotreba
elektri¢nog alata za poslove izvan njegove predvidene
upotrebe moze dovesti do opasnih situacija.
» Rucke i zahvatne povrsine odrzavajte suhima, Cistima
i pazite da na njih ne dospiju ulje ili mast. Skliske rucke
i zahvatne povrsine onemogucuju sigurno rukovanje i alat
se tesko kontrolira u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Popravak elektri¢nog alata prepustite kvalificiranom
osoblju ovlastenog servisa i iskljucivo s originalnim
rezervnim dijelovima. Tako ce biti zajamcen siguran rad
s uredajem.

Sigurnosne napomene za vertikalne glodalice

» Elektricni alat drzite iskljucivo za izolirane prihvatne
povrsine jer bi reza¢ mogao zahvatiti vlastiti kabel. U
slucaju doticaja sa zicama pod naponom i metalni ¢e

>

dijelovi elektri¢cnog alata biti pod naponom, $to moze
dovesti do elektricnog udara rukovatelja.

Klijestima ili na drugaciji pametan nacin ucvrstite i
podloZite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
mogucnost gubitka kontrole.

Dopusteni broj okretaja glodala mora biti barem toliko
visok kao maksimalni broj okretaja naveden na
elektri¢nom alatu. Glodala, koja se vrte brze nego sto je
dopusteno, mogla bi se polomiti i razletjeti.

Glodalo ili drugi pribor moraju to¢no odgovarati
prihvatu (steznim klijestima) vaseg elektri¢nog alata.
Radni alati, koji toéno ne odgovaraju prihvatu elektri¢nog
alata, okrecu se nejednoli¢no, vrlo jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.
Elektricni alat priblizavajte izratku samo u uklju¢enom
stanju. Inace postoji opasnost od povratnog udarca ako
bi se radni alat zaglavio u izratku.

Svojim rukama se ne pribliZavajte podrucju glodanja i
glodalu. Dodatnu rucku drzite drugom rukom. Ako
objema rukama drZite glodalicu, tada vas nece ozlijediti
glodalo.

Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta, ¢avala
ili vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i moZe doci do
povecanih vibracija.

Koristite prikladne detektore kako biste pronasli
skrivene opskrbne vodove ili zatrazite pomoc¢ lokalnog
distributera. Kontakt s elektricnim vodovima moze
dovesti do pozara i elektri¢nog udara. Osteéenje plinske
cijevi moZe dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne
cijevi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzrociti
elektricni udar.

Ne koristite tupa ili oStecena glodala. Tupaili oStec¢ena
glodala uzrokuju povecano trenje, mogu se uklijestiti i
dovode do neravnoteze.

Prije odlaganja elektri¢nog alata pricekajte da se
zaustavi. Radni alat se moZe zaglaviti Sto moZe dovesti do
gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

Elektricni alat ¢vrsto drZite s obje ruke i zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela. S elektri¢nim alatom
Cete sigurnije raditi ako ga budete drZali s obje ruke.

[ ]
AR
@ ‘,

>

@ A UPOZORENJE

Pobrinite se da dugmasta baterija
ne dospije u ruke djeci. Dugmaste
baterije su opasne.

Dugmaste baterije nikada se ne smiju progutati ili
umetnuti u druge otvore u tijelu. Ako postoji sumnja
da je dugmasta baterija progutana ili da je umetnuta u
neki drugi otvor u tijelu, odmah potrazite lijecnika.
Gutanje dugmaste baterije moze u roku od 2 sata
uzrokovati ozbiljne unutarnje opekline i smrt.
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» Prilikom zamjene dugmaste baterije pazite na struc¢nu
zamjenu dugmaste baterije. Postoji opasnost od
eksplozije.

» Upotrebljavajte samo dugmaste baterije navedene u
ovim uputama za uporabu. Ne upotrebljavajte druge
dugmaste baterije ili neku drugu opskrbu energijom.

» Ne pokusavajte ponovno napuniti dugmastu bateriju i
nemojte kratko spojiti dugmastu bateriju. Dugmasta
baterija moZe postati propusna, eksplodirati, izgorjeti i
ozlijediti osobe.

» Propisno izvadite i zbrinite ispraznjene dugmaste
baterije. Ispraznjene dugmaste baterije mogu postati
propusne i stoga mogu ostetiti proizvod ili ozlijediti
osobe.

» Ne pregrijavajte dugmastu bateriju i ne bacajte je u
vatru. Dugmasta baterija moZe postati propusna,
eksplodirati, izgorjeti i ozlijediti osobe.

» Nemojte ostetiti dugmastu bateriju i nemojte je
rastavljati. Dugmasta baterija mozZe postati propusna,
eksplodirati, izgorjeti i ozlijediti osobe.

» Ostecenu dugmastu bateriju ne dovodite u kontakt s
vodom. Litij, koji izlazi, moZe s vodom proizvesti vodik i
time dovesti do pozara, eksplozije ili ozljeda osoba.

» Elektricni alat nemojte vise koristiti ako se poklopac
pretinca za baterije ne moze vise zatvoriti, izvadite
dugmastu bateriju i popravite elektricni alat.

Opis proizvoda i radova

Treba procitati sve sigurnosne napomene i
upute. Propusti do kojih moze doci uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili
teske ozljede.

Pridrzavajte se slika na pocetku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Elektri¢ni alat je namijenjen za glodanije utora, rubova,
profila i ovalnih otvora, kao i za kopirno glodanje, u drvu,
plastici i lakim gradevnim materijalima na ¢vrstoj podlozi.

Kod smanjenog broja okretaja i s odgovarajuc¢im glodalima
mozZete obradivati i neZeljezne metale.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.

(1) Rucka desna (izolirana povrsina zahvata)

(2) Tipka za blokadu prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje

(3) Svjetleciprsten (GOF 1250 LCE)

(4) Zavrsna matica sa steznim klijestima

(5) Glodalo®

(6) Poluga za uglavljivanje vretena

(7) Vijak za vodilice paralelnog granicnika (2x)
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(8) Zastita od strugotine
(9) Stupnjeviti granicnik
(10) Vijci za podesavanje stupnjevitog grani¢nika
(11) Klizna ploca
(12) Prihvat vodilice paralelnog granicnika
(13) Osnovna ploca
(14) Granic¢nik dubine
(15) Vijak za fiksiranje grani¢nika dubine
(16) Tipka za nultocku granicnika dubine (GOF 1250 LCE)

(17) Tipka za promjenu mjerne jedinice (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje digitalnog
pokazivaca dubine (GOF 1250 LCE)

(19) Podrucje za fino namjestanje dubine glodanja

(20) Rucka lijeva (izolirana povrsina zahvata)

(21) Zaslon (GOF 1250 LCE)

(22) Poklopac pretinca za baterije (GOF 1250 LCE)

(23) Poluga za deblokiranje

(24) Skala za fino namjestanje dubine glodanja

(25) Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja

(26) Skala za namjestanje dubine glodanja
(GOF 1250 LCE)

(27) Kliza¢ s oznakom indeksa (GOF 1250 LCE)

(28) Kotacic za predbiranje broja okretaja

(29) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje

(30) Prikljucak usisnog crijeva

(31) Vilicasti kljuc otvorakljuca 19 mm

(32) Usisno crijevo (@ 35 mm)?

(33) Paralelni granicnik

(34) Vodilica paralelnog grani¢nika (2x)

(35) Krilni vijak za fino namjestanje paralelnog grani¢nika
(2x)

(36) Krilni vijak za grubo namjestanje paralelnog
granicnika (2x)

(37) Okretni gumb za fino namjestanje paralelnog
granicnika

(38) Podesiva granicna vodilica paralelnog granicnika

(39) Usisni adapter za paralelni grani¢nik®

(40) SDS-adapter kopirne ¢ahure

(41) Vijak za pricvrséivanje adaptera kopirne ¢ahure (2x)

(42) Poluga za deblokiranje adaptera kopirne ¢ahure

(43) Kopirna ¢ahura

(44) Vijak s valjkastom glavom za fiksiranje klizne ploce
(5x)

(45) Trn zacentriranje

(46) Brtva

a) Ovaj pribor ne spada u standardni opseg isporuke.

Bosch Power Tools
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Tehnicki podaci

Vertikalna glodalica GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Kataloski broj 3601F260.. 3601F261..
Nazivna primljena snaga W 1250 1250
Broj okretaja u praznom hodu min* 10000-24000 10000-24000
Predbiranje broja okretaja ° °
Konstantna elektronika ° °
Meki start ° °
Prikljucak za usisavanje prasine ° °
Digitalni pokaziva¢ dubine - °
Svjetledi prsten - °
Kompatibilna stezna klijesta mm 6-8 6-8

in % %
Hod ko$are glodalice mm 60 60
Tezina prema” kg 3,6 3,7
Klasa zastite [l BT

A) Bez mreznog prikljuénog voda

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slucaju odstupanja napona i u izvedbama specificnim za doti¢nu zemlju, ovi podaci mogu varirati.
Vrijednosti se mogu razlikovati ovisno o proizvodu i ovise o uvjetima primjene i okoline. Dodatne informacije na

www.bosch-professional.com/wac.

Informacije o buci i vibracijama

Emisijske vrijednosti buke utvrdene
sukladno EN 62841-2-17.

Razina buke elektri¢nog alata prema ocjeni A iznosi obi¢no:
razina zvucnog tlaka 96 dB(A); razina zvucne
snage 104 dB(A). Nesigurnost K = 3dB.

Nosite zastitu za usi!

Vrijednosti vibracija a, (kontinuirane vibracije), p;
(ponovljene udarne vibracije) i nesigurnost K utvrdene u
skladu s normom EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Razina titranja koja je navedena u ovim uputama i emisijska
vrijednost buke izmjerene su sukladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu
usporedbu elektricnih alata. Primjerene su i za privremenu
procjenu emisije titranja i buke.

Navedena razina titranja i emisijska vrijednost buke
predstavljaju glavne primjene elektricnog alata. Ako se
ustvari elektri¢ni alat koristi za druge primjene s radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedovoljno
odrzavaju, razina titranja i emisijska vrijednost buke mogu
odstupati. Na taj se nacin moZe osjetno povecati emisija
titranja i buke tijekom Citavog vremenskog perioda rada.
Zatocnu procjenu emisija titranja i buke trebaju se uzetiu
obzir i vremena, tijekom kojih je alat bio iskljucen ili je radio,
ali se zapravo nije koristio. Na taj se nac¢in moze osjetno
smanjiti emisija titranja i buke tijekom Citavog vremenskog
perioda rada.

Odredite dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije
djelovanija titranja kao npr.: odrzavanje elektri¢nog alata i
nastavaka, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Montaza

» Prije svih radova na elektri¢nom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (vidjeti sliku A)

» Kod ugradnje i zamjene glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Ovisno o svrsi primjene, glodala se mogu dobiti u razlicitim

izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) prikladna su za obradu

mekih materijala, kao $to je meko drvo i plastika.

Glodala s ostricama od tvrdog metala (HM) specijalno su

prikladna za tvrde i abrazivne materijale, kao $to je tvrdo

drvo i aluminij.

Originalna glodala iz opseznog Bosch programa pribora

mozZete dobiti kod svojeg trgovca.

Umetnite samo besprijekornai Cista glodala.

- Zakrenite polugu za uglavljivanje vretena (6) u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu do granicnika (@). Po
potrebi rukom okrecite vreteno motora dok se ¢ujno ne
uglavi.

- Otpustite zavrSnu maticu (4) vilicastim klju¢em (31)
(otvor klju¢a 19 mm) okretanjem u smjeru kazaljke na
satu @.

- Uvucite glodalo u stezna klijesta. Drska glodala mora biti
najmanje uvucena do oznake uvucena u steznim
klijestima.

- Pritegnite zavr$nu maticu (4) vilicastim kljucem (31)
(otvor kljuc¢a 19 mm) okretanjem u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu. Potpuno zatvorite polugu za uglavljivanje
vretena (6).
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» Ne ugradujte glodala promjera veceg od 50 mm bez
montirane kopirne ¢ahure. Ova glodala ne odgovaraju
osnovnoj ploci.

» Ni u kojem slucaju ne stezite stezna klijeSta zavrsSnom
maticom dok nije montirano glodalo. U suprotnom se
stezna klijeSta mogu oStetiti.

Usisavanje prasine/strugotina

Izbjegavajte rad bez mjera za smanjenje prasine. Prikladna

naprava za usisavanje smanjuje opterecenje prasinom

opasno za zdravlje. Pobrinite se za dobro prozracivanje

radnoga mjesta. Uvijek nosite prikladnu zastitnu masku. Po

mogucnosti koristite uredaj za usisavanije prasine prikladan

za materijal. PoStujte vazeée propise u vasoj zemlji za

materijale koje ¢ete obradivati.

» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moZe lako zapaliti.

Zahtjevi za usisavac

Preporuceni nazivni promjer mm 35
crijeva

Potreban podtlak" mbar >230

hPa >230

Potrebna proto¢na kolicina® I/s >36

m*/h >129,6

Preporucena ucinkovitost filtra Klasa prasine M
A) Vrijednost snage na prikljucku usisavaca elektri¢nog alata

B) U skladusnormom IEC/EN 60335-2-69

Pridrzavajte se uputa za usisavac. Prekinite s radom ako je
smanjena usisna snaga i uklonite uzrok.

Vanjsko usisavanje (vidjeti sliku B)

Nataknite usisno crijevo (@ 35 mm) (32) (pribor) na
montirani usisni adapter. Spojite usisno crijevo (32) s
usisavacem (pribor).

Elektri¢ni alat moZe se izravno prikljuciti u uti¢nicu Bosch
univerzalnog usisavaca s uredajem za daljinsko pokretanje.
On se automatski pokrece pri ukljucivanju elektricnog alata.
Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno
opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Rad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici
elektri¢nog alata.

Pustanje u rad

GOF 1250 LCE: Nakon spajanja na mrezni napon svjetleci
prsten (3) stalno svijetli radi osvjetljavanja povrsine izratka.
Umetnite bateriju (vidi ,Zamjena baterije (GOF 1250 LCE)
(vidjeti sliku M)“, Stranica 207). Kod nekih izvedbi je
baterija ve¢ umetnuta. Skinite pecat s baterije kako biste je
aktivirali.

Pritiskom na tipku (17) namjestite Zeljenu mjernu jedinicu.
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Prethodno biranje broja okretaja

Kotacicem za predbiranje broja okretaja (28) mozete i
tijekom rada prethodno odabrati potreban broj okretaja.

1-2 mali broj okretaja
3-4 srednji broj okretaja
5-6 veliki broj okretaja

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potreban broj
okretaja ovisi o materijalu i radnim uvjetima te se moze
odrediti prakti¢nim pokusom.

Materijal Promjer glodala Polozaj kotacica
[mm]
4-10

12-20

22-40
4-10

12-20

22-40
4-10

12-20

22-40
4-15

16-40
4-15

16-40

Nakon duljeg rada s manjim brojem okretaja, elektricni alat

trebate ostaviti da u svrhu hladenja radi cca. 3 minute pri

maks. broju okretaja u praznom hodu.

Tvrdo drvo (bukva)

Meko drvo (bor)

Iverice

Plastika

=N =N W »Tnmm = w ol

|
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Aluminij

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje

Prije uklju¢ivanja namjestite dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektri¢nog alata pritisnite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) i drZite ga pritisnutog.
Zafiksiranje pritisnutog prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje (29) pritisnite tipku za blokadu (2).

Za iskljucivanje elektri¢nog alata otpustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) odn. ako je blokiran tipkom za
blokadu (2), pritisnite kratko prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (29) i zatim ga otpustite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika odrzava broj okretaja u praznom
hodu i pri opterecenju gotovo konstantnim i time jamci
jednoli¢ni radni u¢inak.

Meko pokretanje

Elektronicko meko pokretanje ogranic¢ava zakretni moment
kod ukljucivanja i time produljuje vijek trajanja motora.
Zastita od preopterecenja

Zastita od preopterecenja kod ekstremnog preopterecenja
sprjecava nedopusteno veliku ulaznu struju. To moZe utjecati
na smanjivanje broja okretaja motora i predanu snagu, u
krajnjem slucaju na zaustavljanje motora.

Nakon rasterecivanja elektri¢nog alata motor odmah
odnosno ponovno pocinje raditi na radnom broju okretaja.

Bosch Power Tools
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Zastita od ponovnog pokretanja

Zastita od ponovnog pokretanja sprjecava nekontrolirano
pokretanije elektricnog alata nakon prekida elektri¢nog
napajanja.

Za ponovno pustanje u rad pomaknite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (29) u iskljuceni polozaj i ponovno
ukljucite elektricni alat.

Poluga za deblokiranje (vidjeti sliku C)

Cim se poluga za deblokiranje (23) otpusti, automatski se
vraca u pocetni poloZaj. Za bolju silu drZzanja polugu za
deblokiranje (23) morate povuéi natrag do granicnika. Ako
je potrebno, sila drzanja moze se naknadno namijestiti. U tu
svrhu utaknite Sesterokutni klju¢ (4 mm) u otvor na rucki. Za
povecanie sile drzanja okrenite Sesterokutni klju¢ u smjeru
kazaljke na satu, a za smanjenje sile drZanja u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu.

Namjestanje dubine glodanja

» Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo
kada je elektricni alat iskljucen.

Za grubo namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku D i E)

postupite na sljedeci nacin:

- Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- Namijestite hod za fino namjestanje okretnim
gumbom (25) po sredini. U tu svrhu okrenite okretni
gumb (25) tako da se oznake (19) podudaraju kako je
prikazano naslici. Zatim okrenite skalu (24) na 0.

- Namjestite stupnjeviti granicnik (9)
na najnizi stupanj; stupnjeviti
granicnik e se osjetno uglaviti.

- Otpustite vijak (15) na granicniku
dubine (14) tako da se granicnik
dubine (14) moze slobodno

pomicati.

- Pritisnite polugu za deblokiranje (23) prema natrag i
polako vodite vertikalnu glodalicu prema dolje sve dok
glodalo (5) ne dodirne povrsinu izratka. Ponovno
otpustite ponovo polugu za deblokiranje (23) kako biste
fiksirali ovaj polozaj.

- Pritisnite grani¢nik dubine (14) prema dolje tako da
dosjeda na stupnjeviti granicnik (9).

GOF 1250 LCE: Ukljucite digitalni pokazivac dubine na
prekidacu za ukljucivanje/iskljucivanje (18). Pritisnite
tipku (16) za namjestanje nultocke granicnika

dubine (14).

GOF 1250 CE: Stavite kliza¢ s oznakom indeksa (27) u
polozaj 0 na skali za namjestanje dubine glodanja (26).

- Namjestite grani¢nik dubine (14) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite vijak (15) na grani¢niku dubine (14).
GOF 1250 CE: Vodite racuna da se kliza¢ s oznakom
indeksa (27) vise ne moZe pomicati.

- Pritisnite polugu za deblokiranje (23) i vodite vertikalnu
glodalicu u najgornji polozaj.

Kod vedih dubina glodanja trebate provesti viSe operacija

obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu stupnjevitog

granicnika (9) mozete podijeliti glodanje na vise stupnjeva.
U tu svrhu namjestite Zeljenu dubinu glodanja s najnizim
stupnjem stupnjevitog grani¢nika i za prvu operaciju obrade
odaberite najprije visi stupanj. Razmak stupnjeva moze se
mijenjati okretanjem vijaka za podesavanje (10).

Nakon probnog glodanja mozete okretanjem okretnog
gumba (25) dubinu glodanja namjestiti tocno na Zeljenu
mjeru;okretanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se
dubina glodanja, a okretanjem u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu smanjuje se dubina glodanja. Skala (24)
sluzi za orijentaciju. Jedan okretaj odgovara hodu reguliranja
od 2,0 mm, a jedna podjela na donjem rubu skale (24)
odgovara promjeni hoda reguliranja za 0,1 mm. Maksimalni
hod reguliranja iznosi +8 mm.

Primjer: Zeljena dubina glodanja treba biti 10,0 mm, a

probno glodanje daje dubinu glodanja od 9,6 mm.

~ Okrenite skalu (24) na 0.

- Okrenite okretni gumb (25) za 0,4 mm/4 podijele (razlika
zadane i stvarne vrijednosti) u smjeru kazaljke na satu.

- Provjerite odabranu dubinu glodanja dodatnim probnim
glodanjem.

GOF 1250 CE: Nakon namjestanja dubine glodanja vise

nemojte mijenjati polozaj klizaca (27) na granicniku

dubine (14) kako biste na skali (26) uvijek mogli ocitati

trenutnu dubinu glodanja.

GOF 1250 LCE: Trenutna dubina glodanja prikazuje se na

zaslonu (21).

Upute zarad
» Zastitite glodalo od udaraca.

Smijer glodanja i glodanije (vidjeti sliku F)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (5) (protusmjerno). Kod
glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektri¢ni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Namjestite Zeljenu dubinu glodanja (vidi ,Namjestanje

dubine glodanja“, Stranica 206).

Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na obradivani

izradak i ukljucite elektri¢ni alat.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) prema natrag i vodite

vertikalnu glodalicu do grani¢nika u smjeru osnovne

ploce (13). Ponovno otpustite polugu za deblokiranje (23)

kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.

Glodanije izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Nakon zavr$enog postupka glodanja vodite vertikalnu

glodalicu natrag u najvisi polozaj.

Iskljucite elektricni alat.

Glodanje s pomoc¢nim grani¢nikom (vidjeti sliku G)

Za obradu velikih izradaka, npr. kod glodanja utora, mozete
na izradak pricvrstiti dasku ili letvu kao pomo¢ni granicnik i
vertikalnu glodalicu voditi uzduz pomoc¢nog granicnika.
Vertikalnu glodalicu vodite uzduz spljostene strane klizne
plo¢e na pomo¢nom granicniku.
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Rubno ili profilno glodanje

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez grani¢nika paralelnosti
glodalo mora biti opremljeno vodecim rukavcem ili kugli¢nim
lezajem.

Ukljucen elektri¢ni alat pribliZavajte sa strane izratku sve dok
vodeci rukavac ili kuglicni lezaj glodala ne nalegne na
obradivani rub izratka.

Elektri¢ni alat vodite uzduz ruba izratka. Kod toga pazite na
nalijeganje to¢no pod kutom. Prejaki pritisak moZe oStetiti
rub izratka.

Glodanje s paralelnim grani¢nikom (vidjeti sliku H)
Umetnite paralelni granicnik (33) s vodilicama (34) u
osnovnu plocu (13) te ga vijcima (7) odgovarajuce
pritegnite na potrebnu mjeru.

Krilnim vijcima (36) i (35) mozete dodatno namjestiti
paralelni grani¢nik po duzini.

Okretnim gumbom (37) mozete fino namjestiti duzinu nakon
otpustanja oba krilna vijka (35). Pritom jedan okretaj
odgovara hodu reguliranja od 2,0 mm, a jedna podjela na
okretnom gumbu (37) odgovara promjeni hoda reguliranja
za 0,1 mm.

Grani¢nom vodilicom (38) mozZete promijeniti povrsinu
nalijeganja paralelnog granicnika.

Ukljuceni elektricni alat s jednoli¢nim pomakom i bo¢nim
pritiskom na paralelni grani¢nik vodite uzduz ruba izratka.
Kod glodanja s paralelnim grani¢nikom (33) usisavanje
prasine/strugotina mora se odvijati preko specijalnog
usisnog adaptera (39). Usisni adapter moze ostati
montiran.

Glodanje s adapterom sa Sestarom (pribor)
Zakruzno glodanje mozete koristiti adapter sa Sestarom.

Glodanje s vodilicom (pribor)

MoZete pravocrtno glodati pomocu vodilice i adaptera
vodilice.

Glodanje s kopirnom ¢ahurom (vidjeti slike I-L)
Pomocu kopirne ¢ahure (43) mozete prenijeti konture
predloZaka odn. $ablona na izratke.

Ovisno o debljini $ablone odn. predloska odaberite
prikladnu kopirnu ¢ahuru. Zbog vece visine kopirne ¢ahure
$ablona mora imati minimalnu debljinu od 8 mm.

Za uporabu kopirne ¢ahure (43) najprije trebate umetnuti
SDS-adapter kopirne ¢ahure (40) u kliznu plocu (11).
Stavite adapter kopirne ¢ahure (40) odozgo na kliznu
plocu (11) i pricvrstite ga pomocu 2 vijka za
pricvrscivanje (41). Pazite da se poluga za deblokiranje
adaptera kopirne ¢ahure (42) moze slobodno pomicati.
Pomaknite polugu za deblokiranje (42) u smjeru strelice i
umetnite kopirnu ¢ahuru (43) odozdo u SDS-adapter
kopirne cahure (40). Kodirni izdanci moraju se pritom
osjetno uglaviti u udubljenja kopirne cahure (43).
Provjerite razmak od sredine glodala i ruba kopirne ¢ahure
(vidi ,Centriranje osnovne ploce (vidjeti sliku N)*,
Stranica 207).
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» Odaberite promjer glodala manji od unutarnjeg
promjera kopirne ¢ahure.

Glodanje

Ukljuceni elektricni alat s kopirnom ¢ahurom (43) priblizite

Sabloni.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) prema natrag i polako

vodite vertikalnu glodalicu prema dolje dok ne dodete do

namjestene dubine glodanja. Ponovno otpustite polugu za

deblokiranje (23) kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.

Elektri¢ni alat s isturenom kopirnom ¢ahurom (43) vodite s

bo¢nim pritiskom uzduZ $ablone.

Centriranje osnovne ploce (vidjeti sliku N)

Kako bi razmak izmedu sredine glodala i ruba kopirne ¢ahure
posvuda bio isti, moZete centrirati kopirnu ¢ahuru (43) i
kliznu plocu (11) jednu prema drugoj ako je potrebno.
Pritisnite polugu za deblokiranje (23) prema natrag i vodite
vertikalnu glodalicu do grani¢nika u smjeru osnovne

ploce (13). Ponovno otpustite polugu za deblokiranje (23)
kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.

Otpustite vijke za pricvrscivanje (44) za oko 2 okretaja tako
da se klizna ploca (11) moze slobodno pomicati.

Umetnite trn za centriranje (45) u prihvat alata kako je
prikazano na slici. Rukom pritegnite zavr$nu maticu tako da
se trn za centriranje moze slobodno pomicati.

Centrirajte trn za centriranje (45) i kopirnu ¢ahuru (43)
jedno prema drugom laganim pomicanjem klizne ploce (11).
Ponovno stegnite vijke za pricvrscivanje (44).

Izvadite trn za centriranje (45) iz prihvata alata.

Pritisnite polugu za deblokiranje (23) i vodite vertikalnu
glodalicu u najgornji polozaj.

Zamjena baterije (GOF 1250 LCE) (vidjeti sliku M)
Podignite poklopac pretinca za baterije (22) i izvadite
bateriju. Stavite novu bateriju (tip CR2032). Pozitivan pol
baterije mora biti okrenut naprijed prema poklopcu pretinca
za baterije (22). Umetnite brtvu (46) i zatvorite poklopca
pretinca za baterije (22).

Odrzavanje i servisiranje

vew r

Odrzavanje i CiScenje

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Odrzavajte elektricni alat i ventilacijske proreze
Cistima kako biste radili dobro i sigurno.

» Kod ekstremnih uvjeta po mogucnosti uvijek koristite
stacionarni uredaj za usisavanje. Cesto kistom ocistite
otvore za hladenje i predspojite zastitnu strujnu
sklopku (PRCD). Kod obrade metala vodljiva prasina se
moze nakupiti unutar elektricnog alata. To moze
negativno utjecati na zastitnu izolaciju elektricnog alata.

Ako je potrebna zamjena prikljutnog kabela, tada je treba

provesti u Bosch servisu ili u ovlastenom servisu za Bosch

elektricne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

Bosch Power Tools
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Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Hrvatski

Tel.: +38512 958 051

Poveznicu na naSe adrese servisa i uvjete jamstva mozete
pronaci na zadnjoj stranici.

U slu¢aju upita ili naru¢ivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Zbrinjavanje
Elektricne alate, aku-baterije/baterije, pribor i ambalazu
treba dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Elektricne alate i aku-baterije/baterije ne
bacajte u kucni otpad!

Samo za zemlje EU:

Elektricni i elektronski uredaji ili iskoristeni akumulatori/
baterije koji viSe nisu uporabivi, moraju se odvojene
sakupljati i zbrinuti na ekolosko prihvatljiv nacin. Koristite
predvidene sustave prikupljanja otpada. Nepravilno
zbrinjavanje moze biti Stetno za okolis i zdravlje zbog
opasnih tvari koje moZe sadrzavati.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusnéuded elektriliste tooriistade

kasutamisel

Y HOIATUS Lugege labi koik todriistaga kaasas
olevad ohutusnéuded ja juhised

ning tutvuge koigi jooniste ja spetsifikatsioonidega.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajdrjeks voib olla

elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks

kasutamiseks hoolikalt alles.

Ohutusnduetes sisalduv méiste "elektriline todriist" kdib nii

vooluvorku tihendatud (juhtmega) elektriliste tooriistade kui

ka akutoitega (juhtmeta) elektriliste todriistade kohta.

Ohutusnoduded toopiirkonnas

» Hoidke toopiirkond puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata voi valgustamata téokoht vaib pohjustada
onnetusi.

» Arge kasutage elektrilist toriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest tooriistadest 166b sademeid, mis
voivad tolmu voi aurud siilidata.

» Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised inimesed tookohast eemal. Kui teie tahelepanu
juhitakse korvale, vib seade teie kontrolli alt valjuda.

Elektriohutus

» Elektrilise todriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektril6ogi ohtu.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
nditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmikutega.
Kui Teie keha on maandatud, on elektrildogi oht suurem.

» Kaitske elektrilist tooriista vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

> Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole
ette nihtud. Arge kasutage toitejuhet elektrilise
tooriista kandmiseks, iilesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast viljatombamiseks. Kaitske toitejuhet
kuumuse, oli, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektriloogi ohtu.

» Kuitootate elektrilise tooriistaga vabas ohus,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on ette ndhtud
kasutamiseks ka valistingimustes. Vilistingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vdhendab elektril6ogi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on viltimatu, kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliliti
kasutamine vahendab elektrilodgi ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel vdib pohjustada
tosiseid vigastusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Elektrilise tooriista tiiiibile ja kasutusalale
vastavate isikukaitsevahendite, naiteks tolmumaski,
libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi
kuulmiskaitsevahendite kasutamine vahendab vigastuste
ohtu.

» Viltige elektrilise tooriista soovimatut kaivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme iilestostmist ja
kandmist veenduge, et elektriline todriist on valja
liilitatud. Kui hoiate elektrilise tooriista kandmisel sérme
|tlitil voi lihendate vooluvorku sisseliilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla onnetused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
tooriista kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme pdorleva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivoti voib pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist tooasendit. Votke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate
elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.
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> Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja roivad seadme
liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted véi
pikad juuksed véivad sattuda seadme liikkuvate osade
vahele.

» Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on
seadmega iihendatud ja et neid kasutatakse Gigesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust
pdhjustatud ohte.

» Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest
hooletuks ja drge eirake ohutusndudeid. Hooletus voib
sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

Elektriliste tooriistade hoolikas kdsitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage konkreetse t66
tegemiseks ette nahtud elektrilist todriista. Sobiva
elektrilise tooriistaga to6tate ettenahtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mida ei saa liilitist
sisse ja vélja liilitada. Elektriline todriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja valja lilitada, on ohtlik ning
tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage
seadmest aku, kui see on eemaldatav, enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme
drapanekut. See ettevaatusabindu valdib elektrilise
tooriista soovimatut kdivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi tooriistu lastele
kittesaamatus kohas ja drge laske seadet kasutada
isikutel, kes seadet ei tunne voi pole lugenud
kdesolevaid juhiseid. Asjatundmatute isikute kdes on
elektrilised tooriistad ohtlikud.

» Hoolidage elektrilisi tooriistu ja tarvikuid
noéuetekohaselt. Kontrollige, kas seadme liikuvad
osad todtavad veatult ega kiildu kiini ning veenduge,
et seadme detailid ei ole murdunud voi kahjustatud
madral, mis mojutab seadme tookindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude 6nnetuste pohjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised tooriistad.

» Hoidke ldiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt
hooldatud, teravate I6ikeservadega loiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt kdesolevatele juhistele, vottes arvesse
tootingimusi ja teostatava too iseloomu. Elektriliste
tooriistade nduetevastane kasutamine vaib pohjustada
ohtlikke olukordi.

» Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana
ning vabana élist ja maardeainetest. Libedad
kaepidemed ja haardepinnad ei luba todriista ohutult
késitseda ja ootamatutes olukordades kontrolli all hoida.
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Teenindus

» Laske elektrilist todriista parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate seadme pisivalt ohutu t606.

Ohutusnouded iilafreeside kasutamisel

» Hoidke elektrilist tooriista alati kdepideme isoleeritud
pinnast, sest loiketera voib kokku puutuda tooriista
enda juhtmega. Tarvik, mis puutub kokku pingestatud
juhtmega, voib seada pinge alla elektrilise tooriista
metallosad ja anda todriista kasutajale elektriloogi.

» Tooriku kinnitamiseks stabiilse aluse kiilge ja
toestamiseks kasutage pitskruvisid, klambreid voi
muid sobivaid vahendeid. Kui hoiate toorikut kdes voi
surute seda vastu oma keha, ei ole tagatud piisav
stabiilsus ning tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus
tooriista lle.

» Freesitera lubatud péorlemiskiirus peab olema
viahemalt sama suur, kui elektrilisel tooriistal
ndidatud maksimaalne poorlemiskiirus. Freesiterad,
mis pdorlevad lubatust kiiremini, vdivad puruneda ning
tikid vivad laiali paiskuda.

» Freesiterad ja muud tarvikud peavad elektrilise
tooriista tarvikukinnitusse (tsangi) tapselt sobima.
Tarvikud, mille varre 1abimoot ei vasta elektrilise todriista
tarvikukinnituse labimdddule, poorlevad ebaiihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja véivad pohjustada kontrolli
kaotuse tooriista iile.

» Viige seade toodeldava esemega kokku alles siis, kui
seade on sisse liilitatud. Vastasel korral tekib tagasiloogi
oht, kui tarvik toorikus kinni kiildub.

» Arge viige oma kisi freesimispiirkonda ja freesitera
lahedusse. Hoidke oma teise kdega lisakdepidet. Kui
hoiate freesi molema kdega, ei saa freesitera teie kasi
vigastada.

> Arge freesige iile metallesemete, naelte ja kruvide.
Freesitera voib kahjustuda ja suurendada vibratsiooni.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- voi
veetorude avastamiseks kasutage sobivaid
lokaliseerimisseadmeid voi poorduge kohaliku
elektri-, gaasi- voi veevarustusettevotja poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekahju- ja
elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine péhjustab
materiaalse kahju ja voib tekitada elektril6ogi.

» Arge kasutage niirisid vi kahjustada saanud
freesiterasid. Niirid ja kahjustatud freesiterad tekitavad
suurema héordumise, vaivad kinni kiilduda ja
pohjustavad massi tasakaalustatuse kadumise.

» Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline todriist on
seiskunud. Kasutatav tarvik voib kinni kiiluda ja
pohjustada kontrolli kaotuse seadme lile.

» Tootamisel hoidke elektrist tooriista tugevasti kahe
kdega ja votke stabiilne asend. Elektriline tooriist piisib
kahe kdega hoides kindlamini kaes.

Bosch Power Tools
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D/ o
° Jalgige, et ndoppatarei ei satuks
7o
2

laste kétte. Nooppatareid on
ohtlikud.

» Nooppatareisid ei tohi kunagi alla neelata ega
teistesse kehaavadesse pista. Kui esineb kahtlus, et
nooppatarei on alla neelatud véi sattunud ménda
muusse kehadonsusse, poorduge kohe arsti poole.
Nooppatarei allaneelamine véib 2 tunni jooksul
pohjustada raskeid sisemisi s66vitusi ja tuua kaasa
surma.

» Nooppatareide vahetamisel podrake tahelepanu
nooppatareide digele vahetamisele. Esineb
plahvatusoht.

» Kasutage ainult selles kasutusjuhendis nimetatud
nooppatareisid. Arge kasutage teisi nooppatareisid ega
muud energiavarustust.

» Arge iiritage nooppatareid uuesti laadida ja kaitske
seda liihise tekke eest. Nooppatarei voib lekkima
hakata, plahvatada, tekitada péletusi ja kehavigastusi.

» Tiihi ndoppatarei eemaldage ja utiliseerige
nouetekohaselt. Tiihjad nd6ppatareid voivad hakata
lekkima, mille tagajdrjeks on seadme kahjustada saamine
ja kehavigastused.

» Arge kuumutage nooppatareid ja drge visake seda
tulle. No6oppatarei voib lekkima hakata, plahvatada,
tekitada poletusi ja kehavigastusi.

» Arge tekitage nooppatareile kahjustusi ja drge votke
seda lahti. N6oppatarei vib lekkima hakata, plahvatada,
tekitada poletusi ja kehavigastusi.

» Hoidke dra kahjustada saanud nédppatarei
kokkupuude veega. Eralduva liitiumi kokkupuutel veega
voib tekkida vesinik, mis toob kaasa pdlengu, plahvatuse
voi kehavigastused.

» Arge kasutage elektrilist tooriista rohkem, kui
patareipesa kaant ei saa enam sulgeda, eemaldage
nooppatarei ja laske elektriline tooriist remontida.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Lugege labi koik ohutusnouded ja juhised.
Ohutusnduete ja juhiste eiramine véib kaasa
tuua elektriloogi, tulekahju ja/voi raskeid
vigastusi.

Pange tdhele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud soonte, servade, profiilide ja pikiavade
freesimiseks ning kopeerfreesimiseks tugevale alusele
toetuvasse puitu, plastidesse ja kergehitusmaterjalidesse.
Vahendatud poorlemiskiiruse ja vastavate freesiterade
korral saab to6delda ka mitteraudmetalle.

Seadme osad

Joonistel kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on
elektrilise tooriista jooniselehekiiljel olevad numbrid.

(1) Parempoolne kaepide (isoleeritud haardepind)
(2) Sisse-/valjaliiliti fikseerimisnupp
(3) Valgusrongas (GOF 1250 LCE)
(4) Tsangiga ilemutter
(5) Freesitera”
(6) Spindlilukustushoob
(7) Paralleeljuhiku juhtvarraste kruvi (2x)
(8) Laastukaitse
(9) Astmeline piirik
(10) Astmelise piiriku justeerimiskruvid
(11) Liugplaat
(12) Paralleeljuhiku juhtvarraste kinnituskoht
(13) Alusplaat
(14) Siigavuspiirik
(15) Kruvi siigavuspiiriku fikseerimiseks
(16) Siigavuspiiriku nullpunkti nupp (GOF 1250 LCE)
(17) Mootiihiku valiku nupp (mm/toll) (GOF 1250 LCE)

(18) Siigavuse digitaalse naidiku sisse-/valjalliti
(GOF 1250 LCE)

(19) Freesimissiigavuse peenreguleerimise vahemik
(20) Vasakpoolne kaepide (isoleeritud haardepind)
(21) Ekraan (GOF 1250 LCE)

(22) Patareipesa kate (GOF 1250 LCE)

(23) Vabastushoob

(24) Skaala freesimissligavuse peenreguleerimiseks
(25) Poordnupp freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
(26) Freesimissiigavuse seadmisskaala (GOF 1250 LCE)
(27) Indeksmargiga liugur (GOF 1250 LCE)

(28) Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderatas

(29) Sisse-/valjaliiliti

(30) Imivooliku liitmik

(31) Lehtvoti, ava laius 19 mm

(32) Imivoolik (@ 35 mm)®

(33) Paralleeljuhik

(34) Paralleeljuhiku juhtvarras (2x)

(35) Tiibkruvi paralleeljuhiku peenreguleerimiseks (2x)
(36) Tiibkruvi paralleeljuhiku jamereguleerimiseks (2x)
(37) Poordnupp paralleeljuhiku peenreguleerimiseks
(38) Reguleeritav piirdesiin paralleeljuhikule

(39) Imiadapter paralleeljuhikule®

(40) Kopeerhiilsi SDS-adapter

(41) Kopeerhiilsi adapteri kinnituskruvi (2x)

(42) Kopeerhiilsi adapteri vabastushoob

(43) Kopeerhiilss
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(44) Silindriline kruvi liugplaadi fikseerimiseks (5x)
(45) Tsentreerimistorn
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(46) Tihend
a) See tarvik ei kuulu standard-tarnekomplekti.

Tehnilised andmed
Ulafrees GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Tootenumber 3601F260.. 3601F261..
Nimisisendvéimsus W 1250 1250
Tihikdigu poorlemissagedus min™* 10000-24000 10000-24000
Poorlemissageduse eelvalik ° °
Elektrooniline pusikiiruse hoidja ° °
Sujuvkaivitus ° °
Uhendus tolmu dratdmbe jaoks ° °
Digitaalne sligavuse naidik - °
Valgusrongas - °
Uhilduvad tsangpadrunid mm 6-8 6-8
tolli Y% i/
Freesikorvi kaik mm 60 60
Kaalule vastavalt" kg 3,6 3,7
Kaitseklass ol el

A) llma toitekaablita

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul vdivad toodud andmed varieeruda.
Véartused voivad olenevalt tootest varieeruda ja oleneda kasutus- ning keskkonnatingimustest.Taiendav teave veebisaidil

www.bosch-professional.com/wac.

Andmed miira/vibratsiooni kohta

Miirapaastuvaartused, maaratud vastavalt
normile EN 62841-2-17.

Elektrilise tooriista A-korrigeeritud miiratase on tavaliselt:
helirdhutase 96 dB(A); helivdimsustase 104 dB(A).
Mddtemadramatus K = 3 dB.

Kandke kuulmiskaitset!

Vibratsiooni vaartused a, (pidevad vibratsioonid), p;
(korduvad l60givibratsioonid) ja moGtemadramatus K on
kindlaks tehtud vastavalt standardile EN 62841-2-17:

a, = 7m/s’ (K=1,5m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s’)
Selles juhendis toodud vibratsioonitaseme ja miirapaastu
vaartused on moddetud standardset modtemeetodit
kasutades ja neid saab kasutada elektriliste tooriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Need sobivad ka
vibratsioonitaseme ja miirapaastu esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitaseme ja miirapadstu vaartused on
iseloomulikud elektrilise tooriista pohiliste rakenduste
korral. Kui aga elektrilist tooriista kasutatakse muudes
rakendustes, muude vahetatavate t6oriistadega voi
ebapiisavalt hooldades, véivad vibratsioonitaseme ja
miirapaastu vaartused nendest erinevad olla. See vdib kogu
tooaja vibratsioonitaset ja miirapaastu tunduvalt
suurendada.

Vibratsioonitaseme ja miirapaastu tdpseks hindamiseks
tuleb arvesse votta ka aega, mil seade on vélja liilitatud voi
mil seade on kiill sisse liilitatud, kuid tegelikult t6ole
rakendamata. See voib kogu td6aja vibratsioonitaset ja
miirapaastu tunduvalt vahendada.

Rakendage kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest
taiendavaid kaitsemeetmeid, nagu naiteks: elektrilise
tooriista ja vahetatavate tooriistade hooldus, katesoojendus,
tookorraldus.

Paigaldus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesitera paigaldamine (vt jn A)

» Freeside paigaldamisel ja vahetamisel on soovitatav
kanda kaitsekindaid.

Olenevalt kasutusotstarbest on saadaval mitmesuguse kuju

jakvaliteediga freese.

Kvaliteet-kiirliketerasest (HSS) freesid sobivad

pehmete materjalide, nt pehme puidu voi plasti

tootlemiseks.

Kovametall-loiketeradega (HM) freesid sobivad kovade ja

abrasiivsete materjalide, nt kéva puidu ja alumiiniumi

tootlemiseks.

Sobivad originaalfreesid Boschi rikkalikust

lisavarustuseprogrammist saate oma volitatud edasimiiijalt.

Kasutage ainult taiesti korras ja puhtaid freese.

- Keerake spindlilukustushooba (6) vastupéeva kuni
piirikuni (@). Vajaduse korral keerake mootorispindlit
kasitsi, kuni see kuuldavalt fikseerub.

- Keerake lilemutter (4) lehtvotmega (31) (ava laius
19 mm) paripdeva lahti (®).
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- Liikake freesitera tsangi. Freesitera saba peab olema
tsangi sisse likatud vahemalt kuni margiseni.

- Keerake lilemutter (4) lehtvotmega (31) (ava laius
19 mm) vastupaeva kinni. Sulgege
spindlilukustushoob (6) téielikult.

» Arge kasutage freesiterasid, mille libim6t on suurem
kui 50 mm, ilma paigaldatud kopeerhiilsita. Need
freesiterad ei mahu alusplaadist labi.

» Arge pingutage mitte mingil juhul kinnitustsangi
kiibarmutriga, kui frees on veel paigaldamata. Vastasel
korral vdite kinnitustsangi vigastada.

Tolmu/laastude dratomme

Viltige to6tamist ilma tolmuvahenduse meetmeteta. Sobiv
imiseade vdhendab tervisele ohtlikku tolmu. Tagage
tookohas hea ventilatsioon. Kasutage pohimotteliselt sobivat
hingamisteede kaitsevahendit. Kasutage konkreetsele
materjalile véimalikult enamsobivat tolmuimejat. Jargige
toodeldavate materjalide kohta kehtivaid siseriiklikke
eeskirju.
» Viltige tolmu kogunemist todkohta. Tolm véib kergesti
sittida.

Vooliku soovitatav nimilabimoét mm 35
Vajalik alaréhk" mbar >230
hPa >230

Vajalik Iabivooluhulk” I/s >36
m3/h >129,6

Soovitatav filtritdhusus Tolmuklass M®

A) Elektrilise tooriista imuritihenduse voimsuse vaartus
B) Vastavalt [EC/EN 60335-2-69

Jargige imuri juhist. Katkestage imemisvoimsuse
vdhenemisel to0 ja kdrvaldage pohjus.

Viline tolmu dratémme (vaata joonist B)
Uhendage imivoolik (@ 35 mm) (32) (lisavarustus)
paigaldatud imiadapteriga. Uhendage imivoolik (32)
tolmuimejaga (lisavarustus).

Elektrilise tooriista voib ihendada otse
kaugkaivitusseadisega Bosch-universaaltolmuimeja
pistikupesaga. See kaivitub elektrilise tooriista
sisselilitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab toddeldavale materjalile sobima.
Eriti tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage spetsiaalset tolmuimejat.

Kasutamine

» Poorake tahelepanu vorgupingele! Vooluallika pinge
peab vastama elektrilise tooriista tlibisildil margitud
pingele.

Kasutuselevott

GOF 1250 LCE: parast vooluvérguga iihendamist péleb
valgusrdngas (3) tooriku pinna valgustamiseks pidevalt.

Paigaldage patarei(vaadake ,Patarei vahetamine

(GOF 1250 LCE) (vtjn M)“, Lehekiilg 214). Monel mudelil
on patarei juba sisse pandud. Patarei aktiveerimiseks
eemaldage patareilt kleebis.

Valige nupuga (17) soovitud mootiihik.

Pdorlemiskiiruse eelvalimine

Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderattaga (28) saate vajaliku
poorlemiskiiruse eelvalida ka too ajal.

1-2 vaike poorlemiskiirus
3-4 keskmine podrlemiskiirus
5-6 suur poorlemiskiirus

Tabelis olevad vaartused on orienteeruvad. Vajalik
pddrlemiskiirus oleneb materjalist ja tootingimustest ning
selle saab kindlaks teha katsetades.

Materjal Freesitera Seaderatta asend
labimoot [mm]
Kova puit (p6ok) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehme puit 4-10 5-6
(ménd) 12-20 3-6
22-40 1-3
Puitlaastplaadid 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plast 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiinium 4-15 1-2
16-40 1

Parast pikemaajalist tood vaikesel podrlemiskiirusel tuleks
elektrilisel tooriistal lasta jahtumiseks tootada umbes

3 minutit tiihikdigul maksimaalse podrlemiskiirusega.
Sisse-/viljaliilitamine

Enne sisseliilitamist seadke paika freesimissiigavus.
Elektrilise tooriista sisseliilitamiseks vajutage sisse-/
véljalilitit (29) ja hoidke seda allavajutatuna.

Et fikseerida allavajutatud sisse-/valjaliliti (29), vajutage
fikseerimisnuppu (2).

Elektrilise tooriista véljaliilitamiseks vabastage sisse-/
valjaliiliti (29) voi kui see on fikseerimisnupuga (2)
lukustatud, vajutage sisse-/valjallitit (29) lihidalt ja
vabastage seejdrel.

Elektrooniline piisikiiruse hoidja

Elektrooniline pisikiiruse hoidja hoiab poorlemiskiiruse
tiihikaigul ja koormusel peaaegu konstantsena ja tagab
lihtlase toovoime.

Sujuvkaivitus

Elektrooniline sujuvkaivitus piirab pdérdemomenti
sisseliilitamisel ja pikendab mootori eluiga.
Ulekoormuskaitse

Ulekoormuskaitse hoiab suure iilekoormuse korral dra
lubamatult suure voolutarbimise. See voib kaasa tuua
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mootori poorlemiskiiruse ja valjundvéimsuse vahenemise,
aarmuslikul juhul ka mootori seiskumise.

Parast elektrilise tooriista vabastamist koormusest kaivitub
mootor kohe uuesti ja/véi touseb mootori poériemiskiirus
kohe endisele tasemele.

Taaskadivitumiskaitse

Taaskaivitumiskaitse hoiab ara elektrilise todriista
kontrollimatu kaivitumise parast voolukatkestust.
Taaskasutuselevétuks viige sisse-/valjaliiliti (29)
vdljallilitatud asendisse ja liilitage elektriline tooriist uuesti
sisse.

Vabastushoob (vt jn C)

Vabastushoob (23) laheb lahtilaskmisel automaatselt
lahteasendisse tagasi. Parema kinnitusjou tagamiseks tuleb
vabastushoob (23) I6puni tagasi tommata. Kinnitusjoudu
saab vajaduse korral muuta. Selleks pange sisekuuskantvoti
(4 mm) kdepidemes olevasse avasse. Kinnitusjou
suurendamiseks keerake sisekuuskantvotit paripaeva,
kinnitusjou vahendamiseks vastupaeva.

Freesimissiigavuse seadmine

» Freesimissiigavust tohib seada ainult viljaliilitatud
elektrilisel tooriistal.

Freesimissligavuse jamereguleerimiseks (vt jn D jaE)

toimige jargmiselt.

- Asetage paigaldatud freesiteraga elektriline toriist
toodeldavale detailile.

- Seadke poordnupuga (25) peenreguleerimiskaugus
keskele. Keerake selleks poordnuppu (25), kuni
margistused (19) on joonisel ndidatud viisil kohakuti.
Seejdrel keerake skaala (24) vdartusele 0.

A - Seadke astmeline piirik (9) koige
madalamale astmele; astmeline
|:> | /<:| piirik fikseerub tuntavalt.
E \(1 9) - Paastke lahti stigavuspiirikul (14)
olev kruvi (15), nii et
sligavuspiirik (14) saaks vabalt
liikuda.

- Vajutage vabastushoob (23) taha ja viige iilafrees
aeglaselt alla, kuni freesitera (5) puudutab tooriku pinda.
Selle asendi fikseerimiseks laske vabastushoob (23)
uuesti lahti.

- Vajutage siigavuspiirik (14) alla, kuni see puutub vastu
astmelist piirikut (9).

GOF 1250 LCE: liilitage sisse-/vdljaliilitiga (18) sisse
sligavuse digitaalne naidik. Vajutage nupule (16), et valja
reguleerida stigavuspiiriku (14) nullpunkti.

GOF 1250 CE: seadke indeksmargiga liugur (27)
asendisse 0 freesimissiigavuse skaalal (26).

- Viige siigavuspiirik (14) soovitud freesimissiigavusele ja
keerake kruvi (15) stigavuspiirikul (14) kinni.

GOF 1250 CE: jalgige, et te indeksmargiga liugurit (27)
enam e liigutaks.

- Vajutage vabastushooba (23) ja viige lilafrees koige
tilemisse asendisse.
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Suurema freesimissiigavuse korral tuleks teha mitu vaiksema
laastueemaldusega tootlemiskaiku. Astmelise piirikuga (9)
saate freesimistoimingu jagada mitmeks astmeks. Selleks
seadke soovitud freesimissiigavus astmelise piiriku
madalaima astmega ja valige esimesteks tootlemiskaikudeks
koigepealt korgemad astmed. Astmete vahekaugust saab
justeerimiskruvisid (10) keerates muuta.
Proovifreesimiskaigu jarel saate péordnupuga (25)
freesimissiigavuse tapselt soovitud moétu seada;
freesimissiigavuse suurendamiseks keerake poordnuppu
paripdeva, freesimissiigavuse vahendamiseks vastupdeva.
Orienteerumiseks on skaala (24). Uks pédre vastab
reguleerimiskaugusele 2,0 mm, iiks jaotus skaala (24)
allservas vastab reguleerimiskaugusele 0,1 mm.
Maksimaalne reguleerimisvahemik on +8 mm.

Naide. Soovitud freesimissiigavus on 10,0 mm,

proovifreesimine andis freesimissiigavuseks 9,6 mm.

- Keerake skaala (24) vaartusele 0.

- Keerake poordnuppu (25) 0,4 mm/4 jaotise vorra
(ettendhtud ja tegeliku vaartuse vahe) paripaeva.

- Kontrollige valitud freesimissiigavust uue
proovifreesimisega.

GOF 1250 CE: parast freesimissiigavuse valjareguleerimist

arge muutke enam liuguri (27) asendit stigavuspiirikul (14),

et saaksite votta skaalalt (26) kogu aeg hetkel kehtiva

freesimissiigavuse lugemi.

GOF 1250 LCE: hetkel kehtivat freesimisstigavust kuvatakse

ekraanil (21).

Toojuhised

» Kaitske freesi kukkumise ja lookide eest.

Freesimissuund ja freesimine (vt jn F)

» Freesimistoiming peab alati olema freesi (5)
poorlemissuunale vastupidine (vastassuunaline).

Podrlemissuunas (samasuunaliselt) freesides voib
elektriline tooriist kaest lahti padseda.
Seadistage soovitud freesimissiigavus (vaadake
LFreesimissiigavuse seadmine”, Lehekiilg 213).
Asetage paigaldatud freesiteraga elektriline tooriist
toodeldavale detailile ja liilitage elektriline tooriist sisse.
Vajutage vabastushoob (23) taha ja juhtige iilafrees kuni
piirikuni alusplaadi (13) suunas. Selle sukeldussiigavuse
fikseerimiseks laske vabastushoob (23) uuesti lahti.
Freesige (ihtlase ettenihkega.
Parast freesimise |6petamist viige tilafrees tagasi koige
lilemisse asendisse.
Lilitage elektriline tooriist valja.
Abipiirikuga freesimine (vt jn G)
Suurte detailide tootlemisel, nt soonte freesimisel, voite
toodeldavale detailile abipiirikuna laua voi liistu kinnitada ja
juhtida tilafreesi piki abipiirikut. Juhtige tlafreesi liugplaadi
lameda kiiljega piki abipiirikut.
Serva- voi profiilfreesimine
Serva- voi profiilfreesimisel ilma paralleelpiirikuta peab frees
olema varustatud juhttapi voi kuullaagriga.
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Juhtige sisseliilitatud elektriline tooriist kiiljelt vastu
toodeldavat detaili, kuni freesi juhttapp voi kuullaager toetub
detaili toodeldavale kiiljele.

Juhtige elektrilist tooriista piki toodeldava detaili serva.
Jalgige sealjuures nurkasendi digsust. Liiga tugev surve véib
toodeldava detali serva vigastada.

Paralleeljuhikuga freesimine (vt jn H)

Liikake paralleeljuhik (33) koos juhtvarrastega (34)
alusplaati (13) ja pingutage kruvidega (7) vastavalt soovitud
moddule kinni.

Tiibkruvidega (36) ja (35) saate lisaks reguleerida
paralleeljuhiku pikkust.

Poordnupuga (37) saate mélema tiibkruvi (35) vabastamise
jarel pikkust tapselt seada. Uks pdore vastab
reguleerimiskaugusele 2,0 mm, iiks jaotus podrdnupul (37)
vastab reguleerimiskaugusele 0,1 mm.

Piirdesiin (38) voimaldab paralleeljuhiku kasulikku
kontaktpinda muuta.

Juhtige sisselilitatud elektrilist tooriista ihtlase ettenihkega
ja paralleeljuhikule avaldatava kiilgsurvega piki toddeldava
detaili serva.

Paralleeljuhikuga (33) freesimisel tuleb tolm/laastud
eemaldada spetsiaalse imiadapteri (39) abil. Imiadapter
voib jadda paigaldatuks.

Freesimine sirkeladapteriga (lisavarustus)
Ringikujuliseks freesimiseks voite kasutada sirkeladapterit.

Freesimine juhtsiiniga (lisavarustus)
Juhtsiini ja juhtsiiniadapteri abil saate teha sirgloikelisi
freesimistoid.

Kopeerhiilsiga freesimine (vt jooniseid I-L)

Kopeerhiilsiga (43) saate mallide v6i $abloonide kontuure

toodeldavatele detailidele iile kanda.

Olenevalt $ablooni voi malli paksusest valige sobiv

kopeerhiilss. Kopeerhiilsi lileulatuva kérguse tottu peab

Sabloon olema vahemalt 8 mm paksune.

Kopeerhiilsi (43) kasutamiseks tuleb kopeerhiilsi SDS-

adapter (40) paigaldada liugplaati (11).

Asetage kopeerhiilsi adapter (40) ilaltpoolt

liugplaadile (11) ja keerake 2 kinnituskruviga (41) kinni.

Jilgige, et kopeerhiilsi adapteri vabastushoob (42) saaks

vabalt liikuda.

Liikake vabastushooba (42) noole suunas ja asetage

kopeerhiilss (43) altpoolt kopeerhiilsi SDS-

adapterisse (40). Koodnukid peavad seejuures tuntavalt

fikseeruma kopeerhiilsi (43) véljaloigetes.

Kontrollige freesi keskme ja kopeerhiilsi serva vahekaugust

(vaadake ,Alusplaadi tsentreerimine (vt jn N)“,

Lehekiilg 214).

» Valige kopeerhiilsi siselabimoddust vaiksema
labim6oduga frees.

Freesimine

Juhtige sisseliilitatud elektriline tocriist kopeerhiilsiga (43)

Sabloonini.

Suruge vabastushoob (23) taha ja viige ilafrees aeglaselt
alla, kuni see jouab seatud freesimissiigavuseni. Selle
sukeldusstigavuse fikseerimiseks laske vabastushoob (23)
uuesti lahti.

Juhtige Gleulatuva kopeerhiilsiga (43) elektrilist tooriista
kiilgsurvet rakendades piki Sablooni.

Alusplaadi tsentreerimine (vt jn N)

Selleks, et kaugus freesi keskmest kopeerhiilsi servani oleks
koikjal ihesugune, saab kopeerhiilssi (43) ja liugplaati (11)
vajaduse korral teineteise suhtes tsentreerida.

Vajutage vabastushoob (23) taha ja juhtige iilafrees kuni
piirikuni alusplaadi (13) suunas. Selle sukeldussiigavuse
fikseerimiseks laske vabastushoob (23) uuesti lahti.
Keerake kinnituskruvid (44) umbes 2 poorde vorra lahti, nii
et liugplaat (11) oleks vabalt liikuv.

Asetage tsentreerimistorn (45) todriistahoidikusse, nagu
joonisel ndidatud. Keerake Gilemutter kasitsi kinni, nii et
tsentreerimistorni saaks veel vabalt liigutada.

Rihtige tsentreerimistorn (45) ja kopeerhiilss (43)
liugplaati (11) kergelt nihutades teineteise suhtes valja.
Keerake kinnituskruvid (44) uuesti kinni.

Votke tsentreerimistorn (45) tooriistahoidikust valja.
Vajutage vabastushooba (23) ja viige iilafrees koige
lilemisse asendisse.

Patarei vahetamine (GOF 1250 LCE) (vt jn M)

Liikake patareipesa kate (22) iiles ja votke patarei valja.
Pange sisse uus patarei (tliip CR2032). Patarei plusspoolus
peab olema suunatud ette patareipesa katte (22) poole.
Asetage kohale tihend (46) ja sulgege patareipesa

kate (22).

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke
seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

» Adrmuslikes tootingimustes kasutage voimaluse
korral alati tolmuimejat. Puhastage ohutuspilusid
sageli pintsliga ja kasutage rikkevoolu-kaitseliilitit
(PRCD). Metalli to6tlemisel voib seadmesse koguneda
elektrit juhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon voib
kahjustuda.

Kui on vaja vahetada iihendusjuhet, laske seda

ohutuskaalutlustel teha Bosch-il vdi Bosch-i elektriliste

tooriistade volitatud klienditeenindusel.

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine
Eesti Vabariik
Tel.: (+372) 6549 575

Meie teenindusaadresside ja garantiitingimuste lingi leiate
viimaselt lehelt.
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Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Jaatmekditlus

Elektriseadmed, akud/patareid, lisavarustus ja pakendid
tuleb keskkonnahoidlikult taaskasutusse suunata.
Arge visake elektriseadmeid ega akusid/
patareisid olmejdatmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Elektri- ja elektroonikaseadmed véi kasutatud akud/
patareid, mis enam kasutuskdlblikud pole, peab eraldi kokku
koguma ning keskkonnasébralikul viisil kasutusest
korvaldama. Kasutage selleks ettenahtud kogumissiisteeme.
Vale jaatmekaitlus voib nendes sisalduvate vdimalike ohtlike
ainete tottu keskkonda ja tervist kahjustav olla.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Visparéji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

4] BRIDINA- Izlasiet visus drosibas noteikumus
JUMS un instrukcijas, aplikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar
specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar $o
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas noteikumu un
instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.
Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jisu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tumsas vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli dego$u putek|u vai
tvaiku aizdegsanos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiedero$am personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbdtne var novérst uzmanibu, ka rezultata jus
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.
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Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabiit piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanems3anas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarSanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam ieklistot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kustosam dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var but par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi arpustelpu
lietosanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas keédém, kas aizsargatas ar nopliides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmer nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lieto$ana noteiktos
apstaklos laus samazinat savainosanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznemsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz iesledzéja, ka ari
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslég3anas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai
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atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadisanu neparedzétas situacijas.

» Nésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Netuviniet garus matus un drébes kustosam dalam.
Valigas drebes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kustoSajas dalas.

» Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
puteklu uzsitkSanas vai savaksanas, nodrosiniet, lai ta
bitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
puteklu savakSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegiitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet pasapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lieto$anas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gt
nopietnu savainojumu.

Saudziga apieSanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. lkvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

» Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to
nepiecie$ams remontét.

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietosanas uzglabasanai atvienojiet ta
elektrokabela kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
Sadi iespéjams novérst elektroinstrumenta nejausu
ieslégSanos.

» Jaelektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilveku veselibu.

» Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosiniet,
lai tas pirms lietosanas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lieto$anas nav pienacigi apkalpots.

» Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, |auj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

» Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit

sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lietosanas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lieto$ana citiem mérkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzejis razotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

» Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
rokturi un noturvirsmas trauce efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzetas
situacijas.

Apkalposana

» Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams panakt
un saglabat vajadzigo darba dro$ibas limeni.

Drosibas noteikumi virsfrézém

» Turiet elektroinstrumentu vienigi aiz izolétajam
noturvirsmam, jo griezéjasmeni var skart pasa
instrumenta elektrokabeli. Pargriezot spriegumnesosus
vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam, ka rezultata lietotajs sanem elektrisko triecienu.

» Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, priekSmets
nenoturas stabila stavokli un var izraisit kontroles
zaudésanu par darba procesu.

» Frézurbja pielaujamajam griesanas atrumam jabit ne
mazakam par elektroinstrumenta lielako noradito
grieSanas atrumu. FréZurbis, kas griezas atrak, neka
pielaujams, var saltizt un tikt mests prom.

» Frézurbim vai citam piederumam precizi jaievietojas
Jiisu elektroinstrumenta darbinstrumentu
stiprinajuma iericé (spilaptveré). Darbinstrumenti, kas
precizi neatbilst stiprinajuma ierices izmériem,
nevienmeérigi roté, loti stipri vibre un var izraisit kontroles
zaudésanu par instrumentu.

» Kontakteéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai péc elektroinstrumenta ieslégsanas.
Tas laus izvairities no atsitiena, kas var notikt,
darbinstrumentam iestrégstot apstradajamaja
priekSmeta.

» Netuviniet rokas frézésanas vietai un frézgrieznim. Ar
otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura. Ja fréze
tiek turéta ar abam rokam, rotéjosais frézgrieznis tas
nevar savainot.

» Neveiciet frézésanu pari metala priekSmetiem,
naglam vai skriivém. Saduroties ar Sadiem
priekSmetiem, fréZgrieznis var tikt bojats, ka rezultata
rodas paaugstinata vibracija.

» Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
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aizdegSanos vai but par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot tidensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas vértibas, ka ari stradajosa persona var
sanemt elektrisko triecienu.

Nelietojiet neasus vai bojatus frézgrieznus. Neasi vai
bojati frézgrieZni rada paaugstinatu berzi, viegli iestrégt
frézéjuma un pazemina frézésanas efektivitati.

Pirms elektroinstrumenta novietosanas nogaidiet, lidz
tas ir pilnigi apstajies. Kustiba eso$s darbinstruments
var iestrégt, izsaucot kontroles zaudésanu par
elektroinstrumentu.

Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu ar abam
rokam un ienemiet stabilu kermena stavokli.
Elektroinstrumentu ir dro$ak vadit ar abam rokam.

@ A BRIDINAJUMS

@

>

>

>

>

NodroSiniet, lai pogas tipa elements
nenonak rokas bérniem. Pogs tipa
elementi ir bistami.

[ ]
7.

Pogas tipa elementi nekad nedrikst tikt noriti vai
nonakt citas kermena atverés. Ja pastav aizdomas, ka
pogas tipa elements ir ticis norits vai ir nonacis kada
cita kermena atveré, nekavéjoties mekléjiet arsta
palidzibu. Norits pogas tipa elements 2 stundu laika var
izraisit nopietnus iek$éjo organu bojajumus un navi.
Veicot pogas elementa nomainu, sekojiet, lai ta
nomaina notiktu pareiza kartiba. Pastav
spradzienbistamiba.

Lietojiet vienigi Saja lietoSanas pamaciba noraditas
pogas tipa baterijas. Nelietojiet citas pogas tipa
baterijas vai citus baro$anas avotus.

Neméginiet atkartoti uzladét pogas tipa elementu un
nepielaujiet issléguma veidosanos starp ta izvadiem.
Pogas tipa elements var zaudét hermétiskumu, spragt,
aizdegties un savainot cilvékus.

Nolietotos pogas tipa elementus iznemiet un utilizéjiet
athilstosi spéka esosajiem noteikumiem. Nolietotie
pogas tipa elementi var zaudét hermétiskumu un §i
iemesla dé| bojat izstradajumu vai savainot cilvekus.
Neparkarséjiet pogas tipa elementu un nemetiet to
uguni. Pogas tipa elements var zaudét hermétiskumu,
spragt, aizdegties un savainot cilvékus.

Nehojajiet un neizjauciet pogas tipa elementu. Pogas
tipa elements var zaudét hermétiskumu, spragt,
aizdegties un savainot cilvékus.

Nelaujiet bojatajam pogas tipa elementam nonakt
saskareé ar aideni. Izplidusajam litijam saskaroties ar
deni, var veidoties idenradis, kas var izraisit
aizdegsanos, spradzienu vai savainot cilvékus.
Partrauciet lietot elektroinstrumentu, ja baterijas
nodalijuma vacinu vairs nav iespéjams aizvert; $ada
gadijuma iznemiet pogas tipa elementu un nodrosiniet
elektroinstrumenta remontu.
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Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. Drosibas noteikumu
un noradijumu neievéro$ana var izraisit
aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.

Nemiet vera attelus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Arinstrumentu ir paredzéts frézét gropes, malas, profilus un
iegarenus atvérumus koksné, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos, ka ari $ablonfrézét, apstrades laika
turot pamatni uz apstradajama priekSmeta virsmas.
Stradajot ar samazinatu grieSanas atrumu un lietojot
atbilstosas frézes, instrumentu var izmantot ari krasaino
metalu apstradei.

Attelotas sastavdalas

Attéloto komponentu numeracija atbilst karsta
elektroinstrumenta attélojumam grafiskaja lapa.

(1) Labéjais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)
(2) Taustins iesleédzéja fiksésanai
(3) Apgaismojosais gredzens (GOF 1250 LCE)
(4) Spilaptveres virsuzgrieznis
(5) Fréze”
(6) Svira darbvarpstas fiksésanai
(7) Sparnskrive paralélas vadotnes fiksé$anai uz
vadstieniem (2x)
(8) Skaidu aizsargs
(9) Pakapjveida atdure
(10) Pakapjveida atdures reguléjosas skrives
(11) Slidplaksne
(12) Paralélas vadotnes vadstienu stiprinajums
(13) Pamatplaksne
(14) Dziluma ierobezotajs
(15) Skrave dziluma ierobezotaja fiksesanai

(16) Taustins dziluma ierobezotaja nullpunktam
(GOF 1250 LCE)

(17) Taustin$ mérvienibas parslégsanai (mm/collas)
(GOF 1250 LCE)

(18) Digitala dziluma radijuma ieslédzéjs/izsledzéjs
(GOF 1250 LCE)

(19) Bidnis frézésanas dziluma precizai iestadisanai

(20) Kreisais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(21) Displejs (GOF 1250 LCE)

(22) Bateriju nodalijuma vacin$ (GOF 1250 LCE)

(23) Atbrivojosa svira

(24) Skala frézésanas dziluma precizai iestatisanai

(25) Rokturis frezésanas dziluma precizai iestatisanai
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(26) Frezesanas dziluma iestatisanas skala
(GOF 1250 LCE)

(27) Parbidamais markieris (GOF 1250 LCE)

(28) Pirkstrats grieSanas atruma prieksizvélei

(29) lesledzéjs

(30) Savienotajs uzsiksanas $litenes pievienosanai

(31) Valéja tipa uzgrieznu atsléga ar platumu 19 mm

(32) Uzsiiksanas 3|atene (@ 35 mm)?

(33) Paraléla vadotne

(34) Paralélas vadotnes vadstienis (2x)

(35) Sparnskrive paralélas atduras precizai iestatisanai
(2x)

(36) ?pé)rnskrl]ve paralélas atduras aptuvenai iestatisanai

2x

Tehniskie parametri

(37) Rokturis paralélas vadotnes precizai iestadisanai
(38) Reguléjama atdurplaksne paral€élajai vadotnei
(39) Nosiksanas adapters paralélajai atdurei®

(40) Kopéjosas vadotnes adapters ar SDS stiprinajumu

(41) Stiprinosa skrive kopéjosas vadotnes adapteram
(2x)

(42) Stiprinosa svira kopéjosas vadotnes adapteram

(43) Kopéjosa vadotne

(44) Skrave ar cilindrisku galvinu slidplaksnes
stiprinasanai (5x)

(45) Centréjosais stienis

(46) Blive

a) Sie piederumi neietilpst standarta piegades komplekta.

Virsmas fréze GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Izstradajuma numurs 3601F260.. 3601F261..
Nominala ieejas jauda w 1250 1250
Apgriezienu skaits brivgaita min* 10000-24000 10000-24000
Apgriezienu skaita iepriek$éja iestatiSana ° °
Elektroniska gaitas stabilizéSana ° °
Pakapeniska palaiSana ° °
Puteklu nosukSanas savienojums ° °
Digitalais dziluma indikators - °
Apgaismojosais gredzens - °
Saderigas spilaptveres mm 6-8 6-8

collas % Y%
Frézésanas aptveres amplitida mm 60 60
Svars atbilstosi* kg 3,6 3,7
Aizsardzibas klase =T SN

A) Bez elektrotikla kabela

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230 V. Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir modificéti atbilstosi

nacionalajiem standartiem, Sie parametri var atskirties.

Vertibas var at3kirties atkariba no konkréta izstradajuma un izmanto3anas vai apkartéjas vides apstakliem. Plasaku informaciju skatiet vietne

www.bosch-professional.com/wac.

Informacija par troksni un vibraciju

Troks$na emisijas vértibas ir noteiktas

atbilstigi EN 62841-2-17.

Elektroinstrumenta trok$na limena A izsvarotas tipiskas
vértibas: skanas spiediena limenis 96 dB(A), skanas jaudas
[imenis 104 dB(A). Mérijumu nenoteiktiba K = 3 dB.
Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Svarstibu vértibas a, (pastavigas svarstibas), p (atkartotas
triecienu svarstibas) un mérijuma nenoteiktiba K ir noteiktas
atbilstigi EN 62841-2-17:

a,=7m/s* (K= 1,5 m/s?), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)
Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta
radita trokSna vértiba ir izmérita atbilstosi standarta
noteiktajai procedrai un var tikt izmantota

elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un trok$na raditas papildu slodzes
iepriek3ejai novertésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
trokSna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trokSna vertiba var atskirties no
Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un trok$na radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvertétu svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, ta¢u

1609 92AE5N[(12.11.2025)

Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas var
ieverojami samazinat svarstibu un troksna radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajo$o personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalposanu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.

Montaza

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézes iestiprinasana (skatit attélu A)

» lestiprinot un nomainot frézésanas darbinstrumentus,
ieteicams uzvilkt aizsargcimdus.

Tirdzniecibas vietas var iegadaties visdazadakas kvalitates

un izpildijuma frézes.

Frézes no atrgriezéjtérauda (HSS) ir piemérotas mikstu

materialu, pieméram, miksta koka un plastmasas apstradei.

Frézes ar cietmetala griezéjskautném (HM) ir ipasi

paredzétas cietu un abrazivu materialu, pieméram, cieta

koka un aluminija apstradei.

Originalas frézes no Bosch plasa piederumu klasta var

iegadaties specializétajas tirdzniecibas vietas.

lestipriniet tikai nebojatas un tiras frézes.

- Lidz galam pagrieziet darbvarpstas fikséSanas sviru (6)
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam (@).
Vajadzibas gadijuma ar roku pagrieziet darbvarpstu, lidz
ta fikséjas ar skaidri sadzirdamu troksni.

- Atskrivéjiet virsuzgriezni (4) ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (31) (atslégas platums 19 mm), griezot to
pulkstena raditaju kustibas virziena (@).

- lebidiet frezes katu spilaptvere. Frézes katam jaievietojas
spilaptvere vismaz lidz markejumam.

- Stingri pievelciet virsuzgriezni (4) ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (31) (atslégas platums 19 mm), griezot to pretéji
pulkstena raditaju kustibas virzienam. Pilnigi iebidiet
darbvarpstas fiksésanas sviru (6).

» Janav iestiprinata kopéjosa vadotne, neizmantojiet
frézi, kuras diametrs ir lielaks par 50 mm. Sadas frézes
neiziet caur atvérumu pamatné.

» Nepievelciet spilaptveres virsuzgriezni, ja spilaptveré
nav ievietots frézésanas darbinstrumenta kats.
Pretéja gadijuma spilaptvere var tikt bojata.

Puteklu un skaidu uzsitkSana

Izvairieties veikt darbus ar intrumentu, ja netiek veikti
putek|u samazinaSanas pasakumi. Piemérota puteklu
nosuksanas ierice samazina veselibu apdraudodo putek|u
ietekmi. Gadajiet, lai darba vieta tiktu labi ventiléjama.
Vienmeér izmantojiet piemérotu elpcelu aizsardzibas lidzekli.
Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
puteklu uzsuk3anas metodi. leverojiet jusu valsti speka
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esosos priekSrakstus, kas attiecas uz apstradajamo

materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putekli
var viegli aizdegties.

Prasibas vakuumsiicéjam

leteicamais $|dtenes nominalais mm 35
diametrs

Nepieciesamais zemspiediens” mbar >230

hPa >230

Nepieciesama gaisa plisma” I/s >36

m3/h >129,6

leteicama filtra efektivitate Puteklu

klase M®

A) Elektroinstrumenta vakuumsiicéja piesléguma jauda

B) Atbilstigi IEC/EN 60335-2-69

levérojiet vakuumsiceéja instrukcija sniegtos noradijumus. Ja
suksanas jauda samazinas, partrauciet darbu un noversiet
céloni.

Puteklu uzsiik$ana ar aréjo vakuumsiicéju (attéls B)
Uzbidiet nostksanas $|ateni (3 35 mm) (32)
(papildpiederums) uz samontéta nostik$anas adaptera.
Savienojiet nosiksanas $luteni (32) ar vakuumsticéju
(papildpiederums).

Elektroinstrumentu var tiesi pievienot Bosch universala
vakuumsiicéja papildu kontaktligzdai, caur kuru tiek realizéta
talvadiba. Sis vakuumsticéjs ir apgadats ar talvadibas
funkciju, tapéc, ieslédzot elektroinstrumentu, automatiski
ieslédzas ari vakuumsucejs.

Vakuumsticéjam jabit piemérotam, lai siktu apstradajama
materiala putek|us.

Veselibai Tpasi kaitigus, kancerogénus vai sausus puteklus
savaciet ar specialu vakuumstcéju.

Ekspluatacija
» Nodrosiniet pareiza elektrotikla sprieguma padevi!

Elektrobaro$anas avota spriegumam jaathilst vértibai, kas
ir noradita uz elektroinstrumenta markejuma plaksnites.

Ekspluatacijas sakSana

GOF 1250 LCE: péc elektrotikla sprieguma pievadisanas
pastavigi iedegas apgaismojosais gredzens (3), kas
nodro$ina apstradajama priek$meta virsmas apgaismosanu.
lelieciet bateriju (skatit ,Baterijas nomaina (GOF 1250 LCE)
(skatit attelu M)*, Lappuse 222). Daziem izpildijumiem
baterija jau ir ievietota. Lai aktivizetu bateriju, nonemiet no
tas izoléjoso sloksniti.

Nospiezot taustinu (17), izvélieties vajadzigo mérvienibu.

GrieSanas atruma izvéle

Ar grie$anas atruma regulésanas pirkstratu (28) var iestatit
vélamo grieSanas atrumu, kas iespéjams ari
elektroinstrumenta darbibas laika.

1-2 Neliels griesanas atrums

3-4 Vidéjs grieSanas atrums

Bosch Power Tools

1609 92AE5N|(12.11.2025)



220 | LatvieSu

5-6 Liels grieSanas atrums

Saja tabula sniegtas vértibas ir orientéjosas. Vélamais
grieSanas atrums ir atkarigs no apstradajama materiala
ipasibam un apstrades apstakliem, un to var noteikt
praktisku méginajumu cela.

Materials Fréezes diametrs Pirkstrata
[mm] stavoklis

Ciets koks 4-10 5-6
(skabardis) 12-20 3-4
22-40 1-2

Miksts koks 4-10 5-6
(priede) 12-20 3-6
22-40 1-3

Skaidu plaksnes 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastmasa 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminija 4-15 1-2
16-40 1

Péc ilgakas darbibas ar nelielu grie3anas atrumu
elektroinstruments ir aptuveni 3 mindtes jaatdzese, darbinot
to brivgaita ar maksimalo grieSanas atrumu.

leslégSana un izslégsana

Pirms ieslégSanas noreguléjiet frézésanas dzilumu.

Lai ieslégtu elektroinstrumentu, nospiediet iesledzéju/
izslédzeju (29) un turiet to nospiestu.

Lai nostiprinatu ieslégta stavokli nospiesto ieslédzéju/
izsledzeju (29), nospiediet iesledzéja/izsledzéja fiksesanas
taustinu (2).

Lai elektroinstrumentu izslégtu, atlaidiet iesledzéju/
izsledzeju (29) vai ari, ja tas ir nostiprinats, nospiezot
iesledzéja/izsledzéja fikseSanas taustinu (2), Islaicigi
nospiediet un atlaidiet ieslédzéju/izsleédzéju (29).

Elektroniska gaitas stabilizéSana

Elektroniskais gaitas stabilizators uztur gandriz nemainigu
darbvarpstas grieSanas atrumu, slodzei mainoties no
brivgaitas lidz maksimalajai vértibai, kas lauj stabilizet
apstrades rezimu.

Pakapeniska palaisana

Instrumenta ieskréjiena laika ta griezes moments tiek
elektroniski ierobezots, $adi palielinot dzinéja kalposanas
laiku.

Aizsardziba pret parslodzi

Aizsardziba pret parslodzi novérs nepielaujami lielu stravas
paterinu, kas rodas stipras parslodzes gadijuma. Tas var
izraisit dzinéja grieSanas atruma un atdodamas jaudas
samazinasanos, bet ipasi stipras noslodzes gadijuma ari
dzinéja pilnigu apstasanos.

Péc elektroinstrumenta noslodzes samazinasanas ta dzinéja
gaita nekaveéjoties atjaunojas un grieSanas atrums pieaug lidz
izvélétajai darba vertibai.

Aizsardziba pret atkartotu ieslégsanos

Aizsardziba pret atkartotu ieslégsanos novérs
elektroinstrumenta nekontrolétu ieslégsanos, atjaunojoties
sprieguma padevei péc elektrobarosanas partraukuma.

Lai atsaktu darbu, parvietojiet ieslédzéju/izsledzéju (29)
izslégta stavokli un atkartoti ieslédziet elektroinstrumentu.

Atblokésanas svira (skatit attélu C)

Atblokésanas sviras (23) atgriesanas sakotnéja stavokli
notiek automatiski péc tas atlaisanas. Lai nodrosinatu lielu
noturspéku, atblokeésanas svira (23) japavelk atpakal lidz
galam. Vajadzibas gadijuma noturspéku var regulét. Sim
nolikam ievietojiet sesstira stienatslégu (4 mm) roktura
atvéruma. Lai palielinatu sviras noturspeku, grieziet sesstira
stienatslégu pulkstena raditaju kustibas virziena, bet, lai to
samazinatu, grieziet sedstra stienatslégu pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.

Frézésanas dziluma iestatiSana

» Frézésanas dziluma iestatiSanu drikst veikt tikai
izslégtam elektroinstrumentam.

Aptuvenai frézé$anas dziluma iestatisanai (skatit attélu D un

E) rikojieties, ka aprakstits talak:

- Uzlieciet elektroinstrumentu ar iestiprinatu frézi uz
apstradajama priekSmeta virsmas.

- Arrokturi (25) noreguléjiet precizas iestatiSanas celu pa
vidu. Grieziet rokturi (25), lidz atzimes (19) sakrit, ka
paradits attéla. Péc tam pagrieziet skalu (24) uz 0.

A - Noreguléjiet pakapjveida atduri (9)
zemakaja pakapé; pakapjveida
|:> | /<: atdure jatami nofikséjas.
E \_(1 9)| - Atskravéjiet skrivi (15) pie
dziluma ierobezotaja (14), lai
dziluma ierobezotajs (14) brivi
kustétos.

- Paspiediet atblokésanas sviru (23) uz aizmuguri un tad
|éni parvietojiet virsfrézi lejup, lidz fréze (5) pieskaras
sagataves virsmai. Atkal atlaidiet atblokésanas sviru (23),
lai nofiksétu $o poziciju.

- Parvietojiet frézéSanas dziluma ierobezotaja
atdurstieni (14) lejup, lidz tas skar pakapjveida
atduri (9).

GOF 1250 LCE: ieslédziet digitalo dziluma indikatoru pie
iesledzéja/izsledzéja (18). Nospiediet taustinu (16)
dziluma ierobezotaja (14) nullpunkta iestatisanai.

GOF 1250 CE: parvietojiet parbidamo markieri (27) pret
iedalu 0 uz frézésanas dziluma skalas (26).

- Parvietojiet dziluma ierobezotaju (14) vélamaja
frézéSanas dziluma, un tad stingri pievelciet skrivi (15)
uz dziluma ierobeZotaja (14).

GOF 1250 CE: sekojiet, lai parbidamais markieris (27)
vairs netiktu parvietots.

- Spiediet atblokésanas sviru (23) un parvietojiet virsfrézi
augstakaja pozicija.

Ja frézésanas dzilums ir liels, frézésanas operaciju ieteicams

sadalit un veikt vairakas kartas, katra no tam izcelot dalu

materiala. Ar pakapjveida atdures (9) palidzibu frézésanas
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operaciju var érti sadalit vairakas pakapeés. Pagrieziet
frézéSanas dziluma ierobezotaja pakapjveida atduri stavoklr,
kas atbilst viszemakajam atdures [imenim, un iestadiet
vélamo frézéSanas dzilumu. Tad veiciet frézésanu vairakas
kartas, pirmajam kartam izmantojot augstakos pakapjveida
atdures limenus. Attalumu starp pakapém var mainit, grieZot
regulésanas skrives (10).

Frézesanas dziluma iestatijumu var precizét péc iegitajiem
kontrolfrézejuma rezultatiem, griezot rokturi (25); griezot
rokturi pulkstena raditaju kustibas virziena, frézésanas
dzilums palielinas, bet, griezot rokturi pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam, frézéSanas dzilums samazinas.
Skala (24) paredzéta orientacijai. Viens roktura apgrieziens
atbilst frézésanas dziluma izmainai par 2,0 mm, bet viena
iedala uz skalas (24) augséjas malas atbilst dziluma izmainai
par 0,1 mm. Maksimala frézeésanas dziluma izmaina, ko var
panakt ar roktura palidzibu, ir +8 mm.

Piemers: Vélamajam frézésanas dzilumam jabat 10,0 mm,
bet kontrolfrézéjums rada, ka ta patiesa vértiba ir 9,6 mm.
- Pagrieziet skalu (24) pret iedalu 0.

- Pagrieziet rokturi (25) pulkstena raditaju kustibas
virziena par 0,4 mm/4 iedalam (starpiba starp nominalo
un faktisko frézéSanas dziluma vértibu).

- Parbaudiet frézéSanas dziluma iestatisanas pareizibu,
atkartoti veicot kontrolfrézéjumu.

GOF 1250 CE: péc frézésanas dziluma iestadisanas vairs

neizmainiet parbidama markiera (27) stavokli uz dziluma

ierobezotaja (14), jo tad aktualo frézésanas dzilumu vienmér

var nolasit uz skalas (26).

GOF 1250 LCE: aktualais frézesanas dzilums tiek paradits

displeja (21).

Noradijumi darbam

» Sargajiet frézésanas darbinstrumentus no kritieniem
un triecieniem.

Frézésanas virziens un frézésanas gaita (skatit attélu F)

» Frézesanas laika instruments vienmér japarvieto pret
frézes (5) griezéjSkautnu parvietosanas virzienu
(pretéjs virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.

lestatiet vélamo frézésanas dzilumu (skatit ,FrézéSanas

dziluma iestatisana®, Lappuse 220).

Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz

apstradajama priekSmeta virsmas un tad iesledziet

instrumentu.

Spiediet atblokésanas sviru (23) uz aizmuguri un tad |éni

parvietojiet virsfrézi lidz galam pamatplaksnes (13) virziena.

Atlaidiet atblokésanas sviru (23), fikséjot So iegremdésanas

dzilumu.

Veiciet frézéSanu, vienmérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Péc frézéSanas operacijas beigam parvietojiet frézéSanas

bloku augseja stavoklr.

Izslédziet elektroinstrumentu.
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Frézésana ar paligvadotni (skatit attélu G)

Lai apstradatu lielaka izméra priek$metus, pieméram, veicot
gropju iefrézésanu, uz apstradajama priek$meta virsmas var
nostiprinat koka déli vai listi un izmantot to ka paligvadotni,
vadot virsfrézi gar $is paligvadotnes malu. Frézésanas laika
virziet gar paligvadotnes malu vienu no virsfrézes pamatnes
slidplaksnes taisnajam malam.

Malu vai formu frézésana

Veicot malu vai formu frézésanu bez paralélas vadotnes,
jaizmanto frézésanas darbinstrumenti, kas apgadati ar
atdures elementu vadotnes izcilna vai gultna veida.
Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu apstradajama
priekSmeta malai, lidz tai pieskaras frézésanas
darbinstrumenta vadotnes izcilnis vai gultnis.

Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstradajama
priekSmeta malu. Sekojiet, lai instrumenta pamatne stingri
saskartos ar apstradajama priekSmeta virsmu. Parak spécigs
spiediens var sabojat apstradajama priekSmeta malu.

Frézésana ar paralélo vadotni (skatit attélu H)

lebidiet paralélo atduri (33) ar vadstieniem (34)
pamatplaksné (13) un stingri fikséjiet tos ar skrivem (7)
stavokli, kas atbilst vajadzigajam attalumam.

Ar sparnskrivi (36) un (35) paralélo atduri papildus var
parvietot gareniski.

Ar rokturi (37) var precizi noregulét garumu, pirms tam
atskravejot abas sparnskrives (35). Vienam roktura (37)
apgriezienam atbilst radiusa izmaina par 2,0 mm, bet katrai
no roktura iedalam atbilst radiusa izmaina par 0,1 mm.

Ar atdures sliedi (38) var mainit paralélas atdures efektivo
kontaktvirsmu.

Vienmérigi virziet ieslégtu elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu ta, ka paraléla vadotne
méreni spiez no saniem.

Frezejot ar paralélo atduri (33), putek|u/skaidu nostuksana
javeic ar specialo nostik$anas adapteri (39). Nosiik$anas
adapteris var palikt uzmonteéts.

Frézesana ar cirkula adapteri (piederums)
Frézesanai pa apli var izmantot cirkula adapteru.

Frézesana ar vadotnes sliedi (piederums)
Ar vadotnes sliedes un vadotnes sliedes adaptera palidzibu
var frézésanu pa taisnu liniju.

Frézésana, lietojot kopéjoso vadotni (skatit attélus I-L)
Ar kopéjosas vadotnes (43) palidzibu var parnest originalo
priekSmetu vai $ablonu kontiras uz apstradajamo
priekSmetu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst $ablona
vai originala priekSmeta biezumam. KopéjoSajai vadotnei ir
lejup vérsta centrala apmale, tapéc $ablona biezumam jabit
vismaz 8 mm.

Lai lietotu kopéjoso vadotni (43), pirms tam SDS kopéjosas
vadotnes adapters (40) jaievieto slidplaksné (11).
Kopéjosas vadotnes adapteri (40) no augsas uzlieciet uz
slidplates (11) un pieskrivéjiet ar 2 stiprinasanas
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skravém (41). Pievérsiet uzmanibu, lai atblokésanas svira

kopéjosas vadotnes adapterim (42) bitu brivkustiga.

Bidiet atblokésanas sviru (42) bultinas virziena un kopéjoso

vadotni (43) no apaksas ielieciet SDS kopéjosas vadotnes

adapteri (40). KodéjoSajiem izcilniem janofikséjas

kopéjosas vadotnes (43) izgriezumos.

Parbaudiet attalumu no frézes vidus lidz kopéjosas vadotnes

malai (skatit ,Pamatplaksnes centrésana (skatit attélu N)*,

Lappuse 222).

» lzvélieties frézi, kuras diametrs ir mazaks par
kopéjosas vadotnes iekséjo diametru.

Frézesanas gaita

Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu ar kopéjoso

vadotni (43) Sablona malai.

Spiediet atblokésanas sviru (23) uz aizmuguri un éni

parvietojiet virsfrézi lejup, lidz tiek sasniegts iestatitais

frézésanas dzilums. Atlaidiet atblokésanas sviru (23),

fikséjot So iegremdésanas dzilumu.

Virziet elektroinstrumentu ta, ka kopéjosas vadotnes (43)

apmale spieZ uz $ablonu no saniem.

Pamatplaksnes centrésana (skatit attélu N)

Lai attalums no frézes vidus lidz kopéjosajai vadotnei viscaur
biitu vienads, kopéjoso vadotni (43) un slidplati (11), ja
nepiecieSams, var centrét vienu pret otru.

Spiediet atblokésanas sviru (23) uz aizmuguri un tad léni
parvietojiet virsfrézi lidz galam pamatplaksnes (13) virziena.
Atlaidiet atblokésanas sviru (23), fiksejot $o iegremdésanas
dzilumu.

Atskravéjiet stiprinasanas skraves (44) par apm. 2
apgriezieniem, lai slidplate (11) brivi parvietojama.
Novietojiet centréSanas tapu (45), ka paradits attéla,
darbinstrumenta turétaja. Pievelciet virsuzgriezni ar roku ta,
lai centrésanas tapa vél brivi kustétos.

Noreguléjiet centrésanas tapu (45) un kopéjoso

vadotni (43) vienu pret otru, nedaudz parbidot

slidplati (11).

Atkal ciesi pievelciet stiprinasanas skrives (44).

Iznemiet centrésanas tapu (45) no darbinstrumenta
turetaja.

Spiediet atblokéSanas sviru (23) un parvietojiet virsfrézi
augstakaja pozicija.

Baterijas nomaina (GOF 1250 LCE) (skatit attélu M)
Pabidiet augSup baterijas nodalijuma vacinu (22) un
iznemiet bateriju. lelieciet jaunu bateriju (tips CR2032).
Baterijas pluspolam jabat vérstam virziena uz priekSu, pret
baterijas nodalijuma vacinu (22). levietojiet blivi (46) un
aizveriet baterijas nodalijuma vacinu (22).

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tirisana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Lai elektroinstruments darbotos efektivi un drosi,
regulari tiriet korpusu un ventilacijas atveres.

» Stradajot ekstremalos apstaklos, ja iespéjams,
lietojiet aréjo puteklu uzsiikSanas ierici. Ventilacijas
atveres biezi tiriet ar otinu un prieksa pieslédziet
noplides stravas aizsargreleju (PRCD). Izmantojot
elektroinstrumentu metala apstradei, ta korpusa iekSpusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabvéligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Ja nepiecieSsams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo
tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas

[imeni.

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Latvijas Republika

Talr.: 67146262

Saite uz misu servisu adresém un garantijas nosacijumiem ir
pieejama pédéja lapa.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markejuma plaksnites.

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Elektroierices, akumulatori/baterijas, piederumi un
iesainojuma materiali janodod otrreizéjai parstradei
apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet elektroierices un akumulatorus/
baterijas sadzives atkritumu tvertné!

Tikai EK valstim.

Nolietotas elektriskas un elektroniskas ierices, vai nolietoti
akumulatori/baterijas ir jasavac atseviski un jautilizé videi
drosa veida. lzmantojiet Siem nolukiem paredzétas
savaksanas sistémas. Nepareiza utilizacija iespéjama
bistamo vielu satura dé| var izraisit vides un veselibas
apdraudéjumu.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos dirbantiems su

elektriniais jrankiais

4] !spE JIMAS Perskaitykite visus su Siuo elektri-
niu jrankiu pateikiamus saugos

ispéjimus, instrukcijas, perziarékite iliustracijas ir speci-

fikacijas. Jei nepaisysite visy Zemiau pateikty instrukcijy,
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galite patirti elektros smagj, sukelti gaisra ir sunkiai susizaloti
arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Toliau pateiktame tekste vartojama sgvoka ,Elektrinis jra-
nkis“ apibtdina jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su
maitinimo laidu), ir akumuliatorinius jrankius (be maitinimo
laido).

Darbo vietos saugumas

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Netvarkin-
ga arba blogai ap3viesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

» Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra
degiy skys¢iu, dujy ar dulkiu. Elektriniai jrankiai gali
kibirks¢iuoti, o nuo kibirks¢iy dulkés arba susikaupe garai
gali uZsidegti.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia biti vai-
kams ir pasaliniams asmenims. Nukreipe démesjj kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektrosauga

» Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo kistukinio lizdo tipa. KiStuko jokiu bidu nega-
lima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su
iZemintais elektriniais jrankiais. Originalus kiStukai,
tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazi-
na elektros smagio pavojy.

» Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavir-
Siu, pvz., vamzdziu, Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy.
Kai jsy kinas yra jzemintas, padidéja elektros smigio
rizika.

» Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmes. Jei|
elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elektros sma-
gio rizika.

» Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Ne-
neskite elektrinio jrankio paéme uz laido, nekabinkite
ant laido, netraukite uz jo, jei norite i kistukinio lizdo
iStraukti kistuka. Laida patieskite taip, kad jo neveik-
tu karstis, jis neissitepty alyvair jo nepazeisty astrios
detalés ar judancios prietaiso dalys. PaZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smgio priezastimi.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik
tokius ilginamuosius laidus, kurie tinka ir lauko dar-
bams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilgina-
muosius laidus, sumazéja elektros smagio pavojus.

» Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti
drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés saugik-
li. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros
smUgio pavojus.

Zmoniy sauga

» Bilkite atidis, sutelkite démesj j tai, ka darote, ir dirb-
dami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge
arba vartojote narkotiku, alkoholio ar medikamenty.
Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti sunkiy suzalojimy priezastimi.
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» Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.
Butinai dévékite apsauginius akinius. Naudojant asme-
NS apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine
kauke, neslystancius batus, apsauginj $alma, klausos ap-
saugos priemones ir kt., rekomenduojamas atitinkamai
pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeis-
ti.

» Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsi-
tiktinai. Prie$ prijungdami elektrinj jranki prie elekt-
ros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami
ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu nes-
dami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba
prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjung-
tas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite re-
guliavimo jrankius arba verzlinius raktus. Besisukan-
Cioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

» Stenkités, kad kiinas visada biity normalioje padéty-
je. Dirbdami stovékite saugiai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyra galésite geriau kontroliuoti elektrinj jrankj ne-
tikétose situacijose.

» Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabu-
Ziy ir papuosaly. Saugokite plaukus ir drabuzius nuo
besisukanciy elektrinio jrankio daliy. Laisvus drabu-
Zius, papuosalus bei ilgus plaukus gali jtraukti besisukan-
Cios dalys.

» Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo
ar surinkimo jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy
nusiurbimo jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy po-
veikis.

» Daznai naudodami jrankj ir gerai su juo susipaZine per-
nelyg neatsipalaiduokite ir nepradékite nepaisyti jra-
nkio saugos principu. Neatidus veiksmas gali sukelti sun-
kig trauma per sekundés dalj.

Ripestinga elektriniy jrankiy prieziira ir naudojimas

» Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite jiisy dar-
bui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jra-
nkiu js dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.

» Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu.
Elektrinis jrankis, kurio nebegalima jjungti ar i$jungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

» Pries reguliuodami elektrinj jrankij, keisdami darbo
jrankius ar pries valydami elektrinj jranki, i$ elektros
tinklo lizdo istraukite kistuka ir (arba) iSimkite akumu-
saugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

» Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis asmenims neprieinamoje
vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.

» Priziurékite elektrinj jranki ir priedus. Patikrinkite, ar
besisukancios jrankio dalys tinkamai veikia ir niekur
nestringa, ar néra suliizusiy ar pazeisty daliy, kurios
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trikdyty elektrinio jrankio veikima. Pries$ vél naudoja-
nt elektrinj jrankj, paZeistos jrankio dalys turi biti su-
taisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis yra
blogai prizitrimi elektriniai jrankiai.

» Pjovimo jrankiai turi biti astris ir Svariis. Rupestingai
prizitréti pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maZziau stringa, juos lengviau valdyti.

» Elektrinj jranki, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.
t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo salygas ir atlieckama darba. Naudo-
jant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

» Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi, Svarils,
ant jy neturi bati alyvos ir tepaly. Dél slidziy rankeny ir
suémimo pavir$iy negalésite saugiai ilaikyti ir suvaldyti
jrankio netikétose situacijose.

Techniné prieziiira

» Elektrinj jrankij turi remontuoti tik kvalifikuoti specia-
listai ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip ga-
lima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudo-
ti.

Saugos nuorodos dirbantiems su vertikalaus
frezavimo masinomis

» Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankenu, nes pei-
lis gali paliesti savo maitinimo laida. Palietus laida, ku-
riuo teka elektros srové, metalinése elektrinio jrankio da-
lyse gali atsirasti jtampa ir trenkti elektros smugis.

» Spaustuvais ar kitokiu jrenginiu jtvirtinkite ir uzfik-
suokite ruosinj ant stabilaus pagrindo. Laikomas ranka
arba prispaustas prie kiino ruo$inys nebus uzfiksuotas,
todél galite nesuvaldyti jrankio.

» Frezos leidZiamas siikiy skaicius turi biti ne mazesnis
uz didZiausia siikiy skai€iy, nurodyta ant elektrinio jra-
nkio. Frezos, kurios sukasi greiciau nei leidziama, gali laz-
ti ir nulékti nuo jrankio.

» Frezavimo jrankis ir kita papildoma jranga turi tiksliai
tikti j Jusy elektrinio prietaiso jrankiy jtvara (suspau-
dziamaja jvore. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka j
elektrinio prietaiso jrankiy jtvara, sukasi netolygiai, labai
stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.

» Elektrinj jrankj visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to priglauskite prie apdorojamo ruosinio. Jei jrankis
jstringa ruoSinyje, atsiranda atatrankos pavojus.

» Nekiskite rankuy j frezavimo sritj ir prie frezavimo jra-
nkio. Antraja ranka laikykite papildoma rankena. Jei
frezavimo masina laikoma abiem rankomis, freza ranky
nesuzalos.

» Niekada nepjaukite metaliniy daiktu, viniy ar varzty.
Frezavimo jrankis gali biti pazeidziamas ir gali pradéti
stipriau vibruoti.
kite, ar po norimais apdirbti pavirsiais néra pravesty
elektros laidu, duju ar vandentiekio vamzdziy; jei abe-
jojate, galite pasikviesti j pagalba vietinius komunali-
niy paslaugy teikéjus. Kontaktas su elektros laidais gali

sukelti gaisro bei elektros smigio pavojy. PaZeidus dujot-

iekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Pazeidus vandentiekio
vamzdj, galima padaryti daug materialinés Zalos arba gali
trenkti elektros smagis.

» Nenaudokite neastriy ar pazeisty frezavimo jrankiu.
Neastris ar pazeisti frezavimo jrankiai didina trintj, gali
uzstrigti ir sukelia disbalansa.

» Pries padédami elektrinj jrankj batinai palaukite, kol
visiskai sustos jo judancios dalys. Darbo jrankis gali
jstrigti pavirSiuje, tuomet kyla pavojus nesuvaldyti elektri-
nio jrankio.

» Darho metu elektrinj jrankj visuomet bitina laikyti
abiem rankomis ir tvirtai stovéti. Abiem rankomis laiko-
mas elektrinis jrankis yra saugiau valdomas.

@ A ISPEJIMAS

° Uztikrinkite, kad tabletés formos
# «  elementas nepatekty j rankas vai-

@ 2 kams. Tabletés formos elementai yra

pavojingi.

» Tabletés formos elementy niekada neprarykite ir ne-
kiskite j kitas kiino angas. Jei kyla jtarimas, kad table-
tés formos elementas buvo prarytas arba jstumtas j
kita kiino anga, nedelsdami kreipkités j gydytoja. Pra-
rijus tabletés formos elementa, per 2 valandas gali atsira-
sti sunkiy ir net mirtiny vidiniy iSdeginimy.

» Keisdami tabletés formos elementus laikykités table-
tés formos elementy keitimo reikalavimu. I3kyla
Sprogimo pavojus.

» Naudokite tik Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytus
tabletés formos elementus. Nenaudokite kitokiy table-
tés formos elementy ir kitokio energijos $altinio.

» Tabletés formos elemento nebandykite vél jkrauti ir
nesujunkite jo trumpuoju bidu. Tabletés formos eleme-
ntas gali tapti nesandarus, sprogti, uzsidegti ir sukelti
suzalojimus.

» Issikrovusius tabletés formos elementus iSimkite ir
pasalinkite laikydamiesi reikalavimu. I3sikrove tabletés
formos elementai gali tapti nesandards ir dél to gali pa-
Zeisti gaminj ir suzaloti asmenis.

» Tabletés formos elementy neperkaitinkite ir nemes-
kite ju j ugni. Tabletés formos elementas gali tapti nesan-
darus, sprogti, uzsidegti ir sukelti suzalojimus.

» Tabletés formos elemento nepazeiskite ir jo neisardy-
kite. Tabletés formos elementas gali tapti nesandarus,
sprogti, uzsidegti ir sukelti suzalojimus.

» PaZeista tabletés formos elementa saugokite nuo kon-
takto su vandeniu. ISsiliejantis litis su vandeniu gali su-
kurti vandenilj ir sukelti gaisra, sprogima arba suzaloti.

» Nenaudokite elektrinio jrankio, jei neuzsidaro baterijy

skyriaus dangtelis, iSimkite tabletés formos eleme-

ntus ir atiduokite elektrinj jrankj suremontuoti.
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Gaminio ir SaVYbll! aprasas
Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smdgis, kilti
gaisras, galima smarkiai susiZaloti ir suzaloti
kitus asmenis.

PraSome atkreipti demesj j paveikslélius priekinéje naudoji-

mo instrukcijos dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Elektrinis jrankis skirtas medzio, plastikiniy ir lengvy statybi-
niy medziagy briaunoms, grioveliams, profiliams bei iSilgi-
néms skyléms frezuoti, o taip pat kopijuoti pagal $ablona,
patikimai jtvirtinus ruosinj.

Sumazinus stkiy skaiciy ir naudojant atitinkamas frezas, gali-

ma frezuoti ir spalvotuosius metalus.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamujy daliy numeriai atitinka elektrinio
jrankio schemos numerius.

(1) Desinioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
(2) Jjungimo-isjungimo jungiklio fiksatorius

(3) Sviesos ziedas (GOF 1250 LCE)

(4) Gaubiamoji verzlé su suspaudziamaja jvore

(5) Freza”

(6) Suklio fiksatoriaus svirtelé

(7) Lygiagreciosios atramos kreipiamyjy strypeliy varztas
(2x)
(8) Apsauga nuo drozliy
(9) Pakopiné atrama
(10) Pakopinés atramos reguliavimo varztas
(11) Slankioji ploksté
(12) Lygiagreciosios atramos kreipiamyjy strypeliy laikik-
lis
(13) Pagrindo ploksté
(14) Gylioribotuvas
(15) Varztas gylio ribotuvui fiksuoti

(16) Gylio ribotuvo nulinio tasko mygtukas
(GOF 1250 LCE)

Techniniai duomenys
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(17) Matavimo vienety perjungimo mygtukas (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Skaitmeninio gylio indikatoriaus jjungimo-i$jungimo
jungiklis (GOF 1250 LCE)

(19) Frezavimo gylio tikslaus nustatymo reguliavimo
diapazonas

(20) Kairioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
(21) Ekranas (GOF 1250 LCE)

(22) Baterijy skyriaus dangtelis (GOF 1250 LCE)

(23) Atblokavimo svirtelé

(24) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo skalé

(25) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo ratukas

(26) Frezavimo gylio nustatymo skalé (GOF 1250 LCE)
(27) Sklendé su indeksine Zyme (GOF 1250 LCE)

(28) Isankstinio stikiy nustatymo reguliatoriaus ratukas
(29) Jjungimo-isjungimo jungiklis

(30) Nusiurbimo Zarnos jungtis

(31) Verzliaraktis, rakto plotis 19 mm

(32) Nusiurbimo zarna (@CE 35 mm)?

(33) Lygiagrecioji atrama

(34) Lygiagreciosios atramos kreipiamieji strypeliai (2x)

(35) Lygiagreciosios atramos tikslaus nustatymo sparnuo-
tasis varztas (2x)

(36) Lygiagreciosios atramos apytikslio nustatymo spar-
nuotasis varztas (2x)

(37) Lygiagreciosios atramos tikslaus nustatymo ratukas

(38) Reguliuojamas atraminis bégelis lygiagreciajai at-
ramai

(39) Lygiagreciosios atramos nusiurbimo adapteris”

(40) SDS kopijavimo jvorés adapteris

(41) Kopijavimo jvorés adapterio tvirtinamasis varztas
(2x)

(42) Kopijavimo jvorés adapterio atblokavimo svirtelé
(43) Kopijavimo jvoré

(44) Varztas cilindrine galvute atraminei plokstei fiksuoti
(5x)

(45) Centruojamasis kaistis
(46) Sandariklis
a) Sio priedo standartiniame tiekiamame komplekte néra.

Vertikalaus frezavimo masina GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Gaminio numeris 3601F260.. 3601F261..
Nominali naudojamoji galia w 1250 1250
TuscCiosios eigos sukiy skai¢ius min™ 10000-24000 10000-24000
Sukiy skaiciaus iSankstinis nustatymas ° °
Elektroninis sukiy stabilizatorius ° °
Svelnus paleidimas ° °
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Vertikalaus frezavimo masina GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Jungtis dulkiy nusiurbimo jrenginiui ° °
Skaitmeninis gylio indikatorius - °
Sviesos ziedas - °
Tinkamos suspaudziamosios jvorés mm 6-8 6-8

inch % %
Frezavimo galvutés eiga mm 60 60
Svoris pagal ¥ kg 3,6 3,7
Apsaugos klasé S/ =N

A) Be maitinimo laido

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U] 230 V. Jei jtampa kitokia arba jei naudojamas specialus, tam tikrai $aliai gaminamas mode-

lis, Sie duomenys gali skirtis.

Vertés gali skirtis priklausomai nuo gaminio, jos taip pat priklauso nuo naudojimo ir aplinkos salygy. Daugiau informacijos rasite

www.bosch-professional.com/wac.

Informacija apie triukSma ir vibracija
TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN 62841-2-17.

Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio triuk$mo lygis tipi-

niu atveju siekia: garso slégio lygis 96 dB(A); garso galios
lygis 104 dB(A). Paklaida K = 3 dB.
Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos vertés a, (nuolatiné vibracija), p; (pakartotiné
smigio vibracija) ir paklaida K nustatyta

pagal EN 62841-2-17:

a,=7m/s* (K= 1,5m/s’), p; = 360 m/s’ (K = 42 m/s?)

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis ir triuk$mo emisi-

jabuvo iSmatuoti pagal standartizuotg matavimo metoda, ir
juos galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jie taip
pat skirti vibracijos ir triukSmo emisijai i$ anksto jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jei-
gu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kito-
kiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai techniskai
prizidrimas, vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté gali ki-
sti. Tokiu atveju vibracijos ir triuk$mo emisija per visa darbo
laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos ir triukSmo emisijg per tam
tikra darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per kurj elektrinis
jrankis buvo i$jungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos ir triuk$mo emisija per visa
darbo laika Zymiai sumazeés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine prieZiara, ranky Sildyma, darbo eigos orga-
nizavima.

Montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

Frezos jstatymas (Zr. A pav.)

» Istatant ar keiciant frezas, rekomenduojama mivéti
apsauginémis pirstinémis.

Jvairios konstrukcijos ir kokybés frezas galima pasirinkti pa-

gal pritaikymo sritj.

Frezos i$ didelio atsparumo greitapjovio plieno (HSS) yra

skirtos mink$toms medziagoms, pvz., minkStajai medienai ir

plastikui, apdoroti.

Frezos su kietlydinio aSmenimis (HM) specialiai yra skirtos

kietoms ir abrazyvinéms medZziagoms, pvz., kietajai me-

dienai ir aliuminiui.

Originalias frezas i$ placios Bosch papildomos jrangos prog-

ramos galite jsigyti specializuotoje Bosch parduotuvéje.

Naudokite tik nepriekaistingos biklés ir $varias frezas.

- Suklio fiksatoriaus svirtele (6) iki atramos sukite pries lai-
krodzio rodykle (@). Sukite variklio suklj ranka, kol isgirsi-
te, kad uzsifiksavo.

- Atlaisvinkite gaubiamaja verzle (4), sukdami
verzliarakciu (31) (rakto plotis 19 mm) pagal laikrodzio
rodykle @.

- Stumkite frezavimo jrankj j suspaudZiamaja jvore. Freza-
vimo jrankio kotelis turi biti jstumtas j suspaudziamaja
jvore ne maziau kaip iki Zymes.

- Uzverzkite gaubiamaja verzle (4), sukdami
verzliarak¢iu (31) (rakto plotis 19 mm) pries laikrodzio
rodykle. VisiSkai nuspauskite suklio fiksatoriaus
svirtele (6).

» Jei nérajmontuota kopijavimo jvoré, nejstatykite fre-
20s, kurios skersmuo didesnis kaip 50 mm. Tokie freza-
vimo jrankiai netelpa pro pagrindo plokste.

» Jokiu biidu neuzverzkite suspaudziamosios jvorés su
gaubiamaja verzle, kol nepritvirtinta jokia freza. Prie-
singu atveju gali bti pazeista suspaudziamoji jvore.

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

Venkite dirbti be dulkiy mazinimo priemoniy. Tinkamas dul-
kiy nusiurbimas sumazina sveikatai kenksmingy dulkiy po-
veikj. Pasirupinkite geru darbo vietos védinimu. Naudokite
tik tinkamus respiratorius. Jei yra galimybé, naudokite apdir-
bamai medZiagai tinkancia dulkiy nusiurbimo jranga. Laiky-
kités jusy Salyje galiojanCiy apdorojamoms medziagoms tai-
komy taisykliy.
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» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-
kés lengvai uzsidega.
Reikalavimai siurbliui

Rekomenduojamas Zarnos vardinis ~ mm 35
skersmuo

Reikalingas isretinimas” mbar >230

hPa >230

Reikalingas srautas” I/s >36

m®/h >129,6

Rekomenduojamas filtro efektyvu- Dulkiy klasé M®

mas

A) Galin;s verté prie elektrinio jrankio jungties, skirtos siurbliui pri-
jungti

B) Pagal [EC/EN 60335-2-69

Laikykités siurblio instrukcijos. Sumazéjus siurbimo galiai,

nutraukite darbg ir pasalinkite priezastj.

ISorinis dulkiy nusiurbimas (Zr. B pav.)

Nusiurbimo zarna (@ 35 mm) (32) (papildoma jranga)

jstatykite j nusiurbimo adapterj. Nusiurbimo Zarng (32) su-

junkite su dulkiy siurbliu (papildoma jranga).

Elektrinj jrankj galima prijungti tiesiai prie Bosch univer-

salaus siurblio su nuotolinio jjungimo jrenginiu kistukinio liz-

do. Jjungus elektrinj jrankj, siurblys jsijungs automatiskai.

Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-

venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypaC pavojingoms, vézj sukelianCioms, sausoms

dulkéms nusiurbti bitina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Naudojimas

» Atkreipkite démesi j tinklo jtampa! Maitinimo Saltinio
jtampa turi sutapti su elektrinio jrankio firminéje lenteléje
nurodytais duomenimis.

Paruosimas naudoti

GOF 1250 LCE: jjungus elektros energijos tiekima i tinklo,
nuolat $viecia Ziedas (3), skirtas ruosinio pavirsiui apsviesti.
|dékite baterija (Zr. ,Baterijos keitimas (GOF 1250 LCE)

(zr. M pav.)®, Puslapis 229). Kai kuriuose modeliuose bate-
rijos jau bana jdétos. Nuo baterijy nuimkite plombas, kad jas
suaktyvintuméte.

Mygtuku (17) nustatykite pageidaujamus matavimo viene-
tus.

Siikiy skaiciaus parinkimas

Sukiy skaiciaus nustatymo reguliatoriaus ratuku (28) reikia-
ma sukiy skaiciy galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.

1-2 Mazas sukiy skaicius
3-4 Vidutinis stkiy skaicius
5-6 Didelis sukiy skaiCius

Lenteléje pateiktos vertés yra orientacinés. Reikiamas stkiy
skaicius priklauso nuo ruosinio medziagos ir darbo salygy; ji
nustatyti galima praktiniais bandymais.

Lietuviy k.| 227

Medziaga Frezavimo jrankio Reguliavimo
skersmuo [mm] ratuko padétis

Kietmedis (bukas) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Minkstasis medis 4-10 5-6
(pusis) 12-20 3-6
22-40 1-3

Medienos drozliy 4-10 3-6
plokstés 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastikai 4-15 2-3
16-40 1-2

Aliuminis 4-15 1-2
16-40 1

Po ilgesnio naudojimo mazu sikiy skaic¢iumi, kad elektrinis
jrankis atvésty, apie 3 minutes leiskite jam veikti tusciaja ei-
ga didZiausiu stikiy skaiCiumi.

|jungimas ir iSjungimas

Prie$ jjungdami nustatykite frezavimo gyl].

Norédami jjungti elektrinj jrankj, paspauskite jjungimo-isjun-
gimo jungiklj (29) ir laikykite jj paspausta.

Norédami uzfiksuoti paspaustg jjungimo-isjungimo

jungiklj (29), paspauskite fiksatoriy (2).

Norédami elektrinj jrankj iSjungti, atleiskite jjungimo-i$jungi-
mo jungiklj (29), o jei jis uzfiksuotas fiksatoriumi (2), trum-
pai paspauskite jjungimo-isjungimo jungiklj (29) ir tada jj at-
leiskite.

Elektroninis siikiy stabilizatorius

Elektroninis stkiy skaiciaus stabilizatorius palaiko beveik pa-
stovy nustatyta stkiy skaiciy tiek veikiant jrankiui tus¢iaja ei-
ga, tiek su apkrova, ir uztikrina tolygy darbo nasuma.
Svelnus paleidimas

Elektroninis $velnaus paleidimo jtaisas riboja sukimo mome-
nta jjungimo metu ir pailgina variklio eksploatavimo laika.

Apsauga nuo perkrovos

Apsauga nuo per didelés apkrovos saugo nuo neleistinai di-
delio srovés naudojimo, esant itin dideléms apkrovoms. Dél
to gali sumazéti variklio stikiy skaicius ir atiduodamoji galia,
o ekstremaliu atveju - net sustoti variklis.

Panaikinus apkrova, variklis nedelsiant vél pradeda veikti
darbiniu stkiy skaiciumi ar atitinkamai vél jsijungia.
Apsauga nuo pakartotinio jsijungimo

Jei dirbant nutraukiamas sroveés tiekimas, apsauga nuo pa-
kartotinio jjungimo neleidzia elektriniam jrankiui nekontro-
liuotai jsijungti.

Norédami jrankj pakartotinai jjungti, jjungimo-iSjungimo
jungiklj (29) nustatykite j iSjungimo padétj ir elektrinj jrankj
vél jjunkite.

Atblokavimo svirtelé (zr. C pav.)

Atleista atblokavimo svirtelé (23) automatiskai grjzta j pradi-
ne padétj. Kad laikancioji jéga biity didesné, atblokavimo
svirtele (23) reikia patraukti atgal iki atramos. Laikanciaja jé-

Bosch Power Tools
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ga, jei reikia, galima pareguliuoti. Tuo tikslu j rankenos angg
jstatykite Sesiabriaunj raktg (4 mm). Norédami laikanciaja jé-
ga padidinti, sukite $eSiabriaunj rakta pagal laikrodZio rodyk-
le, norédami sumazinti - pries laikrodzio rodykle.

Frezavimo gylio nustatymas

» Frezavimo gylj nustatyti galima tik tada, kai elektrinis
jrankis ijungtas.

Norédami apytiksliai nustatyti frezavimo gylj (zr. D ir E pav.)

atlikite Siuos veiksmus:

- Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- Tikslaus nustatymo ratuka (25) nustatykite j vidurj. Tuo
tikslu sukite ratuka (25), kol sutaps zymés (19), kaip pa-
vaizduota paveikslélyje. Po to nustatykite skale (24)
ties 0.

- Pakopine atrama (9) nustatykite j
Zemiausia pakopa; pajusite, kaip
atrama uzsifiksuoja Sioje padétyje.

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo (14)
sparnuotajj varzta (15) tiek, kad
gylio ribotuvas (14) laisvai judéty.

- Paspauskite atblokavimo svirtele (23) atgal ir létai stum-
kite vertikalaus frezavimo masing, kol freza (5) palies ruo-
Sinio pavirsiy. Atleiskite atblokavimo svirtele (23), kad
uzfiksuotuméte Sioje padétyje.

- Spauskite gylio ribotuva (14) zemyn, kol jis priglus prie
pakopinés atramos (9).

GOF 1250 LCE: jjungimo-isjungimo jungikliu (18) jjun-
kite skaitmeninj gylio indikatoriy. Paspauskite

mygtuka (16), skirta gylio ribotuvo (14) nuliniam taskui
nustatyti.

GOF 1250 CE: stimiklj su indeksine Zyme (27) nustaty-
kite j frezavimo skalés (26) 0 padét;.

- Gylio ribotuva (14) nustatykite ties norimu frezavimo gy-
liuir priverzkite varztg (15), esantj ant gylio
ribotuvo (14).

GOF 1250 CE: saugokite, kad stiimiklio su indeksine
Zyme (27) daugiau nepastumtuméte.

- Spauskite atblokavimo svirtele (23) ir kelkite vertikalaus
frezavimo masing j auksciausia padeét;.

Norint isfrezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant bty nudroZiamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi pakopine atrama (9), frezavimo
operacija galite suskirstyti j kelias pakopas. Tuo tikslu Ze-
miausia atramos pakopa nustatykite pagal norima galutinj
frezavimo gylj ir pirmosioms apdirbimo operacijoms atlikti
pirmiausiai pasirinkite aukstesnes pakopas. Atstuma tarp

pakopy galima keisti sukant reguliavimo varztus (10).

Po bandomojo frezavimo, sukdami ratuka (25), galite

nustatyti tiksly norima frezavimo gylj; jei frezavimo gylj nori-

te padidinti, sukite pagal laikrodZio rodykle, jei frezavimo gylj

norite sumazinti, sukite pries laikrodzio rodykle. Skalé (24)

yra skirta orientuotis. Vienas sukis atitinka 2,0 mm postimj,

viena padala skalés (24) apatiniame kraste atitinka post-

mio pailginimg 0,1 mm. Maksimalus postimis yra +8 mm.

Pavyzdys: pageidaujamas frezavimo ilgis turi bati 10,0 mm,
atlikus bandomajj frezavima nustatyta, kad isfrezuotas grio-
velisyra 9,6 mm.

- Pasukite skale (24) j padét; 0.

- Nustatymo ratukg (25) pasukite 0,4 mm/4 padalas (uz-
duotosios ir esamosios vertés skirtumas) pagal laikrodzio
rodykle.

- Patikrinkite nustatyta frezavimo gylj, t.y. dar karta atlikite
bandomajj frezavima.

GOF 1250 CE: nustate pjovimo gylj nekeiskite

stimiklio (27) padéties ant gylio ribotuvo (14), kad

skaléje (26) visada matytuméte momentinj pjovimo gylj.

GOF 1250 LCE: momentinis frezavimo gylis rodomas

ekrane (21).

Darbo patarimai
» Saugokite frezas nuo smiigiy ir sutrenkimuy.

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (zr. F pav.)

» Frezuojant elektrinis jrankis visada turi biti stumia-
mas pries frezavimo jrankio (5) sukimosi kryptj
(priespriesinis judéjimas). Frezuojant pagal sukimosi
kryptj (judéjimas ta pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali
iStrakti i ranky.

Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj (zr. ,,Frezavimo gy-

lio nustatymas*, Puslapis 228).

Elektrinj jrankj su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite ant

apdorojamojo ruoSinio ir elektrinj jrankj jjunkite.

Paspauskite atblokavimo svirtele (23) atgal ir stumkite verti-

kalaus frezavimo masing pagrindo plokstés (13) kryptimi iki

atramos. Atleiskite atblokavimo svirtele (23), kad uzfiksuo-
tuméte §j jleidimo gylj.

Frezuodami stumkite jrankj tolygiai.

Baige frezuoti, vertikalaus frezavimo masing grazinkite j

auksciausia padétj.

Elektrinj jrankj iSjunkite.

Frezavimas su pagalbine kreipiamaja (Zr. G pav.)
Apdorodami didelius ruosinius, pvz., frezuodami griovelius,
prie ruosinio kaip pagalbine atrama galite pritvirtinti lentg ar
lentjuosete, ir vertikalaus frezavimo masina vesti iSilgai pa-
galbinés atramos. Vertikalaus frezavimo masing ploksciaja
atraminés plokstés puse veskite palei pagalbing atrama.

Briauny frezavimas arba figiirinis frezavimas

Frezuojant briaunas ar figiras be lygiagreciosios atramos,
reikia naudoti freza su kreipiamuoju kakliuku arba rutuliniu
guoliu.

Jiungta elektrinj prietaisa veskite i$ Sono link ruosinio, kol
frezos kreipiamasis kakliukas arba rutulinis guolis priglus
prie apdorojamojo ruosinio briaunos.

Elektrinj jrankj veskite iSilgai palei ruoSinio briauna. Sten-
kités jj laikyti tinkamu kampu. Per stipriai spaudziant galima
paZeisti ruosinio briauna.
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Frezavimas su lygiagreciaja atrama (Zr. H pav.)

Jstumkite lygiagreciaja atrama (33) su kreipiamaisiais
strypeliais (34) j pagrindo plokste (13) ir, nustate norima at-
stuma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (7).
Sparnuotaisiais varztais (36) ir (35) papildomai galima regu-
liuoti lygiagreCiosios atramos ilgj.

Atsuke abu sparnuotuosius varztus (35), ratuku (37) galite
nustatyti tiksly ilgj. Vienas sukis atitinka 2,0 mm postumj,
viena ratuko (37) padala atitinka 0,1 mm postim;.

Atramine juostele (38) galite keisti lygiagreciosios atramos
atraminio pavirsiaus plota.

Jiungta elektrinj jrankj, spausdami i§ Sono pastovia jéga, toly-
giai veskite lygiagreciaja atrama iSilgai ruosinio krasto.
Frezuojant su lygiagreciaja atrama (33), dulkés/drozlés turi
bati nusiurbiamos specialiu nusiurbimo adapteriu (39). Nu-
siurbimo adapteris gali likti uzdétas.

Frezavimas su apskritiminiu adapteriu (papildoma
jranga)

Norint i$frezuoti apskritimus, galima naudoti apskritimin]
adapterj.

Frezavimas su kreipiamuoju bégeliu (papildoma jranga)

Su kreipiamuoju bégeliu ir kreipiamojo bégelio adapteriu ga-
lima frezuoti tiesias linijas.

Frezavimas su kopijavimo jvore (zr. I-L pav.)

Naudodamiesi kopijavimo jvore (43) ant ruoSinio galite per-

kelti pavyzdZiy ir Sablony konturus.

Pagal $ablono ar pavyzdzio storj pasirinkite atitinkama kopi-

javimo jvore. Kadangi kopijavimo jvoré issikisa, Sablonas turi

bati ne plonesnis kaip 8 mm.

Norint naudoti kopijavimo jvore (43), pirmiausia j atramine

plokste (11) reikia jstatyti kopijavimo jvorés adapterj (40).

Jstatykite kopijavimo jvorés adapterj (40) i$ virSaus ant at-

raminés plokstés (11) ir prisukite jj 2 tvirtinamaisiais

varztais (41). Atkreipkite démesj, kad kopijavimo jvorés

adapterio atblokavimo svirtelé (42) laisvai judéty.

Pastumkite atblokavimo svirtele (42) rodyklés kryptimi ir

jstatykite kopijavimo jvore (43) i$ apacios j SDS kopijavimo

jvorés adapterj (40). Turi jaustis, kaip kodiniai kumsteliai uz-

sifiksuoja kopijavimo jvorés (43) iSpjovose.

Patikrinkite atstuma nuo frezos asies iki kopijavimo jvorés

briaunos (zr. ,Pagrindo plokstés centravimas (zr. N pav.)®,

Puslapis 229).

» Pasirinkite tokia freza, kurios skersmuo mazesnis uz
kopijavimo jvorés vidinj skersmenj.

Frezavimo operacija

Jiungta elektrinj jrankj su kopijavimo jvore (43) pridékite prie

Sablono.

Paspauskite atblokavimo svirtele (23) atgal ir létai stumkite

vertikalaus frezavimo masing Zemyn, kol pasieksite nustatyta

frezavimo gylj. Atleiskite atblokavimo svirtele (23), kad uz-

fiksuotuméte §j jleidimo gyl].

Elektrinj jrankj su issikiSusia kopijavimo jvore (43) spausda-

mi i$ Sono, veskite pagal Sablona.

Lietuviy k. 229

Pagrindo plokstés centravimas (zr. N pav.)

Kad atstumas nuo frezos asies iki kopijavimo jvorés briaunos
visur bty vienodas, kopijavimo jvore (43) ir atramine
plokste (11), jei reikia, galima centruoti viena kitos atzvilgiu.
Paspauskite atblokavimo svirtele (23) atgal ir stumkite verti-
kalaus frezavimo masing pagrindo plokstés (13) kryptimi iki
atramos. Atleiskite atblokavimo svirtele (23), kad uzfiksuo-
tuméte §j jleidimo gylj.

Atsukite tvirtinamuosius varztus (44) apie 2 sikius, kad at-
raminé ploksté (11) galéty laisvai judéti.

|statykite centruojamajj kaistj (45) j griebtuva, kaip pavaiz-
duota paveikslélyje. Gaubiamaja verzle priverzkite ranka
tiek, kad centruojamasis kaistis dar galéty laisvai judéti.
Svelniai stumdami atramine plokste (11), suderinkite cen-
truojamajj kaistj (45) kopijavimo jvorés (43) atzvilgiu.
Tvirtai priverzkite tvirtinamuosius varztus (44).

ISimkite centruojamajj kaistj (45) i$ griebtuvo.

Spauskite atblokavimo svirtele (23) ir kelkite vertikalaus fre-
zavimo masing j auk$ciausia padétj.

Baterijos keitimas (GOF 1250 LCE) (zr. M pav.)

Baterijy skyriaus dangtelj (22) pastumkite aukstyn ir iSim-
kite baterija. Jdekite nauja baterijg (CR2032 tipo). Baterijos
teigiamas polius turi bati nukreiptas j priekj baterijy skyriaus
dangtelio (22) kryptimi. Jdékite sandariklj (46) ir uzdarykite
baterijy skyriaus dangtelj (22).

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Kad galétuméte gerai ir saugiai dirbti, pasirapinkite,
kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos bity Sva-
rus.

» Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms, jei yra
galimybé, visada naudokite nusiurbimo jranga. Daznai
teptuku valykite ventiliacines angas ir prijunkite nuo-
tékio srovés apsauginj isjungiklj (PRCD). Apdorojant
metalus elektrinio jrankio viduje gali nusésti laidzios dul-
kés. Gali bati pazeidziama elektrinio jrankio apsauginé
izoliacija.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai

turi bati atliekama Bosch jmonéje arba jgaliotose Bosch

elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Lietuva

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Misy techninés priezidros adresy ir garantijos salygy nuo-
roda rasite paskutiniame puslapyje.
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leskant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-
tinai nurodyti desimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Salinimas
Elektriniai jrankiai, akumuliatoriai/baterijos, papildoma jran-
gair pakuotés turi bati ekologiskai utilizuojami.

Elektriniy prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy
nemeskite j buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES salims:

Nebetinkami naudoti elektriniai ir elektroniniai prietaisai
arba akumuliatoriai / baterijos turi biiti surenkami atskirai ir
Salinami aplinkai nekenksmingu biidu. Naudokités nustatyto-
mis surinkimo sistemomis. Dél sudétyje esanciy pavojingy
medziagy netinkamas $alinimas gali biti kenksmingas apli-
nkai ir sveikatai.
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6 mm 2608 570 100 .

10,8 mm 2609 200 282
13 mm 2609 200 138

13,8mm 2609 200 283 L
17 mm 2609 200 139 y
24 mm 2609 200 140 ! 4

27 mm 2609 200 141
30 mm 2609 200 142
40 mm 2609 200 312

L/

2610997123

1 600 Z00 005 (L = 800 mm)
160020003V (L =800 mm) 1 600 Z00 OOF (L = 1600 mm)
1600Z0003W (L = 1600 mm)

1600200 00G 1600 A00 11C

__ , 1600 A0O 1F8 (2x)

2609 200 145 (L=10,8 m)
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@ 28 mm:

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2 608 000 565 (5 m)

ANTISTATIC

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

GAS 18V-12 MC

- a GAS 12-40 MA

GAS 35 M AFC

GAS 55 M AFC
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen E e
Guarantee Conditions HT#3
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia

https://www.bosch-pt.com/guarantee/202507
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