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ESPANOL

Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1. Uso previsto de la maquina

Esta herramienta eléctrica ha sido proyectada unica y ex-
clusivamente para:

1.Trabajar estacionariamente sobre superficieplana y es-
table.

2.Trabajar sobre piezas de maderas duras yblandas.
3.Trabajar sobre piezas de tableros de conglomerado.

4. Trabajar sobre piezas de tableros de fibras.

5.Trabajar sobre piezas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos a lo largo y ancho de lapieza
a trabajar.

7.Realizar cortes a inglete horizontal entre -45° y45°
Realizar cortes a inglete vertical entre 90° y 45°

Consulte los limites de tamafio de pieza en el apartado 11
correspondiente.

2. Desembalado y ensamblado
Desembalado

1. Abrir la caja cortando el precinto.

2. Retirar los topes de carton superiores.

3. Extraer la maquina de la caja, sujetando firmemente la
cabeza operadora y el cuerpo del motor, utilizando ambas
manos para equilibrar el peso.

4. Extraer la caja de accesorios.

5. Extraer la documentacion.

6. Conservar permanentemente la caja de cartdn, sus
topes, la caja de accesorios y la documentacion en un
ambiente seguro, inventariado, de facil acceso y conocido
por el operador de la maquina.

Ensemblado
IMAGENES AB V

Operacion 1: Asegurar, plegar y fijar la cabeza opera-
dora, para ello:

1.Poner el cabezal superior a 0° horizontales actuando
sobre 8 0 14.

2.Poner el cabezal superior a 90° verticales actuando so-
bre 15

3.Colocar el protector 34 de forma que haga contacto en
la mesa de corte.

4 .Fijar el protector 34 apretando la palomilla 24 anterior.
5.Apretar el botén de enclavamiento superior 29 para libe-
rar la bajada del cabezal

6.Bajar el cabezal a tope, presentandolo parapoder blo-
quearlo con el botén 31.

Apretar el boton de enclavamiento inferior 31 parablo-
quear el cabezal

1"

1

Operacion 2: Embalar la maquina.

1.Localizar la caja de cartén y sus topes.

2.Localizar la documentacion.

3.Sujetar firmemente la maquina por la cabeza operadora
y el cuerpo del motor.

4 Depositar la maquina sobre las 4 hendiduras circulares
de la base de la caja.

5.Depositar la documentacion de la maquina.

6.Colocar los topes de cartdn superiores.

Cerrar la caja fijandola con precinto.

3. Establecimiento o fijacion de la
herramienta en una posicion estable

1.0Obligatoriamente el puesto de trabajo en el que se im-
planta la maquina debe ser seguro.

2.Apoyar la herramienta en posicién estable sobre una
superficie plana.

3.La base de la ingleteadora dispone de los cuatro orifi-
cios fijar sélidamente la maquinaalbancodetrabajo
.S erecomiend aencarecidamente fijar la maquina al
banco mediante los correspondientes tornillos y tuercas.

4. Conexion a la alimentacion, cableado,
fusibles, tipo de base para la clavijay
requisitos para la toma de tierra

1.Para alimentar la maquina conectar la clavijaschuko a
una toma reglamentaria capaz de suministrar como mini-
mo 2500VA.

2.La maquina tiene su cableado interno completamente
terminado por lo que no necesita cableado alguno de ins-
talacion.

3.La maquina no lleva fusibles, aunque serecomienda
el uso de un interruptor magnetotérmico dedicado como
proteccién de lamaquina.

4.l a maquina dispone de un equipo eléctrico decategoria
I, por lo que no hace uso de la toma de

tierra de la instalacion eléctrica.

5. Descripcion ilustrada de las funciones

. Carter.

. Interruptor de conexién / desconexion.

. Botén de enclavamiento para funcionamiento continuo.
. Empunadura.

. Caperuza protectora pendular.

. Mesa de corte inferior.

. Escala para angulo de inglete horizontal.

. Botdn de enclavamiento horizontal para angulos de
inglete discrecionales.

9. Indicador de angulos horizontales.

10. Agujeros de enclavamiento horizontal para angulos de
inglete fijos.

11.Agujeros de sujeciéon de la maquina.

12. Agujeros de anclaje de mordazas de para sujecion de
la pieza de trabajo.

13. Guia tope.

14. Perno de anclaje para enclavamiento horizontal para
angulos de inglete fijos.
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15. Palanca de enclavamiento vertical para angulos de
inglete discrecionales.

16. Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a
45°,

17. Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a
45°,

18. Tuerca de ajuste vertical para angulo de ingletefijo a
0°.

19. Tornillo de ajuste vertical para angulo de ingletefijo a
0°.

20. Tobera de expulsién de particulas de corte.

21. Disco de corte.

22. Tornillo de sujecién de la hoja de sierra.

23. Brida de apriete.

24. Palomillas de ajuste de altura de la mesa superior /

sujecion del resguardo inferior.

25. Mesa de corte superior.

26. Resguardo movil de la mesa superior.

27. Guia tope mévil de la mesa superior.

28. Palomilla de ajuste de la guia tope movil de la mesa
superior.

29. Boton de enclavamiento en posicion de reposo supe-
rior.

30. Botén de desenclavamiento de la caperuza pendular
de proteccioén.

31. Botdn de enclavamiento en posicién de reposo infe-
rior.

32. Muelle de contrapeso del cabezal de corte.

33. Excéntrica de ajuste del indicador de angulos hori-
zontales.

34. Resguardo estatico inferior.

35. Tuerca de retenciéon de ajuste de enclavamiento en
posicion inferior.

36. Tornillo de ajuste de enclavamiento en posicioninfe-
rior.

37. Quilla de la mesa superior.

38. Enclavamiento del resguardo de la mesasuperior.

39. Tornillo de fijacion del sistema de ajuste delongitud fija
de corte.

40. Cuna de fijacion del soporte del sistema deajuste de
longitud fija de corte.

41. Soporte del sistema de ajuste de longitud fija decorte.
42. Tope ajustable del sistema de ajuste de longitudfija
de corte.

43. Palomilla de ajuste de la guia tope mévil de lamesa
superior.

44. Hueco de insercion del sistema de ajuste delongitud
fija de corte.

45. Escala para longitud de corte en mesa superior.
46. Tornillo de ajuste de altura de la quilla.

47. Tapa del portaescobilla.

48. Tornillo de fijacion de la tapa del portaescobilla.
49. Portaescobilla.

50. Tornillo de conexidn de la escobilla.

51. Muelle prensor.

52.
53.
54.
55.
56.

Escobilla.

Botdn desplazamiento cabezal horizontal.
Tornillos ajuste carter.

Tornillos fijacion tapa de la quilla mesa superior.
Tapa quilla mesa superior.

12

12

6. Limitaciones sobre las condiciones
ambientales

El grado IP de esta maquina eléctrica es 20. Esta maquina
esta protegida contra acceso a partes peligrosas con un
dedo y contra los cuerpos solidos extrafios de 12’5 mm de
didametro y mayores. Esta maquina eléctrica no tiene nin-
guna clase de proteccion contra la penetracion del agua
por lo que se prohibe su uso en condiciones ambientales
exteriores o interiores con riesgo de precipitacion.

7. Lista de Contenidos

1. Uso previsto de la maquina.

2. Desembalado y ensamblado.

3. Establecimiento o fijacion de la herramienta en una po-
sicion estable.

4. Conexion a la alimentacion, cableado, fusibles, tipo de
base para la clavija y requisitos para la toma de tierra.

5. Descripcion ilustrada de las funciones.

6. Limitaciones sobre las condiciones ambientales.

7. Lista de contenidos.

8. Ajustes y ensayos.

9. Cambio de herramienta.

10. Fijacion de trabajo.

11. Limites sobre el tamafio de la pieza de trabajo.

12. Instrucciones generales sobre utilizacion.

13. Precauciones y uso de ropas de proteccion.

14. Precauciones especiales de seguridad.

15. Medidas de prevencion de riesgos especificosde la
maquina.

16. Extraccién de polvo

17. Instrucciones generales de seguridad.

18. Limpieza, mantenimiento y lubricacion regulares.

19. Servicios de reparacion del fabricante o agente co-
mercial.

20. Lista de partes reemplazables por el usuario.

21. Herramientas especiales que puedan necesitarse.
22. Funcionamiento seguro.

23. Caracteristicas técnicas.

24. Garantia.

25. Declaracion.

8. Ajustes y ensayos
jAdvertencia!

Antes de cualquier intervencion en la herramienta eléctri-
ca, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Si la maquina ha estado sometida a un uso prolongado
0 intenso es necesaria su verificacion y ajuste para ase-
gurar la correcta calidad de servicio y la seguridad de la
maquina.

Para ello se requiere conocimientos, experiencia y herra-
mientas especiales. El servicio técnico oficial de Stayer
Iberica S.A. realizara para usted este trabajo de manera
rapida, concienzuda y econémica.
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Ajuste del enclavamiento en posiciéon de reposo
inferior

IMAGENES A C

Verificaciéon

1. Parte de la posicién de enclavamiento en reposo su-
perior

2.Desbloquear apretando el botén 29.

3.Mediante 4 bajar el cabezal hasta el tope inferior.

4 Presionar el boton 31. Si esta bien ajustado elperno del
botdn debe entrar suavemente hasta hacer tope. En caso
contrario procédase al ajuste.

Ajuste

1.Aflojar la tuerca de fijacién 35.

2.Mediante 4 bajar el cabezal hasta el tope inferior
3.Apretar o aflojar el tornillo 36 hasta que el botén 31 pe-
netre a tope suavemente.

4.Mientras se retiene el tornillo 36 apretar la tuerca 35.

Ajuste del angulo de inglete horizontal a +- 45°
IMAGENES ABRI

Verificacion

1.Levantar el perno o pomo de enclavamiento 14.
(SC2500W Girar el pomo de enclavamiento 14

hacia la izquierda y pulse el botén 53 paradesplazar el
cabezal)

2.Desplazar el cabezal horizontalmente hasta que seen-
clave a +45°.(SC2500W / SC2600W, gire el pomo 14 para
ajustar el cabezal en la posicion deseada)

3.Verificar que el indicador de angulos horizontalesmarca
exactamente 45°. Si no es asi proceder alajuste.
4.Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a
-45°,

Ajuste

1.Mantener levantado el perno de enclavamiento14.
2.Aflojar el tornillo de fijacion de la excéntrica 33.
3.Desplazar horizontalmente el conjunto cabezal ymesa
de corte hasta que se enclave a 45°.

4.Girar la excéntrica 33 contra la guia 13 hasta que el
indicador 9 coincida con la marca de 45° de

indicador 7.

5.Apretar el tornillo de fijacion de la excéntrica 33.
6.Liberar el perno de enclavamiento 14.

7.Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a
-45°,

Ajuste para SC2500W / SC2600W

1.Gire el pomo de enclavamiento 14 a la izquierda, y pul-
se el botén 53 para desplazar el cabezal.

2.Desplazar horizontalmente el conjunto cabezal ymesa
de corte hasta llegar a 45°.

3.Soltar el botén 53 del pomo de enclavamiento 14 y gire
a la derecha para asegurar.

4.Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a
-45°,

13

13

Ajuste del angulo de inglete vertical a 90°
IMAGENES AB G

Verificaciéon

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°).
3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel man-
do o tuerca 15 (con llave allen).

4.Comprobar el angulo mediante un patron angular debi-
damente calibrado o un goniémetro

(precisién minima +- 5°) presentando una sus las superfi-
cies en la mesa de corte 6 y la otra en el

disco de corte 21.

5.Si la cara del patrén no ajustase exactamente conel dis-
co o si en la medida directa del goniémetro

se alcanzase una desviacion mayor +- 20’ se procedera
al ajuste.

Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°).

3.Ajustar la tuerca de retencion 18.

4.Colocar un goniometro (precision minima +- 5’) presen-
tando una sus las superficies en la mesa

de corte 6 y la otra en el disco de corte 21.

5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 19 hasta obtener
una medida de 90°

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencién 18 mien-
tras que con un destornillador se retiene el

tornillo 19 para que no se mueva.

7.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel man-
do o tuerca 15 (con llave allen).

Ajuste del angulo de inglete vertical a 45°
IMAGENES A E

Verificacion

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando elmando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°).
3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretando el
mando o tuerca 15 (con llave allen).

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angulardebi-
damente calibrado o un goniémetro

(precisién minima +- 5’) presentando unasus las superfi-
ciesenlamesadecorte6yla

otra en el disco de corte 21.

5.Si la cara del patrén no ajustase exactamente conel dis-
co o si en la medida directa del goniometro

se alcanzase una desviacién mayor +- 20’ seprocedera
al ajuste.

Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°).
3.Retirar la tuerca de retencion 17.

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angular de-
bidamente calibrado o un gonidmetro (precisién minima
+- 5’) presentando una sus lassuperficies en la mesa de
corte 6 y la otra en el disco de corte 21.
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5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 16 hasta obtener
una medida de 45° en el gonidmetro o

que la superficie del patrén en contacto con eldisco tenga
pleno (no deje pasar luz) contacto.

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencion 17mien-
tras que con un destornillador se retiene el

tornillo 16 para que no se mueva.

7.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel man-
do o tuerca 15 (con llave allen).

Ajuste de la altura de la quilla de la mesa de corte
superior

IMAGENES AJIP
jlInformacion!

1.Necesitara un calibre y una regla (no incluidos)para rea-
lizar este ajuste.

Verificacién

1.Retirar el enclavamiento 38 del resguardo 26 dela mesa
superior.

2.Girar hacia atras el resguardo 26.

3.La distancia entre el interior de la quilla 37 y elexterior
de los dientes del disco debe estar en

cualquier punto visible entre 3mm y 5mm. Si lasmedicio-
nes no estan dentro del rango de la figura

procédase al ajuste.

4. La quilla 37 debera estar perfectamente alineadacon el
disco 21. Si no es asi no use la maquina y

llévela al servicio técnico.

Ajuste

1.Retirar el enclavamiento del resguardo 38 de lamesa
superior 26.

2.Girar hacia atras el resguardo 26.

3.Aflojar los tornillos 46 de ajuste de la quilla.

4. Ajustar la altura de la quilla 37 de manera que la distan-
cia entre el interior de la quilla y el

exterior de los dientes del disco esté encualquier punto
visible entre 3mm y 5 mm.

5.Apretar los tornillos 46 de ajuste de la quilla.

6.Colocar en su posicion el resguardo

9. Cambio de herramienta
jAtencion!

Realizar esta operacion con la maquina desenchufada y
la hoja inmdvil. Utilizar guantes de proteccion.

- Usar obligatoriamente discos segun EN 847-1

- Usar obligatoriamente discos de grosor superior al de
la quilla

- Usar obligatoriamente el palo reglamentario deempuje y
guardelo cuando no lo use.

- Prohibido el uso de discos de acero rapido (HSS)

- Prohibido el uso de discos defectuosos odeformados

- Reemplazar el inserto de mesa cuando esté gastado

14

14

Retirada del disco de corte
IMAGENES ABKL

1.Posicionar el cabezal en posicion de bloqueo superior
girando el cabezal hacia arriba hasta

que haga tope.

2.Inmovilizar la brida 23 mediante la llave de brida sumi-
nistrada con el equipo

3.Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal 22 en elsentido
de las agujas del reloj con la llave tubo

suministrada con el equipo.

4. Apretar el botén 30 para desbloquear el resguardo mo-
vil 5.

5.Recoger el resguardo 5 tirando hacia arriba.

6.Sujetar el disco con una mano.

7.Retirar la brida y el tornillo de cabeza hexagonal.
8.Retirar el disco a sustituir

Solo para SC2500W

1.Posicionar el cabezal en posicion de bloqueo superior
girando el cabezal hacia arriba hasta

que haga tope.

2.Afloje los 5 tornillos 54 que sujetan el carter 1.

3.Afloje los 2 tornillos 55 de la tapa quilla mesa superior
56

4. Inmovilizar la brida 23 mediante la llave de bridasumi-
nistrada con el equipo.

5.Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal 22 en elsentido
de las agujas del reloj con la llave tubo

suministrada con el equipo.

6.Apretar el botén 30 para desbloquear el resguardo mé-
vil 5.

7.Recoger el resguardo 5 tirando hacia arriba.

8.Sujetar el disco con una mano.

9.Retirar la brida y el tornillo de cabeza hexagonal.
10.Retirar el disco a sustituir.

Cambio del disco de corte

1.Limpiar cuidadosamente de serrin y suciedad delos
apoyos, bridas e interior de los resguardos.

2.Colocar el nuevo disco de corte de manera queel senti-
do de la flecha del frontal del céarter

1 coincida con la flecha grabada en el disco y conla propia
inclinacion de los dientes del disco.

3.Colocar la brida y su tornillo de cabeza hexagonal22
4.Bloquear la brida 23 con la llave de bridasuministrada
con el equipo.

5.Apretar el tornillo 22 en el sentido opuesto a lasagujas
del reloj mediante la llave de tubo

suministrada con el equipo.

6.Colocar el resguardo 5 en su posicion original deprotec-
cion tirando hacia abajo.

7.Revisar la operacion haciendo simulando envacio una
operacion de corte.

10. Fijacion de trabajo

Siempre que sea posible se fijara la pieza de manera
queno intervenga la mano. Durante el corte, sujetar la
piezaestablemente contra el apoyo. TODAS LAS MA-
QUINAS ESTAN PREPARADAS PARA EL MONTAJE DE
MORDAZAS QUE PERMITANFIJAR DE MANERA SE-
GURAEL PERFIL.
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Para evitar la deformacion de las piezas durante la fija-
cion se aconseja utilizar unos perfiles de

madera, facilmente aplicables a las mandibulas moéviles
de las mordazas. Las Mordazas se extraen

facilmente y dejan la superficie de trabajototalmente libre.

Para cortar piezas largas en condiciones seguras,es in-
dispensable sujetarlas con soportes
adicionales.

11. Limites sobre el tamaio de la pieza de
trabajo

Limites de trabajo para todos los modelos incluidos en el
presente manual.

SC250W
TIPO DE CORTE L_|'mite de tamano para la
pieza en mm
90° 140x75
45° 90x75
45° Inclinado 130x52
45°-45° Compuesto 70x50
Mesa superior 0-40

SC2500W

Limite de tamafo para la

TIPO DE CORTE ;
pieza en mm

90° 135x75 / 60x95
45° derecha 90x75 / 35x100
45° izquierda 90x75 / 35x100
45° inclinado 135x45 / 55x65
45°-45° Compuesto 43x65 / 85x55
0° recto 60x95

45° recto 55x65

Tubo PVC 75

Mesa superior 0-40

SC2600W

Limite de tamafo para la

TIPO DE CORTE .
pieza en mm

90° 55x125
45° Inclinado 45x125
45°-45° Compuesto 45x80
45° recto 55x80
Mesa superior 0-42

SCC255

Limite de tamafo para la

TIPO DE CORTE .
pieza en mm

90° 70x110

45° Inclinado 40x90

45°-45° Compuesto 35x50 (1zq) / 40x90 (Dcha)
45° recto 50x100

Mesa superior 0-40

15

15

12. Instrucciones generales de utilizacion

jAdvertencia!, Debe:

1. Si la maquina esta en mal estado o carece de piezas,
incluyendo los resguardos reglamentarios superiores
(puede usar las ilustraciones del presente manual como
guia orientativa) No use la maquina. Desconéctela, retire-
la del puesto de trabajo y enviela inmediatamente a un
servicio técnico autorizado.

2. Conocer y cumplir todas las medidas de seguridad an-
tes de arrancar la maquina.

- Uso obligatorio de sistema de aspiraciéon de particulas
cuando se corta madera.

ARRANQUE Y PARADA DE LA MAQUINA
IMAGENES AB N

Informacién

1. El equipo dispone del botén de enclavamiento de arran-
que que permite el funcionamiento del motor sin pulsar
continuamente el interruptor ON/OFF.

2. El equipo dispone de un médulo de seguridad que le
protege de arranques no esperados. Si mientras la ma-
quina estd arrancada cesase el suministro eléctrico al re-
activarse este la maquina no arrancara. Para liberar la
proteccion pulsar dos veces el interruptor de arranque.

jAdvertencia!

1. Evitar siempre que sea posible el enclavamiento del
motor.

2. No dejar nunca desatendida la maquina en funciona-
miento.

3. Jamas arranque con el disco bloqueado y antes de co-
menzar el corte siempre esperar a que el disco de corte
alcance la velocidad maxima.

4. Antes de parar la maquina el disco debe estar despeja-
do y girando libremente.

Puesta en marcha con el interruptor manual.
1. Presionar el interruptor rectangular del mango para un
accionar el motor.

Parada de la maquina accionada con el interruptor
manual.
1. Dejar de presionar el interruptor rectangular.

Puesta en marcha con enclavamiento

1. Presionar el interruptor rectangular ON/OFF.

2. Presionar el botén circular de enclavamiento mientras
se mantiene presionado el interruptor ON/OFF.

3. Soltar el interruptor ON/OFF rectangular.

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1. Presionar brevemente el interruptor ON/OFF rectangu-
lar.
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USO CON LA MESA DE CORTE INFERIOR

jAdvertencia!

1.En los modelos que dispongan de mesa de corte supe-
rior se ha de eliminar el riesgo del accidente

por contacto con el disco de corte por su aparicionen la
mesa superior. Por su seguridad realice

obligatoriamente la siguiente preparacion indicada antes
de trabajar con la mesa inferior.

2.Cualquier preparativo se hara obligatoriamentecon el ca-
ble desconectado.

Preparacion de seguridad de la mesa decorte su-
perior para cortes con la mesa inferior.

IMAGENESABO P

Informacion

Este apartado aplica a los modelos que disponende mesa
superior SC250WPRO, SC265W, SC291W, SLL265W,
SC2500W y SC2600W.

1.Aflojar el tornillo del eje y liberar el bloqueo 38 del res-
guardo de la mesa de corte superior 25.

2. Aflojar las 3 palomillas 24 que regulan la alturade la
mesa superior.

3.Levantar la mesa superior 25 tirando suavementehacia
arriba hasta hacer tope.

4. Apretar firmemente las 3 palomillas 24.

5.Apretar firmemente los tornillos del resguardo dela mesa
de corte superior 25.

Operacion de corte con la mesa de corte inferior

jAdvertencia!

1. Respete los limites de tamafio y material de la pieza a
trabajar.

2. Siempre que sea posible utilice mordazas y el palo de
empuje para sujetar la pieza a trabajar.

3. En trabajos con la mesa de corte inferior nunca enclave
el interruptor de alimentacién del motor.

La presente maquina eléctrica es capaz de realizarlos si-
guientes tipos de corte en la mesa de corte

inferior:

1.Corte inclinado horizontal con un rango de 0° a +-45°.
2.Corte inclinado vertical con un rango de 0° a 45°
3.Combinaciones de los rangos horizontal y vertical(por
ejemplo como tronzadora con corte recto a

0° horizontal y 0° vertical).

Preparacion del corte inclinado horizontal en la
mesa inferior

IMAGENES BR

Para realizar cortes inclinados horizontalmenteelcabe z
aldelamaquinapuedegirar
horizontalmentehasta 90°. Para mayor facilidad lamesa de
corte inferior dispone de 4 posiciones

predeterminadas a +- 22° 30’ y a +- 45°seleccionables me-
diante taladros cénicos en la

mesa de corte inferior 6 y perno 14 deenclavamiento au-
tomatico.
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1.Aflojar los dos botones 8 de enclavamientohorizontal.
2.Levantar y mantener levantado el perno deanclaje 14
para enclavamientos horizontales

predeterminados.

3.Mover el conjunto del cabezal de corte y mesainferior de
corte 6 hasta el angulo deseado

mediante la escala graduada en grados 7 y elindicador 9.
4 Apretar los dos botones 8 de enclavamientohorizontal.
5.Soltar el perno de anclaje 14.

Preparacién del corte inclinado vertical enla mesa
inferior

IMAGENES A G

Para la realizacién de cortes inclinadosverticalmente se
dispone de dos inclinaciones atope calibradas y predeter-
minadas a 0° y 45°. Paraangulos intermedios use un go-
niémetro para ajustar.

1.Aflojar la palanca de enclavamiento vertical 15.
2.Seleccionar el angulo de corte.
3.Apretar la palanca de enclavamiento vertical 15.

Preparacion del tope de corte en la mesa inferior
IMAGENESBSTU

1.Aflojar el tornillo 39.

2.Introducir el perfil 41 en el hueco de insercion 44.
3.Empuijar el perfil 41 hasta hacer tope dentro de 40.
4. Apretar el tornillo 39.

5.Aflojar la palomilla de ajuste 43.

6.Ajustar la longitud de corte desplazando el tope42.
7.Apretar la palomilla de ajuste 43.

Ejecucion de la operacion de corte en la mesa in-
ferior

IMAGENES AB U

1.Preparar la pieza a trabajar sujetandola concompleta se-
guridad.

2.Arrancar la maquina eléctrica pulsando elinterruptor 2.
3.Espere unos segundos a que eldisco de corte alcance su
velocidad maxima.

4 Bajar lentamente el cabezal de operacion conayuda de
la empunadura 4 en un movimiento continuo y sin tirones.
5.Ejercer presion en el sentido del avance de la hoja, con
una intensidad adecuada para el material que se haya de
cortar.

6.Una vez terminada la operacién de corte, volver alevan-
tar el cabezal de operacion. Parar la

maquina dejando de pulsar el interruptor 2.

Uso como sierra circular mediante la mesa de
corte superior

Informacion:

Este apartado aplica a los modelos que disponende mesa
superior SC250WPRO, SC265W, SC291W, SLL265W,
SC2500W y SC2600W.
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jAdvertencia!l
Antes de cualquier operacion en la mesa de cortesuperior
es obligatorio preparar adecuadamente la maquina. Para
ello se instalara el protector de seguridad estatico en la
mesa inferior.

Instalaciéon del resguardo de seguridad estatico
en la mesa de corte inferior

IMAGENES AB V

1.Empezar con el cabezal alzado y el cabledesconectado.
2.Aflojar la palomilla 24 frontal

3.Insertar la guia del resguardo de seguridad 34 en el tor-
nillo de la palomilla 24.

4.Presentar el resguardo 34 en su ubicacién segun figura.
5.Bajar suavemente el cabezal y bloquearlomediante el
botén 31.

6.Presionar hacia abajo el resguardo 34 asegurando que
el resguardo haga tope en lamesa de corte inferior.
7.Apretar firmemente la palomilla 24.

8.Verificar que la hoja gira libremente.

9.Finalmente arrancar la maquina brevemente en vacio y
asegurarse de que el disco de corte no roza.

10.Volver a desconectar la clavija de alimentacidneléctrica.

Preparacioén de la mesa superior

Preparacién de la altura de la mesa superior de
corte

IMAGENESABOW

Informacion:
La mesa de corte superior se puede regular en una altura
de 0 a 42 mm.

jAdvertencia!

La mesa de corte superior debe tener una altura respecto
al disco de corte de manera tal que solo

sobresalga de la pieza a cortar una altura igual a ladel
diente de corte. Ver imagen W.

1.Si estuviese apretado aflojar ligeramente eltornillo del
eje del resguardo de la mesa 25 de

manera que el resguardo suba libremente.

2.Si estuviese apretado aflojar el bloqueo 38 delresguardo
de la mesa 25 de manera que el

resguardo suba libremente.

3.Aflojar las palomillas 24 que regulan la altura dela mesa
superior.

4. Ajustar la altura de la mesa 25 tirandosuavemente hacia
arriba.

5.Apretar firmemente las palomillas 24.

Preparacién de la ancho de corte en lamesa supe-
rior de corte mediante guia.

IMAGENES B P

1.Libere el movimiento de la guia paralela 27 aflojando la
palomilla 28.

2.Ajustar el ancho de corte moviendo la guia 27sobre la
escala graduada 45.

3.Fije la guia 27 apretando sélidamente la palomilla 28.
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Uso del Gonidmetro.

ilnformacion!:
IMAGENES P Q

La mesa de trabajo superior esta preparada para eluso op-
cional de goniémetro ajustable entre 0 y 45°.El uso habitual
del goniémetro es realizar cortes sesgados, pero existe la
posibilidad de utilizar el goniometro como tope de profun-
didad de corte ajustable. Para ello montar el goniémetro en
el lado derecho de la mesa superior de corte.

Existe un modelo especifico de goniometro para las me-
sas superiores de aluminio (SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W y SLL265W)y otro para las mesas superiores
de chapa(SC250W PRO).

1.Aflojar la palomilla inferior de acople a la mesasuperior
de corte

2.Insertar el gonidmetro en la ranura frontal de lamesa su-
perior de corte

3.Ajustar la posicién del goniémetro segun eltrabajo a rea-
lizar.

4 Apretar la palomilla de acople del gonidmetro a lamesa
superior de corte.

5.Aflojar la palomilla superior de ajuste de angulodel go-
niometro.

6.Ajustar el angulo del gonidmetro segun el trabajo a rea-
lizar.

7.Apretar la palomilla superior de ajuste de angulodel go-
niémetro.

8.Aflojar las palomillas superiores de extension deltope del
goniémetro.

9.Ajustar la extension del tope del goniémetrosegun el tra-
bajo a realizar.

10.Apretar las palomillas superiores de extensiondel tope
del goniémetro.

Ejecucion de la operacién de corte en lamesa superior:
1.Realice la puesta en marcha con enclavamiento segun
se explica en 12

2.Para cortes longitudinales emplear la guiaparalela para
el apoyo de la pieza.

3.Acercar con maximo cuidado la pieza al disco decorte
manteniendo las manos alejadas de la

trayectoria de corte.

4 Empujar la pieza con una intensidad adecuada alas ca-
racteristicas del material.

5.Realice la parada con enclavamiento segun seexplica en
12

jinformacién!:

Solo para modelos SC250W, SC265W, SC291W,S-
C2500wW, SC2600W y SLL265W. La guia paralela 27,

una vez colocada a la izquierda de la hoja de corte permite
efectuar recortes de piezas pequenas a 45°

13. Precauciones y uso de ropasde
proteccion

Esta herramienta eléctrica solo puede ser manejada por
personal adulto con la formacién e instrucciéon necesaria,
cumpliendo la legislacion establecida al respecto y lo es-
tablecido en materia de prevencion para su puesto de tra-
bajo.



ESPANOL

Adicionalmente el operador de la herramientaeléctrica
debe haber comprendido, asimilado ycumplir completa-
mente el presente manual.

Esta maquina requiere el uso de los siguientes equipos
de proteccion individual:

1.Casco protector.

2.Equipo de proteccion facial integral (ojos y cara)contra
impactos.

3.Protectores auditivos.

4.Mascara antipolvo.

5.Guantes de proteccion contra la agresion mecanica.
6.Botas con puntera y plantilla.

7.Ropa de trabajo.

8.Bolsa de herramientas

9.Cinturdn de seguridad (ocasional).

14. Precauciones especiales de seguridad

Precauciones de seguridad

- No usar hojas de sierra que estén dafadas o deforma-
das.

- No usar la sierra sin las protecciones en posicion, espe-
cialmente después de un cambio de modalidad, y man-
tener las protecciones en buenas condiciones de trabajo
mantenidas adecuadamente.

- Reemplazar el bloque de la mesa cuando este gastado.
- Usar solamente hojas de sierra recomendadas por el
fabricante, con una advertencia de que la quilla no debe
ser mas gruesa que la anchura dela acanaladura del corte
efectuado por la hoja de sierra y no mas delgada que el
cuerpo de la hoja;las hojas de sierra especificas para cor-
tar madera deben cumplir la Norma EN 847-1.

- No usar hojas de sierra hechas de acero rapido.

- Vestir equipo adecuado de proteccion personal cuando
sea necesario, lo que podria incluir:

‘Proteccion del oido para reducir el riesgo de pérdida de
audicién inducida.

-Proteccién para los ojos.

-Proteccidn respiratoria para reducir el riego de inhalacién
de polvo nocivo.

- Llevar guantes al manipular hojas de sierra y materiales
asperos (las hojas deberian llevarse en un soporte siem-
pre que sea practicable).

- Conectar la sierra a un sistema de recogida de polvo
cuando se sierre madera.

- Guardar siempre el palo de empuje en su sitio cuando
no se utiliza.

Descripcion de riesgos especificos de la maquina
Para que los riesgos se realicen deben dar se alguna de
las condiciones de riesgo previas:

1.El operario no dispone de la formacién adecuada.

2.La ingleteadora no ha sido instalada adecuadamente.
3.La ingleteadora no ha sido mantenida correctamente
4.La ingleteadora se ha desarmado y montado incorrec-
tamente.

5.La ingleteadora se ha desarmado y montado faltando
piezas.

6.El operario no utiliza la proteccion indicada.

7.El operario sujeta la pieza con la mano.
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8.El operario expone sus manos, cuerpo o ropa a la tra-
yectoria de corte.

Las dos clases principales de riesgo que conlleva el uso
de esta maquina son el contacto con el disco de corte y
proyecciones de particulas o piezas cortadas.

1.Contacto con el disco de corte

Caso de uso 1.1 Durante el desarrollo de operaciones
de corte

Descripcion de accidente tipo 1.1.1: La aparicién en la
madera de un nudo que varie la resistencia a la penetra-
cion provoca una sacudida brusca en la pieza y conse-
cuentemente la posibilidad de que la mano del operario
que la sujeta se precipite hacia eldisco y entre en contacto
con el mismo si permanece accesible.

Descripcion de accidente tipo 1.1.2: Se da durante
operaciones de corte de testas en piezas de muy corta
longitud sujetadas por la mano. Al penetrar el disco en la
pieza, ésta puede caer en la ranura de penetracion del
disco de la mesa de corte y consecuentemente arrastrar
la mano que la sujeta, entrando en contacto con el disco
si permanece accesible.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos con el disco girando
en vacio en posicién de reposo

Descripcion de accidente tipo 1.2.1: Se produce tra-
bajando con una maquina manipulada o con resguardos
faltantes. En estas condiciones se mantiene enclavado el
organo de accionamiento de manera que el operario man-
tenga girando el disco en vacio en posicion de reposo y
con el disco accesible. Al mismo tiempo la mano del ope-
rario establece contacto con el disco de corte mientras
efectla operaciones en zonas préoximas al disco(ej.: re-
tirar la pieza cortada, situar una nueva pieza sobre la
mesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca del disco por rotura del
muelle de sujecidn en posicion de reposo

Descripcioén de accidente tipo 1.3.1: Se produce la pér-
dida del contrapeso del cabezal mévil que sostiene el dis-
co de corte por rotura uno o los dos muelles de contrape-
so o de sus anclajes. Al mismo tiempo el disco permanece
girando en vacio. Al mismo tiempo el operario tiene sus
manos debajo de la trayectoria de corte. En estas condi-
ciones el disco alcanza las manos del operario que en ese
momento esta realizando operaciones en esazona.

2.Proyeccion de la pieza cortada

Caso de uso 2.1. Caida brusca del disco por rotura del
muelle de sujecién en posicion de reposo.

Descripcion de accidente tipo 2.1.1: Este riesgo se
manifiesta en operaciones sobre piezas cortas con topes
fijos. Al finalizar el corte e izar el disco, el retal encunado
entre tope y disco puede ser arrastrado por éste y pro-
yectado violentamente, e incluso, en el peor de los casos
llegar a la rotura del disco.
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15. Medidas de prevencion de riesgos
especificos de la maquina

1.Prevencion de contactos con el disco de corte

1.1 Prevencion durante el desarrollo de operaciones de cor-
te

1.El operario debe tener obligatoriamente suficiente formacion
e instruccion y conocer el presente manual de manera que sea
capaz de saber si una maquina y su entorno de trabajo son sos-
pechosos de no dar un servicio perfecto. En tales circunstancias
no utilizar la maquina.

2.Revise la carencia de resguardos o cualquier otro componente
de la maquina. Nunca se usara una maquina que no esté inte-
gra, en perfecto estado y correctamente instalada. Si la maquina
estd manipulada, carente de piezas o presenta mal estado se
desconectara, se apartara del puesto de trabajo, no se usara y
se enviara al servicio técnico.

3.Nunca se pondran las manos o cualquier parte del cuerpo o
ropa encima o debajo de la zona de corte del disco o en la tra-
yectoria de corte del disco.

4.La sujecién de la pieza a cortar a la mesa de apoyo no se rea-
lizara manualmente, sino con la ayuda de empujadores, cuneros
y prensores adecuados que garanticen en cualquier circunstan-
cia (aparicion de nudos, etc.) una solida fijacion a la mesa de
apoyo de la pieza de cortar. Con la puesta en practica de esta
medida preventiva queda practicamente anulado el riesgo de
contacto con el disco durante el desarrollo de la operacién, al
permitir a las manospermanecer alejadas de la zona de peligro.

5.Siempre se desconectara la maquina al abandonarla.

6.Para el corte de piezas de mas de 1,5 m. se requerira la pre-
sencia de uno o mas ayudantes.

1.2 Prevencion de contactos fortuitos con el disco girando
en vacio en posicion de reposo

1.Independientemente de que el disco permanezca protegido en
reposo por los resguardosdeseguridad instalados
se desaconseja terminantemente el uso del interruptor de
enclavamiento a fin de garantizar que el disco no gire en vacio
en la posicion de reposo del mismo.

1.2 1.3 Prevencion de caida brusca del disco por rotura del
muelle

1.La maquina estara siempre perfecto estado mediante mante-
nimiento regular.

2.Cada jornada examine visualmente la zona y la maquina y
pruebe rutinariamente todos los movimientos con la maquina
desconectada.

3.Revise cada jornada y haga revisar periédicamente por perso-
nal cualificado los muelles 32 y sus asientos.

4. Asegurarse de que el cabezal sube perfectamente a su posi-
cion superior por la accion unica de los muelles 32.

5.Revise cada jornada y haga revisar periédicamente por perso-
nal cualificado elsistema de bloqueo superior subiendo a tope el
cabezal y comprobando el bloqueo automatico yel desbloqueo
mediante el boton 29.

6.Jamas exponga las manos o cualquier parte del cuerpo a la
trayectoria de corte.

7.Nunca permita que el cabezal que soporta el disco quede en
una posicién indeterminada salvo que el operario sujete obliga-
toriamente el la empufiadura de mando 4.
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8.Para cualquier pausa entre cortes durante el trabajo, por breve
que sea, siempre use el bloqueo automatico del cabezal en la
posicion superior subiendo el cabezal al tope superior.
9.Siempre que la maquina quede en reposo déjela bloqueada
en la posicion de reposo inferior posicionando el cabezal a 90°
verticales y 0°horizontales, guarneciendo con el protector esta-
tico 34 y enclavando finalmente bajando elcabezal y apretando
el boton 30.

2.Prevencion contra proyecciones de la pieza cortada
1.Para la realizacion de corte de piezas con tope, éste sera aba-
tible o desplazable.

El operario, una vez seleccionada la linea de corte vy fijada soli-
damente la pieza a la mesa, retirara el tope a

fin de evitar el encuiiamiento de la pieza cortadaentre éste y el
disco.

16.Extraccion de polvo
IMAGEN C

Todos los modelos vienen preparados para la instalacion de un
equipo (no incluido) de aspiracion de particulas generadas en
el corte.

El equipo de extraccion se acoplara a la tobera de salida de
particulas 20.

Equipos de proteccion mecanica

IMAGENES V X

1.Carter de proteccion general 1

2.Caperuza de proteccion pendular 5.
3.Resguardo estatico inferior 34.

4 .Resguardo maovil de la mesa superior 26.

Equipos de proteccion eléctrica

1.Aislamiento eléctrico de clase |l

2.Médulo de proteccién por corte de suministro eléctrico
para evitar arranques fortuitos en una maquina tras la re-
cuperacion tras una caida desuministro eléctrico.

17.Instrucciones generales deseguridad

iADVERTENCIA! Cuando se utilicen herramientas eléc-
tricas, se deberian seguir siempre precauciones basicas
de seguridad para reducir elriesgo de incendio, choque
eléctrico y dafios personales incluyendo lo siguiente.

Lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar este
producto y guardelas.

18.Limpieza, mantenimiento y lubricacién
regulares

iADVERTENCIA!.Desenchufar la clavija antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reaparicién o
mantenimiento.

Limpieza

Limpiese la maquina empezando con un pincel o brocha
para desalojar los restos de serrin y un pafio suave. Si se
dispone de aire comprimido es recomendable finalizar la
limpieza soplando la maquina herramienta con la pistola
de aire comprimido.
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Mantenimiento

Cada 2.000 horas de uso o cada dos afos la herramien-
ta eléctrica debe enviarse al servicio técnico oficial para
mantenimiento y revisién completa.

Antes de cada uso revise tuercas y uniones para detectar
cualquier aflojamiento por vibracion y uso.

Si existen holguras lleve la maquina al servicio técnico.
Salvo aprietes y cambio de escobillas, la maquina no
necesita de ningun mantenimiento especial por parte
del usuario. Mantenga limpia y haga un uso correcto de
la maquina. Verifique regularmente la correccion de los
ajustes autorizados a un usuario con formacion suficiente.
En el caso de cualquier fallo o duda pongase en contacto
con nuestro servicio técnico.

Cambio de escobillas

jAdvertencia!

Use siempre escobillas suministradas por el servicio téc-
nico oficial.

1.Retirar el tornillo 48.

2.Retirar la tapa 47.

3.Retirar el tornillo 50.

4.Desplazar a la izquierda el muelle prensor 51.

5.Sacar la escobilla usada 52 del portaescobillas 49.
6.Introducir la escobilla nueva en el portaescobillas49.
7.Colocar el muelle prensor 51 sobre la escobilla.
8.Apretar el tornillo 50 después de presentar el conector
de la escobilla.

9.Colocar la tapa 47.

10.Apretar el tornillo 48.

Lubricacién

La maquina no necesita de ninguna lubricacion especifica
por parte del usuario. La lubricacién especifica de la he-
rramienta eléctrica se hara enl as revisiones perioddicas de
mantenimiento en el servicio técnico oficial.

19.Servicios de reparacion del fabricante o
agente comercial

Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.Lista de partes reemplazables por el
usuario

IMAGENES Y Z

1.Disco de corte 21

2.Resguardo estatico inferior 34.

3.Resguardo movil de la mesa superior 26.

4.Escobillas 52.

5.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la mesa
inferior 41.

6.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la mesa
superior 27.
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21.Herramientas especiales que puedan
necesitarse

Las herramientas necesarias son estandar o estan inclui-
das con la dotacién de la maquina

22. Funcionamiento seguro

1.Mantener limpia el area de trabajo. Las areas y ban-
cos desordenados son susceptibles de causar dafos.

2.Considerar el entorno del area de trabajo. No ex-
poner las herramientas a la lluvia. No utilizar las herra-
mientas en lugares humedos o mojados. No utilizar he-
rramientas en presencia de liquidos o gases inflamables.
Mantener el area de trabajo buen iluminada.

3.Proteger contra el choque eléctrico. Evitar contactos
corporales con superficies puestas a tierra o masa (por
ejemplo, tubos, radiadores, estufas, refrigeradores).
4.Mantener a otras personas alejadas. No permitir que
personas, especialmente nifio, no relacionadas con el tra-
bajo, toquen la herramienta o cables extensibles y mante-
nerlas alejadas del area de trabajo.

5.Almacenar las herramientas que no se estan utili-
zando. Cuando no se estén utilizando, las herramientas
debieran almacenarse en un lugar seco y cerrado, fuera
del alcance de los nifios. No ponga ningun objeto encima
de la maquina, ni almacene la maquina puesta al reves.

6.No forzar la herramienta. Esta trabajara mejor y de
modo mas seguro a la caracteristica asignada para la
cual esta destinada.

7.Utilizar la herramienta correcta. No forzar una herra-
mienta pequefa para que haga el trabajo que correspon-
de a una herramienta pesada. No utilizar herramientas en
propdsitos para los cuales no estén destinadas; por ejem-
plo, no usar sierras circulares para cortar las ramas de los
arboles o los troncos.

8.Vestir apropiadamente. No utilizar ropa amplia ni obje-
tos de joyeria que puedan ser enganchados por las par-
tes en movimiento. Se recomienda calzado antideslizante
cuando se trabaje en exteriores. Utilizar gorros protecto-
res para el pelo largo.

9.Usar equipo de proteccion. Usar gafas de proteccion.
Usar caretas o mascaras para evitar el polvo si las opera-
ciones de corte pueden producirlo.

10.Conectar el equipo de extraccion de polvo. Si se
proporcionan dispositivos para la conexion a equipos de
extraccion de polvo y equipos colectores, asegurar que
estén conectados y sean utilizados adecuadamente.

11.No maltratar los cables. No tirar nunca del cable para
desconectarlo de la base de conexion.

Mantener el cable alejado del calor, el aceite y los bordes
cortantes.

12.Asegurar el trabajo. Cuando sea posible, utilizar
abrazaderas o un torno de banco para sujetar el trabajo.
Es mas seguro que utilizar la mano.
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13.No alargue demasiado su radio de acciéon. Mante-
ner un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibro
en todo momento.

14.Mantener las herramientas con cuidado. Mantener
las herramientas de corte afiladas y limpias para un fun-
cionamiento mejor y mas seguro. Seguir las instrucciones
para la lubricacién y cambio de accesorios. Examinar pe-
riodicamente los cables extensibles y reemplazarlos si es-
tdn danados. Mantener las empuinaduras secas, limpias y
libres de grasa y aceite.

15.Desconectar las herramientas. Cuando no se utili-
cen, antes de la reparacion y cuando se

cambien accesorios tales como hojas de sierra, brocas y
cuchillas, desconectar las herramientas

de la alimentacion.

16.Retirar llaves de ajuste y llaves inglesas. Acostum-
brarse a comprobar que las llaves de

ajuste e inglesas sean retiradas de la herramienta antes
de ponerla en funcionamiento.

17.Evitar un arranque intencionado. Asegurar que el
interruptor esta en la posicion “abierto”
cuando se enchufe la herramienta.

18.Utilizar cables extensibles para exteriores. Cuando
la herramienta se utilice en el exterior, utilizar solamente
cables extensiblesdestinados a usarse en exteriores, que
estén marcados para tal fin.
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19.Estar alerta. Mirar lo que se hace, utilizar el sentido
comun y no trabajar con la herramienta

cuando se esté cansado.

20.Comprobar las partes dafadas. Antes de volver a
usar una herramienta, ésta deberia comprobarse cuida-
dosamente para determinar que va a funcionar apropia-
damente y que sera apta para la funcién a la que esté
destinada. Examinar la alineacion, fijacion y apriete de las
partes moviles y fijas, la rotura de las partes, el montaje y
otras condiciones que puedan afectar a su funcionamien-
to. Una proteccion u otra parte que esté dafiada deberia
ser reparada apropiadamente o sustituida por un servicio
técnico autorizado, a menos que se indique otra cosa en
el manual de instrucciones. Hacer sustituir los interrupto-
res defectuosos por un servicio técnico autorizado. No uti-
lizar la herramienta si el interruptor no enciende y apaga.

21.Advertencia. El uso de cualquier accesorio o comple-
mento distinto del recomendado en este

manual de instrucciones puede producir riesgo de danos
personales.

22.Hacer reparar la herramienta por personal cualifi-
cado. Esta herramienta eléctrica cumple

con los requisitos de seguridad apropiados. Las repara-
ciones solamente debieran llevarse a cabo

por personal cualificado utilizando repuestos originales,
de otro modo se podria producir unriesgo considerable
para el usuario.

23.Caracteristicas técnicas

Modelo FaiEmeE rpm vacio Peso Kg Clzze Rudo KeSdB
Absorbida proteccion

LPA I‘WA

SC 250W PRO 1500 3800 14.5 Il 89 101
SC265W 1500 3800 15.5 Il 89 101
SC291W 1600 3000 15.5 I 89 98
SC2500W 1800 3800 15.5 Il 86 101
SC2600W 1900 4700 17 Il 92 103
SLL265W 1500 3800 16.2 Il 89 101
SC250W 1800 4200 15.5 Il 92 103

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste atencién al
n°® de articulo en la placa de caracteristicas de su aparato, ya que las denominaciones comerciales de algunos

aparatos pueden variar.

21



ESPANOL

Medidas que deberan cumplir las hojas de sierra (EN847):
Diametro de la hoja de sierra: 254 mm

Grosor del disco base: 1,8 - 2,8 mm

Diametro del taladro: 30mm

Informacién sobre ruidos y vibraciones

El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado
con un filtro A, asciende a: ver tabla

iColocarse un protector de oidos!

La vibracién tipica en la mano/brazo es inferior a 2,5m/s?.

24.Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera relle-
nar completamente la tarjeta de garantia aplicando a esta
copia del ticket de compra o factura y entregarla a su re-
vendedor a cambio del correspondiente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

Condiciones de garantia
Como equipo profesional se establece el periodo de ga-
rantia en un afio desde la fecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento de
Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no

dispone de la tarjeta de garantia en el plazo de un mes a
partir de la fecha de compra.

La garantia cesa asimismo cuando la maquina haya sido
usada de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita inicamente a los defectos de fabri-
cacion o de mecanizacién y cesa cuando las piezas ha-
yan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de la fabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o reem-
plazar gratuitamente el producto, o las partes

de éste, que resulten defectuosos, después de un exa-
men, a exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se consi-
deraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar
una descripcion de los defectos que el cliente haya nota-
do en la herramienta durante su empleo.
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25. Declaracion de conformidad
El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30

Estan conforme con lo dispuesto en las Directiva 2006/42/
EC, 2014/30/EU:

Asi como la normativa que sigue: EN 60745-1, EN 61029-
1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2,EN 61000-3-3. Ha obtenido un certificado “CE” de tipo
namero 43/3M/02/000024.

Expedido por el organismo notificado siguiente: 0056
ECA, ENTIDAD COLABORADORADE LA
ADMINISTRACION, S.A.U.Av, Roma, 21 43005
TARRAGONA

(S
C€ Z R&Hs

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

Enero de 2019.
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1. Uso estipulado da maquina

Esta ferramenta eléctrica tem sido projectada unica

e exclusivamente para:

1.Trabalhar estacionariamente sobre superficie lisa e
estavel.

2.Trabalhar sobre pegas de madeira duras e brandas.
3.Trabalhar sobre pegas e tabuleiros de conglomerado.
4.Trabalhar sobre pecas de tabuleiros de fibras.
5.Trabalhar sobre pecgas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos no comprimento da peca a
Trabalhar.

7.Realizar cortes em angulo horizontal entre -45° e 45°
8.Realizar cortes em angulo vertical entre 90° e 45°
Consulte os limites do tamanho da peca na secgéo 11
correspondente.

2. Desembalado e acoplado
Desembalagem

1.Abrir a caixa a cortar o selo.

2.Retirar o tampao de cartdo superiores.

3.Extrair a maquina da caixa, a sujeitar firmemente a
cabeca operadora e o corpo do motor, a utilizar as duas
maos para equilibrar o peso.

4.Extrair a caixa de acessorios.

5.Extrair a documentacao.

6.Conservar permanentemente a caixa de cartdo, seus
tampdes, a caixa de acessorios e a documentagio
num ambiente seguro, inventariado, de facil acesso e
conhecido pelo operario da maquina.

Embalagem
IMAGENSABV

Operagao 1: Assegurar, dobrar e fixar a cabega
operadora, para isto:

1.Por o cabecalho superior em Q° horizontais a actuar
sobre 8 ou 14.

2.Por o cabegalho superior em 90° verticais a actuar
sobre 15

3.Colocar o protector 34 de maneira que faga contacto na
mesa de corte.

4.Fixar o protector 34 a apertar a borboleta 24 anterior.
5.Apertar o botdo do encravamento superior 29 para
liberar a descida do cabegalho

6.Baixar o cabegalho totalmente, a apresenta-lo para
poder bloqueia-lo com o botao 31.

Apertar o botdo de encravamento inferior 31 para bloquear
o cabegalho.
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Operacao 2: Embalar a maquina.

1.Localizar a caixa de cartdo e seus batentes.
2.Localizar a documentacgao.

3.Sujeitar firmemente a maquina pela cabega operadora
€ o corpo do motor.

4 Depositar a maquina sobre as 4 fendas circulares da
base da caixa.

5.Depositar a documentagao da maquina.

6.Colocar os batentes de cartdo superiores.

7.Fechar a caixa e fixa-la com fio de seguranca.

3. Estabelecimento ou fixagao da ferramenta
numa posigao estavel

1.0Obrigatoriamente no posto de trabalho no qual
implementa-se a maquina deve ser seguro.

2.Apoiar a ferramenta em posicdo estavel sobre uma
superficie lisa.

3.Abase da serra de esquadria dispde de quatro aberturas
fixar solidamente a maquina ao banco de trabalho.
Recomenda-se encarecidamente fixar a maquina ao
banco mediante os correspondentes parafusos e porcas.

4. Conexao a alimentagao, cablagem,
fusiveis, tipo de base para a ficha e
requerimentos para a toma de terra.

1.Para alimentar a maquina conectar a ficha schuko
a uma tomada regulamentar capaz de fornecer como
minimo 2500 VA.

2.A maquina tem sua cablagem interna completamente
terminada pelo que n&o precisa cablagem nenhuma de
instalagao.

3.A maquina nao leva fusiveis, recomenda-se mesmo
a utilizagdo dum interruptor magneto térmico dedicado
como proteccdo da maquina.

4.A maquina dispbe duma equipa eléctrica de categoria
I, pelo que nao faz uso da tomada de terra da instalagéo
eléctrica.

5. Descricao ilustrada das fungoes

1.Carter.

2.Interruptor de conexao / desconexao.

3.Botao de encravamento para funcionamento continuo.
4.Asa.

5.Chapéu protector pendular.

6.Mesa de corte inferior.

7.Escala para angulo de angulo horizontal.
8.Botdo de encravamento horizontal
obliquos discricionais.

9.Indicador de angulos horizontais.
10.0rificios de encravamento horizontal para angulos
obliquos fixos.

11.0Orificio de sujeigdo da maquina.

12.0Orificio de fixagdo de grampo para sujeicdo da peca
de trabalho.

13.Guia batente.

14.Eixo de fixagcdo para encravamento horizontal para
angulos obliquos fixos.

para angulos
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15.Palanca de encravamento vertical
obliquos discricionais.

16.Parafuso de ajuste vertical para &ngulo obliquo fixo em
45°,

17.Porca de ajuste vertical para angulo obliquo fixo em
45°,

18.Porca de ajuste vertical para &ngulo obliquo fixo em 0°.
19.Parafuso de ajuste vertical para &ngulo obliquo fixo em
0°.

20.Bocal de expulsao de particulas de corte

21.Disco de corte.

22 .Parafuso de sujei¢do da folha de serra.

23.Rebordo de aperte.

24 Borboleta de ajuste de altura da mesa superior/
sujei¢ao do resguardo inferior.

25.Mesa de corte superior.

26.Resguardo mével da mesa superior.

27.Guia rebativel mével da mesa superior.

28.Borboleta de ajuste da guia rebativel movel da mesa
superior.

29.Botdo de encravamento em posicao de repouso
superior.

30.Botdo de desencravamento do capuz pendular de
protecgao.

31.Botdo de encravamento em posicdo de repouso
inferior.

32.Mola de contrapeso do cabegalho de corte.
33.Excéntrica de ajuste do indicador de angulos
horizontais.

34.Resguardo estatico inferior.

35.Porca de retengédo de ajuste de encravamento em
posicao inferior.

36.Parafuso de ajuste de encravamento em posicédo
inferior.

37.Quilha da mesa superior.

38.Encravamento do resguardo da mesa superior.
39.Parafuso de fixacdo do sistema de ajuste de
comprimento fixa de corte.

40.Fundacgéao de fixagdo do suporte do sistema de ajuste
do comprimento fixo de corte.

41.Suporte do sistema de ajuste de comprimento fixo de
corte.

42 Batente ajustavel do sistema de ajuste de comprimento
fixo de corte.

43.Borboleta de ajuste da guia rebativel mével da mesa
superior.

44 Abertura de insercdo do sistema de ajuste de
comprimento fixo de corte.

45.Escala para comprimento de corte na mesa superior.
46.Parafuso de ajuste de altura da quilha.

47.Tampa do porta escova.

48.Parafuso de fixagdo da tampa do porta escova.
49.Porta escova.

50.Parafuso de conexédo da escova.

51. Mola preensora de escova.

52.Escova.

53.Botdo de movimento horizontal cabega.

54.Ajuste os parafusos do carter.

55.Cobrir os parafusos de fixagdo da mesa superior da
quilha.

56.Cubra quilha mesa.

para angulos
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6. Limitagoes sobre as condi¢goes
ambientais

O grau IP desta maquina eléctrica € 20. Esta maquina
esta protegida contra acesso a partes perigosas com um
dedo e contra os corpos sodlidos estranho de 12'5 mm
de didmetro e maiores. Esta maquina eléctrica ndo tem
nenhuma classe de protecgdo contra a penetragcédo da
agua pelo qual proibe-se seu uso em condi¢des ambientais
exteriores ou interiores com risco de precipitagao.

7. Listado de Contelidos

1.Uso previsto da maquina.

2.Desembalado e assemblador.

3.Estabelecimento ou fixacdo da ferramenta numa
posicao estavel.

4.Conexao a alimentagdo, cablagem, fusiveis, tipo de
base para a cavilha e requisitos para a tomada de terra.
5.Descrigédo ilustrada das fungdes.

6.Limitagdes sobre as condigbes ambientais.

7 .Listado de conteudos.

8.Ajustes e ensaios.

9.Cambio de ferramenta.

10.Fixagéo de trabalho.

11.Limites sobre o tamanho da peca de trabalho.
12.Instrugdes gerais sobre utilizagao.

13.Precaugdes e uso de roupas de protecgéo.
14.Precaugbes especiais de seguranca.

15.Medidas de prevencdo de ricos especificos da
maquina.

16.Extracgao de po.

17 .Instrucdes gerais de seguranca.

18.Limpeza, manutencgao e lubrificagao regulares.
19.Servicos de reparacdo do fabricante ou agente
comercial.

20.Lista de partes substituiveis pelo utilizador.
21.Ferramentas especiais que podem ser precisas.

22 .Funcionamento seguro.

23. Caracteristicas técnicas.

24. Garantia.

25. Declaragao de conformidade.

8. Ajustes e ensaios
Adverténcia!

Antes de quaisquer intervencao na ferramenta eléctrica,
tirar da tomada da rede a tomada de corrente.

Se a maquina tem estado submetida a uma utilizagao
prolongada ou intensa é necessaria a sua verificagao e
ajuste para assegurar a correcta qualidade do servico e a
seguranga da maquina.

Para isto requerem-se conhecimentos, experiéncia e
ferramentas especiais. O servigo técnico oficial de Stayer
Iberica S.A. realizara para vocé este trabalho de maneira
rapida, conscienciosa e econdémica.
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Ajuste do encravamento em posi¢ao de repouso
inferior

IMAGENS A C

Verificagao

1.Parte da posig¢éao de encravamento em repouso superior.
2.Desbloquear a apertar o botédo 29.

3.Mediante 4 descer o cabecalho até a batente inferior.
4.Premir o botdao 31. Se esta bem ajustado o eixo do
botéo deve entrar suavemente até fazer batente. Em caso
contrario proceda-se ao ajuste.

Ajuste

1.Afrouxar a porca de fixagdo 35.

2.Mediante 4 descer o cabecalho até o batente inferior.
3. Apertar ou afrouxar o parafuso 36 até que o botédo 31
penetre a batente suavemente.

4.No entanto retém-se o parafuso 36 apertar a porca 35.

Ajuste do angulo obliquo horizontal até +-45°
IMAGENS ABRI

Verificagdo

1.Levantar o eixo do encravamento 14.

2.Deslocar o cabecgalho horizontalmente até que encrave-
se em +45°

3.Verificar que o indicador de &ngulos horizontais marca
exactamente 45°. Se nao for assim proceder ao ajuste.
4.Repetir a mesma sequencia para o angulo horizontal
até -45°.

Ajuste

1.Mantener ergueram o local prendedor 14 (SC2500W,
Gire o botdo de travamento 14 para a esquerda e
pressione o botdo 53 para mover a cabeca).

2.Aflojar o parafuso da fixacdo do excéntrico 33
(SC2500W, SC2600W, gire a 14 botdo para ajustar a
cabega na posigao desejada).

3.Desplazar horizontalmente a almofada combinada e
mesa de corte até que é perfurado as 45°.

4.Girar o excéntrico 33 contra o guia 13 até que o indicador
9 coincide com a marca de 45° de indicador 7.

5.Apretar o parafuso da fixagdo do excéntrico 33.
6.Liberar o local prendedor 14.

7.Repetir a mesma sucesséo para o angulo horizontal as
-45°

Ajuste para SC2500W / SC2600W

1.Gire o botdo de travamento 14 para a esquerda, e clique
no botdo 53 para mover a cabecga.

2.Horizontalmente mover o conjunto cabega e mesa de
corte até 45 graus.

3.Solte o botdo 53 do botdo de travamento 14 e vire a
direita para garantir.

4.Repita a mesma sequéncia para o angulo horizontal de
-45 graus.
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Ajuste do angulo obliquo vertical em 90°
IMAGENS AB G

Verificagao

1.Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2.Mover o cabecalho até o batente direito (90°).
3.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

4 Verificar o angulo mediante um padrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (precisdo
minima +- 5') a apresentar uma das superficies na mesa
de corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5.Se a cara do padrado nao ajusta-se exactamente com o
disco ou se na medida directa do goniémetro alcangasse-
se um desvio maior +-20' proceder-se-a ao ajuste.

Ajuste

1.Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2.Mover o cabegalho até o batente direito (90°).

3.Retirar a porca de retengao 18.

4.Colocar um gonidémetro (precisdo minima +- 5') a
presentar uma das suas superficies na mesa de corte 6 e
a outra no disco de corte 21.

5.Intervir sobre o parafuso de ajuste 19 até obter uma
medida de 90°

6.Fixar o ajuste a apertar a porca de retengdo 18 no
entanto que com uma chave de fendas retém-se o
parafuso 19 para que este nao possa ser mexido.
7.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

Ajuste do angulo obliquo vertical em 45°
IIMAGENS A E

Verificagao

1.Liberar o ajuste vertical do cabegalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2.Mover o cabecalho até a batente esquerda (45°).
3.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

4 Verificar o angulo mediante um patrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidémetro (precisao
minima +- 5') a apresentar de sus superficies na mesa de
corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5.Se a cara do patrdo ndo ajustasse-se exactamente
com o disco ou se na medida directa do gonidometro
alcangasse-se um desvio maior +- 20' proceder-se-a ao
ajuste.

Ajuste

1.Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2.Mover o cabecalho até a batente esquerda (45°).
3.Retirar a porca de retengao 17.

4 Verificar o angulo mediante um patrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (precisdo
minima +- 5') a apresentar uma das suas superficies na
mesa de corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5.Intervir sobre o parafuso de ajuste 16 até obter uma
medida de 45° no gonidmetro ou que a superficie do
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patrdao em contacto com o disco tenha pleno (ndo deixe
passar luz) contacto.

6.Fixar o ajuste a apertar a porca de retengdo 17 no
entanto que com uma chave de fendas retém-se o
parafuso 16 para que nao se mexa.

7.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

Ajuste da altura da quilha da mesa de corte
superior

IMAGENS AJIP
Informagao!

1.Precisara um calibre e uma regra (ndo incluidos) para
realizar este ajuste.

Verificagao

1.Retirar o encravamento 38 do resguardo 26 da mesa
superior.

2.Girar para atras o resguardo 26.

3.A distancia entre o interior da quilha 37 e o exterior dos
dentes do disco deve estar em quaisquer ponto visivel
entre 3mm e 5 mm. Se as medi¢des ndo estao dentro da
classe da figura proceda-se ao ajuste.

4. Aquilha 37 deve ser perfeitamente alinhado com o disco
21. Se nado nao utilizar a maquina e leva-la ao servigo.

Ajuste

1.Retirar o encravamento do resguardo 38 da mesa
superior 26.

2.Girar para atras o resguardo 26.

3.Afrouxar os parafusos 46 de ajuste da quilha.

4 .Ajustar a altura da quilha 37 de maneira que a distancia
entre o interior da quilha e o exterior dos dentes do disco
esteja em quaisquer ponto visivel entre 3mm e 5 mm.
5.Apertar os parafusos 46 de ajuste da quilha.

6.Colocar na sua posigao o resguardo.

9. Mudancga da ferramenta
Adverténcia!:

Realizar esta operagdo com a maquina retirada da tomada
e a folha imével. Utilizar luvas de protecgao.

- Usar obrigatoriamente discos segundo EN 847-1

- Usar obrigatoriamente discos de grossura superior ao
da quilha.

- Usar obrigatoriamente o pau regulamentar de empurre,
e guarde-o quando n&o o use.

- Proibido o uso de discos de ago rapido (HSS).

- Proibido o uso de discos defeituosos ou deformados

- Substituir o inserto de mesa quando esteja gasto.

Retirar a lamina
IMAGENS ABKL

1.Posicionar O cabegalho em posi¢édo de bloqueio superior
a girar o cabegalho para acima até que faga batente.
2.Imobilizar a brida 23 mediante a chave de brida fornecida
com o equipamento.
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3.Afrouxar o parafuso de cabecalho hexagonal 22 no
sentido das agulhas do relégio com a chave de caixa
fornecida com o equipamento.

4 Apertar o botdo 30 para desbloquear o resguardo moével
5.

5.Recolher o resguardo 5 a puxar para acima.

6.Sujeitar o disco com uma méo.

7.Retirar o freio e o parafuso do cabegalho hexagonal.
8.Retirar o disco a ser substituir

Apenas SC2500W

1.Posicionar O cabegalho em posigéo de bloqueio superior
a girar o cabegalho para acima até que faga batente.
2.Solte os 5 parafusos 54 que prendem a uma caixa.
3.Solte os 2 parafusos da quilha 55 da tabela 56 top.
4.Imobilizar a brida 23 mediante a chave de brida fornecida
com o equipamento

5.Afrouxar o parafuso de cabecalho hexagonal 22 no
sentido das agulhas do relégio com a chave de caixa
fornecida com o equipamento.5.Apertar o botdo 30 para
desbloquear o resguardo movel 5.

6.Recolher o resguardo 5 a puxar para acima.

8.Sujeitar o disco com uma méao.

9.Retirar o freio e o parafuso do cabegalho hexagonal.
10.Retirar o disco a ser substituir

Mudanc¢a do disco de corte

1.Limpar cuidadosamente de serradura e sujidade dos
apoios, freios e interior dos resguardos.

2.Colocar o novo disco de corte de maneira que o sentido
da seta do frontal do carter 1 coincida com a seta gravado
no disco e com a propria inclinacdo dos dentes do disco.
3.Colocar o freio e seu parafuso de cabegalho hexagonal
22,

4 Bloquear o freio 23 com a chave de freio fornecida com
0 equipamento.

5.Apertar o parafuso 22 no sentido oposto as agulhas
do relégio mediante a chave de caixa fornecida com o
equipamento.

6.Colocar o resguardo 5 na sua posi¢cao original de
protecgao a puxar para abaixo.

7.Revisar a operagdo a simular em vazio uma operagao
de corte.

10. Fixacao de trabalho

Sempre que seja possivel fixar-se-a a pega de maneira
que nao intervenha a mao. Durante o corte, sujeitar a
peca estavelmente contra o apoio.

TODAS AS MAQUINAS ESTAO PREPARADAS PARA A
MONTAGEM DE GRAMPOS QUE PERMITAM FIXAR DE
MANEIRA SEGURA O PERFIL.

Para evitar a deformacéo das pecas durante a fixacao
aconselha-se utilizar unos perfiles de madeira, facilmente
aplicaveis as mandibulas moveis dos grampos. Os
grampos extraem-se facilmente e deixam a superficie de
trabalho totalmente livre.

Para cortar pegas compridas em condigdes seguras, é
indispensavel sujeita-las com suportes adicionais.



11. Limites sobre o tamanho da pec¢a de

trabalho

Limites de trabalho para todos os modelos incluidos no

presente manual.

SC250w

Type de coupe

Limite de tamanho para
a peca em mm

90° 140x75
450 90x75
45° Inclinado 130x52
45°-45° Compuesto 70x50
Mesa superior 0-40

SC2500wW

Type de coupe

Limite de tamanho para
a pegca em mm

90° 135x75 / 60x95
45° derecha 90x75 / 35x100
45° izquierda 90x75 / 35x100
45° inclinado 135x45 / 55x65
45°-45° Compuesto 43x65 / 85x55
0° recto 60x95

45° recto 55x65

Tubo PVC 75

Mesa superior 0-40

SC2600W

Type de coupe

Limite de tamanho para
a pega em mm

90° 55x125
45° Inclinado 45x125
45°-45° Compuesto 45x80
45° recto 55x80
Mesa superior 0-42

12. Instrugoes gerais de utilizagao

Adverténcia!:

1.Se a maquina esta em mal estado ou carece de pegas,
a incluir os resguardos regulamentares superiores (pode
usar as ilustracdes do presente manual como guia de
orientagdo) NAO utilize a maquina. Desligue-a, retire-a do
posto de trabalho e envie-la imediatamente a um servigo
técnico autorizado.

2.Conhecer e cumprir todas as medidas de seguranca
antes de arrancar a maquina.

3. Utilizagcdo obrigatéria de sistema de aspiragdo de
particulas quando se corte a madeira.
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Arranque e parada da maquina
IMAGENS ABN

Informacgao

1.0 equipamento dispde do botdo 3 de encravamento
de arranque que permite o funcionamento do motor sem
premir continuamente o interruptor 2.

2.0 equipo dispée dum modulo de seguranga que lhe
protege de arranques nado esperados. Se no entanto
a maquina esta arrancada cessa-se o fornecimento
eléctrico ao reactivar-se este a maquina nao arrancara.
Para liberar a protec¢ao premir duas vezes o interruptor
de arranque 2.

3.Todos os modelos tem velocidade unica.

Adverténcia!

1. Evitar sempre que seja possivel o encravamento do
motor (botéo 3).

2. Nao deixar nunca desatendida a maquina em
funcionamento.

3. Nunca arranque com o disco bloqueado e antes de
comegar o corte sempre esperar que o disco de corte
alcance a velocidade maxima.

4. Antes de parar a maquina o disco deve estar despejado
e a girar livremente.

Posta em funcionamento com o interruptor manual.
1.Premir o interruptor 2 para accionar o motor.

Parada da maquina accionada com o interruptor
manual.
1.Deixar de premir o interruptor 2.

Posta em funcionamento com encravamento

1.Premir o interruptor 2.

2.Premir o botdo de encravamento 3 no entanto mantém-
se premido o interruptor 2.

3.Soltar o interruptor 2.

Parada da maquina accionada com encravamento
1.Premir brevemente o interruptor 2.

Uso com a mesa de corte inferior

Adverténcia!

1.Nos modelos que disponham de mesa de corte superior
tem-se de eliminar o risco de acidente por contacto com
o disco de corte por sua aparicdo na mesa superior.
Pela sua segurancga realize obrigatoriamente a seguinte
preparacao indicada antes de Trabalhar com a mesa
inferior.

2.Quaisquer preparativo far-se-4 obrigatoriamente com a
tomada desconectado.

Preparagcao de seguranga da mesa de corte
superior para cortes com a mesa inferior.

IMAGENSABO P

Informacgao

Este apartado aplica-se aos modelos que dispdéem
de mesa superior SC250WPRO, SC265W, SC291W,
SLL265W, SC2500W e SC2600W.



PORTUGUES

1.Afrouxar o parafuso do eixo e liberar o bloqueio (38) do
resguardo da mesa de corte superior 25.

2.Afrouxar as 3 borboletas 24 que regulam a altura da
mesa superior.

3.Levantar a mesa superior 25 a puxar suavemente para
acima até fazer batente.

4. Apertar firmemente as 3 borboletas 24.

5.Apertar firmemente os parafusos do resguardo da mesa
de corte superior 25.

Operacgao de corte com a mesa de corte inferior

Adverténcia!

1.Respeite os limites de tamanho e material da peca a
Trabalhar.

2.Sempre que seja possivel utilize grampos para sujeitar
a peca a Trabalhar.

3.Em trabalhos com a mesa de corte inferior nunca
enclave o interruptor de alimentagao do motor.

A presente maquina eléctrica € capaz de realizar os
seguintes tipos de corte na mesa de corte inferior:
1.Corte inclinado horizontal com uma posi¢do de 0° até
+- 45°

2.Corte inclinado vertical com uma posigao de 0° até 45°
3.Combinagdes das posigdes horizontal e vertical (por
exemplo como maquina para cortar com corte recto em
0° horizontal e 0° vertical).

Preparacao do corte inclinado horizontal na
mesa inferior

IMAGENS B R

Para realizar cortes inclinados horizontalmente o
cabecalho da maquina pode girar horizontalmente até
90°. Para maior facilidade a mesa de corte inferior dispde
de 4 posi¢des predeterminadas em +- 22° 30' e em +-
45° seleccionaveis mediante brocas conicas na mesa de
corte inferior 6 e eixo 14 de encravamento automatico.

1.Afrouxar os dois botdes 8 de encravamento horizontal.
2.Levantar e manter levantado o eixo de ancoragem 14
para encravamentos horizontais padrao.

3.Mover o conjunto do cabecalho de corte e mesa inferior
de corte 6 até o angulo desejado mediante a escala
graduada em grados 7 e o indicador 9.

4.Apertar os dois botdes 8 de encravamento horizontal.
5.Soltar o eixo de ancoragem 14.

Preparagcao do corte inclinado vertical na mesa
inferior

IMAGENS A G

Para a realizacdo de cortes inclinados verticalmente
dispde-se de dois inclinagbes em batente calibradas e
predeterminadas em 0° e 45°. Para angulos intermédios
utilize um goniémetro para ajustar.

1.Afrouxar a palanca de encravamento vertical 15.
2.Seleccionar o angulo de corte.

3.Apertar a palanca de encravamento vertical 15.
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Preparacao do batente de corte na mesa inferior
IMAGENSBSTU

1.Afrouxar o parafuso 39.

2.Introduzir o perfil 41 no buraco de insergao 44.
3.Empurrar o perfil 41 até fazer batente dentro de 40.

4. Apertar o parafuso 39.

5.Afrouxar a borboleta de ajuste 43.

6.Ajustar o comprimento de corte a deslocar a batente 42.
7.Apertar a borboleta de ajuste 43.

Execucgio da operacgao de corte na mesa inferior
IMAGENS ABU

1.Preparar a pega a Trabalhar a sujeita-la com completa
seguranca.

2.Arrancar a maquina eléctrica a premir o interruptor 2.
3.Espere uns segundos a que o disco de corte alcance
sua velocidade maxima.

4 Baixar lentamente o cabegalho de operacéo com ajuda
da asa 4 num movimento continuo e sem puxdes.
5.Exercer pressdo no sentido do avance da folha, com
una intensidade adequada para o material que se tenha
de cortar.

6.Uma vez terminada a operagdo de corte, voltar a
levantar o cabecalho de operagédo. Parar a maquina a
deixar de premir o interruptor 2.

Utilizagao como serra circular mediante a mesa
de corte superior

Informacgao

Este apartado aplica-se aos modelos que dispdéem
de mesa superior SC250WPRO, SC265W, SC291W,
SLL265W, SC2500W e SC2600W.

Adverténcia!
Antes de quaisquer operacdo na mesa de corte superior
€ obrigatdrio preparar adequadamente a maquina. Para
isto instalar-se-a o protector de seguranga estatico na
mesa inferior.

Instalagcao do resguardo de seguranga estatico
na mesa de corte inferior

IMAGENSABV

1.Comecgar com o cabegalho algado e o cabo desligado.
2.Afrouxar a borboleta 24 frontal

3.Inserir a guia do resguardo de seguranga 34 no parafuso
da borboleta 24.

4.Apresentar o resguardo 34 na sua localizagdo segundo
figura.

5.Baixar suavemente o cabegalho e bloquea-lo mediante
o botéo 31.

6.Premir para abaixo o resguardo 34 a assegurar que o
resguardo faga batente na mesa de corte inferior.
7.Apertar firmemente a borboleta 24.

8.Verificar que a folha gira livremente.

9.Finalmente arrancar a maquina brevemente em vazio e
a segurar que o disco de corte ndo roga.

10.Voltar a desligar a tomada de alimentagao eléctrica.
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Preparacao da mesa superior
Preparacao da altura da mesa superior de corte
IMAGENSABOW

Informacgao
A mesa de corte superior pode-se regular numa altura de
0 até 42 mm.

Adverténcia!

A mesa de corte superior deve ter uma altura em relagéo
com o disco de corte de maneira tal que unicamente
sobressaia da pecga a cortar uma altura igual a do dente
de corte. Ver imagem W.

1.Se estivesse apertado afrouxar ligeiramente o parafuso
do eixo do resguardo da mesa 25 de maneira que o
resguardo suba livremente.

2.Se estivesse apertado afrouxar o bloqueio 38 do
resguardo da mesa 25 de maneira que o resguardo suba
livremente.

3.Afrouxar as borboletas 24 que regulam a altura da mesa
superior.

4 Ajustar a altura da mesa 25 a puxar suavemente para
acima.

5.Apertar firmemente as borboletas 24.

Preparacao do largo de corte na mesa superior de corte
mediante guia.

Préparation de la largeur de coupe dans la table
supérieure de coupe a l'aide de guide

IMAGENS B P

1.Libere o movimento da guia paralela 27 a afrouxar a
borboleta 28.

2.Ajustar o largo de corte a mover a guia 27 sobre a
escala graduada 45.

3.Fixe a guia 27 a apertar solidamente a borboleta 28.

Uso do Gonidometro.
Informacgao
IMAGENS P Q

A mesa de trabalho superior esta preparada para o uso
opcional de gonidmetro ajustavel entre 0 e 45°.

A utilizacdo habitual do goniémetro €& realizar cortes
enviesados, mais existe a possibilidade de utilizar o
goniémetro como batente de profundidade de corte
ajustavel. Para isto montar o gonidmetro no lado direito
da mesa superior de corte.

Existe um modelo especifico de gonidmetro para as
mesas superiores de aluminio (SC250W, SC265W,
SC291W, SC2500W e SLL265W) e outro para as mesas
superiores de chapa (SC250WPRO).

1.Afrouxar a borboleta inferior de ajuste & mesa superior
de corte

2.Inserir o gonidmetro na ranhura frontal da mesa superior
de corte.

3.Ajustar a posigao do gonidmetro segundo o trabalho a
realizar.
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4. Apertar a borboleta de acople do gonidmetro a mesa
superior de corte.

5.Afrouxar a borboleta superior de ajuste de angulo do
goniémetro.

6.Ajustar o dngulo do gonidmetro segundo o trabalho a
realizar.

7.Apertar a borboleta superior de ajuste de angulo do
goniémetro.

8.Afrouxar as borboletas superiores de extensdo do
batente do gonidémetro.

9.Ajustar a extensao do batente do gonidmetro segundo
o trabalho a realizar.

10.Apertar as borboletas superiores de extensdo do
batente do gonidémetro.

Execucgédo da operagao de corte na mesa superior:

1.Realize a posta em funcionamento com encravamento
segundo explica-se em 12.

2.Para cortes longitudinais empregar a guia paralela para
0 apoio da pecga.

3.Aproximar com maximo cuidado a peg¢a ao disco de
corte a manter as maos afastadas da trajectéria de corte.
4.Empurrar a pega com uma intensidade adequada as
caracteristicas do material.

5.Realize a parada com encravamento segundo explica-
se em 12.

Informacgao

Unicamente para modelos SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W, SC2600W e SLL265W. A guia paralela 27,
uma vez colocada a esquerda da folha de corte permite
realizar recortes de pecas pequenas em 45°,

13. Precaugdes e uso de roupas de protecao

Esta ferramenta eléctrica unicamente pode ser manejada
por pessoal adulto com a formacgao e instrugdo necessaria,
a cumprir a legislacdo estabelecida ao respeito e o
estabelecido em matéria de prevengao para sua posi¢cao
de trabalho.

Adicionalmente o operador da ferramenta eléctrica deve
ter compreendido, assimilado e cumprir completamente o
presente manual.

Esta maquina requer a utlizagdo dos seguintes
equipamentos de protecc¢édo individual:

1.Capacete protector.

2.Equipo de proteccao facial integral (olhos e cara) contra
impactos.

3.Protectores auditivos.

4.Mascara antipo.

5.Luvas de proteccao contra a agressdo mecanica.
6.Botas com ponta e palmilha.

7.Roupa de trabalho.

8.Bolsa de ferramentas

9.Cinto de seguranca (ocasional).
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14. Precaugodes especiais de seguranga

Precaugodes de seguranga
- Nao utilizar laminas de serra que estao danificados ou
deformados.
-N&o utilize a serrasemguardas de posicéo, especialmente
depois de uma mudanga de modo, e manter guardas em
bom funcionando adequadamente mantida.
- Substitua o bloco da tabela em caso de desgaste.
- Usar somente laminas recomendadas pelo fabricante
serra, com um aviso de que a quilha ndo deve ser mais
espessa do que a largura da ranhura do corte feito pela
Iamina de serra e ndo mais fino do que o corpo da lamina;
laminas de serra especificas para o corte de madeira
devem cumprir com EN 847-1.
- Nao utilizar laminas de serra de aco de alta velocidade.
- Vestir equipamento de proteccao individual adequado,
quando necessario, que podem incluir:
* Protecdo de audicdo para reduzir o risco de perda
auditiva induzida.
* Protecgao dos olhos.
* Protegao respiratoria para reduzir o risco de inalagéo
de poeira prejudicial.
* Use luvas ao manusear laminas de serra e materiais
asperos (folhas devem estar em uma posigédo sempre
que possivel).
- Ligue a serra para um sistema de coleta de poeira ao
serrar madeira.
- Guarde sempre o0 pau impulso no lugar quando nao
estiver em uso.Descricdo de riscos especificos da
maquina.

Para que os riscos realizem-se devem dar-se alguma das
condigdes de risco previas:

1.0 operario nao dispde da formagao adequada.

2.A serra de esquadria ndo tem sido instalada
adequadamente.

3.Aserrade esquadriando tem sido mantida correctamente
4.A serra de esquadria tem-se desarmado e montado
incorrectamente.

5.A serra de esquadria tem-se desarmado e montado a
faltar pecas.

6.0 operario nao utiliza a protecgao indicada.

7.0 operario sujeita a pega com a mano.

8.0 operario expfe suas manos, COrpo ou roupa a
trajectoria de corte.

As duas classes principais de risco que estao relacionados
com a utilizagdo desta maquina sao o contacto com o disco
de corte e projecgdes de particulas ou pegas cortadas.

1. Contacto com o disco de corte

Caso de utilizagao 1.1:durante o desenvolvimento

de operagdes de corte

Descricao de acidente tipo 1.1.1: Aaparicdo na madeira
dum noé que varie a resisténcia a penetragdo provoca
uma sacudida brusca na pega e consequentemente a
possibilidade de que a mao do operario que a sujeita se
precipite para o disco e entre em contacto com o mesmo
se permanece acessivel.

Descricdo de acidente tipo 1.1.2: Acontece durante
operagdes de corte de testas em pecgas de muito corto
comprimento sujeitadas pela mao.
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Ao penetrar o disco na pega, esta pode cair na ranhura de
penetragdo dodiscodamesade corte e consequentemente
arrastar a mao que a sujeita, a entrar em contacto com o
disco se permanece acessivel.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos com o disco a

girar em vazio em posig¢ado de repouso

Descricao de acidente tipo 1.2.1: Acontece a trabalhar
com uma maquina manipulada ou sem os resguardos
necessarios. Nestas condigdes mantém-se encravado
0 o6rgao de accionamento de maneira que o operario
mantenha a girar o disco em vazio em posigdo de
repouso e com o disco acessivel. Ao mesmo tempo a mao
do operario estabelece contacto com o disco de corte no
entanto realiza operagdes em areas préximas ao disco
(ex.: retirar a pega cortada, situar uma nova pega sobre
a mesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca do disco por rotura

da mola de sujeicdo em posicéo de repouso

Descrigao de acidente tipo 1.3.1: Produz-se a perda do
contrapeso do cabecalho mével que sustenta o disco de
corte por rotura de uma o das duas molas de contrapeso
ou das suas ancoragens. Ao mesmo tempo o disco
permanece a girar no vazio. Ao mesmo tempo o operario
tem suas maos debaixo da trajectéria de corte. Nestas
condi¢cdes o disco alcanga as manos do operario que
nesse momento esta a realizar operagdes nessa area.

2.Projecao da peca cortada

Caso de uso 2.1. Caida brusca do disco por rotura da
mola de sujeicdo em posicéo de repouso

Descrigado de acidente tipo 2.1.1: Este risco manifesta-
se em operagdes sobre pecgas curtas com batentes fixos.
Ao finalizar o corte e elevar o disco, o retalho engasgado
entre batente e disco pode ser arrastado por este e
projectado violentamente, € mesmo, no pior dos casos
chegar a rotura do disco.

15. Medidas de prevencgao de riscos
especificos da maquina

1.Prevencédo de contactos com o disco de corte

1.1 Prevencao durante o desenvolvimento de operagées de
corte

1.0 operario deve ter obrigatoriamente suficiente formagao e
instrucdo e conhecer o presente manual de maneira que seja
capaz de saber se uma maquina e seu entorno de trabalho sédo
suspeitosos de ndo darum servigo perfeito. Nestas circunstancias
n&o utilizar a maquina.

2.Revise a caréncia de resguardos ou qualquer outro
componente da maquina. Nunca deve utilizar-se uma maquina
que nao esteja completa, em perfeito estado e correctamente
instalada. Se a maquina esta manipulada, carente de pecas ou
apresenta mal estado desligar-se-a, afastar-se-a do lugar
de trabalho, ndo sera utilizada e sera enviada para o servigo
técnico.
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3.Nunca devem pér-se as maos ou qualquer parte do corpo
ou roupa acima ou debaixo da area de corte do disco ou na
trajectoria de corte do disco.

4.Asujeigdo da pecga a cortar na mesa de apoio no sera realizada
manualmente, mais com a ajuda de empurradores, sujei¢cdes e
preensores adequados que garantam em qualquer circunstancia
(aparicao de nds, etc.) uma sélida fixagdo a mesa de apoio da
peca de cortar. Com a posta em pratica desta medida preventiva
fica praticamente anulado o risco de contacto com o disco
durante o desenvolvimento da operagao, ao permitir as maos
permanecer afastadas da area de perigo.

5.Sempre descontar-se-a a maquina ao abandonala.

6.Para o corte de pegas de mais de 1,5 m., sera requerida a
presenga de um ou mais ajudantes.

1.2 Prevencgao de contactos fortuitos com o disco a girar em
vazio em posic¢ao de repouso

1.Independientemente de que o disco permaneca protegido
em repouso pelos resguardos de segurancga instalados néo é
aconselhavel terminantemente a utilizagao do interruptor de
encravamento com o fim de garantir que o disco ndo gire em
vazio na posigao de repouso do mesmo.

1.3 Prevencgao de caida brusca do disco por rotura da mola

1.A maquina estara sempre em perfeito estado mediante
manutengao regular.

2.Cada jornada examine visualmente a area e a maquina e teste
rotineiramente todos os movimentos com a maquina desligada.

3.Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por pessoal
qualificado as molas 32 e seus assentos.

4 Assegurar-se de que o cabegalho sobe perfeitamente a sua
posigao superior pela ac¢ao Unica das molas 32.

5.Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por pessoal
qualificado o sistema de bloqueio superior a subir a batente o
cabegalho e verificar o bloqueio automatico e o desbloqueio
mediante o botéo 29.

6.Nunca exponha as maos ou quaisquer parte do corpo a
trajectoria de corte.

7.Nunca permita que o cabegalho que suporta o disco fique
numa posicao indeterminada excepto que o operario sujeite
obrigatoriamente a asa de controlo 4.

8.Para qualquer pausa entre cortes durante o trabalho, por breve
que seja, sempre utilize o bloqueio automatico do cabegalho na
posigcao superior a subir o cabegalho ao batente superior.

9.Sempre que a maquina fique em repouso deixe-a bloqueada
na posicao de repouso inferior a posicionar o cabegalho em 90°
verticais e 0° horizontais, a guarnecer com o protector estatico
34 e a encravar finalmente a baixar o cabecalho e apertar o
botéo 30.
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2.Prevencao contra projecgoes da peca cortada

1.Para a realizagdo de corte de pegas com batente, este sera
rebativel ou deslocavel. O operario, uma vez seleccionada a
linha de corte e fixada solidamente a pega a mesa, retirara o
batente com o objectivo de evitar o atolado da pega cortada
entre este e o disco.

16. Extragcao de po
IMAGEN C

Todos os modelos vem preparados para a instalagdo dum
equipamento (n&o incluido) de aspiragéo de particulas geradas
no corte.oupe.

O equipamento de extracgdo acoplar-se-4 a embocadura de
saida de particulas 20.

Equipamentos de protecdo mecanica
IMAGENS V X

1.Carter de protecgao geral 1.

2.Chapéu de protecgdo pendular 5.
3.Resguardo estatico inferior 34.
4.Resguardo mével da mesa superior 26.

Equipamentos de protegao elétrica

1.Isolamento eléctrico de classe Il

2.Modulo de protecgao por corte de fornecimento eléctrico
para evitar arranques fortuitos numa maquina depois da
recuperacdo duma caida de fornecimento eléctrico.

17. Instrugodes gerais de seguranga

Adverténcia!

Quando utilizem-se ferramentas eléctricas, devem-se
sempre seguir as precaucgodes basicas de seguranga para
reduzir o risco de incéndio, choque eléctrico e danos
pessoais incluindo o seguinte.

Leia atentamente estas instrugdes antes de utilizar este
produto e guarde-as.

18. Limpeza, manutenc¢ao e lubrificagao
regulares

Adverténcia!l
Desenchufar a ficha antes de realizar qualquer ajuste ou
manutengao retorno.

Limpeza.

Limpe-se a maquina a comegar com um pincel ou brocha
para retirar os restos de serrim e um pano macio. Se
dispde-se de ar comprimido é recomendavel finalizar a
limpeza a soprar a maquina ferramenta com a pistola de
ar comprimido.
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Manutencao

Cada 2.000 horas de utilizagdo ou cada dois anos a
ferramenta eléctrica deve ser enviada para o servigo
técnico oficial para manutencgéo e revisdo completa.
Antes de cada uso, verifique as porcas e juntas para
detectar quaisquer problemas de vibragdo e usar. Se
existem lacunas levar a maquina ao servigo.

Exceto aperto e mudanca escova, a maquina nao
precisa de nenhuma manutencéo especial por parte do
utilizador. Mantenha limpa e faga um uso correcto da
magquina. Verifique regularmente a correcgao dos ajustes
autorizados a um utilizador com formagao suficiente.

Em caso de quaisquer erro ou divida contacte com o
Nosso servico técnico.

Mudanc¢a de escovas

Adverténcia!

Utilize sempre escovas fornecidas pelo servigo técnico
oficial.

1.Retirar o parafuso 48.

2.Retirar a tampa 47.

3.Retirar o parafuso 50.

4.Deslocar a esquerda a mola preensora 51.

5.Retirar as escovas usadas 52 do porta escovas 49.
6.Introduzir a escova nova no porta escovas 49.
7.Colocar a mola preensora 51 sobre a escova.
8.Apertar o parafuso 50 depois de apresentar o conector
da escova.

9.Colocar a tampa 47.

10.Apertar o parafuso 48.

Lubrificacido

A maquina nado precisa de lubrificacdo especifica
nenhuma por parte do utilizador. A lubrificacdo especifica
da ferramenta eléctrica sera realizada nas revisdes
periddicas de manutengao no servigo técnico oficial.

19.Services de réparation du fabriquant ou
agent commercial

Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.Lista de pecas substituiveis pelo
utilizador

IMAGENS Y Z

1.Disco de corte 21.

2.Resguardo estatico inferior 34.

3.Resguardo mével da mesa superior 26.

4.Escovas 52.

5.Guias de ajuste da profundidade de corte na mesa
inferior 41.

6.Guias de ajuste da profundidade de corte na mesa
superior 27.
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21.Ferramentas especiais que possam ser
precisadas

As ferramentas necessarias sdo padrao ou estédo incluidas
com a dotacao da maquina

22. Funcionamento seguro

1.Manter limpa a area de trabalho. As areas e bancos
desorganizados sdo susceptiveis de causar danos.

2.Considerar o entorno da area de trabalho. Nao expor
as ferramentas a chuva. N&o utilizar as ferramentas em
lugares humidos ou molhados. Manter a area de trabalho
bem iluminada. Nao utilizar ferramentas em presencia de
liquidos ou gases inflamaveis.

3.Proteger contra o choque eléctrico. Evitar contactos
corporais com superficies postas a terra ou massa (por
exemplo, tubos, radiadores, aquecedores, refrigeradores).

4.Manter a outras pessoas afastadas. Ndo permitir que
pessoas, especialmente criangas, néo relacionadas com
o trabalho, toquem a ferramenta ou cabos extensiveis e
manté-las afastadas da area de trabalho.

5.Armazenar as ferramentas que ndo estejam a
ser utilizadas. Quando ndo se estejam utilizando, as
ferramentas devem armazenarse num lugar seco e
fechado, fora do alcance de criangas. Nao coloque nada
em cima da maquina, ou armazene a maquina comecgar
para tras.

6.Nao forcgar a ferramenta. Esta trabalhara melhor e de
maneira mais segura a caracteristica assinada para a
qual esta destinada.

7.Utilizar a ferramenta correcta. Nao forgcar uma
ferramenta pequena para que faga o trabalho que
corresponde a uma ferramenta pesada. Nao utilizar
ferramentas em propdsitos para os quais nao estejam
destinadas; por exemplo, nao utilizar serras circulares
para cortar as ramas de arvores ou 0s troncos.

8.Vestir adequadamente. Nao utilizar roupa amplia
nem objectos de joalheira que possam ser enganchados
pelas partes em movimento. Recomenda-se calgado anti-
derrapante quando trabalhe-se em exteriores. Utilizar
bonés protectores para o cabelo comprido.

9.Utilizar equipamento de protec¢ao. Utilizar 6culos
de proteccao Usar mascaras para evitar o pé se as
operagdes de corte 0 podem produzir.

10.Conectar o equipamento de extraccdo de pé.
Se sao proporcionados dispositivos para a conexao
a equipamentos de extraccdo de pd e equipamentos
colectores, assegurar que estejam conectados e sejam
utilizados adequadamente.

11.Nao maltratar os cabos. No puxar nunca do cabo para
desliga-lo da base de conexao. Manter o cabo afastado
do calor, o aceite e os bordes cortantes.
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12.Assegurar o trabalho. Quando seja possivel, utilizar
bragadeiras ou torno para sujeitar o trabalho. E mais
seguro que utilizar a mao.

13.Nao alargue demasiado seu radio de acg¢ao. Manter
um apoio firmes sobre o chao e conserve o equilibro em
todo momento.

14.Manter as ferramentas com cuidado. Manter
as ferramentas de corte afiladas e limpas para um
funcionamento melhor e mais seguro. Seguir as instrugdes
para a lubrificagdo e mudanga de acessorios. Examinar
periodicamente os cabos extensiveis e substitui-los se
estdo danificados. Manter as asas secas, limpas e livres
de gordura e aceite.

15.Desligar as ferramentas. Quando nado sejam
utilizadas, antes da reparagdo e quando mudemse
acessorios tais como folhas de serra, brocas e laminas,
desligar as ferramentas da alimentagao.

16.Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.
Acostumar-se a verificar que as chaves de ajuste e
inglesas sejam retiradas da ferramenta antes de p6-la em
funcionamento.

17.Evitar um arranque nao intencionado. Assegurar
que o interruptor estd na posigdo “aberto” quando se
conecte a ferramenta.

18.Utilizar cabos extensiveis para exteriores. Quando
a ferramenta seja utilizada no exterior, utilizar unicamente
cabos extensiveis destinados para sua utilizagdo em
exteriores, que estejam marcados para este proposito.

19.Prestar atencgao. Olhar o que se esta a fazer, utilizar o
sentido comum e nao trabalhar com a ferramenta quando
se esteja cansado.

20.Verificar as partes danificadas. Antes de voltar a usar
uma ferramenta, esta deve ser verificada cuidadosamente
para determinar que vai trabalhar apropriadamente e que
sera apta para a fung¢ao a qual esteja destinada. Examine
o alinhamento, fixacdo e aperto de pegcas moveis e
fixas, quebra de pegas, montagem e outras condi¢des
que podem afetar a sua operagdao. Uma proteccao
ou outra parte que esteja danificada deve separar-se
propriadamente ou ser substituida por um servigo técnico
autorizado, porém outra coisa seja indicada no manual de
instrugdes.

21.Adverténcia. A utilizacdo de quaisquer acessoério ou
complemento diferente do recomendado neste manual de
instrugdes pode produzir risco de danos pessoais.

22.Fazer reparar a ferramenta por pessoal qualificado.
Esta ferramenta eléctrica cumpre com os requerimentos
de seguranga apropriados. As reparagdes unicamente
devem realizar-se por pessoal qualificado a utilizar pecas
de reposic¢ao originais, de outro maneira pode-se produzir
um risco consideravel para o utilizador.
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23.Caracteristicas técnicas

Medidas que devem cumprir as folhas de serra (En847):
Diametro da folha de serra: 254 mm

Grossura do disco base: 1,8 - 2,8 mm

Diadmetro da broca: 30mm

Informacgao sobre ruidos e vibragdes

O nivel de pressao sonora tipico do aparelho, determinado
com um filtro A, ascende a: ver tabela Colocar-se um
protector de ouvidos!

A vibragao tipica na mano / braco é inferior a 2,5m/s?

24.Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte da ferramenta
eléctrica encontrar-se-a o cartdo de garantia. Deve
preencher-se completamente o cartdo de garantia a
aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura e ser
entregado ao seu revendedor a cambio do correspondente
acuse de recepgao.

Nota!: Se falta este cartdo solicite-o imediatamente ao
seu revendedor.

Condicoes de garantia

Como equipamento profissional estabelece-se o periodo
de garantia num ano desde a data de compra.

A garantia cessa de imediato se o departamento de
Atencgdo ao Cliente das oficinas Centrais ndo dispde do
cartdo de garantia no prazo de um mes a partir da data
de compra.

A garantia cessa igualmente quando a maquina tem sido
utilizada de maneira imprépria ou a empregar acessorios
nao adequados para os usos previstos pelo fabricante.

Agarantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricacao
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tem sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.

STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as pegas do mesmo,
que resultem defeituosos, depois dum exame, a exclusivo
juizo dos seus Técnicos.

Todas as despesas de transporte e de desmontagem
consideram-se a cargo do comprador.

Para facilitar o trabalho dos técnicos, solicitamos anexar
uma descricdo dos defeitos que o cliente tenha notado na
ferramenta durante sua utilizagéo.
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25. Declaracao de Conformidade
O que subscreve: STAYER IBERICA, S.A.

Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30

Encontram-se de conformidade com as disposicbes das
Directivas 2006/42/EC, 2014/30/EU:

Ao igual que as normativas seguintes: EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2,EN 61000-3-3. Tem obtido um certidéo “CE” de
tipo numero 43/3M/02/000024.

Expedido pelo organismo notificado seguinte: 0056 ECA,

ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION,
S.A.U.Av, Roma, 21 43005 TARRAGONA

(=
C€ Z R&Hs

Assinato.: Ramiro de la Fuente
Director Geral

Janeiro de 2019.
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Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfisluSného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
Gdaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo
jeho aktualizaci, najdete na nasSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

1. Stanovené pouziti

Toto elektrické naradi je vyhradné uréeno pro nasledujici
pouziti:

1. Stacionarni fezani na rovném, pevném a stabilnim
povrchu.

2. Provadéni délicich fezl tvrdych i mékkych obrobku ze
dfeva.

3. Rezani drevotfiskovych desek.

4. Rezani deskovych material( vyrobenych na bazi viaken.
5. Provadeéni délicich fezl trubek vyrobenych z PVC.

6. Provadéni podélnych i pficnych fezu obrobk.

7. Provadéni vodorovnych ez pod uhlem (pokosovych
fezl) v rozmezi -45° az + 45°.

8. Provadéni svislych fezll pod uhlem (pokosovych fezu)
v rozmezi 90° az 45°.

Méjte v patrnosti a dodrzujte vzdy pozadavky na limity pro
velikost obrobku v souladu s kapitolou 11.

2. Vybaleni, sestaveni a znovu zabaleni
stroje

Vybaleni

1. Rozfiznéte ochrannou pasku a oteviete pfepravni obal.
2. Odstrarite vrchni kartonoveé viko.

3. Vyndejte pfistroj z krabice, pilu uchopte pevné obéma
rukama a pfidrzujte za feznou hlavu a motorovou jednotku
tak, abyste po celou dobu udrzovali stabilni a vyvazeny
posto;j.

4. Vyjméte krabici s pfislusenstvim pily.

5. Vyndejte dokumentaci.

6. Uchovejte karton v&etné& vedkerého obalového materialu
pro budouci pouZiti jako napf¥. pro pfipad reklamace. Navod
k pouziti uschovejte pro budouci potiebu na bezpecném
misté a b&éhem prace jej méjte vzdy pfipraveny po ruce
pro obsluhu pfistroje.

Sestaveni stroje
OBRAZKYABYV

Krok 1: Zajisténi, sklopeni a nastaveni polohy Fezné
hlavy pily:

1. Pomoci ovladacich prvku 8 a 14 nastavte feznou hlavu
v podélném sméru na 0°.

2. Pomoci blokovaci packy 15 nastavte feznou hlavu ve
svislém sméru na 90 °.

3. Nasadte ochrannou spodni kapotu 34 tak, aby se
dotykala pracovniho stolu pily.

4. Upevnéte kapotu 34 pomoci kfidlovych matic 24.

5. Stisknéte zaijistovaci (blokovaci) tlacitko horni polohy
29 pro odjisténi pohybu fezné hlavy do spodni polohy.
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6. Sklopte feznou hlavu az na doraz tak, aby bylo mozno
ji zajistit pomoci blokovaciho tlacitka spodni polohy 31.

Stisknéte blokovaci tlagitko spodni polohy 31 k zajisténi
polohy Fezné hlavy.

Krok 2: Znovu zabaleni pristroje

1. Pfipravte si originalni pfepravni karton a ve3kery
obalovy material.

2. Pripravte si pravodni dokumentaci (navod k pouziti a
bezpecnostni pfedpisy).

3. Uchopte pfistroj pevné za feznou hlavu a motorovou
jednotku.

4. Umistéte pristroj do obalu tak, aby zakladnou zapadl do
étyf predem pfipravenych otvor( na dné kartonu.

5. PFilozte pravodni dokumentaci.

6. Umistéte do kartonu horni kryci viko.

Pfepravni obal uzaviete a prelepte paskou.

3. Ustaveni nebo upevnéni pristroje do
stabilni polohy

1. Pokosova pila musi byt umisténa a pouzivana vyhradné
na bezpecném pracovisti.

2. Upevnéte pfistroj ve stabilni poloze na rovném, pevném
a stabilnim podkladu.

3. Zakladna pily je opatifena Ctyfmi montaznimi otvory pro
stabilni upevnéni k pracovnimu stolu. Vyrobce doporucuje
pouzit k upevnéni vhodné robustni Srouby a matice

4. Pripojeni ke zdroji napajeni, kabely
a propojeni, pojistky, pozadavky na
uzemneéni a typ zastrcky.

1. Pro napajeni pfistroje z elektrické sité pfipojte zastréku
Schuko do standartni zasuvky schopné dodavat jmenovi-
té napéti o minimalni kapacité 2500 VA.

2. Vnitini zapojeni pfistroje je vyrobcem navrZzeno a doda-
vano pfipravené tak, Ze neni zapotfebi provadét Zadnou
dalSi dodate€nou elektroinstalaci.

3. Pila neobsahuje Zzadné pojistky, pfesto je doporuceno
vyrobcem pouzit pfidavny magnetotermicky spina¢ pro
ochranu pfistroje.

4. Pristroj spada do tfidy ochranné kategorie Il., coz zna-
mena, ze neni vyzadovana instalace uzemnéni pily.

5. Zobrazeni a hlavni soucasti stroje

. Vné&jSi ochranna kapota.

. TlaCitko spina&e pro zapnuti a vypnuti.

. Aretaéni (blokovaci ) tlagitko spinace pro staly chod.

. Rukojet.

. Sklopny ochranny kryt kotouce.

. Spodni pracovni stul.

. Stupnice pro vodorovny fez pod uhlem (pokos).

. Aretacni (blokovaci) zarazka pro zajisténi zvoleného
nastaveni vodorovného pokosového fezu.

9. Ukazatel vodorovnych pokosovych fezu.

10. Montazni otvory pro vodorovné zajisténi opakovanych
prednastavenych pokosovych fezu.

ONOO AR WN =
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11.Montazni otvory pro upevnéni stroje.

12. Montazni otvory pro pfichyceni svéraku pro upevnéni
obrobku.

13. Pravitko dorazu.

14 Aretacni (blokovaci) Cep pro zajisténi pfedem
zvoleného nastaveni vodorovného pokosového fezu.

15. Blokovaci packa pro zajisténi zvoleného nastaveni
svislého pokosového fezu.

16. Sroub pro kolmé nastaveni a zajidténi svislého
pokosového fezu 45°.

17. Matka pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu 45°.

18. Matka pro kolmé nastaveni a zajiSténi svislého
pokosového fezu 0°.

19. Sroub pro kolmé nastaveni a zaji§téni svislého
pokosového fezu 0°.

20. Vystupni nastavec pro odvod pilin a odfezkll z
déleného materialu.

21. Pilovy kotou€.

22. Sroub pro upevnéni pilového kotouge.

23. Pfiruba.

24. Kfidlové matice pro nastaveni vy3ky horniho
pracovniho stolu a zarovefnl upevnéni spodniho krytu
(kapoty) pilového kotouce.

25. Horni pracovni stul.

26. Horni sklopny kryt pilového kotouce.

27. Posuvny doraz horniho pracovniho stolu.

28. Kfidlova matice pro nastaveni a upevnéni posuvného
dorazu horniho pracovniho stolu.

29.Zajistovaci ( blokovaci) tlagitko horni polohy.

30. Deblokagni (odjistovaci) tlacitko sklopného
ochranného krytu.

31. Zajistovaci ( blokovaci) tlacitko spodni polohy.

32. VVyvazovaci pruzina fezné hlavy.

33. Excentrické zajisténi ukazatele vodorovnych fezu pod
Uhlem (pokos).

34. Pevna bezpecnostni kapota na spodni pracovni stul.
35. Matice pro nastaveni dorazu pro zajisténi zablokovani
ve spodni poloze.

36. Sroub pro nastaveni a zajisténi zablokovani ve
spodni poloze.

37. Rozpérny klin vrchniho Fezaciho stolu.

38. Zdmek kapoty vrchniho fezaciho stolu.

39. Sroub pro upevnéni pfislusenstvi (dorazu) pro
nastaveni pevné délky fezu.

40. Zarazka pro upevnéni pfislusenstvi (dorazu) pro
nastaveni pevné délky fezu.

41. Vedeni pfisluSenstvi (dorazu) pro nastaveni
délky fezu.

42. Nastavitelny doraz pro zajisténi pevné délky fezu.
43. Kfidlova matice pro zajiSténi polohy nastavitelného
dorazu horniho pracovniho stolu.

44. Montazni otvor pro uchyceni pfisluSenstvi ( dorazu)
pro nastaveni pevné délky fezu.

45. Mé&fitko Sifky/ délky fezu na vrchnim pracovnim stole.
46. Sroub pro nastaveni vysky hrany rozpé&rného klinu.
47. Kryt drzaku uhlikd ( kartaca).

48. Sroub pro upevnéni krytu drzaku uhliké ( kartasa).
49. Drzaky uhlikd (kartaca).

50. Sroub pro zapojeni uhlikil (kartado).

51. P¥itlacna pruzinka.

52. Uhliky ( kartace).

53. Tlacitko pro vodorovny posun Fezné hlavy.

54. Srouby pro upevnéni kapoty.

pevné
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55. Srouby pro upevnéni krytu rozp&rného klinu horniho
fezaciho stolu.
56. Kryt rozpérného klinu horniho fezaciho stolu.

6. Pozadavky na pracovni prostredi a
pracovisté.

Stupen kryti IP tohoto elektrického naradi je IP 20. Toto
zafizeni je chranéno proti dotyku prstll s nebezpecnymi
Castmi pfistroje nebo vniknuti ciziho pevného télesa o
rozméru 12,5 mm ¢i vétSim.

Pristroj nedisponuje ochranou oproti vniknuti vody jak
do vnitfnich, tak do vnéjSich &asti, proto je jeho pouziti
v prostfedi (jak venkovnim, tak vnitfnim), kde je riziko
vyskytu tohoto nebezpedi, zakazano.

7. Obsah

1. Stanovéné pouziti .

2. Vybaleni , sestaveni a znovu zabaleni stroje.

3. Ustaveni nebo upevnéni pfistroje do stabilni polohy.

4. Pfipojeni ke zdroji napajeni, kabely a propojeni, pojistky,
pozadavky na uzemnéni a typ zastrcky.

5. Zobrazeni a hlavni soucasti stroje

6. Pozadavky na pracovni prostiedi a pracovistg.

7. Obsah.

8. Nastaveni a kontrolni €innosti pfed spusténim

9. Vymeéna pfislusenstvi.

10. Upevnéni obrobku.

11. PoZadavky a limity na rozméry obrobku.

12. VSeobecné pokyny k pouziti .

13. Bezpec€nostni pokyny a predpisy tykajici se pouZiti
ochranného pracovniho odévu.

14. Specifické bezpecénostni pokyny a pfedpisy

15. Prostfedky pfedchazeni nebezpedi vzniku specifickych
rizik.

16. Odsavani prachu.

17. VSeobecné bezpecnostni pfedpisy a pokyny.

18. Pokyny k pravidelné udrzbé, Cisténi a mazani.

19. Poprodejni servis a zakaznicka podpora, centralni
servis vyrobce a autorizovana servisni stfediska.

20. Seznam komponentl, které je opravnén vymeénit
uzivatel.

21. Seznam potfebnych specialnich nastroji k sefizeni
stroje.

22. Pokyny pro bezpeény provoz.

23. Technické parametry.

24. Zaruka.

25. Prohlaseni o shodé.

8. Nastaveni a kontrolni ¢innosti pred
spusténim.

Vystraha !

Pfed provadénim jakékoliv manipulace se zafizenim
pristroj vzdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od
zdroje napajeni.

Pokud bylo zafizeni dlouhodobé intenzivné pouzivano, je
tfeba provést kontrolu nastaveni a sefizeni tak, aby stroj
spravné a bezpecné fungoval.
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Tento proces vyzaduje technické znalosti, zkuSenosti
a specialni nastroje a naradi. Svéfte proto nastaveni a
sefizeni stroje po dlouhodobém intenzivnim pouzivani
autorizovanému servisu znacky Stayer, abyste mohli
nadale bezpecn&, ekonomicky, rychle a efektivné
pracovat.

Nastaveni a zajiSténi ve spodni poloze
OBRAZKYAC

Kontrola

1. P¥istroj je zajistén v horni poloze.

2. Odijistéte jej stisknutim tlacitka 29.

3. Pomoci rukojeté 4 spustte feznou hlavu doll az na
doraz.

4. Stisknéte zajistovaci tlacitko spodni polohy 31. Pokud
je Cep tlacitka spravné nastaven, tlaCitko by mélo plynule
dosahnout az k zarazce. V opaCném pfipadé provedte
pfenastaveni.

Nastaveni

1. Uvolnéte matici pro nastaveni dorazu 35.

2. Pomoci rukojeté 4 spustte feznou hlavu dolll az na
doraz.

3. Dotahujte nebo povolujte Sroub pro nastaveni zajisténi
36, dokud blokovaci tlacitko 31 jemné nedosahne az na
doraz.

4. Mezitim pfidrzte Sroub 36 a dotahujte matici 35.

Nastaveni uUhlu vodorovného pokosu na polohu
+45°

OBRAZKYABRI

Kontrola

1. Uvolnéte pojistny ¢ep 14. (SC 2500 W — otocte ¢epem
14 smérem doleva a soucasné stisknéte tlacitko 53 pro
vodorovny posun fezné hlavy).

2.Posouvejte feznou hlavu ve vodorovném sméru, dokud
nezapadne do polohy +45° (SC 2500 W/SC 2600 W
otacejte Cepem 14 az do nastaveni hlavy do poZzadované
polohy).

3. Zkontrolujte, Ze ukazatel pro vodorovné pokosove uhly
ukazuje pfesné +45° pokud tomu tak neni, nastaveni
opakujte.

4. Stejny postup opakujte pro vodorovné nastaveni
pokosového uhlu na — 45°.

Nastaveni

1. Drzte pojistny Sroub |(Eep) 14 v nadzdvizené poloze.
2. Uvolnéte zaijistovaci excentr 33.

3.Pohybujte Feznou hlavou a fezacim stolem ve
vodorovném smeéru do té doby, dokud nezapadnou v
poloze 45°.

4.0toCte excentr 33 oproti voditku dorazu 13 dokud
ukazatel vodorovnych pokosovych fezl 9 nesouhlasi
s udajem 45° zobrazenym na stupnici pro vodorovné
pokosové fezy 7.

5.Pfitahnéte upevrovaci Sroub excentru 33.

6.Uvolnéte blokovaci ¢ep 14.

7.Stejny postup opakujte pro vodorovné nastaveni pokosu
na hodnotu — 45°.
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Nastaveni pro SC 2500 W/ SC 2600 W

1. Otocte pojistnym Sroubem (Cepem) 14 doleva a
stisknéte tlaCitko pro vodorovny posun fezné hlavy 53 k
uvolnéni pohybu hlavy.

2. Pohybujte feznou hlavou a feznym stolem vodorovné
dokud nedosahnete znacku pro +45°stupnu.

3. Uvolnéte tlagitko 53 pojistného Sroubu 14 a otacejte
smérem doprava, nez dosahnete jeho zajisténi.

4. Stejny postup opakujte pro dosazeni vodorovného
pokosového uhlu s hodnotou — 45°stupnu.

Nastaveni svislého pokosového uhlu na 90°
OBRAZKYAB G

Kontrola

1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového Ffezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

2. Pohybujte feznou hlavou doprava aZ na doraz na uhel
90°.

3. Zajistéte svislé nastaveni Fezné hlavy utaZzenim
blokovaci packy nebo matky 15 (pomoci imbusového
klice).

4. Zkontrolujte Uhel pomoci fadné kalibrovaného uhelniku
nebo dhloméru (min. pfesnost 15°) pfilozenim jedné
strany na spodni pracovni stal 6 a druhé strany k pilovému
kotouci 21.

5. Pokud pravy uhel neni spravné nastaven (Uhelnik
nelicuje s kotou€em) nebo se na uhloméru ukaze odchylka
vétsi nez £20°, opakujte znovu proces nastaveni.

Nastaveni
1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni

kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

2. Pohybuijte feznou hlavou doprava az na doraz na uhel
90°.

3. Nastavte pfislusné matku pro kolmé nastaveni a
zajisténi svislého pokosového fezu 18.

4. PfiloZte kalibrovany uhelnik nebo udhlomér (min.
presnost £5°) jednou stranou na spodni pracovni stll 6 a
druhou stranou k pilovému kotoudi 21.

5. Otacejte Sroubem pro kolmé nastaveni a zajisténi
svislého pokosového Ffezu 19 , nez dosahnete
pozadovaného pravého thlu 90°.

6. Nastaveni zajistéte dotazenim matky pro kolmé
nastaveni a zajisténi svislého pokosového fezu 18,
pfiCemz zaroven pfitom Sroubovakem pfidrzujte Sroub 19
proti protaceni.

7. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy dotaZenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového Ffezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).
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Nastaveni svislého pokosového uhlu na 45°
OBRAZKY AE

Kontrola

1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim bloko-
vaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni kolmého
pokosového fezu nebo (pomoci imbusového kli¢e) matky
15.

2. Pohybujte fezaci hlavou doleva az na doraz na uhel
45°,

3. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy utazenim bloko-
vaci packy nebo (pomoci imbusového kli¢e) matky 15 .
4. Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného uhel-
niku nebo uhloméru (min. pfesnost +5°) pfilozenim jedné
strany na spodni pracovni stal 6 a druhé strany k pilovému
kotougi 21.

5. Pokud pravy uhel neni spravné nastaven (uhelnik neli-
cuje s kotouéem) nebo se na uhloméru ukaze odchylka
vétsi nez £ 20°, znovu opakuijte proces nastaveni.

Nastaveni

1. Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

2. Pohybujte feznou hlavou doleva az na doraz na uhel
45°.

3. Povolte matku pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu 17.

4. Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného uhelniku
nebo Uhloméru (min. pfesnost + 5°) pfilozenim jedné
strany na spodni pracovni stil 6 a druhé strany k pilovému
kotoudi 21.

5. Otacejte Sroubem pro kolmé nastaveni a zajisténi
svislého pokosového Fezu 16 , nez dosahnete
pozadovaného uhlu 45°.

6. Nastaveni zajistéte dotazenim matky pro kolmé
nastaveni a zajiSténi svislého pokosového fezu 17,
zaroven pfitom Sroubovakem pfidrzujte Sroub 16 proti
protaceni.

7. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy dotazenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

Nastaveni vysky klinu vrchniho pracovniho stolu
OBRAZKYAUJIP
Dulezita informace !

1.K provedeni tohoto Ukonu budete potfebovat posuvné
méfitko (Supléru) a pravitko (nejsou soucasti dodavky).

Kontrola

1. Odjistéte zamek kapoty vrchniho fezaciho stolu 38
sklopného krytu pilového kotou€e 26 horniho stolu.

2. Naklopte horni sklopny ochranny kryt 26 dozadu.

3. Vzdalenost mezi vnitfni hranou rozpérného klinu 37 a
koncem zub( pilového kotou€e musi byt vzdy mezi 3 az 5
mm. Pokud namérené hodnoty nejsou v tomto rozmezi, je
potfeba provést nové nastaveni.

38

38

4. Rozpérny klin 37 musi dokonale licovat (byt v pfimce) s
pilovym kotou€em 21. Pokud tomu tak neni, pilu v zadném
pfipadé nepouzivejte a vyhledejte nejbliz8i autorizovany
servis.

Nastaveni

1. Odjistéte zdmek kapoty vrchniho Fezaciho stolu 38
sklopného krytu pilového kotouée 26 horniho stolu.

2. Naklopte horni sklopny ochranny kryt 26 dozadu.

3. Povolte Srouby pro nastaveni vySky hrany rozpérného
klinu 46.

4. Nastavte vysku hrany rozpérného klinu 37 tak, aby
vnitfni vzdalenost mezi hranou rozpérného klinu a koncem
zubu pilového kotouce byla vzdy mezi 3-5 mm.

5. Utahnéte Srouby pro nastaveni vysky hrany rozpérného
klinu 46.

6. Vratte sklopny ochranny kryt 26 do pavodni polohy.

9. Vyména prislusenstvi
Vystraha

Pfed zahajenim veSkerych praci je nezbytné nutné pfistroj
vypnout, vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky a pockat,
nez se fezny kotou¢ Uplné zastavi. Pouzivejte vzdy pfi
manipulaci s pfisluSenstvim pracovni ochranné rukavice.

-Pouzivejte vzdy pouze pilové kotoule, které splfiuji
poZadavky normy EN 847-1.

-Pouzivejte vzdy pouze pilové kotouCe s vétsi roztedi
pilovych zub(, nez je Sitka rozpérného klinu.

-Pfi praci pouzivejte tlatnou ty€, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.
-Pro praci s pilou nesmi byt pouzivany pilové kotouce
vyrobené z rychlofezné oceli (HSS)

- Je zakazano pouzivat deformované nebo jinak poSkozeni
pilové kotouce.

-P¥i opotfebeni vzdy vymérite viozku stolu.

Demontaz pilového kotouce
OBRAZKYABK L

1. Nastavte feznou hlavu do zajist€né horni polohy, a to
pohybem fezné hlavy smé&rem nahoru az na doraz.

2. Pomoci montazniho klice, ktery je sou€asti dodavky,
pfidrzte pfirubu 23.

3.Pomoci trubkové klice povolte Sestihranny Sroub
pro upevnéni pilového kotouce 22 otaCenim ve sméru
hodinovych rucicek.

4. Stisknéte odjistovaci) tlagitko 30 k odblokovani
sklopného ochranného krytu kotouce 5.

5. Odklopte ochranny kryt 5 smé&rem nahoru.

6. Pilovy kotou€ pfidrzte jednou rukou.

7. Odstrante pfirubu a Sestihranny Sroub pro upevnéni
pilového kotouce.

8. Sejméte kotouc, ktery chcete vymenit.

Pouze pro SC 2500 W

1. Nastavte feznou hlavu do zajis$t€éné horni polohy, a to
pohybem fezné hlavy smérem nahoru az na doraz.

2. Povolte pét Sroubtl 54 pro uvolnéni ochranné kapoty 1.
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3. Povolte dva Srouby 55 pro upevnéni krytu rozpérného
klinu horniho fezaciho stolu 56.

4. Pomoci montazniho kli¢e, ktery je soucasti dodavky,
pridrzte pfirubu 23.

5. Pomoci trubkového kli¢e povolte Sestihranny Sroub
pro upevnéni pilového kotoude 22 otacenim ve sméru
hodinovych rucicek.

6. Stisknéte odjistovaci tlaCitko 30 k odblokovani
sklopného ochranného krytu kotouce 5.

7. Odklopte ochranny kryt 5 smérem nahoru.

8. Pilovy kotou¢ pfidrzte jednou rukou.

9. Odstrarite pfirubu a Sestihranny Sroub pro upevnéni
pilového kotouce.

10. Sejméte kotoug, ktery chcete vymenit.

Vyména pilového kotouce

1. Pedlivé ocistéte pilu, vétraci otvory a pfislusenstvi,
upevihovaci a ochranné prvky, pilovy kotou¢ a ostatni
pfisluSenstvi od zbytkd prachu, necistot a ulomku
opracovavanych obrobkd.

2. Nasadte novy pilovy kotou€ na vieteno a vnitfni pfirubu.
Dbejte pfitom, aby orientace zubt (vyznacena Sipka sméru
otaceni nakotouci) souhlasila se smérem otaceni vietene —
vizSipkasmysluotageninaprednistranéochrannéhokrytu1.
3. Nasadte pfirubu 23 a Sestihranny Sroub pro upevnéni
pilového kotouce 22.

4. Pomoci montazniho kli¢e, ktery je soucasti dodavky,
pridrzte pfirubu 23

5. Pomoci trubkového klie, ktery je soucasti dodavky,
dotahnéte Sestihranny Sroub pro upevnéni pilového
kotouCe 22 otagenim proti sméru hodinovych rucicek.

6. Sklopte ochranny kryt 5 smérem dolt do puvodni polohy.
7. Pro kontrolu spustte pilu na kratkou dobu naprazdno a
odzkouSejte spravné nasazeni a upevnéni pfislusenstvi
simulovanym provozem.

10. Upevnéni obrobku

Kdykoli je to mozné pouzivejte pfisluSenstvi pro upevnéni
obrobku takovym zplsobem, aby nemohlo dojit je
styku ruky a rotujiciho pilového kotouse. VSECHNY
VYRABENE STROJE JSOU NAVRZENY TAK, ZE K NIM
LZE PRIPEVNIT SVERAK, UMOZNUJICI BEZPECNYM
ZPUSOBEM FIXOVAT OBROBEK.

Abyste zamezili deformaci nebo jiné poskozeni takto
upevnéného obrobku, vyrobce doporucuje pouzit k fixaci
opracovavaného materialu dfevéné profily (hranolky) ,
které Ize snadno uchytit do pohyblivych Celisti svéraku.
Svorky Ize snadno rozevfit a oddélit od hranolku, pficemz
povrch obrobku zlstane Cisty a neposkozeny.

Pro bezpec¢né fezani dlouhych materidld je nezbytné k
zajisténi obrobku pouzit doplrikové systémy a pfisluSenstvi
k podepreni a fixaci opracovavaného materialu.

11. Pozadavky a limity na rozméry obrobku.

Omezeni tykajici se rozméru obrobku pro vSechny modely
pil, které jsou soucasti tohoto navodu k pouziti.
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SC250w
Typ fezu Max. limity rozmérd obro-
bku v mm
90° 140x75
45° 90x75
45° pokosovy fez 130x52
45°-45° slozeny fez 70x50
Horni pracovni stul 0-40
SC2500W
Typ tezu Max. limity rozmérd obro-
bku v mm
90° 135x75 / 60x95
45° vpravo 90x75 / 35x100
45° vlevo 90x75 / 35x100
45° pokosovy fez 135x45 / 55x65
45°-45° slozeny fez 43x65 / 85x55
0° linearni fez 60x95
45° linearni fez 55x65
Tubo PVC 75
Horni pracovni st 0-40
SC2600W
Typ Fezu Max. limity rozmérd obro-
bku v mm
90° 55x125
45° pokosovy fez 45x125
45°-45° slozeny fez 45x80
45° linearni fez 55x80
Horni pracovni st 0-42

12. VSeobecné pokyny k pouziti

Vystraha !

1.Nepouzivejte nikdy pristroj, pokud je viditelné ve
Spatném stavu nebo nékteré z jeho komponentl chybi,
predevSim pak povinny horni sklopny ochranny kryt
(obrazky obsazené v tomto navodu mohou slouzit jako
orientaéni voditko).Pilu vypnéte a odpojte od zdroje
napajeni , odneste ji z pracovisté a okamzité odeslete do
autorizovaného servisniho stfediska.

2.Seznamte se se vemi bezpecénostnimi pfedpisy, pokyny
a instrukcemi pfed tim, nez poprvé spustite pfistroj.

- PFi fezani materidld ze dfeva pouzivejte osobni
bezpecénosti prostiedky pro ochranu dychacich cest a
povinné prostfedky a systémy pro odsavani a sbér prachu
a pilin.
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Zapnuti a vypnuti stroje
OBRAZKYABN

Informace

1.Pfistroj je vybaven blokovacim tlacitkem 3 pro aretaci
stalého chodu motoru bez nutnosti neustélého stisknuti
tlaCitka spinace 2.

2.Pristroj je vybaven elektronickym bezpe€nostnim
modulem, ktery chrani obsluhu a zafizeni proti nechténému
spusténi. Pokud béhem provozu dojde k pferuSeni dodavky
elektrického proudu, pfi jejim obnoveni se pfistroj sédm
automaticky nespusti. Pro opétovny rozbéh pily je nutné 2
x stisknout tla¢itko spinace 2.

3. VSechny vyrabéni modely jsou jednorychlostni.

Vystraha !

1. Nesnazte se za vSech okolnosti provadét aretaci stalého
chodu motoru pomoci tlacitka 3.

2. Nikdy nenechavejte pfistroj za provozu (v b&hu) bez
dozoru.

3.Nikdy nespoustéjte pfistroj, pokud je pilovy kotouc
zablokovany v obrobku. Pfed zahajenim prace vzdy
pockejte, nez motor a pilovy kotou¢ dosahnou maximalni
provozni rychlosti (otacek).

4.Pfed zastavenim pfistroje musi byt plocha v okoli fezného
kotouce volna, kotou¢ se musi volné otacet bez prekazek.

Uvedeni do provozu pomoci ruéniho spinace.
1. Stisknéte tlacitko spinace 2 pro spusténi motoru a drzte
jej stisknuté

Zastaveni stroje pomoci ruéniho spinace.
1. Uvolnéte tlacitko spinace 2.

Spusténti pristroje a zaaretovani

1. Stisknéte tlacitko spinace 2 pro spusténi motoru a drzte
jej stisknuté.

2. Stisknéte blokovaci tlagitko pro staly chod 3.

3. Uvolnéte tlagitko spinace 2.

Zasteveni pristroje, ktery je zaaretovan
1. Stisknéte kratce tlacitko spinace 2 a uvolnéte je;.

Pouziti spodniho pracovniho stolu

Vystraha !

1. U modeld vybavenych hornim fezacim stolem je tfeba
eliminovat riziko nebezpeli poranéni obsluhy z titulu
kontaktu s pilovym kotou€em v horni ¢asti stolu. Pred
zahajenim prace se spodnim fezacim stolem v zajmu
vlastni bezpecénosti provedte nasledujici preventivni
opatfeni a dodrzujte tato pravidla.

2. Jakékoliv pfipravné prace, Upravy v nastaveni a sefizeni
je mozné provadét pouze tehdy, pokud je pfistroj vypnuty
a odpojeny ze sité.
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Preventivni opatieni provedena na hornim stole
pro bezpe¢nou praci na stole spodnim.

OBRAZKYABOP

Informace

Tato ¢ast navodu je ur€ena pouze pro modely, které jsou
vybaveny hornim pracovnim stolem:

SC 250W PRO, SC 265W, SC 291W, SLL 265W,

SC 2500W a SC 2600W.

1. Povolte Sroub na hfideli a uvolnéte zamek kapoty 38
vrchniho fezaciho stolu 25.

2. Povolte tfi kfidlové matice 24 pro nastaveni vysky hor-
niho pracovniho stolu.

3. Pomalym pohybem nadzvednéte horni pracovni stal 25
az na doraz.

4. Pevné dotahnéte tfi kiidlové matice 24.

5. Pevné dotahnéte Srouby kapoty horniho fezaciho stolu
25.

Proces fezani na spodnim fezacim stole

Vystraha !

1. Dodrzujte vzdy omezeni tykajici se rozmér(i obrobku.

2. Pokud je to moZné, pouZivejte vzdy prostfedky k
upevnéni obrobku (svorky, svérak atd.).

3. P¥i praci na spodnim fezacim stole nikdy nepouzivejte
nastaveni stalého chodu motoru pomoci areta¢niho tladitka
pro staly chod 3.

Tato pila je pfi pouziti spodniho pracovniho stolu uréena k
nasledujicim fezacim operacim:

1. Pokosovy vodorovny podélny fez v rozmezi od 0° az
+45°.

2. Pokosovy svisly fez v rozmezi od 0° az 45°.

3. Kombinaci vodorovného a svislého fezu (napfiklad
jako ponorna pila pro podélny rovny fez pfi nastaveni 0°
vodorovné a 0° svisle).

Pfiprava a nastaveni vodorovného pokosového
fezu na spodnim pracovnim stole

OBRAZKY B R

Pro provadéni vodorovnych pokosovych fezl Ize natodit
feznou hlavu ve vodorovném sméru az do 90°. Pro
usnadnéni prace je spodni pracovni stdl vybaven Gtyfmi
pfednastavenymi pozicemi od +22°30° a + 45° které
Ize snadno nastavit diky pfedem pfipravenym konickym
montaznim otvordm na spodnim pracovnim stole 6 a
pomoci blokovaciho &epu pro zajisténi vodorovného
pokosového fezu 14.

1. Uvolnéte obé blokovaci zarazky pro zajisténi zvoleného
nastaveni vodorovného pokosového fezu 8.

2. Uvolnéte pojistny Sroub (€ep) 14 a drzte jej v nadzdvizené
poloze.

3. Pohybujte feznou hlavou a spodnim pracovnim stolem
6 do pozice zvoleného Uhlu, dokud ukazatel vodorovnych
pokosovych Fezll 9 nesouhlasi se zobrazenim Uhlu na
stupnici pro vodorovné pokosové fezy 7.

4. Pritahnéte obé blokovaci zarazky 8 pro zajisténi
vodorovného nastaveni.
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5. Uvolnéte blokovaci &ep pro zajisténi vodorovného poko-
sového fezu 14.

Priprava a nastaveni svislého pokosového fezu
na spodnim pracovnim stole

OBRAZKY A G

Pro provadéni svislych pokosovych fezll ma pila pfedem
pfipraveny dvé prednastavené kalibrované polohy, a to 0°
a 45°. Pro nastaveni vlastnich pokosovych uhll je tfeba
pouZit kalibrovany uhlomér.

1. Uvolnéte blokovaci packu 15 pro zajidténi svislé polohy
pokosového Fezu.

2. Zvolte pozadovany uhel pokosu.

3. Utahnéte blokovaci packu 15 pro zajisténi svislé polohy.

Priprava a nastaveni dorazu fezu na spodnim pra-
covnim stole

OBRAZKYBSTU

1.Povolte Sroub 39.

2.Vlozte vedeni 41 do pfedem pfipraveného montazniho
otvoru 44.

3. Zatladte na vedeni 41 tak, aby zapadlo uplné az na
doraz 40.

4. Dotahnéte Sroub 39.

5.Povolte kfidlovou matici 43.

6. Pohybem dorazu 42 nastavte pozZadovanou feznou
délku.

7. Dotahnéte kridlovou matici 43.

Provadéni fezi na spodnim pracovnim stole
OBRAZKYAB U

1. Pfipravte si obrobek a bezpe&né jej upevnéte.

2. Stisknutim tlacitka spinace 2 uvedte pfistroj do provozu.
3. Pockejte nékolik vtefin do okamziku, neZ motor a pilovy
kotou€ doséahnou pinych pracovnich otaéek.

4. Pomoci rukojeti 4 pomalu a rovhomérné snizujte polohu
fezaci hlavy.

5. Mirnym pfitlakem ve sméru fezu, ktery je adekvatni typu,
tvrdosti a tloustce fezaného materialu, pokracujte v praci.
6. Jakmile je fezaci proces dokon&en, nadzvednéte feznou
hlavu do plvodni polohy. Pfistroj vypnéte uvolnénim
tlacitka 2.

Pouziti jako stacionarni kotoucové pily pomoci
vrchniho fezaciho stolu

Informace :

Tato ¢ast navodu je urena pouze pro modely, které jsou
vybaveny hornim pracovnim stolem:

SC 250W PRO, SC 265W, SC 291W, SLL 265W,

SC 2500W a SC 2600W.

Pozor, Vystraha !

Pfed jakoukoliv fezaci pracovni operaci provadénou na
hornim fezacim stole je nezbytné nutné odpovidajicim
zplsobem pfipravit pilu. Pro tento ucCel je povinné
nainstalovat pevnou bezpec¢nostni kapotu na spodni fezaci
stul.
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Instalace pevné kapoty na spodni pracovni stiil
OBRAZKYAB YV

1. Odpojte pfivodni kabel ze sité, fezna hlava je v horni
poloze.

2. Povolte pfedni kiidlovou matici 24.

3. Na Sroub kfidlové matice 24 nasadte drazku pevné
bezpecnosti kapoty 34.

4. Nastavte polohu kapoty 34 do odpovidajici pozice.

5. Pomalym pohybem snizujte polohu fezné hlavy a
zajistéte ji blokovacim tlagitkem 31.

6. Zatlacte smérem doll bezpecnosti kapotu 34 a ujistéte
se, Ze je usazena na spodnim pracovnim stole.

7. Pevné dotahnéte kfidlovou matici 24.

8. Ujistéte se, ze se pilovy kotou€ volné otaci.

9. Pro kontrolu zapnéte pilu a nechte ji bézet bez zatizeni.
Ujistéte se, ze rotujici kotou¢ se na zadném misté nedie
nebo se nedotyka jinych dild pfistroje.

10. Znovu odpoijte pilu ze sité od zdroje napéjeni.

Nastaveni horniho rezaciho stolu
Nastaveni vysky horniho fezaciho stolu
OBRAZKYABOW

Informace :
Vyska horniho fezaciho stolu mize byt nastavena v
rozmezi od 0 do 42 mm.

Vystraha !

Vyska horniho fezaciho stolu vzhledem k feznému kotoudi
musi byt nastavena tak, aby kotou¢ pfesahoval pfes horni
hranu obrobku pouze o vzdalenost rovnou vysce pilového
zubu. Viz obrazek W.

1. Pokud je stul nastaven, jemné povolte Sroub na ¢epu
krytu vrchniho pracovniho stolu 25 tak, abyste mohli kapotu
volné nadzvednout.

2. Pokud je stul nastaven, povolte zamek kapoty 38
horniho pracovniho stolu 25 tak, abyste mohli kapotu volné
nadzvednout.

3. Povolte kridlové matice 24 pro nastaveni vysky horniho
pracovniho stolu.

4. Jemnym pohybem smérem nahoru nastavte vysku
horniho pracovniho stolu 25.

5. Pevné dotdhnéte kfidlové matice 24.

Nastaveni Sirky fezu na vrchnim pracovnim stole
pomoci posuvného dorazu

OBRAZKY B P

1. Povolte kfidlovou matici 28 pro nastaveni posuvného
dorazu 27.

2. Nastavte pozadovanou Sifku fezu pohybem pravitka
posuvného dorazu 27 po stupnici vrchniho pracovniho
stolu 45.

3. Zajistéte posuvny doraz 27 pevnym dotazenim kfidlové
matice 28.
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Pouziti Gdhloméru.

Inforrpace l:
OBRAZKY P Q

Horni pracovni stll je konstruovan pro pfipadné pouziti
Uhloméru, ktery je stavitelny v rozmezi 0 ° az 45°. Obvyklé
pouzivani uhloméru je uréeno pro fezani Sikmych fezud
(nakoso), avSak je mozné pouziti uhloméru jako dorazu
pro nastaveni Sifky fezu. Pro tyto Ucely instalujte uhlomér
na pravou stranu horniho pracovniho stolu.

Specificky model uhloméru je pouzivan pro horni pracovni
hlinikové stoly (SC 250W, SC 265W, SC 291W, SC 2500W
a SLL 265W) a jiny pak pro vrchni ocelové pracovni stoly
modelu SC 250W PRO.

1. Povolte spodni kfidlovou matici pro pfipojeni k hornimu
pracovnimu stolu.

2. Vlozte uhlomér do pfedni drazky horniho pracovniho
stolu.

3. Nastavte polohu uhloméru v zavislosti na pracovni
operaci, kterou budete vykonavat.

4. Pro upevnéni uhloméru k hornimu pracovnimu stolu
dotahnéte kridlovou matici.

5. Povolte horni kfidlovou matici pro nastaveni dhlu
Uhloméru.

6. Nastavte pozadovany uhel v souladu s vykonavanou
pracovni operaci.

7. Dotahnéte horni kfidlovou matici pro nastaveni uhlu
Uhlomeéru.

8. Povolte horni kfidlové matice pro nastaveni délky
dorazu uhlomeéru.

9. Nastavte délku dorazu uhloméru v zavislosti na
vykonavané pracovni operaci.

10. Dotahnéte horni kiidlové matice pro nastaveni délky
dorazu uhloméru.

Provadéni fezitl na hornim fezacim stolu :

1. Spusténi pfistroje provedte v souladu s pokyny a
informacemi popsanymi v kapitole 12.

2. Pro fezani v podélném sméru pouzijte pridrzeni
materialu pravitko bo¢niho dorazu.

3. Pomalym rovnomérnym pohybem pfiblizte obrobek k
pilovému kotougi, pficemz dbejte na to, abyste méli ruce v
bezpecné vzdalenosti od mista fezu.

4. Material posunujte a pfitlacujete pfiméfenou intenzitou,
ktera odpovida jeho vlastnostem a druhu.

5. Vypnuti pfistroje realizujte dle pokynG a informaci
uvedenych v kapitole 12.

Informace! :

Plati pouze pro modely SC 250W, SC 265W, SC 291W,
SC 2500w, SC 2600W a SLL 265W.

Pfi instalaci posuvného dorazu 27 na levou stranu od
pilového kotouce, je mozno provadét malé fezy v uhlu 45°.

13. Bezpec€nostni pokyny a predpisy tykajici
se pouziti ochranného pracovniho odévu

Toto elektrické naradi mize byt pouzivano pouze dospélymi
osobami, které absolvovaly nezbytné odpovidajici
zaskoleni a splnuji vesSkeré legislativnimi poZzadavky na
praci se zafizenim a na dodrzovani bezpec€nosti prace na
pracovisti.
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Zaroven obsluha pfistroje musi byt seznamena, porozumét
a dodrzovat vSechny pokyny, informace a instrukce
uvedené v tomto navodu k pouziti a bezpec€nostnich
pokynech.

Pro toto zafizeni je povinné pouZzivat pfi praci vzdy
nasledujici osobni ochranné pracovni prostfedky:

1. Ochrannou pracovni pfilbu.

2. Ochranny integrovany obli¢ejovy §tit (ochrana raku a
obli¢eje) proti zasahu ulomky materialu.

3. Prostfedky pro ochrana sluchu.

4. Ochrannou rousku proti prachu.

5. Pevné odéruvzdorné pracovni rukavice.

6. Bezpecnostni pracovni boty s vyztuZenou $pi¢kou a
podrazkou.

7. Pracovni odév.

8. Brasnu na naradi.

9. Bezpecnostni bederni pas (fakultativné).

14. Specifické bezpecnostni pokyny a
predpisy

Bezpeénostni pokyny a predpisy

- NepouZivejte pilové kotoule, které jsou jakymkoliv
zpusobem deformované nebo po$kozené.

-Nepouzivejte pilubez nasazeného aspravné nastaveného
bezpeénostniho ochranného krytu, zvlasté po zméné
nastaveni Ci vyméné pfisluSenstvi. Pecujte fadné a
odpovidajicim zpisobem o bezpecnostni ochranné kryty
a udrzujte je vzdy v bezvadném provoznim stavu.

- Pokud je pracovni deska stolu opotfebena, vyménite ji.
-Pouzivejte pouze pilové fezné kotoue doporucené
vyrobcem s tim, Zze rozpérny klin 37 nesmi byt Sir8i nez
Sitka drazky fezu provedena danym pilovym kotoucem
a nesmi byt uzsi nez télo (nosi¢) pouzitého pilového
kotouce. Pilové kotouce uféené pro fezani materiall ze
dfeva musi splfiovat poZadavky normy EN 847-1.
-NepouzZivejte kotouCe vyrobené z rychlofezné oceli
(HSS).

-Pokud je tfeba, pouzivejte ochranny pracovni odév a
ostatni osobni ochranné prostfedky, jako napf.:

* Ochranu sluchu tak, abyste omezili nebezpeci poSkozeni
nebo ztraty sluchu.

* Ochranu zraku.

» Ochranu dychacich cest, tak abyste zamezili nebezpeci
vdechnuti zdravi Skodlivych latek.

- PFi manipulaci pilovymi téZkymi kotou&i nebo hrubymi
obrobky pouZivejte vzdy ochranné pracovni rukavice. Z
praktickych ddvodu, pokud je to mozné, skladujte pilové
kotouce na odpovidajicim stojanku.

- PFi praci s materidly se dreva pfipojte pilu vzdy k
systémim vhodnym pro odsavani a sbér pilin a prachu.

- PFi praci pouzivejte tlatnou ty¢, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.

Vyjmenovani specifickych rizik spojenych s uzivanim
zarizeni.

Jmenovana rizika mohou nastat, pokud dojde napinéni
nasledujicich pfedchozich nebezpe&nych okolnosti:

1. Obsluha nebyla proSkolena adekvatnim zplsobem.

2. Pila byla sestavena nevhodnym zplsobem.

3. Na pfistroji byla zanedbana udrzba nebo provedena
neodpovidajicim zplsobem.
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4. Zafizeni bylo rozebrano a poté seskladano nevhodnym
zplsobem nebo neuplné

5. Pf¥istroj byl rozebran a poté pro montaz pouzity
nevhodné komponenty a dily.

6. Obsluha pily nepouziva vySe uvedené osobni ochranné
pracovni prostfedky.

7. Obsluha pfidrzuje fezany material rukou.

8. Obsluha vystavuje své ruce, télo nebo odév do linie
fezu.

Dvé hlavni rizika spojena s uzivanim tohoto stroje jsou
kontakt s fezacim pilovym kotouc¢em a zbytky materialu
nebo obrobky, odlétajici do okoli.

1.Kontakt obsluhy s feznym pilovym kotouéem
Prakticky priklad 1.1: Béhem pracovniho procesu
fezani

Popis nehody typu 1.1.1: Vyskyt sukd v Fezaném
obrobku ze dfeva vyvola zménu odporu proti pronikani
pilového kotouce, zpuUsobi prudké zaseknuti v obrobku
nebo zpétny vrh a nasledné i nebezpedi toho, Ze ruka
obsluhy pfidrZujici obrobek je nahle vymrsténa smérem k
pilovému kotouci. Pokud je pilovy kotou€ volné pfistupny,
muze dojit k dotyku ruky obsluhy a kotouce.

Popis nehody typu 1.1.2: Toto nebezpedi Urazu muze
nastat pfi fezani materialG velmi malych rozmérd, pokud
jsou pfidrzovany rukou. P¥i proniknuti pilového kotou¢e do
materialu muze byt obrobek vtazen rychlosti otacejiciho
se kotou€e spolu s rukou, kterou obrobek pfidrzujete,
rychlosti do drazky fezaciho stolu. Pokud je pilovy kotoué
volné pfistupny, mize dojit k dotyku ruky obsluhy a
kotouce.

Prakticky priklad 1.2: Nahodny kontakt s otacejicim se
pilovym kotou¢em pfi béhu naprazdno v zajisténé poloze.

Popis nehody typu 1.2.1: Toto riziko mdze vzniknout
tehdy, pokud pouzivate pilu s vadnym nebo chybéjicim
ochrannym bezpec¢nostnim krytem. V tomto pfipadé je
nebezpedi zplsobeno tim, Ze obsluha necha bézet pilovy
kotou€ naprazdno v zajisténé klidové pozici fezné hlavy
s volné pfistupnym kotou€em. Pfitom dojde ke kontaktu
ruky obsluhy s pilovym kotouéem bé&hem provadéni
pracovnich UkonG pobliz kotou€e (napf.: odstranéni
fezaného nebo zablokovaného kusu, pfipadné pfiloZzeni
nového obrobku k provadéni fezu na pracovni stil atd.)

Prakticky priklad 1.3: Prudky pokles fezné hlavy a
kotouce v zajisténé poloze v pfipadé poskozeni pojistné
vyvazovaci pruziny.

Popis nehody typu 1.3.1: V pfipadé poskozeni jedné
nebo obou vyvaZovacich pruzin nebo jejich uchyceni
dojde ke ztraté protivahy pohyblivé fezné hlavy, na které
je upevnén pilovy kotou€. Zarover se pilovy kotou€ nadale
otaci naprazdno. Pfitom ma obsluha ruce na pracovnim
stole pily v draze fezu. V tomto pfipadé pilovy kotoud
prudce poklesne a dotkne se rukou obsluhy, ktera pravé
na pracovnim stole provadi jiné pracovni operace (ukony).

2.Vymrsténi fezaného obrobku
Prakticky priklad 2.1: Provadéni fez( kratkych obroku se
zafixovanym koncem.
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Popis nehody typu 2.1:1: Tato nebezpecna situace vz-
nika pfi fezani kratkych obrobkl se zafixovanym koncem
napf. pomoci boéniho dorazu. Po dokonceni fezu a zve-
dani kotou¢e mize dojit k tomu, Ze Fezany kus zaklini mezi
kotou€ a doraz a je poté prudce vymrstén do pracovniho
prostoru nebo, v hor§im pfipadé maze dojit k posSkozeni
(prasknuti, zlomeni) pilového kotouce.

15. Prostredky predchazeni nebezpeci
vzniku specifickych rizik.

1. Prevence pred dotykem s pilovym feznym kotouc¢em

1.1 Prevence béhem provadéni pracovnich operaci rezani
1. Obsluha musi byt bezpodmine¢né dostatec¢né proSkolena
a obeznamena s timto navodem k pouziti na takové udrovni,
aby byla schopna dostateéné rozumét a rozpoznat, kdy se v
pfipadé pfistroje nebo pracovisté jedna o nebezpeénou situaci
nebo kdy pfistroj nefunguje bezvadné. V téchto pfipadech pilu
nepouzivejte.

2. Zkontrolujte vzdy, zda nechybi bezpeé&nosti kapoty, ochranné
kryty nebo daldi komponenty pfistroje. Nikdy nepouzivejte
nekompletni zafizeni nebo pfistroj, ktery neni v bezvadném
provoznim stavu nebo je nespravné zapojen ¢i sestaven. Pokud
bylo s pfistrojem nespravné zachazeno, je neupiny a chybi
nékteré komponenty neboje ve Spatném provoznim stavu, pilu
vypnéte, odpojte od zdroje napajeni, odneste z pracovisté a
odeSlete do autorizovaného servisniho strediska.

3. Nikdy nepokladejte ruce nebo jinou ¢ast téla ani oble€eni na
pracovni plochu do pracovni zény pod pilovy kotou€ nebo pod
feznou hlavu v draze fezu pilového kotouce.

4. K upevnéni obrobku na pracovni plochu a jeho pfidrzeni
nepouzivejte ruce. Zdsadné musi byt pouZity pfipravky k tomu
uréené, jako jsou napf. svorky, svéraky, klinky, tlatné tyce
apod., které za kazdych okolnosti garantuji (v pfipadé vyskytu
sukU) solidni zafixovani a bezpecné vedeni obrobku na fezacim
pracovnim stole. V pfipadé dodrzeni tohoto opatfeni se snizuje,
respektive anuluje riziko pfipadného kontaktu rukou obsluhy s
pilovym kotou¢em b&hem pracovniho procesu fezani, nebot ruce
obsluhy se béhem prace nachazeji v dostate¢né vzdalenosti od
nebezpecné pracovni zony.

5. Pokud se od pily vzdalite, vzdy pfistroj vzdy vypnéte a odpojte
od zdroje napajeni.

6. Pri provadéni fezt u materialu delSich nez 1,5 m je vyzadovana
pfitomnost jedné nebo vice osob, které vam pfi praci pomohou s
pfidrzenim a manipulaci obrobku.

1.2 Pfedchazeni nahodného kontaktu s otacejicim se pilo-
vym kotouc¢em pfii béhu naprazdno v zajisténé poloze

1. Nehledé na to, ze pilovy kotou¢€ je chranén v zajisténé poloze
kapotou a ochrannym krytem vyrobce nedoporucuje ani do¢asné
pouzivat aretaci stalého chodu motoru. Tim je zaruCeno, Ze
pilovy kotou€ nebude bézet naprazdno ani v zajisténé poloze.
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1.2 1.3 Pfedchazeni prudkého poklesu fezné hlavy a kotouce
v zajisténé poloze v pripadé poskozeni pojistné vyvazovaci
pruziny.

1. Pravidelné provadéna zakladni udrzba zajistuje bezvadny
stav pfistroje.

2. Na zacatku kazdé pracovni smeény vizualné zkontrolujte
pracovisté a samotné zafizeni a provedte rutinni zkouSky
pracovnich UkonU s pfistrojem bez jeho spusténi.

3. Provedte na za¢atku kazdé pracovni smény kontrolu stavu
vyvazovacich pruzin 32 a jejich uloZzeni a v pravidelnych
intervalech je nechte zkontrolovat v autorizovaném servisu nebo
kvalifikovanym servisnim technikem.

4. Ujistéte se, Ze fezna hlava dokonale dosahne své horni polohy
pouze za pomoci fungovani obou vyvazovacich pruzin 32.

5. Nazacatku kazdé pracovni smény zkontrolujte a v pravidelnych
intervalech nechte v autorizovaném servisu nebo kvalifikovanym
servisnim technikem zkontrolovat stav systému zajisténi horni
polohy zvednutim Ffezné hlavy na doraz a kontrolou blokovaciho
tla€itka horni polohy 29.

6. Nikdy nepokladejte své ruce nebo nevystavujte ¢ast téla do
roviny fezu.

7. Nikdy nenechavejte feznou hlavu s pilovym kotouem v
mezipoloze s vyjimkou situaci, kdy ji Vy nebo obsluha zjevné
pevné a bezpecné pfidrzuje pomoci rukojeti 4.

8. Pfi jakkoli dlouhé pfestavce mezi jednotlivymi procesy fezani
vzdy pouzijte systém automatického zajisténi fezné hlavy v
horni pozici, a to zvednutim fezné hlavy az na doraz do jeji horni
polohy.

9. Kdykoli je pfistroj mimo provoz, zajistéte fezaci hlavu v
jeho dolni poloze, pficemz nastavte hlavu na 90° svisle a 0°
vodorovné, zajistéte jeji ochranu pomoci pevné bezpecnostni
kapoty na spodni pracovni stll 34 a nakonec provedte zajisténi
pomoci snizeni fezné hlavy a stisknutim tlacitka 30.

2. Pfedchazeni vymrsténi fezaného obrobku

1.Aby bylo mozné provadét fezani materialt s pouzitim dorazu,
musi byt toto pfisluSenstvi sklopné a posuvné. Jakmile obsluha
vybere rozsah fezu a pevné zajisti obrobek ke stolu, odstrani
doraz, ¢imz pfedejde mozZnému zaseknuti obrobku mezi fezacim
pilovym kotou€¢em a hranou dorazu.

16. Odsavani prachu
OBRAZEK C

VSechny vyrabéné modely jsou konstruovany pro mozné
pripojeni systému odsavani prachovych ¢astic (neni
soucasti dodavky) vzniklych béhem pracovni ¢innosti
fezani.

Odsavaci zarizeni pripojte k vystupnimu nastavci pro
odvadéni pilin a odfezku 20.

Mechanické ochranné prvky (vybaveni)

OBRAZKY V X

1.Vnéjsi ochranna kapota 1.

2.Sklopny ochranny kryt kotouce 5.

3.Pevna bezpecénostni kapota na spodni pracovni stal 34.
4.Horni sklopny kryt pilového kotouce 26.

Elektrické ochranné prvky (vybaveni)

1.Tfida ochranné kategorie Il.

2.Modul elektronické ochrany v pfipadé preruseni
dodavky elektrického proudu proti nechténému spusténi
pfi znovuobnoveni dodavky proudu.
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17.VSeobecné bezpecnostni predpisy a
pokyny

VYSTRAHA ! Pii pouzivani elektrického naradi je tfreba
vzdy dodrzovat zakladni bezpec¢nostni opatfeni z divo-
du ochrany obsluhy a okolostojicich osob pfed zasahem
elektrickym proudem, nebezpeim pozaru nebo poranéni.

Ctéte v8echna bezpe&nostni varovani, instrukce, ilustrace
a technické specifikace dané pro toto elektromechanické
naradi, ujistéte se, Zze jim rozumite a uschovejte je pro
dalsi potfebu. Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynu
muze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné poranéni. Pfi Cteni navodu si nalistujte
stranku se zobrazenim pfistroje a méjte ji pokud mozno
vzdy pfed sebou.

18.Pokyny k pravidelné udrzbé, ¢isténi a
mazani.

VYSTRAHA! .Pied provadénim jakékoliv manipulace se
zarizenim, natavenim, udrzbou nebo opravou pfistroj
vzdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od zdroje
napajeni.

Cisténi.

Provadéjte pravidelné Cisténi vaSeho pfistroje. Otfete
pfistroj vzdy Cistym mékkym hadfikem a pouZzijte stlateny
vzduch nastaveny na nizky provozni tlak nebo mékky
Stétec. Pfi CiSténi zafizeni nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky. Mohlo by dojit k poSkozeni komponentd pily.
PFi Cisténi dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda. Doporucuje se provadét Cisténi pfistroje po kazdém
pouziti.

Udrzba a provadéni servisu

Vyrobce doporuCuje po dosazeni 2000 provoznich hodin
nebo kazdé 2 roky odeslat pfistroj k provedeni revize a
nasledné udrzby do autorizovaného servisniho stfediska.
Pfed kazdym pouziti vyrobce doporuéuje provést kontrolu
dotaZeni vSech Sroubku, matic a pevnosti spojeni z
ddvodu zjisténi pfipadného uvolnéni na zakladé pouzivani
a vibraci. V pfipadé, ze najdete priliSnou vali odeSlete
zafizeni ke kontrole a sefizeni do autorizovaného
servisniho strediska.

Kromé kontroly pevnosti spojeni a vymény uhlik(, pfistroj
nevyzaduje zadnou mimofadnou udrzbu provadénou
uzivatelem. Udrzujte stroj v Cistém stavu a pouzivejte
jej v souladu s navodem k pouziti. S pomoci pfislusné
proSkolené osoby kontrolujte pravidelné spravnost
doporuceného sestaveni a sefizeni. V pfipadé jakékoliv
pochybnosti nebo shledani zavady se obratte na
autorizovany servis znacky Stayer.

Vyména uhlikd

Vystrahal!

Vzdy pouzivejte jen originalni uhliky dodané nebo
doporu¢ené vyrobcem nebo autorizovanym servisnim
stfediskem.

1. Povolte Sroub 48.

2. Sejméte krytku drzaku kartaca 47.
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3. Povolte Sroub pro zapojeni uhlikti 50.

4. Odsunte pfitlaCnou pruzinku 51 smérem doleva.

5. Vyjméte opotiebené kartace 52 z drzaku uhlikd 49.
6. Vlozte nové kartace do drzakl kartacu 49.

7. Nastavte pfitlacnou pruzinku 51 pfes uhliky.

8. Pro pfipojeni uhlika dotahnéte Sroub 50.

9. Nasadte zpét krytku drzaku uhlik(i 47.

10. Dotahnéte Sroub 48.

Mazani

Pila nevyzaduje provadéni Zzadného mimoradného mazani
ze strany uzivatele. Béhem periodického servisu provede
autorizovana servisni dilna promazani Sech potfebnych
mista, komponentl a podsestav.

19.Poprodejni servis a zakaznicka podpora,
centralni servis vyrobce a autorizovana
servisni strediska:

Adresa centralniho servisu vyrobce:
Stayer Ibérica S.A.
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
C/ Sierra de Cazorla, 7. CP.28320
Pinto (Madrid) Spain.

Informace o pfisluSném autorizovaném servisu v dané
zemi najedete na naSich webovych strankach nebo je ob-
drzite od prodejce, u kterého jste vyrobek zakoupili.

20.Seznam komponentu, které je opravnén
vymeénit uzivatel

OBRAZKY Y Z

1. Pilovy kotou¢ 21.

2. Pevna bezpecénostni kapota na spodni pracovni stul 34.
3. Horni sklopny kryt pilového kotouce 26.

4. Uhliky ( kartace) 52.

5. Vedeni pfisludenstvi ( dorazu) pro nastaveni
délky fezu 41.

6. Posuvny doraz horniho pracovniho stolu 27.

pevné

Pfi vyméné pfisluSenstvi vZdy postupujte pfesné podle
pokynu v navodu.

21.Seznam potiebnych specialnich nastroju
k sefizeni stroje

VSechny nastroje potfebné k sefizeni pily pfestavuji bézné
dostupné ruéni nafadi a nastroje. Specialni sefizovaci
nastroje jsou zahrnuty do dodavky.

22. Pokyny pro bezpeény provoz

1.Udrzujte pracovisté v Cistoté. Neporadek na pracovisti
je velice nebezpeCny a byva Castou pfi¢inou nehod.
Prach vznikly opracovanim obrobk(i se mize vznitit
nebo vybuchnout. Pfi praci v nedostatecné osvétleném
prostfedi je nezbytné zajistit pfislusné umélé osvétleni.
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2.Vénujte pozornost bezpecnosti na pracovisti a jeho
okoli. Nevystavujte elektrické nafadi desti, vihku nebo
mokru. Voda, ktera se dostane do pfistroje, zvySuje riziko
zasazeni el. proudem. Nepouzivejte elektrické naradi v
prostfedi s nebezpe€im vybuchu, tak jako na mistech,
kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Vzdy
udrZujte pracovisté v Cistoté a dobfe osvétlené. Nepofadek
a tmava mista mohou zpusobit Uraz.

3.Chrante se pred zasahem elektrickym proudem.
Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi predméty,
jako napf. potrubi, télesa Ustfedniho topeni, sporaky a
chladnicky.

4.Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti od
pracovisté. Zabrante tomu, aby okolostojici osoby,
které pilu nepouzivaji, pfedevsim déti, pfiSly do kontaktu
se strojem, prodluzovacim nebo pfivodnim kabelem.
UdrZujte je vZdy v dostate¢né vzdalenosti od pracovniho
mista, mohly by vas pfi praci rovnéz rozptylovat.

5.Uskladnéte naradi, které nepouzivate. Pokud pfistroj
nepouzivate, uskladnéte jej na vhodném suchém a
bezpecné uzavieném misté mimo dosah déti. Nedovolte
osobam, které nebyly seznameny s elektrickym naradim
nebo s témito pokyny, aby nafadi pouzivaly. Elektrické
ruéni naradi muze predstavovat nebezpedi v rukou
nepovolanych osob. Na pilu nepokladejte zadné dalSi
predméty a neskladujte ji obracené (vzhiru nohama).

6. Nepretézujte elektrické naradi. PouZivejte vzdy
vhodné nafadi pro provadénou praci. Vhodny vybér
naradi a pouZiti v reZimu, pro ktery je stroj zkonstruovan,
praci usnadni, dokondite ji rychleji a bezpeénéji.

7.Pouzivejte pro praci vhodné naradi. Nepretézujte
napf. mensi pristroj pro provadéni ukond, pro které je
uf¢eno zafizeni vy$sivykonnostni kategorie. Nepouzivejte
rovnéz zafizeni pro jiné ucely, nez je stanovené pouziti,
a to i s ohledem na dané podminky a druh provadéné
prace (napf. nepouzivejte kotou€ovou pilu pro fezani vétvi
nebo kmenu strom(). Pouzivani elektrického naradi k
provadéni jinych €innosti, nez pro jaké bylo uréeno, mize
vést k nebezpeénym situacim.

8.0blékejte se vhodnym zplsobem. Nepouzivejte
volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vaSe vlasy,
odév a rukavice byly dostate¢né vzdaleny od pohybujicich
se Casti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi. Pfiprace ve venkovnim
prostfedi se doporucuje pouzivat protiskluzovou pracovni
obuv. Pokud méate dlouhé vlasy, pouzivejte pro vlastni
bezpecnost vhodnou &epici nebo jinou pokryvku hlavy.

9. Pouzivejte osobni ochranné pomicky. Pouzivejte
ochranné pracovni bryle a vzdy ochrannou masku nebo
§tit proti prachu a ulomkim opracovavaného materialu,
které vznikaji pfi praci.

10.Jsou-li k dispozici prostiedky pro pfripojeni
zarizeni k odsavani sbéru prachu, zajistéte, aby
takova zafizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. S
ohledem na obrabény material pouzivejte vhodné zafizeni
pro pouziti spole¢né s danym druhem obrabéného
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materialu (zkontrolujte vzdy spravnou tfidu vysavace,
pouzité filtry a filtraéni a sbérny sacek a spravné pfipojeni
k pile). Pro odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu,
karcinogenniho prachu nebo jemného suchého prachu je
tfeba vzdy pouzit specialni vysavac.

11.Nepouzivejte privodni kabel k jinym ucelim, nez
je uréen. Nevytrhavejte kabel ze zasuvky pfi odpojovani
ze zdroje napdjeni, kabel odpojte vzdy tahem za vidlici.
Nikdy netahejte, nepfesunujte nebo nepfenasejte zafizeni
za kabel, kabel nepouzivejte misto pfepravniho madia,
nezavirejte dvere, pokud po podlaze prochazi kabel z
jedné mistnosti do druhé a netahejte kabel kolem ostrych
hran a roh(. Zamezte kontaktu kabelu s horkymi plochami.
Poskozené nebo zapletené kabely zvySuiji riziko zasazeni
elektrickym proudem.

12.Zajistéte obrobek. Kdykoliv je to mozné pouzijte
pfisluSenstvi pro podporu a zajiSténi obrobku.
Upevnéni obrobku pomoci svérek nebo svéraku je

13.Neprecenujte se, pracujte jen tam, kam bezpecné
dosahnete. PFi praci vzdy udrzujte stabilni postoj a
rovnovahu. Budete tak Iépe a bezpelnéji ovladat elektrické
naradi v nepredvidanych situacich.

14.Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Kontrolujte
sefizeni pohybujicich se ¢€asti a jejich pohyblivost,
soustfedte se na praskliny, zlomené soucasti a jakékoli
dalSi okolnosti, které mohou ohrozit funkci elektrického
nafadi. Je-li nafadi poskozeno, pfed dalSim pouzivanim
zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zpusobeno
nedostate¢né udrzovanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté, zvysi se tim
vykonnost a bezpeénost prace Spravné udrzované a
naostfené fezné nastroje se s mensi pravdépodobnosti
zachyti za material nebo se zablokuji, Iépe se s nimi
manipuluje se strojem a mate jej snadnéji pod kontrolou.

Pravidelné kontrolujte pfivodni a prodluzovaci kabel,
pokud vykazuji znamky poskozeni nebo opotfebeni,
nechte je vyménit. Pfivodni kabel doporu€ujeme vyménit
v autorizovaném servnisnim stfedisku.

Drzadla pily udrzujte Cista, sucha a bez stop maziv

15.0dpojte pfristroj ze sité. V pfipadé, ze pfistroj
nepouzivate, pred jakoukoliv manipulaci s nim, opravou
nebo vyménou pfisluSenstvi vypnéte pfistroj pomoci
spinage a odpojte ho od zdroje napajeni.

16.Pfed zapnutim naradi odstrante vSechny sefizovaci
nastroje nebo kli€e. Sefizovaci nastroj nebo Kli¢, ktery
ponechate pfipevnén k otalejici se &asti elektrického
naradi, maze byt pfiinou poranéni osob. Pravidelné
zafizeni pfed jeho spusténim proto vzdy zkontrolujte.

17 Vyvarujte se neumysiného spusténi. Ujistéte se,
zda je spinac pfi zapojovani vidlice do zasuvky a/nebo
pfi zasouvani baterii i pfi pfenaseni naradi vypnut.
PfenaSeni naradi s prstem na spinaci ebo zapojovani
vidlice naradi se zapnutym spinaéem muze byt pfi¢inou
nehody.
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18.Pri praci venku pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou oznaéeny jako vhodné pro
venkovni pouziti. Oznaceni pouziti kabelu naleznete
vzdy na daném vyrobku. V pfipadé nutnosti pouziti stroje
ve vihkém prostfedi pouZivejte vyhradné pro napajeni
proudovy chranic.

19.PFi pouzivani elektrického naradi bud'te obezretni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustredte
se a strizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iékd. Rozptyleni miize zpUsobit ztratu kontroly a vazné
zranéni.

20.Kontrolujte pravidelné stav komponentil a
prisluSenstvi. Pfed kazdym pouzitim stroje peclivé
zkontrolujte, zda bude bezchybné fungovat a zda je
vhodny pro zamyslené pouziti. Dale zkontrolujte nastaveni
a sefizeni pily, zda jsou komponenty a pfisluSenstvi
spravné nasazeny a upevnény a zda nejsou nékteré dily
opotfebené, poSkozené nebo rozbité. Rovnéz zkontrolujte
i dalSi okolnosti, které by mohly ovlivnit bezvadny a
bezpeény provoz zafizeni. Pokud najdete dil, ktery neni
v fadném stavu, musi byt neprodlené opraven nebo
vyménén v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud
neni v navodu na pouziti stanoveno jinak. Zkontrolujte,
zda jsou dorazové Srouby naklapéni vedeni nastaveny
tak, aby byl pilovy kotou¢ vzdy ve spravné pozici k
pracovnimu stolu. V pfipadé chybného upnuti kotou€e v
opacném smeéru otaceni, zastavte stroj a nasadte kotou¢
spravné. Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence
uvedené na typovém Stitku stroje odpovidaji hodnotam
zdroje napajeni. Zkontrolujte stav a funkcnost tlacitka
spinaCe. NepouZivejte elektrické néafadi, které nelze
zapnout a vypnout pomoci spinaCe. Jakékoli elektrické
naradi, které nelze ovladat spinaem, je nebezpecné a
musi byt opraveno v autorizovaném servisnim stfedisku.

21.Vystraha! Pouziti jakéhokoliv pfisluSenstvi nebo
komponentdl v rozporu s timto navodem k pouziti
muze vést ke vzniku nebezpeci poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob a nebezpeci vzniku materialnich Skod.

22.0pravy vaseho elektrického naradi svéite vyhradné
kvalifikované osobé v autorizovaném servisnim
stiedisku, ktera bude pouzivat pouze originalni nebo
identické nahradni dily. Timto zplsobem bude zajisténa
stejna uroven bezpecénosti elektrického naradi jako pred
opravou. Méjte na paméti, ze pfistroj musi splfiovat za
kazdych okolnosti pozadavky na bezpecnost obsluhy.
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23.Technické parametry
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L - Hladina hluku K=3dB
Model Sl enhovi R Ota’cky Hmotost v kg | Tfida ochrany
pfikon naprazdno
LPA I_WA
SC 250W PRO 1500 3800 14.5 Il 89 101
SC265W 1500 3800 15.5 Il 89 101
SC291W 1600 3000 15.5 I 89 98
SC2500W 1800 3800 15.5 Il 86 101
SC2600W 1900 4700 17 Il 92 103
SLL265W 1500 3800 16.2 I 89 101
SC250W 1800 4200 15.5 Il 92 103

Uvedené hodnoty plati pro jmenovita napéti [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro niz8i napéti a
u modell vyrobenych pro specifické zemé se mohou v hodnotach liSit. Pozorné si, prosim, pre¢téte udaje na
typovém Sstitku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych stroji se mohou lisit.

Rozmeéry pilového kotouce v souladu s normou EN 847:
Pramér pilového kotouce dle normy EN 847: 254 mm
Zakladni tloustka nosice pilového kotouce : 1,8 - 2,8 mm
Pramér upinaciho otvoru: 30mm

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty typického akustického tlaku a vykonu v soula-
du se zkuSebnimi podminkami uvedenymi v pfisluSnych
evropskych normach a pfi odchylce K =3 dB jsou uvedeny
v tabulce na konci tohoto navodu.

Pouzivejte prostiedky k ochrané sluchu!

Celkova hodnota vibraci (soucet vektord ve 3 smérech)
prenasena na ruku/ pazi je mensi nez 2,5 m/s2.

24. Zaruka

Zarugcni list

Soucasti dokumentace je i zaru€ni list. V pfipadé reklamace
vyrobku predlozte prodejci vyplnény zaruéni list potvrzeny
pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu prokazujici
zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pfipadé, Ze zaruéni list neni soudasti
dokumentace, poZadejte o néj bez odkladu prodejce, u
kterého jste vyrobek zakoupili.
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Zaruéni podminky

S ohledem na skute¢nost, Ze se jedna o zafizeni urCené
vyhradné& pro profesionalni pouziti, vyrobce poskytuje
zaruku v délce 12 mésicu od data prodeje.

Pokud zakaznik nedoda spolu s reklamovanym zafizenim
do autorizovaného servisniho stfediska potvrzeny zaruéni
list od prodejce s uvedenim data prodeje vyrobku nebo
pFisluSny prodejni doklad, zaruka nebude uznana a oprava
bude provedena jako mimozaruéni.

Zaruka se v souladu s platnym zédkonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montazni vady nebo na vady materialu. Ze
zaruky jsou vylouceny zavady zplsobené nespravnym
uzivanim, pretéZovanim, nedodrzenim pokynl obsazenych
v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na dily podléhajici
opotfebeni nebo na bé&Zné opotiebeni stroje. Zasah
zakaznikem nebo tfetimi osobami, které nepracuiji pro nas
oficialni servis, pouziti cizich dilt pro montaz jsou diivodem
pro zruseni zarucnich prav.

Opravy vaSeho elektrického naradi svéfte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouzivat pro opravy
pouze originalni nahradni dily.

Vyrobce STAYER se zavazuje v ramci zaruky bezplatné
opravit v souladu s platnymi zakony v dané zemi vyhradné
reklamace z titulu vyrobni a montazni vady nebo vady
materidlu. Posouzeni opravnénosti zaruky provadéji
technici centralniho servisniho stfediska vyrobce a
zameéstnanci autorizovanych servisu vyrobce.
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V pfipadé mimozaru¢ni opravy jdou vesSkeré naklady
spojené s opravou a dopravou zafizeni do autorizovaného
servisu a zpét k tizi kupujiciho.

Opravy vaSeho elektrického nafadi svéfte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouZzivat pro opravy
pouze originalni nahradni dily

V pfipadé zaslani vadného pfistroje k opravé do
autorizovaného servisu vas zadame o laskavé uvedeni
popisu zavady stroje a okolnosti , pfi nichz k zavadé doslo.
Znacné se tim usnadni a zrychli oprava.

25. Prohlaseni o shodé
NiZe uvedena firma: STAYER IBERICA, S.A.

Se sidlem::
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30

ProhlaSujeme v pIné své zodpovédnosti, ze vyse
uvedené vyrobky jsou v souladu s nasledujicimi normami
a normativnimi  dokumenty: 2006/42/EC, 2014/30/
EU a v souladu s pozadavky smérnic EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2,EN 61000-3-3. Potvrzujeme Ze pro vyrobky,
byl vystaven certifikdt CE pod registracnim cCislem
43/3M/02/000024 notifikovanou osobou 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION,
S.A.U.Av, Roma, 21 43005 TARRAGONA.

=
C€ Z R&HS

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Generalni feditel

Ledna 2019.
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates of
our machines on the website:

www.grupostayer.com

1. Provided uses of the machine
This tool has been solely and exclusively provided for:

1.Stationary works on flat and stable surface

2.Working on hard and soft wooden pieces

3.Working on chipboard pieces

4.Working on fiberboard pieces

5.Working on PVC tubes

6.Making rectilinear cuts along the length and width of the
workpiece

7.Making horizontal mitre-cuts between -45° and 45°.

Making vertical mitre-cuts between 90° and 45°

Refer to the limits regarding the size of the workpiece in
corresponding chapter 11.

2. Unpackaging and assembling
Unpackaging

1.Cut the seal and open the box.

2.Withdraw upper cardboard stoppers

3.Extract the box by firmly grasping the operating head
and the motor body using both hands so as to balance
the weight.

4. Extract the box with the accessories

5.Extract the documentation

6.Preserve the cardboard box, the stoppers there of and
the documentation permanently in an inventoried safe
environment being easily accessible and known to the
machine operator.

Packaging
MAGESABV

Operation 1: Securing, folding and fastening the
operating head:

1.Place upper head at horizontally 0° acting on 8 or 14.
2.Place upper head at vertically 90° acting on 15.
3.Arrange protector 34 such that it contacts the cutting
bench.

4.Fix protector 34 by means of the frontal wing nut 24.
5.Push upper blocking button 29 to release the descent
of the head.

6.Lower head to the limit and position it to be able to lock
it with button 31.

7.Push lower locking button 31 to lock the head.

Operation 2: Packaging the machine

1.Locate the cardboard box.

2.Locate documentation.

3.Firmly grasp the machine by its operating head and mo-
tor body.
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4 .Place the machine over the 4 circular recesses of the
bottom of the box.

5.Store documentation of the machine.

6.Position upper cardboard stoppers.

Close the box and fix it with sealing tape.

3. Setting or fastening the machine in a
stable position

1.The working area where the machine is being arranged must
mandatorily be safe.

2.Support tool in a stable position on an even surface.
3.The base of the mitre saw has four holes for firmly fastening
the machine to the working bench. It is strongly recommended
to fix the machine to the bench by means of the pertinent screws
and nuts.

4. Connection to the grid, wiring, fuses,
socket type for the jack and requirements
for grounding

1.For supplying electrical power to the machine, connect
the Schuko Jack to a standard socket capable of
supplying a minimum of 2500 VA .

2.The internal wiring of the machine is completely
terminated so that no wiring is needed when installing
it.

3.The machine does not have fuses although the use of a
dedicated magnetothermal switch is recommended as
a protection for the machine.

4.The machine has a class Il electrical equipment so that
it does not make use of the grounding of the electrical
installation.

5. lllustrated description of functions

1.Casing

2.Connecting/disconnecting switch

3.Locking button for continuous operation

4.Grip

5.Tiltable guard hood

6.Lower cutting table

7.Scale for horizontal mitre angle

8.Horizontal locking button for discretionary mitre angles

9.Indicator for horizontal angles

10.Locking holes for fixed mitre angles

11.Machine fastening holes

12.Clamp anchor holes for fastening the workpiece

13.Stopper guide

14.Anchor bolt for horizontal locking for fixed mitre angles

15.Lever for vertical locking for discretionary mitre angles

16.Screw for vertical adjustment for fixed mitre angles at
45°

17 .Nut for vertical adjustment for fixed mitre angles at 45°

18.Nut for vertical adjustment for fixed mitre angles at 0°

19.Screw for vertical adjustment for fixed mitre angles at
00

20.Nozzle for expelling sawdust

21.Cutting disk

22.Saw blade fastening screw
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23.Clamping flange

24 Wing nuts for adjusting the height of the upper table /
fastening the lower guard

25.Upper cutting table

26.Movable guard of the upper table

27 .Movable stopper guide of the upper table

28.Wing nut for adjusting the movable stopper guide of
the upper table

29.Locking button for the upper resting position

30.Locking button for the tiltable guard hood

31.Locking button for the lower resting position

32.Counterweight spring for the cutting head

33.Adjustment cam for the indicator for horizontal angles

34.Stationary lower guard

35.Nut for retaining the adjustment of the locking in the
lower position

36.Screw for adjusting the locking in the lower position

37 .Keel of the upper table

38.Lock for the guard of the upper table

39.Fastening screw for the adjusting system for fixed-
length cutting

40.Fastening wedge of the adjusting system for fixed-
length cutting

41.Support for the adjusting system for fixed-length
cutting

42 .Adjustable stopper of the adjusting system for fixed-
length cutting

43.Adjusting wing nut for the movable stopper guide of
the upper table

44 Insertion hollow of the system for fixed-length cutting

45.Cutting length scale of the upper table

46.Keel height adjusting screw

47 .Brush-holder lid

48.Fastening screw for the brush-holder cover

49.Brush-holder

50.Brush-holder connecting screw

51.Brush pressing spring

52.Brush

53.Horizontal head movement button.

54.Adjustment screws crankcase.

55.Cover fixing bolts of the keel top table.

56.Cover top table keel.

6. Limitations regarding environmental
conditions

The IP degree of this machine is 20. This machine is
protected against its dangerous parts being accessed by a
finger and against solid foreign particles having diameters
of 12’5 mm and more.

This machine does not have any kind of protection against
the entry of water so that its use in exterior or interior
environmental conditions with a risk of precipitations is
forbidden.

7. List of contents

1.Provided uses of the machine

2.Unpackaging and assembling

3.Setting or fastening the machine in a stable position
4.Connection to the grid, wiring, fuses, socket type for the
jack and grounding conditions
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5.1llustrated descriptions of functions
6.Limitations regarding environmental conditions
7.List of contents

8.Settings and testing

9.Changing tools

10.Fixing for operation

11.Limits regarding the workpiece size
12.General instructions for use

13.Precautions and working garment

14.Special safety precautions

15.Measures for preventing machine-specific risks
16.Dust extraction

17.General safety instructions

18.Regular cleaning, maintenance and greasing
19.Repair service by the manufacturer or commercial
agent

20.List of parts that may be replaced by the user
21.Special tools as possibly required

22 .Safe operation

23.Technical specifications

24 Warrantee

25.Declaration of conformity

8. Settings and testing
Warning!

Before any intervention on the electrical tool remove jack
from power socket.

If the machine has been subject to prolonged or intense
use, it must be checked and adjusted so as to ensure the
machine’s correct quality of service and safety.

This requires knowledge, experience and special tools.
The official technical service of Stayer Iberica S.A.
will carry out that work for you in a quick thorough and
inexpensive manner.

Adjusting the locking in the lower resting position
IMAGESAC

Checking

1.0n starts from the machine being locked in the upper
resting position.

2.Unlock by pressing button 29.

3.Lower down to the lower stop by means of

4.Press button 31. If the bolt of the button is well adjusted,
it must enter until abutting. Otherwise proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Loosen fastening screw 35.

2.Lower the head down to the lower stop by means of 4.

3.Tighten or loosen screw 36 until button 31 smoothly
penetrates until abutting. Whilst retaining screw 36,
fasten screw 35.
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Adjusting the horizontal mitre angle to +- 45°
IMAGES ABRI

Checking

1.Raise locking bolt 14 (SC2500W, Turn the locking knob
14 toward the left and press the button 53 to move the
head).

2.Move the head horizontally until it locks at +45°
(SC2500W/SC2600W Rotate the knob 14 to adjust the
head in the desired position).

3.Check that the indicator for horizontal angles marks
exactly 45°. If not, proceed to adjusting.

4.Repeat the same sequence for the horizontal angle at
-45°,

Adjusting

1.Keep locking bolt 14 raised .

2.Loosen fastening screw of cam 33.

3.Move the whole of head and cutting table horizontally
until it locks at 45°.

4.Turn cam 33 against guide 13 until indicator 9 coincides
with the 45° marking of indicator 7.

5.Tighten the fastening screw of cam 33.

6.Release locking bolt 14.

7.Repeat the same sequence for the horizontal angle at
45°,

Adjustment for SC2500W / SC2600W

1.Turn the locking knob 14 to the left, and click the button
53 to move the head.

2.Horizontally move the head assembly and cutting table
up to 45 degrees.

3.Release the button 53 of the locking knob 14 and turn
right to secure.

4.Repeat the same sequence for the horizontal angle of
-45 degrees.

Adjusting the vertical mitre angle to 90°
IMAGESAB G

Checking

1.Release vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move head to the right stopper (90°).

3.Lock the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

4.Check the angle by means of a duly calibrated angle
chart or a goniometer (minimum precision +- 5°)
applying one of the surfaces thereof on cutting table 6
and the other on cutting disk 21.

5.Should the side of the angle chart not adjust exactly to
the disk or if the direct measurement of the goniometer
reached a deviation of more than +- 20°, proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move the head to the right stop (90°).

3.Remove retainer nut 18.
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4.Place a goniometer (minimum precision +- 5°) applying
one of its sides on cutting table 6 and the other on
cutting disk 21.

5.Act on adjusting screw 19 until obtaining a measurement
of 90°.

6.Fasten the adjustment by tightening retainer nut 18
whilst retaining screw 19 with a screwdriver so as to
prevent it from moving.

7.Block the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

Adjusting the vertical mitre angle to 45°
IMAGES AE

Checking

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key)

2.Move head to the left stop (45°).

3.Block the vertical adjustment of the head by tightening
the control element or nut 15 (with Allen key).

4.Check the vertical adjustment by means of a duly
calibrated angle chart or a goniometer (minimum
precision +- 5°) applying one of its sides on cutting
table 6 and the other on cutting disk 21.

5.Should the side of the angle chart not adjust exactly to
the disk or if the direct measurement of the goniometer
reached a deviation of more than +- 20°, proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move head to the left stopper (45°).

3.Remove retainer screw 17.

4.Check the vertical adjustment by means of a duly
calibrated angle chart or a goniometer (minimum
precision +- 5°) applying one of its sides on cutting
table 6 and the other on cutting disk 21.

5. Act on adjusting screw 16 until obtaining a measurement
of 45° on the goniometer or until the surface of the
angle chart that contacts the disk has full (it does not
allow any light to pass through) contact.

6.Fasten the adjustment by tightening retainer screw 17
whilst retaining screw 16 with a screwdriver so as to
prevent it from moving.

7.Block the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

Adjusting the keel of the upper cutting table
IMAGES AJIP
Information!

1.You will need a slide gauge and a ruler (not included) to
carry out this adjustment.

Checking

1.Remove the locking element 38 of the guard 26 of the
upper table.

2.Tilt guard 26 backwards.
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3.The distance between the inside of keel 37 and the
outside of the teeth of the disk must be between 3mm
and 5mm at any visible point. If the measurements are
not within the range of the figure, proceed to adjusting.

4. The keel 37 must be perfectly aligned with the disc 21.
If not do not use the machine and take it to service.

Adjusting

1.Remove the locking element 38 of the guard 26 of the
upper table.

2.Tilt guard 26 backwards.

3.Loosen the adjusting screws 46 of the keel.

4.Adjust the height of the keel in such a manner that the
distance between the inside of keel 37 and the outside
of the teeth of the disk must be between 3mm and
5mm at any visible point.

5.Tighten adjustment screws 46 of the keel.

6.Place the guard in its position.

9. Changing tools
Attention!

This operation must be carried out with the machine unplugged

and with the disk still. Use protective gloves.

- Use obligatorily disk according to normative EN 847-1

- Use obligatorily disc thicker than the riving knife

- Use obligatorily the regulatory push stick and save it
away if not use it.

- Use of fast steel discks prohibited (HSS)

- Use of defective or deformed prohibited

- Replace the table insert when worn

Removal of the cutting disk
IMAGES ABKL

1.Place the head in its upper blocking position by tilting
the head upwards until abutting.

2.Immobilize flange 23 by means of the flange wrench as
delivered together with the equipment.

3.Loosen hexagon head screw 22 clockwise with the
tubular key as delivered together with the equipment.

4.Tighten button 30 to unblock the movable guard 5.

5.Clear guard 5 by pulling it upwards.

6.Hold the disc with one hand

7.Remove the flange and the hexagon head screw.

8.Remove the disk to be changed.

Only SC2500W

1.Place the head in its upper blocking position by tilting
the head upwards until abutting.

2.Loosen the 5 screws 54 holding the casing 1.

3.Loosen the 2 screws keel 55 of the top 56 top table

4.Immobilize flange 23 by means of the flange wrench as
delivered together with the equipment.

5.Loosen hexagon head screw 22 clockwise with the
tubular key as delivered together with the equipment.

6.Tighten button 30 to unblock the movable guard 5.

7.Clear guard 5 by pulling it upwards.

8.Hold the disc with one hand

9.Remove the flange and the hexagon head screw.

10.Remove the disk to be changed.
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Changing the cutting disk

1.Carefully clean sawdust and debris from the supports,
flanges and the insides of the guards.

2.Place the new cutting disk in such a manner that the
direction of the arrow of the front side of the casing 1
coincides with the arrow engraved in the disk and with
the direction of the disk teeth as such.

3.Place the flange and the hexagon head screw 22.

4 Block flange 23 with the flange wrench as delivered
together with the equipment.

5.Tighten screw 22 counter clockwise by means of the
tubular key as delivered together with the equipment.

6.Place guard 5 in its original protective position.

7.Revise the operation by carrying out a cutting operation
with no load.

10. Fixing for operation

Whenever possible, the workpiece must be fixed in such a
manner that the hand does not intervene.

During the cut, keep the workpiece fixed to the support.
ALL MACHINES ARE PREPARED FOR MOUNTING
CLAMPS ALLOWING FASTENING THE PROFILE IN A
SAFE MANNER.

To avoid deformations of the workpieces during fixing
thereof, the use of wooden profiles being easily applicable
to the movable jaws of the clamps is advised. Clamps can
be easily extracted and leave the working surface totally
clear.

For cutting long workpieces under safe conditions it is
essential to hold them with additional supports.

11. Limits regarding the workpiece size

Limits for all models as included in the present manual

SC250W
Kind of cut !_imit of the workpiece size
in mm
90° 140x75
45° 90x75
45° Inclined 130x52
45°-45° Composed 70x50
Upper table 0-40
SC2500W
Kind of cut :Binrwr:nof the workpiece size
90° 135x75 / 60x95
45° derecha 90x75 / 35x100
45° jzquierda 90x75 / 35x100
45° inclinado 135x45 / 55x65
45°-45° Compuesto 43x65 / 85x55
0° recto 60x95
45° recto 55x65
Tubo PVC Q75
Mesa superior 0-40
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SC2600W
Kind of cut !_imit of the workpiece size
in mm
90° 55x125
45° Inclinado 45x125
45°-45° Compuesto 45x80
45° recto 55x80
Mesa superior 0-42
SCC255
Kind of cut HTritmOf the workpiece size
90° 70x110
45° Inclinado 40x90
45°-45° Compuesto 35x50 (1zq) / 40x90 (Dcha)
45° recto 50x100
Mesa superior 0-40

12. General instructions for use

Warning!

1. Do NOT use the machine if it is in a bad condition or
lacks parts including the prescribed upper guards
(the illustrations of the present manual may be used
as an orientative guide). Unplug it, remove it from the
working area and immediately send it to an authorized
technical service.

2.Know and comply with all safety measures before you
start the machine.

3. Obligatory used of aspiration particle system when
cutting the wood.

Starting and stopping the machine
IMAGESABN

Information

1.The machine is provided with a locking button 3 for
starting allowing the motor to run without needing to
push switch 2 permanently.

2.The equipment is provided with a safety module
protecting it against unexpected starts. If, whilst
the machine is running, the supply of electrical
power should cease, the machine will not start after
reestablishment thereof. To release the protection
push the starting button 2 twice.

3.All models are single speed.

Warnings!

1.Avoid locking whenever possible (button 3).

2.Never leave running machine unattended.

3.Never start the machine with locked disk and, before
starting a cut, always wait until the cutting disk has
reached its maximum speed.

4 .Before stopping the machine the disk must be clear and
be rotating freely.
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Starting with the manual switch
1.Push switch 2 to actuate the motor.

Stopping the machine when actuated with the manual
switch
1. Stop pushing switch 2.

Starting with locking

1.Push switch 2.

2.Push locking button 3 whilst keeping switch 2 pushed.
3.Release switch 2.

Stopping the machine when actuated with locking
Push switch 2 briefly.

Use of the lower cutting table

Warning!

1.At those models that are provided with an upper cutting
table, the risk of accidents due to a contact with the cutting
disk appearing at the upper table.

For your own safety, carry out the following preparation
before working with the lower table.

2.It is mandatory to carry out any settings with the cable
unplugged.

Safety setting of the upper cutting table for
cutting operations with the lower table

IMAGESABO P

Information

This chapter is applicable to models provided with an
upper table: SC250WPRO, SC265W, SC291W SC2500W,
SC2600W and SLL265W.

1.Loosen the screw of the shaft and release lock (38) of
the guard of the upper cutting table 25.

2.Loosen the 3 wing nuts 24 that regulate the height of the
upper table.

3.Raise upper table 25 smoothly pulling upwards until
abutment.

4.Firmly tighten the 3 wing nuts 24.

5.Firmly tighten the screws of the guard of the upper
cutting table 25.

Cutting operation with the lower cutting table

Warning!

1.Respect the limits regarding the size and material of the
workpiece.

2.Use clamps to fasten the workpiece whenever possible.

3.Never lock the motor power switch when working with
the lower cutting table.

The present electrical machine is capable of carrying out
the following kinds of cuts on the lower table:

1.Inclined horizontal cut with a range of 0° to +- 45°.

2.Inclined vertical cut with a range of 0° to 45°.

3.Combinations of the horizontal and vertical ranges (for
example as an abrasive cutoff machine with straight
cuts horizontally at 0° and vertically at 0°).
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Setting for inclined horizontal cutting on the
lower table

IMAGES B R

For carrying out inclined cuts horizontally, the machine
head can turn horizontally up to 90°. To facilitate work, the
lower cutting table is provided with 4 pre-set positions at
+- 22° 30’ and at +- 45° that may be selected by means
of conical drill holes in the lower cutting table 6 and the
automatic locking bolt 14.

1.Loosen the two buttons 8 for horizontal locking.

2.Raise and keep raised the anchor bolt 14 for pre set
horizontal lockings.

3.Move the assembly cutting head / lower cutting table 6
to the chosen angle by means of the scale

7 that is graduated in degrees and indicator 9.

4.Tighten buttons 8 for horizontal locking.

5.Release anchor bolt 14.

Setting for vertical inclined cutting on the lower
table

IMAGES A G

For carrying out inclined cuts vertically, there are two
abutment inclinations which are calibrated and pre-set at
0° and 45°. Use a goniometer for adjusting to intermediate
angles.

1.Loosen lever 15 for vertical locking.
2.Select the cutting angle.
3.Tighten the lever 15 for vertical locking.

Setting the cutting stopper on the lower table
IMAGESBSTU

1.Loosen screw 39.

2.Insert profile 41 into insertion cavity 44.
3.Push profile 41 into 40 until abutment.
4.Tighten screw 39.

5.Loosen adjusting wing nut 43.

6.Adjust cutting length by moving stopper 42.
7.Tighten adjusting wing nut 43.

Carrying out the cutting operation on the lower
table

IMAGESAB U

1.Prepare workpiece by fastening it in a completely safe
manner.

2.Start the electrical machine by pushing switch 2.

3.Wait for some seconds until the cutting disk reaches its
maximum speed.

4.Slowly lower the operating head by a continuous manner
and without jerks, using hand grip 4.

5.Exert pressure in the blade’s direction of advance with
an intensity being suitable for the material to be cut.

6. Once the cutting operation has been completed, raise
operating head again. Stop the machine by pushing
switch 2.
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Use as circular saw by means of the upper cutting
table

Information:

This chapter is applicable to models provided with an upper
table: SC250WPRO, SC265W, SC291W , SLL265W,
SC2500W and SC2600W.

Warning!

Before carrying out any operation on the upper cutting
table it is mandatory to prepare the machine suitably. For
this purpose, the stationary safety guard is to be installed
on the lower table.

Installing the stationary safety guard on the
lower cutting table

IMAGESABYV

1.Begin with the head raised and the cable unplugged.

2.Loosen frontal wing nut 24.

3.Insert the guide of safety guard 34 onto the screw of
wing nut 24.

4.Apply guard 34 at its location according to the figure.

5.Smoothly lower the head and block it by means of
button 31.

6.Push guard 34 downwards ensuring that the guard
abuts against the lower cutting table.

7.Firmly tighten wing nut 24.

8.Check that the blade rotates freely.

9.Finally, briefly start the machine without load and ensure
that the disk does not friction.

10.Disconnect the electrical power jack again.

Setting the upper table
Setting the height of the upper cutting table
IMAGESABOW

Information:
The height of the upper cutting table can be adjusted from
0 to 42mm.

Warning!

The height of the upper cutting table in respect of the
cutting disk must be such that the disk protrudes from the
workpiece only by a height equal to that of the saw tooth.
See image W.

1.If tightened, slightly loosen the screw of the shaft of the
guard of table 25 such that the guard ascends freely.

2.If tightened, loosen lock 38 of the guard of table 25 such
that the guard ascends freely.

3.Loosen the wing nuts 24 that regulate the height of the
upper table.

4.Adjust the height of the table by smoothly pulling it
upwards.

5.Firmly tighten the wing nuts 24.
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Setting the cutting width on the upper table by
means of the guide

IMAGES B P

1.Release movement of the parallel guide 27 by loosening
wing nut 28.

2.Adjust the cutting width by moving the guide 27 on the
graduated scale 45.

3.Fasten guide 27 by firmly tightening the wing nut 28.

Using the goniometer
Information!
IMAGES P Q

The upper working table is set for the optional use of a
goniometer that is adjustable between 0° and 45°.

The regular use of the goniometer is for cutting slanted
cuts, but there is the possibility to use the goniometer
as a depth control stop for adjustable cutting. Mount the
goniometer at the right side of the upper cutting table for
this purpose.

There is a model-specific goniometer for upper aluminum
tables (SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W and
SLL265W) and another for upper steel-plate tables
(SC250WPRO).

1.Loosen the lower wing nut for coupling to the upper
cutting table.

2.Insert the goniometer into the front slot of the upper
cutting table.

3.Adjust the position of the goniometer in accordance with
the work to be carried out.

4.Tighten the wing nut for coupling the goniometer to the
upper cutting table.

5.Loosen the upper wing nut for adjusting the angle of the
goniometer.

6.Adjust the angle of the goniometer in accordance with
the work to be carried out.

7.Tighten the upper wing nut for adjusting the angle of the
goniometer.

8.Loosen the upper stop-extension wing nuts of the
goniometer.

9.Adjust the extension of the stop of the goniometer in
accordance with the work to be carried out.

10.Tighten the upper stop-extension wing nuts of the
goniometer.

Carrying out the working operation on the upper
cutting table

1.Carry out the starting operation with locking as explained
in 12.

2.For longitudinal cuts use the parallel guide to support
the workpiece.

3.Approach the workpiece to the cutting disk applying
maximum caution keeping your hands distanced from
the cutting path.

4.Push the workpiece with an intensity that is suitable for
the characteristics of the material.

5.Carry out the stopping operation with locking as
explained in 12.
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Information!

Only for models SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W,
SC2600W and SLL265W. Once it has been placed at the
left of the saw blade, parallel guide 27 allows to cut small
cuttings at 45°.

13. Precautions and protective garment

This electrical tool may only be handled by adult personnel
who have received suitable training and instructions,
complying with laws as established to this respect and
what has been set forth as a matter of prevention for the
working place.

In addition, the operator must have understood and
assimilated, and fully comply with the present manual.
This machine requires the use of the following individual
protective equipments:

1.Protective helmet

2.Integral face-protecting equipment (eyes and face)
against impacts

3.Ear protectors

4.Dust mask

5.Protective gloves against mechanical aggression

6.Boots with toe caps and insoles

7.Working garment

8.Tool bag

9.Safety belt (occasional)

14. Special safety precautions

Safety Precautions

- Do not use saw blades that are damaged or deformed.

- Do not use the saw without guards in position, especially
after a mode change, and keep guards in good working
properly maintained.

- Replace the block of the table when worn.

-Only use blades recommended by the manufacturer
saw, with a warning that the keel should not be thicker
than the width of the groove of the cut made by the
saw blade and not thinner than the body of the blade;
Specific saw blades for cutting wood must comply with
EN 847-1.

- Do not use saw blades made of high speed steel.

-Dressing appropriate personal protective equipment
when necessary, which may include:

* Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

* Eye protection.

* Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

* Wear gloves when handling saw blades and rough
materials (leaves should be on a stand whenever
practicable).

- Connect the saw to a dust collection system when
sawing wood.

- Always store the push stick in place when not in use

Description of risks specifically related to the
machine

Any of the following prior risk conditions must have existed
for the risks to become real:
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1.The operator has not been suitably trained.

2.The mitre saw has not been installed suitably.

3.The mitre saw has not been maintained correctly.

4.The mitre saw has been disassembled and then been
assembled incorrectly.

5.The mitre saw has been disassembled and assembled
with parts lacking.

6.0Operator does not use the protection as indicated.

7.Operator grasps the workpiece with his/her hand.

8.0Operator exposes his/her hands, body or garment to the
cutting path.

The two main classes of risks entailed by the use of this

machine are contacts with the cutting disk and projections

of particles or cut pieces.

1.Contact with the cutting disk
Case of use 1.1: During the development of the cutting
operation

Description of an accident of type 1.1.1: The
appearance of a nod in the wood leading to a change in
the resistance to penetration causes an abrupt jerk in the
workpiece and thus the possibility that the operators hand
is suddenly displaced towards the disk and contacts the
same if it remains accessible.

Description of an accident of type 1.1.2: This occurs
during headpiece cutting operations at workpieces having
a very short length being held manually. When the disk
penetrates into the workpiece, the latter may fall into the
disk’s penetration slot of the cutting table and thus drag
the hand that holds the workpiece, making it enter into
contact with the disk if it remains accessible.

Case of use 1.2: Fortuitous contact with the disk when
turning without load in the resting position.

Description of an accident of type 1.2.1: It occurs
when working with a machine that has been manipulated
or lacking guards. Under these conditions the actuating
element remains locked such that the operator maintains
the disk rotating without load in the resting position and
with the disk being accessible. At the same time the
operator’s hand enters into contact with the cutting disk
whilst carrying out operations in areas in the vicinity of the
disk (e.g. removing the cut workpiece, placing a new
workpiece on the table, etc.)

Case of use 1.3: Abrupt fall if the disk due to breakage of
the fastening spring in the resting position

Description of an accident of type 1.3.1: There occurs
the drop of the counterweight of the movable head
sustaining the cutting disk due to breakage of one or both
of the counterweight springs or of the anchoring thereof.
At the same time the disk remains rotating without load. At
the same time the operator has his/her hands under the
cutting path. Under these conditions the disk catches up
with the operator’s hands that at that moment are carrying
out operations in that area.

2.Projection of the cut workpiece
Case of use 2.1: Abrupt fall if the disk due to breakage of
the fastening spring in the resting position.
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Description of an accident of type 2.1: This risk appears
when operating on short workpieces with fixed stoppers.
After completing the cut and raising the disk, the remnant
wedged between the stopper and the disk may be dragged
thereby and projected violently, and in the worst case even
lead to a breakage of the disk.

15. Measure for preventing machine-specific
risks

1.Preventing contacts with the cutting disk

1.1 Prevention during the development of the cutting

operation

1.The operator must mandatorily be sufficiently trained and
instructed, and know the present manual in such a manner
that he/she is able to know if a machine or his/her working
environment are suspicious of not providing a perfect service.

Do not use the machine under these circumstances!

2.Revise any lack of guards or any other component of the
machine. Never use a machine that is not complete, notin a
perfect condition and not correctly installed. If the machine
has been manipulated, lacks pieces or is in a bad condition,
disconnect it, remove it from the working area, do not use it
and send it to the technical service.

3.Never put your hands or any other part of the body nor garment
upon or below the cutting area of the disk or within the cutting
path of the disk.

4.Fastening the workpiece to be cut shall not be carried out
manually but with the assistance of pushers, wedgers and
clamps warranting a firm fastening of the workpiece to be
cut under any circumstances (appearance of nods, etc.).
By putting this preventive measure into practice the risk
of contact with the disks during the development of the
operation is practically excluded as it allows hands to remain
distanced from the hazardous area.

5.Always disconnect the machine when leaving it alone.

6.The presence of one or more assistants will be required for
cutting workpieces being longer than 1.5 m.

1.2 Preventing fortuitous contacts with the disk rotating
without load in the resting position

Independently from that the disk, when resting, stays protected
by the safety guards as installed, it is categorically advised
against using the locking switch so as to guarantee that disk
does not rotate without load in the resting position thereof

1.3 Preventing abrupt falls of the disk due to breakage of

the spring

1.By means of a regular maintenance the machine will always
be in a perfect condition.

2.Check the area and the machine on each working day and
routinely test all movements visually with the machine
disconnected.

3.Check springs 32 and the bearings thereof on each working,
and have them checked periodically by qualified personnel.

4.Make sure that the head perfectly ascends to its upper position
by the sole action of springs 32.

5.Check the upper locking system on each working day by
raising the head up to abutment and checking locking and
unlocking by means of button 29, and have this periodically
checked by qualified personnel.
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6.Never expose your hands or any other part of your body to he
cutting path.

7.Never allow the head that holds the disk to remain in an
undetermined position unless the operator is mandatorily
grasping the control grip 4.

8.For any break between cuttings, however short it may be,
always use the automatic lock of the head in the upper
position by raising the head to the upper stopper.

9.Each time that the machine remains at rest, leave it in the
lower resting position by placing the head at 90° vertical and
0° horizontal, protecting by means of the stationary guard
34 and finally locking it by lowering the head and pushing
button 30.

2.Preventing projections of the cut workpiece

So as to carry out the cutting of workpieces using a stopper,
this latter must be foldable or movable. Once the operator has
selected the cutting range and firmly fixed the workpiece to
the table, he/she will remove the stopper so as to prevent the
workpiece as cut from wedging between the stopper and the
disk.

16.Dust extraction
IMAGE C

All models are prepared for mounting equipment (not included)
for the aspiration of particles generated during the cutting
operation.
The extraction equipment shall be coupled to the particle outlet
nozzle 20.

Mechanical protective equipment
IMAGES V X

1.General protective casing 1.
2.Tiltable protective hood 5.

3.Lower stationary guard 34.
4.Movable guard of the upper table 26.

Electrical protective equipment

1.Class Il electrical insulation.

2.Protective module for electrical grid failures so as to
avoid fortuitous starts of a machine after recovery after
a cut off of the electrical supply.

17.General safety instructions

WARNING! When using electrical tools, the essential
safety precautions should always be taken to reduce
the risks of fire, electrical shock and personal damages,
including the following.

Read these instructions with attention before using this
product, and store them.

18.Regular cleaning, maintenance and
greasing

WARNING! .Desenchufar the plug before performing any
adjustment or maintenance comeback.
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Cleaning

Clean the machine starting with a brush or with a flat brush
so as to remove sawdust and with a soft cloth.

If compressed air is available, complete cleaning by
blowing with the compressed air pistol.

Maintenance

After each 2,000 hours of use or each two years the
electrical tool must be sent to the official technical service
for maintenance and complete revision.

Before each use, check nuts and joints to detect any
vibration issues and use. If there are gaps take the
machine to service.

Except squeeze and brush change, the machine does not
require any special maintenance by the user. Keep the
machine clean and use it correctly.

Regularly have the correctness of the adjustments
checked by a sufficiently trained user. In the case of any
failure, contact our technical service.

Changing brushes

Warning!

Always use the brushes as supplied by the official technical
service.

1.Remove screw 48.

2.Remove lid 47.

3.Remove screw 50.

4.Move pressing spring 51 to the left.

5.Extract used 52 brush from the brush holder 49.
6.Insert new brush into the brush holder 49.

7.Place pressing spring 51 over the brush.

8.After applying the brush connector tighten screw 50.
9.Position lid 47.

10.Tighten screw 48.

Greasing

This machine does not require any specific greasing by
the user. Specific greasing of the electrical tool will be
carried out on the occasion of the regular maintenance
revisions at the official technical service.

19.Repair service of the manufacturer or
commercial agent:

Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.List of parts that may be replaced by the
user

IMAGES Y Z

1.Cutting disk 21.

2.Lower stationary guard 34.

3.Movable guard 26.

4.Brushes 52.

5.Guides for adjusting the cutting depth at the lower table
41 .

6.Guides for adjusting the cutting depth at the lower table
27.
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21.Special tools as possibly required

Tools as required are standard or included with the
accessories of the machine.

22. Safe operation

1.Keep working area clean. Unorderly working areas
and benches are susceptible of causing damages.

2.Take into account the surroundings of the working
area. Do not expose tools to rain. Do not use tools
at humid or wet locations. Keep working area well
illuminated. Do not use tools in the presence of
inflammable liquids or gases.

3.Protect against electrical shocks. Avoid contacts of
the body with earthed or chassis-earthed surfaces
(e.g. pipes, radiators, heaters, refrigerators, etc.).

4.Keep other persons away. Do not allow that other
persons, especially children, who are not linked to the
work, touch the tool or extensible cables, and keep
them away form the working area.

5.Store tools that are not being used. When not in use,
tools should be stored at a dry and closed location out
of the reach of children. Do not place anything on top
of the machine, or store the machine start backwards.

6.Do not force the tool. The tool operated better and
safer at the assigned characteristic for which it has
been designed.

7.Choose the right tool. Do not force a small tool to carry
out the work that corresponds to a heavy tool. Do not
use tools for purposes for which they have not been
designed; for instance, do not use circular saws for
cutting the trunks of trees or the branches thereof.

8.Dress suitably. Do not use loose-fitting garment or
jewellery articles that may get caught by moving
parts. The use of nonslip footwear is recommended
for working at outside locations. For long hair use
protective caps.

9.Use safety equipment. Use protective goggles. Use
face protector or mask to avoid dust if the cutting
operations may generate it.

10.Connect the dust-extraction equipment. Should
devices for the connection thereof to dust extraction
and collection equipments be provided, make sure that
they are in fact connected and adequately used.

11.Do not mistreat the cables. Never pull the cable to
disconnect it from the socket. Keep the cable away
from heat, oil and cutting edges.

12.Secure operations. When possible, use fastening
clasps or clamps for workbenches for fastening the
workpiece. This is safer than using your hands.
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13.Do not excessively extend our radius of operation.
Always keep a firm stand on the ground and preserve
your equilibrium.

14.Service tools carefully. Keep cutting tools sharpened
and clean for a better and safer operation thereof.
Follow the instructions for greasing and the changing
of accessories. Periodically check extensible cables
and replace them if they are damaged. Keep grips dry,
clean and free of grease and oil.

15.Disconnect the tools. Disconnect tools form the grid
supply when not in use, before repairing and when
changing accessories such as saw blades, drilling bits
and blades.

16.Remove setting keys and adjustable spanners.
Make it your custom to check that setting keys and
adjustable spanners are removed from the tool before
it is operated.

17.Avoid unintentional starting. Make sure that the
switch is in the “open® position when plugging the
machine into the socket.

18.Use extensible cables for outside use. When using
the tool at an outside location, only use extensible
cables for outside use that are marked for this purpose.

19. Be alert. Look at what you are doing, use common
sense and do not work with the machine when you
are tired.

20.Check damaged parts. Before using a tool again, it
should be carefully checked so as to determine that it
will operate suitably and be apt for the operation which
has been assigned to it. Examine alignment, fixing
and tightening of mobile and fixed parts, breakage of
parts, mounting, and other conditions that may affect
its operation. A damaged guard or other part should
besuitablyrepaired or replaced by an authorized
technical service unless anything else is stated in the
instructions manual. Have faulty switches replaced by
an authorized technical service. Do not use the tool if
the switch does not switch on or switch off.

21.Warning: The use of any accessories or supplements
other than one recommended in this instructions
manual may generate personal damages.

22 .Have the tool repaired by qualified personnel.
This electrical tool complies with the appropriate
safety requirements. Repairs should be carried out
by qualified personnel only using original spareparts;
otherwise, a considerable risk could be generated for
the user.

23.Technical specifications

Measure to be kept by saw blades (En847):

Diameter of the saw blade: 254 mm, Thickness of the
base disk: 1.8 — 2.8 mm, Hole diameter: 30 mm
Information on noise and vibration



ENGLISH

The typical noise pressure level of the apparatus as
determined with an A-filter is: see table.

Wear ear protection!
The typical vibration transmitted to the hand / arm is
lower than 2.5 m/s2.

24 Warrantee

Warrantee card

You will find the warrantee card among the documents
belonging to the tool. You must fill in the warrantee card
completely and attach a copy of the purchase ticket or
invoice thereto, and give it to your distributor against the
corresponding acknowledgement of receipt.

Observation! Should this card be lacking, immediately
request your distributor to furnish it.

Terms of warrantee

As professional equipment, the warrantee period is set to
one year as from the date of purchase.

The warrantee will immediately cease to exist when the
client’'s service of the central offices does not have the
warrantee card within a one-month term as of the date of
purchase.

59

The warrantee will equally cease to exist when the
machine has been used in an inappropriate manner or
making use of accessories being unsuitable for the uses
as foreseen by the manufacturer.

The warrantee is limited solely to manufacturing or
mechanization failures, and it ceases to exist when parts
thereof have been disassembled, manipulated or repaired
out of the manufacturing plant.

STAYER obliges itself to repair or replace the product or
the parts thereof that may be faulty, free of charge only after
a check and at the exclusive criterion of its technicians.

It is considered that all costs for transportation and
disassembling will be borne by the purchaser. So as to
facilitate the technicians’ work, please attach a description
of the failures that the client has noticed at the tool during
the use thereof.

25. Declaration of Conformity
The undersigned:: STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30

TECHNICAL DATA

Model Al;izvrgcrad rpmI (\)Agtdhout Weight kg Prz}gggon I_PAN0|se K-3dBLWA

SC 250W PRO 1500 3800 14.5 Il 89 101
SC265W 1500 3800 15.5 Il 89 101
SC291W 1600 3000 15.5 I 89 98
SC2500W 1800 3800 15.5 Il 86 101
SC2600W 1900 4700 17 Il 92 103
SLL265W 1500 3800 16.2 Il 89 101
SC250W 1800 4200 15.5 Il 92 103

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. For lower voltage
and models for specific countries, these values can vary. Please observe the article number on the type plate of your
machine. The trade names of the individual machines may vary.
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Are in conformity with the provisions of Directive 2006/42/
EC, 2014/30/EU:

As well as with the following regulations: EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3

It has received a Type Certificate with the number
43/3M/02/000024 (SC250WPRO, SC250W, SC265W,
SLL265W, SC291W, SC2500W) Issued by the notified
body: 0056 ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE
LA ADMINISTRACION S.A.U. Av. Roma, 21 / 43005

TARRAGONA

C€ Z RSHS

Signed: Ramiro de la Fuente
Director General

January 2019
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