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ESPANOL

Este manual es acorde con la fecha de fabricacion
de su maquina, informacién que encontrara en la
tabla de datos técnicos de la maquina adquirida,
buscar actualizaciones de manuales de nuestras
maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1.Uso previsto de lamaquina

Esta herramienta eléctrica ha sido proyectada
Unicay exclusivamente para:

1.Trabajar estacionariamente sobre superficie
planay estable.

2.Trabajar sobre piezas de maderas duras y
blandas.

3.Trabajar sobre piezas de tableros de
conglomerado.

4.Trabajar sobre piezas de tableros de fibras.
5.Trabajar sobre piezas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos alolargoy ancho de la
pieza atrabajar.

7.Realizar cortes a inglete horizontal entre -45° y
45°

8.Realizar cortes ainglete vertical entre 90°y 45°.

Consulte los limites de tamafio de pieza en el
apartado 11 correspondiente.

2.Desembaladoy ensamblado

Desembalado

1. Abrir la caja cortando el precinto.
2.Retirar los topes de carton superiores.

3.Extraer la maquina de la caja, sujetando
firmemente la cabeza operadora y el
cuerpo del motor, utilizando ambas manos
para equilibrar el peso.

4 .Extraerla caja de accesorios.
5.Extraer la documentacion.

6.Conservar permanentemente la caja de carton,
sus topes, la caja de accesorios y la
documentacién en un ambiente seguro,
inventariado, de facil acceso y conocido
por el operador de la maquina.

Embalado

mAcenes [[NIEY

Operacion 1: Asegurar, plegar y fijar la cabeza
operadora, paraello:
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1.Poner el cabezal superior en posicion de reposo
a 0° horizontales aflojando 13 y
enclavando a 0°.

2.Poner el cabezal superior a 90° verticales
actuando sobre 4, bajando el cabezal y
enclavando con 26.

3.Colocar el protector 49 de forma que haga
contacto en lamesa de corte.

4. Apretar el botén de enclavamiento superior 4
paraliberarla bajada del cabezal.

5.Bajar el cabezal a tope, presentandolo para
poder bloquearlo con el boton 32.

6.Apretar el botdn de enclavamiento inferior 32
parabloquear el cabezal.

Operacion 2: Embalar la maquina.

1.Localizar la caja de carton y sus topes.
2.Localizar la documentacion.

3.Sujetar firmemente la maquina por la cabeza
operadoray el cuerpo del motor.

4.Depositar la maquina sobre las 4 hendiduras
circulares de la base de la caja.

5.Depositar la documentaciéon de la maquina.
6.Colocar los topes de carton superiores.
7.Cerrar la caja fijandola con precinto.

3.Establecimiento o fijacion de la
herramienta en una posicién
estable

1.0Obligatoriamente el puesto de trabajo en el que
se implantala maquina debe ser seguro.

2.Apoyar la herramienta en posicion estable sobre
una superficie plana.

3.La base de la ingleteadora dispone de los cuatro
orificios fijar solidamente la maquina al
banco de trabajo. Se recomienda
encarecidamente fijar la maquina al banco
mediante los correspondientes tornillos y
tuercas.

4.Conexion a la alimentaciodn,
cableado, fusibles, tipo de base
para la clavija y requisitos para la
tomade tierra

1.Para alimentar la maquina conectar la clavija
a una toma reglamentaria capaz de
suministrar como minimo 2500 VA.

2.La maquina tiene su cableado interno
completamente terminado por lo que no
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necesita cableado alguno de instalacion.

3.La maquina no lleva fusibles, aunque se
recomienda el uso de un interruptor
magnetotérmico dedicado como
proteccion de la maquina.

4.La maquina dispone de un equipo eléctrico de
categoria Il, por lo que no hace uso de la
toma de tierra de la instalacién eléctrica.

5.Descripcion ilustrada de las
funciones

1.Interruptor de conexién / desconexion

2.Boton de enclavamiento para funcionamiento
continuo

3.Empunadurade lamaquina.

4.Gatillo de desenclavamiento de la posicién
superior del cabezal

5.Motor de la maquina.
6.Resguardo pendular de la mesa de corte inferior

7.Fijacion del sistema de ajuste de longitud fija de
corte/ extensor de corte

8.Guiatope

9.Sistema de ajuste de longitud fija de corte por
tope/Asade extension

10.Base de lamaquina.

11.Agujeros para fijacion de mordaza
12.Patade goma

13.Mando ajuste de angulo horizontal.

14.Escala horizontal de angulo de corte
enclavable.

15.Mesa de corte inferior

16.Disco de corte.

17 .Brida de fijacion del disco de corte.
18.Tornillo de fijacion del disco de corte.
19.Arandela de fijacién del disco de corte.

20.Resguardo posterior de la mesa de corte
inferior

21.Carter de lamaquina.
22 Agujeros para fijacion del asa de extension.

23.Hueco fijacién sistema de ajuste de longitud fija
de corte.

24 Ejetransversal
25.Tobera de salida de particulas.

26.Tornillo de ajuste de apertura maxima del
cabezal

27.Tornillo de ajuste de inclinacion vertical maxima
del cabezal

28.Tornillo o mando de fijacion del cabezal respecto
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al eje longitudinal
29.Eje longitudinal.

30.Tornillo de ajuste de perpendicularidad del
cabezal.

31.Tornillo de ajuste de posicidbn de reposo del
cabezal

32.Pomo de fijacion del cabezal en posicion de
reposo horizontal.

33.Indicador de angulo vertical
34.Desenclavamiento resguardo pendular
35.Escala de angulos verticales
36.Indicador de angulo horizontal
37.Tornillos de ajuste de la escala horizontal
38.Mesa de corte superior

39.Quilla de la mesa superior

40.Palomilla del tornillo del eje del resguardo de la
mesa superior

41.Tornillo de enclavamiento del resguardo de la
mesa superior

42 Resguardo mévil de la mesa superior
43.Guia frontal mesa superior

44 Tope de ajuste de profundidad de corte del
resguardo de la mesa superior

45.Guia lateral de la mesa superior

46.Pomo de ajuste de altura de corte en la mesa
superior.

47 .Tornillos de ajuste de la posicion de la quilla de
lamesa superior.

48.Tornillos de fijacion de la mesa superior

49.Resguardo de proteccién para corte en mesa
superior.

50.Escala de referencia de altura de corte en mesa
superior.

51.Tapa del portaescobilla

52.Tornillo de fijacion de la tapa del portaescobilla
53.Portaescobilla

54 Tornillo de conexién de la escobilla

55.Muelle prensor de escobilla

56.Escobilla

57.Palomillas de fijacién del ajuste del tope de
profundidad.

6.Limitaciones sobre las
condiciones ambientales

El grado IP de esta maquina eléctrica es 20. Esta
maquina esta protegida contra acceso a partes
peligrosas con un dedo y contra los cuerpos sélidos
extrafios de 12'56 mm de diametro y mayores. Esta
maquina eléctrica no tiene ninguna clase de
proteccion contra la penetracion del agua porlo que
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se prohibe su uso en condiciones ambientales
exteriores ointeriores con riesgo de precipitacion.

7.Listade contenidos
1.Uso previsto de la maquina.
2.Desembalado y ensamblado.

3.Establecimiento o fijacion de la herramienta en
una posicion estable.

4.Conexion a la alimentacién, cableado, fusibles,
tipo de base para la clavija y requisitos para
latomadetierra.

5.Descripcién ilustrada de las funciones.
6.Limitaciones sobre las condiciones ambientales.
7.Lista de contenidos.

8.Ajustesy ensayos.

9.Cambio de herramienta.

10.Fijacion de trabajo.

11.Limites sobre el tamafio de la pieza de trabajo.
12.Instrucciones generales de utilizacion.
13.Precauciones y uso de ropas de proteccion.
14.Precauciones especiales de seguridad.

15.Medidas de prevencion de riesgos especificos
de lamaquinaria.

16.Extraccién de polvo.
17.Protectores;seguridad y ajuste
18.Instrucciones generales de seguridad.

19.Limpieza, mantenimiento y lubricacion
regulares.

20.Servicios de reparacion del fabricante o agente
comercial.

21.Lista de partes remplazables por el usuario.

22.Herramientas especiales que puedan
necesitarse.

23.Funcionamiento seguro.
24.Caracteristicas técnicas.
25.Garantia.

26.Declaracién de conformidad.

8.Ajustes y ensayos

jAdvertencia!:

Antes de cualquier intervencion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Si la maquina ha estado sometida a un uso
prolongado o intenso es necesaria su verificacion y
ajuste para asegurar la correcta calidad de servicio
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y la seguridad de la maquina.

Para ello se requiere conocimientos, experiencia y
herramientas especiales. El servicio técnico oficial
de Stayer Iberica S.A. realizara para usted este
trabajo de manera rapida, concienzuda y

economica.

Ajuste del enclavamiento en posicién de
reposo inferior

mAGeNEs [ENIEIEY

Informacion

Se parte con la maquina en posiciéon de
enclavamiento en reposo superior.

1.Desbloquear apretando el botén 4.
2.Mediante 3 bajar el cabezal hasta el tope inferior.

3.Girar o tirar el pomo 32. Si esta bien ajustado el
perno debe entrar suavemente hasta enclavar el
cabezal. En caso contrario procédase al ajuste.

4.Colocar el resguardo de proteccion 49 y girese el
disco 16 con la mano. El disco no debe golpear el
resguardo49. Encaso contrario procédase al
ajuste.

Ajuste

1.Aflojar la tuerca de fijacion del tornillo 31.
2.Mediante 3 bajar el cabezal hasta el tope inferior

3.Apretar o aflojar el tornillo 31 y girar en el sentido
de las agujas del reloj el pomo 32 hasta que
comience a penetrar a tope suavemente.

4.Una vez ajustado el tope apretar la tuerca de
fijacion deltornillo 31.

5.Proceda a verificar de nuevo.

Ajuste del angulo de inglete horizontal a +-
45°

IMAGENES “Eﬂ
Verificacion

1.Aflojar girando a izquierda el mando de
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enclavamiento 13.

2.Tirar del mando 13 y desplazar el cabezal
horizontalmente hasta que el indicador 36
marque +45°,

3.Desplazar el indicador de angulos horizontales
14 hastala marca +45°.

4 Verificar con un patrén angular que entre el disco
16 yla guia tope 8 hay 45°

5.Repetir la misma secuencia para el angulo
horizontal a-45°.

Ajuste

1.Aflojarlos 4 tornillos 37.

2.Aflojar y tirar del mando 13 para desplazar el

cabezal horizontalmente hasta que el
indicador 36 marque +45°.

3.Desplazar horizontalmente el indicador 14 hasta
que el patrén angular entre el disco 16 y la
guiatope 8 haya 45°

Ajuste del angulo de inglete vertical a 90°

macenes [ENIEIKS

Verificacion

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el
mando 28.

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°)
verificando que hay apoyo en el tornillo 30.

3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretando
elmando 28.

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angular
debidamente calibrado o un gonidémetro
(precisién minima +- 5') presentando una
sus las superficies en la mesa de corte 15 y
la otra en el disco de corte 16.

5.Si la cara del patron no ajustase exactamente
con el disco o si en la medida directa del
goniometro se alcanzase una desviacion
mayor +- 20' se procedera al ajuste.

Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el
mando 28.

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°).
3.Aflojar la tuerca de retencion del tornillo 30.

4.Colocar un gonidometro (precision minima +- 5')
presentando una sus las superficies en la
mesa de corte 15 y la otra en el disco de
corte 16.
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5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 30 hasta
obteneruna medida de 90°

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencién
del tornillo 30 mientras que con un
destornillador se retiene el propio tornillo
30 para que no se mueva.

7.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretando
elmando 28.

Ajuste del angulo de inglete vertical a 45°

mAcenes [[NIEY

Verificacion

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el
mando 28.

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°)
verificando que hay apoyo en el tornillo 27.

3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretando
el mando 28.

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angular
debidamente calibrado o un
goniometro (precisiéon minima +- §')
presentando una sus las superficies en la
mesa de corte 15 y la otra en el disco de
corte 16.

5.Si la cara del patréon no ajustase exactamente
con el disco o si en la medida directa del
goniometro se alcanzase una desviacion
mayor +- 20' se procedera al ajuste.

Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el
mando 28.

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°).
3. Aflojar la tuerca de retencion del tornillo 27.

4.Colocar un gonidbmetro (precision minima +- 5')
presentando una sus las superficies en la
mesa de corte 15 y la otra en el disco de
corte 16.

5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 27 hasta
obtener una medida de 90°

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencion
del tornillo 27 mientras que con un
destornillador se retiene el propio tornillo
27 paraque no se mueva.
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Ajuste de la alturade la quillade lamesade
corte superior

mAGENES [EJICIERIFIES

jlnformacioén!:

1.Este apartado no aplica al modelo sin mesa
superior (SC310Wy SC390W, SLL390W).

2.Necesitara un calibre o cinta métrica (no
incluidos) pararealizar este ajuste.

Verificacion

1.Asegurese de que la maquina esta en posicion
de reposo horizontal bajando el cabezal y
enclavando girando el cabezal mediante
elpomo 32.

2.Aflojar el pomo de ajuste 46 de altura de la mesa
superior 38.

3.Bajar atope la mesa superior 38.

4.Apretar el pomo de ajuste 46 de altura de la mesa
superior.

5.Aflojar y retirar los tornillos 40 y 41 de fijacion del
resguardo mévil 42.

6.Retirar el resguardo mévil 42.
7.Aflojar los dos tornillos 48.

8.Retirar la mesa superior 38 tirando suavemente
hacia arriba.

9.La distancia entre el interior de la quilla 39 y el
exterior de los dientes del disco debe estar
en cualquier punto visible entre 3mm y 5
mm.

10.Si las mediciones no estan dentro del rango de
lafigura procédase al ajuste.

Ajuste

1.Asegurese de que la maquina esta en posicion
de reposo horizontal bajando el cabezal y
enclavando girando el pomo 32. cabezal

2.Aflojar el pomo de ajuste 46 de altura de la mesa
superior 38.

3.Bajar atope lamesa superior 38.

4. Apretar el pomo de ajuste 46 de altura de la mesa
superior.

5.Aflojar y retirar los tornillos 40 y 41 de fijacion del
resguardo movil 42.
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6.Retirar el resguardo mévil 42.
7. Aflojar los dos tornillos 48.

8.Retirar la mesa superior 38 tirando suavemente
hacia arriba.

9.Aflojar los dos tornillos de ajuste de quilla 48.

10.Ajustar la posicion de la quilla 48 de manera que
la distancia entre el interior de la quilla 39 y
el exterior de los dientes del disco debe
estar en cualquier punto entre 3mm y 5
mm.

11. Apretar los dos tornillos de ajuste de quilla 48.

12.Colocar la mesa superior 38 presentandola
sobre sus soportes.

13. Apretarlos dos tornillos 48.
14.Colocar el resguardo movil 42.

15.Apretar los tornillos 40 y 41 de fijacion del
resguardo mévil 42.

9.Cambio de herramienta

jAtencion!

Realizar esta operacion con la maquina
desenchufada y la hoja inmovil. Utilizar guantes de
proteccion.

Retirada del disco de corte

mAcenes NS

1.Posicionar el cabezal en posicion de bloqueo
superior girando el cabezal hacia arriba
hasta que haga tope.

2.Inmovilizar la brida 17 mediante la llave de brida
suministrada con el equipo

3.Aflojar el tornillo 18 en el sentido de las
agujas del reloj con la llave tubo
suministrada con el equipo.

4 Apretar el botén 34 para desbloquear el
resguardo pendular 6.

5.Recoger el resguardo 6 empujandole hacia
arriba.

6.Sujetar el disco con una mano.

7.Con la otra mano retirar la brida 17, el tornillo 18 y
laarandela19.

8.Retirar el disco a sustituir.

Cambio del disco de corte

macen [N



1.Limpiar cuidadosamente el serrin y la suciedad
de los apoyos, bridas e interior de los
resguardos.

2.Colocar el nuevo disco de corte de manera que el
sentido de la flecha del resguardo inferior
estatico coincida con la flecha grabada en
el disco y con la propia inclinacién de los
dientes del disco.

3.Colocar la brida 17, la arandela 19 y el tornillo
Allen 18 asegurando el encaje de perfecto
de todo el grupo.

4.Inmovilizar la brida 17 con la llave de brida
suministrada con el equipo.

5.Apretar el tornillo 18 en el sentido opuesto a las
agujas del reloj mediante la llave de tubo
suministrada con el equipo.

6.Colocar el resguardo pendular 6 en su posicion
original de proteccion tirando hacia abajo.

7.Revisar la operacion haciendo simulando en
vacio una operacion de corte.

10.Fijacion de trabajo

Siempre que sea posible se fijara la pieza de
manera que no intervenga la mano. Durante el
corte, sujetar la pieza establemente contra el
apoyo. Todos los modelos estan preparados para el
montaje de mordazas verticales y horizontales que
permiten fijar de manera segura la pieza de trabajo.
Para evitar la deformacion de las piezas durante la
fijacion se aconseja utilizar unos perfiles de
madera, facilmente aplicables a las mandibulas
moéviles de las mordazas. Las Mordazas se extraen
facilmente y dejan la superficie de trabajo
totalmente libre.

Para cortar piezas largas en condiciones seguras,
es indispensable sujetarlas con soportes
adicionales.

11.Limites sobre el tamano de la
pieza de trabajo

Limites de trabajo para todos los modelos
incluidos en el presente manual.

jinformacién!:
Los modelos SC310W, SC390W y SLL390W
carecen de mesa superior, por tanto el limite de

tamafo de pieza para corte en mesa superior no es
de aplicacién en este modelo.

ESPANOL
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SC390W | SC391W
Modelo |SC300W SC310W|SC311W|SCE311W| g 300w sL1 301w | SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
Incfinado | 180x60 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65
Compuesto | 1o o0 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65
45°- 45° 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15
°°“‘;.,'e°t° 95x120 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
Corte recto
o0 dotecha | 75x80 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
Corte recto
45 izquiorda| 75X80 | 25x103 | 25x103 | 26x103 | 25x100 | 25x100 | 26x100
Diametro
Tubo BV 85 95 95 9 80 80
Mesa 0-55 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12.Instrucciones generales de
utilizacion

jAdvertencia!:

1.Si la maquina esta en mal estado o carece de
piezas, incluyendo los resguardos
reglamentarios superiores (puede usar las
ilustraciones del presente manual como
guia orientativa) NO use la maquina.
Desconéctela, retirela del puesto de
trabajo y enviela inmediatamente a un
servicio técnico autorizado.

2.Conocer y cumplir todas las medidas de
seguridad antes de arrancar la maquina.

Arranque y parada de lamaquina

mAGenes [T

Informacion:

1.El equipo dispone del botdn 2 de enclavamiento
de arranque que permite el funcionamiento
del motor sin pulsar continuamente el
interruptor 1.

2.El equipo dispone de un modulo de seguridad
que le protege de arranques no esperados.
Si mientras la maquina estuviese
arrancada cesase el suministro eléctrico al
reactivarse este la maquina no arrancara.
Para liberar la proteccion pulsar dos veces
elinterruptor 2.

3.Todos los modelos, salvo el SCE311W, tienen
velocidad unica.
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4.El modelo SCE311W dispone de un modulo
electrénico que aporta las siguientes
mejoras electromecanicas a la maquina
eléctrica:

1.Curvade arranque suave

2.Limitacion automatica de corriente ante
sobreesfuerzos

3.Regulacion contintia de velocidad en rueda de
ajuste en el cuerpo del motor con 5 valores
por defecto segunimagen M.

jAdvertencias!:

1.Evitar siempre que sea posible usar el
enclavamiento del motor (boton 2).

2.No dejar nunca desatendida la maquina en
funcionamiento.

3.Jamas arranque con el disco bloqueado y antes
de comenzar el corte siempre esperar a
que el disco de corte alcance la velocidad
maxima.

4.Antes de parar la maquina el disco debe estar
despejadoy girando libremente.

Puesta en marcha con el interruptor manual.

1.Presionar el interruptor 1 para un accionar el
motor.

Parada de la maquina accionada con el
interruptor manual.

1.Dejar de presionar el interruptor 1.
Puesta en marcha con enclavamiento
1.Levantaro pulsar el interruptor 2.

Parada de la maquina accionada con
enclavamiento

1.Presionar el interruptor 2.

Uso con la mesa de corte inferior

jAdvertencia!:

1.En los modelos que dispongan de mesa de corte
superior se ha de eliminar el riesgo de
accidente por contacto con el disco de
corte por su aparicibn en la mesa superior.
Por su seguridad realice obligatoriamente
la siguiente preparacion indicada antes de
trabajar con la mesa inferior.

2.Cualquier preparativo se hara obligatoriamente
con el cable desconectado.

14

Preparacion de seguridad de la mesa de
corte superior para cortes con la mesa
inferior.

maGeNES [N

Informacion:

Este apartado no aplica a los modelos que no
disponen de mesa de corte superior: SC310W,
SC390Wy SLL390W.

Este apartado aplica a los modelos que disponen
de mesa superior SC311W, SCE311W, SC391W y
SLL391W.

1.Aflojar el pomo 46 girandolo en el sentido
opuesto a las agujas del relo;.

2.Levantar la mesa superior 38 tirando
suavemente hacia arriba hasta hacer tope.

3. Apretar el pomo 46 girandolo en el sentido de las
agujas delrelo;j.

4.Apretar firmemente los tornillos 40 y 41 del
resguardo mévil 42.

Operacion de corte con la mesa de corte
inferior

jAdvertencia!l

1.Respete los limites de tamafio y material de la
pieza atrabajar.

2.Siempre que sea posible utilice mordazas para
sujetar la pieza a trabajar.

3.En trabajos con la mesa de corte inferior nunca
enclave el interruptor de alimentacién del
motor.

La presente maquina eléctrica es capaz de realizar
los siguientes tipos de corte en la mesa de corte
inferior:

1.Corte inclinado horizontal con un rango de 0° a +-
45°
2.Corte inclinado vertical con unrango de 0°a45°

3.Combinaciones de los rangos horizontal y
vertical (por ejemplo como tronzadora con
corte recto a 0° horizontal y 0° vertical).
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Preparacion del corte inclinado horizontal
en la mesa inferior

IMAGEN “

Para realizar cortes inclinados horizontalmente el
cabezal de la maquina puede girar horizontalmente
hasta 90°. Para mayor facilidad la mesa de corte
inferior dispone de 4 posiciones predeterminadas a
+- 22° +-30° y a +- 45° seleccionables mediante
sistema de empufadura con enclavamiento 13.

1. Aflojar la empufiadura 13 girandola en el sentido
contrario alas agujas del reloj.

2. Tirar hacia fuera suavemente de la empufiadura
13.

3. Mover el conjunto del cabezal de corte y mesa
inferior de corte 15 hasta el angulo
deseado mediante la escala graduada en
grados 14 y los indicadores integrados en
el sistema de empunadura.

4. Apretarlaempunadura13.

Preparacion del corte inclinado vertical en
la mesa inferior

macen K

Para la realizacién de cortes inclinados
verticalmente se dispone de dos inclinaciones a
tope calibradas y predeterminadas a 0°y 45°. Para
angulos intermedios use un goniédmetro para
ajustar.

1. Aflojar la palanca de enclavamiento vertical 28.

2. Seleccionar el angulo de corte con la escala
integrada 35.

3. Apretarla palanca de enclavamiento vertical 28.

Preparacion del tope de corte en la mesa
inferior

IMAGEN “

1. Aflojarel tornillo 7.

2.Introducir el tope de corte 9 en el hueco de
insercion 23.

3. Apretar el tornillo 7 asegurando que se aprieta la
barra que tiene el taladro de seguridad
para evitar deslizamientos.

SOLO PARASC300W:

1.Introducir el tope de corte 9 en los huecos de
insercion 22.

2. Una vez colocado el tope de corte 9, coloque en
la posicién deseada el sistema de ajuste de
longitud de corte.
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3. Apretar las palomillas para fijar el tope del corte
en el sistemade ajuste de longitud de corte.

Ejecucion de la operacidon de corte en la
mesa inferior:

IMAGENES “m

1. Preparar la pieza a trabajar sujetandola con
completa seguridad.

2. Arrancar la maquina eléctrica pulsando el
interruptor 1.

3. Espere unos segundos a que el disco de corte
alcance su velocidad maxima.

4. Bajar lentamente el cabezal de operacién con
ayuda de la empuinadura 3 en un
movimiento continuo y sin tirones.

5. Ejercer presion en el sentido del avance de la
hoja, con una intensidad adecuada para el
material que se haya de cortar.

6. Unavez terminada la operacién de corte, volver a
levantar el cabezal de operacion.

Pararla maquina dejando de pulsar el interruptor 1.

Uso como sierra circular mediante la mesa
de corte superior

Informacion:

Este apartado no aplica a los modelos que no
disponen de mesa de corte superior: SC310W,
SC390Wy SLL390W.
Este apartado aplica a los modelos que disponen
de mesa superior SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391Wy SLL391W.

jAdvertencia!l

Antes de cualquier operacién en la mesa de corte
superior es obligatorio preparar adecuadamente la
maquina. Para ello se instalara el protector de
seguridad estatico en la mesa inferior.

Instalacién del resguardo de seguridad
estatico en la mesa de corte inferior

mAGEN [l

1.Empezar con el cabezal enclavado en posicion
de reposo superiory el cable desconectado.

2.Colocar el resguardo de proteccion 49 de la
mesa inferior de corte.
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3.Girar en vacio el disco 16 asegurandose de que
gira libremente sin golpear el
resguardo 49. Si no es asi proceda al
ajuste del enclavamiento en posicién de
reposo inferior.

Preparacion de la mesa superior

mAGENES [N

Preparacion de la altura de la mesa
superior de corte

Informacion:

La mesa de corte superior se puede regular en una
alturade 0a52 mm.

jAdvertencia!

La mesa de corte superior debe tener una altura
respecto al disco de corte de manera tal que solo
sobresalga de la pieza a cortar una altura igual a la
del diente de corte. Verimagen P.

1.Si estuviese apretado aflojar ligeramente los
tornillos 40 y 41 del resguardo de la mesa
38 de manera que el resguardo suba
libremente.

2.Aflojar el pomo 46.

3.Ajustar la altura de la mesa 38 tirando o
empujando suavemente. Puede utilizar el
la escala (métrica / imperial) 50 integrada
en el carter para referenciar alturas
constantes.

4. Apretar el pomo 26.

Preparacion de la ancho de corte en la
mesa superior de corte mediante guia

1. Libere el movimiento de la guia paralela 44
aflojando su palomilla.

2. Ajustar el ancho de corte moviendo la guia 44
sobre laguia con escalagraduada 43.

3. Fije la guia 44 apretando solidamente su
palomilla.
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Ejecucion de la operacidén de corte en la
mesa superior

1.Realice la puesta en marcha con enclavamiento
segun se explica en el apartado 12.

2.Para cortes longitudinales emplear la guia
paralela para el apoyo de la pieza.

3.Acercar con maximo cuidado la pieza al disco de
corte manteniendo las manos alejadas de
la trayectoria de corte.

4 .Empuijar la pieza con una intensidad adecuada a
las caracteristicas del material.

5.Realice la parada con enclavamiento segun se
explicaen12.

ijinformacién!:

Solo para modelos SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W y SLL391W. La guia paralela 44, una vez
colocada a la izquierda de la hoja de corte permite
efectuarrecortes de piezas pequefias a 45°
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13.Precauciones y uso de ropas
de proteccion

Esta herramienta eléctrica solo puede ser
manejada por personal adulto con la formacion e
instruccion necesaria, cumpliendo la legislaciéon
establecida al respecto y lo establecido en materia
de prevencién para su puesto de trabajo.
Adicionalmente el operador de la herramienta
eléctrica debe haber comprendido, asimilado y
cumplir completamente el presente manual.

Esta maquina requiere el uso de los siguientes
equipos de proteccion individual:

1.Casco protector.

2.Equipo de proteccion facial integral (ojos y cara)
contraimpactos.

3.Protectores auditivos.
4.Mascara antipolvo.

5.Guantes de proteccion contra la agresion
mecanica.

6.Botas con punteray plantilla.
7.Ropade trabajo.

8.Bolsa de herramientas

9.Cinturdn de seguridad (ocasional).

14.Precauciones especiales de
seguridad

Descripcidon de riesgos especificos de la
maquina

Para que los riesgos se realicen deben darse
algunade las condiciones de riesgo previas:

1.El operario no dispone de la formaciéon
adecuada.

2.La ingleteadora no ha sido instalada
adecuadamente.

3.La ingleteadora no ha sido mantenida
correctamente

4.La ingleteadora se ha desarmado y montado
incorrectamente.

5.La ingleteadora se ha desarmado y montado
faltando piezas.

6.El operario no utiliza la proteccion indicada.
7.El operario sujeta la pieza con la mano.
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8.El operario expone sus manos, cuerpo o ropa a la
trayectoria de corte.

Las dos clases principales de riesgo que conlleva el
uso de esta maquina son el contacto con el disco de
corte y proyecciones de particulas o piezas
cortadas.

1. Contacto con el disco de corte

Caso de uso 1.1 Durante el desarrollo de
operaciones de corte

Descripcién de accidente tipo 1.1.1: La aparicion en
la madera de un nudo que varie la resistencia a la
penetracion provoca una sacudida brusca en la
pieza y consecuentemente la posibilidad de que la
mano del operario que la sujeta se precipite hacia el
disco y entre en contacto con el mismo si
permanece accesible.

Descripcién de accidente tipo 1.1.2: Se da durante
operaciones de corte de testas en piezas de muy
corta longitud sujetadas por la mano. Al penetrar el
disco en la pieza, ésta puede caer en la ranura de
penetracion del disco de la mesa de corte y
consecuentemente arrastrar la mano que la sujeta,
entrando en contacto con el disco si permanece
accesible.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos con el
disco girando en vacio en posicion de reposo

Descripcion de accidente tipo 1.2.1: Se produce
trabajando con una maquina manipulada o con
resguardos faltantes. En estas condiciones se
mantiene enclavado el érgano de accionamiento
de manera que el operario mantenga girando el
disco en vacio en posicion de reposo y con el disco
accesible. Al mismo tiempo la mano del operario
establece contacto con el disco de corte mientras
efectlia operaciones en zonas proximas al disco
(ej.: retirar la pieza cortada, situar una nueva pieza
sobre lamesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca del disco por
rotura del muelle de sujeciéon en posicion de
reposo

Descripcion de accidente tipo 1.3: Se produce la
pérdida del contrapeso del cabezal mévil que
sostiene el disco de corte por rotura uno o los dos
muelles de contrapeso o de sus anclajes. Al mismo
tiempo el disco permanece girando en vacio. Al
mismo tiempo el operario tiene sus manos debajo
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de la trayectoria de corte. En estas condiciones el
disco alcanza las manos del operario que en ese
momento esta realizando operaciones en esa
zona.

2. Proyeccion de la pieza cortada.

Caso de uso 2.1. Caida brusca del disco por rotura
del muelle de sujecion en posicidn de reposo

Descripcion de accidente tipo 2.1: Este riesgo se
manifiesta en operaciones sobre piezas cortas con
topes fijos. Al finalizar el corte e izar el disco, el retal
encunado entre tope y disco puede ser arrastrado
por éste y proyectado violentamente, e incluso, en
el peor delos casos llegar alarotura del disco.

15.Medidas de prevencion de
riesgos especificos de la maquina

1. Prevencién de contactos con el disco de
corte

1.1 Prevencion durante el desarrollo de
operaciones de corte

1.El operario debe tener obligatoriamente
suficiente formacién e instruccion y
conocer el presente manual de manera
que sea capaz de saber si una maquina y
su entorno de trabajo son sospechosos de
no dar un servicio perfecto. En tales
circunstancias no utilizar la maquina.

2.Revise la carencia de resguardos o cualquier
otro componente de la maquina. Nunca se
usara una maquina que no esté integra, en
perfecto estado y correctamente instalada.
Si la maquina estd manipulada, carente de
piezas o presenta mal estado se
desconectara, se apartara del puesto de
trabajo, no se usara y se enviara al servicio
técnico.

3.Nunca se pondran las manos o cualquier parte
del cuerpo o ropa encima o debajo de la
zona de corte del disco o en la trayectoria
de corte del disco.

4.La sujecion de la pieza a cortar a la mesa de
apoyo no se realizara manualmente, sino
con la ayuda de empujadores, cuneros y
prensores adecuados que garanticen en
cualquier circunstancia (aparicién de
nudos, etc.) una sélida fijacibn a la mesa de
apoyo de la pieza de cortar. Con la puesta
en practica de esta medida preventiva
queda practicamente anulado el riesgo de
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contacto con el disco durante el desarrollo
de la operacion, al permitir a las manos
permanecer alejadas de la zona de peligro.

5.Siempre se desconectara la maquina al
abandonarla.

6.Para el corte de piezas de mas de 1,5 m. se
requerira la presencia de uno o mas
ayudantes.

1.2 Prevencion de contactos fortuitos con el
disco girando en vacio en posiciéon de reposo

1.Independientemente de que el disco
permanezca protegido en reposo por los
resguardos de seguridad instalados se
desaconseja terminantemente el uso del
interruptor de enclavamiento a fin de
garantizar que el disco no gire en vacio en
la posicion de reposo del mismo.

1.3 Prevencidén de caida brusca del disco por
rotura del muelle

1.La maquina estara siempre perfecto estado
mediante mantenimiento regular.

2.Cada jornada examine visualmente la zona y la
maquina y pruebe rutinariamente todos los
movimientos con la maquina
desconectada.

3.Revise cada jornada y haga revisar
periodicamente por personal cualificado
los muelles y sus asientos.

4 Asegurarse de que el cabezal sube
perfectamente a su posicion superior por la
accion unica de los muelles.

5.Revise cada jornada y haga revisar
periddicamente por personal cualificado el
sistema de bloqueo superior subiendo a
tope el cabezal y comprobando el bloqueo
automatico y el desbloqueo mediante el
mando 4.

6.Jamas exponga las manos o cualquier parte del
cuerpo a la trayectoria de corte.

7.Nunca permita que el cabezal que soporta el
disco quede en una posicidn
indeterminada salvo que el operario sujete
obligatoriamente el la empufiadura de
mando 3.

8.Para cualquier pausa entre cortes durante el
trabajo, por breve que sea, siempre use el
bloqueo automatico del cabezal en la
posicién superior subiendo el cabezal al
tope superior.

9.Siempre que la maquina quede en reposo déjela
bloqueada en la posicién de reposo inferior
posicionando el cabezal a 90° verticales y
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0° horizontales, guarneciendo con el
protector estatico 49 y enclavando
finalmente bajando el cabezal y apretando
el boton 32.

2. Prevencidon contra proyecciones de la
pieza cortada

1.Para la realizacion de corte de piezas con tope,
éste sera abatible o desplazable. EI
operario, una vez seleccionada la linea de
corte y fijada so6lidamente la pieza a la
mesa, retirara el tope a fin de evitar el
encufiamiento de la pieza cortada entre
ésteyeldisco.

16.Extraccién de polvo

Todos los modelos vienen preparados para la
instalacion de un equipo (no incluido) de aspiracién
de particulas generadas en el corte.

El equipo de extracciéon se acoplara a la tobera de
salida de particulas 25.

17.Protectores; seguridad y ajuste

Equipos de proteccion mecanica

IMAGEN n

1.Cérter de proteccion general 21.
2.Caperuza de proteccion pendular 6.
3.Resguardo estatico inferior 49.
4.Resguardo mévil de la mesa superior 42

Equipos de proteccion eléctrica

1. Aislamiento eléctrico de clase Il

2.Médulo de proteccion por corte de suministro
eléctrico para evitar arranques fortuitos en
una maquina tras la recuperacién tras una
caida de suministro eléctrico.
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18.Instrucciones generales de
seguridad

ijADVERTENCIA!

Cuando se utilicen herramientas eléctricas, se
deberian seguir siempre precauciones basicas de
seguridad para reducir el riesgo de incendio,
choque eléctrico y dafios personales incluyendo lo
siguiente.

Lea atentamente estas instrucciones antes de
utilizar este producto y guardelas

19.Limpieza, mantenimiento y
lubricaciénregulares

Limpieza

Limpiese la maquina empezando con un pincel o
brocha para desalojar los restos de serrin y un pafio
suave. Si se dispone de aire comprimido es
recomendable finalizar la limpieza soplando la
maquina herramienta con la pistola de aire
comprimido.

Mantenimiento

Cada 2.000 horas de uso o cada dos afios la
herramienta eléctrica debe enviarse al servicio
técnico oficial para mantenimiento y revisiéon
completa.

Salvo la operacion del cambio de escobillas la
maquina no necesita de ningdn mantenimiento
especial por parte del usuario. Mantenga limpia y
haga un uso correcto de la maquina. Verifique
regularmente la correccion de los ajustes
autorizados a un usuario con formacion suficiente.
En el caso de cualquier fallo o duda péngase en
contacto con nuestro servicio técnico.

Cambio de escobillas

IMAGENES nmn

jAdvertencia!

Use siempre escobillas suministradas por el
servicio técnico oficial.
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1.Retirar el tornillo 48.

2.Retirarla tapa 51.

3.Retirar el tornillo 54.

4.Desplazar alaizquierda el muelle prensor 55.
5.Sacar la escobilla usada del portaescobillas 53.

6.Introducir la escobilla nueva en el portaescobillas
53.

7.Colocar el muelle prensor 55 sobre la escobilla.

8.Apretar el tornillo 54 después de presentar el
conectorde la escobilla.

9.Colocarlatapa 51.
10. Apretar el tornillo 48.

Lubricacion

La maquina no necesita de ninguna lubricacién
especifica por parte del usuario. La lubricacién
especifica de la herramienta eléctrica se hara en
las revisiones periédicas de mantenimiento en el
servicio técnico oficial.

20.Servicios de reparacion del
fabricante o agente comercial

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia
- Sector 1, Calle Sierra de Cazorla n°7. CP:28320.
Pinto (Madrid) Spain.

21.Lista de partes reemplazables
por el usuario

mAGEN [N

1.Disco de corte 16.

2.Resguardo estatico inferior 49.
3.Resguardo movil de la mesa superior 43.
4.Escobillas 56.

5.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la
mesa inferior 9.

6.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la
mesa superior 44.
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22.Herramientas especiales que
puedan necesitarse

Las herramientas necesarias son estandar o estan
incluidas con la dotacién de la maquina.

23.Funcionamiento seguro
1.Mantener limpia el area de trabajo.

Las areas y bancos desordenados son
susceptibles de causar dafos.

2.Considerar el entorno del area de trabajo.
No exponer las herramientas alalluvia.

No utilizar las herramientas en lugares
himedos o mojados.

Mantener el area de trabajo buen
iluminada.

No utilizar herramientas en presencia de
liquidos o gases inflamables.

3.Proteger contra el choque eléctrico

Evitar contactos corporales con superficies
puestas a tierra o masa (por ejemplo,
tubos, radiadores, estufas, refrigeradores).

4.Mantener a otras personas alejadas.

No permitir que personas, especialmente
nifio, no relacionadas con el trabajo,
toquen la herramienta o cables extensibles y
mantenerlas alejadas del area de trabajo.

5.Almacenar las herramientas que no se estan
utilizando.

Cuando no se estén utilizando, las
herramientas debieran almacenarse en un
lugar seco y cerrado, fuera del alcance de
los nifos.

6. No forzar la herramienta.

Esta trabajara mejor y de modo mas
seguro a la caracteristica asignada para la
cual esta destinada.

7. Utilizar la herramienta correcta.

No forzar una herramienta pequefa para
que haga el trabajo que corresponde a una
herramienta pesada.

No utilizar herramientas en propdésitos para
los cuales no estén destinadas; por
ejemplo, no usar sierras circulares para
cortar las ramas de los arboles o los
troncos.

8. Vestirapropiadamente.

No utilizar ropa amplia ni objetos de joyeria
que puedan ser enganchados por las
partes en movimiento.

Se recomienda calzado antideslizante
cuando se trabaje en exteriores.
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Utilizar gorros protectores para el pelo
largo.

9.Usar equipo de proteccion.
Usar gafas de proteccién

Usar caretas o mascaras para evitar el
polvo si las operaciones de corte pueden
producirlo.

10.Conectar el equipo de extraccién de polvo.

Si se proporcionan dispositivos para la
conexion a equipos de extraccion de polvo y
equipos colectores, asegurar que estén
conectados y sean utilizados
adecuadamente.

11.No maltratar los cables.

No tirar nunca del cable para
desconectarlo de la base de conexion.
Mantener el cable alejado del calor, el
aceite y los bordes cortantes.

12. Asegurar el trabajo

Cuando sea posible, utilizar abrazaderas o
un torno de banco para sujetar el trabajo.
Es mas seguro que utilizarla mano.

13.No alargue demasiado su radio de accion.

Mantener un apoyo firme sobre el suelo y
conserve el equilibro entodo momento.

14.Mantener las herramientas con cuidado.

Mantener las herramientas de corte
afiladas y limpias para un funcionamiento
mejory mas seguro.

Segquir las instrucciones para la lubricacion
y cambio de accesorios.

Examinar periodicamente los cables
extensibles y reemplazarlos si estan
danados.

Mantener las empufiaduras secas, limpias
y libres de grasay aceite.

15.Desconectar las herramientas.

Cuando no se utilicen, antes de la
reparacién y cuando se cambien
accesorios tales como hojas de sierra,
brocas y cuchillas, desconectar las
herramientas de la alimentacion.

16.Retirar llaves de ajuste y llavesinglesas.

Acostumbrarse a comprobar que las llaves
de ajuste e inglesas sean retiradas de la
herramienta antes de ponerla en
funcionamiento.

17.Evitar un arranque inintencionado.

Asegurar que el interruptor esta en la
posicion “abierto” cuando se enchufe la
herramienta.

18.Utilizar cables extensibles para exteriores.

Cuando la herramienta se utilice en el
exterior, utilizar solamente cables
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extensibles destinados a usarse en
exteriores, que estén marcados para tal fin.

19.Estaralerta

Mirar lo que se hace, utilizar el sentido
comun y no trabajar con la herramienta
cuando se esté cansado.

20.Comprobar las partes dafiadas.

Antes de volver a usar una herramienta,
ésta debiera comprobarse
cuidadosamente para determinar que va a
funcionar apropiadamente y que sera apta
paralafuncién ala que esté destinada.

Examinar la alineacion y fijaciéon de las
partes moviles, la rotura de las partes, el
montaje y otras condiciones que puedan
afectar a su funcionamiento.

Una proteccion u otra parte que esté
dafiada deberia ser reparada
apropiadamente o sustituida por un
servicio técnico autorizado, a menos que
se indique otra cosa en el manual de
instrucciones.

Hacer sustituir los interruptores
defectuosos por un servicio técnico
autorizado.

No utilizar la herramienta si el interruptor
no enciende y apaga.

21.Advertencia.

El uso de cualquier accesorio o
complemento distinto del recomendado en
este manual de instrucciones puede
producir riesgo de dafios personales.

22.Hacer reparar la herramienta por personal
cualificado.

Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados. Las
reparaciones solamente debieran llevarse a
cabo por personal cualificado utilizando
repuestos originales, de otro modo se
podria producir un riesgo considerable
para el usuario.
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24.Caracteristicas técnicas
Numerode |  Pot. Clase | Ruido K=3dB
Modelo articulo | Absorbida [ rpmvacio | PesoKg | proteccion| L.
SC300W | SC300W 2.000 4.200 20 I 92 | 100
Sc31ow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
sc3ttw | scatw 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE311W | 2000 | 1.500+3.000( 20 I 94 | 102
230w | 2530 | 1-600 3.000 18.5 I 92 | 100
S || S || e 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W | 1.600 3.000 26 ! 92 | 100

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para ciertos paises.
Preste atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas de su aparato, ya que las denominaciones

comerciales de algunos aparatos pueden variar.

Medidas que deberan cumplirlas hojas de sierra:
Diametro de lahoja de sierra: 305 mm
Grosordeldiscobase: 1,8-2,8 mm

Diametro del taladro: 30mm

Informacion sobre ruidos y vibraciones
El nivel de presion sonora tipico del aparato,
determinado con unfiltro A, asciende a: Ver tabla

jColocarse un protector de oidos!
La vibracién tipica en la mano / brazo es inferior a
2,5m/s2

25.Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la
herramienta eléctrica encontrara la tarjeta de
garantia. Debera rellenar completamente la tarjeta
de garantia aplicando a esta copia del ticket de
compra o factura y entregarla a su revendedor a
cambio del correspondiente acuse de recibo.

iNota!: Sifaltara esta tarjeta pidasela de inmediato
asurevendedor.

Condiciones de garantia

Como equipo profesional se establece el periodo
de garantia en un afo desde lafecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento
de Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no
dispone de la tarjeta de garantia en el plazo de un
mes a partir de lafecha de compra.
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La garantia cesa asimismo cuando la maquina
haya sido usada de forma impropia o empleando
accesorios no adecuados para los usos previstos
por el fabricante.

La garantia se limita Unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizado y cesa cuando las
piezas hayan sido desmontadas, manipuladas o
reparadas fuera de lafabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes
de éste, que resulten defectuosos, después de un
examen, a exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega
adjuntar una descripciéon de los defectos que el
cliente haya notado en la herramienta durante su
empleo.

26.Declaracion de Conformidad

Elque suscribe: STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81/ Fax: 91 691 91 72
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CERTIFICA

Que las maquinas:
Tipo:
MAQUINAS COMBINADAS
INGLETADORAS Y
SIERRAS DE BANCO

Modelos:

SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W,

SC-391-W, SLL-390-W, SLL-391-W
SC-3000-W

Estan conforme con lo dispuesto en la Directiva
2006/42/EC, 2014/30/EU:

Asicomo la normativa que sigue:

EN60745-1, EN61029-1, EN61029-2-11,
EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Ha obtenido un certificado "CE" de tipo numero

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Expedido por el organismo notificado siguiente:
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA

ADMINISTRACION, S.A.U.
Av,Roma,21 43005 TARRAGONA

%/ Enero de 2017
C€ Z RdHsS

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General
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Questo manuale €& coerente con la data di
fabbricazione del vostro computer, potrete trovare
informazioni sui dati tecnici della macchina
acquistata controllo manuale degli aggiornamenti
delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1.Uso previsto del lamacchina

Questo apparecchio elettrico & stato progettato
unicamente ed esclusivamente per:

1.Lavorare suuna superficie piatta e stabile
2.Lavorare su pezzidilegniduri e morbidi
3.Lavorare su pezzi di tavolati di agglomerato.
4 Lavorare su pezzi ditavolati di Fibre.
5.Lavorare su pezziditubo di PVC

6.Realizzare tagli rettilinei in lungo e in largo del
pezzo dalavorare

7.Realizzare tagli a ugnatura orizzontale tra —45° e
45°

8.Realizzare tagli a ugnatura verticale tra 90° e 45°.

Consultare i limiti delle dimensioni del pezzo nella
corrispondente sezione 11.

2.Disimballaggio e assemblaggio
Disimballaggio

1.Aprire la scatola tagliando il sigillo.
2 Ritirare gli angoli superiori di cartone.

3.Estrarre la macchina dalla scatola, sostenendo
con cura la testa operatrice ed il corpo del
motore,utilizzando entrambe le mani per
equilibrare il peso.

4 Estrarre la scatola degli accessori.
5.Estrarre la documentazione.

6.Conservare permanentemente la scatola di
cartone, i suoi angoli di protezione, la
scatola degli accessori e la
documentazione in un ambiente sicuro,
inventariato, di facile accesso e conosciuto
dall'operatore della macchina.

Imballaggio

mvacini [ENIEY

Operazione 1 : Assicurare, piegare e fissare la
testa operatrice, per questo :

1.Collocare la testata superiore in posizione

di riposo a 0° orizzontali allentando 13 e
fissando a 0°.
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2.Collocare la testata superiore a 90° verticali
agendo su 4 e scendendo la testata e
fissando con 26.

3.Collocare il protettore 49 in modo che faccia
contatto nel tavolo da taglio.

4.Stringere il bottone di fissaggio superiore 4 per
liberare ladiscesa della testata.

5.Scendere la testata al massimo, presentandola
per bloccarla con il bottone 32.

6.Stringere il bottone di fissaggio inferiore 32 per
bloccare la testata.

Operazione 2: Imballare la macchina
1.Localizzare la scatola di cartone e i suoi angoli
2.Localizzare la documentazione

3.Sostenere con cura la macchina per la testata
operatrice e il corpo del motore

4.Depositare la macchina sulle 4 fessure circolari
dellabase della scatola.

5.Depositare la documentazione della macchina.
6.Collocare gli angoli protettori di cartone

7.Chiudere la scatola fissandola con nastro
adesivo

3.Posizionamento o Fissaggio
dell’attrezzo in una posizione
stabile

1.0bbligatoriamente il posto di lavoro nel cui si
colloca la macchina deve essere sicuro.

2.Appoggiare Il'utensile in posizione stabile su una
superficie piatta.

3.La base della tagliatrice dispone dei quattro orifici
fissare solidamente la macchina al banco
di lavoro. Si raccomanda di fissare la
macchina al banco mediante le
corrispondenti viti e dadi.

4.Connessione all'alimentazione,
cablaggio, fusibili, tipo di base per
la spina e requisiti per la presa di
terra.

1.Per alimentare la macchina, connettere la spina
a una presa regolamentare capace di
erogare come minimo 2500 VA.

2.La macchina ha la sua cablaggio interna
completamente finita per cui non ha
bisogno di nessun cavo d'istallazione.

3.La macchina non porta fusibili, anche se si
raccomanda l'uso di un interruttore
magnetometrico dedicato come
protezione della macchina.
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4.La macchina dispone di un'attrezzatura elettrica
di categoria Il, per cui non fa uso della
presa diterra dell'istallazione elettrica.

5.Descrizione illustrata delle

funzioni

1.Interruttore di connessione/sconnessione
2.Tasto difissaggio per funzionamento continuo
3.Impugnatura della macchina

4.Grilletto di sconnessione della posizione
superiore della testata

5.Motore della macchina
6.Protezione pendolare del tavolo di taglio inferiore

7.Fissaggio del sistema di regolazione di
lunghezza fissa di taglio / taglio di
estensione

8.Fermo guida

9.Sistema di regolazione di lunghezza fissa di
taglio con dispositivo d'arresto / estensione
delmanico

10.Base della macchina

11.Foridifissaggio della ganascia

12.Piedino digomma

13.Comando diregolazione di angolo orizzontale
14.Scala orizzontale di angolo di taglio fissabile.
15.Tavolo ditaglio inferiore

16.Discoditaglio

17.Staffa difissaggio del disco ditaglio

18.Vite difissaggio del disco di taglio

19.Rosetta difissaggio del disco di taglio

20.Protezione posteriore del tavolo di taglio
inferiore

21.Carter dellamacchina
22.Foriperil fissaggio del manico da estensione

23.Vano fissaggio sistema di regolazione di
lunghezza fissa ditaglio

24.Assetrasversale
25.Ugello di uscita di particelle

26.Vite di regolazione di apertura massima della
testata.

27.Vite di stringimento di inclinazione verticale
massima della testata

28.Vite o il controllo di fissaggio della testata
rispetto all'asse longitudinale

29.Asse longitudinale

30.Vite di regolazione di perpendicolarita della
testata

31.Vite diregolazione della posizione di riposo della
testata

32.Pomello di fissaggio della testata in posizione di
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riposo orizzontale

33.Indicatore di angolo verticale
34.Distacco protezione pendolare
35.Scaladiangoli verticali

36.Indicatore di angolo orizzontale

37.Vite diregolazione della scala orizzontale
38.Tavolo ditaglio superiore

39.Chiglia del tavolo superiore

40.Farfalla della vite dell'asse della protezione del
tavolo superiore

41.Vite di fissaggio della protezione del tavolo
superiore

42.Protezione mobile del tavolo superiore
43.Guidafrontale del tavolo superiore

44 .Dispositivo d'arresto di regolazione della
profondita del taglio della protezione del
tavolo superiore

45.Guida laterale del tavolo superiore

46.Pomello di regolazione di altezza nel tavolo
superiore

47.Viti di regolazione della posizione della chiglia
del tavolo superiore

48.Viti di fissaggio del tavolo superiore
49.Protettore peril taglio nel tavolo superiore

50.Scala di riferimento di altezza di taglio in tavolo
superiore

51.Coperchio del portaspazzolino

52.Vite di fissaggio del coperchio del
portaspazzolino

53.Portaspazzolino

54.Vite di connessione dello spazzolino
55.Molla pressa dello spazzolino
56.Spazzolino

57.Staffe per il fissaggio della regolazione della
profondita di arresto.

6.Limitazioni sulle condizioni
ambientali

Il grado IP di questa macchina elettrica & 20.
Questa macchina ¢ protetta contro I'accesso a parti
pericolose con un dito e contro i corpi solidi estranei
di 12,5 mm di diametro e superiori. Questa
macchina elettrica non ha nessuna classe di
protezione contro la penetrazione dell'acqua per cui
si proibisce il suo uso in condizioni ambientali
esterne o interne con rischio di precipitazione.
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7.Elenco dei Contenuti
1.Uso previsto della macchina
2.Disimballaggio ed imballaggio

3.Posizionamento o fissaggio degli attrezzi in
posizione stabile

4.Connessione all'alimentazione, cavi, fusibili, tipo
di base per la spina e requisiti per la presa
diterra.

5.Descrizione illustrata delle funzioni
6.Limitazioni sulle condizioni ambientali
7.Elenco dei contenuti

8.Regolazione e prove

9.Cambio di attrezzo

10.Fissaggio del lavoro

11.Limiti sulle dimensioni del pezzo dilavoro
12.Istruzioni generali sull'utilizzazione

13.Precauzioni e uso di abbigliamento di
protezione

14.Precauzioni speciali di sicurezza,

15.Misure di prevenzione di rischi specifici della
macchina

16.Estrazione di polvere

17 .Protettori: sicurezza e regolazione
18.Istruzioni generali di sicurezza

19.Pulizia, manutenzione e lubrificazione regolari

20.Servizi di riparazione del fabbricante o agente
commerciale

21.Elenco di parti sostituibili dall'utente
22.Attrezzi speciali che si possono necessitare
23.Funzionamento sicuro

24 .Caratteristiche tecniche

25.Garanzia

26.Dichiarazione di conformita

8.Regolazionie prove

Avvertenza!

Prima di qualsiasi intervento nell'attrezzo elettrico,
disinserire l'interruttore della rete dalla presa di
corrente.

Se la macchina & stata sottomessa a un uso
prolungato o intenso € necessaria la sua verifica e
regolazione per assicurare la corretta qualita del
servizio e la sicurezza della macchina.

Per questo si richiedono conoscenze, esperienza e
attrezzi speciali. Il servizio tecnico ufficiale di Stayer
Iberica S.A. realizzera questo lavoro per lei in modo
veloce, coscienzioso ed economico.
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Regolazione del fissaggio in posizione di

riposo inferiore

IMMAGINI

Informazione

Si parte con la macchina in posizione di fissaggio in
riposo superiore

1.Sbloccare premendo il tasto 4

2.Mediante 3 scendere la testata fino al dispositivo
d'arresto inferiore.

3.Girare o tirare il pomo 32. Se & ben fissato il perno
deve entrare delicatamente fino a fissare la
testata. In caso contrario si proceda alla
regolazione

4 .Collocare la protezione 49 e girare il disco 16 con
la mano. Il disco non deve colpire la
protezione 49. In caso contrario si proceda
allaregolazione

Regolazione

1.Afflosciare il dado difissaggio della vite 31.

2.Mediante 3 scendere la testata fino al dispositivo
d'arresto inferiore.

3.Stringere o afflosciare la vite 31 e girare nel
senso delle lancette dell'orologio il pomello
32 fino a che penetri delicatamente fino al
massimo.

4.Una volta fissato il dispositivo d'arresto stringere
ildado 31

5.Verifichi di nuovo.

Regolazione dell'angolo dell'ugnatura
orizzontale a +-45°

IMMAGINI

Verifica

1.Allentare girando a sinistra il comando di
fissaggio 13.

2.Tirare il comando 13 e spostare la testata
orizzontalmente fino a che l'indicatore 36
marchi +45°.

3.Spostare l'indicatore di angoli orizzontali 14 fino
allamarca +45°.

4 Verificare con un modello angolare che tra il disco
16 e la guida limite 8 ci sono 45°.

5.Ripetere la stessa sequenza per Il'angolo
orizzontale a—45°.
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Regolazione

1.Afflosciare le 4 viti 37.

2.Afflosciare la vite del comando 13 per spostare la
testata orizzontalmente fino a che
I'indicatore 36 marchi +45°.

3.Spostare orizzontalmente l'indicatore 14 fino a
che il modello angolare tra il disco 16 e la
guida limite 8 siaa45°.

Regolazione dell'angolo dell'ugnatura

verticale a 90°
(A B C

IMMAGINI

Verifica

1.Liberare la regolazione verticale della testata
afflosciando il comando 28.

2.Muovere la testata fino al fermo destro (90°)
verificando che c'é appoggio sulla vite 30.

3.Bloccare la regolazione verticale della testata
premendo il comando 28.

4 Verificare I'angolo mediante un modello angolare
dovutamente calibrato o un goniometro
(precisione minima +-5') presentando una
delle superfici nel tavolo di taglio 15 e l'altra
nel disco ditaglio 16.

5.Se il lato del modello non corrispondesse
esattamente con il disco o se la misura
diretta del goniometro raggiungesse una
deviazione superiore a +-20° si procedera
allaregolazione.

Regolazione

1.Liberare la regolazione verticale della testata
afflosciando il comando 28.

2.Muovere la testata fino al fermo destro (90°).
3.Ritirare il dado di arresto della vite 30.

4.Collocare un goniometro (precisione minima +-
5") presentando una delle sue superfici sul
tavolo di taglio 15 e l'altra sul disco di taglio
16.

5.Intervenire sul pomello di regolazione 30 fino ad
ottenere una misura di 90°.

6.Fissare la regolazione stringendo il dado di
arresto della vite 30 mentre con un
cacciavite si trattiene la vite 30 per evitare
che simuova.

7.Bloccare la regolazione verticale della testata
stringendo il comando 28.
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Regolazione dell'angolo dell'ugnatura
verticale a45°

IMMAGINI

Verifica

1.Liberare la regolazione verticale della testata
afflosciando il comando 28.

2.Muovere la testata fino al fermo sinistro (45°)
verificando che c'é appoggio sulla vite 27.

3.Bloccare la regolazione verticale della testata
stringendo il comando 28.

4 Verificare I'angolo mediante un modello angolare
debitamente calibrato o un goniometro
(precisione minima +-5°) presentando una
delle sue superfici sul tavolo di taglio 15 e
I'altra sul disco ditaglio 16.

5.Se il lato del modello non corrispondesse
esattamente con il disco o se la misura
diretta del goniometro raggiungesse una
deviazione maggiore a +-20° si procedera
allaregolazione.

Regolazione

1.Liberare la regolazione verticale della testata
afflosciando il comando 28.

2.Muovere la testata fino al fermo sinistro (45°)
3.Ritirare il dado diritegno della vite 27.

4.Collocare un goniometro (precisione minima +-
5°) presentando una delle sue superfici sul
tavolo di taglio 15 e l'altra sul disco di taglio
16.

5.Intervenire sulla vite di regolazione 27 fino ad
ottenere una misura di 90°.

6.Fissare la regolazione stringendo il dado di
ritegno della vite 27 mentre con un
cacciavite si trattiene la vite 27 per evitare
che simuova.

Regolazione dell'altezza della chiglia del
tavolo ditaglio superiore

IMMAGINI

Informazione!

1.Questa sezione non si applica al modello senza
tavolo superiore (SC310W e SC390W, SLL390W)

2.Avra bisogno di un calibro e una riga (non inclusi)
per realizzare questa regolazione
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Verifica

1.Siassicuri che la macchina si trova in posizione di
riposo orizzontale abbassando la testata e
fissando girando la testata mediante il
perno 32.

2.Allentare il pomello di regolazione 46 di altezza
deltavolo superiore 38.

3.Abbassare al massimo il tavolo superiore 38.

4 .Stringere il pomello di regolazione 46 di altezza
del tavolo superiore.

5.Allentare e ritirare le viti 40 e 41 di fissaggio della
protezione mobile 42.

6.Ritirare la protezione mobile 42.
7.Allentare le due viti 48.

8.Ritirare il tavolo superiore 38 tirando dolcemente
verso l'alto.

9.La distanza tra I'interno della chiglia 39 e I'esterno
dei denti del disco deve essere in
qualunque punto visibile tra 3mm e 5mm

10.Se le misurazioni non sono incluse nel rango
dellafigura si proceda alla regolazione.

Regolazione

1.Siassicuri che la macchina si trova in posizione di
riposo orizzontale abbassando la testata e
fissando girando la testata mediante il
perno 32.

2.Allentare il pomello di regolazione 46 di altezza
deltavolo superiore 38.

3.Abbassare al massimo il tavolo superiore 38.

4 Stringere il pomello di regolazione 46 di altezza
deltavolo superiore.

5.Allentare e ritirare le viti 40 e 41 di fissaggio della
protezione mobile 42.

6.Ritirare la protezione mobile 42.
7.Allentare le due viti 48.

8.Ritirare il tavolo superiore 38 tirando dolcemente
verso l'alto.

9.Allentare le due viti di regolazione delle chiglia 48.

10.Regolare la posizione della chiglia 48 in modo
cheladistanzatral'interno della chiglia 39 e
I'esterno deidentidel disco deve essere i n
qualunque punto visibile tra 3mm e 5mm

11.Stringere le due viti di regolazione di chiglia 48.

12.Collocare il tavolo superiore 38 presentandolo
Sui suoi supporti.

13.Stringere le due viti 48.
14.Collocare la protezione mobile 42.

15.Stringere le viti 40 e 41 di fissaggio della
protezione 42.
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9.Cambio d utensile

Attenzione!

Realizzare questa operazione con la macchina
sconnessa dalla rete elettrica e la lamina
scorrevole. Utilizzare guanti di protezione.

Ritirata del disco ditaglio

1.Posizionare la testata in posizione di blocco
superiore girando la testata verso I'alto fino a
che arrivi al fermo.

2.Immobilizzare la staffa 17 mediante la chiave da
staffa fornita con I'attrezzatura.

3.Afflosciare la vite 18 nel senso orario con la
chiave a tubo somministrata con
|'attrezzatura

4.Stringere il tasto 34 per sbloccare la protezione
scorrevole 6.

5.Raccogliere la protezione 6 tirando verso I'alto.
6.Sostenere il disco con una mano.

7.Con l'altra manorritirare la staffa 17 e la vite 18 e la
rosetta 19.

8.Ritirare il disco da sostituire.

IMMAGINI

Cambio del disco di taglio

1.Eliminare accuratamente la segatura e la
sporcizia dagli appoggi , staffe e interno
delle protezioni .

2.Collocare il nuovo disco di taglio in modo il senso
della freccia del frontale del carter 1
coincida con la freccia incisa nel disco e
con la propria inclinazione dei denti del
disco.

3.Collocare la staffa 17 e la sua vite. Allen 18
assicurando l'incastro perfetto di tutto il
gruppo.

4 Bloccare la staffa 17 con la chiave a staffa
somministrata con l'attrezzatura.

5.Stringere la vite 18 nel senso opposto alle
lancette dell'orologio mediante la chiave a
tubo somministrata con l'attrezzatura.

6.Posizionare la protezione pendolare 6 nella sua
posizione originale di protezione tirando
verso il basso.

7.Controllare I'operazione simulando a vuoto
un'operazione di taglio.

IMMAGINE



ITALIANO
29

10.Fissaggio del lavoro

Sempre che sia possibile sifissera il pezzo in modo
che non intervenga la mano. Durante il taglio,
sostenere il pezzo stabilmente contro I'appoggio.
tutte le macchine sono preparate per il montaggio di
ganasce verticali e orizzontali che permettono di
fissare in maniera sicuro il pezzo dilavoro.

Per evitare la deformazione dei pezzi durante il
fissaggio si consiglia di utilizzare dei profili di legno,
facilmente applicabili alle mandibole mobili delle
ganasce. Le ganasce si estraggono facilmente e
lasciano la superficie dilavoro totalmente libera.

Per tagliare pezzi lunghi in condizioni sicure, &
indispensabile sostenerle con dei supporti
supplementari.

11.Limiti sulla misura del pezzo di
lavoro

Limiti di lavoro per tutti i modelli inclusi nel
presente manuale.

Informazione!

I modelli SC310W, SC390W e SLL390W & privo di
tavolo superiore, per questo il limite dimensionale
del pezzo per il taglio sul tavolo superiore non &
applicabile a questo modello.

SC390W | SC391W
Modelo |SC300W|SC310W|SC311W | SCE311W | o) 7 5evtt | o) 1 3oqwy | SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
Incinat | 180x60 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65
Composto 125x60 65x65 | 65x65 65x65 65x65 65x65 65x65
45°- 45° 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15
Taglio ecto | 95x120 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
Taglio recto
agliarecto | 75x80 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
Corte recto
155 osquaren| 75X80 | 25x103 | 26x103 | 25x103 | 25x100 | 25x100 | 25x100
Diametro
amete | 85 95 95 9 80 80 80
Tavolo 0-55 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12.1struzioni generalid'uso
Avvertenza!

1.Se la macchina si trova in cattivo stato o manca di
pezzi, includendo le protezioni
regolamentari superiori (puo usare le
illustrazioni del presente manuale come
guida orientativa ) NON utilizzi la
macchina. La sconnetta, la ritiri dal posto di
lavoro e la invii immediatamente al suo
servizio técnico autorizzato.

2.Conoscere ed seguire tutte le misure di sicurezza
prima di avviare lamacchina.

Avviamento e arresto della macchina

IMMAGINI

Informazione!

1.L'attrezzatura dispone del tasto 2 di fissaggio di
avviamento che permette il funzionamento
del motore senza premere continuamente
l'interruttore 1.

2.L'attrezzatura dispone di un modulo di sicurezza
che la protegge da avviamenti inaspettati.
Se mentre la macchina & avviata dovesse
cessare l'erogazione elettrica quando
questa si reattiva la macchina non si
avviera. Per liberare la protezione premere
due volte l'interruttore 2.

3.Tutti i modelli, salvo il SCE311W, hanno velocita
unica.

4.1 modello SCE311W dispone di un modulo
elettronico che apporta i seguenti
miglioramenti elettromeccanici alla
macchina elettrica.

1.Curvadiavviamento delicato.

2.Limitazione automatica di corrente di fronte a
sforzi eccessivi.

3.Regolazione continua della velocita sulla ruota di
regolazione nel corpo del motore con 5
valori per difetto secondo I'immagine M.
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Avvertenze!

1.Evitare sempre che sia possibile il fissaggio del
motore (tasto 2).

2.Non lasciare mai incustodita la macchina in
funzionamento.

3.Non avviare mai con il disco bloccato e prima di
cominciare il taglio aspettare sempre che il
disco di taglio raggiunga la velocita
massima.

4.Prima di fermare la macchina il disco deve essere
libero e girare liberamente.

Avviamento con I'interruttore manuale
1.Premere l'interruttore 1 per azionare il motore.
Arresto della macchina azionata
dall'interruttore manuale

1.Smettere di premere l'interruttore 1.

Avviamento con fissaggio

1.Lasciare o premere l'interruttore 2.

Arresto della macchina azionata con fissaggio
1.Premere l'interruttore 2.

Utilizzazione con il tavolo di taglio inferiore

Avvertenza!

1.Nei modelli che dispongono da tavolo di taglio
superiore si deve eliminare il rischio di
incidente per contatto con il disco di taglio
per la sua apparizione nel tavolo superiore.
Per la sua sicurezza realizzi in
obbligatoriamente la seguente
preparazione indicata prima di lavorare
coniltavoloinferiore.

2.Qualsiasi preparativo si fara obbligatoriamente
conil cavo d'alimentazione sconnesso

Preparazione di sicurezza del tavolo di
taglio superiore per tagli con il tavolo
inferiore

IMMAGINI

Informazione:

Questa sezione non € applicabile ai modelli che non
dispongono di tavolo di taglio superiore: SC310W e
SC390W, SLL390W.

Questa sezione si applica ai modelli che
dispongono di tavolo superiore SC311W,
SCE311W, SC391W, SLL391W, SC3000W.
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1.Afflosciare il pomello 46 girandolo in senso
antiorario.

2.Alzare il tavolo superiore 38 tirando

delicatamente verso l'alto fino ad arrivare al
fermo.

3.Stringere il pomello 46 girandolo in senso orario.

4.Stringere a fondo le viti 40 e 41 della protezione
mobile 42.

Operazione di Taglio con il tavolo di taglio
inferiore

Avvertenza!

1.Rispetti i limiti delle dimensioni e materiale del
pezzo dalavorare.

2.Sempre che sia possibile utilizzi ganasce per
sostenere il pezzo dalavorare.

3.In lavori con il tavolo da taglio inferiore non fissi
I'interruttore di alimentazione del motore.

La presente macchina elettrica & capace di
realizzare i seguenti tipi di taglio nel tavolo di taglio
inferiore:

1.Taglio inclinato orizzontale con un rango da 0° a
+-45°

2.Taglio inclinato verticale con un rango da 0° a 45°.

3.Combinazione dei ranghi orizzontale e verticale
(ad esempio come troncatrice con taglio
retto a 0° orizzontale e 0° verticale)

Preparazione del taglio inclinato
orizzontale nel tavolo inferiore

mmAaGINE  [EY

Per realizzare tagli inclinati orizzontalmente la
testata della macchina puo girare orizzontalmente
fino a 90°. Per una maggior facilita il tavolo di taglio
inferiore dispone di 4 posizioni predeterminate a +-
22° 30' e a +- 45° selezionabili mediante sistema di
impugnatura con fissaggio 13.

1.Afflosciare I'impugnatura 13 girandola nel senso
antiorario.

2.Tirare dolcemente verso I'esterno l'impugnatura
13.

3.Muovere l'insieme della testata del taglio e tavolo
inferiore di taglio 15 fino all'angolo
desiderato mediante la scala graduata in
gradi 14 e gli indicatori integrati nel sistema
diimpugnatura.

4.Stringere l'impugnatura 13.
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Preparazione del taglio inclinato verticale
nel tavolo inferiore

IMMAGINE n

Per la realizzazione di tagli inclinati verticalmente si
dispone di due inclinazioni a dei massimi calibrati e
predeterminate a 0° e 45°. Per angoli intermedi
usare un goniometro per regolare.

1.Afflosciare la leva di fissaggio verticale 28.

2.Selezionare l'angolo da taglio con la scala
integrata 35.

3.Stringere la leva di fissaggio verticale 28.

Preparazione del limite del taglio nel tavolo
inferiore

mvacine [EY

1.Afflosciare la vite 7.

2.Introdurre il dispositivo d'arresto 9 nel vano di
inserzione 23.

3.Stringere la vite 7 assicurando che si stringa la
barra che ha il foro di sicurezza per evitare
spostamenti.

MODELLO UNICO SC300wW

1.Introdurre il dispositivo d'arresto 9 nel vano di
inserzione 22.

2.Dopo aver posizionato la parte superiore di taglio
9, fissato nella posizione desiderata della
lunghezza di taglio di regolazione.

3.Serrare i galletti per fissare la parte superiore del
sistema di regolazione della lunghezza di
taglioditaglio.

Esecuzione dell'operazione di taglio nel
tavolo inferiore

1.Preparare il pezzo da lavorare sostenendolo con
completa sicurezza.

2.Avviare la macchina elettrica premendo
l'interruttore 1.

3.Aspetti qualche secondo fino a che il disco di
taglio raggiunga la sua velocita massima.

4.Abbassare lentamente la testata di operazione
con l|'aiuto dell'impugnatura 3 in un
movimento continuo e senza scatti.

IMMAGINI
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5.Esercitare pressione nel senso in cui avanza la
lamina, con un'intensita adeguata per il
materiale che sideve tagliare

6.Una volta conclusa l'operazione di taglio, alzare
ancora latestata di operazione.

Fermare la macchina smettendo di premere
l'interruttore 1.

Uso come sega circolare mediante il tavolo
ditaglio superiore

Informazione:

Questa sezione non si applica ai modelli che non
dispongono di tavolo di taglio superiore: SC390W,
SLL390W.

Questa sezione si applica ai modelli che
dispongono di tavolo superiore SC300W, SC311W,
SCE311W, SC391W,SLL391W, SC3000W.

Avvertenza!

Prima di qualsiasi operazione sul tavolo di taglio
superiore € obbligatorio preparare adeguatamente
la macchina. Per questo si istalla il protettore di
sicurezza statico nel tavolo inferiore.

Istallazione della protezione di sicurezza
statico nel tavolo di taglio inferiore.

IMMAGINE u

1.Cominciare con la testata collocata in posizione
diriposo superiore e il cavo sconnesso.

2.Collocare la protezione di protocollo 49 del tavolo
inferiore di taglio

3.Girare a vuoto il disco 16 assicurandosi che gira
liberamente senza colpire la protezione 49.
Se cosi non fosse proceda la regolazione
del fissaggio in posizione di riposo
inferiore.

Preparazione del tavolo superiore

IUNCINEN A | Q | P |
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Preparazione dell'altezza del tavolo
superiore ditaglio

Informazione:

Il tavolo di taglio superiore pud essere regolato a
un'altezzada0a52 mm.

Avvertenza!

Il tavolo di taglio superiore deve avere un'altezza
rispetto al disco di taglio in modo tale che fuoriesca
solo dal pezzo da tagliare a un'altezza uguale a
quella del dente ditaglio. Vedere immagine P.

1.Se fosse stretto afflosciare leggermente le viti 40
e 41 della protezione del tavolo 38 in modo
che la protezione salga liberamente.

2.Afflosciare il pomello 46.

3.Regolare l'altezza del tavolo 38 tirando o
spingendo delicatamente. Si pud utilizzare
la scala (metrica / imperiale) 50 integrata
nel carter perriferire altezze costanti.

4 Stringere il pomello 26

Preparazione dell'ampiezza di taglio nel
tavolo superiore di taglio mediante guida.

1.Liberi il movimento della guida parallela 44
afflosciando la farfalla.

2.Regolare l'ampiezza del taglio muovendo la
guida 44 sulla guida con scala graduata 43.

3.Fissila guida 44 premendo a fondo la farfalla.

Esecuzione dell'operazione di taglio nel
tavolo superiore

1.Realizzi I'avviamento con fissaggio secondo
quanto si spiega nel paragrafo 12.

2.Per tagli longitudinali impiegare la guida parallela
per l'appoggio del pezzo.

3.Avvicinare con la massima cura il pezzo al disco
di taglio mantenendo le mani lontane dalla
traiettoria di taglio.

4.Spingere il pezzo con un'intensita adeguata alle
caratteristiche del materiale.

5.Realizzi la fermata con fissaggio secondo quanto
sispiegain12.

32

Informazione!

Soltanto per modelli SC300W, SC311W, SCE311W
e SC391W. La guida parallela 44, una volta
collocata alla sinistra della lamina di taglio permette
di eseguire tagli di pezzi piccoli a 45°.

13.Precauzioni e utilizzo di
abbigliamento di protezione

Questa attrezzatura elettrica pud essere
maneggiata solo da personale adulto con la
formazione e l'istruzione necessarie, in conformita
con la Legislazione stabilita al rispetto e con quanto
stabilito in materia di prevenzione per il suo posto di
lavoro. Addizionalmente I'operatore
dell'attrezzatura elettrica deve aver capito,
assimilato e deve far uso completamente del
presente manuale.

Questa macchina richiede I'utilizzo delle seguenti
attrezzature di protezione individuale:

1.Casco protettore

2.Attrezzatura di protezione del viso integrale
(occhi e viso) contro impatti

3.Protettori auditivi
4.Maschera antipolvere

5.Guanti di protezione contro l'aggressione
meccanica

6.Stivali con punta e suola
7.Abbigliamento da lavoro
8.Borsadi utensili

9.Cintura di sicurezza (occasionale)
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14 .Precauzioni speciali di
sicurezza

Descrizione dei rischi specifici della
macchina

Perché i rischi si realizzino, si deve verificare
qualcuna delle condizioni di rischio previe:

1.L'operaio non dispone della formazione
adeguata.

2.La macchina non é& stata installata
adeguatamente.

3.La macchina non & stata mantenuta
correttamente.

4.La macchina & stata smontata e montata
incorrettamente.

5.La macchina & stata smontata e montata con
mancanza di pezzi.

6.L'operaio non utilizza la protezione adeguata.
7.L'operaio sostiene il pezzo con la mano.

8.L'operaio espone le sue mani, corpo o
abbigliamento alla traiettoria del taglio.

| due tipi principali di rischi che comporta l'uso di
questa macchina sono il contatto con il disco di
taglio e la proiezione di particelle o pezzi tagliati.

1. Contatto conil disco ditaglio

Caso di uso 1.1 durante lo svolgimento di
operazioni di taglio.

Descrizione di incidente tipo 1.1.1: L'apparizione
sul legno di un nodo che vari la resistenza alla
penetrazione provoca un movimento brusco nel
pezzo e di conseguenza, la possibilita che la mano
dell'operaio che lo sostiene si precipiti verso il disco
ed entri a contatto con il medesimo se rimane
accessibile.
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Descrizione di incidente tipo 1.1.2:Avviene durante
operazioni di taglio di testate in pezzi di lunghezza
molto limitata, sostenuti dalla mano. Quando il
disco penetra nel pezzo questo pud cadere nella
scanalatura di penetrazione del disco del tavolo di
taglio e di conseguenza puo trascinare la mano che
lo sostiene entrando a contatto con il disco se
continua accessibile.

Caso d'uso 1.2. Contatti fortuiti con il disco che
giraavuoto in posizione diriposo.

Descrizione di incidente tipo 1.2.1: si produce
lavorando con una macchina manipolata o con
pomelli di protezione mancanti. In queste
condizioni si mantiene fissato I'organo di
azionamento in modo che l'operaio mantenga il
disco girando a vuoto in posizione di riposo e con il
disco accessibile. Nel frattempo, la mano
dell'operaio stabilisce contatto con il disco di taglio
mentre effettua operazioni in zone prossime al
disco (es. Ritirare il pezzo tagliato, posizionare un
nuovo pezzo sul tavolo, ecc...).

Caso d'uso 1.3: Caduta violenta del disco per
rottura della molla di sostegno in posizione di
riposo

Descrizione di incidente tipo 1.3: Si produce la
perdita del contrappeso della testata scorrevole
che sostiene il disco di taglio per rottura di una o due
molle di contrappeso o dei suoi ancoraggi. Nel
frattempo il disco continua a girare a vuoto.
L'operaio ha le mani sotto la traiettoria del taglio. In
queste condizioni il disco raggiunge le mani
dell'operaio che in quel momento realizza delle
operazioniin quella zona.

2. Proiezione del pezzo tagliato

Caso di uso 2.1. Caduta violenta del disco per
rottura della molla di sostegno in posizione di
riposo.

Descrizione di incidente 2.1: Questo rischio si
manifesta in operazioni su pezzi corti con dei
massimi fissi. Quando finalizza il taglio e si izza il
disco, il ritaglio conficcato tra il limite di taglio ed il
disco pud essere trascinato dal disco ed essere
proiettato violentemente, e perfino, nel peggiore dei
casiarrivare alla rottura del disco.
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15.Misure di prevenzione di rischi
specifici dellamacchina

1.Prevenzione di contatti con il disco di
taglio

1.1 Prevenzione durante lo svolgimento di
operazioni di taglio

1.L'operaio deve avere per obbligo la sufficiente
formazione ed istruzione e conoscere il
presente manuale in modo che sia capace
di sapere se una macchina e il suo
ambiente di lavoro possano non offrire un
ottimo servizio. In tali circostanze, non
utilizzare la macchina.

2.Controllare la mancanza di pomelli di sicurezza o
qualsiasi altro componente della
macchina. Non si usera mai una macchina
che non sia integra, in perfetto stato e
correttamente istallata. Se la macchina é
stata manipolata, mancano pezzi o
presenta un cattivo stato, verra sconnessa,
si stacchera dal posto di lavoro e si inviera
al servizio tecnico.

3.Non si metteranno mai le mani o qualsiasi parte
del corpo o abbigliamento sopra o sotto la
zona di taglio del disco o nella traiettoria di
taglio del medesimo.

4.1l sostegno del pezzo da tagliare al tavolo di
appoggio non si realizzera manualmente,
ma con l'aiuto di spingitori, sostegni e
pressatori adeguati che garantiscano in
qualsiasi circostanza (apparizione di nodi
ecc...) un solido fissaggio al tavolo di
appoggio del pezzo da tagliare. Con la
messa in pratica di questa misura
preventiva, rimane praticamente annullato il
rischio di contatto con il disco durante lo
svolgimento dell'operazione, permettendo
alle mani di rimanere lontane dalla zona del
pericolo.

5.La macchina verra sconnessa ogni volta che si
abbandona.

6.Per il taglio di pezzi di piu di 1,5 m si richiedera la
presenza di uno o piu aiutanti.
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1.2 Prevenzione di contatti fortuiti con il disco
che giraavuoto in posizione diriposo.

1.Indipendentemente dal fatto che il disco sia
protetto in riposo dai pomelli di sicurezza
istallati, si sconsiglia terminantemente
I'utilizzo dell'interruttore di fissaggio con il
fine di garantire che il disco non giri a vuoto
nella posizione diriposo del medesimo.

1.3 Prevenzione di caduta violenta del disco per
rottura della molla.

1.La macchina sara sempre in perfetto stato
mediante una manutenzione regolare.

2.0gni giorno esamini visualmente la zona e la
macchina e provi tutti i movimenti con la
macchina sconnessa.

3.Verifichi ogni giorno e faccia verificare
periodicamente da personale qualificato le
molle elalorobasi.

4.Si assicuri che la testata salga perfettamente alla
sua posizione superiore per l'azione unica
delle molle.

5.Verifichi ogni giorno e faccia verificare
periodicamente da personale qualificato il
sistema di blocco superiore salendo al
massimo la testata e verificando il
bloccaggio automatico e lo sblocco
mediante il comando 4.

6.Non esporre mai le mani o qualsiasi parte del
corpo nella traiettoria di taglio.

7.Non permetta mai che la testata che sostiene il
disco rimanga in una posizione
indeterminata, salvo che Il'operaio
sostenga obbligatoriamente I'impugnatura
dicomando 3.

8.Per qualsiasi pausa tra tagli durante il lavoro, per
brave che sia, sempre utilizzi il blocco
automatico della tastata nella posizione
superiore salendo la testata al massimo
superiore.

9.Sempre che la macchina rimanga in riposo, la
lasci bloccata nella posizione di riposo
inferiore posizionando la testata a 90°
verticali e 0° orizzontali, guarnendo col
protettore statico 49 e fissando finalmente
scendendo la testata e stringendo il tasto
32
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2.Prevenzione contro proiezioni del pezzo
tagliato

1.Per la realizzazione di taglio di pezzi con
dispositivo d'arresto, questo sara
eliminabile o spostabile. L'operaio, una
volta selezionata la linea di taglio e fissato
solidamente il pezzo al tavolo, ritirera il
dispositivo con lo scopo di evitare che si
produca l'incastramento del pezzo tagliato
traquesto e ildisco.

16.Estrazione di polvere

Tutti i modelli vengono preparati per l'istallazione di
un'attrezzatura (non inclusa) di aspirazione di
particelle generate nel taglio.

L'attrezzatura di estrazione si accoppiera all'ugello
di uscita di particelle 25.

17.Protettori; sicurezza e
regolazione

Attrezzature di protezione meccanica

mmaGiNe [

1.Carter di protezione generale 21.
2.Cappuccio di protezione pendolare 6.
3.Pomello di sicurezza statico inferiore 49.

4 .Protezione scorrevole del tavolo superiore 42.

Attrezzature di protezione elettrica

1.Isolamento elettrico ditipo Il

2.Modulo di protezione per taglio di erogazione
elettrica per evitare avviamenti fortuiti in
una macchina dopo il recupero dopo una
caduta dierogazione elettrica.

18.Istruzioni generali di sicurezza

AVVERTENZA!

Quando si utilizzano attrezzature elettriche, si
dovranno sempre seguire la precauzioni basiche di
sicurezza per ridurre il rischio di incendio, shock
elettrico e danni personali includendo quanto
segue:
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Legga attentamente queste istruzioni prima di
utilizzare questo prodotto e le conservi.

19.Pulizia, manutenzione e
lubrificazione regolari.

Pulizia

Si pulisca la macchina cominciando con un
pennello fine o grosso per eliminare i resti di
segatura e un panno morbido. Se si dispone di aria
compressa € consigliabile finalizzare la pulizia
soffiando la macchina con la pistola di aria
compressa .

Manutenzione

Ogni 2.000 ore di uso o ogni due anni l'attrezzatura
elettrica deve essere inviata al servizio tecnico
ufficiale per una manutenzione e revisione
completa.

Salvo l'operazione di cambio di spazzole la
macchina non ha bisogno di nessun tipo di
manutenzione speciale da parte dell'utente. La
mantenga pulita e faccia un uso corretto della
macchina. Verifichi regolarmente la correttezza
delle regolazioni autorizzate a un utente con una
formazione adeguata. Nel caso di qualsiasi
malfunzionamento o dubbio, si metta in contatto
con il nostro servizio tecnico.

Cambio delle spazzole

WX T | U | V|

Avvertenza!

Utilizzi sempre le spazzole fornite dal servizio
tecnico ufficiale.

1.Ritirare la vite 48.

2.Ritirare il coperchio 51.

3.Ritirate la vite 54.

4.Spostare a sinistra la molla pressatrice 55.
5.Estrarre la spazzola usata dal portaspazzole 53.

6.Introdurre la nuova spazzola nel portaspazzole
53.

7 .Collocare la molla pressatrice 55 sulla spazzola.

8.Stringere la vite 54 dopo aver collocato il
connettore della spazzola
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9.Collocare il coperchio 51
10.Stringere la vite 48.

Lubrificazione

La macchina non ha bisogno di nessuna
lubrificazione specifica da parte dell'utente. La
lubrificazione specifica dell'attrezzatura elettrica si
realizzera durante le revisioni periodiche di
manutenzione nel servizio técnico ufficiale.

20.Servizi di riparazione del
fabbricante o agente
commerciale:

Stayer Iberica S.A. Area Empresarial de Andalucia
-Sector 1, Calle Sierra de Cazorla n® 7, CP 28320,
Pinto (Madrid) Spain.

21. Elenco di parti sostituibili
dall'utente.

mvacine [ENRE

1.Discoditaglio 16.

2.Protezione staticainferiore 49.

3.Protezione scorrevole del tavolo superiore 43.
4.Spazzole 56.

5.Guide di fissaggio della profondita di taglio nel
tavoloinferiore 9.

6.Guide di fissaggio della profondita di taglio nel
tavolo superiore 44.

22 Attrezzature speciali che si
possono necessitare

Le attrezzature necessarie sono standard o sono
incluse nella dotazione della macchina.

23.Funzionamento sicuro

1.Mantenere pulita I'area dilavoro

Le aeree ed i banchi disordinati possono
causare danni.
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2.Considerare I'ambiente dell'area dilavoro
Non esporre le attrezzature alla pioggia.

Non utilizzare I'attrezzatura in luoghi umidi
o bagnati.

Mantenere I'area dilavoro ben illuminata.

Non utilizzare attrezzature in presenza di
liquidi o gas infiammabili.
3.Proteggere contro lo shock elettrico

Evitare contatti corporali con superfici a
terra o massa (ad esempio tubi, caloriferi,
stufe, refrigeratori).

4.Mantenere lontane le persone.

Non permettere che persone,
specialmente bambini, non relazionate con il
lavoro, tocchino |'attrezzatura o i cavi
estensibili e mantenerle lontane dall'area di
lavoro.

5.lImmagazzinare gli attrezzi che non si stanno
utilizzando

Quando no si utilizzano, gli attrezzi
dovranno essere immagazzinati in un
luogo asciutto e chiuso, lontano dai
bambini.

6.Non forzare l'attrezzatura

Questa lavorera meglio e in modo piu
sicuro alla caratteristica assegnata per la
quale é stata destinata.

7.Utilizzare I'attrezzatura corretta.

Non forzare un'attrezzatura piccola perché
faccia il lavoro corrispondente a
un'attrezzatura pesante.

Non utilizzare attrezzature per propositi
per i cui non sono state disegnate; ad
esempio, non utilizzare seghe circolari per
tagliare i rami deglialberi oitronchi.

8.Vestirsiin modo appropriato.

Non utilizzare vestiti ampi o oggetti di
gioielleria che si possono agganciare alle
partiin movimento.

Si raccomanda l'uso di calzature
antiscivolo quando silavora all'esterno.

Utilizzare berretti protettori per i capelli
lunghi.

9.Utilizzare attrezzatura di protezione.
Utilizzare occhiali di protezione

Utilizzare maschere per evitare la polvere
che si pud sollevare nelle operazioni di
taglio.
10.Connettere l'attrezzatura di estrazione della
polvere

Se si proporzionano dei dispositivi per la
connessione a attrezzature di estrazione
della polvere ed attrezzature collettrici, si
verifichi che siano connessi e siano
utilizzati in modo corretto.
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11.Non maltrattare i cavi.

Non tirare mai il cavo per sconnetterlo dalla
base diconnessione.

Mantenere il cavo lontano dal calore,
dall'olio e dai bordi taglienti.

12.Assicurare il lavoro.

Quando possibile, utilizzare ghiere o un
torno da banco per sostenere il lavoro. E
piu sicuro che utilizzare la mano.

13.Non allarghi troppo il suo raggio di azione.

Mantenere un appoggio fissato al suolo e
conservil'equilibrio in ogni momento.

14 .Mantenere le attrezzature con cura.
Mantenere la attrezzature ditaglio  affilate
e pulite per un miglior a piu sicuro
funzionamento.
Seguire le istruzioni per la lubrificazione e
il cambio degli accessori.
Esaminare periodicamente i cavi
estensibili e sostituirli se sono danneggiati.
Mantenere le impugnature asciutte, pulite
e senzagrasso o olio.
15.Sconnettere le attrezzature

Quando non si utilizzano, prima della
riparazione e quando si cambiano gli
accessori tali come le lame da sega e
lamette, sconnettere |'attrezzatura
dall'alimentazione.

16.Ritirare le chiavi difissaggio e le chiaviinglesi.

Abituarsi a verificare che le chiavi di
fissaggio e quelle inglesi siano estratte
dall'attrezzatura prima di metterla in
funzionamento.

17 .Evitare un avviamento non intenzionato.

Assicurarsi che l'interruttore si trova nella
posizione “aperto” quando si connette
I'attrezzatura.

18.Utilizzare cavi estensibili per esterni

Quando l'attrezzatura si utilizza all'esterno,
utilizzare soltanto cavi estensibili destinati
ad essere utilizzati all'esterno, che siano
marcati per tale scopo.

19.Stare allerta

Guardare quello che si fa, utilizzare il buon
senso e non lavorare con l'attrezzatura
quando si & stanchi.

20.Verificare le partidanneggiate.

Prima di utilizzare nuovamente
un'attrezzatura, la medesima dovra essere
esaustivamente verificata per determinare il
suo buon funzionamento e che si trova in
condizione di svolgere i propri compiti in
maniera adeguata.

Esaminare l'allineamento e il fissaggio
delle parti scorrevoli, la rottura delle parti, il
montaggio e altre condizioni che possano
influire sul suo funzionamento.
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Una protezione o qualsiasi altra parte che
sia danneggiata, dovrebbe essere riparata
in forma appropriata o essere sostituita da
parte di un servizio técnico autorizzato,
salvo che si indichi diversamente nel
manuale d'istruzioni.

Fare sostituire gli interruttori difettosi da un
servizio tecnico autorizzato

Non utilizzare I'attrezzatura se l'interruttore
non siaccende e spegne.

21.Avvertenza.

L'uso di qualsiasi accessorio o
complemento diverso da quello
raccomandato in questo manuale di
istruzioni, pud provocare un rischio di danni
personali.

22.Fare riparare l'attrezzatura da personale
qualificato.

Questa attrezzatura elettrica ottempera i
requisiti di sicurezza appropriati. Le
riparazioni dovrebbero essere effettuate
soltanto da personale qualificato
utilizzando pezzi di sostituzione originali.
Diversamente si potrebbe produrre un
rischio considerevole perl'utente.
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24.Caratteristiche tecniche
Namerodi [  Pot. Classe | Rumore K=3dB
Modelo articolo Assorbita | Gpm vuoto | PesoKg | protezione | | Lo
sc300w | sc300w 2.000 4.200 20 I 92 | 100
sc3tow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
sc3tw | scatw 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE311W | 2000 | 1.500+3.000f 20 I 94 | 102
QT3S | SC3500 | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
S || SR || dem 3.000 22 | 92 | 100
SC3000wW | sc3000w | 1.600 3.000 26 | 92 | 100

Le caratteristiche si referiscono a tensioni nominali [U] 230/240V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di
tensioni mi nori ed in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere
divergenti. Si prega di tenerepresente il codice prodotto applicato sulla targhetta di costruzione del Vostro
ttroutensile. Le descrizioni commerciali di singoli elettroutensili possono variare.

Misure che dovranno avere le lame ditaglio :
Diametro dellalama disega : 254mm
Spessore del disco base: 1,8-2,8 mm
Diametro del trapano: 30mm

Informazione su rumori e vibrazioni

Il livello di pressione sonora tipica dell'attrezzatura,
determinato con un filtro A, ammonta a: verdi
tabella

Collocarsi un protettore di udito!

La vibrazione tipica nella mano/braccio € inferiore a
2,5m/s2.

25.Garanzia

Cartadi Garanzia

Tra i documenti che formano parte dell'attrezzatura
elettrica trovera la carta di garanzia. Dovra
compilare completamente la carta di garanzia
applicandovi una copia della ricevuta di acquisto o
fattura e dovra consegnarla al suo rivenditore a
cambio della corrispondente ricevuta.

iNotal: Se mancasse questa carta, la richieda
immediatamente al suo rivenditore.

Condizioni delle garanzia

Come attrezzatura professionale si stabilisce il
periodo di garanzia di un anno dalla data di
acquisto.

La garanzia cessa immediatamente se il
Dipartimento di Attenzione al Cliente degli uffici
centrali non dispone della carta nel periodo di un
mese dalla data di acquisto.
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La garanzia cessa ugualmente quando la macchina
sia stata utilizzata in maniera impropria o
impiegando accessori hon adeguati per gli usi
previsti dal fabbricante.

La garanzia si limita esclusivamente ai difetti di
fabbricazione o di meccanizzazione e cessa
quando i pezzi sono stati smontati, manipolati, o
riparati fuori dalla fabbrica.

STAYER si impegna esclusivamente a riparare o
sostituire gratuitamente il prodotto, o le parti del
medesimo, che risultino difettose, dopo un esame,
agiudizio esclusivo dei suoi tecnici.

Tutte le spese di trasporto e smontaggio si
considereranno a carico del compratore.

Per facilitare il lavoro dei tecnici, si prega di
aggiungere una descrizione dei difetti che il cliente
abbia osservato nell'attrezzatura durante il suo
impiego.

26.Dichiarazione di Conformita

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Il sottoscritto:
STAYERIBERICAS.A.

Con indirizzo: Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector1
28320 PINTO (MADRID)
Tel: 902 91 86 81 / Fax: 91 691 91 72
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CERTIFICA
Che le macchine:

Tipo: MACCHINE COMBINATE
TRONCATRICI EDISEGA
DABANCO

Modello: SC-300-W,SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W
SC-391-W, SLL-390-W, SLL-391-W,
SC-3000-W.

Si trovano in conformita con quanto disposto nella
Direttiva 2006/42/EC, 2014/30/EU:

Cosi come con le seguenti normative:
EN60745-1,EN 61029-1, EN 61029-2-11,
EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Ha ottenuto un certificato “CE “di tipo numero

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Spedito dall'organismo notificato seguente:
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA

ADMINISTRACION, S.A.U.
Av.Roma,21 43005 TARRAGONA

%/ Gennaio 2017
C€ Z RaHs

Firmato:. Ramiro de la Fuente
consigliere delegato
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This manual is consistent with the date of
manufacture of your machine, you will find
information on the technical data of the machine
acquired manual check for updates of our machines
on the website: www.grupostayer.com

1.Provided use of the machine

This tool has been solely and exclusively designed
for:

1.Stationary works on flat and stable surface
2.Working on hard and soft wooden pieces
3.Working on chipboard pieces

4 Working on fiberboard pieces

5.Working on PVC tubes

6.Making rectilinear cuts along the length and width
of the workpiece

7.Making horizontal mitre-cuts between -45° and
45°

8.Making vertical mitre-cuts between 90° and 45°

Refer to the limits regarding the size of the
workpiece in corresponding chapter 11.

2.Unpackaging and assembling

Unpackaging

1.Cutthe seal and open the box.
2.Withdraw upper cardboard stoppers

3.Extract the box by firmly grasping the operating
head and the motor body using both hands
so as to balance the weight

4 Extractthe box with the accessories
5.Extract the documentation

6.Preserve the cardboard box, the stoppers thereof
and the documentation permanently in an
inventoried safe environment being easily
accessible and known to the machine
operator.

Packaging

maces [N

Operation 1: Securing, folding and fastening the
operating head:

1.Place upper head at horizontally 0° by loosening
13 and locking at 0°.
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2.Place upper head at vertically 90° by acting on 4,
lowering the head and locking with 26.

3.Arrange protector 49 such that it contacts the
cutting table.

4.Push upper blocking button 4 to release the
descent of the head.

5.Lower head to the limit and position it to be able to
lock it with button 32.

6.Push lower locking button 32 to lock the head.
Operation 2: Packaging the machine

1.Locate the cardboard box.
2.Locate documentation.

3.Firmly grasp the machine by its operating head
and motor body.

4 Place the machine over the 4 circular recesses of
the bottom of the box.

5.Store documentation of the machine.
6.Position upper cardboard stoppers.
7.Close the box and fix it with sealing tape.

3.Setting or fastening the
machine in a stable position

1.The working area where the machine is being
arranged must mandatorily be safe.

2.Support tool in a stable position on an even
surface.

3.The base of the mitre saw has four holes for firmly
fastening the machine to the working
bench. It is strongly recommended to fix the
machine to the bench by means of the
pertinent screws and nuts.

4.Connection to the grid, wiring,
fuses, socket type for the jack and
requirements for grounding

1.For supplying electrical power to the machine,
connect the Jack to a standard socket
capable of supplying a minimum of 2500
VA.

2.The internal wiring of the machine is completely
terminated so that no wiring is needed
when installing it.
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3.The machine does not have fuses although the
use of a dedicated magnetothermal switch
is recommended as a protection for the
machine.

4.The machine has class Il electrical equipment so
that it does not make use of the grounding
ofthe electrical installation.

5.1llustrated description of
functions

1.Connecting/disconnecting switch
2.Locking button for continuous operation
3.Grip for the machine

4.Trigger for unlocking the upper position of
the head

5.Motor of the machine
6.Tiltable guard hood of the lower cutting table

7.Fastening of the adjusting system for fixed
cutting length/ cutting extensor

8.Stopper guide

9.Adjusting system for fixed cutting length by
abutment/extension handle

10.Base of the machine

11.Hole for fastening the clamp
12.Rubberleg

13.Control for adjusting horizontal angle
14.Horizontal scale for lockable cutting angle
15.Lower cutting table

16.Cutting disk

17.Fastening flange for the cutting disk
18.Fastening screw for the cutting disk
19.Fastening washer for the cutting disk
20.Rear guard of the lower cutting table
21.Casing of the machine

22.Holes for fastening extension grip

23.0pening for fastening the adjusting system
for fixed cutting length

24.Transversal shaft
25.Particle outlet nozzle

26.Adjusting screw for maximum opening of
the head

27.Adjusting screw for maximum vertical inclination
ofthe head

28.Screw or control for fastening the head with
respecttothe longitudinal axis

29.Longitudinal axis

30.Screw for adjusting the perpendicularity of the
head
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31.Screw for adjusting the resting position of
the head.

32.Knob for fastening the head in the horizontal
resting position.

33.Vertical angle indicator.

34.Unlocking device of the tiltable guard.

35.Scale of vertical angles.

36.Horizontal angle indicator.

37.Adjusting screws for the scale of vertical angles.
38.Upper cutting table.

39.Keel of the upper cutting table.

40.Wing nut of the shaft screw of the guard of the
upper table.

41.Locking screw of the guard of the upper table.
42.Movable guard of the uppertable.
43.Frontal guide of the upper table.

44.Stopper for adjusting the cutting depth of the
guard of the upper table.

45.] ateral guide of the uppertable.

46.Knob for adjusting the cutting height on the
upper table.

47.Adjusting screws for the position of the keel of
the uppertable.

48.Fastening screws of the upper table.
49.Protective guard for cutting on the upper table.

50.Height reference scale for cutting on the upper
table.

51.Brush-holderlid.

52.Fastening screw for the brush-holder cover.
53.Brush-holder.

54.Brush-holder connecting screw.
55.Brush-pressing spring.

56.Brush.

57 .Brackets for fixing the depth stop adjustment.

6.Limitations regarding
environmental conditions

The IP degree of this machine is 20. This machine is
protected against its dangerous parts being
accessed by a finger and against solid foreign
particles having diameters of 12'6 mm and more.
This machine does not have any kind of protection
against the entry of water so that its use in exterior
or interior environmental conditions with a risk of
precipitations is forbidden.
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7.List of contents

1.Provided uses of the machine.
2.Unpackaging and assembling.

3.Setting or fastening the machine in a stable
position.

4.Connection to the grid, wiring, fuses, socket
type for the jack and grounding
conditions.

5.1llustrated descriptions of functions.

6.Limitations regarding environmental
conditions.

7.Listof contents.

8.Settings and testing.

9.Changing tools.

10.Fixing for operation.

11.Limits regarding the workpiece size.
12.General instructions for use.
13.Precautions and working garment.
14.Special safety precautions.

15.Measures for preventing machine-specific
risks.

16.Dust extraction.
17.Protectors; safety and adjustment.
18.General safety instructions.

19.Regular cleaning, maintenance and
greasing.

20.Repair service by the manufacturer or
commercial agent.

21.List of parts that may be replaced by the user.
22.Special tools as possibly required.

23.Safe operation.

24.Technical specifications.

25.Warrantee.

26.Declaration of conformity.

8.Settings and testing

Warning!

Before any intervention on the electrical tool
remove jack from power socket.

If the machine has been subject to prolonged or
intense use, it must be checked and adjusted so as
to ensure the machine's correct quality of service
and safety.
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This requires knowledge, experience and special
tools. The official technical service of Stayer Iberica
S.A. will carry out that work for you in a quick
thorough and inexpensive manner.

Adjusting the locking in the lower resting

position
A B O

IMAGES

Information

One starts from the machine being locked in the
upper resting position.

1.Unlock by pressing button 4.
2.Lower down to the lower stop by means of 3.

3.Turn or pull knob 32. If the knob is well adjusted, it
must  enter smoothly until abutting. Otherwise
proceed to adjusting.

4 .Position protective guard 49 and turn disk 16 with
your hand. The disk must not strike against
the guard 49. Otherwise proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Loosen the fastening nut of screw 31.
2.Lower head to lower stop by means of 3.

3.Tighten or loosen screw 31 and rotate knob 32
clockwise until it smoothly penetrates to
abutment.

4.0nce the stopper has been adjusted, tighten the
fasting nut of screw 31.

5.Proceed to check again

Adjusting the horizontal mitre angleto  +
-45°

IMAGES

Checking

1.Loosen locking control element 13 by rotating it to
the left.

2.Pull control element 13 and move head
horizontally until indicator 36 marks +45°.
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3.Move horizontal angles indicator 14 until it marks
45°.

4.Check with an angle chart, that there are 45°
between the disk 16 and the stopper guide
8.

5.Repeat the same sequence for the horizontal
angle at-45°.

Adjusting

1.Loosen fastening the 4 screws 37.

2.Loosen and pull control 13 to move the head
horizontally until indicator 36 marks + 45°.

3.Move indicator 14 until the angle chart pattern
between the disk 16 and stopper guide 8 is
45°,

Adjusting the vertical mitre angle to 90°

IMAGES “Bn

Checking

1.Release vertical adjustment of the head by
loosening control element 28.

2.Move head to the right stop (90°) checking that
there is support at screw 30.

3.Lock the vertical adjustment of the head by
tightening control element 28.

4.Check the angle by means of a duly calibrated
angle chart or a goniometer (minimum
precision +- 5°) applying one of the
surfaces thereof on cutting table 15 and the
other on cutting disk 16.

5.Should the side of the angle chart not adjust
exactly to the disk or if the direct
measurement of the goniometer reached a
deviation of more than +- 20° proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by
loosening control element 28.

2.Move the head to the right stopper (90°).
3.Remove retainer nut of screw 30.

4.Place a goniometer (minimum precision +- 5°)
applying one of its sides on cutting table 15
and the other on cutting disk 16.

5.Act on adjusting screw 30 until obtaining a
measurement of 90°.
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6.Fasten the adjustment by tightening the retainer
nut of screw 30 whilst retaining screw 30
with a screwdriver so as to prevent it from
moving.

7.Block the vertical adjustment of the head by
tightening control element 28.

Adjusting the vertical mitre angle to 45°

maces [ENIEY

Checking

1.Release the vertical adjustment of the head by
loosening control element 28.

2.Move head to the left stop (45°).

3.Block the vertical adjustment of the head by
tightening the control element 28.

4.Check the vertical adjustment by means of a duly
calibrated angle chart or a goniometer
(minimum precision +- 5°) applying one of
its sides on cutting table 15 and the other on
cutting disk 16.

5.Should the side of the angle chart not adjust
exactly to the disk or if the direct
measurement of the goniometer reached a
deviation of more than +- 20° proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by
loosening control element 28.

2.Move head to the left stop (45°).
3.Remove retainer nut of screw 27.

4.Check the vertical adjustment by means of a
goniometer (minimum precision +- 5°)
applying one of its sides on cutting table 15
and the other on cutting disk 16.

5.Fix adjustment by tightening the retainer nut of
screw 27 whilst retaining screw 27 with a
screwdriver so as to prevent it from moving.
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Adjusting the keel of the upper cutting table

IMAGES

Information!

1.This chapter is not applicable to the model
without upper table (SC310W,
SC390W and SLL390W).

2.You will need a slide gauge and a ruler (not
included) to carry out this adjustment.

Checking

1.Make sure that the machine is the horizontal
resting position by lowering the head and
locking it by rotating the head by means of
knob 32.

2.Loosen knob 46 for height adjustment of the
upper table 38.

3.Lower upper table 38 to abutment.

4.Tighten height adjusting knob 46 of the upper
table.

5.Loosen and remove fastening screws 40 and 41
of the movable guard 42.

6.Remove guard 42.
7.Loosen the both screws 48.

8.Remove upper table 38 by smoothly pulling it
upwards.

9.The distance between the inside of keel 39 and
the outside of the teeth of the disk must be
between 3mm and 5mm at any visible
point.

10.1f the measurements are not within the range of
the figure, proceed to adjusting.

Adjusting

1.Make sure that the machine is the horizontal
resting position by lowering the head and
locking it by rotating the head by means of
knob 32.

2.Loosen knob 46 for height adjustment of the
upper table 38.

3.Lower uppertable 38 to abutment.

4.Tighten height adjusting knob 46 of the upper
table.

5.Loosen and remove fastening screws 40 and 41
of the movable guard 42.

6.Remove guard 42.
7.Loosen the both screws 48.
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8.Remove upper table 38 by smoothly pulling it
upwards.

9.Loosen the two keel adjusting screws 48.

10.Adjust the position of the keel 48 such that the
distance between the inside of keel 39 and
the outside of the teeth of the disk must be
between 3mm and 5mm at any point.

11.Tighten the two keel adjusting screws 48.

12.Position upper table 38 by applying it onto its
supports.

13.Tighten the two screws 48.
14.Position movable guard 42.

15.Tighten fastening screws 40 and 41 of the
movable guard 42.

9. Changingtools

Attention!

This operation must be carried out with the machine
unplugged and with the disk still. Use protective
gloves.

Removal of the cutting disk

NI A | C |

1.Place the head in its upper blocking position by
tilting the head upwards until abutting.

2.lmmobilize flange 17 by means of the flange
wrench as delivered together with the
equipment.

3.Loosen screw 18 clockwise with the tubular
key as delivered together with the
equipment.

4.Tighten button 34 to unblock the movable guard
6.

5.Clear guard 6 by pushing it upwards.
6.Remove flange 17, screw 18 and washer 19.
7.Hold cutting disk with one hand.

8.Remove flange 17, screw 18 and washer 19 with
the other hand.

9.Remove the disk to be replaced.

Changing the cutting disk

1.Carefully clean sawdust and debris from the
supports, flanges and the insides of the
guards.

IMAGE



2.Place the new cutting disk in such a manner that
the direction of the stationary lower guard
coincides with the arrow engraved in the
disk and with the direction of the disk teeth
as such.

3.Place the flange 17, washed 19 and the Allen
screw 18 making sure the perfect fitting of
the whole group.

4.Block flange 17 with the flange wrench as
delivered together with the equipment.

5.Tighten screw 18 counter clockwise by means of
the tubular key as delivered together with
the equipment.

6.Place tiltable guard 6 in its original protective
position by pulling it downwards.

7.Revise the operation simulating a cutting
operation with no load.

10.Fixing for operation

Whenever possible, the workpiece must be fixed in
such a manner that the hand does not intervene.
During the cut, keep the workpiece fixed to the
support. All models are prepared for mounting
horizontal and vertical clamps allowing fastening
the profile in a safe manner.

To avoid deformations of the workpieces during
fixing thereof, the use of wooden profiles being
easily applicable to the movable jaws of the clamps
is advised. Clamps can be easily extracted and
leave the working surface totally clear.

For cutting long workpieces under safe conditions it
is essential to hold them with additional supports.

11.Limits regarding the workpiece
size

Limits for all models as included in the
present manual

Information!

Models SC310W, SC390W and SLL390W lack an
upper table so that the limit regarding the workpiece
size for cutting operations on the upper table is not
applicable to this model.
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SC390W | SC391W
Model [SC300W|SC310W |SC311W| SCE31W | g (500 | SL Lsbvy | SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
450 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
Inclined | 180x60 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65
Composed | oo | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 6565
45°. 45° 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15
Straight Ut | 60x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
s‘rri;‘ﬁthzsﬁ,“‘ 40x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
Stralghtout | 40x105 | 25x103 | 25x103 | 25x103 | 25x100 | 25x100 | 25x100
Diameter
ameter | 120 95 95 9 80 80 80
Table 0-53 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12.General instructions for use

Warning!

1.Do NOT use the machine if it is in a bad condition
or lacks parts including the prescribed
upper guards (the illustrations of the
present manual may be used as an
orientative guide). Unplug it, remove it from
the working area and immediately send it to
an authorized technical service.

2.Know and comply with all safety measures before
you startthe machine.

Starting and stopping the machine

IMAGES

Information:

1.The machine is provided with a locking button 2
for starting allowing the motor to run without
needing to push switch 1 permanently.

2.The equipment is provided with a safety module
protecting it against unexpected starts. If,
whilst the machine is running, the supply of
electrical power should cease, the machine
will not start after reestablishment thereof.
To release the protection push the button 2
twice.

3.Except for SCE311W all models are single
speed.
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Model SCE311W is provided with an electronic
module that provides the electrical machine with the
following electromechanical improvements:

1.Smooth starting curve
2.Automatic current limitation against overloads.

3.Continuous speed regulation with an adjusting
wheel at the motor body with 5 default
values in accordance with Image M.

Warnings!

1.Avoid locking whenever possible (button 2).
2.Never leave running machine unattended.

3.Never start the machine with locked disk and,
before starting a cut, always wait until the
cutting disk has reached its maximum
speed.

4.Before stopping the machine the disk must be
clear and be rotating freely.

Starting with the manual switch
1.Push switch 1 to actuate the motor.

Stopping the machine when actuated with the
manual switch

1.Stop pushing switch 1.
Starting with locking
1.Raise or press switch 2.

Stopping the machine when actuated with
locking

1.Push switch 2.

Use of the lower cutting table

Warning!

1.At those models that are provided with an upper
cutting table, the risk of accidents due to a
contact with the cutting disk appearing at
the upper table. For your own safety, carry
out the following preparation before
working with the lower table.

2.1t is mandatory to carry out any settings with the
cable unplugged.

Safety setting of the upper cutting table for
cutting operations with the lower table

IMAGES
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Information

This chapter is not applicable to models lacking an
upper cutting table: SC310W, SC390W and
SLL390W

This chapter is applicable to models provided with
an upper table: SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391Wand SC3000W.

1.Loosen knob 46 by turning it counterclockwise.
2.Raise upper table 38 by smoothly pulling
upwards until abutment.

3.Firmly tighten knob 46 by turning it clockwise.

4.Firmly tighten the screws 40 and 41 of the
movable guard 42.

Cutting operation with the lower cutting
table

Warning!

1.Respect the limits regarding the size and material
ofthe workpiece.

2.Use clamps to fasten the workpiece whenever
possible.

3.Never lock the motor power switch when working
with the lower cutting table.

The present electrical machine is capable of
carrying out the following kinds of cuts on the lower
table:

1.Inclined horizontal cut with a range of 0° to +-
45°,

2.Inclined vertical cut with arange of 0° to 45°.
3.Combinations of the horizontal and vertical
ranges (for example as an abrasive cutoff

machine with straight cuts horizontally at 0°
and vertically at 0°).

Setting forinclined horizontal cutting on the
lower table

mAGE [[Y

For carrying out inclined cuts horizontally, the
machine head can turn horizontally up to 90°. To
facilitate work, the lower cutting table is provided
with 4 pre-set positions at +- 22° 30" and at +- 45°
that may be selected by means of a grip system with
alocking 13.

1.Loosen the grip 13 by turning it counterclockwise.
2.Smoothly pull grip 13 towards the outside.

3.Move the assembly cutting head / lower cutting
table 15 to the chosen angle by means of
the scale 14 and the indicators integrated in
the grip system.

4.Tighten grip 13.
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Setting for vertical inclined cutting on the
lower table

wmace

For carrying out inclined cuts vertically, there are
two abutment inclinations which are calibrated and
pre-set at 0° and 45°. Use a goniometer for
adjusting to intermediate angles.

1.Loosen vertical locking lever 28.

2.Select the cutting angle with the integrated scale
35.

3.Tighten vertical locking lever 28.

Setting the cutting stopper on the lower
table

mace [[Y

1.Loosen screw 7.
2.Insert cutting stopper 9 into insertion cavity 23.

3.Tighten screw 7 ensuring that the rod that has the
safety bore becomes pressed.

ONLY SC300W:
1.Insert cutting stopper 9 into insertion cavity 22.

2.After placing the top of cut 9, set in the desired
position of the adjusting cutting length.

3.Tighten the wing nuts to secure the top of cut
adjustment system of cutting length.

Carrying out the cutting operation on the
lower table

maces [ENIE}

1.Prepare workpiece by fastening it in a completely
safe manner.

2 .Start the electrical machine by pushing switch 1.

3.Wait for some seconds until the cutting disk
reaches its maximum speed.

4.Slowly lower the operating head by a continuous
manner and without jerks, using hand grip
3.

5.Exert pressure in the blade's direction of advance
with an intensity being suitable for the
material to be cut.
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6.0nce the cutting operation has been completed,
raise operating head again.

Stop the machine by pushing switch 1.

Use as circular saw by means of the upper
cutting table

Information:

This chapter is not applicable for models lacking an
upper cutting table: SC300W, SC310W, SC390W
and SLL390W.

This chapter is applicable to models provided with
an upper table: SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391W and SC3000W.

Warning!

Before carrying out any operation on the upper
cutting table it is mandatory to prepare the machine
suitably. For this purpose, the stationary safety
guard is to be installed on the lower table.

Installing the stationary safety guard on the
lower cuttina table

mace W

1.Begin with the head locked in the upper resting
position and the cable unplugged.

2.Position protective guard 49 of the lower cutting
table.

3.Turn disk 16 without load making sure that it
rotates freely without striking against the
guard 49. Should that not be so, proceed to
the adjustment of the locking in the upper
resting position.

Setting the upper table
IMAGES “ﬂn

Setting the height of the upper cutting table

Information:

The height of the upper cutting table can be
adjusted from 0 to 52mm.
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Warning!

The height of the upper cutting table in respect of
the cutting disk must be such that the disk protrudes
from the workpiece only by a height equal to that of
the saw tooth. See image P.

1.1f tightened, slightly loosen the screws 40 and 41
of the guard of table 38 such that the guard
ascends freely.

2.Loosen knob 46.

3.Adjust the height of the table 38 by smoothly
pulling or pushing it upwards. You may use
the scale (metric / imperial) 50 that is
integrated within the casing so as to
reference constant heights

4. Firmly tighten knob 26.

Setting the cutting width on the upper table
by means of the guide

1.Release movement of the parallel guide 44 by
loosening the wing nut thereof.

2.Adjust the cutting width by moving the guide 44
with the graduated scale 43.

3.Fasten guide 44 by firmly tightening the wing nut
thereof.

Carrying out the working operation on the
upper cutting table

1.Carry out the starting operation with locking as
explainedin chapter12.

2.For longitudinal cuts use the parallel guide to
support the workpiece.

3.Approach the workpiece to the cutting disk
applying maximum caution keeping your
hands distanced from the cutting path.

4.Push the workpiece with an intensity that is

suitable for the characteristics of the
material.

5.Carry out the stopping operation with locking as
explainedin12.
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Information!

Only for models SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W and SLL391W. Once it has been placed at
the left of the saw blade, parallel guide 44 allows
cutting small cuttings at45°.

13.Precautions and protective
garment

This electrical tool may only be handled by adult
personnel who have received suitable training and
instructions, complying with laws as established to
this respect and what has been set forth as a matter
of prevention for the working place. In addition, the
operator must have understood and assimilated,
and fully comply with the present manual.

Questa macchina richiede I'utilizzo delle seguenti
attrezzature di protezione individuale:

1.Protective helmet

2.Integral face-protecting equipment (eyes and
face)againstimpacts

3.Ear protectors

4.Dust mask

5.Protective gloves against mechanical aggression
6.Boots with toe caps and insoles

7.Working garment

8.Tool bag

9.Safety belt (occasional)



ENGLISH

14.Special safety precautions

Description of risks specifically related to
the machine

Any of the following prior risk conditions must have
existed for the risks to become real:

1.The operator has not been suitably trained.
2.The mitre saw has not been installed suitably.
3.The mitre saw has not been maintained correctly.

4.The mitre saw has been disassembled and then
been assembled incorrectly.

5.The mitre saw has been disassembled and
assembled with parts lacking.

6.0perator does not use the protection as
indicated.

7.Operator grasps the workpiece with his/her hand.

8.0Operator exposes his/her hands, body or
garment to the cutting path.

The two main classes of risks entailed by the use of
this machine are contacts with the cutting disk and
projections of particles or cut pieces.

1. Contact with the cutting disk

Case of use 1.1: During the development of the
cutting operation

Description of an accident of type 1.1.1: The
appearance of a nod in the wood leading to a
change in the resistance to penetration causes an
abrupt jerk in the workpiece and thus the possibility
that the operators hand is suddenly displaced
towards the disk and contacts the same if it remains
accessible.

Description of an accident of type 1.1.2: This occurs
during headpiece cutting operations at workpieces
having a very short length being held manually.
When the disk penetrates into the workpiece, the
latter may fall into the disk's penetration slot of the
cutting table and thus drag the hand that holds the
workpiece, making it enter into contact with the disk
if it remains accessible.

Case of use 1.2: Fortuitous contact with the
disk when turning without load in the resting
position
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Description of an accident of type 1.2.1: It occurs
when working with a machine that has been
manipulated or lacking guards. Under these
conditions the actuating element remains locked
such that the operator maintains the disk rotating
without load in the resting position and with the disk
being accessible. At the same time the operator's
hand enters into contact with the cutting disk whilst
carrying out operations in areas in the vicinity of the
disk (e.g. removing the cut workpiece, placing a
new workpiece on the table, etc.).

Case of use 1.3: Abrupt fall if the disk due to
breakage of the fastening spring in the resting
position

Description of an accident of type 1.3: There occurs
the drop of the counterweight of the movable head
sustaining the cutting disk due to breakage of one or
both of the counterweight springs or of the
anchoring thereof. At the same time the disk
remains rotating without load. At the same time the
operator has his/her hands under the cutting path.
Under these conditions the disk catches up with the
operator's hands that at that moment are carrying
outoperationsinthatarea.

2. Projection of the cut workpiece

Case of use 2.1: Abrupt fall if the disk due to
breakage of the fastening spring in the resting
position

Description of an accident of type 2.1: This risk
appears when operating on short workpieces with
fixed stoppers. After completing the cut and raising
the disk, the remnant wedged between the stopper
and the disk may be dragged thereby and projected
violently, and in the worst case even lead to a
breakage of the disk.

15.Measure for preventing
machine-specific risks

1.Preventing contacts with the cutting disk

1.1 Prevention during the development of the
cutting operation

1.The operator must mandatorily be sufficiently
trained and instructed, and know the
present manual in such a manner that
he/she is able to know if a machine or
his/her working environment are
suspicious of not providing a perfect
service. Do not use the machine under
these circumstances!
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2.Revise any lack of guards or any other
component of the machine. Never use a
machine that is not complete, not in a
perfect condition and not correctly
installed. If the machine has been
manipulated, lacks pieces or is in a bad
condition, disconnect it, remove it from the
working area, do not use it and send it to the
technical service.

3.Never put your hands or any other part of the
body nor garment upon or below the cutting
area of the disk or within the cutting path of
the disk.

4 .Fastening the workpiece to be cut shall not be
carried out manually but with the
assistance of pushers, wedgers and
clamps warranting a firm fastening of the
workpiece to be cut under any
circumstances (appearance of nods, etc.).
By putting this preventive measure into
practice the risk of contact with the disks
during the development of the operation is
practically excluded as it allows hands to
remain distanced from the hazardous area.

5.Always disconnect the machine when leaving it
alone.

6.The presence of one or more assistants will be
required for cutting workpieces being
longerthan 1.5m.

1.2 Preventing fortuitous contacts with the disk
rotating without load in the resting position

1.Independently from that the disk, when resting,
stays protected by the safety guards as
installed, it is categorically advised against
using the locking switch so as to guarantee
that disk does not rotate without load in the
resting position thereof.

1.3 Preventing abrupt falls of the disk due to
breakage of the spring

1.By means of a regular maintenance the machine
will always be in a perfect condition.

2.Check the area and the machine on each working
day and routinely test all movements
visually with the machine disconnected.

3.Check springs and the bearings thereof on
each working, and have them checked
periodically by qualified personnel.

4.Make sure that the head perfectly ascends to its
upper position by the sole action of springs.

5.Check the upper locking system on each working
day by raising the head up to abutment and
checking locking and unlocking by means
of control element 4, and have this
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periodically checked by qualified
personnel.

6.Never expose your hands or any other part of
your body to the cutting path.

7.Never allow the head that holds the disk to remain
in an undetermined position unless the
operator is mandatorily grasping the
control grip 3.

8.For any break between cuttings, however short it
may be, always use the automatic lock of
the head in the upper position by raising the
head to the upper stop.

9.Each time that the machine remains at rest, leave
it in the lower resting position by placing the
head at 90° vertical and 0° horizontal,
protecting by means of the stationary guard
49 and finally locking it by lowering the
head and pushing button 32.

2. Preventing projections of the cut
workpiece

1.So0 as to carry out the cutting of workpieces using
a stopper, this latter must be foldable or
movable. Once the operator has selected
the cutting range and firmly fixed the
workpiece to the table, he/she will remove
the stopper so as to prevent the workpiece
as cut from wedging between the stopper
and the disk.

16.Dust extraction

All models are prepared for mounting equipment
(not included) for the aspiration of particles
generated during the cutting operation.

The extraction equipment shall be coupled to the
particle outlet nozzle 25.

17.Protectors; safety and
adjustment

Mechanical protective equipment

mace )

1.General protective casing 21.
2.Tiltable protective hood 6.

3.Lower stationary guard 49.
4.Movable guard of the upper table 42.
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Electrical protective equipment

1.Class |l electrical insulation.

2.Protective module for electrical grid failures so as
to avoid fortuitous starts of a machine after
recovery after a cut off of the electrical

supply.

18.General safety instructions

WARNING!

When using electrical tools, the essential safety
precautions should always be taken to reduce the
risks of fire, electrical shock and personal damages,
including the following.

Read these instructions with attention before using
this product, and store them.

19.Regular cleaning,
maintenance and greasing

Cleaning

Clean the machine starting with a brush or with a flat
brush so as to remove sawdust and with a soft cloth.
If compressed air is available, complete cleaning by
blowing with the compressed air pistol.

Maintenance

After each 2,000 hours of use or each two years the
electrical tool must be sent to the official technical
service for maintenance and complete revision.

Except for the operation of changing brushes, the
machine does not require any special maintenance
by the user. Keep the machine clean and use it
correctly. Regularly have the correctness of the
adjustments checked by a sufficiently trained user.
In the case of any failure, contact our technical
service.
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Changing brushes

T U V|

IMAGES
Warning!

Always use the brushes as supplied by the official
technical service.

1.Remove screw 48.

2.Remove lid 51.

3.Remove screw 54.

4.Move pressing spring 55 to the left.

5.Extract used brush from the brush holder 53.

6.Insert new brush into the brush holder 53.

7.Place pressing spring 55 over the brush.

8.After applying the brush connector tighten screw
4.

9.Position lid 51.
10.Tighten screw 48.

Greasing

This machine does not require any specific
greasing by the user. Specific greasing of the
electrical tool will be carried out on the occasion of
the regular maintenance revisions at the official
technical service.

20.Repair service of the
manufacturer or commercial
agent:

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia
- Sector 1, Calle Sierra de Cazorla No. 7. Postal
code: 28320 Pinto (Madrid) Spain.
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21.List of parts that may be
replaced by the user
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1.Cutting disk 16.

2.Lower stationary guard 49.
3.Movable guard 43.
4.Brushes 56.

5.Guides for adjusting the cutting depth at the lower
table 9.

6.Guides for adjusting the cutting depth at the lower
table 44.

22.Special tools as possibly
required

Tools as required are standard or included with the
accessories of the machine.

23.Safe operation

1.Keep working area clean.

Unorderly working areas and benches are
susceptible of causing damages.

2.Take into account the surroundings of the
working area.

Do not expose tools to rain.
Do not use tools at humid or wet locations.
Keep working area well illuminated.

Do not use tools in the presence of
inflammable liquids or gases.

3.Protect against electrical shocks.

Avoid contacts of the body with earthed or
chassis-earthed surfaces (e.g. pipes,
radiators, heaters, refrigerators, etc.).

4.Keep other persons away.

Do not allow that other persons, especially
children, who are not linked to the work,
touch the tool or extensible cables, and
keep them away form the working area.

5.Store tools that are not being used.

When notin use, tools should be stored at a
dry and closed location out of the reach of
children.

6.Do not force the tool.

The tool operated better and safer at the
assigned characteristic for which it has
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been designed.
7.Choose the right tool.

Do not force a small tool to carry out the
work that corresponds to a heavy tool.

Do not use tools for purposes for which
they have not been designed; for instance,
do not use circular saws for cutting the
trunks of trees or the branches thereof.

8.Dress suitably

Do not use loose-fitting garment or
jewellery articles that may get caught by
moving parts.

The use of nonslip footwear is
recommended for working at outside
locations.

9.Use safety equipment.
Use protective goggles.

Use face protector or mask to avoid dust if
the cutting operations may generate it

10.Connect the dust-extraction equipment.

Should devices for the connection thereof
to dust extraction and collection
equipments be provided, make sure that
they are in fact connected and adequately
used.

11.Do not mistreat the cables.

Never pull the cable to disconnect it from
the socket. Keep the cable away from heat,
oiland cutting edges.

12.Secure operations.

When possible, use fastening clasps or
clamps for workbenches for fastening the
workpiece. This is safer than using your
hands.

13.Do not excessively extend our radius of
operation.

Always keep a firm stand on the ground and
preserve your equilibrium.

14 .Service tools carefully.

Keep cutting tools sharpened and clean for
a better and safer operation thereof.

Follow the instructions for greasing and the
changing of accessories.

Periodically check extensible cables and
replace them if they are damaged.

Keep grips dry, clean and free of grease
and oil.

15.Disconnect the tools.

Disconnect tools form the grid supply when
not in use, before repairing and when
changing accessories such as saw blades,
drilling bits and blades.

16.Remove setting keys and adjustable spanners.
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Make it your custom to check that setting
keys and adjustable spanners are removed
from the tool before itis operated.

17. Avoid unintentional starting.

Make sure that the switch is in the “open”
position when plugging the machine into
the socket.
18.Use extensible cables for outside use.

When using the tool at an outside location,
only use extensible cables for outside use
that are marked for this purpose.

19.Be alert.

Look at what you are doing, use common
sense and do not work with the machine
when you are tired.

20.Check damaged parts.

Before using a tool again, it should be
carefully checked so as to determine that it
will operate suitably and be apt for the
operation which has been assigned toit.

Check the alignments and fixings of the

24.Technical specifications

movable parts, breakages of parts,
assembly and other conditions that may
affect the operation.

A damaged guard or other part should be
suitably repaired or replaced by an
authorized technical service unless
anything else is stated in the instructions
manual.

Have faulty switches replaced by an
authorized technical service.

Do not use the tool if the switch does not
switch on or switch off.

21.Warning:

The use of any accessories or
supplements other than one
recommended in this instructions manual
may generate personal damages.

22 .Have the tool repaired by qualified personnel.

This electrical tool complies with the
appropriate safety requirements. Repairs
should be carried out by qualified
personnel only using original spareparts;
otherwise, a considerable risk could be
generated for the user.

Article Absorbed rpm Weight | Protection | Noise K=3dB
Model number power without load Kg Class L, L,
sc3oow | scaoow 2.000 4.200 20 I 92 | 100
sc3tow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 9 | 102
scatw | scatw 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE311W | 2000 | 1.500+3.000( 20 I 94 | 102
L0 | S | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
S || S || aes 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W |  1.600 3.000 26 | 92 | 100

The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. For lower voltage
and models for specific countries, these values can vary.
Please observe the article number on the type plate of your machines. The trade names of the individual

machines may vary.

Measure to be kept by saw blades:
Diameter of the saw blade: 305 mm
Thickness of the base disk: 1.8 —2.8 mm
Hole diameter: 30 mm

Information on noise and vibration

The typical noise pressure level of the apparatus as

determined with an A-filter is: see table
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Wear ear protection!

The typical vibration transmitted to the hand / arm is
lowerthan 2.5 m/s’.
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25.Warrantee
Warrantee card

You will find the warrantee card among the
documents belonging to the tool. You must fill in the
warrantee card completely and attach a copy of the
purchase ticket or invoice thereto, and give it to your
distributor against the corresponding
acknowledgement of receipt.

Observation! Should this card be lacking,
immediately request your distributor to furnishiit.

Terms of warrantee

As professional equipment, the warrantee period is
setto one year as from the date of purchase.

The warrantee willimmediately cease to exist when
the client's service of the central offices does not
have the warrantee card within a one-month term
as of the date of purchase.

The warrantee will equally cease to exist when the
machine has been used in an inappropriate manner
or making use of accessories being unsuitable for
the uses as foreseen by the manufacturer.

The warrantee is limited solely to manufacturing or
mechanization failures, and it ceases to exist when
parts thereof have been disassembled,
manipulated or repaired out of the manufacturing
plant.

STAYER obliges itself to repair or replace the
product or the parts thereof that may be faulty, free
of charge only after a check and at the exclusive
criterion of its technicians.

It is considered that all costs for transportation and
disassembling will be borne by the purchaser.

So as to facilitate the technicians' work, please
attach a description of the failures that the client has
noticed at the tool during the use thereof.

26.Declaration of Conformity

EU DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned: )
STAYER IBERICAS.A.

With address at:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81 / Fax: 91 691 91 72
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CERTIFIES,
Thatthe machine:

Type: COMBINED MITRE SAWING AND
BENCH SAWING MACHINES.

Model: SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W, SC-391-W,
SLL-390-W, SLL-391-W, SC3000W.

Are in conformity with the provisions of Directive
2006/42/EC, 2014/30/EU:

As well as with the following regulations:
EN60745-1,EN61029-1, EN 61029-2-11,
EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

It has received a Type Certificate with the number

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Issued by the notified body:

ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA
ADMINISTRACION S.A.U.

Av.Roma,21 43005 TARRAGONA
hid v,
CE - ROHS January 2017

Signed:. Ramiro de la Fuente
managing Director



DEUTSCH

Das Handbuch steht im Einklang mit dem
Herstellungsdatum lhrer Maschine, werden Sie
Informationen Uber die technischen Daten der
Maschine erworben manuelle Priifung auf Updates
unserer Maschinen auf der Website zu finden:
www.grupostayer.com

1.Vorgesehene Verwendung des
Gerits

Dieses Werkzeug wurde einzig und ausschlief3lich
furfolgende Verwendungen entworfen:

1.Ortsfeste Arbeiten auf ebenen und stabilen
Oberflachen

2.Bearbeiten von Hart- und Weichholzwerkstticken
3.Bearbeiten von Werkstlicken aus Spanplatten
4.Bearbeiten von Werkstlicken aus Faserplatten
5.Bearbeiten von Rohrwerkstiicken aus PVC

6.Ausfihrung von gradlinigen L&ngs- und
Querschnitten am zu bearbeitenden
Werkstuck

7.Ausfihrung von Zuschnitten auf horizontale
Gehrung zwischen -45°und 45°

8.Ausfihrung von Zuschnitten auf vertikale
Gehrung zwischen 90° und 45°.

Die Grenzwerte der GroRe des Werkstiicks sind
Kapitel 11 entsprechend zu entnehmen.

2.Auspacken und Zusammenbau

Auspacken

1.Verschluss aufschneiden und Karton 6ffnen.
2.0bere Anschlage aus Pappe entfernen.

3.Gerat aus dem Karton nehmen und dabei den
Antriebskopf und den Motorkérper zwecks
Gewichtsausgleichs mit Kraft mit beiden
Handen festhalten.

4.Zubehoérschachtel herausnehmen.
5.Unterlagen herausnehmen.

6.Pappkarton, Pappanschlage, Zubehérschachtel
und Unterlagen an einem sicheren,
inventarisierten, leicht zuganglichen und
dem Gerdtbediener bekannten Ort
dauerhaft aufbewahren.

Einpacken
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ABBILDUNGEN

Schritt 1: Antriebskopf sichern,
zusammenklappen und festmachen, hierzu:

1.0beren Kopf in Ruhestellung bei horizontal 0°
stellen, indem man 13 lockert und bei 0°
verriegelt.

2.0Oberen Kopf mittels Betatigung von 4 auf vertikal
90% stellen, Kopf senken und mit 26
verriegeln.

3.Schutzhaube 49 derart platzieren, dass sie mit
dem Schneidetisch in Kontakt kommit.

4.0Oberen Verriegelungsknopf 4 dricken, um das
Absenken des Kopfs freizugeben.

5.Kopf bis zum Anschlag senken, um ihn mittels
des Knopfs 32 zu arretieren.

6.Unteren Verriegelungsknopf 32 driicken, um den
Kopf zu arretieren.

Schritt 2: Verpacken des Gerits:

1.Pappkarton orten.
2.Unterlagen orten.

3.Gerat mit Kraft am Antriebskopf und Motork&rper
festhalten.

4.Gerét auf die 4 kreisférmigen Vertiefungen des
Kartonbodens stellen.

5.Geratunterlagen einlegen.
6.0bere Pappanschlage einsetzen.

7.Karton schlieRen und mit Klebeband
verschlieRen.

3.Einrichten oder Befestigen des
Werkzeugs in einer stabilen
Stellung

1.Der Arbeitsplatz, an dem das Geréat aufgestellt
wird, muss gezwungenermalflien sicher
sein.

2.Werkzeug in stabiler Stellung auf eine ebene
Oberflache stellen.

3.Der Sockel der Gehrungssage hat vier
Offnungen zur ortsfesten Befestigung des
Gerats auf der Werkbank. Es wird dringend
empfohlen, das Gerat mittels der
entsprechenden Schrauben und Muttern
an der Werkbank zu befestigen.

4.Stromanschluss, Verkabe-lung,
Sicherungen, Steckdosen-typ
und Erdungserfordenisse
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1.Zur Stromversorgung des Geréats Schukostecker
an eine Normsteckdose mit einer
Mindestleistung von 2500 VA.

2.Das Gerét hat eine vollstandig fertig gestellte
Innenverkabelung, so dass zu seiner
Installierung keinerlei weitere Verkabelung
erforderlich ist.

3.Das Gerét besitzt keine Schmelzsicherungen,
wobei jedoch zum Schutz des Gerats die
Verwendung eines fest zugeordneten
magnetothermischen Schalters empfohlen
wird.

4.Das Gerat verfugt Gber eine elektrische
Ausristungder Kategorie Il, so dass es
die Erdung der Elektroinstallation nicht in
Anspruch nimmt.

5.lllustrierte Beschreibung der
Funktionen

1.Ein/Aus Schalter
2.Verriegelungsknopf fir Dauerbetrieb
3.Maschinengriff

4.Anzugshebel zum Entriegeln der oberen Stellung
des Kopfs

5.Motor des Gerats
6.Schwenkschutzteil des unteren Schneidetischs

7.Befestigung des Systems zur fixen
Schnittlangeneinstellung mittels Anschlag /
Schneiden extensor

8.Anschlagfuihrung

9.System zur fixen Schnittldngeneinstellung
mittels Anschlag / Erweiterung Griff

10.Geratsohle
11.L6cher zur Klemmenbefestigung
12.Gummibein

13.Bedienelement zur Einstellung des horizontalen
Winkels

14.Horizontalskala des arretierbaren
Schnittwinkels

15.Unterer Schneidetisch

16.Schneidscheibe

17.Befestigungsflansch der Schneidscheibe
18.Befestigungsschraube der Schneidscheibe
19.Befestigungsscheibe der Scheidscheibe
20.Hinteres Schutzteil des unteren Schneidetischs
21.Gehéduse des Gerats

22.1.6cher zur Befestigung des Erweiterung

23.Ausnehmung zur Befestigung des Systems zur
fixen Schnittlangeneinstellung
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24.Querachse
25.Partikelausstof3dise

26.Schraube zum Einstellen der Maximal6ffnung
des Kopfs

27.Schraube zum Einstellen der maximalen
Vertikalneigung des Kopfs

28.Schraube oder Kontrolle zur Befestigung des
Kopfs beziglich der Langsachse

29.Langsachse

30.Schraube zum Einstellen der Rechtwinkligkeit
des Kopfs

31.Schraube zum Einstellen der Ruhestellung des
Kopfs

32.Drehknopf zum Festsetzen des Kopfs in der
horizontalen Ruhestellung

33.Vertikalwinkelanzeiger
34.Entriegelung des Schwenkschutzteils
35.Vertikalwinkelskala
36.Horizontalwinkelanzeiger
37.Einstellschrauben der Horizontalskala
38.0berer Schneidetisch

39.Kiel des oberen Schneidetischs

40.Fligelmutter der Achsschraube des Schutzteils
des oberen Schneidetischs

41.Arretierschraube des Schutzteils des oberen
Schneidetischs

42.Bewegliches Schutzteil des oberen
Schneidetischs

43.Vordere Fihrung des oberen Schneidetischs

44 Anschlag zur Einstellung der Schnitttiefe des
Schutzteils des oberen Schneidetischs

45.Seitliche Filhrung des oberen Schneidetischs

46.Drehknopf zum Einstellen der Schnitthdhe auf
dem oberen Schneidetisch

47.Schrauben zum Einstellen der Position des
Kiels des oberen Schneidetischs

48.Befestigungsschrauben des oberen
Schneidetischs

49.Schutzteil zum Schneidschutz auf dem oberen
Schneidetisch

50.Bezugsskala fur die Schnitthbhe auf dem
oberen Schneidetisch

51.Abdeckung des Blrstenhalters

52.Befestigungsschraube der Abdeckung des
Blrstenhalters

53.Birstenhalter

54.Anschlussschraube fiir die Birste

55.Druckfeder

56.Burste

57. Halterungen zur Befestigung des
Tiefenanschlageinstellung.
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6.Beschrankungen hinsichtlich
Umgebungsbedingungen

Der IP Grad dieses elektrischen Gerats ist 20.
Dieses Geratist gegen den Zugang zu gefahrlichen
Teilen mit einem Finger und gegen feste
Fremdk&rper mit einem Durchmesser von 12'5 mm
und mehr geschitzt. Dieses Gerat besitzt keinerlei
Schutz gegen eintretendes Wasser, so dass
dessen Gebrauch unter inneren oder aufleren
Umgebungsbedingungen mit Niederschlagsrisiko
verboten ist.

7.Inhaltsverzeichnis

1.Vorgesehene Verwendung des Gerats
2.Auspacken und Montage

3.Aufstellen oder Befestigung des Werkzeugs in
einer stabilen Position

4.Netzanschluss, Verkabelung, Sicherungen,
Steckdosentyp fir den Stecker und
Erdungserfordernisse.

5.1llustrierte Funktionsbeschreibung

6.Beschrénkungen hinsichtlich Umweltbedingun-
gen

7.Inhaltsverzeichnis

8.Einstellen und Testen

9.Auswechseln des Werkzeugs
10.Arbeitsbefestigung

11.Grenzen bezlglich der WerkstlickgréRe
12.Allgemeine Gebrauchsanweisungen

13.Vorsichtsmassnahmen und Gebrauch von
Schutzkleidung

14.Besondere Sicherheitsvorkehrungen

15.Vorbeugungsmassnahmen hinsichtlich
geratspezifischer Risiken

16.Entfernen von Staub
17.Schutzelemente; Sicherheit und Einstellen
18.Allgemeine Sicherheitsanleitungen

19.Regelméaliges Saubern, Warten und
Abschmieren

20.Reparaturservice des Herstellers oder
Handelsvertreters

21.Liste von durch den Benutzer austauschbaren
Teilen

22.Eventuell notwendige Spezialwerkzeuge
23.Sicherer Betrieb

24.Technische Daten

25.Garantie

26.Konformitatserklarung
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8.Einstellen und Testen

Warnung!

Vor jeglichem Eingriff auf oder an dem Elektrogeréat
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Wenn das Gerét einer lange andauernden oder
intensiven Benutzung unterzogen worden ist, ist
eine Uberprifung und Einstellung erforderlich,
damit eine korrekte Funktionsqualitdt und die
Sicherheit des Gerats gewahrleistet bleiben.

Hierzu sind Kenntnisse, Erfahrung und spezielle
Werkzeuge erforderlich. Der offizielle technische
Kundendienst von Stayer Iberica S.A. fuhrt diese
Arbeiten fur Sie schnell, grindlich und
kostengunstig durch.

Einstellen der Verriegelung in der unteren
Ruhestellung

aeeiLounceN [FNIEIEY

Information

Man geht von der Verriegelungsposition in der
oberen Ruhestellung aus.

1.Mittels Driicken des Knopfs 4 entriegeln.

2.Drehknopf oder ziehen32 drehen. Ist dieser
richtig eingestellt, tritt der Stift des Knopfs
sanft bis zum Anschlag ein. Andernfalls
Einstellung vornehmen.

3.Schutzteil 49 platzieren und Schneidscheibe 16
mit der Hand drehen. Die Schneidscheibe
darf nicht gegen das Schutzteil 49
schlagen. Anderenfalls Einstellung
vornehmen.

Einstellen

1.Befestigungsmutter der Schraube 31 lockern.
2.Kopf mittels 3 bis zum unteren Anschlag senken.

3.Schraube 31 lockern oder Anziehen und
Drehknopf im Uhrzeigersinn bis er sanft bis
zumAnschlag eindringt.

4 Nach Einstellen des Anschlags
Befestigungsmutter der Schraube 31
anziehen.

5.Erneut Gberprifen.
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Einstellen des horizontalen
Gehrungswinkels auf +-45°

ABBILDUNGEN “Eﬂ

Uberpriifung

1.Verriegelungsbedienelement 13 mittels Drehen
nach links lockern.

2.Am Bedienelement 13 ziehen und Kopf
horizontal verschieben, bis der Anzeiger 36
+45° anzeigt.

3.Horizontalwinkelanzeiger 14 verschieben, bis er
+45° anzeigt.

4.Uberpriifen mittels einer Winkelschablone, dass
der Winkel zwischen der Schneidscheibe
16 und der Anschlagsfiihrung 45° betragt.

5.Dieselbe Sequenz fir den horizontalen Winkel
bei -45°wiederholen.

Einstellen

1.Die 4 Schrauben 37 lockern.

2.Bedienelement 13 lockern und daran ziehen, um
den Kopf horizontal zu verschieben, bis der
Anzeiger 36 45° anzeigt.

3.Anzeiger 14 horizontal verschieben, bis die
Winkelschablone bestatigt, dass der
Winkel zwischen der Schneidscheibe 16
und der Anschlagfiihrung 8 45° betragt.

Einstellen des vertikalen Gehrungswinkels
auf 90°

asBILDUNGEN [ENIEIKE

Uberpriifung

1.Vertikale Einstellung mittels des Bedienelements
28 freisetzen.

2 Kopf bis zum rechten Anschlag verschieben (90°)
und dabei Uberprifen, dass ein Abstitzen
ander Schraube 30 besteht.

3.Vertikaleinstellung des Kopfs mittels Anziehen
des Bedienelements 28 arretieren.

4 Winkel mittels einer zweckdienlich geeichten
Winkelschablone oder eines
Winkelmessers (Mindestgenauigkeit +- 5')
unter Anordnung der einen Oberflache am
Schneidetisch 15 und der anderen an der
Schneidscheibe 16 tberpriifen.
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5.Sollte die Seite der Schablone sich nicht exakt
der Scheibe anpassen, oder sollte bei
direkter Messung mit dem Winkelmesser
eine Abweichung von mehr als +- 20°
erreicht werden, ist die Einstellung
vorzunehmen.

Einstellen

1.Vertikale Einstellung des Kopfs mittels Lockern
des Bedienelements 28 freisetzen.

2.Kopf bis zum rechten Anschlag verschieben
(90°).

3.Haltemutter der Schraube 30 lockern und
abnehmen.

4 Anlegen eines Winkelmesser
(Mindestgenauigkeit +- 5') unter
Anordnung einer seiner Oberflachen am
Schneidetisch 15 und der anderen an der
Schneidscheibe 16.

5.Einstellschraube 30 betatigen, bis ein Maf von
90° erreichtist.

6.Einstellen durch Anziehen der Haltemutter der
Schraube 30 unter Festhalten der
Schraube 30, damit diese sich nicht
bewegt, festsetzen.

7.Arretieren der Vertikaleinstellung des Kopfs
mittels Anziehen des Bedienelements 28.

Einstellen des vertikalen Gehrungswinkels
auf45°

ABBILDUNGEN “B

Uberpriifung

1.Vertikale Einstellung des Kopfs mittels Lockern
des Bedienelements 28 freisetzen.

2.Kopf bis zum rechten Anschlag verschieben
(45°).

3.Vertikaleinstellung des Kopfs mittels
Anziehen des Bedienelements 28
arretieren.

4.Winkel mittels einer zweckdienlich geeichten
Winkelschablone oder eines
Winkelmessers (Mindestgenauigkeit +- 5')
unter Anordnung der einen Oberflache am
Schneidetisch 15 und der anderen an der
Schneidscheibe 16 tberprifen.
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5.So0llte die Seite der Schablone sich nicht exakt
der Scheibe anpassen, oder sollte bei
direkter Messung mit dem Winkelmesser
eine Abweichung von mehr als +- 20°
erreicht werden, st die Einstellung
vorzunehmen.

Einstellen

1.Vertikale Einstellung des Kopfs mittels Lockern
des Bedienelements 28 freisetzen.

2.Kopf bis zum rechten Anschlag verschieben
(45°).

3.Haltemutter der Schraube 27 lockern.
4.Winkelmesser (Mindestgenauigkeit +- 5') unter
Anordnung seiner einen Oberflache am

Schneidetisch 15 und der anderen an der
Schneidscheibe 16 anlegen.

5.Einstellschraube 27 betatigen, bis ein Maf} von
45° erhalten wird.

6.Festsetzen der Einstellung mittels Anziehen der
Haltemutter der Schraube 27 bei
gleichzeitigem Festhalten der Schraube 27
mit einem Schraubenzieher.

Einstellen des Kiels des oberen
Schneidetischs

aseiLounceN [EJIEIEREIES

Information!

1.Dieses Kapitel ist nicht auf das Modell ohne
oberen Tisch (SC310W, SC390W und
SLL390W)anwendbar.

2.Sie bendtigen einen Messschieber und ein Lineal
(nicht enthalten), um diese Einstellung
vorzunehmen.

Uberpriifung

1.Stellen Sie sicher, dass das Geréat sich in der
horizontalen Ruhestellung befindet, indem
Sie den Kopf senken, und den Kopf
arretieren, indem Sie den Kopf mittels des
Drehknopfs 32 drehen.

2.Drehknopf 46 zur Héhenverstellung des oberen
Tischs 38 lockern.

3.0beren Tisch 38 bis zum Anschlag senken.

4.Hoheneinstelldrehknopf 46 des oberen Tischs
anziehen.

5.Befestigungsschrauben 40 und 41 des
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beweglichen Schutzteils 42 I6sen und
abnehmen.

6.Bewegliches Schutzteil 42 abnehmen.
7.Beide Schrauben 48 lockern.

8.0beren Tisch 38 entfernen, indem man ihn sanft
nach oben zieht.

9.Der Abstand zwischen dem Inneren des Kiels 39
und dem AuBeren der Zdhne der
Schneidscheibe muss an jedwelchem
sichtbaren Punkt zwischen 3mm und 5mm
betragen.

10.Sollten sich die Masse nicht im Bereich der

Abbildung befinden, muss die Einstellung
vorgenommen werden.

Einstellen

1.Stellen Sie sicher, dass das Gerat sich in der
horizontalen Ruhestellung befindet, indem
Sie den Kopf senken, und den Kopf
arretieren, indem Sie den Kopf mittels des
Drehknopfs 32 drehen.

2.Drehknopf 46 zur Héhenverstellung des oberen
Tischs 38 lockern.

3.0beren Tisch 38 bis zum Anschlag senken.

4.Hobheneinstelldrehknopf 46 des oberen Tischs
anziehen.

5.Befestigungsschrauben 40 und 41 des
beweglichen Schutzteils 42 I6sen und
abnehmen.

6.Bewegliches Schutzteil 42 abnehmen.
7.Beide Schrauben 48 lockern.

8.0beren Tisch 38 entfernen, indem man ihn sanft
nach oben zieht.

9.Beide Kielverstellschrauben 48 lockern.

10.Position des Kiels 39 derart einstellen, dass der
Abstand zwischen dem Inneren des Kiels
39 und dem AuReren der Zdhne der
Schneidscheibe an jedwelchem sichtbaren
Punkt zwischen 3mm und 5mm betragen
muss.

11.Beide Kielverstellschrauben 48 anziehen.

12.0beren Tisch 38 platzieren, indem man ihn auf
seine Stltzen setzt.

13.Beide Schrauben 48 anziehen.
14 .Bewegliches Schutzteil 42 platzieren.

15.Befestigungsschrauben 40 und 41 des
beweglichen Schutzteils 42 anziehen.
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9_Werkzeugaustausch 7.Arbeitsvorgang mittels Simulation eines
Leerschneidvorgangs Uberprifen.
Ach ! . .
chtung! o 10.Arbeitsbefestigung
Diese Tatigkeit muss am Geréat mit
herausgezogenem Netzstecker und stillstehendem
Sédgeblatt durchgefihrt werden. Im Rahmen des Méglichen soll das Werkstiick ohne
Schutzhandschuhe verwenden. Handanlegung befestigt werden. Wéahrend des
Schneidens das Werkstick stabil gegen die
. . Abstutzung halten. Sédmtliche Geréte sind fur die
Entfernen der Schneidscheibe Montage von Klemmbacken eingerichtet, die eine
sichere Befestigung des Profils erlauben.
ABBILDUNGEN “n Zur Vermeidung der Werkstlicke wahrend der
Befestigung wird empfohlen, leicht an die
beweglichen Klemmbacken des Spannfutters
1.Kopf in die obere Arretierposition bringen, indem anpassbare Holzprofile zu verwenden. Die
man den Kopf nach oben dreht, bis er zum Klemmbacken lassen sich einfach herausnehmen
Anschlag kommt. und hinterlassen eine vollkommen freie
2.Flansch 17 mit dem zusammen mit der Arbeitsflache.
Ausrlistung mitgelieferten Zum Schneiden von langen Werkstucken unter
Flanschschlissel festsetzen. sicheren Bedingungen ist es unerlasslich, diese mit
3.Schrauben 18 mit dem mit der Ausriistung zuséatzlichen Abstutzungen festzuhalten.
mitgelieferten Rohrschlissel im
Uhrzei inn lockern. ‘e .
rzeigersinn fockern 11.Grenzen beziiglich der
4.Knopf 34 zum Entsperren des schwenkbaren Werkstiickaréf
Schutzteils 6 driicken. erkstuckgrolise
5.Schutzteil 6 nach oben ziehen und abnehmen.
6.Schneidscheibe mit einer Hand festhalten. Bearbeitungsgrenzen fir alle in der
7.Mit der anderen Hand Flansch 17, Schraube 18 vorliegenden Anleitung enthaltenen
und Scheibe 19 entfernen. Modelle.
8.Zu ersetzende Schneidscheibe entfernen.
ijInformacién!:
Austauschen der Schneidscheibe Das Modell SC310W, SC390W und SLL390W hat
keinen oberen Tisch, so dass die Grenzen fir die
Werkstilickgréfle fir das Schneiden auf dem
ABBILDUNG “ oberen Tisch fur dieses Model nicht anwendbar
sind.
1.S4dgemehl und Schmutz sorgfaltig von den
Abstlitzungen, Flanschen und aus dem
Inneren der Schutzieile entfernen. Modell |SC300W|SC310W |SC311W|SCE31W | 5y | SOV | sc3000w
2.Neue Schneidscheibe derart platzieren, dass der
Richtungspfe” unteren Schutzteils mit dem 90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 163x80 163x80 163x80

auf der Schneidscheibe eingravierten Pfeil

. ; . . 45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
und mit der Neigung der Scheibenzahne

Ubereinstimmt. Gezs"jgt 180x60 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65

3.Flansch 17, Scheibe 19 und Inbusschraube 18 Zusammen- | o oo | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65
platzieren und dabei die perfekte Passung gesetzt 45° 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15
der Gesamtgruppe sicherstellen. s‘iiﬁ‘t‘féo 60x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
4.Flansch 17 mit dem mit der Ausristung Gerader

mitgelieferten Flanschschltissel arretieren. Sc;r::ilt‘tt :5" 40x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
5.8chraube 18 mit dem mit der Ausristung Gerader

mitgelieferten Inbusschlussel gegen den Scrlnir::lt‘t:so 40x105 | 25x103 | 25x103 | 25x103 | 25x100 | 25x100 | 25x100
Uhrzeigersinn anziehen. Durchmes | 1, o o . ” " "
6.Schwenkbares Schutzteil 6 mittels nach unten ser PV Rohr

Ziehen in seiner Originalposition Brett 0-53 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52

platzieren.
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12.Allgemeine
Gebrauchsanweisungen

Hinweis!

1.Falls das Geréat sich in einem schlechten
Zustand befindet oder ihm Teile
einschlieBlich der vorgeschriebenen
oberen Schutzteile fehlen (Sie kdénnen die
Abbildungen in der vorliegenden Anleitung
als orientativen Leitfaden verwenden),
benutzen Sie das Geradt NICHT. Schalten
Sie es ab, entfernen Sie es vom
Arbeitsplatz und schicken Sie es sofort an
einen autorisierten technischen
Kundendienst.

2.Machen Sie sich mit sdmtlichen
Sicherheitsmassnahmen vertraut und
erfillen Sie diese, bevor Sie das Gerat
starten.

Starten und Stoppen des Geréats

aeeiLounceN [T

Information

1.Das Gerat verfugt Uber einen Verriegelungsknopf
2 fur den Start, der den Betrieb des Motors
ohne standiges Driucken des Knopfs 1
erlaubt.

2.Das Gerat verflgt Gber ein Sicherheitsmodul,
das es gegen unerwartetes Starten
schitzt. Sollte wadhrend des Betriebs die
Stromversorgung ausfallen, startet das
Gerédt bei dessen Aktivierung danach nicht.
Zum Entsichern des Schutzes 2 zweimal
dricken.

3.Ausgenommen das SCE311W haben samtliche
Modelle eine einzige Geschwindigkeit.

4.Das Modell SCE311W verfugt uber ein
elektronisches Modul, das dem Gerat
folgende elektromechanischen
Verbesserungen verleiht:

1.Sanfte Startkurve
2.Automatische Strombegrenzung bei Uberlastung

3.Standige Geschwindigkeitsregulierung an einem
Stellrad am Motorkérper mit 5
Vorgabewerten gemal Abbildung M.
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Hinweise!

1.Wann immer mdglich Motorverriegelung
vermeiden (Knopf 2).
2.Laufende Maschine nicht unbeaufsichtigt lassen.

3.Nie mit gesperrter Schneidescheibe starten, und
vor Schneidbeginn warten, bis die
Schneidescheibe ihre
Hdéchstgeschwindigkeit erreicht hat.

4 Vor Stoppen des Gerédts muss die
Schneidscheibe freistehen und frei drehen.

Starten mit dem Handschalter

1.Zur Inbetriebnahme des Motors Schalter 1
driicken.

Stoppen des Geridts bei Betdtigung mit dem
Handschalter

1.Schalter 1 nicht mehr driicken.
Starten mit Verriegelung
1.Schalter oder driicken Sie 2 anheben.

Stoppen des Geridts bei Betatigung mit der
Verriegelung

1.Schalter 2 drlicken.
Benutzung des unteren Schneidetischs

Hinweis!

1.Bei Modellen mit oberem Schneidetisch ist das
Unfallrisiko durch Kontakt mit der
Schneidescheibe bei dessen Auftritt auf
dem oberen Tisch zu vermeiden. Nehmen
Sie unbedingt fur lhre Sicherheit fihren vor
Beginn der Arbeit mit dem unteren
Schneidetisch folgende
Vorbereitungsmalinahmen durch.

2.Jedwelche Vorbereitungsmallnahme hat
gezwungenermafllen mit ausgestdpseltem
Kabel zu erfolgen.

SicherheitsvorbereitungsmalRnahmen fir
den oberen Schneidetisch fiir Schnitte mit
dem unteren Schneidetisch

ABBILDUNGEN mn

Information

Dieses Kapitel ist nicht anwendbar auf Modelle, die
nicht Uber einen oberen Schneidetisch verfiigen:
SC310W.

Dieses Kapitel istanwendbar auf Modelle, die Uber
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einen oberen Tisch verfugen: SC311W, SCE311W
SC391W, SLL391W und SC3000W.

1.Drehknopf 46 lockern, indem man ihn gegen den
Uhrzeigersinn dreht.

2.0beren Tisch 38 anheben, indem man ihn sanft
bis zum Anschlag nach oben zieht.

3.Drehknopf 46 anziehen, indem man ihn im
Uhrzeigersinn dreht.

4.Schrauben 40 und 41 des beweglichen
Schutzteils 42 anziehen.

Schneidbetrieb mit dem unteren
Schneidetisch

Hinweis!

1.Beachten Sie die Grenzen bezlglich der Gréi3e
und des Materials des Werkstlicks.

2.Verwenden Sie wann immer méglich
Klemmbacken zum Festhalten des
Werksticks.

3.Verriegeln Sie bei Arbeiten mit dem unteren
Schneidetisch nie den
Stromversorgungsschalter fiir den Motor.

Das vorliegende elektrische Gerat kann folgende
Schnitttypen auf dem unteren Schneidetisch
durchfiihren:

1.Geneigter horizontaler Schnitt in einem Bereich
von 0° bis +-45°.

2.Geneigter vertikaler Schnitt in einem Bereich von
0° bis +-45°,

3.Kombinationen des horizontalen und vertikalen
Bereich (beispielsweise als

Trennschleifmaschine mit geradlinigem 0°
horizontalen und 0° vertikalem Schnitt).

Vorbereiten flr geneigtes horizontales
Schneiden auf dem unteren Tisch

ABBILDUNG “

Zur Durchflhrung horizontal geneigter Schnitte
kann der Geréatkopf bis 90° horizontal gedreht
werden. Um dies zu Erleichtern, hat der untere
Schneidetisch 4 voreingestellte Positionen, und
zwar bei +- 22° 30' und +- 45°, die mittels eines
Griffsystems mit Verriegelung 13 wéhlbar sind.

1.Griff 13 mittels Drehen gegen den Uhrzeigersinn
lockern.
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2.Sanft am Griff 13 nach aul3en ziehen.

3.Einheit Schneidekopf/unterer Schneidetisch 15
mittels der gradgeeichten Skala 14 und
den im Griffsystem integrierten Anzeigern
bis zum gewtinschten Winkel verstellen.

4.Griff 13 anziehen.

Vorbereiten fir geneigtes vertikales
Schneiden auf dem unteren Tisch

AsBiLDUNG [

Zur Durchftihrung von vertikal geneigten Schnitten
verfligt man Uber zwei bis zum Anschlag geeichte
und voreingestellte Neigungen bei 0° und 45°.
Winkelmesser zur Einstellung von dazwischen
liegenden Winkeln verwenden.

1.Hebel 28 fur Vertikalverriegelung lockern.

2.Schneidewinkel mittels der integrierten Skala 35
wahlen.

3.Hebel 28 fiir Vertikalverriegelung anziehen.

Vorbereiten des Schneideanschlags auf
dem unteren Tisch

AeeiLDuNG [y

1.Schraube 7 lockern.

2.Schneideanschlag 9 in die Einfiihrungséffnung
23 hineinschieben.

3.Schraube 7 anziehen und dabei sicherstellen,
dass die Stange mit der ein Verrutschen
verhindernden Bohrung festgezogen wird.

NUR SC300W:

1.Schneideanschlag 9 in die Einfuhrungséffnung
22 hineinschieben.

2.Nach Setzen der Spitze der Schnitt 9, in der
gewlinschten Position der
Verstelleinrichtung Schnittlange
eingestellt.

3.Ziehen Sie die Flugelmuttern an die Spitze der
Schnitt Anpassung der Schnittldange
System zu sichern.
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Durchfihrung des Schnittvorgangs auf
dem unteren Tisch

ABBILDUNGEN “m

1.Werkstick vorbereiten, indem man es
vollkommen sicher festhalt.

2.Elektrogerat
starten.

3.Ein paar Sekunden warten, bis di
Schneidescheibe ihre
Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

4. Arbeitskopf langsam mit Hilfe des Handgriffs 3
mit einer durchgehenden und
rucklosen Bewegung senken.

5.Druck mit einer fur das zu schneidende
Material geeigneten Intensitat in
Richtung des Vordringens des
Sageblatts ausliben.

6.Nach Beendigung des Schneidevorgangs
Arbeitskopfwieder heben.

Maschine durch Loslassen des Knopfs 1 stoppen.

mittels Drlicken des Schalters 1

Benutzung als Kreissége mittels des
oberen Schneidetischs

Information:

Dieses Kapitel ist nicht anwendbar auf Modelle, die nicht
Uber einen oberen Schneidetisch verfiigen: SC310W
SC390W und SLL390W.

Dieses Kapitel ist anwendbar auf Modelle, die Uber
einen oberen Tisch verfugen: SC300W, SC311W,
SCE311W, SC391W, SLL391W und SC3000W.

Hinweis!

Vor jedwelchem Arbeitsvorgang auf dem oberen
Schneidetisch ist es gezwungenermallen erforderlich,
das Gerat in geeigneter Weise vorzubereiten. Hierzu ist
der ortsfeste Sicherheitsschutz auf dem unteren Tisch
zu montieren.

Montage des ortsfesten
Sicherheitsschutzes auf dem unteren
Schneidetisch

ABBILDUNG u

1.Beginnen mit in der oberen Ruhestellung
arretiertem Kopf und ausgestdpseltem
Netzkabel.

2.Schutzteil 49 des unteren Schneidetischs
platzieren.

3.Schneidscheibe 16 im Leerlauf drehen und
dabei sicherstellen, dass sie frei und ohne
gegen das Schutzteil 49 zu schlagen
drehbar ist. Sollte dies nicht so sein,
fhren Sie die Einstellung der
Verriegelung in der unteren Ruhestellung
durch.
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Vorbereiten des oberen Tischs

ABBILDUNGEN “ﬂﬂ

Vorbereiten der H6he des oberen
Schneidetischs

Information:

Der obere Schneidetisch ist von 0 bis 52mm
hoéhenverstellbar.

Hinweis!

Der obere Schneidetisch muss beziglich der
Schneidescheibe eine derartige H6he haben, dass
diese lediglich aus dem zu schneidenden
Werkstlick nur um die gleiche H6he wie die eines
Schneidezahns herausragt. Siehe Abbildung P.

1.Falls diese angezogen sind, Schrauben 40 und
41 des Schutzteils des Tischs 38 leicht
lockern, so dass das Schutzteil frei abhebt.
2.Drehknopf 46 lockern.

3.Ho6he des Tischs 38 mittels Ziehen oder Driicken
einstellen. Sie kénnen die im Gehause
integrierte  (metrische / britische) Skala 50
verwenden, um konstante Hbhen zu
referenzieren.

4. Knopf26 anziehen.

Vorbereiten der Schnittbreite auf dem
oberen Tisch mittels Fihrung

1.Setzen Sie die Bewegbarkeit der Parallelfihrung
44 mittels Lockern ihrer Fligelmutter 28
frei.

2.Schnittbreite mittels Verschieben der Fiihrung 44
aufder geeichten Skala 43 einstellen.

3.Setzen Sie die Fuhrung 44 fest, indem sie deren
Fligelschraube anziehen.
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Durchfihren des Schneidevorgangs auf
dem oberen Tisc

1.Fihren Sie, wie in Kapitel 12 erklart, den
Startvorgang mit Verriegelung durch.

2.Fur Langsschnitte zum Stutzen des Werkstuicks
die Parallelfihrung verwenden.

3.Werkstick mit groRter Vorsicht der
Schneidscheibe ndhern, und dabei Hande
vom Schnittweg entfernt halten.

4. Werkstuck mit einer fir die Eigenschaften des
Materials geeigneten Intensitat schieben.
5.Stoppen mit Verriegelung, wie in 12
beschrieben, vornehmen.

Information!

Nur fur die Modelle SC300W, SC311W, SCE311W
SC391W und SLL391W. Nach Anordnen der
Parallelfihrung 44 links von der Schneidescheibe
kédnnen Ausschnitte von kleinen Teilen zu 45°
vorgenommen werden.

13.Vorsichtsmassnahmen und
Gebrauch von Schutzkleidung

Dieses Elektrowerkzeug darf nur von erwachsenem
Personal mit der erforderlichen Ausbildung und
Anleitung unter Beachtung der diesbezlglich
vorgesehenen Gesetzgebung und der Vorgaben
der Vorbeugungsmassnahmen fir deren
Arbeitsplatz benutzt werden. Zusatzlich muss die
Bedienperson des Werkzeugs die vorliegende
Anleitung vollstédndig verstanden und verinnerlicht
haben und beachten.

Dieses Gerat erfordert folgende individuelle
Schutzausstattung:

1.Schutzhelm

2.Integrale Gesichtsschutzausristung (Augen und
Gesicht) gegen Aufprall.

3.Gehorschutz

4 .Staubmaske

5.Schutzhandschuhe gegen mechanische
Einwirkungen

6.Stiefel mit Schutzkappen und Schutzeinlagen
7.Arbeitskleidung

8.Werkzeugtasche

9.Sicherheitsgurt (gelegentlich)

14.Besondere
Sicherheitsvorkehrungen

Beschreibung von geratspezifischen
Risiken

Damit diese Risiken eintreten muss zuvor eine der
folgenden Risikobedingungen bestehen:
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1.Der Bediener verfiigt nicht Uber sachgerechte
Schulung.

2.Die Gehrungssége wurde nicht sachgerecht
montiert.

3.Die Gehrungssége wurde nicht sachgerecht
gewartet.

4.Die Gehrungssage wurde auseinandergebaut
und falsch wieder zusammengebaut.

5.Die Gehrungssdge wurde auseinandergebaut
und wieder zusammengebaut, wobei Teile
fehlen.

6.Der Bediener verwendet nicht den
sachgerechten Schutz.

7.Der Bediener halt das Werkstlck mitder Hand.
8.Der Bediener setzt seine Hand, seinen Kérper
oder seine Kleidung dem Schnittweg aus.

Die mit der Benutzung dieses Geréts verbundenen
zwei hauptsachlichen Risikoklassen sind der
Kontakt mit der Schneidscheibe und das
Herausschleudern von Partikeln und geschnittenen
Stlcken.

1. Kontakt mit der Schneidscheibe

Benutzungsfall 1.1 Wahrend der Durchfiihrung
von Schneidvorgidngen

Beschreibung eines Unfalls des Typs 1.1.1: Das
Auftreten eines eine Verdnderung des
Eindringwiderstands bewirkenden Knotens im Holz
verursacht ein unvermitteltes Rutteln des
Werksticks und dementsprechend die Mdglichkeit,
dass die Hand des Bedieners sich in Richtung der
Schneidschreibe bewegt und damit mit dieser in
Kontakt kommt, sofern diese zuganglichiist.

Beschreibung eines Unfalls des Typs 1.1.2: Dieser
tritt wahrend des Schneidvorgangs von Kopfteilen
von Werkstlicken mit sehr geringer Lénge, die mit
der Hand gehalten werden. Bei Eindringen der
Schneidescheibe in das Werkstiick kann dieses in
den Durchlassschlitz fir die Schneidscheibe im
Schneidetisch fallen und dementsprechend die es
festhaltende Hand mitziehen und damit in Kontakt
mit der Schneidscheibe bringen, sofern diese
zuganglichist.

Benutzungsfall 1.2: Unbeabsichtigter Kontakt
mit der sich im Leerlauf in Ruhestellung
drehenden Schneidscheibe

Beschreibung eines Unfalls des Typs 1.2.1: Dieser
geschieht, wenn mit einem manipulierten Gerat
oder ohne Schutzteile gearbeitet wird. Unter diesen
Bedingungen bleibt das Antriebsorgan gesperrt, so
dass der Bediener die Schneidscheibe im Leerlauf
laufen lasst und die Schneidscheibe zuganglich ist.
Gleichzeitig gerat die Hand des Bedieners in
Kontakt mit der Schneidscheibe, wahrend er
Tatigkeiten in der N&he der Schneidscheibe austibt
(z.B. Wegnehmen des zugeschnittenen
Werkstlcks, Einlegen eines neuen Werkstiicks
usw.).
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Benutzungsfall 1.3 Plétzliches Fallen der
Schneidscheibe aufgrund Bruch der Haltefeder
in Ruhestellung

Beschreibung eines Unfalls des Typs 1.3: Es ergibt
sich der Verlust des Gegengewichts des
beweglichen Kopfs, der die Schneidscheibe halt,
und zwar aufgrund des Bruchs einer oder beider der
Federn des Gegengewichts oder deren
Verankerungen. Gleichzeitig lauft die
Schneidscheibe im Leerlauf weiter. Gleichzeitig hat
der Bediener seine Hande unter dem Schnittweg.
Unter diesen Bedingungen trifft die Schneidscheibe
auf die sich in diesem Moment in dieser Zone
befindlichen Hande des Bedieners.

2. Herausschleudern des zugeschnittenen
Werkstlcks

Benutzungsfall 2.1 Unvorhergesehenes
Herausfallen der Schneidscheibe in Ruhestellung
aufgrund Bruchs der Haltefeder.

Beschreibung eines Unfalls des Typs 2.1: Dieses
Risiko tritt bei Arbeitsvorgédngen an kurzen
Werkstlicken mit fixen Anschlagen auf. Bei
Beendigung des Schnitts und Hochheben der
Schneidscheibe kann das zwischen dem Anschlag
und der Schneidscheibe eingebettete Reststiick
von dieser mitgerissen und mit Wucht
herausgeschleudert werden und sogar im
schlimmsten Fall zum Bruch der Schneidscheibe
fuhren.

15.Vorbeugungsmassnahmen
hinsichtlich geréatspezifischer
Risiken

1. Vorbeugung gegen Kontakt mit der
Schneidscheibe

1.1 Vorbeugung wéhrend der Durchfiihrung des
Schneidevorgangs

1.Der Bediener muss unbedingt ausreichend
geschult und angeleitet werden und die
vorliegende Anleitung derart kennen, dass
er dazu fahig ist zu wissen, ob der Verdacht
besteht, dass ein Geréat und benutzen!

2.Uberprifen Sie das Gerat auf das Fehlen von
Schutzteilen oder jedwelcher sonstiger
Komponenten. Nie ein Gerdt benutzen,
das nicht vollstédndig, in perfektem Zustand
und sachgerecht montiert ist. Sollte das
Gerat manipuliert worden sein oder sich in
einem schlechten Zustand befinden, Gerat
ausstopseln, vom Arbeitsplatz entfernen,
nicht benutzen und an den technischen
Kundendienst schicken.

3.Niemals Hé&nde oder sonstige Koérperteile oder
Kleidung auf oder unter den
Schneidscheibenbereich oder in the
Schnittweg legen.
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4.Das Befestigen des zu schneidenden
Werksticks auf dem Abstitztisch nicht von
Hand sondern mit Hilfe von geeigneten
Stoppern, Auszieherrillen und Klemmen,
die unter allen Umstédnden (Auftreten von
Knotenusw.) eine zuverlassige
Befestigung des zu schneidenden
Werksticks an den Arbeitstisch
gewadhrleisten.Mittels der
Auslibung dieser
Vorbeugungsmassnahme wird das Risiko
des Kontakts mit der Schneidscheibe bei
der Durchfihrung des Arbeitsvorgangs
praktisch ausgeschlossen, da sie
gestatter, dass die Hande von der
Gefahrenzone entfernt bleiben kénnen.

5.Bei Alleinlassen des Geréts dieses stets
ausschalten.

6.Das Zuschneiden von Werkstucken, die grofier
als 1,5m sind, erfordert die Gegenwart
eines oder mehrerer Helfer.

1.2 Vorbeugen gegen zufélligen Kontakt mit der
sich im Leerlauf drehenden Schneidscheibe in
Ruhestellung

1.Unabhangig davon, dass die Schneidscheibe in
Ruhestellung durch die installierten
Sicherheitsschutzteile geschitzt ist, wird
kategorisch davon abgeraten, den
Verriegelungsschalter zu verwenden, um
so zu gewahrleisten, dass die
Schneidscheibe in Ruhestellung sich nicht
im Leerlaufdreht

1.3 Vorbeugen gegen plétzliches Herausfallen
der Schneidscheibe aufgrund Bruchs der Feder

1.Das Gerat befindet sich bei regelmaliiger
Wartung stets in einwandfreiem Zustand.

2.Prifen Sie an jedem Arbeitstag visuell den
Bereich und das Gerat, und testen Sie
routinemafRig séd&mtliche
Bewegungsabldufe am ausgestdpselten
Gerét.

3.Uberpriifen Sie an jedem Arbeitstag die Federn
32 und deren Lager, und lassen Sie dies in
regelméafRigen Zeitabstdnden von
Fachpersonal Gberpriifen.

4.Stellen Sie sicher, dass der Kopf einwandfrei
allein aufgrund der Wirkung der Federn 32
in seine obere Stellung fahrt.

5.Uberprifen Sie an jedem Arbeitstag das obere
Sperrsystem, indem Sie den Kopf bis zum
Anschlag heben und die automatische
Verriegelung und Entriegelung mittels des
Knopfs 29 Uberprifen, und lassen Sie dies
in regelméafBigen Zeitabstdnden von
Fachpersonal Gberprtifen.

6.Setzen Sie nie lhre Hadnde oder sonstige
Koérperteile dem Schnittweg aus.
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7.Erlauben Sie es nie, dass der die
Schneidscheibe haltende Kopf sich in
einer unbestimmten Stellung befindet,
auller wenn der Bediener zwingend den
Bedienungshandgriff 4 festhailt.

8.Benutzen Sie bei jeglicher Pause zwischen
Schneidvorgédngen, egal wir kurz sie ist,
wahrend der Arbeit die automatische
Sperrung des Kopfes in der oberen
Stellung, indem Sie den Kopf bis zum
oberen Anschlag heben.

9.Lassen Sie das Gerét jedes Mal, wenn es in
Ruhestellung verbleibt, in der unteren
Ruhestellung arretiert, indem Sie den
Kopf 90° vertikal und 0° horizontal
einstellen, den ortsfesten Schutz 49
anlegen und schlielBlich verriegeln, indem
Sie den Kopf senken und den Knopf 32
dricken.

2. Vorbeugen gegen das
Herausschleudern des zugeschnittenen
Werkstlck

1.Zur Durchfihrung des Zuschneidens von
Werksticken unter Verwendung eines
Anschlags, muss dieser klapp- oder
verschiebbar sein. Nach Wahlen des
Schneidwegs und zuverlassiger
Befestigung des Wirksticks am Tisch
zieht der Bediener den Anschlag zuriick,
um so eine Verkeilung des
zugeschnittenen Werkstlicks zwischen
dem Anschlag und der Schneidscheibe zu
vermeiden.

16.Entfernen von Staub

Séamtliche Modelle sind fur die Installierung eines
Saugsystems (nicht mitgeliefert) fir wahrend des
Schneidens erzeugte Partikel ausgestattet.

Das Absaugsystem wird an die
Partikelauslassdise 20 angeschlossen.

17.Schutzelemente; Sicherheit
und Einstellen

Mechanische Schutzausrustung

AsBiLDUNG )
1.Allgemeines Schutzgehduse 21
2.Schwenkbare Schutzhaube 6

3.0rtsfestes unteres Schutzteil 49
4 .Bewegliches Schutzteil des oberen Tischs 42

Elektrische Schutzausriistung

1.Elektrische Isolierung der Klasse Il.
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2.Schutzmodul fur Ausfall der elektrischen
Stromversorgung zur Vermeidung eines
unvorhergesehenen Startens des Geréts
nach Wiederherstellung der
Stromversorgung nach Ausfall.

18.Allgemeine
Sicherheitsanleitungen

HINWEIS!

Bei Verwendung elektrischer Werkzeuge sollten
stets die grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen
getroffen werden, um das Risiko von Brand,
elektrischem Stromschlag und Verletzungen von
Personen zu vermindern, einschlie3lich folgender
Vorkehrungen.

Lesen Sie diese Anleitungen aufmerksam vor
Benutzung dieses Produkt und bewahren Sie diese
auf.

19.RegelmidfBRiges Sédubern,
Warten und Abschmieren

Séauberung

Saubern Sie das Gerét anfanglich mit einem Pinsel
oder Quast zur Entfernung von Sagemehlresten
und mit einem weichen Tuch. Wenn Druckluft
verflgbar ist, empfiehlt es sich zum Abschluss des
Sauberns das Gerat mit einer Druckluftpistole zu
bestrahlen.

Wartung

Nach jeweils 2.000 Betriebsstunden oder alle zwei
Jahre muss das Elektrogerat zwecks Wartung und
vollstandiger Uberholung an de offiziellen
technischen Kundendienst geschickt werden.

Abgesehen vom Austausch der Birsten bendtigt
das Gerét keine besondere Wartung seitens des
Benutzers. Erhalten Sie das Gerat sauber, und
benutzen Sie es sachgerecht. Uberpriifen Sie
mittels eines ausreichend geschulten Benutzers
regelmaflig die Richtigkeit der genehmigten
Einstellungen. Wenden Sie sich im Falle
jedwelcher Betriebsstérung oder jedwelchen
Zweifels an unseren technischen Kundendienst.

Austausch der Bursten

ABBILDUNGEN un

Hinweis!

Verwenden Sie stets die vom offiziellen
technischen Kundendienst gelieferten Bursten.
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1.Schraube 48 entfernen.

2.Abdeckung 51 entfernen.

3.Schraube 54 entfernen.

4.Druckfeder 55 nach links schieben.

5.Benutzte Birste aus dem Birstenhalter 53
nehmen.

6.Neue Blrste in den Birstenhalter 53 einfiihren.
7.Druckfeder 55 Uber die Birste legen.
8.Schraube 54 nach Anbringen des
Birstenanschlusses anziehen.

9.Abdeckung 51 anbringen.

10.Schraube 48 anziehen.

Abschmieren

Das Gerat bedarf keiner besonderen Abschmierung
seitens des Benutzers. Das spezifische
Abschmieren des Werkzeugs wird anlasslich der
regelmafligen Wartungsiberprifungen vom
technischen Kundendienst vorgenommen.

20.Reparaturservice des
Herstellers oder
Handelsvertreters:

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia
- Sector 1, Calle Sierrade Cazorla 7. Plz: 28320.
Pinto (Madrid) Spanien.

21.Liste von durch den Benutzer
austauschbaren Teilen

ABBILDUNGEN [ENIEd

1.Schneidscheibe 16

2.Ortsfestes unteres Schutzteil 49

3.Bewegliches Schutzteil des oberen Tischs 43

4 Bursten 56

5.Fuhrungen zur Einstellung der Schnitttiefe am
unteren Tisch 9

6.Fuhrungen zur Einstellung der Schnitttiefe am
oberen Tisch 44

22.Eventuell notwendige
Spezialwerkzeuge

Die notwendigen Werkzeuge sind
Standardwerkzeuge oder im Zubehoér des Geréts
enthalten.

23.Sicherer Betrieb

1.Arbeitsbereich sauber halten.
Unordentliche Bereiche und Werkbé&nke
bergen Verletzungsgefahr.
2.Umfeld des Arbeitsbereichs berticksichtigen.
Werkzeuge nicht dem Regen aussetzen.
Werkzeuge nicht an feuchten oder nassen
Orten gebrauchen.
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Arbeitsbereich gut beleuchtet halten.

Werkzeuge nicht in Gegenwart von
feuergefadhrlichen Flissigkeiten oder
Gasen benutzen.
3.Gegen elektrischen Stromschlag schitzen.

Koérperkontakt mit geerdeten oder an
Masse geschlossenen Oberflachen (z.B.
Rohre, Heizkérper, Heizéfen, Kihlgerate)
vermeiden.
4.Andere Personen entfernt halten.

Nicht gestatten, dass Personen,
insbesondere Kinder, die nichts mit der
Arbeit zu tun haben, das Werkzeug oder
ausziehbare Kabel anfassen, und diese
vom Arbeitsbereich entfernt halten.
5.Nicht benutzte Werkzeuge einlagern.

Werkzeuge sollten, wenn sie nicht benutzt
werden, and einem sicheren und
trockenen, fir Kinder nicht zuganglichen
Ortgelagert werden.
6.Werkzeug nicht forcieren.

Diese arbeitet mit der ihm
zugeordneten KenngroBe, far die
es vorgesehen ist, besser und
sicherer.
7.Richtiges Werkzeug wéhlen

Ein kleines Werkzeug nicht dazu
forcieren, dass es die einem
schweren Werkzeug zustehende
Arbeit leistet.

Werkzeuge nicht fur Zwecke
verwenden, fir die sie nicht
vorgesehen sind; z.B. Kreissédgen
nicht zum Schneiden von Asten
Stédmmen v.on B&ad&umen
verwenden.
8.Richtige Kleidung

Keine weite Kleidung oder
Schmuckgegenstande tragen, die
von sich bewegenden Teilen
erfasstwerden kénnen.

Bei AuRenarbeiten wird
rutschfestes Schuhwerk
empfohlen.

Schutzmitzen fir langes Haar
verwenden.
9.Schutzausristung verwenden.

Schutzbrille benutzen.Gesichtsschutz
oder —-maske verwenden, um Staub
fernzuhalten, wenn die
Schneidevorgédnge solchen
erzeugen kénnen.
10.Staubabsaugausriistung anschlief3en.

Falls Vorrichtungen zum Anschluss
an Staubabsaugsysteme und
Sammelsysteme bereitgestellt
werden, sicherstellen, dass diese
sachgerecht angeschlossen und
verwendet werden.
11.Kabel nicht misshandeln.

Zum Ausstépseln aus dem Stecker
nie am Kabel Ziehen.

Kabel von Hitze, Ol und scharfen
Kanten fernhalten.
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12.Arbeit sichern.

Wenn moglich zum Befestigen der
Bearbeitung Befestigungsschellen
oder Schraubstock fir Werkbéanke
verwenden. Dies ist sicherer als die
Hande zu benutzen.
13.VergréfRern Sie ihren Aktionsradius
nichtzu sehr.

Jederzeit festen Stand auf dem
Boden und Gleichgewicht
bewahren.

14 Werkzeuge sorgfaltig warten.

Schneidwerkzeuge fir bessere und
sicherere Funktionstichtigkeit gescharft
und sauber halten.

Anleitungen zum Abschmieren und
Austausch von Zubehor befolgen.

In regelmaRigen Zeitabstanden
ausziehbare Kabel Uberprifen und
austauschen, wenn sie beschédigt sind.

Handgriffe trocken, sauber und frei von
Fettund Ol halten.
15.Werkzeuge abschalten.

Bei Nichtbenutzung, vor der Reparatur und
bei Austausch von Zubehor wie
Sageblattern, Bohrerspitzen und Messern
Werkzeuge von der Stromversorgung
trennen.
16.Einstellschlissel und verstellbare
Schraubenschliissel entfernen.

Sich zur Gewohnheit machen, Einstell-
und verstellbare Schraubenschlissel vom
Gerat vor dessen Inbetriebnahme zu
entfernen.
17.Ungewolltes Starten vermeiden.

Sicherstellen, dass sich der Schalter in der
Position ,Offen” befindet, bevor das
Werkzeug eingestdpselt wird.
18.Ausziehbare Kabel fir Aulenumgebung
verwenden.

Bei Auflienverwendung des Werkzeugs
nur ausziehbare Kabel verwenden, die flr
Aullenarbeiten bestimmt sind und
dementsprechend ausgezeichnet sind.

24.Technische Eigenschaften
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19.Wachsam sein.

Sehen, was man tut, gesunden
Menschenverstand einsetzen und bei
Midigkeit nicht mit dem Werkzeug
arbeiten.
20.Beschadigte Teile Gberprifen.

Vor Wiederbenutzung des Werkzeugs
sollte es sorgfaltig Uberprift werden, um
festzustellen, dass es angemessen

funktionieren wird, und dass es
tauglich fur die Funktion ist, zu der es
bestimmtist.

Ausrichtung und Befestigung der
beweglichen Teile, Schaden an Teilen,
Montage und sonstige, den Betrieb
mdéglicherweise beeinflussende
Bedingungen Uberprifen.

Ein beschadigter Schutz oder sonstiges
Teil sollte von einem genehmigten
technischen Kundendienst sachgerecht
repariert oder ausgetauscht werden, es sei
denn, in der Benutzungsanleitung stinde
anderes.

Beschadigte Schalter von einem
genehmigten technischen Kundendienst
austauschen lassen.

Werkzeug nicht benutzen, wenn ein
Schalter nicht ein- oder ausschaltet.
21.Hinweis:

Die Verwendung jeglichen Zubehérs oder
Zusatzteils, das anders ist, als das, was in
der vorliegenden Benutzungsanleitung
empfohlen wird, kann Verletzungsgefahr
erzeugen.

22 Reparaturen von qualifiziertem Fachpersonal
durchfihren lassen.

Dieses Elektrowerkzeug erfillt die
sachgerechten Sicherheitsanforderungen.
Reparaturen sollten nur von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von

Originalersatzteilen durchgefiihrt werden;
andererseits kdnnten sich beachtliche
Risiken fir den Benutzer ergeben.

Artikel-Nr | Aufgenommene | Drehzahl | Gewicht | Schutzk- [Serduschen K=3dB
Modell articolo Leistung leer Kg lasse Loa [
sc3oow | scaoow 2.000 4.200 20 I 92 | 100
scatow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
scatw | scatiw 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE311wW 2.000 1.500+3.000| 20 I 94 | 102
S | S aw, 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
S || SR 1.600 3.000 22 ! 92 | 100
SC3000W | SC3000W 1,600 3.000 26 ! 92 | 100
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Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Bei niedrigeren pannungen
und in landerspezifishen Ausfiuhrungen kénnen diese Angaben variieren.
Bitte beachten Sie die Sachummer auf dem Typenschild lhres Elektrowerkzeuge. Die Handelsbezeich
nungeneinzelner Elektrowerkzeuge kénnen variieren.

Von Sageblattern einzuhaltende Masse:
Durchmesser des Sageblatts: 305 mm
Dicke der Basisscheibe: 1,8 —2,8 mm
Bohrungsdurchmesser: 30 mm

Information zu Gerduschen und Vibrationen

Das fur das Gerat typische, mittels eines A-Filters
festgestellte Schalldruckpegel betragt:siehe
tabelle

Gehdrschutz tragen.

Die geréattypische Vibration in der Hand / im Arm ist
niedrigerals 2,5 m/s’.

25.Garantie

Garantiekarte

Sie finden die Garantiekarte unter den dem
Elektrogerat zugehérigen Unterlagen. Sie miissen
die Garantiekarte vollstandig ausflllen, dieser die
eine Kopie des Kaufstickets oder der Rechnung
beischlieBen und diese lhrem Wiederverkaufer
gegen die entsprechende Empfangsbestatigung
aushandigen.

Anmerkung! Sollte die Garantiekarte fehlen,
erbitten Sie diese unverzlglich bei lhrem
Wiederverkaufer.

Garantiebedingungen

Aufgrund dessen, dass es sich bei dem Gerat um
ein gewerbsmafiges Arbeitsgerat handelt, betragt
die Garantiefrist ein Jahr ab Kaufdatum.

Die Garantie erlischt automatisch, wenn die
Kundendienstabteilung der Zentralgeschaftsstelle
nicht innerhalb einer Frist von einem Monat ab
Kaufdatum Gber die Garantiekarte verfiigen sollte.

Die Garantie erlischt weiterhin, wenn das Gerét in
ungeeigneter Weise oder unter Verwendung von
fur die vom Hersteller vorgesehene Nutzung
ungeeigneten Zubehdrteilen benutzt worden sein
sollte.

Die Garantie beschrankt sich allein auf
Herstellungs- oder Mechanisierungsfehler und
erlischt, wenn Teile aulRerhalb der
Herstellungsstéatte abgebaut, manipuliert oder
repariert worden sein sollten.

STAYER verpflichtet sich nur dazu, das Produkt
oder dessen mdglicherweise fehlerhafte Teile
kostenlos nach einer Priifung und gemafly der
ausschliellichen Auffassung ihrer Fachleute zu
reparieren oder zu ersetzen.

Es wird davon ausgegangen, dass samtliche
Transport- und Desmontagekosten zu Lasten des
Kaufers gehen.
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Zur Erleichterung der Arbeit der Techniker wird
gebeten, dass eine Beschreibung der vom Kunden
am Gerat wahrend der Benutzung festgestellten
Defekte beizuschlief3en.

26.Konformitatserklarung

EU KONFORMITATSERKLARL{NG
Die Unterzeichnete: STAYER IBERICAS.A.

Mit Anschrift: Calle Sierrade Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
Sector 128320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902918681 /Fax: 916919172

BESCHEINIGT,

dass die Maschine:

Typ: KOMBINIERTE GEHRUNGS-
UND BANKSAGEMASCHINEN.

Modell: SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W, SC-391-W,
SLL-390-W, SLL-391-W, SC-3000-W

mit den Bestimmungen der Richtlinie
2006/42/EC, 2014/30/EU:

sowie mitfolgenden Normen Uibereinstimmt:

EN60745-1,EN 61029-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Sie hat ein ,CE®- Typen-Zertifikat der Nummer
erhalten.

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Ausgestellt von der benannten Stelle:
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA

ADMINISTRACION S.A.U. Av. Roma, 21 43005
TARRAGONA

(S
C€ Z REHS

Unterzeichnet:. Ramiro de la Fuente
Geschéftsfuhrer

Januar 2017
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Ce manuel est compatible avec la date de
fabrication de votre machine, vous trouverez des
informations sur les caractéristiques techniques de
la machine contréle manuel acquis pourles mises a
jour de nos machines sur le site:
www.grupostayer.com

1.Utilisation prévue de lamachine

Cetinstrument électrique a été projeté uniquement
etexclusivement pour:

1.Travailler d'une maniére stationnaire sur une
superficie plate et stable.

2.Travailler sur des pieces de bois dures et molles.

3.Travailler sur des piéces de panneaux de
conglomérat.

4. Travailler sur des pieces de panneaux de fibres.
5.Travailler sur des piéces en tuyau de PVC.

6.Réaliser des découpes rectilignes au long et en
large de la piéce a travailler.

7.Réaliser des découpes a onglet horizontal entre -
45°y 45°

8.Réaliser des découpes a onglet vertical entre 90°
et45°

Consultez les limites de dimension de pieces au
point 11 correspondant.

2.Désemballage et assamblage

Désemballage

1.Ouvrir la boite en coupant les scellés de sécurité.
2.Retirer les butées de carton supérieures.
3.Extraire la machine de la boite, en attrapant

fermement la téte opératrice et le corps du
moteur, a l'aide des deux mains pour
équilibrer le poids.

4 .Extraire laboite d'accessoires.
5.Extraire la documentation.

6.Conserver en permanence la boite en carton, des
butées, la boite d'accessoires et la
documentation dans un milieu sar,
inventorié, d'accés facile et connu
par I'opérateur de lamachine.

Emballage

IMAGES “ﬂ

Opération 1: Assurer, plier et fixer la téte
opératrice, a cet effet:
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1.Mettre la téte supérieure en position de reposa 0°
horizontales en desserrant 13 et en enclavant a 0°.

2.Mettre la téte supérieure a 90° verticales en
agissant sur 4, en abaissant la téte et en
enclavant avec 26.

3.Placer le protecteur 34 de maniére a ce qu'il soit
en contact surlatable de coupe.

4.Serrer le bouton de regard supérieur 4 pour
libérerladescente de latéte.

5.Baisser la téte a fond, en la présentant pour
pouvoir la bloquer avec le bouton 32.

6.Serrer le bouton de regard inférieur 32 pour
bloquerlatéte.

Opération 2: Emballer lamachine.

1.Localiser la boite en carton et ses butées.
2.Localiser la documentation.

3.Attraper fermement la machine par la téte
opératrice etle corps du moteur.

4.Déposer la machine sur les 4 fentes circulaires
de labase delaboite.

5.Déposer la documentation de la machine.

6.Placer les butées de carton supérieures.

7.Fermerlaboite en lafixantavec des scellés de
sécurité.

3.Etablissement ou fixation de
I'outil dans une position stable

1.0Obligatoirement le poste de travail ou est
implantée la machine doit étre sir.

2.Faire reposer l'outil en position stable sur une
superficie plate.

3.La base de la machine coupante est munie des
quatre orifices fixer solidementla machine

a l'établi. Il est vivement recommandé de
fixer la machine a I'établi a I'aide des vis et
écrous correspondants.

4.Connexion a l'alimentation, au
cablage, aux fusibles, type de
basepour la cheville et conditions
requises pour laprise de terre

1.Pour alimenter la machine connecter la cheville

schuko a une prise réglementaire capable
de fournirau moins 2500 VA.

2.Le cablage interne de la machine est totalement
terminé et c'est pourquoi elle ne requiert
aucun cablage d'installation.
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3.La machine ne comporte pas de
fusibles,quoiqu'il est est recommandé
d'utiliser un interrupteur
magnétothermique dédié comme
protection de la machine.

4.La machine est pourvue d'un équipement
électrique de catégorie Il, raison pour
laquelle elle n'utilise pas la prise de terre de
l'installation électrique.

5.Description illustrée des
fonctions

1. Interrupteur de connexion / déconnexion.
2. Bouton de regard pour fonctionnement continu.
3. Poignée de lamachine.

4.Gachette de désenclavement de la position
supérieure de latéte.

5. Moteur de la machine

6.Protection pendulaire de la table de coupe
inférieure.

7.Fixation du systéme d'ajustement de longueur
fixe de coupe /la coupe des extenseurs.

8.Glissiérebutée.

9.Systéme d'ajustement de longueur fixe de coupe
par butée / poignée d'extension

10.Base de lamachine.

11.Trous pour fixation de machoire

12.Patte en caoutchouc

13.Commande ajustement d'angle horizontal.

14.Echelle horizontale d'angle de coupe
enclavable.

15.Table de coupe inférieure

16.Disque de coupe.

17.Bride de fixation du disque de coupe.
18.Vis de fixation du disque de coupe.
19.Rondelle de fixation du disque de coupe.

20.Protection arriéere de la table de coupe
inférieure.

21.Carterde lamachine.
22.Trous pour fixation de I'anse de extension.

23.Creux fixation systéme d'ajustement de
longueur fixe de coupe.

24 Axetransversal
25.Tuyere de sortie de particules.

26.Vis d'ajustement d'ouverture maximale de la
téte.

27.Vis d'ajustement d'inclinaison verticale
maximale de la téte.

28.Vis ou le contrOle de fixation de la téte par
rapport a l'axe longitudinal
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29. Axe longitudinal.

30.Vis d'ajustement de perpendicularité de la
téte.

31. Vis d'ajustement de position de repos de la téte.

32.Poignée de fixation de la téte en position de
repos horizontal.

33.Indicateur d'angle vertical.
34.Désenclavement protection pendulaire.
35.Echelle d'angles verticaux

36.Indicateur d'angle horizontal

37.Vis d'ajustement de I'échelle horizontale.
38.Table de coupe supérieure

39.Quille de la table supérieure

40.Papillon de la vis de I'axe de la protection de la
table supérieure

41.Vis de regard de la protection de la table
supérieure

42.Protection mobile de la table supérieure
43.Glissiéreavanttable supérieure

44 Butée d'ajustement de profondeur de coupe de
la protection de latable supérieure.

45.Glissiere latérale de la table supérieure

46.Poignée d'ajustement de hauteur de coupe
dans latable supérieure.

47.Vis d'ajustement de la position de la quille de la
table supérieure.

48.Vis defixation delatable supérieure
49.Elément de protection pour découpe dans table
supérieure.

50.Echelle de référence de hauteur de coupe dans
table supérieure.

51.Couvercle du porte-balai

52.Vis de fixation du couvercle du porte-balai
53.Porte-balai

54.Vis de connexion du balai

55.Ressort de pression de balai

56.Balai

57. Supports pour la fixation du réglage de la butée
de profondeur.

6.Limitations sur les conditions
environnantes

Le degré IP de cette machine électrique est 20.
Cette machine est protégée contre l'accés a des
parties dangereuses avec un doigt et contre les
corps solides étrangers de 12'5 mm de diamétre et
plus. Cette machine électrique n'a aucun type de
protection contre la pénétration de I'eau, raison
pour laquelle son utilisation dans des conditions
environnantes extérieures ou intérieures a risque
de précipitation estinterdite.
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7.Liste de Contenus

1.Utilisation prévue de la machine.
2.Désemballage et assemblage.

3.Etablissement ou fixation de Il'outil dans une
position stable.

4.Connexion a l'alimentation, au cablage, aux
fusibles, type de base pour la cheville et
conditions requises pour la prise de terre.

5. Descriptioniillustrée des fonctions.
6.Limitations sur les conditions environnantes.
7.Liste de contenus.

8.Ajustements et essais.

9.Changementd'outil.

10.Fixation de travail.

11.Limites surla dimension de la piéce de travail.
12.Instructions générales sur utilisation.

13.Précautions et utilisation de vétements de
protection.

14.Précautions spéciales de sécurité.

15.Mesures de prévention de risque spécifiques
des machines.

16.Extraction de poussiére.

17.Protecteurs ; sécurité et ajustement
18.Instructions générales de sécurité.
19.Nettoyage, entretien et lubrification réguliéres.

20.Services de réparation du fabriquant ou agent
commercial.

21.Liste de pieces remplacables parl'usager.
22.0utils spéciaux pouvant étre requis.
23.Fonctionnement s(r.

24.Caractérisques techniques.

25.Garantie.

26.Déclaration de conformité.

8.Ajustements et essais

Avertissement!

Avant toute intervention dans l'outil électrique, faire
sortirla prise de réseau de la prise de courant.

Si la machine a été soumise a un usage prolongé
ou intense sa vérification et son ajustement sont
nécessaires pour assurer la qualité correcte de
service etla sécurité de lamachine.

A cet effet, sont requis des connaissances, de
L'expérience et des outils spéciaux.

Le service technique officiel de Stayer Ibérica S.A.
réalisera Pour vous ce travail d'une maniéere rapide,
consciencieuse et économique. On prend pour
point de départ la machine en Position de regard en
repos supérieur.
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1.Débloquer en serrantle bouton 4.

2.A l'aide de 3 abaisser la téte jusqu'a la butée
inférieure.

3.Faire tourner ou de tirer la poignée 32. Si elle est
bien ajustée le bulon doit entrer doucement
jusqu'a enclaver la téte. Dans le cas
contraire procéder a I'ajustement.

4.Placer I'élément de protection 49 et faire tourner
le disque 16 avecla main. Le disque

ne doit pas frapper la protection 49. Dans le
cas contraire procéder a I'ajustement.

Ajustement
1.Desserrer'écrou de fixation de la vis 31.

2.A l'aide de 3 abaisser la téte jusqu'a la butée
inférieure.

3.Serrer ou desserrer la vis 31 et faire tourner dans
le sens des aiguilles d'une montre la
poignée 32 jusqu'a ce qu'elle commence a
pénétrer jusqu'a lalimite doucement.

4.Une fois ajustée la butée serrer I'écrou de fixation
delavis 31.

5.Procéder a une nouvelle vérification.

Ajustement de I'angle d'onglet horizontal a
+-45°,

IMAGES

Vérification
1.Desserrer en faisant tourner a gauche la
commande de regard 13.

2.Tirer la commande 13 et déplacer la téte
horizontalement jusqu'a ce que l'indicateur
36 marque +45°,

3.Déplacer l'indicateur d'angles horizontaux 14
jusqu'alamarque +45°.

4.Vérifier a I'aide d'un patron angulaire s'il y a +45°
entre le disque 16 et la glissiérebutée 8

5.Répéter la méme séquence pour l'angle
horizontal & -45°.

Ajustement
1.Desserrerles 4 vis 37.

2.Desserrer et tirer la commande 13 pour déplacer
la téte horizontalement jusqu'a ce que
l'indicateur 36 marque +45°.

3.Déplacer horizontalement l'indicateur 14 jusqu'a
ce que le patron angulaire entre le disque
16 etla glissiérebutée indique 45°.
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Ajustement de l'angle d'onglet vertical a
90°.

maces [INEIKS

Vérification

1.Libérer I'ajustement vertical de la téte en
desserrantla commande 28.

2.Déplacer la téte jusqu'a la butée droite (90°) en
vérifiant s'ily a un appuy dans la vis 30.

3.Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant
lacommande 28.

4 Vérifier I'angle a l'aide d'un patron angulaire
ddment calibré ou un goniometre
(précision minimale +- 5') en présentant
l'une des superficies dans la table de coupe
15 etl'autre dans le disque de coupe 16.

5.Silatable du patron ne s'ajustait pas exactement

avec le disque ou si dans la mesure directe
du goniometre on atteignait un écart plus
grand +- 20' on procedera a I'ajustement.

Ajustement

1.Libérer l'ajustement vertical de la téte en
desserrantla commande 28

2.Déplacerlatéte jusqu'a la butée droite (90°).
3.Desserrer I'écrou de retenue de la vis 30.

4 Placer un goniomeétre (précision minimale +- 5')
en présentant I'une des superficies dans la
table de coupe 15 et l'autre dans le disque
de coupe 16.

5.Intervenir sur la vis d'ajustement 30 jusqu'a
obtenir une mesure de 90°.

6.Fixer l'ajustement en serrant I'écrou de retenue
de la vis 30 pendant qu'avec un tournevis
on retient la propre vis 30 pour ne pas qu'il
bouge.

7.Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant
lacommande 28.

Ajustementde I'angle a onglet vertical a
45°

maces [N}

Vérification

1.Libérer l'ajustement vertical de la téte en
desserrantlacommande 28.

2 .Déplacerla téte horizontalementjusqu'a la butée

gauche (45°) en vérifiant s'il y a un appui
danslavis 27.

3.Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant
lacommande 28.
4 Vérifier l'angle a l'aide d'un patron angulaire
ddment calibré ou un goniometre
(précision minimale +- 5') en présentent
I'une des superficies dans la table de coupe
15 etl'autre dans le disque de coupe 16.
5.Si la face du patron ne s'ajustait pas exactement
avec le disque ou si dans la mesure directe
du goniométre on atteignait un écart plus
grand que +- 20' on procédera a
I'ajustement.

Ajustement

1.Libérer I'ajustement vertical de la téte en
desserrantla commande 28.

2.Déplacerlatéte jusqu'a la butée droite (45°).
3.Desserrer'écrou de retenue de la vis 27.

4.Placer un goniométre (précision minimale +- 5')
en présentant l'une des superficies dans la
table de coupe 15 et l'autre dans le disque
de coupe 16.

5.Intervenir sur la vis d'ajustement 27 jusqu'a
obtenirune mesure de 90°.

6.Fixer l'ajustement en serrant I'écrou de retenue
de la vis 27 pendant qu'avec un tournevis
on retient la propre vis 27 pour ne pas qu'il
bouge.

Ajustement de la hauteur de la quille de la
table de coupe supérieure

IMAGES anun

Information!

1.Ce point ne s'applique pas au modele sans table
supérieure (SC310W, SC390W et
SLL390W).

2.Requerra un calibre et un ruban métrique (non
compris) pour réaliser cet ajustement.

Vérification

1.S'assurer que la machine est en position de
repos horizontal en abaissant la téte et en
enclavant en faisant tourner la téte a l'aide
de la poignée 32.

2.Desserrer la poignée d'ajustement 46 de hauteur
de latable supérieure 38.

3.Abaisser jusqu'a la limite la table supérieure 38.

4.Serrer la poignée d'ajustement 46 de hauteur de
latable supérieure.
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5.Desserrer et retirer les vis 40 et 41 de fixation de
la protection mobile 42.

6.Retirer la protection mobile 42
7.Desserrerles deux vis 48.

8.Retirer la table supérieure 38 en tirant
doucementvers le haut.

9.La distance entre l'intérieur de la quille 39 et
I'extérieur des dents du disque doit étre a
n'importe quel point visible entre 3mm et 5
mm.

10.Siles mesures ne sontpas danslerangdela
figure procéder a l'ajustement.

Ajustement

1.S'assurer que la machine est en position de
repos horizontal en abaissant la téte et en
enclavant en faisant tourner la poignée 32.

2.Desserrer la poignée d'ajustement 46 de hauteur
de latable supérieure 38.

3.Abaisser jusqu'alalimite la table supérieure 38.

4 .Serrer la poignée d'ajustement 46 de hauteur de
latable supérieure.

5.Desserrer et retirer les vis 40 et 41 de fixation de
la protection mobile 42.

6.Retirer la protection mobile 42
7.Desserrerles deux vis 48.

8.Retirer la table supérieure 38 en tirant
doucementvers le haut.

9.Desserrer les deux vis d'ajustement de quille 48.

10.Ajuster la position de la quille 48 de sorte que la
distance entre l'intérieur de la quille 39 et

I'extérieur des dents du disque doive étre a
n'importe quel pointentre 3mmet5 mm.

11.Serrer les deux vis d'ajustement de quille 48.

12.Placer la table supérieure 38 en la présentant
sur ses supports.

13.Serrerles deux vis 48.

14.Placer la protection mobile 42.

15.Serrerles vis 40 et 41 de fixation de la protection
mobile 42.

9.Changement d'outil

Attention!

Réaliser cette opération avec la machine
débranchée et la lame immobile. Utiliser des gants
de protection.
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Retrait du disque de coupe

TINIIM A | C |

1.Positionner la téte en position de blocage
supérieur en faisant tourner la téte vers le
hautjusqu'a ce qu'elle arrive a la limite.

2.Immobiliserlabride 17 al'aide de la clé de bride
fournie avecI'équipement

3.Desserrer la vis 18 dans le sens des
aiguilles d'une montre a l'aide de la clé a
tube fournie avec'équipement.

4.Serrerle bouton 34 pour débloquer la protection
mobile 6.

5.Prendre la protection 6 en la poussant vers le
haut.

6.Attraper le disque d'une main.

7.Avec l'autre mainretirerla bride 17, lavis 18
etlarondelle 19

8.Retirer le disque aremplacer

Changement du disque de coupe

IMAGE “

1.Nettoyer soigneusement de sciure et de saleté
des appuis, des brides et l'intérieur des
protections.

2.Placer le nouveau disque de coupe de sorte que
le sens de la fleche de la protection
inférieure statique coincide avec la fléche
gravée dans le disque et avec linclinaison
méme des dents du disque.

3.Placerlabride 17, larondelle 19 etla visAllen 18
en assurant I'emboitement parfait de toute

le groupe.

4.Immobiliser la bride 17 avec la clé a bride fournie
avecl'équipement.

5.Serrer la vis 18 dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre a l'aide de la clé a
tube fournie avec|'équipement.

6.Placer la protection pendulaire 6 dans sa
position originale de protection en tirant
versle bas.

7.Réviser l'opération en simulant a vide une
opération de coupe.
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10.Fixation de travail

Dans tous les cas ou cela sera posible on fixera la
piéce de sorte que la main n'interviendra pas.
Pendant la découpe, attraper la piéce d'une
maniéere stable contre I'appui.

Tous les modéles sont préparés pour le montage de

Machoires verticales et horizontales permettant de
fixer

D'une maniére slre la pieéce de travail.

Pour éviter la déformation des piéces pendantla
fixation il estrecommandé d'utiliser des profilés en
bois, aisément applicables aux mandibules mobiles
des machoires. Les machoires sont aisément
extraites et laissent la superficie de travail
entierementlibre.

Pour découper des pieces longues dans des
conditions

sUres il estindispensable de les attraperavec
des supports supplémentaires.

11.Limites sur la dimension de
lapiéce de travail

Limites de travail pour tous les modeles
inclus dans le présent manuel.

Information!

Les modéles SC310W, SC390W et SLL390W n'ont
pas de table supérieure, par conséquent la limite de
dimension de piéce pour découpe sur la table
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supérieure n'est pas applicable dans ce modéle.

. SC390W | SC391W
Modéle |SC300W|SC310W|SC311W |SCE311W g 1500w | s 1 391y | SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
Incliné | 480560 | 163x65 | 1 1 1 1 1
45° X X65 | 163x65 63x65 63x65 63x65 63x65
Composé 100x65 65x65 | 65x65 65x65 65x65 65x65 65x65
45° 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15 | 95x15
c
dr;‘;;’go 60x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
Ci‘s’.‘,’g:”i‘t’:e 40x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
cg:’;eaﬂ;‘;';e 40x105 | 25x103 | 25x103 | 25x103 | 25x100 | 25x100 | 25x100
Diamétre
Tuyaupve | 120 95 95 9 80 80 80
Table 0-53 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12.Instructions générales
d'utilisation

Avertissement!

1.Si la machine est en mauvais état ou manque de
piéces, y compris les protections
réglementaires supérieures (possibilité
d'utilisation des illustrations du présent
manuel comme guide orientatif) N'utilisez

PAS la machine. Débranchez la. Retirez la
du poste de travail et envoyez la aussitot a
un service technique autorisé.

2.Connaitre et respecter toutes les mesures de

sécurité avant de faire démarrer la
machine

Démarrage et arrét de lamachine

maces B

Information

1.L'équipement dispose du bouton 2 de regard de
démarrage qui permet le fonctionnement
du moteur sans appuyer en permanence
surl'interrupteur 1.

2.L'équipement dispose d'un module de sécurité

qui le protége de démarrages non
attendus. Si pendant que la machine est en
marche l'alimentation électrique est
interrompue lorsque cette derniére sera

rétablie la machine ne démarrera pas. Pour
libérer la protection appuyer deux fois sur
l'interrupteur 2.

3.Tous les modéles, excepté le SCE311W, ont
une seule vitesse.

4.Le modeéle SCE311W dispose d'un module
électronique qui apporte les améliorations

électromécaniques suivantes a la
machine:

1.Courbe de démarrage doux

2 Limitation automatique de courant face a des
exces d'efforts.

3.Réglage continu de vitesse dans roue
d'ajustement dans le corps du moteur avec

valeurs par défaut selonimage M.
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Avertissement!

1.Evitez toujours la possibilité de regard du moteur
(bouton 2).

2.Ne laissez jamais sans surveillance la machine
enmarche.

3.Ne jamais démarrer avec le disque bloqué et
avant d'entamer la découpe attendez que
le disque de coupe atteigne la vitesse
maximale.

4.Avant d'arréter la machine le disque doit étre
dégagé et tournerlibrement.

Mise en marche avec l'interrupteur manuel.

1.Appuyer sur linterrupteur 2 pour actionner le
moteur.

Arrét de la machine actionnée avec
I'interrupteur manuel.

1.Cesserd'appuyer sur l'interrupteur 1.

Mise en marche avec regard

1.Lever ou appuyez surl'interrupteur 2

Arrét de lamachine actionnée avec regard
1. Appuyer sur l'interrupteur 2.

Utilisation avec la table de coupe inférieure

Avertissement!

1.Dans les modéles disposant de table de coupe
supérieure il faut éliminer le risque
d'accident par contact avec le disque de
coupe a cause de son apparition sur la
table supérieure.

Pour votre sécurité réalisez
obligatoirement la préparation suivante
indiquée avant de travailler avec la table
inférieure.

2.Tout préparatif sera fait obligatoirement avec le
cable débranché.

Préparation de sécurité de la table de
découpe supérieure pour des découpes
avec latable inférieure.

maces [EIIER

Information

Ce pointne s'applique pas aux modéles qui
ne disposent pas de table de coupe supérieure:
SC310W, SC390W et SLL390W.
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Ce point s'applique aux modéles qui disposentde

Table supérieure SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391W et SC3000W

1.Desserrer la poignée 46 en la faisant tourner

dans le sens contraire des aiguilles d'une

montre.

2.Leverlatable supérieure 38 en tirant doucement
vers le hautjusqu'a arriver ala limite.

3.Serrer la poignée 46 en la faisant tourner dans le

sens des aiguilles d'une montre.

4.Serrer fermement les vis 40 et 41 de la protection

mobile 42.

Opération de coupe avec la table de
découpe inférieure

Avertissement!

1.Respectez les limites de dimension et le matériel
delapiéce atravailler.

2.Dans toute la mesure du posible utilisez des
machoires pour attraper la piéce a
travailler.

3.Dans des travaux avec la table de coupe
inférieure n'enclavez jamais l'interrupteur

d'alimentation du moteur.

Cette machine électrique est capable de réaliser les
types suivants de découpe dans la table de
découpe inférieure:

1.Découpe inclinée horizontale avec un rang de 0°
a+-45°

2.Découpe inclinée verticale avec un rang de 0° a
45°

3.Combinaisons des rangs horizontal et vertical

(par exemple comme trongonneuse avec
coupe droite a 0° horizontal et 0° vertical).

Préparation de la découpe inclinée
horizontale dans la table inférieur

mace [[§

Pour réaliser des découpes inclinées
horizontalemente la téte de la machine peut pivoter
horizontalement jusqu'a 90°. Pour plus de facilité la
table de coupe inférieure dispose de 4 positions
pédéterminées a +- 22° + 30' et a +- 45°
sélectionnables a I'aide de systémes de poignée
avecregard 13.
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1.Desserrer la poignée 13 en la faisant tourner
dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre.

2.Tirervers |'extérieure doucementla poignée 13

3.Déplacer I'ensemble de la téte de coupe et table
inférieure de coupe 15 jusqu'a l'angle
souhaité a l'aide de I'échelle graduée en
degrés 14 et les indicateurs intégrés dans
le systéme de poignée.

4. Serrerla poignée 13.

Préparation de la coupe inclinée verticale
dans latable inférieure

mace [

Pour la réalisation de découpes inclinées
verticalement on dispose de deux inclinaisons a
butée calibrées et prédéterminées a 0° et 45°.

Pour des angles intermédiaires utilisez un
goniometre pour ajuster.

1.Desserrer le levier de regard vertical 28.
2.Sélectionner l'angle de coupe avec I'échelle
intégrée 35.

3.Serrer le levier de regard vertical 28.

Préparation de la butée de coupe dans la
table inférieure

IMAGE “

1.Serrerlavis7.

2.Introduire la butée de coupe 9 dans le creux
d'insertion 23.

3.Serrer la vis 7 en s'assurant que l'on serre la
barre qu'a le trou de sécurité pour éviter
des glissements.

SEULEMENT SC300W:

1.Introduire la butée de coupe 9 dans le creux
d'insertion 22.

2.Apres avoir placé le haut de coupe 9, placé dans
la position désirée de la longueur de coupe
deréglage.

3.Serrer les écrous a oreilles pour fixer le haut du
systéme de réglage de coupe de la
longueur de coupe.
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Exécution de l'opération de coupe dans
latable inférieure

maces  [[NIE

1.Préparer la piéce a travailler en l'attrapant d'une
maniére absolumernt sdre.

2.Faire démarrer la machine électrique en
appuyant sur l'interrupteur 1.

3.Attendez quelques secondes jusqu'a ce que le
disque de coupe atteigne sa vitesse
maximale.

4.Baisser lentement |a téte d'opération a l'aide de la
poignée 3 en faisant un mouvement
continu et sans acoups.

5.Exercer une pression dans le sens avant de la
lame, avec une intensité adéquate pourle

matériel qu'il faudra couper.

6.Une fois terminée I'opération de coupe, lever de
nouveau la téte d'opération.

Arréter la machine en cessant d'appuyer sur
l'interrupteur1.

Utilisation comme scie circulaire al'aide
de latable de coupe supérieure

Information:

Ce point ne s'applique pas aux modeles qui ne
disposent pas de table de coupe supérieure:
SC300W, SC310W, SC390W et SLL390W.

Ce point s'applique aux modéles qui disposent de
table supérieure SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391W et SC3000W.

Avertissement!

Avant toute opération dans la table de coupe
supérieure il est obligatoire de préparer d'une
maniére adéquate la machine. A cet effet on
installera le protecteur de sécurité statique dans la
table inférieure.
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Installation de la protection de sécurité
statique dans la table de coupe inférieure

mace [

1.Commencer avec la téte enclavée en position de
repos supérieur et le cable débranché.

2.Placer I'élément de protection 49 de la table
inférieure de coupe.

3.Tourner a vide le disque 16 en s'assurant qu'il
tourne librement sans frapper la protection
49. S'il n'en est pas ainsi procéder a
I'ajustement du regard en position de repos
inférieur.

Préparation de la table supérieure

wmaces [INEIE

Préparation de la hauteur de la table
supérieure de coupe

Information:

La table de coupe supérieure peut étre réglée a une
hauteurde 0 a 52 mm.

Avertissement!

La table de coupe supérieure doit avoir une hauteur
par rapport au disque de coupe de telle maniére
que la piéce a découper ne soit dépassée que par
une hauteur égale a celle de la dent de coupe.
Veuillez vous reporteral'image P.

1.Si les vis 40 et 41 de la protection de la table 38
étaient serrées desserrez les légérement
de sorte que la protection monte librement.

2.Desserrer la poignée 46.

3.Ajuster la hauteur de la table 38 en tirant ou en
poussant doucerment. Il est possible
d'utiliser I'échelle (métrique / impériale) 50
intégrée dans le carter pour référencer des
hauteurs constantes

4 .Serrerlapoignée 26.
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Préparation de la largeur de coupe dans la
table supérieure de coupe a l'aide de
glissiére

1.Libérez le mouvement de la glissiéreparalléle 44
en desserrant son papillon.

2.Ajustez la largeur de coupe en déplacant la
glissiére 44 sur la glissiérea échelle
graduée 43.

3.Fixez la glissiére 44 en serrant solidement son
papillon.

Esecuzione dell'operazione di taglio nel
tavolo superiore

1.Réaliser la mise en marche avec regard selon ce
quiestexpliqué dansle point12.

2.Pour des coupes longitudinales employer la
glissiére paralléle pour I'appui de la piéce.
3.Rapprocher trés soigneusement la piece du
disque de coupe en maintenant les mains
éloignées de latrajectoire de coupe.

4.Pousser la piece avec une intensité adéquate
aux caractéristiques du matériel.

5.Réaliser l'arrét avec regard conformément aux
explications de 12.

Information!:

Seulement pour modeles SC300W, SC311W,
SCE311W, SC391W et SLL391W. La glissiére
paralléle 44, une fois placée a gauche de lalame de
coupe, permet d'effecter des recoupements de
petites pieces a45°
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13.Précautions et utilisation de
vétements de protection

Cet instrument électrique ne peut étre manipulé
que par un personnel adulte ayant la formation et
I'instruction nécessaires, conformément a la
|égislation établie a cet égard et a ce qui est établi
en matiére de prévention pour son poste de travail.
En outre, I'opérateur de l'instrument électrique doit
avoir compris, assimilé le présent manuel et le
respecter entierement.

Cette machine requiert l'utilisation des
équipements suivants de protection individuelle:

1.Casque protecteur.

2.Equipement de protection faciale intégrale (yeux
etvisage) contre impacts.

3.Protecteurs auditifs.

4.Masque anti-poussiére.

5.Gants de protection contre l'agression
mécanique.

6.Bottes a bout et premiéere de proprete.
7.Vétements de travail.

8.Sac aoutils.

9.Ceinture de sécurité (occasionnel).

14.Précautions spéciales de

sécurité

Description de risques spécifiques de la
machine

Afin que les risques soient réalisés l'une des
conditions de risques préalables suivantes doit étre
présente:

1.L'ouvrier ne dispose pas de la formation
adéquate.

2.La machine coupante n'a pas été installée d'une
maniére appropriée.

3.L'entretien de la machine coupante n'a pas été
correct.

4.La machine coupante été démontée et montée
d'une maniére incorrecte.
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5.La machine coupante a été démontée et montée
alors qu'ilmanquait des pieces.

6.L'ouvrier n'utilise pas la protectionindiquée.
7.L'ouvrier attrape la pieéce avecla main.

8.L'ouvrier expose ses mains, son corps ou ses
vétements a la trajectoire de coupe.

Les deux principaux types de risque que comporte
I'utilisation de cette machine sont le contact avec le
disque de coupe et les projections de particules ou
de piéces coupées.

1. Contact avecle disque de coupe

Cas d'utilisation 1.1 Pendant le déroulement
d'opérations de découpe

Description d'accident type 1.1.1: L'apparition dans
le bois d'un noeud variant la résistance a la
pénétration provoque une brusque secousse dans
la piece et par conséquent la possibilité que la main
de l'ouvrier qui l'attrape se précipite vers le disque
et entre en contact avec ce dernier s'il reste
accessible.

Description d'accident type 1.1.2: Il se présente
pendant des opérations de découpe de tétes dans
des pieces de trés courte longueur attrapées par la
main. Lors de la pénétration du disque dans la
piece, celle-ci peut tomber dans la rainure de
pénétration du disque de la table de coupe et par
conséquent entrainer la main qui l'attrape, en
entrant en contact avec le disque si elle reste
accessible.

Cas d'utilisation 1.2. Contacts fortuits avec le
disque entournantavide en position de repos

Description d'accident type 1.2.1: Il se produit en
travaillant avec une machine manipulée ou avec
des protections manquantes. Dans ces conditions
I'organe d'actionnement est maintenu enclavé de
sorte que I'ouvrier maintienne en rotation le disque
a vide en position de repos et avec le disque
accesible. En méme temps la main de l'ouvrier
établit un contact avec le disque de coupe tandis
qu'il effectue des opérations dans des zones
proches du disque (ex.: retirer la piece coupée,
situer une nouvelle piece surlatable, etc.).

Cas d'utilisation 1.3. Brusque chute du disque
par rupture du ressort de fixation en position de
repos

Description d'accident type 1.3: Il se produit la perte
du contrepoids de la téte mobile qui soutient le
disque de coupe par rupture de I'un ou des deux
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ressorts de contrepoids ou de leurs ancrages. En
méme temps le disque continue a tourner a vide. En
méme temps l'ouvrier a les mains sous la trajectoire
de coupe. Dans ces conditions le disque atteint les
mains de l'ouvrier qui réalise a ce moment la des
opérations dans cette zone.

2. Projection de la piece coupée.

Cas d'utilisation 2.1. Brusque chute du disque par
rupture du ressort de fixation en position de repos.

Description d'accident type 2.1 Ce risque se
manifeste dans des opérations sur des piéces
courtes a butées fixes. A la fin de la découpe et
aprés avoir hissé le disque, le morceau calé entre la
butée et le disque peut étre entrainé par ce dernier
et projeté violemment, et méme, dans le pire des
cas, arriver ala rupture du disque.

15.Mesures de prévention de
risques spécifiques de lamachine

1.Prévention de contacts avec le disque de
coupe

1.1 Prevenzione durante lo svolgimento di
operazioni di taglio

1.L'ouvrier doit obligatoirement avoir
suffisamment de formation et d'instruction
ainsi que connaitre le présent manuel de
sorte qu'il soit en mesure de savoir si une
machine et son entourage de travail sont
suspects de ne pas offrir un service parfait.

Dans de telles circonstances ne pas utiliser
la machine.

2.Révisez le manque de protections ou toute autre
composante de la machine. On n'utilisera
jamais une machine qui ne soit pas intégre,
en parfait état et correctement installée. Si
la machine est manipulée, manque de
pieces ou accuse un mauvais état on la
débranchera, on I'éloignera du poste de
travail, on ne l'utilisera pas et on l'enverra
au service technique.

3.0n ne mettra jamais les mains ou toute autre
partie du corps ou des vétements au-
dessus de ou sous la zone de coupe du
disque ou dans la trajectoire de coupe du
disque.

4.La fixation de la piece a découper a la table
d'appui ne sera pas faite manuellement,
mais a l'aide de poussoirs et d'autres
éléments adéquats garantissant en
n'importe quelle circonstance (apparition
de noeuds, etc.) une solide fixation ala
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table d'appui de la piéce de coupe. Avec la
mise en pratique de cette mesure
préventive le risque de contact avec le
disque demeure pratiquement annulé
pendant le déroulement de l'opération, en
permettant aux mains de rester éloignées
delazone dedanger.

5.0n débranchera toujours la machine lorsqu'on
I'abandonnera.

6.Pour le découpe de piéces de plus de 1,5 m. la
présence d'unou plusieurs assistants sera

requise.

1.2 Prévention de contacts fortuits avec le
disque tournant a vide en position de repos

1.Indépendamment du fait que le disque reste
protégé en repos par les protections de
sécurité installées il est formellement
déconseillé d'utiliser I'interrupteur de
regard afin de garantir que le disque ne
tourne pas a vide dans sa position de
repos.

1.3 Prévention de chute brusque du disque par
rupture du ressort

1.La machine sera toujours en parfait état grace a
un entretien régulier.

2.Chaque jour examinez visuellement la zone et la
machine et testez d'une maniere routiniére
tous les mouvements avec la machine
débranchée.

3.Révisez chaque jour et faites réviser
périodiqguement par un personnel qualifié
les ressorts etleurs sieges.

4.Assurez-vous que la téte monte parfaitement a
sa position supérieure par l'action unique
desressorts.

5.Révisez chaque jour et faites réviser
périodiquement par un personnel qualifié

le systéme de blocage supérieur en faisant

monter jusqu'a la limite la téte et en vérifiant
le blocage automatique et le déblocage a
I'aide du bouton 4.

6.N'exposez jamais les mains ou toute partie du
corps a la trajectoire de coupe.

7.Ne permettez jamais que la téte qui supporte le
disque reste dans une position
indéterminée sauf si l'ouvrier attrape
obligatoirement la poignée de commande
3.

8.Pour toute pause entre coupes pendant le travail,
aussi bréve soit elle, utilisez toujours le
blocage automatique de la téte dans la
position supérieure en faissant monter la
téte jusqu'alalimite supérieure.
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9.Toujours étant que la machine soit en repos
laisssez la bloquée en position de repos
inférieur en positionnant la téte a 90°
verticales et 0° horizontales, en garnissant
avec le protecteur statique 49 et en
enclavant finalement en faisant baisser la
téte eten appuyant surle bouton 32.

2.Prévention contre des projections de la
piéce coupée

1.Pour la réalisation de coupe de piéces avec
butée, cette derniére sera pliante ou
déplacgable. L'ouvrier, une fois sélectionnée
la ligne de coupe et aprés que la piece la
table ait été fixée solidement, retirera la
butée afin d'éviter le calage de la piece
coupée entre ce dernier etle disque.

16.Extraction de poussiére

Tous les modéles sont préparés pour l'installation
d'un équipement (non inclus) d'aspiration de
particules engendrées lors de la découpe.

L'équipement d'extraction sera accouplé a la tuyere
de sortie de particules 25.

17.Protecteurs; sécurité et
ajustement

Equipements de protection mécanique

mace B3

1.Carter de protection générale 21.
2.Chaperon de protection pendulaire 6.
3.Protection statique inférieure 49.

4 .Protection mobile de la table supérieure 42.

Equipements de protection électrique

1.Isolement électrique de classe I

2.Module de protection par coupure d'alimentation
électrique pour éviter des démarrages
fortuits dans une machine apreés la
récupération suite a une chute
d'alimentation électrique.
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18.Instructions générales de
sécurité

AVERTISSEMENT!

Lorsque I'on utilise des outils électriques, on devrait
toujours suivre des précautions de base de sécurité
pour réduire les risques d'incendie, de choc
électrique et de dommages personnels, a
I'inclusion de ce qui suit.

Veuillez lire attentivement ces instructions avant
d'utiliser ce produit etles conserver.

19.Nettoyage, entretien et
lubrification réguliers

Nettoyage

Nettoyez la machine en commencant avec un un
pinceau ou une broche pour déloger les restes de
sciure et un torchon doux. Si I'on dispose d'air
comprimé il est recommandé de terminer le
nettoyage en soufflant la machine outil avec le
pistolet a air comprimé.

Entretien

Toutes les 2000 heures d'usage ou tous les deux
ans l'outil électrique doit étre envoyé au service
technique officiel pour son entretien et sa révision
compléte.

A l'exception de l'opération de changement de
balais la machine ne requiert aucun entretien
spécial de la part de l'usager. Maintenez propre la
machine et faites en un usage correct.

Vérifiez réguliérement la correction des
ajustements autorisés a un usager ayant une
formation suffisante. En cas de toute défaillance
n'hésitez pas a vous mettre en contact avec notre
service technique.

Changement de balais

IMAGES

Avertissement!

Utilisez toujours des balais fournis par le service
technique officiel
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1.Retirerlavis 48.

2.Retirer le couvercle 51.

3.Retirerla vis 54.

4.Déplacer agauche le ressort de pression 55.
5.Faire sortir le balai utilisé du porte-balai 53.

6.Introduire le nouveau balai dans le porte-balais
53.

7.Placer le ressort de pression 55 sur le balai.

8.Serrer la vis 54 aprés avoir présenté le
connecteur du balai.

9.Placerle couvercle 51.
10.Serrerlavis 48.

Lubrification

La machine ne requiert aucune lubrification
spécifique de la part de l'usager. La lubrification
spécifique de I'outil électrique serait faite lors des
révisions périodiques d'entretien au service
technique officiel.

20.Services de réparation du
fabriquant ou agent commercial:

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia
- Sector 1, Calle Sierra de Cazorlan®7. CP:28320.
Pinto (Madrid) Espagne.

21.Liste de piéces remplacables
par l'usager

wmaces [[NES

1.Disque de coupe 16.

2.Protection statique inférieure 49.
3.Protection mobile de la table supérieure 43.
4 .Balais 56.

5.Glissieres d'ajustement de la profondeur de
découpe dans la table inférieure 9.

6.Glissieres d'ajustement de la profondeur de
découpe danslatable supérieure 44.
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22.0utils spéciaux dont on
pourrait avoir besoin

Les outils nécessaires sont standard ou sont inclus
avec la dotation de lamachine.

23.Fonctionnement sir

1.Maintenir propre la zone de travail. Les zones et
bancs désordonnés sont susceptibles de
causer des dégats.

2.Considérer le milieu de la zone de travail.
Ne pas exponer les outils a la pluie.

Ne pas utiliser les outils dans des endroits
humides ou mouillés.

Maintenirla zone de travail bien éclairée.

Ne pas utiliser des outils en présence de
liquides ou de gazinflammables.

3.Protéger contre le choc électrique. Eviter des
contacts corporels avec des superficies
mises a terre ou masse (par exemple des
tuyaux, des radiateurs, des fours, des
réfrigérateurs).

4.Maintenir d'autres personnes éloignées. Ne pas
permettre que des personnes, en
particulier des enfants, extérieures au
travail, touchent I'outil ou des cébles
extensibles et les maintenir éloignées de la
zone de travail.

5.Emmagasiner les outils qui ne sont pas utilisés.
Lorsqu'on ne les utilise pas, les outils
devraient étre emmagasinés dans un lieu
secetfermé, hors de la portée des enfants.

6.Ne pas forcer l'outil. Ce dernier fonctionnera
mieux et d'une maniére plus slre a la
caractéristique assignée pour laquelle il est
destinée.

7.Utiliser 'outil correct. Ne pas forcer un petit outil
pour qu'il fasse le travail qui correspond a
un outil lourd. Ne pas utiliser des outils
dans des buts pour lesquels ils ne sont pas
destinés; par exemple, ne pas utiliser des
scies circulaires pour couper les branches
des arbres ou les troncs.

8.S'habiller d'une maniére adéquate. Ne pas
utiliser de vétements larges ni des objets
de bijouterie qui pourraient s'accrocher aux
parties en mouvement. On recommande
des chaussures antiglissantes | o r s q u e
I'on travaille en extérieur.

Utilisez des bonnets protecteurs pour les
cheveuxlongs.
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9.Utiliser un équipement de protection. Utiliser des
lunettes de protection. Utiliser des
masques pour éviter la poussiére si les
actions de découpe peuvent la produire.

10.Connecter I'équipement d'extraction de
poussiére. Si I'on fournit des dispositifs
pour la connexion a des équipements
d'extraction de poussiére et des
équipements collecteurs, assurer qu'ils
soient connectés et soient inutilisés d'une
maniére adéquate.

11.Ne pas maltraiter les cables. Ne jamais tirer le
cable pour le débrancher de la base de
connexion. Maintenir le céble éloigné de la
chaleur, de I'huile et des bords tranchants.

12.Assurer le travail. Lorsque cela sera possible,
utiliser des anneaux ou un tour de banc
pour attraper le travail. C'est plus sdr que
d'utiliser la main.

13.Ne prolongez pas trop son rayon d'action.
Maintenir un appui ferme sur le sol et
conserver |'équilibre a tout moment.

14 Maintenir les outils avec soin. Maintenir les
outils de coupe aiguisés et propres pour un
fonctionnement meilleur et plus sOr. Suivre
les instructions pour la lubrification et le
changement d'accessoires. Examiner
périodiquement les cables extensibles et
les remplacer s'ils sont endommagés.
Maintenir les poignées séches, propres et
libres de graisse etd'huile.

15.Débrancher les outils. Lorsque'on ne les utilise
pas, avant la réparation et lorsque I'on
change des accessoires tels que des
lames de scie, des méches et des lames,
déconnecter les outils de I'alimentation.

16.Retirer les clés d'ajustement et les clés
anglaises. S'habituer a vérifier si les clés
d'ajustement et anglaises sont retirées de
I'outil avant la mise en marche.

17.Eviter un démarrage non intentionné. Assurer
que l'interrupteur soit a la position “ouverte”
lorsque l'outil est branché.

18.Utiliser des cables extensibles pour extérieur.
lorsque l'outil est utilisé a l'extérieur, utiliser

seulement des cables extensibles destinés
a étre utilisés en extérieur, et qui soient
marqués a ces fins.

19.Etre en alerte. Faire attention & ce que I'on fait,
utiliser le bon sens et ne pas travailler avec
I'outil lorsque I'on est fatigué.

20.Vérifier les parties endommagées. Avant de
réutiliser un outil, ce dernier devrait étre
soigneusement vérifié pour déterminer
qu'il va fonctionner d'une manieére
appropriée et qu'il sera apte pour la
fonction a laquelle il sera destiné.
Examiner I'alignement et la fixation des
parties moviles, la rupture des piéces, le
montage et d'autres conditions pouvant en
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affecter le fonctionnement. Une protection
ou une autre partie qui serait étre
endommagée devrait étre réparée d'une
maniere appropriée ou remplacée par un
service technique autorisé, sauf
indications contraires figurant dans le
manuel d'instructions. Faire remplacer les
interrupteurs défectueux par un service
technique autorisé. Ne pas utiliser I'outil si
I'interrupteur ne s'allume pas et ne s'éteint
pas.

21.Avertissement. L'utilisation de tout accessoire
ou complément autre que celui
recommandé dans ce manuel
d'instructions peut produire un risque de
dommages personnels.

22.Faire réparerI'outil par du personnel qualifié.

Cet instrument électrique répond aux
conditions requises de sécurité
appropriées. Les réparations ne devraient
étre effectuées que par un personnel
qualifié en utilisant des piéces de rechange
originales, autrement un risque
considérable pour l'usager pourrait se
produire.
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24.Caractérrisques techniques
Numéro Pot. Classe Bruit K=3dB
Modéle d'article | Absorbée | rpm vide Poids Kg| protection [ Lo
SC300W | SC300W 2.000 4.200 20 I 92 | 100
sca3tow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
SC311W | scatiw 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE31W | SCE311W | 2000 [ 1.500+3.000] 20 I 9 | 102
QT3S | SC350W | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
St || SEEe || deE 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W | 1.600 3.000 26 | 92 | 100

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces
indications peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains

pays.

Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique de |"outil lectroportatif.
Les désignations commerciales des différents outils électroportatif sur la page graphique.

Mesures qui devront étre observées parles lames
descie:

Diameétre de lalame de scie: 305 mm
Grosseurdudisque base: 1,8-2,8 mm

Diamétre de I'orifice: 30mm

Information sur bruits et vibrations.

Le niveau de pression sonore typique de I'appareil,
déterminé al'aide d'unfiltre A, atteint: voir le tableau

Porter un protecteur auditif!

La vibration typique dans la main / bras est
inférieure a 2,5 m/s’

25.Garantie

Carte de Garantie

Parmi les documents qui font partie de I'outil
électrique figure la carte de garantie. La carte de
garantie devra étre remplie intégralement et
accompagnée de cette copie du ticket d'achat ou
de facture. Vous la remettrez alors a votre
revendeur en échange de l'accusé de réception
correspondant.

Remarque! Si cette carte manquait veuillez la
demander aussit6t a votre revendeur.

Conditions de garantie

Comme équipement professionnel est établie la
période de garantie d'un an a partir de la date
d'achat.
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La garantie cesse aussit6t sile Service d'Attention a
la Clientéle du Siége ne dispose pas de la carte de
garantie dans un délai d'un mois a partir de la date
d'achat.

La garantie cesse également lorsque la machine
aurait été utilisée d'une maniére non adéquate ou si
des accessoires non appropriés auraient été
employés pour des usages prévus par le
fabriquant.

La garantie se limite seulement aux défauts de
fabrication ou d'usinage et elle cessera lorsque les
piéces auront été démontées, manipulées ou
réparées hors de l'usine.

STAYER s'engage seulement & réparer ou
remplacer gratuitement le produit, ou les pieces de
ce dernier, qui seraient défectueuses, aprés
examen, exclusivement selon le critere de ses
Techniciens.

Tous les frais de transport et de démontage seront
considérés comme étant ala charge de I'acheteur.

Afin de facilite la tdche des techniciens, vous étes
priés de joindre une description des défauts que le
client aurait remarqués dans l'outil lors de son
emploi.
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26.Déclaration de Conformité

Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.

dontl'adresse est:
Calle Sierrade Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector1
28320 PINTO (MADRID)
Tél.:902918681/Fax: 916919172

CERTIFIE
Que les machines:

Type: MACHINES COMBINEES
MACHINES COUPANTESET
A SCIE DE BANC.

Modéle:
SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W, SC-391-W,
SLL-390-W, SLL-391-W, SC-3000-W.

Sont conformes aux dispositions de la Directive
2006/42/EC, 2014/30/EU:
Ainsi qu'aux normes suivantes:

EN60745-1,EN61029-1, EN61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Aobtenu un certificat “CE” de type numéro

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Délivré par I'organisme notifié suivant:
ECA, ENTIDAD COLABORADORADE LA

ADMINISTRACION, S.A.U.
Av, Roma, 2143005 TARRAGONE

%/ Janvier 2017

C€ Z R&HS

Signé:. Ramiro de la Fuente
directeur généralr
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Este manual é compativel com a data de fabricag&o
da sua maquina, vocé vai encontrar informacgdes
sobre os dados técnicos da maquina adquirida
verificagdo manual para atualizagbes de nossas
maquinas no site: www.grupostayer.com

1.Uso estipulado damaquina

Esta ferramenta eléctrica tem sido projectada Unica
e exclusivamente para:

1.Trabalhar estacionariamente sobre superficie
lisa e estavel.

2.Trabalhar sobre pecas de madeira duras e
brandas.

3.Trabalhar sobre pecas e tabuleiros de
conglomerado.

4 Trabalhar sobre pecgas de tabuleiros de fibras.
5.Trabalhar sobre pecgas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos no comprimento da
peca a Trabalhar.

7.Realizar cortes em angulo horizontal entre -45° e
45°

8.Realizar cortes em angulo vertical entre 90° e 45°

Consulte os limites do tamanho da peg¢a na secc¢ao
11 correspondente.

2.Desembalado e acoplado

Desembalagem

1.Abrir a caixa a cortar o selo.
2.Retirar o tampao de cartao superiores.

3.Extrair a maquina da caixa, a sujeitar firmemente
a cabecga operadora e o corpo do motor, a
utilizar as duas méaos para equilibrar o
peso.

4 Extrair a caixa de acessorios.
5.Extrairadocumentacao.

6.Conservar permanentemente a caixa de cartao,
seus tampdes, a caixa de acessoérios e a
documenta¢gdo num ambiente seguro,
inventariado, de facil acesso e conhecido
pelo operario da maquina.

Embalagem

wmaces [[NIE}

Operacéao 1: Assegurar, dobrar e fixar a cabeg¢a
operadora, paraisto:
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1.Por o cabecgalho superior em 0° horizontais a
afrouxar13 encravadoem 0°.

2.Por o cabecgalho superior em 90°, descendo o
cabecalho e aencravarcom 26.

3.Colocar o protector 34 de maneira que faca
contacto namesa de corte.

4.Apertar o botdo do encravamento superior 4
para liberar a descida do cabecgalho

5.Baixar o cabecalho totalmente, a apresenta-lo
para poder bloqueia-lo com o botéo 32.

6.Apertar o botdo de encravamento inferior 32 para
bloquear o cabegalho.

Operagao 2: Embalar amaquina.

1.Localizar a caixa de cartdo e seus batentes.
2.Localizar adocumentacéo.

3.Sujeitar firmemente a maquina pela cabega
operadora e o corpo do motor.

4 .Depositar a maquina sobre as 4 fendas
circulares da base da caixa.

5.Depositar adocumentacao da maquina.
6.Colocar os batentes de cartédo superiores.
7.Fechar a caixa e fixa-la com fio de seguranca

3.Estabelecimento ou fixagao da
ferramenta numa posicao estavel

1.0Obrigatoriamente no posto de trabalho no qual
implementa-se a maquina deve ser
seguro.

2.Apoiar a ferramenta em posicéo estavel sobre
uma superficie lisa.

3.A base da serra de esquadria dispde de quatro
aberturas fixar solidamente a maquina ao
banco de trabalho. Recomenda-se
encarecidamente fixar a maquina ao
banco mediante os correspondentes
parafusos e porcas.

4.Conexao a alimentacgao,
cablagem, fusiveis, tipo de base
para a ficha e requerimentos para
atomade terra.

1.Para alimentar a maquina conectar a ficha
schuko a uma tomada regulamentar capaz
de fornecer como minimo 2500 VA.

2.A maquina tem sua cablagem interna
completamente terminada pelo que néo
precisa cablagem nenhuma de instalag&o.
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3.A maquina nao leva fusiveis, recomenda-se
mesmo a utilizagcdo dum interruptor
magneto térmico de 15A dedicado como
protec¢ao da maquina.

4.A maquina dispde duma equipa eléctrica de
categoria Il, pelo que nédo faz uso da
tomada de terra dainstalagéo eléctrica.

5.Descrigao ilustrada das funcoées

1.Interruptor de conexao / desconexao.

2.Botdo de encravamento para funcionamento
continuo.

3.Asadamaquina.

4.Gatilho de desencravamento da posigéo
superior do cabegalho.

5.Motorda maquina.

6.Resguardo pendular da mesa da mesa corte
inferior.

7.Fixacédo do sistema de ajuste de comprimento
fixo de corte / corte extensor.

8.Guia batente.

9.Sistema de ajuste de comprimento fixo de corte
por batente / cabo de extensao.

10.Base damaquina.

11.Buracos para afinalizagao de grampos.
12.Pernade borracha.

13.Controlo ajuste de &ngulo horizontal.

14.Escala horizontal de a&ngulo de corte de
encravamento.

15.Mesa de corte inferior.

16.Disco de corte.

17.Freio de fixagdo do disco de corte.
18.Parafuso de fixagdo do disco de corte.
19.Rodela de fixagdo de disco de corte.
20.Resguardo posterior da mesa de corte inferior.
21.Carter da maquina.

22.Buracos para fixacao da asa de extensao.

23.Cavidade fixagdo de sistema de ajuste de
comprimento fixo de corte.

24.Eixotransversal.
25.Tubeira de saida de particulas.

26.Parafuso de ajuste de abertura maxima do
cabecalho.

27.Parafuso de ajuste de inclinagcédo vertical
maxima do cabegalho.

28.Parafuso ou controlo de fixagdo do cabecalho
respeito ao eixo longitudinal.

29.Eixo longitudinal.
30.Parafuso de ajuste perpendicular do cabecalho.
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31.Parafuso de ajuste de posigdo de repouso do
cabecalho.

32.Puxador de fixagdo do cabegalho em posi¢ao
de repouso horizontal.

33.Indicador de angulo vertical.
34.Desencravamento resguardo pendular.
35.Escala de angulos verticais.
36.Indicador de angulo horizontal.
37.Parafuso de ajuste da escala horizontal.
38.Mesa de corte superior.

39.Quilha da mesa superior.

40.Borboleta de parafuso do resguardo da mesa
superior.

41.Parafuso de encravamento do resguardo da
mesa superior.

42.Resguardo movel da mesa superior.
43.Guia frontal mesa superior.

44 Batente de ajuste de profundidade de corte do
resguardo da mesa superior.

45.Guia lateral da mesa superior.

46.Puxador de ajuste de altura de corte na mesa
superior.

47.Parafusos de ajuste da posi¢do da quilha da
mesa superior.

48.Parafusos de fixagdo da mesa superior.

49.Resguardo de protecgcéo para corte em mesa
superior.

50.Escala de referencia de altura de corte na mesa
superior.

51. Tampado porta escova.

52. Parafuso de fixagao da tampa do porta escova.
53.Parafuso de conexao da escova.

54.Mola de conexdo da escova.

55.Mola preensora de escova.

56. Escovas

57.Suportes para a fixagao do ajuste do batente de
profundidade.

6.Limitagc6es sobre as condicoes
ambientais

O grau IP desta maquina eléctrica € 20. Esta
maquina esta protegida contra acesso a partes
perigosas com um dedo e contra os corpos sélidos
estranho de 12'5 mm de didmetro e maiores. Esta
maquina eléctrica ndo tem nenhuma classe de
proteccao contra a penetragdo da agua pelo qual
proibe-se seu uso em condigcbes ambientais
exteriores ou interiores com risco de precipitacao.
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7.Listado de Contetuidos

1.Uso previsto da maquina.
2.Desembalado e assemblador.

3.Estabelecimento ou fixagdo da ferramenta numa
posicéo estavel.

4.Conexao a alimentagéo, cablagem, fusiveis, tipo
de base para a cavilha e requisitos para a
tomadade terra.

5.Descrigéo ilustrada das fungdes.

6.Limitagdes sobre as condi¢cdes ambientais.
7.Listado de conteudos.

8.Ajustes e ensaios.

9.Cambio de ferramenta.

10.Fixacao de trabalho.

11.Limites sobre o tamanho da pega de trabalho.
12.Instrugbes gerais sobre utilizacao.
13.Precaugdes e uso de roupas de protecgéo.
14.Precaugdbes especiais de seguranca.

15.Medidas de prevencéo de ricos especificos da
maquina.

16.Extraccao de po.

17.Protectores; seguranca e ajuste.

18.Instrucbes gerais de segurancga.

19.Limpeza, manutencao e lubrificacdo regulares.

20.Servigos de reparacao do fabricante ou agente
comercial.

21.Lista de partes substituiveis pelo utilizador.
22.Ferramentas especiais que podem ser precisas.
23.Funcionamento seguro.

24 .Caracteristicas técnicas.

25.Garantia.

26.Declaragao de conformidade.

8.Ajustes e ensaios

Adverténcia!

Antes de quaisquer intervengdo na ferramenta
eléctrica, tirar da tomada da rede a tomada de
corrente.

Se a maquina tem estado submetida a uma
utilizagéo prolongada ou intensa é necessaria a sua
verificagdo e ajuste para assegurar a correcta
qualidade do servigo e a segurangca da maquina.

Para isto requerem-se conhecimentos, experiéncia
e ferramentas especiais. O servigo técnico oficial
de Stayer Iberica S.A. realizara para vocé este
trabalho de maneira rapida, conscienciosa e
econdmica.
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Ajuste do encravamento em posi¢cao de
repouso inferior

IMAGENS

Informacgao

Parte-se da maquina na posi¢ao de encravamento
€m repouso superior

1.Desbloquear a apertar o botao 4.
2.Mediante 3 baixar o cabegalho ate o topo inferior.

3.Girar ou puxe o puxador 32. Se esta bem
ajustadooeixo do botdo deve entrar
suavemente até encravar o cabecgalho. Em
caso contrario realize-se o ajuste.

4.Colocar o resguardo de proteccdo 49 e girar o
disco 16 com a mao. O disco n&o deve
bater o resguardo 49. Em caso contrario
realize-se um ajuste.

Ajuste

1.Afrouxar o porca de fixagdo do parafuso 31.

2.Mediante 3 descer o cabegalho até o batente
inferior

3.Apertar ou afrouxar o parafuso 31 e girar no
sentido das agulhas do relégio o puxador
32 até que comece a penetrar o batente
suavemente.

4.Uma vez ajustado o batente apertar a porca de
fixagao do parafuso.

5.Realizar uma nova verificagao.

Ajuste do angulo obliquo horizontal até +-
45°

IMAGENS

Verificagédo
1.Afrouxar a girar a esquerda o controlo de
encravamento 13.

2.Puxar do mande 13 e deslizar o cabecalho
horizontalmente até que o indicador 36
marque +45°,

3.Deslocar o indicador de angulos horizontais 14
até amarca +45°

4 \erificar com um patrdo angular que entre o
disco 16 e a guia batente 8 exista 45°

5.Repetir a mesma sequencia para o angulo
horizontal ate -45°.
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Ajuste

1.Afrouxar os parafusos 37.

2.Afrouxar e puxar do controlo 13 para deslocar o
cabecalho horizontalmente ate que o
indicador 36 marque +45°.

Deslocar horizontalmente o indicador 14
até que o patrédo angular entre odisco16 e a
guia batente 8 seja45°.

Ajuste do angulo obliquo vertical em 90°

macens [INIEIKS

Verificagdo

1.Liberar O ajuste vertical do cabecgalho a afrouxar
o controlo 28.

2.Mover o cabecalho até o batente direito (90°) a
verificar que existe apoio no parafuso 30.

3.Bloquear o ajuste vertical do cabecalho a apertar
o controlo 28.

4 Verificar o angulo mediante um padrado angular
devidamente calibrado ou um goniémetro
(precisdo minima +- 5') a apresentar uma
das superficies na mesa de corte 15 e a
outrano disco de corte 16.

5.Se a cara do padréo ndo ajusta-se exactamente
com o disco ou se na medida directa do
goniémetro alcangasse-se um desvio
maior +-20' proceder-se-4 ao ajuste.

Ajuste

1.Liberar o ajuste vertical do cabecgalho a afrouxar
o controlo 28.

2.Mover o cabegalho até o batente direito (90°).
3.Retirara porca de retencao 30.

4.Colocar um gonidbmetro (precisédo minima +- 5') a
apresentar uma das suas superficies na
mesa de corte 15 e a outra no disco de
corte 16.

5.Intervir sobre o parafuso de ajuste 20 até obter
uma medida de 90°

6.Fixar o ajuste a apertar a porca de retencao 30 no
entanto que com uma chave de fendas
retém-se o parafuso 30 para que este nao
possa ser mexido.

7.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar
o controlo 28.
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Ajuste do angulo obliquo vertical em 45°

IMAGENS “B

Verificagao

1.Liberar o ajuste vertical do cabegalho a afrouxar
o controlo 28.

2.Mover o cabegalho até a batente esquerda (45°)
a verificar que existe apoio no parafuso 27.

3.Bloquear o ajuste vertical do cabecalho a apertar
o controlo 28.

4 Verificar o angulo mediante um patrdo angular
devidamente calibrado ou um goniémetro
(precisdo minima +- 5') a apresentar de sus
superficies na mesa de corte 15 e a outra no
disco de corte 16.

5.Se a cara do patrdo ndo ajustasse-se
exactamente com o disco ou se na medida
directa do goniometro alcancasse-se um
desvio maior +- 20' proceder-se-a ao
ajuste.

Ajuste

1.Liberar o ajuste vertical do cabegalho a afrouxar
o controlo 28.

2.Mover o cabegalho até a batente esquerda (45°).
3.Retiraraporcade retencao 27.

4.Colocar um goniémetro (precisdo minima +-5') a
apresentar uma das suas superficies na
mesa de corte 15 e a outra no disco de
corte 16.

5.Intervir sobre o parafuso de ajuste 27 até obter
uma medida de 90°.

6.Fixar o ajuste a apertar a porca de retencao 27 no
entanto que com uma chave de fendas
retém-se o parafuso 27 para que nido se
mexa.
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Ajuste da altura da quilha da mesa de corte
superior

IMAGENS

Informacgao!

1.Este apartado nado aplica-se ao modelo sem
mesa superior (SC310W, SC390W e SLL390W).

2.Precisara um calibre e uma regra (n&o incluidos)
pararealizar este ajuste.

Verificagdo

1.Assegure-se de que a maquina esta em posigéo

de repouso horizontal a descer o
cabecalho e aencrava-lo a girar mediante o]
puxador 32.

2.Afrouxar o puxador de ajuste 46 de altura da
mesa superior 38.

Descer o tope da mesa superior 38.

4. Apertar o puxador de ajuste 46 de altura da mesa
superior.

5.Afrouxar e retirar os parafusos 40 e 41 de fixacao
doresguardo movel 42.

6.Retirarresguardo mével 42.
7. Afrouxar os parafusos 48.

8.Retirar a mesa superior 38 a puxar suavemente
paraacima.

9.A distancia entre o interior da quilha 39 e o
exterior dos dentes do disco deve estar em
qualquer ponto visivel entre 3mme 5 mm.

10.Se as medi¢des ndo estdo dentro do valor da
figura sera preciso realizar o ajuste.

Ajuste

1.Assegure-se de que a maquina esta em posigéo
de repouso horizontal descendo o
cabecalho e a encravar e girar o puxador
32.

2.Afrouxar o puxador de ajuste 46 de altura da
mesa superior 38.

3.Descer o tope damesa superior 38.

4. Apertar o puxador de ajuste 46 de altura da mesa
superior.

5.Afrouxar e retirar os parafusos 40 e 41 de fixagéo
doresguardo movel 42.

6.Retirar oresguardo movel 42.
7.Afrouxar os dois parafusos 48.
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8.Retirar a mesa superior 38 a puxar suavemente
paraacima.

9.Afrouxar os dois parafusos de ajuste de quilha.

10.Ajustar a posi¢éo da quilha 48 de maneira que a
distancia entre o interior da quilha 48 e o
exterior dos dentes do disco deve ficar em
qualquer ponto entre 3mm e 5mm.

11.Apertar os dois parafusos de ajuste de quilha
48.

12.Colocar a mesa superior 38 a apresenta-la
sobre seus apoios.

13.Apertar os dois parafusos 48.
14.Colocar o resguardo mével 42.

15.Apertar os parafusos 40 e 41 de fixagdo do
resguardo moével 42.

9.Mudanc¢a da ferramenta

Atencgao!

Realizar esta operacdo com a maquina retirada da
tomada e a folha imével. Utilizar luvas de
protecgéo.

Retirada do disco de corte

1.Posicionar O cabegalho em posicao de bloqueio
superior a girar o cabecgalho para acima até
que faca batente.

2.Imobilizar a brida 17 mediante a chave de brida
fornecida com o equipamento

3.Afrouxar o parafuso 18 no sentido das
agulhas do relégio com a chave de caixa
fornecida com o equipamento.

4. Apertar o botao 34 para desbloquear o resguardo
movel 6.

5.Recolheroresguardo 6 a puxar paraacima.
6.Sujeitar o disco com uma méo.

7.Com a outra méao retirar o freio 17, o parafuso 18
eaarandela19.

8.Retirar o disco a ser substituir

IMAGENS

Mudanca do disco de corte

IMAGEM “

1.Limpar cuidadosamente de serradura e sujidade
dos apoios, freios e interior dos
resguardos.



2.Colocar o novo disco de corte de maneira que o
sentido da seta do resguardo inferior
coincida com a seta gravada no disco e
com a propria inclinagdo dos dentes do
disco.

3.Colocar o freio 17, a arandela 19 e o parafuso
Allen 19 a assegurar a ancoragem perfeita
de todo o grupo.

4.Bloquear o freio 17 com a chave de freio
fornecida com o equipamento.

5.Apertar o parafuso 18 no sentido oposto as
agulhas do relégio mediante a chave de
caixa fornecida com o equipamento.

6.Colocar o resguardo pendular 6 na sua posi¢ao
original de protecgao a puxar para abaixo.

7.Revisar a operagcado a simular em vazio uma
operagdo de corte.

10.Fixagao de trabalho

Sempre que seja possivel fixar-se-a a peca de
maneira que nao intervenha a mao. Durante o
corte, sujeitar a peca estavelmente contra o apoio.
Todos os modelos estdo preparados para a
montagem de grampos horizontais e verticais que
permitam fixar de maneira segura a peca de
trabalho.

Para evitar a deformacdo das pecas durante a
fixacdo aconselha-se utilizar unos perfiles de
madeira, facilmente aplicaveis as mandibulas
moveis dos grampos. Os grampos extraem-se
facilmente e deixam a superficie de trabalho
totalmente livre.

Para cortar pegas compridas em condigdes
seguras, é indispensavel sujeita-las com suportes
adicionais.

11.Limites sobre o tamanho da
pecade trabalho

Limites de trabalho para todos os modelos
incluidos no presente manual.

Informacgao!

Os modelo SCE310W, SC390W e SLL390W
carecem de mesa superior, pelo que o limite do
tamanho da pega para corte ha mesa superior nao
€ de aplicagéo neste modelo.

PORTUGUES
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Modelo |SC300W|SC310W|SC311W|SCE311W szl_%gg%"“”v :S_%%ﬁ"“,’v SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 11280
Incliiade | 180x60 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65
Composto | 400 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65
45° 95x15 | 95x15 95x15 95x15 95x15 95x15
orte | 60x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100

Corte recto

Corterecto | 40x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100

Corte recto

455 ooauango| 40x105 | 25x103 | 25x103 | 25x103 | 25x100 | 26x100 | 25x100
Diametro

Piametro | 120 95 95 9 80 80 80
Mesa 0-53 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12.Instrugoes gerais de utilizagao
Adverténcia!:

1.Se a maquina esta em mal estado ou carece de
pecas, a incluir os resguardos
regulamentares superiores (pode usar as
ilustracbes do presente manual como guia
de orientacdo) NAO utilize a maquina.
Desligue-a, retire-a do posto de trabalho e
envie-la imediatamente a um servigo
técnico autorizado.

2.Conhecer e cumprir todas as medidas de
segurancga antes de arrancar a maquina.

Arranque e parada da maquina

IMAGENS

Informacgéao

1.0 equipamento dispde do botédo 2 de
encravamento de arranque que permite o
funcionamento do motor sem premir
continuamente o interruptor 1.

2.0 equipo dispde dum modulo de seguranga que
Ihe protege de arranques ndo esperados.

Se no entanto a maquina esta arrancada
cessa-se o fornecimento eléctrico ao
reactivar-se este amaquina nédo arrancara.

Para liberar a protec¢éo premir duas vezes
ointerruptor 2.

3.Todos os modelos, excepto o SCE311W, tem
velocidade unica.
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4.0 modelo SCE311W disp6e dum modulo
electronico que aporta as seguintes
melhoras electromecéanicas a maquina
eléctrica:

1.Curvade arranque suave

2.Limitagdo automatica de corrente perante sobre
esforgos

3.Regulacao continua de velocidade em roda de
ajuste no corpo do motor com 5 valores por
defeito segundo aimagem M.

Adverténcias!

1.Evitar sempre que seja possivel o encravamento
do motor (botéo 2).

2.Nao deixar nunca desatendida a maquina em
funcionamento.

3.Nunca arranque com o disco bloqueado e antes
de comecgar o corte sempre esperar que o
disco de corte alcance a velocidade
maxima.

4.Antes de parar a maquina o disco deve estar
despejado e a girar livremente.

Posta em funcionamento com o interruptor
manual.

1.Premir o interruptor 1 para accionar o motor.

Parada da maquina accionada com o
interruptor manual.

1.Deixar de premir o interruptor 1.

Posta em funcionamento com encravamento 1.
Levantar ou pressione o interruptor 2.

Parada da maquina accionada com
encravamento

1.Premirointerruptor 2.

Uso com a mesa de corte inferior

Adverténcia!

1.Nos modelos que disponham de mesa de corte
superior tem-se de eliminar o risco de
acidente por contacto com o disco de corte
por sua aparicdo na mesa superior.

Pela sua segurancga realize
obrigatoriamente a seguinte preparacgéo
indicada antes de Trabalhar com a mesa
inferior.

2.Quaisquer preparativo far-se-a obrigatoriamente
com atomada desconectado.
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Preparagcdo de seguranca da mesa de
corte superior para cortes com a mesa
inferior.

IMAGENS mn

Informacgao

Este apartado n&o aplica-se aos modelos que néo
dispdem de mesa de corte superior: SC310W,
SC390W e SLL390W

1.Afrouxar o puxador 46 a gira-lo no sentido oposto
das agulhas dorelégio

2.Levantar a mesa superior 38 a puxar
suavemente para acima ate fazer batente.

3.Apertar o puxador 46 a gira-lo no sentido das
agulhas dorelégio.

4. Apertar firmemente os parafusos 40 e 41 do
resguardo mével 42.

Operagao de corte com a mesa de corte
inferior

Adverténcia!

1.Respeite os limites de tamanho e material da
peca atrabalhar.

2.Sempre que seja possivel utilize grampos para
sujeitar a pecga a trabalhar.

3.Em trabalhos com a mesa de corte inferior nunca
enclave o interruptor de alimentagéo do
motor.

Apresente maquina eléctrica é capaz de realizar os
seguintes tipos de corte na mesa de corte inferior:

1.Corte inclinado horizontal com uma posigéo de 0°
até +-45°

2.Corte inclinado vertical com uma posi¢éo de Q°
até 45°

3.Combinacgdes das posi¢des horizontal e vertical
(por exemplo como maquina para cortar
com corte recto em 0° horizontal e 0°
vertical).

Preparagao do corte inclinado horizontal
na mesa inferior

IMAGEM “

Para realizar cortes inclinados horizontalmente o
cabegalho da maquina pode girar horizontalmente
até 90°. Para maior facilidade a mesa de corte
inferior dispde de 4 posi¢des predeterminadas em
+- 22° 30' e em +- 45° seleccionaveis mediante
sistemas de puxador com encravamento 13.

1.Afrouxar os puxadores 13 a gira-los no sentido
contrario das agulhas do relégio.
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2.Puxar para fora suavemente do puxador 13.

3.Mover o conjunto do cabecalho de corte e mesa
inferior de corte 15 ate o angulo desejado
mediante a escala graduada em graus 14 e
os indicadores integrados no sistema do
puxador.

4 Apertar o puxador 13.

Preparacao do corte inclinado vertical na

mesa inferior

Para a realizacdo de cortes inclinados
verticalmente dispde-se de dois inclinagbes em
batente calibradas e predeterminadas em 0° e 45°.
Para angulos intermédios utilize um goniémetro
para ajustar.

IMAGEM

1.Afrouxar a palanca de encravamento vertical 28.

2.Seleccionar o angulo de corte com a escala
integrada 35.

3.Apertar a palanca de encravamento vertical 28.

Preparagao do batente de corte na mesa
inferior

macem [y

1.Afrouxar o parafuso 7.

2.Introduzir o tope de corte 9 no buraco de inser¢cao
23.

3.Apertar o parafuso 7 a assegurar que € apertada
a barra que tem a broca de segurancga para
evitar deslizamentos.

SOMENTE SC300W:

1.Introduzir o tope de corte 9 no buraco de insergéo
22.

2.Depois de colocar a parte superior de corte 9,
colocado na posigcao desejada do
comprimento de corte de ajuste.

3.Aperte as porcas para garantir o topo do sistema
de corte de ajuste de comprimento de
corte.
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Execucgao da operagéo de corte na mesa
inferior

macens [[NIE]

1.Preparar a pega a Trabalhar a sujeita-la com
completa segurancga.

2.Arrancar a maquina eléctrica a premir o
interruptor 1.

3.Espere uns segundos a que o disco de corte
alcance sua velocidade maxima.

4 Baixar lentamente o cabecalho de operagédo com
ajuda da asa 3 num movimento continuo e
sem puxoes.

5.Exercer pressao no sentido do avance da folha,
com una intensidade adequada para o
material que se tenha de cortar.

6.Uma vez terminada a operacao de corte, voltar a
levantar o cabegalho de operacéo.

Parar a maquina a deixar de premir o interruptor 1.

Utilizagdo como serra circular mediante a
mesa de corte superior

Informagao:

Este apartado ndo aplica-se aos modelos que n&o
dispbem de mesa de corte superior: SC310W,
SC390W e SLL390W.

Este apartado aplica-se aos modelos que dispéem
de mesa superior SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391W e SC3000W.

Adverténcia!

Antes de quaisquer operacdo na mesa de corte
superior € obrigatério preparar adequadamente a
maquina. Para isto instalar-se-a4 o protector de
seguranca estatico na mesa inferior.

Instalacdo do resguardo de seguranca
estatico namesa de corte inferior

IMAGEM u

1.Comecgar com o cabecgalho encravado em
posicdo de repouso superior e o cabo
desligado.

2.Colocar o resguardo de proteccdo 49 da mesa
inferior de corte.
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3.Girar em vazio o disco 16 a assegurar-se de que
gira livremente sem bater no resguardo 49.
Se nédo for assim proceda ao ajuste do
encravamento em posi¢cdo de repouso
inferior.

Preparagao da mesa superior

macens [INEIEE

Preparacao da altura da mesa superior de
corte

Informacgao:

A mesa de corte superior pode-se regular numa
alturade 0 até 52 mm.

Adverténcia!

A mesa de corte superior deve ter uma altura em
relacdo com o disco de corte de maneira tal que
unicamente sobressaia da pega a cortar uma altura
igual a do dente de corte. Verimagem P.

1.Se estivesse apertado afrouxar ligeiramente o
parafuso do eixo do resguardo da mesa 38
de maneira que o resguardo suba
livremente.

2.Se estivesse apertado afrouxar o bloqueio 40 y
41 do resguardo da mesa 38 de maneira
que o resguardo suba livremente.

3.Afrouxar as 3 borboletas 24 que regulam a altura
damesa superior.

4. Ajustar a altura da mesa 38 a puxar suavemente
paraacima.

5.Apertar firmemente as 3 borboletas 26.

Preparagdo do largo de corte na mesa
superior de corte mediante guia

1.Libere o movimento da guia paralela 44 a
afrouxar a borboleta 28.

2.Ajustar o largo de corte a mover a guia 44 sobre a
escalagraduada 43.

3.Fixe a guia 44 a apertar solidamente a borboleta
28.
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Execucéo da operacao de corte na mesa
superior

1.Realize a posta em funcionamento com
encravamento segundo explica-se em xyz

2.Para cortes longitudinais empregar a guia
paralela para o apoio da pega.

3.Aproximar com maximo cuidado a pega ao disco
de corte a manter as maos afastadas da
trajectoria de corte.

4 Empurrar a peca com uma intensidade
adequada as caracteristicas do material.

5.Realize a parada com encravamento segundo
explica-seem12.

Informacgao!:

Unicamente para modelos SC300W, SC311W,
SCE311W, SC391W e SLL391W. A guia paralela
44, uma vez colocada a esquerda da folha de corte
permite realizar recortes de pegas pequenas em
45°

13.Precauc¢des e uso de roupas de
proteccao

Esta ferramenta eléctrica unicamente pode ser
manejada por pessoal adulto com a formagéo e
instrucdo necessaria, a cumprir a legislagao
estabelecida ao respeito e o estabelecido em
matéria de prevencdo para sua posicao de
trabalho.

Adicionalmente o operador da ferramenta eléctrica

deve ter compreendido, assimilado e cumprir
completamente o presente manual.
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Esta maquina requer a utilizagdo dos seguintes
equipamentos de protecc¢éo individual:

1.Capacete protector.

2.Equipo de proteccao facial integral (olhos e cara)
contraimpactos.

3.Protectores auditivos.

4.Mascara antipo.

5.Luvas de protec¢ao contra a agresséo mecanica.
6.Botas com ponta e palmilha.

7.Roupade trabalho.

8.Bolsa de ferramentas

9.Cinto de segurancga (ocasional).

14.Precaucdes especiais de
seguranga

Descricédo de riscos especificos da
maquina

Para que os riscos realizem-se devem dar-se
alguma das condigbes de risco previas:

1.0 operario nao dispde da formacado adequada.

2.A serra de esquadria ndo tem sido instalada
adequadamente.

3.A serra de esquadria ndo tem sido mantida
correctamente

4. A serra de esquadria tem-se desarmado e
montado incorrectamente.

5.A serra de esquadria tem-se desarmado e
montado a faltar pecas.

6.0 operario nao utiliza a protecg¢ao indicada.
7.0 operario sujeita a pega com a mano.

8.0 operario expde suas manos, Corpo ou roupa a
trajectoria de corte.

As duas classes principais de risco que estédo
relacionados com a utilizagao desta maquina sdo o
contacto com o disco de corte e projec¢des de
particulas ou pegas cortadas.

1.Contacto com o disco de corte

Caso de utilizagdao 1.1 durante o
desenvolvimento de operagées de corte

Descrigcédo de acidente tipo 1.1.1: A apari¢cdo na
madeira dum nd que varie a resisténcia a
penetracéo provoca uma sacudida brusca na pega
e consequentemente a possibilidade de que a mao
do operario que a sujeita se precipite para o disco e
entre em contacto com o mesmo se permanece
acessivel.
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Descricéo de acidente tipo 1.1.2: Acontece durante
operacgdes de corte de testas em pecas de muito
corto comprimento sujeitadas pela méao. Ao
penetrar o disco na peca, esta pode cair naranhura
de penetracdo do disco da mesa de corte e
consequentemente arrastar a mao que a sujeita, a
entrar em contacto com o disco se permanece
acessivel.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos com o
disco agirar em vazio em posi¢éo de repouso

Descricdo de acidente tipo 1.2.1: Acontece a
trabalhar com uma maquina manipulada ou sem os
resguardos necessarios. Nestas condi¢des
mantém-se encravado o 6rgdo de accionamento
de maneira que o operario mantenha a girar o disco
em vazio em posicao de repouso e com o disco
acessivel. Ao mesmo tempo a méo do operario
estabelece contacto com o disco de corte no
entanto realiza operagbes em areas proximas ao
disco

(ex.: retirar a peca cortada, situar uma nova peca
sobre amesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca do disco por
rotura da mola de sujeicdo em posicdao de
repouso

Descricao de acidente tipo 1.3: Produz-se a perda
do contrapeso do cabegalho mével que sustenta o
disco de corte por rotura de uma o das duas molas
de contrapeso ou das suas ancoragens. Ao mesmo
tempo o disco permanece a girar no vazio. Ao
mesmo tempo o operario tem suas maos debaixo
da trajectoria de corte. Nestas condi¢des o disco
alcanca as manos do operario que nesse momento
esta arealizar operacdes nessa area.

2.Projecao da peca cortada

Caso de uso 2.1. Caida brusca do disco por rotura
da mola de sujeigdo em posigéo de repouso
Descricdo de acidente tipo 2.1: Este risco
manifesta-se em operacgdes sobre pegas curtas
com batentes fixos. Ao finalizar o corte e elevar o
disco, o retalho engasgado entre batente e disco
pode ser arrastado por este e projectado
violentamente, e mesmo, no pior dos casos chegar
aroturadodisco.

15.Medidas de prevencao de
riscos especificos damaquina

1.Prevencéao de contactos com o disco de
corte
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1.1 Prevengdo durante o desenvolvimento de
operagoes de corte

1.0 operario deve ter obrigatoriamente suficiente
formacédo e instrugdo e conhecer o
presente manual de maneira que seja
capaz de saber se uma maquina e seu
entorno de trabalho s&o suspeitosos de
ndo dar um servigo perfeito. Nestas
circunstancias nao utilizar a maquina.

2.Revise a caréncia de resguardos ou qualquer
outro componente da maquina. Nunca
deve utilizar-se uma maquina que nao
esteja completa, em perfeito estado e
correctamente instalada.

Se amaquina esta manipulada, carente de
pecas ou apresenta mal estado desligar-
se-a, afastar-se-a do lugar de trabalho, nao
sera utilizada e sera enviada para o servigo
técnico.

3.Nunca devem por-se as maos ou qualquer parte
do corpo ou roupa acima ou debaixo da
area de corte do disco ou na trajectoria de
corte do disco.

4.A sujeigdo da pega a cortar na mesa de apoio no
sera realizada manualmente, mais com a
ajuda de empurradores, sujei¢cbes e
preensores adequados que garantam em
qualquer circunstancia (aparicao de nés,
etc.) uma sdlida fixagdo a mesa de apoio
da peca de cortar. Com a posta em pratica
desta medida preventiva fica praticamente
anulado o risco de contacto com o disco
durante o desenvolvimento da operacéao,
ao permitir as maos permanecer afastadas
da areade perigo.

5.Sempre descontar-se-a a maquina ao
abandona-la.

6.Para o corte de pegas de mais de 1,5 m., sera
requerida a presenga de um ou mais
ajudantes.

1.2 Prevengdo de contactos fortuitos com o
disco agirarem vazio em posig¢ao de repouso

1.Independientemente de que o disco permaneca
protegido em repouso pelos resguardos de
seguranca instalados ndo é aconselhavel
terminantemente a utilizacdo do interruptor
de encravamento com o fim de garantir que 0
disco ndo gire em vazio na posicdo de
repouso do mesmo.

1.3 Prevencao de caida brusca do disco por
roturadamola

1.A maquina estara sempre em perfeito estado
mediante manutencé&o regular.
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2.Cada jornada examine visualmente a area e a
maquina e teste rotineiramente todos os
movimentos com a maquina desligada.

3.Revise cada jornada e faga revisar
periodicamente por pessoal qualificado as
molas e seus assentos.

4 .Assegurar-se de que o cabecalho sobe
perfeitamente a sua posigdo superior pela
accgao unica das molas.

5.Revise cada jornada e faga revisar
periodicamente por pessoal qualificado o
sistema de bloqueio superior a subir a
batente o cabecalho e verificar o bloqueio
automatico e o desbloqueio mediante o
botéo 3.

6.Nunca exponha as méos ou quaisquer parte do
corpo atrajectoria de corte.

7.Nunca permita que o cabecalho que suporta o
disco fique numa posicado indeterminada
excepto que o operario sujeite
obrigatoriamente a asa de controlo 4.

8.Para qualquer pausa entre cortes durante o
trabalho, por breve que seja, sempre utilize o]
bloqueio automatico do cabegalho na
posicédo superior a subir o cabegalho ao
batente superior.

9.Sempre que a maquina fique em repouso deixe-a
bloqueada na posicdo de repouso inferior a
posicionar o cabegalho em 90° verticais e
O°horizontais, a guarnecer com o protector
estatico 49 e a encravar finalmente a
baixar o cabegalho e apertar o botao 32.

2.Prevencao contra projecbes da peca
cortada

1.Para arealizagéo de corte de pecas com batente,
este sera rebativel ou deslocavel. O
operario, uma vez seleccionada a linha de
corte e fixada solidamente a pegca a mesa,
retirara o batente com o objectivo de evitar o}
atolado da peca cortada entre este e o
disco.

16.Extracao de po6

Todos os modelos vem preparados para a
instalagdo dum equipamento (ndo incluido) de
aspiragao de particulas geradas no corte.

O equipamento de extragdo acoplar-se-a a
embocadurade saida de particulas 25.
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17.Protecao

Equipamentos de protecdo mecanica

maGem [}

1.Carter de proteccao geral 21.
2.Chapéu de protecgéo pendular 6.
3.Resguardo estatico inferior 49.
4.Resguardo movel da mesa superior 42.

Equipamentos de protecéo elétrica

1.lsolamento eléctrico de classe |l

2.Médulo de protecgao por corte de fornecimento
eléctrico para evitar arranques fortuitos
numa maquina depois da recuperacéo
duma caida de fornecimento eléctrico.

18.Instrugcdes gerais de
seguranga

ADVERTENCIA!

Quando utilizem-se ferramentas eléctricas, devem-
se sempre seguir as precaug¢des basicas de
seguranca para reduzir o risco de incéndio, choque
eléctrico e danos pessoais incluindo o seguinte.

Leia atentamente estas instrugbes antes de utilizar
este produto e guarde-as.

19.Limpeza, manutencao e
lubrificagao regulares

Limpeza

Limpe-se a maquina a comegar com um pincel ou
brocha para retirar os restos de serrim e um pano
macio. Se dispde-se de ar comprimido é
recomendavel finalizar a limpeza a soprar a
maquina ferramenta com a pistola de ar
comprimido.

Manutencéao

Cada 2.000 horas de utilizagéo ou cada dois anos a
ferramenta eléctrica deve ser enviada para o
servigo técnico oficial para manutencéo e reviséo
completa.
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Excepto a operacdo de mudanca de escova a
maquina n&o precisa de nenhuma manutengao
especial por parte do utilizador. Mantenha limpa e
faca um uso correcto da maquina. Verifique
regularmente a correcgéo dos ajustes autorizados
a um utilizador com formagéo suficiente.

Em caso de quaisquer erro ou divida contacte com
0 NOsSSo servigo técnico.

Mudancga de escovas

macens  [LIKINE

Adverténcia!

Utilize sempre escovas fornecidas pelo servigo
técnico oficial.

1.Retirar o parafuso 48.

2.Retiraratampa 51.

3.Retirar o parafuso 54.

4.Deslocar a esquerda a mola preensora 55.
5.Retirar as escovas usadas do porta escovas 53.
6.Introduzir a escova nova no porta escovas 53.
7.Colocar a mola preensora 55 sobre a escova.

8.Apertar o parafuso 54 depois de apresentar o
conector da escova.

9.Colocaratampa 51.
10.Apertar o parafuso 48.

Lubrificag&o

A maquina néo precisa de lubrificagéo especifica
nenhuma por parte do utilizador. A lubrificagdo
especifica da ferramenta eléctrica sera realizada
nas revisdes peridédicas de manutengao no servigo
técnico oficial.

20.Servigos de reparagcdao do
fabricante ou agente comercial:

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia -
Sector 1, Rua Sierra de Cazorla n°7. CP:28320.
Pinto (Madrid) Espanha.

21.Lista de pecas substituiveis
pelo utilizador

mAGENs  [ENEd
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1.Disco de corte 16.

2.Resguardo estatico inferior 49.
3.Resguardo moével da mesa superior 43.
4.Escovas 56.

5.Guias de ajuste da profundidade de corte na
mesa inferior 9.

6.Guias de ajuste da profundidade de corte na
mesa superior 44.

22.Ferramentas especiais que
possam ser precisadas

As ferramentas necessarias sao padrdo ou estao
incluidas com a dotagédo da maquina

23.Funcionamento seguro

1.Manter limpa a area de trabalho.

As areas e bancos desorganizados sao
susceptiveis de causar danos.

2.Considerar o entorno da area de trabalho.
N&o expor as ferramentas a chuva.

Nao utilizar as ferramentas em lugares
humidos ou molhados.

Manter a area de trabalho bem iluminada.

N&o utilizar ferramentas em presencia de
liquidos ou gases inflamaveis.

3.Proteger contra o choque eléctrico

Evitar contactos corporais com superficies
postas a terra ou massa (por exemplo,
tubos, radiadores, aquecedores,
refrigeradores).

4.Manter a outras pessoas afastadas.

Nao permitir que pessoas, especialmente
criancas, néo relacionadas com o trabalho,
toquem a ferramenta ou cabos extensiveis e
manté-las afastadas da area de trabalho.

5.Armazenar as ferramentas que ndo estejam a ser
utilizadas.

Quando ndo se estejam utilizando, as
ferramentas devem armazenar-se num
lugar seco e fechado, fora do alcance de
criangas.

6.Nao forgar a ferramenta.

Esta trabalhara melhor e de maneira mais
segura a caracteristica assinada para a
qual esta destinada.

7.Utilizar a ferramenta correcta.

Nao forgar uma ferramenta pequena para
que fagca o trabalho que corresponde a
uma ferramenta pesada.
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N&o utilizar ferramentas em propdsitos
para os quais nao estejam destinadas; por

exemplo, ndo utilizar serras circulares para
cortar as ramas de arvores ou 0s troncos.

8.Vestiradequadamente.

Nao utilizar roupa amplia nem objectos de
joalheira que possam ser enganchados
pelas partes em movimento.

Recomenda-se calgado anti-derrapante
quando trabalhe-se em exteriores.

Utilizar bonés protectores para o cabelo
comprido.

9.Utilizar equipamento de protecgéo.
Utilizar 6culos de protecgao

Usar mascaras para evitar o pé se as
operacgdes de corte o podem produzir.

10.Conectar o equipamento de extraccao de po.

Se sao proporcionados dispositivos para a
conexao a equipamentos de extraccdo de
pd e equipamentos colectores, assegurar
que estejam conectados e sejam utilizados
adequadamente.

11.Nao maltratar os cabos.

No puxar nunca do cabo para desliga-lo da
base de conexao.

Manter o cabo afastado do calor, o aceite e
os bordes cortantes.

12.Assegurar o trabalho

Quando seja possivel, utilizar bragadeiras
ou torno para sujeitar o trabalho.

E mais seguro que utilizar a méo.
13.Nao alargue demasiado seu radio de acgéo.

Manter um apoio firmes sobre o chdo e
conserve o equilibro em todo momento.

14 .Manter as ferramentas com cuidado.

Manter as ferramentas de corte afiladas e
limpas para um funcionamento melhor e
mais seguro.

Seguir as instrugbes para a lubrificagcao e
mudanca de acessorios.

Examinar periodicamente os cabos
extensiveis e substitui-los se estao
danificados.

Manter as asas secas, limpas e livres de
gordura e aceite.

15.Desligar as ferramentas.

Quando ndo sejam utilizadas, antes da
reparagdo e quando mudem-se acessorios
tais como folhas de serra, brocas e
laminas, desligar as ferramentas da
alimentacgéo.

16.Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.
Acostumar-se a verificar que as chaves de



PORTUGUES

ajuste e inglesas sejam retiradas da
ferramenta antes de pb6-la em
funcionamento.

17.Evitarum arranque nao intencionado.

Assegurar que o interruptor esta na
posicdo “aberto” quando se conecte a
ferramenta.

18.Utilizar cabos extensiveis para exteriores.

Quando a ferramenta seja utilizada no
exterior, utilizar unicamente cabos
extensiveis destinados para sua utilizagao
em exteriores, que estejam marcados para
este proposito.
19.Prestar atencéo

Olhar o que se esta a fazer, utilizar o
sentido comum e né&o trabalhar com a
ferramenta quando se esteja cansado.

20.Verificar as partes danificadas.

Antes de voltar a usar uma ferramenta,
esta deve ser verificada cuidadosamente
para determinar que vai trabalhar
apropriadamente e que sera apta para a
fungdo a qual esteja destinada.

Examinar o alinhamento e fixagdo das
partes moveis, arotura das partes, a

montagem e outras condi¢cbes que
possam afectar ao seu funcionamento.

24.Caracteristicas técnicas
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Uma protecédo ou outra parte que esteja
danificada deve separar-se
apropriadamente ou ser substituida por um
servico técnico autorizado, porém outra
coisa seja indicada no manual de
instrucbes. Fazer substituir os
interruptores defeituosos por um servico
técnico autorizado.

N&o utilizar a ferramenta se o interruptor
nao acende e apaga.

21.Adverténcia.

A utilizagdo de quaisquer acessorio ou
complemento diferente do recomendado
neste manual de instrugbes pode produzir
risco de danos pessoais.

22 .Fazer reparar a ferramenta por pessoal
qualificado.

Esta ferramenta eléctrica cumpre com os
requerimentos de seguranca apropriados.
As reparacgdes unicamente devem
realizar-se por pessoal qualificado a
utilizar pecas de reposicdo originais, de
outro maneira pode-se produzir um risco
consideravel para o utilizador.

Numero de Pot. Classe | Ruido K=3dB
Modelo artigo Absorvida | repmvazio | PesoKg | protecéo L, L,
SC300W | SC300W 2.000 4.200 20 I 92 | 100
scatow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
scamnw | scattw 2.000 3.000 20 I 9 | 102
SCE311W | SCE31W | 2000 [ 1.500:3.000[ 20 I 9 | 102
QT3S0 | 230 | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
St | SRl || dsum 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W | 1.600 3.000 26 ! 92 | 100

As indicagdes s6 valem para tensdes nominais [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicagdes

podem variar no

caso de tensdes inferiores e em modelos especificos dos paises.

Observar o numero de produto na placa de caracteristicas da sua ferramenta eléctrica.A designagao
comercial das ferramentas eléctricas individuais pode variar.

Medidas que devem cumprir as folhas de serra:
Diametro dafolha de serra: 254 mm
Grossuradodiscobase: 1,8-2,8 mm

Diametro da broca: 30mm

Informacgao sobre ruidos e vibragdes
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O nivel de pressdo sonora tipico do aparelho,
determinado com umfiltroA, ascende a: ver tabela

Colocar-se um protector de ouvidos!

A vibragao tipica na mano / brago ¢ inferior a 2,5
m/s’
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25.Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte da
ferramenta eléctrica encontrar-se-4 o cartdo de
garantia. Deve preencher-se completamente o
cartdo de garantia a aplicar a esta copia do ticket de
compra ou factura e ser entregado ao seu
revendedor a cambio do correspondente acuse de
recepgao.

Nota!: falta este cartao solicite-o imediatamente ao
seurevendedor.

Condigodes de garantia

Como equipamento profissional estabelece-se o
periodo de garantia num ano desde a data de
compra.

Agarantia cessa de imediato se o departamento de
Atencdo ao Cliente das oficinas Centrais néo
dispde do cartdo de garantia no prazo de um mes a
partir da data de compra.

A garantia cessa igualmente quando a maquina
tem sido utilizada de maneira impropria ou a
empregar acessorios ndo adequados para 0s usos
previstos pelo fabricante.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de
fabricacdo ou de mecanizado e cessa quando as
pecas tem sido desmontadas, manipuladas ou
reparadas fora dafabrica.

STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as pegas do
mesmo, que resultem defeituosos, depois dum
exame, a exclusivo juizo dos seus Técnicos.
Todas as despesas de transporte e de
desmontagem consideram-se a cargo do
comprador.

Para facilitar o trabalho dos técnicos, solicitamos
anexar uma descrigdo dos defeitos que o cliente
tenha notado na ferramenta durante sua utilizagéo.

26.Declaracao de Conformidade

DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE
O que subscreve:
STAYERIBERICA, S.A.

Com endereco:
Calle Sierrade Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.:9029186 81/Fax: 916919172
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CERTIFICA

Que as maquinas:
Tipo:
MAQUINAS COMBINADAS SERRA DE
ESQUADRIADE MESADE SERRA.
Modelo:
SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W, SC-391-W,
SLL-390-W, SLL-391-W, SC3000W

Encontram-se de conformidade com as
disposi¢des das Directivas
2006/42/EC, 2014/30/EU:

Aoigual que as normativas seguintes:
EN60745-1,EN61029-1, EN 61029-2-11,
EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Tem obtido um certiddo “CE” de tipo niUmero

43/3M/02/000024 (SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W, SC-3000-W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W, SLL390W)
Expedido pelo organismo notificado seguinte:
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA

ADMINISTRAGAO, S.A.U.
Av, Roma, 2143005 TARRAGONA

%/ Janeiro de 2017
C€ Z ReHS

Assinado:. Ramiro de la Fuente
diretor-gerente
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Bu kilavuz tutarli makinenizin Uretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin gincellemeleri igin makine
edinilen manuel ¢ek teknik veriler hakkinda bilgi
bulabilirsiniz: www.grupostayer.com

1. Makinenin Tedarik edilen
kullanim alanlari

Bu alet, sadece ve yalnizca agagidakiler icin tedarik
edilmistir:
1. Dlz ve sabit yuzeylerdeki sabitisler

2. Sert ve yumusak ahsap pargalar Uzerinde
calisma

3. Sunta parcalar tizerinde ¢alisma
4. Fiber parcalar Uzerinde ¢alisma
5. PVC borular zerinde ¢alisma

6. Is pargasinin uzunluk ve genisligi boyunca
dogrusal kesimler yapma

7. 45° ve 45° arasinda yatay goényeli kesimler
yapma

8. 90° ve 45° arasinda dikey goényeli kesimler
yapma

Bolum 11 ile ilgili is pargasinin ebadina iligkin
limitlere bakiniz.

2. Ambalajin Agilmasi ve Kurulum

Ambalajin Aciimasi

1. MUhrt kesiniz ve kutuyu aginiz
2. Ustkarton dolgu maddelerini gekiniz

3. Agirhid1 dengeleyecek sekilde her iki elinizi
kullanarak calisma kafasi ve motor gdvdesini
sikica tutarak kutudan ¢ikariniz

4. Aksesuarlari kutudan gikariniz
5. Belgeleri¢ikariniz

6. Karton kutuyu, icerisindeki dolgu maddeleri ve
belgeleri, makine operatori tarafindan bilinen ve
kolayca erisilebilen gtvenli bir yerde surekli
olarak saklayiniz

Ambalaj

RESIMLER “B

islem 1: isletim kafasinin giivenli hale
getirilmesi, katlanmasi ve sabitlenmesi:

1. 0°'de gevseterek 13 ve kilitleyerek yatay olarak
0°'de Ust kafayi yerlestiriniz.

2. 4 Uzerinde hareket ederek, kafayr asagiya
indirerek ve 26 ile kilitleyerek dikey olarak 90°'de
Ust kafayi yerlestiriniz.
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3. Kesim tablasina temas edecek sekilde
koruyucuyu 49 ayarlayiniz.

4. Kafanin inigini serbest birakmak igin st blokaj 4
digmesine basiniz.

5. Limite kadar kafay! indiriniz ve onu digme 32 ile
kilitleyebilmek igin yerlestiriniz.

6. Kafayi kilittemek icin alt kilitteme 32 digmesine
basiniz.

islem 2: Makinenin ambalajina konulmasi

1. Karton kutuyu yerlestiriniz.
2. Belgeleriyerlestiriniz.

3. Calstirma kafasi ve motor gdvdesi yoluyla
makineyi sikica kavrayiniz.

4. Makineyi, kutunun altindaki 4 dairesel oluga
yerlestiriniz.

5. Makinenin belgelerini yerlestiriniz.
6. Ust karton dolgu maddelerini yerlestiriniz.

7. Kutuyu kapatiniz ve sizdirmaz bant ile onu
sabitleyiniz.

3. Sabit bir pozisyonda makinenin ayarlanmasi
veya sabitlenmesi

1. Makinenin ayarlanacagi ¢alisma alani zorunlu bir
sekilde glivenliolmahdir.

2. Duz bir ylizey Uzerinde sabit bir pozisyonda alet
destekleyiniz.

3. Gonyeli testerenin tabaninda, makineyi tezgaha
sikica sabitlemek icin dort delik bulunmaktadir.
Uygun vidalar ve somunlar yoluyla makineyi
tezgaha sabitlemeniz kesinlikle tavsiye edilir.

4. Jak ile ilgili sebeke, elektrik tesisati,
sigortalar ve soket tipi baglantisi ve topraklama
ileilgili gereksinimler

1. Makineye elektrik glici saglanmasi amaciyla
minimum 2500 VA gic¢ saglayan standart bir
sokete Jakini takiniz.

2. Kurulumu esnasinda higbir elektrik tesisati
gerekli olmadigindan dolayr makinenin ig¢
elektrik tesisati tamamen sinirlandiriimistir.

3. Makinede sigortalar bulunmamaktadir; buna
karsin tahsis edilen bir manyeto termal
dagmenin kullaniimasi, makine ile ilgili bir
koruma olarak tavsiye edilmektedir.

4. Toprakli elektrik tesisatindan istifade etmemesi
amacliyla makinde sinif Il elektrik ekipmani
bulunmaktadir.
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5. Resimlendirilen fonksiyonlarin tanimi

1. Baglanti/Baglanti kesme digmesi

2. Surekli galistirmaiicin kilitteme diigmesi

3. Makinenin kulpu

4. Kafanin Ust pozisyonunun kilidini agmak igin
tetigi

5. Makinenin motoru

6. Altkesim tablasinin egilebilirmahfaza baslhgi

7. Sabit kesim uzunlugu icin ayarlama sisteminin
sabitlenmesi/ ekstansor kesme

8. Durdurucu kilavuz

9. Dayama ile sabit kesim uzunlugu icin ayarlama
sistemi/uzatmakolu

10. Makinenin tabani

11. Mengeneyi sabitlemekigin delik

12. Kauguk ayak

13. Yatay agly1 ayarlamaiigin kontrol

14. Kilitlenebilir kesim agisiigin yatay 6lgek
15. Altkesim tablasi

16. Kesim diski

17. Kesim diski igin sabitleme flansi

18. Kesim diski igin sabitleme vidasi

19. Kesim diskiicin sabitleme pulu
20.Altkesim tablasinin arka mahfazasi
21. Makinenin mahfazasi

22. Uzatma kulpu sabitlemesiicin delikler

23. Sabit kesim uzunlugu amaciyla ayarlama
sistemini sabitleme i¢in aralik

24. Capraz saft
25. Partikil ¢ikis puskirtict
26. Kafanin maksimum araligiigin ayarlama vidasi

27. Kafanin maksimum dikey egilimi i¢in ayarlama
vidasi

28. Uzunlamasina eksene goére kafayi sabitleme
vidasi

29. Uzunlamasina eksen

30. Kafanin diseyligini ayarlama igin vida

31. Kafanin dinlenme pozisyonunun ayarlamasi
icin vida

32. Yatay dinlenme pozisyonunda kafayi sabitleme
digmesi

33. Dikey a¢i gbstergesi

34. Egilebilirmahfazanin kilit agma cihazi

35. Dikey acilarin 6lgegdi

36. Yatay aci1 gbstergesi

37.Dikey acilarin 6lgegiicin ayarlama vidalari

38. Ustkesimtablasi

39. Ustkesim tablasinin omurgasi

40. Ust tablanin mahfazasinin saft vidasinin
kelebek somunu
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41. Usttablanin mahfazasinin kilitteme vidasi
42. Usttablanin hareketli mahfazasi
43. Usttablanin 6n kilavuzu

44. Ust tablanin mahfazasinin kesim derinligini
ayarlamaicin durdurucu

45, Usttablanin yanal kilavuzu

46. Ust tabla tizerinde kesim uzunlugunu ayarlama
icindugme

47. Ust tablanin omurgasinin pozisyonu igin
ayarlama vidalari

48. Ust tablanin sabitleme vidalar

49. Ust tabla tizerinde kesim igin koruyucu mahfaza

50. Ust tabla tizerinde kesim igin yiikseklik referans
olcegdi

51. Fir¢a tutucu kapagi

52. Firga tutucu kapagi icin sabitleme vidasi

53. Firga tutucu

54. Firga tutucu baglanti vidasi

55. Firca bastirmayayi

56. Firca

57. Derinlik ayari sabitlemek icin konsollar.

6. Cevresel kosullarile ilgili sinirlamalar

Bu makinenin IP derecesi 20'dir. Bu makine,
parmak yoluyla erigilebilen parcgalardan
kaynaklanan tehlikelere karsi ve 12'5 mm veya
daha fazla ¢apta olan kati yabanci maddelere karsi
korunmaktadir. Bu makine, su girisine karsi
herhangi bir korumaya sahip degildir; bu yizden
yagis risklerinin oldugu i¢ ve dis cgevresel
kosullarda kullanimi yasaktir.

7.igindekiler listesi

1. Makinenin tedarik edilen kullanim alanlari
2.Ambalajin agilmasi ve kurulum

3. Makineyi sabit bir pozisyonda ayarlama veya
sabitleme

4. Jak ile ilgili sebeke, elektrik tesisati, sigortalar ve
soket tipi baglantisi ve topraklama ile ilgili
gereksinimler

5. Resimlendirilen fonksiyonlarin tanimi
6. Cevresel kosullar ile ilgili sinirlamalar
7.Igindekiler listesi

8. Ayarlar ve testetme

9. Aletlerin degistiriimesi

10. Calistirma igin sabitleme

11.Is pargasi ebadi ile ilgili limitler

12. Genel kullanim talimatlari

13. Tedbirler ve is elbisesi
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14. Ozel giivenlik tedbirleri

15. Spesifik makine risklerine karsi dnlemler
16. Tozun ¢ikariimasi

17. Koruyucular; giivenlik ve ayarlama

18. Genel glivenlik talimatlari

19. Diizenli temizleme, bakim ve yaglama

20. Imalatgi veya ticari acente tarafindan verilen
tamir hizmeti

21. Kullanici tarafindan degistirilebilen pargalarin
listesi

22. Muhtemelen gerekli olan 6zel aletler
23. Glvenlicalistirma

24, Teknik spesifikasyonlar

25. Garanti

26. Uygunluk beyannamesi

8. Ayarlar ve test etme

Uyan!

Elektrikli alet ile ilgili herhangi bir mudahaleden
6nce jaki gug soketinden ¢ikariniz.

Makine, uzun sureli veya yogun kullanima tabi
tutulmussa, makinenin dogru hizmet kalitesini ve
guvenligini saglamak amaciyla kontrol edilmeli ve
ayarlanmalidir.

Bu durum, bilgi, deneyim ve &6zel aletler gerektirir.
Stayer Iberica S.A.'nin resmi teknik servisi, hizli bir
mukemmellikte ve pahali olmayan bir sekilde sizin
icin bu isi yapacaktir.

Altta dinlenme pozisyonunda Kilidin
ayarlanmasi

rResiMLER [[NIEIE)
Bilgi

Ustte dinlenme pozisyonunda kilitli kalan
makineden ¢alistirmalar.

1. Digmeye 4 basarak kilidi aginiz.

2. 3 aracihgiyla asagida durdurma icin asagiya
indiriniz.

3. Digmeyi veya cekin 32 déndiriniz. Digmenin
civatasi iyi ayarlanmissa, dayanincaya kadar
girmelidir. Aksi halde ayarlama islemine
basvurulur.
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4. Koruyucu mahfazayi 49 yerlestiriniz ve elinizle
diski 16 doéndlriniz. Disk, mahfazaya 49
vurmamalidir. Aksi halde, ayarlama islemine
basvurunuz.

Ayarlamayapma

1. Vidanin sabitleme somununu 31 gevsetiniz.

2. 4 aracihgiyla asadi durdurma icin kafay! asagi
indiriniz.

3. Viday! 31 sikin veya gevsetiniz ve dayanagda

hafifce nifuz edene kadar digmeyi 32 saat
yéniinde dénduriniz.

4. Durdurucu ayarlandiginda, vidanin sabitleme
somununu 31 sikiniz.

5. Tekrar kontrol igslemine geginiz.

Yatay goénye acgisinin + - 45°' ye
ayarlanmasi

rResiMLER [ENIFIE

Kontrol etme

1. Sola dogru déndurerek kilitleme kontrol
elemanini 13 gevsetiniz.

2. Kontrol elemanini 13 c¢ekiniz ve gdsterge 36,
+45°'yi gbsterene kadar kafayi yatay olarak
hareket ettiriniz.

3. 45°'yi gbsterinceye kadar yatay acilar
gostergesini 14 hareket ettiriniz.

4. Diks 16 ve durdurucu kilavuz arasinda 8, 45°
oldugunu gdérmek icin acgi gizelgesi ile kontrol
yapiniz.

5.Ayni siray1 45°'deki yatay agiicin tekrarlayiniz.

Ayarlamayapma

1.4 sabitleme vidasini 37 gevsetiniz.

2. Gosterge 36, 45°"yi gosterinceye kadar kafayi
yatay olarak hareket ettirmek igin kontroli 13
gevsetiniz ve gekiniz.

3. Disk 16 ve durdurucu kilavuz 8 arasindaki aci
cizelge kalib1 45° oluncaya kadar gostergeyi 14
hareket ettiriniz.



TURKGE
104

Dikey gonye agisinin 90°'ye ayarlanmasi

resivLER [INIEIED

Kontrol etme

1. Kontrol elemanini 28 gevseterek kafanin dikey
ayarlamasini serbest birakiniz.

2.Vidada 30 destek oldugunu kontrol ederek kafay!
sag durdurucuya hareket ettiriniz (90°).

3. Kontrol elemanini 28 sikistirarak kafanin dikey
ayarlamasini kilitleyiniz.

4. Kesim tablasi 15 Uizerinde bulunan yiizeylerden
birine veya kesim diski 16 Uzerindeki digerine
basvurarak uygun sekilde kalibre edilmis agi
veya gonyemetre (minimum hassaslik +- 5°)
araciligiyla agiyi kontrol ediniz.

5. Agi cgizelgesinin tarafi, diske tam olarak
ayarlanmamissa veya gonyemetrenin direk
Olcimu, +- 20°'den daha fazla bir sapmaya
ulasmigsa, ayarlama islemine basvurunuz.

Ayarlamayapma

1. Kontrol elemanini 28 gevseterek kafanin dikey
ayarlamasini serbest birakiniz.

2. Kafayi sag durdurmaya hareket ettiriniz (90°)
3. Vidanin tutucu somunu 30 kaldiriniz.

4. Kesim tablasi 15 Uizerindeki taraflarindan birine
veya kesim diski 16 Uzerindeki digerine
basvurarak bir gonyemetreyi (minimum
hassaslik +-5°) yerlestiriniz.

5. 90°'lik bir 6lgiim elde edilinceye kadar ayarlama
vidasi 30 tizerinde hareket ediniz.

6. Hareket etmesini engellemek amaciyla bir
tornavida ile vidayr 30 tutarken tutucu vida
somunu 30 sikistirarak ayarlamayi sabitleyiniz.

7. Kontrol elemanini 28 sikistirarak kafanin dikey
ayarlamasini bloke ediniz.

Dikev adnve acisinin 45°'yve avarlanmasi

I B |
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Kontrol etme

1. Kontrol elemanini 28 gevseterek kafanin dikey
ayarlamasini serbest.

2. Kafayi sol durdurucuya hareket ettiriniz (45°)

3. Kontrol elemanini 28 sikistirarak kafanin dikey
ayarlamasini bloke ediniz.

4. Kesim tablasi 8 Uzerinde bulunan taraflardan
birine veya kesim diski 15 Uzerindeki digerine
bagvurarak uygun sekilde kalibre edilmis aci
veya gényemetre (minimum hassaslik +- 5°)
araciligiyla dikey ayarlamay1 kontrol ediniz.

5. Acl cizelgesinin tarafi, diske tam olarak
ayarlanmamigsa veya gényemetrenin direk
Olcimi, +- 20°'den daha fazla bir sapmaya
ulagsmissa, ayarlama islemine bagvurunuz.

Ayarlamayapma

1. Kontrol elemanini 28 gevseterek kafanin dikey
ayarlamasini serbest birakiniz.

2. Kafayi sol durdurmaya hareket ettiriniz (45°)

3. Tutucu vida somunu 27 kaldiriniz.

4. Kesim tablasi 15 izerindeki taraflarindan birine
veya kesim diski 16 Uzerindeki digerine
basvurarak bir gényemetre (minimum
hassaslik +- 5°) araciliiyla dikey ayarlamayi
kontrol ediniz.

5. Hareket etmesini engellemek amaciyla bir
tornavida ile vidayl 27 tutarken tutucu vida

somununu 27 sikistirarak ayarlamayi
sabitleyiniz.

Yatay gonye agisinin + - 45°'ye
ayarlanmasi

resiviLer [EJIEIERIFRES

Bilgi!

1. Bu bdélim, Ust tablasiz modele (SC310W,
SC390W ve SLL390W) uygulanmaz.

2. Bu ayarlamayl yapmak amaciyla bir strglli
kumpasa veya bir cetvele (dahil edilmemis)
ihtiyag duyacaksiniz.
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Kontrol etme

1. Makinenin, kafay! indirerek ve digme 32
araciligiyla kafayr déndurerek onu kilitleyerek
yatay dinlenme pozisyonunda oldugundan emin
olunuz.

2. Ust tablanin 38 yiikseklik ayarlamasi igin

digmeyi 46 gevsetiniz.

. Usttablayi 38, dayanaga indiriniz.

. Ust tablanin yiikseklik ayarlama digmesini 46

sikiniz.

5. Hareketli mahfazanin 42, sabitleme vidalarini 40

ve 41 gevsetiniz ve ¢ikariniz.

. Mahfazayi 42 kaldiriniz.

. Herikividay1 48 gevsetiniz.

. Yavasgca yukari dogru cekerek Ust tablayr 38

kaldiriniz.

9. Omurga igi 39 ve disk dislerinin digI arasindaki
mesafe, herhangi bir gériinir noktada 3mm ve
5mm arasinda olmalidir.

10. Olguimler, rakam arasinda degilse, ayarlama
islemine basvurulur.

W

O ~NO®

Ayarlamayapma

1. Makinenin, kafay! indirerek ve digme 32
aracihigiyla kafayr déndirerek onu kilitleyerek
yatay dinlenme pozisyonunda oldugundan emin
olunuz.

2. Ust tablanin 38 yikseklik ayarlamasi icin

digmeyi 46 gevsetiniz.

. Usttablayi 38, dayanaga indiriniz.

. Ust tablanin yikseklik ayarlama digmesini 46

sikiniz.

5. Hareketli mahfazanin 42, sabitleme vidalarini 40

ve 41 gevsetiniz ve gikariniz.

. Mahfazayi 42 kaldiriniz.

. Herikividay1 48 gevsetiniz.

. Yavasca yukari dogru cekerek Ust tablayr 38

kaldiriniz.

9. ikiomurga ayarlama vidasini 48 gevsetiniz.

10. Omurga ici 39 ve disk dislerinin digI arasindaki
mesafe, herhangi bir gériinir noktada 3mm ve
5mm arasinda olacak sekilde omurga
yuksekligini 48 ayarlayiniz.

11. Ikiomurga ayarlama vidasini 48 sikiniz.

12. Destekleri Gizerine onu uygulayarak Ust tablayi
38 yerlestiriniz.

13. ikividay1 48 sikiniz.

14. Hareketlimahfazayi 42 yerlestiriniz.

15. Hareketli mahfazanin 42, sabitleme vidalarini
40ve 41 sikiniz.

Hw

O ~NO®
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9. Aletlerin degistirilmesi

Dikkat!

Bu islem, makine prizden ¢ekilmis durumda ve disk
durmus halde iken yapilmaldir. Koruyucu
eldivenlerkullaniniz.

Kesimdiskinin ¢ikariimasi

rResimLER [N

1. Dayanincaya kadar kafaya yukari dogru meyil
vererek kafayi Ust blokaj pozisyonuna
yerlestiriniz.

2. Ekipman ile birlikte tedarik edilen flans anahtari
araciligiylaflansi 17 hareketsiz hale getiriniz.

3. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtari
ile altigen baslh vidayr 18 saat ydninde
gevsetiniz.

4. Hareketli mahfazanin 6 blokajini agmak igin
digmeyi 34 sikistiriniz.

5. Yukari dogru gekerek mahfazayi 6 ¢ikariniz.

6. Flansi 17, vidayi 18 ve pulu 19 ¢ikariniz.

7. Birelinizle kesim diskini tutunuz.

8. Diger elinizle flans1 17, vidayr 18 ve pulu 19
cikariniz.

9. Degistirilecek olan diski ¢ikariniz.

Kesim diskinin degistiriimesi

RESIMLER “

1. Desteklerden, flanslardan ve mahfazalarin
iclerinden gelen testere talaglarini ve kiymiklari
tamamen temizleyiniz.

2. Sabit alt mahfazanin yond, diskte kazinmis ok ile
ve bunun gibi disk dislerindeki yén ile denk
gelecek sekilde yeni kesim diskini yerlestiriniz.

3. Tum grubun mikemmel sekilde oturdugundan
emin olarak flansi 17, pulu 19 ve alyan vidasini
18 yerlestiriniz.

4. Ekipman ile birlikte tedarik edilen flang anahtarile
flans1 17 bloke ediniz.

5. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtari
araciligiyla vidayr 18 saat yo6nl tersinde
sikistiriniz.

6. Asagi dogru cekerek egilebilir mahfazayi 6, kendi
orijinal koruyucu pozisyonuna yerlestiriniz.

7. YUksuz bir kesim islemi yaparak islemi gézden
gegciriniz.
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10. Calistirmaigin sabitleme

Her ne zaman mimkunse is pargasi, elle midahale
edilmeyecek sekilde sabitlenmelidir. Kesim
esnasinda, sabitlenmis is parcasini destege dogru
tutunuz. Tim modeller, guvenli bir sekilde profili
sabitlemeye izin veren montaj yatay ve dikey
mengeneleriicin hazirlanmaktadir.

Buradaki sabitleme esnasinda is pargasinin
deformasyonlarindan kaginmak igin mengenelerin
hareketli ¢cenelerine kolayca uygulanabilen ahsap
profillerin kullanimi tavsiye edilir. Mengeneler,
kolayca c¢ikarilabilir ve ¢alisma yilizeyini tamamen
temiz birakir.

Guvenli kosullar altinda uzun is pargalarinin kesimi
icin bunlari, ilave desteklerle tutmak esastir.

11.is pargasi ebadi ile ilgili limitler

Bu kilavuzda bulunan tim modeller igin
limitler

Bilgi!

SC310W, SC390W ve SLL390W Modellerinin, Ust
tabla Gzerinde kesim islemleri icin is parcasi ebadi
ile ilgili limit, bu modele uygulanamayacagindan
dolayi, Usttablasi yoktur.

SC390W | SC391W
Model |SC300W|SC310W|SC311W|SCE31W | 5 5t | &1 Shqw | SC3000W
90° 185x85 | 163x95 | 163x95 | 163x95 | 163x80 | 163x80 | 163x80
45° 125x85 | 112x95 | 112x95 | 112x95 | 112x80 | 112x80 | 112x80
Baimli | 150460 | 163x65 | 163
. X X x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65 | 163x65
Kompoze | oo < | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 65x65 | 6565
45° 95x15 | 95x15 95x15 95x15 95x15 95x15
KeobZ . | 60x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 40x100 | 40x100 | 40x100
D‘jge'?:gm 40x105 | 40x103 | 40x103 | 40x103 | 32x100 | 32x95 | 32x100
Dizxesi™ | 40x105 | 25x103 | 25x103 | 25x103 | 25x100 | 25x100 | 25x100
Gap 120 95 95 9 80 80 80
Panel 0-53 |No aplica| 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52
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12. Kullanimla ilgili genel
talimatlar

Uyari!

1. Makine, kétl bir durumda oldugunda veya
belirlenen Ust mahfazaya dahil olan parcgalar
olmadiginda makineyi KULLANMAYINIZ (Bu
kullanma kilavuzundaki resimler, yénlendirici
kilavuz olarak kullanilabilir). Makineyi prizden
¢ekiniz, onu calisma alaninda kaldiriniz ve
derhal onu yetkili teknik servise génderiniz.

2. Makineyi c¢alistirmadan &énce tum guvenlik
Onlemlerini 6greniniz ve bunlara riayet ediniz.

Makinenin ¢alistiriimasi ve durdurulmasi

resimLER [T

Bilgi:

1. Makine, sirekli olarak digmeye 1 basma ihtiyaci
duymadan motorun c¢alismasina izin g¢alistirma
icin bir kilitteme dugmesi 2 ile tedarik edilmistir.

2. Ekipman, beklenmedik calismalara karsi
kendisini koruyan bir glivenlik modulu ile tedarik
edilmistir. Makine c¢alisir haldeyken, elektik glc
kaynag! durursa, gicin yeniden gelmesinden
sonra makine calismayacaktir. Korumay!
serbest birakmak icin digmeye 2, iki kez basiniz.

3. SCE311W hari¢ tim modeller, tek hizhdir.

SCE311W Modeli, asagidaki elektromekanik
gelismeler ile birlikte elektrikli makine tedarik
eden elektronik bir moddlle tedarik edilir:

1. Purtzsuz galigtirma egrisi

2.Asiryuklere karsi otomatik akim sinirlandirma
3. 5 varsayilan degerle motor gdvdesindeki
ayarlama carki ile stirekli hiz diizenlemesi. (M)

Uyarilar!

1. Her ne zaman mumkunse kilittemeden kagininiz
(digme 2).

2. Makineyi asla kendi basina caligir durumda
birakmayiniz.

3. Kilitli disk ile makineyi asla ¢alistirmayiniz ve bir
kesime baslamadan 6nce her zaman disk,
maksimum hiza ulagincaya kadar bekleyiniz.

4. Makineyi durdurmadan énce, disk temiz olmali ve
serbestce donmelidir.
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Maniiel diigme ile galistirma
1. Motoru harekete gecirmek igin digmeye 1
basiniz.

Maniiel diigme ile calistinldiginda makinenin
durdurulmasi
1. Basma diigmesini 1 durdurunuz.

Kilitleme ile galistirma
1. Digmeye basin veya 2 basiniz.

Kilitleme ile ¢alistirildiginda makinenin
durdurulmasi
1.DUgmeye 2 basiniz.

Alt kesim tablasinin kullanimi
Uyan!

1. Ust kesim tablasi ile tedarik edilen tim
modellerde, kaza riskleri, Ust tablada goériinen
kesim diskiyle temastan kaynaklanir. Kendi
glvenliginiz icin, alt tabla ile calismadan dnce
asagidaki hazirligiyapiniz.

2. Herhangi bir ayarin prizden c¢ikariimasi ile
yapilmasi zorunludur.

Alt tabla ile birlikte kesim islemleri igin Ust
kesim tablasinin glvenlik ayari

RESIMLER mn

Bilgi

Bu bdlim, Ust kesim tablasi olmayan modellere
uygulanamaz: SC310W, SC390W ve SLL390W

Bu bolum, Ust tabla ile tedarik edilen modellere
uygulanir: SC311W, SCE311W, SC391W,
SLL391W ve SC3000W.

1. Saat yéninin tersi yénde ¢evirerek diigmeyi 46
gevsetiniz.

2. Dayanincaya kadar ustten ¢ekerek Ust tablayi 38
yavasca yukseltiniz.

3. Saat yoninde dondirerek digmeyi 46 siki bir
sekilde sikistiriniz.

4. Hareketli mahfazanin 42 vidalarini 40 ve 41 siki
bir sekilde sikistiriniz.
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Altkesimtablastile kesimislemi

Uyari!

1. Is pargasinin ebadi ve malzeme ile ilgili limitlere
riayet ediniz.

2. Her ne zaman miUmkinse is parcgasini
sabitlemek igin mengeneler kullaniniz.

3. Al kesim tablasi ile galigsirken motor gi¢
digmesini aslakilitlemeyiniz.

Bu elektrikli makine, alt tabla Uzerinde asagidaki
kesim turlerini yapma kapasitesindedir:

1.0°ile +-45° arasinda egimli yatay kesim.

2.0%ile +-45° arasinda egimli dikey kesim.

3. Yatay ve dikey araliklarin kombinasyonlari
(6rnegin, yatay olarak 0°'de ve dikey olarak
0°'de diz kesimlerle birlikte asindirici kesim
makinesi olarak).

Alt tabla Gzerinde egimli yatay kesim igin
ayarlama

REsIMLER [[Y

Egimli yatay kesimlerin yapilmasi amaciyla makine
kafasi, 90°'ye kadar yatay olarak dénebilir. isi
kolaylastirmak i¢in alt kesim tablasi, kilitteme 13
sistemli bir kulp 13 araciligiyla segilebilen +-22°30'
ve +-45°'de 6nceden ayarlanmis 4 pozisyonla
tedarik edilmigtir.

1. Saat yoninin tersi yénde déndirerek kulpu 13
gevsetiniz.

2. Disariyadogru kulpu 13 yavasca ¢ekiniz.

3. Kesim kafasi tertibatini / alt kesim tablasini 15,
6lcek 14 ve kulp sistemine entegre edilen
araciligiyla secilen agiya dogru hareket ettiriniz.

4. Kulpu 13 sikiniz.

Alt kesim tablasi Uzerinde dikey egimli
kesimicin ayarlama

Dikey olarak edimli kesimlerin yapilmasi amaciyla,
kalibre edilen ve 0° ve 45°'de 6nceden
ayarlanan iki dayanma egimi bulunmaktadir.
Orta acllar icin ayarlama yapmak amaciyla bir
gényemetre kullaniniz.

RESIM

1. Dikey kilitteme kolunu 28 gevsetiniz.

2. Entegre edilmis o6lgek 38 ile kesim agisini
seciniz.

3. Dikey kilitteme kolunu 28 sikiniz.



TURKGE
108

Alt tabla Uzerinde kesim durdurucusunun
ayarlanmasi

rResim [y

1.Vidayi 7 gevsetiniz.

2. Yerlestirme oyugdu 23 igerisine kesim
durdurucusunu 9 yerlestiriniz.

3. Guvenli sekilde igeri giren gubugun
bastirildigindan emin olmak igin viday 7 sikiniz.

SADECE SC300W:

1. Yerlestirme oyugdu 22 igerisine kesim
durdurucusunu 9 yerlestiriniz.

2. Ayar kesme uzunlugu istenen pozisyona
ayarlanabilirkesme 9 Ust, yerlestirdikten sonra.

3. Boy kesme kesim ayar sistemi en guvenli
kelebek somunlari sikin.

Alt tabla Uzerinde kesim igleminin
yapilmasi

resiviLer [ENIE]

1. Tam olarak givenli bir sekilde sabitleyerek is
pargasini hazirlayiniz.

2. Dugmeye 1 basarak elektrikli makineyi
calistiriniz.

3. Kesim diski, maksimum hizina ulagincaya kadar
birkag saniye bekleyiniz.

4. El kulpunu 3 kullanarak ani hareket yapmadan ve
surekli bir sekilde calisma kafasini yavasga
asagiyaindiriniz.

5. Kesilecek malzeme igin uygun olan siddette ileri
yénde bigak hiziyla basing uygulayiniz.

6. Kesim islemi tamamlanir tamamlanmaz, ¢alisma
kafasini tekrar yukari kaldiriniz. Dugmeye 1
basarak makineyi durdurunuz.

Ust kesim tablasi araciliiyla dairesel
testere olarak kullanim

Bilgi:

Bu bdlum, Ust kesim tablasi olmayan modellere
uygulanamaz: SC310W, SC390W ve SLL390W.

Bu bélim, Ust tabla ile tedarik edilen modellere
uygulanir: SC300W, SC311W, SCE311W,
SC391W, SLL391W ve SC3000W.

Uyari!

Ust kesim tablasi Uzerinde herhangi bir iglem
yapmadan &énce makineyi uygun sekilde
hazirlamak zorunludur. Bu amagla, sabit glvenlik
mahfazasi, alt tabla tGizerine yerlestirilecektir.
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Alt kesim tablasi Uzerine sabit guvenlik
mahfazasinin yerlestiriimesi

resiv |1

. Ust dinlenme pozisyonunda kilittenen kafa ve
prizden ¢ikariimig kabloile baslayiniz.

2. Alt kesim tablasinin kuruyucu mahfazasini 49
yerlestiriniz.

3. Mahfazaya 49 carpmadan serbestce
déndiginden emin olarak diski 16 yuksiuz
doéndirintz. Bunun olmamasi halinde, (st
dinlenme pozisyonunda kilitteme yaralamasina
basvurulur.

Ust tablanin ayarlanmasi

cesmex EYCIER

Ust kesim tablasinin yiksekliginin
ayarlanmasi

Bilgi:

Ust kesim tablasinin yiiksekligi, 0'dan 52mm'ye
kadar ayarlanabilir.

Uyar!

Kesim diski ile ilgili olarak Ust kesim tablasinin
yuksekligi, diskin yalnizca testere disindekine esit
bir ylkseklikle is pargasindan c¢ikinti yapacagdi
sekilde olmalidir. Resim P'ye bakiniz.

1. Sikilmigsa, mahfazanin serbestce c¢ikacagi
sekilde tablanin 38 mahfazasinin vidalarini 40
ve 41 hafifce gevsetiniz.

2. Dugmeyi 46 gevsetiniz.

3. Hafifce cekerek veya yukari dogru iterek
tablanin 38 yuksekligini ayarlayiniz. Sabit
yuksekliklere referans olmasi amaciyla
mahfaza icerisine entegre olan &lgcegi (metrik /
imperiyal) 50kullanabilirsiniz.

4. Dugmeyi 26 siki bir sekilde sikiniz.

Kilavuz araciligiyla dst tabla tzerindeki
kesim aenislidinin avarlanmasi

1. Kelebek somununu gevseterek paralel
kilavuzun 44 hareketini serbest birakiniz.

2. Derecelendirilmis 6lgcek 43 Gzerinde kilavuzu 44
hareket ettirerek kesim genigligini ayarlayiniz.

3. Kelebek somununu siki bir sekilde sikistirarak
kilavuzu 44 sabitleyiniz.
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Ust kesim tablasi tzerinde calisma
isleminin yapilmasi

1. 12'de aciklandigi gibi kilitteme ile calistirma
islemini yapiniz.

2. Uzunlamasina kesimler igin, ig pargasini
destekleyecek paralel kilavuzu kullaniniz.

3. Ellerinizi kesim yolundan uzakta tutarak ve
maksimum dikkat uygulayarak is pargasini
kesim diskine yaklastiriniz.

4. Malzemenin 6zellikleri igin uygun olan bir siddette
is parcasini ittiriniz.

5. 12'de aciklandigi gibi kilitteme ile durdurma
islemini yapiniz.

Bilgi!

Yalnizca SC300W, SC311W, SCE311W, SC391W
ve SLL391W modeller igindir. Bigak yapraginin
soluna yerlestirilir yerlestiriimez paralel kilavuz 44,
45°'de kiguk kesimler yapilmasinaizin verir.

13. Tedbirler ve koruyucu elbisesi

Bu elektrikli alet, bu baglamda 6ngdérulen ve is
yerinin korunmasi hususu ile ilgili olarak belirtilmis
olan kanunlara uygun olarak, yalnizca uygun egitim
ve talimatlari almis olan yetiskin personel tarafindan
kullanilabilir. Ayrica operatér, bu kullanma
kilavuzunu anlamis ve 6zimsemis olmalidir ve ona
tam olarak uymalidir.

Bu makine, asagidaki munferit koruyucu
ekipmanlarin kullanimini gereklikilar:

1. Koruyucu baret

2. Darbelere kargi tam ylz koruyucu ekipman
(gbzlerveyuz)

3. Kulak koruyuculari

4.Toz maskesi

5. Mekanik agindirmalara karsi koruyucu eldiven

6. Parmak korumali ve tabanli bot

7.Is elbisesi

8.Alet cantasi

9. Guvenlik kemeri (nadiren)

14. Ozel giivenlik tedbirleri

Makine ile ilgili 6zel risklerin tanimi

Risklerin meydana gelmesi icin asagidaki 6n risk
kosullarindan herhangi biri mevcut olmus olabilir:

1. Operatdr, uygun sekilde egitim almamistir.

2. Gonyelitestere, uygun sekilde kurulmamistir.
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3. Gonyeli testerenin dogru sekilde bakimi

yapilmamistir.

4. Gonyeli testere, sokulmuistir ve daha sonra
yanhs sekilde monte edilmistir.

5. Gonyeli testere, sékilmistir ve daha sonra eksik
parcalarla monte edilmistir.

6. Operator, belirtildigi gibi kullanmamistir.

7. Operattr, is parcasini elleriile sikica tutmustur.

8. Operatér, ellerini, viicudunu veya elbisesini kesim
yolunda tutmustur.

Bu makinenin kullanimindan kaynaklanan iki ana
risk sinifi, kesim diski ve partikillerin veya kesilen
pargalarinin ¢ikinti olugturmasiile ilgilidir.

1. Kesimdiskiile ilgiliolanlar

Kullanim durumu 1.1: Kesim isleminin
gelistirilmesi esnasinda

Kaza tipinin tanimi 1.1.1: Nifuz etme direncinde bir
degisiklige yol acan ahsaptaki bir ¢ikinti gérinima,
is parcasinda ani biritmeye nende olur ve bu yizden
muhtemelen operatérin elleri aniden diske dogru
gider ve erisilebilir kalirsa ayni diske temas eder.

Kaza tipinin tanimi 1.1.2: Bu durum, manuel olarak
tutulan ¢ok kisa bir uzunluga sahip olan is
parcalarindaki kafa parcasi kesim islemleri
esnasinda meydana gelir. Disk, is pargasina nifuz
ettiginde sonraki, kesim tablasinin dik nifuz etme
yuvasina girebilir ve bu yizden erigilebilir kalirsa
onun diske temas etmesini saglayan is pargasini
tutan elleri striikleyebilir.

Kullanim durumu 1.2: Dinlenme pozisyonunda
yiksiiz doniis esnasinda diske tesadiifi olarak
temas eder.

Kaza tipinin tanimi 1.2.1: Degistirilen veya eksik
pargalari olan bir makine ile ¢alisildiginda meydana
gelir. Bu kosullar altinda, harekete gecen element,
operatériin, dinlenme pozisyonunda ve erigilebilen
disk ile birlikte yikstiz dénen diskin bakimini
yapacagi sekilde kilitli kalir. Ayni zamanda,
operatérian elleri, diskin etrafindaki alanlarda
islemler yapilirken kesim diski ile temas eder
(6rnegin; kesilen is pargasinin kaldiriimasi, tablaya
yeni biris pargasinin yerlestiriimesi, vb.).

Kullanim durumu 1.3: Dinlenme pozisyonunda
sabitleyici yayin kirilmasi nedeni ile diskin
aniden diismesi.

Kaza tipinin tanimi 1.3: Denge agirlik yaylari veya
orada bulunan demirin biri veya her ikisin in kirlimasi
nedeniyle kesim diskini destekleyen hareketli
kafanin denge agirliginin digsmesi meydana gelir.
Ayni zamanda operatdrin elleri kesim yolundadir.
Bu kosullar altinda disk, o anda o alanlarda islemler
yapan operatérin ellerini yakalar.
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2. Kesilenig pargasinin ¢ikinti olusturmasi

Kullanim durumu 2.1: Dinlenme pozisyonunda
sabitleyici yayin kirilmasi nedeni ile diskin aniden
dismesi.

Kaza tipinin tanimi 2.1: Bu risk, sabit durdurucularla
kisa is parcalari Uzerinde ¢alisilirken ortaya c¢ikar.
Kesim tamamlandiktan ve disk yukseltildikten
sonra durdurucu ve disk arasinda sikisan kalintilar,
bu suretle suruklenir ve asir bir sekilde c¢ikinti
olusturabilir ve en kétl durum ise diskin kirlimasina
yol agiimasidir.

15. Spesifik makine risklerine
karsi 6nlemler

1. Kesim diski ile temasin 6nlenmesi

1.1 Kesim igleminin gelistiriimesi esnasinda
6nleme

1. Operator, zorunlu olarak yeterli sekilde egitilmis
ve talimatlari almis olmalidir ve makinenin veya
kendi calisma ortaminin, mikemmel hizmet
saglamayan supheli bir durumda olup
olmadigini bilecedi sekilde bu kullanma
kilavuzunu bilmelidir. Bu kosullar altinda
makineyi kullanmayiniz!

2. Mahfaza veya makinenin herhangi diger bir eksik
parcasi olup olmadigini denetleyiniz. Tam
olmayan, mikemmel durumda olmayan ve
dogru sekilde kurulmayan bir makineyi asla
kullanmayiniz. Makine degistiriimisse, pargalar
eksikse veya kotl bir durumda ise prizden
¢ekiniz ve onu ¢alisma alanindan kaldiriniz, onu
kullanmayiniz ve teknik servise génderiniz.

3. Ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir kismini
veya elbisenizi, diskin kesim alaninin Uzerine
veya altina veya diskin kesim yolu Uzerine asla
koymayiniz.

4. Kesilecek is pargasinin sabitlenmesi, maniel
olarak yapilmayacak bunun yerine herhangi bir
kosul altinda kesimi yapilacak is pargasinin siki
bir sekilde sabitlenmesini saglayan iticileri,
takozlar ve mengeneler yardimiyla yapilacaktir
(uglarin géranimda, vb.). Bu ihtiyati tedbiri
uygulamaya koyarak isin gelistirilmesi
esnasinda disklere temas etme riski, ellerin
tehlikeli alandan uzakta kalmasi saglanarak
pratik olarak ortadan kaldirilir.

5. Makine tek basina kaldiginda makineyi her
zaman prizden gekiniz.

6. Bir veya daha fazla yardimcinin olmasi,
1.5m'den daha uzun is pargalarinin kesimi igin
gerekli olabilecektir.
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1.2 Dinlenme pozisyonunda yiiksiiz dénen disk
ile tesadiifi temaslarin engellenmesi

1. Diskten bagimsiz olarak dinlenme durumunda,
makine, kurulmus olan giivenlik mahfazalari ile
korunmaktadir. Kategorik olarak bu sekildeki
dinlenme pozisyonunda diskin yiksiz
dondigini garanti etmek amaciyla kilitleme
digmesinin kullanimina karsi tavsiye edilir.

—_

.3 Yayin kirilmasi nedeniyle diskin aniden
diismesinin engellenmesi

1. Dizenli bakim sayesinde makine, her zaman
mikemmel bir durumda olacaktir.

2. Her calisma gunu alani ve makineyi kontrol
ediniz ve rutin olarak makine prizden ¢ikarilmis
haldeyken tim parcalari gdrsel olarak test
ediniz.

3. Her calisma gund yaylari 32 ve buradaki
yataklari kontrol ediniz ve bunlar periyodik
olarak kalifiye personele kontrol ettiriniz.

4. Yaylarin tek bir hareketi ile kafanin mikemmel
sekilde kendi Ust pozisyonuna yikseldiginden
emin olunuz.

5. Her galisma gunu, kafayr dayanada kadar
kaldirarak ve kontrol elemani 4 araciligiyla
kilittemeyi ve kilidin agilmasini kontrol ederek
st kilitteme sistemini kontrol ediniz ve bunu
periyodik olarak kalifiye personele kontrol
ettiriniz.

6. Ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir kismini
kesim yoluna asla koymayiniz.

7. Operatér, zorunlu olarak kontrol kulpunu 3
tutuncaya kadar diski tutan kafanin
belirlenmemis bir pozisyonda kalmasina asla
izin vermeyiniz.

8. Kesimler arasinda herhangi bir ariza igin, ancak
kisa sureli olanlar i¢in, her zaman kafay! Ust
durdurucuya kaldirarak st pozisyonda kafanin
otomatik kilittenmesini kullaniniz.

9. Makinenin dinlenmede birakildid1 her zaman,
90° dikey ve 0° yatay durumda kafayi
yerlestirerek, sabit mahfaza 49 araciligiyla
koruyarak ve son olarak da kafanin indiriimesi
ve digmeye 32 basiimasiyla onu kilitleyerek
onu altdinlenme pozisyonunda birakiniz.

2. Kesilen ig pargasinin gikinti yapmasinin
engellenmesi

1. Bir durdurucu kullanarak is parcalarinin
kesiminin yapilmasi amaciyla sonraki,
katlanabilir veya hareket edebilir olmalidir.
Operator, kesim araligini segtiginde ve siki bir
sekilde is parcgasini tablaya bagladiginda,
kesilecek is pargasinin, durdurucu ve disk
arasinda sikismasini engellemek amaciyla
durdurucuyu kaldiracaktir.
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16. Tozun ¢ikariimasi

Tum modeller, kesim igslemi esnasinda olusan
partikillerin Uflenmesi amaciyla montaj ekipmani
(dahil edilmemis) icin hazirlanmaktadir.

Cikartma ekipmani, partikdl ¢ikartma
piskurtiicisiine 25 baglanacaktir.

17. Koruyucular; giuvenlik ve
ayarlama

Mekanik koruyucu ekipman

RESIM n

1. Genel koruyucu mahfaza 21.

2. Egilebilir koruyucu baglik 6.

3. Alt sabit mahfaza 49.

4. Usttablanin hareket edebilir mahfazasi 42.

Elektrikli koruyucu ekipmani

1. Sinif Il elektrik yalitimi.

2. Elektrik kaynaginin kesilip tekrar elektrigin
gelmesinden sonra makinenin aniden
caligsmalarini engellemek amaciyla elektrik
sebekesi arizalariile ilgili koruyucu modul.

18. Genel giivenlik talimatlar

UYARI!

Elektrikli aletler kullanildidinda, asagidakiler dahil,
yangin, elektrik carpma ve kigisel yaralanma
risklerini azaltmak amaciyla temel glivenlik
tedbirleri her zaman alinmahdir.

Bu Urtind kullanmadan 6nce bu talimatlari dikkatli
sekilde okuyunuz ve bunlari saklayiniz.

19. Diizenli temizleme, bakim ve
yaglama

Temizleme

Testere talaslarini gidermek amaciyla firca veya
duz bir firca ile ve yumusak bir bezle calisan
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makineyi temizleyiniz. Sikistiriimis hava mevcutsa,
sikistirlmis hava tabancasi ile Ufleme yaparak
temizligi tamamlayiniz.

Bakim

Her 2,000 saatlik kullanimdan sonra veya her iki
yilda bir elektrikli alet, bakim ve komple denetim igin
resmi teknik servise génderilmelidir.

Firca degistirme islemleri haric makine, kullanici
tarafindan herhangi bir 6zel bakim gerektirmez.
Makineyi temiz tutunuz ve onu dogru sekilde
kullaniniz. Duzenli olarak ayarlamalarin
dogrulugunu, yeterli sekilde egitim almis kullaniciya
kontrol ettiriniz. Herhangi bir ariza olmasi
durumunda teknik servisimizle irtibata geginiz.

Fircalarin degistiriimesi

rResiMLER LI

Uyari!

Her zaman resmi teknik servis tarafindan tedarik
edilen firgalari kullaniniz.

1.Viday1 48 ¢ikariniz.

2.Kapagdi 51 kaldiriniz.

3. Vidayi 54 ¢ikariniz.

4. Bastirmayayini 55 sola dogru hareket ettiriniz.

5. Kullaniimis firgayi, firga tutucusundan 53
cikariniz.

6. Yenifirgayi, firga tutucusuna 53 yerlestiriniz.

7.Basmayayini 55 firga Gzerine yerlestiriniz.

8. Firca konektdruini uyguladiktan sonra, vidayi 54
sikiniz.

9. Kapagi 51 yerlestiriniz.

10. Viday1 48 sikiniz.

Yaglama

Bu makine, kullanici tarafindan herhangi bir 6zel
yaglama gerektirmez. Elektrikli aletin 6zel
yaglamasi, resmi teknik servisteki dizenli bakim
denetlemeleri zamaninda yapilacaktir.
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20. imalatgl veya ticari acente
tarafindan verilen tamir hizmeti:

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de Andalucia
- Sector 1, Calle Sierra de Cazorla No. 7. Postal
code: 28320 Pinto (Madrid), Ispanya.

21. Kullanici tarafindan degistirilebilen
parcalarin listesi

ResiMLER [[NIEd

1. Kesim diski 16.

2. Alt sabitmahfaza 49.

3. Hareket edebilirmahfaza 43.

4.Firgalar 56.

5. Alt tablada 9 kesim derinligini ayarlamak igin
kilavuzlar.

6. Alt tablada 44 kesim derinligini ayarlamak igin
kilavuzlar.

22. Muhtemelen gerekli olan 6zel aletler

Gerekli olan aletler, standarttir ve makinenin
aksesuarlariicerisine dahildir.

23. Givenli galistirma

1. Galisma alanini temiz tutunuz. Dizensiz ¢calisma
alanlari ve tezgahlar, hasarlara neden olmasi
suphelenilen seylerdir.

2. Calisma alanlarinin etraflarina dikkat ediniz.
Aletleri yagmura maruz birakmayiniz. Aletleri,
nemli veya islak yerlerde kullanmayiniz.
Calisma alanini iyi sekilde 1siklandiriniz.
Aletleri, yanabilen sivilar veya gazlarin
bulundugu yerde kullanmayiniz.

3. Elektrik carpmalarina karsi koruma saglayiniz.
Vicudunuzu toprakli veya sasi toprakli
ylzeylere (6rnegin; borular, radyatérler,
isiticilar, buzdolaplari, vb.) temas ettirmekten
kacininiz.

4. Diger kisileri uzak tutunuz. isle alakali olmayan
diger kisilerin, 6zellikle cocuklarin, alet ve
uzatma kablolarina dokunmasina izin
vermeyiniz ve onlari ¢alisma alanindan uzak
tutunuz.
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5. Kullaniimayan aletleri saklayiniz. Kullanimda
olmayan aletler, cocuklarin erisemeyecegi kuru
ve kapali bir yerde saklanmalidir.

6. Alete gic¢ uygulamayiniz. Alet, tasarlandidi ve
tahsis edildigi 6zelliklerde daha iyi ve daha
guvenlicaligir.

7. Dogdru aleti seginiz. Agir bir aletle ilgili olan isi
yapmak i¢in kiiguk bir alete glic uygulamayiniz.
Tasarlanmadiklari amacglar icin aletleri
kullanmayiniz, 6rnegin; aga¢ goévdeleri ve
bunlardaki dallari kesmek icin disk testereleri
kullanmayiniz.

8. Uygun sekilde giyininiz. Hareket eden pargalar
tarafindan yakalanabilen bol elbiseler veya taki
esyalari kullanmayiniz. Kaymayan ayakkabi
kullanimi, dis ortamlardaki ¢alisma icin tavsiye
edilmektedir. Uzun saclar igin koruyucu
basliklar kullaniniz.

9. Guvenlik ekipmani kullaniniz. Koruyucu eldiven
kullaniniz. Kesim iglemleri esnasinda olugan
tozlardan kaginmak amaciyla ytz koruyucusu
veya maske kullaniniz.

10. Toz cikarici ekipman takiniz. Toz ¢ikarimi ile
ilgili baglanti ve baglanti ekipman cihazlari
tedarik edilmigse, gercekten baglandigindan
ve yeterli sekilde kullanildigindan emin olunuz.

11. Kablolari kétt kullanmayiniz. Prizden gikarmak
icin asla kablodan ¢ekmeyiniz. Kablolari, isi,
yag ve keskin kenarlarda uzak tutunuz.

12. islemleri glvenli hale getiriniz. Mimkin
oldugunda, is pargasini sabitlemek amaciyla is
tezgahlar! i¢cin sabitleme kenetleri ve
mengeneleri kullaniniz.

13. GCalisma yarigapimizi asiri sekilde
uzatmayiniz. Her zaman zemin Uzerinde
saglam bir stant tutunuz ve dengenizi
koruyunuz.

14. Dikkatli sekilde aletlerin bakimini yapiniz.
Kesim aletlerini, daha iyi ve daha guvenli bir
islemicin keskin ve temiz tutunuz. Yaglama ve
aksesuarlarin degistiriimesi ile ilgili talimatlara
riayet ediniz. Periyodik olarak uzatma
kablolarini kontrol ediniz ve hasar gérmusglerse
onlari degistiriniz. Kulplari kuru, temiz ve gres
yagi ve yagdan ari tutunuz.

15. Aletleri prizden ¢ikariniz. Kullanimda
olmadiklarinda, tamir yapmadan &nce ve
testere yapraklari, delme uglari ve bigaklar gibi
aksesuarlar degistirildiginde aletleri sebeke
kaynagindan ¢ikariniz.

16. Ayarlama anahtarlari ve ayarlanabilir
somunanahtarlarini kaldiriniz. Makine
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calistirlmadan énce, ayarlama anahtarlarinin
ve ayarlanabilir somun anahtarlarinin aletten
cikarildigini kontrol etmeyi aligkanhk haline
getiriniz.
17. Kazara calismasindan kacgininiz. Makine
sokete takildiginda digmenin “acgik”
pozisyonda oldugundan emin olunuz.
Dis ortamda kullanim igin uzatma kablolari
kullaniniz. Alet, disarida bir yerde
kullanildiginda, yalnizca bu amag igin
belirlenmis disarida kullanimla ilgili uzatma
kablolarr kullaniniz.
Tetikte olunuz. Ne yaptiginiza bakiniz,
sagduyulu olunuz ve yorgun oldugunuzda
makineyi ¢calistirmayiniz.
Hasarli pargalari kontrol ediniz. Alet tekrar
kullanilmadan 6nce uygun sekilde calistigini
ve kendisi igin tahsis edilmis olan igslem icin
uygun oldugunu tespit etmek amaciyla
dikkatli olarak kontrol edilmelidir.

18.

21.
19.

22.
20.

Hareketli parcalarin hizalamalarini ve

sabitlemelerini, parcalarin kirikhiklarini,
kurulumu ve iglemi etkileyebilen diger kosullari
kontrol ediniz. Hasarli bir mahfaza veya baska
bir parca, kullanma kilavuzunda herhangi
baska bir sey belirtiimedikge, yetkili teknik
servis tarafindan uygun sekilde tamir edilmeli
ve degistiriimelidir. Arizali dagmeleri, yetkili
teknik servise degistiriniz. DUgme, agma veya
kapama yapmiyorsa, aleti kullanmayiniz.
Uyari: Bu kullanma kilavuzunda tavsiye
edilenlerden bagka herhangi bir aksesuar veya
tedarikin kullanimi, kisisel yaralanmalara
neden olabilir.

Aleti kalifiye personele tamir ettiriniz. Bu
elektrikli alet, uygun giivenlik gereksinimlerini
karsilamaktadir. Tamirler, yalnizca orijinal
yedek parca kullanan kalifiye personel
tarafindan yapilmalidir; aksi halde, kullanici
icin bUyUk bir risk ortaya ¢ikabilir.

24. Teknik spesifikasyonlar
Urtin Kullanilan Yuksiiz Koruma | Gurdltd K=3dB
Modelo No. Elektrik rpm Agirik Kg|  Sinffi L,, L,
SC300W | SC300W 2.000 4.200 20 I 92 | 100
scatow | scatow 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
SC311W | SC311W 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE31W | 2000 | 1.500+3.000[ 20 I 94 | 102
U0 | S835omy | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
S | E || e 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W | 1.600 3.000 26 | 92 | 100

Verilen degerler, [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~

60 Hz nominal voltajlar igin gecerlidir. Belirli

Ulkelerdeki daha disik voltaj ve modellericin, bu degerler degiskenlik gésterebilir.
Latfen makinenizin tip plakasi Uzerindeki Grin numarasina dikkat ediniz. Tek makinelerin ticari isimleri,

degiskenlik gosterebilir.

Testere yapraklariileilgilialinacak él¢iiler:
Testere yapragi ¢capi: 305 mm

Temel diskin kalinhgi: 1.8 —2.8 mm

Delik capi: 30 mm

25. Garanti
Garanti karti

Alete ait belgeler arasinda garanti kartini

gbéreceksiniz. Garanti kartini tamamen

Gurilti ve titresimle ilgili bilgiler

A-filtresi ile birlikte tespit edilen cihazin tipik gurdlta
basing seviyesisudur: tabloya bakim

Kulak korumasi takiniz!

doldurmalisiniz ve ona satin alim biletini veya
faturanin bir kopyasini ekleyiniz ve ilgili alindi
belgesine mukabil onu distributériintize veriniz.

Yorum! Bu kartin eksik olmasi halinde, derhal onu

Ele/kolaiiletilen tipik titresim, 2.5m/s2'den azdir.

tedarik etmesi icin distribGtérinize talepte

bulununuz.
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Garanti sartlan

Profesyonel ekipman olarak garanti siresi, satin
alim tarihinden itibaren, bir yil olarak ayarlanmistir.

Merkez ofislerin misteri servisi, satin alim
tarihinden itibaren bir aylik bir sdre icgerisinde
garanti karti alinmadiginda garantinin gecerliligi
derhal sona erecektir.

Garanti, yalnizca imalat ve mekanik arizalarla
sinirlidir ve buradaki parcgalar sékildigunde,
degistirildiginde veya imalat tesisi disinda tamir
edildiginde garantinin gecerliligi sona erer.

STAYER, yalnizca kontrolden sonra ve kendi
teknisyenlerinin 6zel kriterlerine gbére arizali
olabilen Urinu veya onun parcgalarini bedelsiz
olarak tamir etmekten veya degistirmekten
yukumladar.

Nakliye ve soékum ile ilgili tim masraflar, alici
tarafindan karsilanacagi dusuniimektedir.

Teknisyenlerin isini kolaylastirmak amaciyla lutfen,
musterinin kullanim esnasinda alette belirledigi
arizalarin bir tanimini ekleyiniz.

26. Uygunluk Beyannamesi

AB UYGUNLUK BEYANNAMESI
Asagidaimzasi bulunan:
STAYERIBERICAS.A.

Adresi:
Calle Sierrade Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia
Sector 1-28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 9029186 81/Faks: 916919172

TEYIiTEDERKI,
Asagidaki makine:

Tipi: KOMBINE GONYELiTESTI_ERE VE
TEZGAHLITESTERE MAKINELERI

Model: SC-300-W, SC-310-W, SC-311-W,
SCE-311-W, SC-390-W, SC-391-W,
SLL-390-W, SLL-391-W, SC-3000-W.

asagidaki yonetmeliklerin yani sira 98/37/EU
Direktifinin hikiimlerine uygundur.
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asagidaki yoénetmeliklerin yani sira
98/37/EU Direktifinin hiikimlerine
uygundur.

UNE-EN-61029-1
UNE-EN-61029-1/A11
UNE-EN-61029-1/A12
UNE-EN-61029-2/9
UNE-EN-61029-2-11
UNE-EN ISO 12100-1
UNE-EN ISO 12100-2
2004/108/EU Direktifi
2006/95/EU Direktifi

Asagidaki numara ile bir Tip Sertifikasi
almistir

43/3M/02/000024(SC300W, SC311W,
SCE311W, SC391W, SLL391W,
SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W,
SLL390W)

Asagidaki onayli kurulug tanzim
edilmigtir:
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE
LA ADMINISTRACION S.A.U.

Av. Roma, 21 43005 TARRAGONA

SANAYi BAKANLIGINCA ONGORULEN
KULLANIM OMRU 10 YILDIR
GARANTI SARTLARI GARANTI
BELGESINDE MEVCUTTUR

(G
C€ Z REHS

imzali:. Ramiro de la Fuente
Genel mudir

Ocak 2017
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Instrukcja ta jest zgodna z datg produkciji
urzadzenia, znajdujg sie informacje na temat
danych technicznych urzadzenia nabyte recznego
sprawdzania aktualizacji naszych maszyn na
stronie internetowej: www.grupostayer.com

1.Zalecane zastosowania maszyny

Omawiane narzedzie zostato zaprojektowane
wytgcznie do nastepujgcych zastosowan:

1. Stacjonarnych prac na ptaskiej i stabilnej
powierzchni

2. Obrabiania twardych i miekkich elementow
drewnianych

3. Obrabiania elementéw z ptyt widérowych

4. Obrabiania elementdw z ptyt pilsSniowych

5. ObrabianiarurzPCV

6. Wykonywania prostoliniowych cie¢ na dtugosci i
szerokosci przedmiotu obrabianego

7. Wykonywania poziomych cie¢ uko$nych miedzy -
45°a45°

8. Wykonywania pionowych cie¢ uko$nych miedzy
90°a45°

Ograniczenia dotyczgce wielkosci przedmiotu
obrabianego opisano w rozdziale 11.

2. Rozpakowywanie i montaz
Rozpakowywanie

1. Rozcigé tasme i otworzy¢ pudio.

2. Wyjaé goérne wypetniacze kartonowe.

3. Wyciggna¢ urzadzenie z pudta mocno chwytajgc
gtowice roboczg i korpus silnika; uzywaé obu rak,
aby zrébwnowazy¢ ciezar.

4. Wyja¢ pudetko z akcesoriami.

5. Wyja¢ dokumentacje.

6. Zachowac¢ pudto kartonowe, wypetniacze oraz
dokumentacje. Elementy te nalezy zabezpieczyc,
zinwentaryzowac¢ i umiesci¢ w bezpiecznym
miejscu, tatwo dostepnym i znanym operatorowi
maszyny.

Pakowanie
ILUSTRACJEAIB

Operacja 1: Zabezpieczanie, sktadanie
mocowanie gtowicy roboczej:

1. Ustawi¢ gtowice goérng poziomo pod kgtem 0°
poluzowujgc pokretto 13 i blokujgc go przy 0°.

2. Ustawi¢ glowice gorng pionowo pod katem 90°
przy pomocy dzwigni 4, opuszczajgc gtowice i
blokujgc $rubg 26.

3. Ustawi¢ zabezpieczenie 49 w taki sposob, aby
stykato sie ze stotem do ciecia.

4. Wcisngc¢ gorny przycisk blokujgcy 4, aby zwolnic¢
opuszczanie gtowicy.
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5. Opusci¢ gtowice do dolnego ograniczenia i
ustawi¢ tak, aby mozna jg byto zablokowaé
przyciskiem 32.

6. Wcisng¢ dolny przycisk blokujgcy 32 w celu
zablokowania gtowicy.

Operacja 2: Pakowanie maszyny

1. Odszukac¢ pudto kartonowe.

2. Odszukac¢ dokumentacje.

3. Mocno chwyci¢ maszyne za gtowice roboczg i
korpus silnika.

4. Ustawi¢ maszyne nad 4 kolistymi wgtebieniami w
dolnej czescipudta.

5. Wtozy¢ dokumentacje maszyny.

6. Wtozy¢ gbrne wypetniacze kartonowe.
7.Zamkng¢ pudto i zaklei¢ tasmg uszczelniajgca.

3. Ustawianie i mocowanie maszyny w
stabilnym potozeniu

1. Stanowisko pracy maszyny powinno byc¢
zabezpieczone.

2. Narzedzie nalezy zamocowac w stabilnej pozycji
na réwnej powierzchni.

3. Podstawa pity grzbietnicy posiada cztery otwory
umozliwiajgce doktadne zamocowanie maszyny do
stotu warsztatowego. Szczegolnie zaleca sie
mocowanie maszyny do stotu przy pomocy
odpowiednich $rub i nakretek.

4. Podtaczenie do sieci, oprzewodowanie,
bezpieczniki, typ gniazda wtyczkowego i
wymagania dotyczgce uziemienia

1. Aby doprowadzi¢ zasilanie elektryczne do
maszyny, nalezy podtgczy¢ wtyczke typu Jack do
standardowego gniazdka dostarczajgcego prad
minimum 2500 VA.

2. Wewnetrzne oprzewodowanie maszyny jest
kompletnie wykonane, tak wiec nie ma
konieczno$ci zaktadania zadnych dodatkowych
przewodow podczas instalaciji.

3. Maszyna nie posiada bezpiecznikéw, zalecane
jest stosowanie specjalnego wytgcznika
magnetotermicznego jako zabezpieczenia
urzgdzenia.

4. Maszyna zawiera urzadzenia elektryczne klasy Il
i jako taka nie korzysta z uziemienia instalacji
elektrycznej.

5. Opis elementow i funkcji pokazanych na
ilustracjach

1. Wigcznik/wytgcznik.

2. Przycisk blokady ciggtej pracy.

3. Uchwyt maszyny.

4. Spust odblokowujgcy gérng pozycje gtowicy.
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5. Silnik maszyny.

6. Nachylana ostona dolnego stotu do ciecia.

7. Pokretto mocujgce systemu regulacji statej
dtugosci ciecia.

8. Prowadnica zatrzymujgca.

9. System regulacji statej dlugosci ciecia
zelementem oporowym.

10. Podstawa maszyny.

11. Otwor do mocowania uchwytu.

12. Gumowa noga.

13. Dzwignia regulacji kata poziomego.
14.Pozioma podziatka blokowanego kata ciecia.
15. Dolny st6t do ciecia.

16. Tarczatngca.

17. Kotnierz mocujacy tarczy tnace;.

18. Wkret mocujacy tarcze tngca.

19. Podktadka mocujgca tarcze tngca.

20. Tylna ostona dolnego stotu do ciecia.

21. Obudowa maszyny.

22.0twory do mocowania uchwytu
transportowego.

23. Otwor do mocowania systemu ustawiania
dlugosci ciecia.

24. Wat poprzeczny.

25. Dysza wylotowa czgstek.

26. Sruba regulacyjna maksymalnego otwarcia
gtowicy.

27.Sruba regulacyjna maksymalnego
wychylenia glowicy w pionie.

28. Sruba ustalajgca gtowice wzgledem osi
wzdtuzne;.

29. O$ wzdtuzna.

30. Sruba do regulaciji prostopadtosci gtowicy.
31.Sruba do regulacji pozycji spoczynkowej
gtowicy.

32. Pokretto do blokowania gtowicy w poziomej
pozycji spoczynkowe;.

33. Wskaznik kgta pionowego.
34.Mechanizm odblokowujgcy ostone
przechylna.

35. Podziatka kgtéw pionowych.

36. Wskaznik kata poziomego.

37.Sruby regulacyjne podziatki pionowych
katdw.

38. Gérny stotdo ciecia.

39. Grzebien goérnego stotu do ciecia.

40. Nakretka skrzydetkowa Sruby watka ostony
gornego stotu.

41.Sruba zabezpieczajgca ostony gérnego
stotu.

42. Ruchoma ostona gérnego stotu.

43. Przednia prowadnica gérnego stotu.

44. Blokada regulujgca gteboko$¢ ciecia przy
ostonie goérnego stotu.

45. Prowadnica boczna gérnego stotu.

46. Pokretto do regulacji wysokosci ciecia na
gérnym stole.
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47.Sruby do regulacji ustawienia grzebienia
gornego stotu.

48. Sruby mocujgce gérnego stotu.

49.0stona zabezpieczajgca do ciecia na
gornym stole.

50. Skala odniesienia wysokosci do ciecia na
goérnym stole.

51. Pokrywa obsady szczotkowe;.

52.Sruba mocujgca pokrywy obsady
szczotkowej.

53. Obsada szczotkowa.

54. Sruba przytgczeniowa obsady szczotkowe;.
55. Sprezyna dociskajgca szczotke.

56. Szczotka.

6. Ograniczenia dotyczace warunkow
srodowiskowych

Stopieh ochrony IP omawianej maszyny wynosi
20.Maszyna jest zabezpieczona
przedmozliwoscig kontaktu palcéw z
niebezpiecznymi elementami oraz przed
dostepem z zewnatrz czgstek obcych o
Srednicach 12,5 mmiwiece;j.

Omawiana maszyna nie posiada zadnego
zabezpieczenia przed dostepem wody, tak wiec
jej uzytkowanie w warunkach grozgcych
kontaktem z opadami atmosferycznymi jest
zabronione.

7. Spis tresci

1. Zalecane zastosowania maszyny.

2. Rozpakowywanie i montaz.

3.Ustawianie i mocowanie maszyny w stabilnym
potozeniu.

4.Podtgczenie do sieci, oprzewodowanie,
bezpieczniki, typ gniazda wtyczkowegoi
wymagania dotyczace uziemienia.

5.0pis elementéw i funkcji pokazanych na
ilustracjach.

6.0graniczenia dotyczgce warunkéw
Srodowiskowych.

7. Spis tresci.

8. Nastawy i proby.

9. Wymiana narzedzia.

10. Montaz przed rozpoczeciem pracy.
11.0graniczenia dotyczgce wielko$ci
przedmiotu obrabianego.

12. Ogdlne instrukcje uzytkowania.

13.Srodki ochrony indywidualnej i ubranie
robocze.

14. Specjalne $rodki bezpieczenstwa.
15.Srodki zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z eksploatacjg maszyny.

16. Odpylanie.

17. Srodki ochrony; bezpieczenstwo i regulacja.
18.Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa.
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19.Regularne czyszczenie, konserwacja i
smarowanie.

20.Naprawy wykonywane przez producenta lub
przedstawiciela handlowego.

21. Wykaz czesci, ktore moga by¢ wymieniane
przez uzytkownika.

22.Przydatne narzedzia specjalne.
23.Bezpieczna praca.

24. Specyfikacja techniczna.

25.Gwarancja.

26. Deklaracja Zgodnosci.

8.Nastawyipry
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
narzedziu elektrycznym nalezy wyjaé wtyczke z
gniazda zasilania.

Jezeli maszyna byta dtugo lub intensywnie
eksploatowana, nalezy jg sprawdzi¢ i
wyregulowaé dla zapewnienia wtasciwej jakosci
i bezpieczenstwa pracy.

Wymaga to wiedzy, doswiadczenia i
specjalistycznych narzedzi. Autoryzowany
serwis techniczny Stayer Ibérica S.A. wykona
dla Panstwa te czynnosci szybko, doktadnie i za
niewygdérowang cene.

Regulacja blokady w dolnej pozyciji
spoczynkowej

ILUSTRACJEA,B,O
Informacja

Nalezy zaczgé od zablokowania maszyny w
gornej pozycji spoczynkowej.

1.Zwolni¢ blokade naciskajgc przycisk 4.
2.0pusci¢ maszyne do dolnego punktu
zatrzymania przy pomocy uchwytu 3.

3.0bréci¢ pokretto 32. Jezeli pokretto jest
dobrze nastawione, powinno wejs¢ ptynnie do
oporu. W przeciwnym wypadku przejs¢ do
regulaciji.

4. Ustawi¢ ostone zabezpieczajaca 49 i recznie
obréci¢ tarcze 16. Tarcza nie moze uderzac o
ostone 49. W przeciwnym wypadku przejs¢ do
regulaciji.

Regulacja
1. Poluzowac nakretke mocujgca Sruby 31.

2.0pusci¢ gtowice do dolnego punktu
zatrzymania przy pomocy uchwytu 3.
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3. Dokreci¢ lub poluzowaé srube 31 iobracaé
pokretto 32 zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, az ptynnie wejdzie do
oporu.

4. Po wyregulowaniu elementu zatrzymujgcego
nalezy dokreci¢ nakretke mocujgca Sruby 31.
5.Ponownie przej$¢é do kontroli.

Nastawianie poziomego kata pity do + - 45
ILUSTRACJEA, E,F

Kontrola

1. Poluzowac element regulacyjny blokady 13
obracajgc go w lewo.

2.Pociggnaé¢ element regulacyjny 13 i
przesuwac

gtowice poziomo, az wskaznik 36 pokaze +45 .
3. Przesuwac¢ wskaznik poziomego kata 14 do
wartosci4s .

4.Sprawdzi¢ na katomierzu, czy kat miedzy
tarcza 16 a prowadnicg zatrzymujgca 8 wynosi
45 .

5. Powtorzy¢ ta sama procedure dla poziomego
kata-45 .

Regulacja

1. Poluzowac 4 Sruby 37.

2. Poluzowac i pociggna¢ dzwignie regulaciji

13, anastepnie przesunac¢ gtowice poziomo, az
wskaznik 36 pokaze +45 .

3.Przesuwac wskaznik 14, az kagtomierz wskaze
45 miedzy tarczg 16 a prowadnicg 8.

Nastawianie pionowego kata pity do 90
ILUSTRACJEA,B,C

Kontrola

1.Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji
gtowicy

przez poluzowanie $ruby ustalajgcej 28.
2.Przesungé gtowice do oporu w prawo (90 ),
sprawdzajgc czy jest podparcie przy Srubie 30.
3.Zablokowaé pionowe ustawienie gtowicy
przez dokrecenie Sruby ustalajgcej 28.
4.Sprawdzi¢ kat przy pomocy prawidtowo
skalibrowanego katomierza lub goniometru
(minimalna doktadnos$¢ +- 5), przyktadajac
jedno ramie do stotu 8, a drugie do tarczy thgcej
15.

5. Jezeli bok katomierza nie bedzie przylegat
doktadnie do tarczy, lub jezeli bezposredni
pomiar goniometru wskaze odchylenie
przekraczajgce +- 20, nalezy przejs¢ do
regulaciji.

5. Obracac¢ srube regulacyjng 30 do osiaggniecia
90°.
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6. Zablokowac ustawienie dokrecajgc

nakretke ustalajacg sruby 30, i jednoczesnie
unieruchamiajac $rube 30 srubokretem.

7. Zablokowa¢ pionowe ustawienie gtowicy
przez dokrecenie Sruby ustalajgcej 28.

Regulacja

1.Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji
gtowicy

przez poluzowanie sruby ustalajgcej 28.

2. Przesungc¢ gtowice do oporu w prawo (90°).

3. Zdja¢ nakretke ustalajgcg Sruby 30.

4. Ustawi¢ goniometr (minimalna doktadno$¢

+- 5°), przyktadajgc jedno ramie do stotu 15, a
drugie do tarczy tngcej 16.

Nastawianie pionowego kata pity do 45°
ILUSTRACJEA,B

Kontrola

1.Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji
gtowicy przez poluzowanie $ruby ustalajgcej 28.
2. Przesungc¢ gtowice do oporu w lewo (45°).
3.Zablokowa¢ pionowe ustawienie gtowicy
przez dokrecenie Sruby ustalajgcej 28.

4. Sprawdzi¢ regulacje w pionie przy pomocy
prawidtowo skalibrowanego katomierza lub
goniometru (minimalna doktadno$¢ +- 5°),
przyktadajgc jedno ramie do stotu 8, a drugie do
tarczy tngcej 15.

5. Jezeli bok kagtomierza nie bedzie przylegat
doktadnie do tarczy, lub jezeli bezposredni
pomiar goniometru wskaze odchylenie
przekraczajgce +- 20° nalezy przejs¢ do
regulacji.

Regulacja

1.Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji
gtowicy przez poluzowanie $ruby ustalajgcej 28.
2. Przesungc¢ gtowice do oporu w lewo (45°).

3. Zdja¢ nakretke ustalajgcg Sruby 27.

4. Sprawdzi¢ regulacje w pionie przy pomocy
goniometru (minimalna dokfadnos$é +- 5°),
przyktadajgc jedno ramie do stotu 15, a drugie
dotarczy tngcej 16.

5. Zablokowac ustawienie dokrecajgc nakretke
ustalajgcg Sruby 27, i jednoczeS$nie
unieruchamiajgc $rube 27 srubokretem.

Regulacja grzebienia goérnego stotu do ciecia
ILUSTRACJEB,H,|,J,K
Informacijal!

1. Niniejszy rozdziat nie dotyczy modeli bez
gornego stotu (SC310W, SC390W i SLL390W).
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2. Przy wykonywaniu tej regulacji niezbedny
bedzie suwak i linijka (nie objete zakresem
dostawy).

Kontrola

1. Upewni¢ sie, ze maszyna jest w poziomej
pozycji spoczynkowej. W tym celu nalezy
opuscic gtowice i zablokowac jg obracajgc przy
pomocy pokretta 32.

2. Poluzowac pokretto 46 do regulacji wysokosci
ciecia na gornym stole 38.

3. Opusci¢ do oporu gérny stét 38.

4. Dokreci¢ pokretto 46 regulacji wysokosci
ciecia na gornym stole.

5. Poluzowac i wyjgc¢ sruby mocujgce 40 i 41
ruchomej ostony 42.

6.ZdjgC ostone 42.

7. Poluzowac¢ obydwie $ruby 48.

8. Zdjg¢ gorny stét 38 ciggngc go ptynnym
ruchemw gore.

9.0dlegtos¢ miedzy wewnetrzng strong
grzebienia 39 a zewnetrzng ptaszczyzng zebow
tarczy powinna miesci¢ sie w przedziale 3 do
5mm w kazdym widocznym punkcie.

10. Jezeli pomiary nie mieszczg sie w tym
zakresie, nalezy przejs¢ do regulacji.

Regulacja

1. Upewni¢ sie, ze maszyna jest w poziomej
pozycji spoczynkowej. W tym celu nalezy
opusci¢ gtowice i zablokowac jg obracajgc przy
pomocy pokretta 32.

2. Poluzowac pokretto 46 do regulacji wysokosci
ciecia na goérnym stole 38.

3. Opusci¢ do oporu gorny stot 38.

4. Dokreci¢ pokretto 46 regulacji wysokosci
ciecia na gornym stole.

5. Poluzowaciwyjg¢ sruby mocujgce 40i41
ruchomej ostony 42.

6.ZdjgC ostone 42.

7. Poluzowac¢ obydwie $ruby 48.

8. Zdjg¢ gorny stot 38 ciggnac go ptynnym
ruchemw gore.

9. Poluzowac dwie $ruby regulacyjne grzebienia
48.

10. Dostosowac ustawienie grzebienia 48 tak,
6.ZdjgC ostone 42.

7. Poluzowac¢ obydwie $ruby 48.

8. Zdjgc gorny stét 38 ciggnac go ptynnym
ruchemw gore.

9. Poluzowac¢ dwie $ruby regulacyjne grzebienia
48.

10. Dostosowac ustawienie grzebienia 48 tak,
aby odlegto$¢ miedzy wewnetrzng strong
grzebienia 39 a zewnetrzng ptaszczyzng zebow
tarczy miescita sie w przedziale 3 do 5mm w
kazdym widocznym punkcie.
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11. Dokreci¢ dwie sruby regulacyjne grzebienia
48.

12. Ustawi¢ goérny stot 38 osadzajac go na
podporach.

13. Dokreci¢ obydwie $ruby 48.

14. Ustawi¢ ruchomg ostone 42.

15. Dokreci¢ sruby mocujace 40 i 41 ruchomej
ostony 42.

9. Wymiana narzedzia

Uwagal!

Niniejszg czynnosc¢ nalezy wykonywac po
odtgczeniu maszyny od zasilania sieciowego i
po catkowitym zatrzymaniu tarczy tngcej.
Nalezy

uzywac rekawic ochronnych.

Demontaz tarczy tnacej
ILUSTRACJEA,C

1. Ustawi¢ gtowice w gérnej pozycji blokady,
przechylajgc jg w gore do oporu.

2. Unieruchomi¢ kotnierz mocujgcy 17 przy
pomocy specjalnego klucza dostarczonego
wraz z urzgdzeniem.

3. Poluzowac¢ wkret z tbem z szesciokgtnym
gniazdkiem

18 obracajgc go zgodnie z kierunkiem

ruchu wskazéwek zegara przy pomocy klucza
rurowego dostarczonego wraz z urzgdzeniem.
4. Dokreci¢ element 34 w celu odblokowania
ruchomej ostony 6.

5. Odsung¢ ostone 6 wypychajgc jg w gore.

6. Odkrecic kotnierz 17, srube 18 i podktadke 19.
7.Przytrzymac tarcze tngcg jedna reka.

8. Druga reka zdjg¢ kotnierz 17 i usungé $rube
18ipodkfadke 19.

9. Zdjg¢ wymieniana tarcze.

Wymiana tarczy tnacej
ILUSTRACJAA

1. Starannie usung¢ trociny i $cinki z podpor,
kotnierzy i wewnetrznych powierzchni oston.

2. Ustawi¢ nowaq tarcze thgcg w taki sposoéb, aby
kierunek ustawienia statej dolnej ostony byt
zbiezny ze strzatkg wyttoczong na tarczy oraz
kierunkiem zebow tarczy.

3. Zatozy¢ kotnierz 17, podktadke 19 i wkret z
tbem z szesciokgtnym gniazdkiem 18
pamietajgc o sprawdzeniu dobrego
dopasowania wszystkich elementow.
4.Zablokowac¢ kotnierz 17 przy pomocy
specjalnego klucza dostarczonego wraz z
urzgdzeniem.

119

5.Dokreci¢ wkret 18 przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara przy pomocy klucza
rurowego dostarczonego wraz z urzgdzeniem.
6. Ustawic przechylng ostone 6 w poczgtkowym,
bezpiecznym potozeniu, ciggngc jgw dot.

7. prawdzi¢ dziatanie symulujgc czynno$c¢ ciecia
bez obcigzenia.

10. Montaz przed rozpoczeciem pracy

Gdy tylko jestto mozliwe, przedmiot obrabiany
powinien byé zamocowany w sposob
niewymagajgcy przytrzymywania reka.
Podczas ciecia, przedmiot obrabiany powinien
by¢ przymocowany do podparcia. Wszystkie
modele sg przystosowane do montazu
poziomych i pionowych uchwytow
umozliwiajgcych mocowanie profilu w
bezpieczny sposob.

W celu unikniecia powstania odksztatceh
przedmiotu obrabianego podczas mocowania,
zaleca sie stosowanie drewnianych profili
pasujacych do ruchomych szczek uchwytéw.
Uchwyty mozna tatwo zdemontowad,
pozostawiajgc catkowicie wolng powierzchnie
robocza.

Dla zapewnienia bezpiecznych warunkoéw
ciecia dtugich przedmiotéw, konieczne jest
zastosowanie dodatkowego podparcia.

11.0graniczenia dotyczgce wielkosci
przedmiotu obrabianego

Ograniczenia dla wszystkich modeli objetych
zakresem niniejszej Instrukcji

Informacija!

Modele SC300W SC310W, SC390W i
SLL390W nie

posiadajg gérnego stotu, wiec w ich przypadku
nie ma zastosowania ograniczenie dotyczgce
wielkoéci przedmiotu obrabianego.
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Modelo SC300W | SC310W | SC311W | SCE31W S S SC3000W
90° 185%85 163x95 163x95 163x95 163x80 163x80 163x80
45 125x85 112x95 112x95 112x95 112x80 112x80 112x80
Nachylone 180x60 163x65 163x65 163x65 163x65 163x65 163x65
Ziozone 100x65 65x65 65x65 65x65 65x65 65x65 65x65
45°- 45° 95x15 95x15 95x15 95x15 95x15 95x15
Prosfelecte 60x105 40x103 40x103 40x103 40x100 40x100 40x100
P’°S‘:r°;§f;° 45 1 40x105 40x103 40x103 40x103 32x100 32x95 32x100
Prosteciecie 45° | 40x105 25x103 25x103 25x103 25x100 25x100 25x100
Srednica 120 95 95 9 80 80 80
Tavolo 0-53 No aplica 0-52 0-52 No aplica 0-52 0-52

12. Ogodlne instrukcje uzytkowania

Ostrzezenie!

1. NIE uzywac maszyny, jezeli jest w ztym stanie
lub brakuje w niej cze$ci wtgcznie z zalecanymi

gérnymi ostonami (ilustracje w niniejszej
Instrukcji mogg stuzy¢ jako orientacyjne
zalecenia).

Odtgczy¢ urzadzenie od sieci, usungc¢ ze
stanowiska pracy i bezzwtocznie odesta¢ do
autoryzowanego serwisu technicznego.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy
zapozna¢ sie ze wszystkimi Srodkami
bezpieczenstwa, ktérych nalezy bezwzglednie
przestrzegac.

Uruchamianie i wytgczanie maszyny
ILUSTRACJEN, M

Informacije:

1. Maszyna jest wyposazona w przycisk blokady
ciggtej pracy 2, ktéry umozliwia prace silnika bez
koniecznosci ciggtego naciskania wtgcznika 1.
2. Urzadzenie posiada modut bezpieczenstwa
uniemozliwiajgcy przypadkowe uruchomienie.
Jezelipodczas pracy maszyny nastgpi przerwa
w doptywie energii elektrycznej, maszyna

nie wigczy sie samoczynnie po przywrdceniu
zasilania. Aby zwolni¢ zabezpieczenie, nalezy
dwukrotnie wcisng¢ przycisk 2.

3. Za wyjatkiem SCE311W, wszystkie modele
sgjednobiegowe.
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Model SCE311W jest wyposazony w modut
elektroniczny, dzieki ktdremu maszyna posiada
nastepujgce usprawnienia elektromechaniczne:

1. Ptynng krzywa rozruchu.

2. Automatyczne ograniczenie natezenia prgdu
zabezpieczajgce przed przecigzeniem.

3. Cigglg regulacje obrotow realizowang za
pomocg kota regulacyjnego przy korpusie
silnika z

5 domysIinymi wartoSciami zgodnie z llustracjg
M.

Ostrzezenia!

1. Gdy tylko jest to mozliwe, unika¢ blokowania
(przycisk 2).

2. Nigdy nie zostawia¢ pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

3.Nigdy nie uruchamia¢ maszyny z
zablokowang tarczg tngcg, a przed
rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze odczekac
az tarcza osiggnie maksymalng predkosé
robocza.

4. Przed zatrzymaniem maszyny tarcza
powinna by¢ wolna i obracac sie swobodnie.

Uruchamianie maszyny przyciskiem
recznym
1. Wcisng¢ przycisk 1, aby uruchomic silnik.

Zatrzymywanie maszyny uruchomionej przy
pomocy przycisku recznego

1. Przesta¢ naciskac przycisk 1.

Rozruch zblokada

1. Podniesc¢ przycisk 2.
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Zatrzymywanie maszyny uruchomionej z
blokada
1. Nacisngc przycisk 2.

Uzywanie dolnego stotu do ciecia

Ostrzezenie!

1. W przypadku modeli wyposazonych w gorny
st6t do ciecia wystepuje ryzyko wypadkdow
wskutek kontaktu z tarczg tngcg przy tym stole.
Dla wtasnego bezpieczenstwa, uzytkownik
powinien przeprowadzi¢ nastepujace
przygotowania przed rozpoczeciem pracy z
wykorzystaniem dolnego stotu.

2.Zmiany ustawienh nalezy wprowadzac
wytgcznie po odtgczeniu kabla zasilajgcego.

Bezpieczne ustawienie goérnego stotu dla
potrzeb ciecia przy uzyciu dolnego stotu

ILUSTRACJEH,I

Informacja!

Niniejszy rozdziat nie dotyczy modeli bez
goérnego stotu do ciecia: SC300W, SC310W,
SC390W i SLL390W.

Rozdziat dotyczy modeli wyposazonych w gorny
stot: SC311W, SCE311W, SC391W, SLL391W i

SC3000W.

1.Poluzowac¢ pokretto 46 obracajac go
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

2. Unies¢ gorny stét 38 ptynnie ciggngc go w
go6re do oporu.

3. Mocno dokreci¢ pokretto 46 obracajgc go
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
4. Mocno dokreci¢ sruby 4041 ruchomej ostony
42.

Operacja ciecia przy uzyciu dolnego stotu

Ostrzezenie!

1. Nalezy przestrzegac ograniczen dotyczacych
wielkoéci i materiatu wykonania przedmiotu
obrabianego.

2. Gdy to jest mozliwe, nalezy stosowac uchwyty
do mocowania przedmiotu obrabianego.

3. Nigdy nie blokowa¢ wylgcznika zasilania
silnika podczas pracy z uzyciem dolnego stotu
dociecia.

Omawiana maszyna elektryczna moze
wykonywac¢ na dolnym stole nastepujace
rodzaje

ciec:

1. Nachylone ciecie poziome w zakresie 0° do +-
45°,

2. Nachylone ciecie pionowe w zakresie 0° do
45°,
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3. Kombinacje cie¢ poziomych i pionowych (na
przyktad jako przecinarka Scierna - proste ciecia
poziomo pod kgtem 0° i pionowo pod katem 0°).

Przygotowanie do nachylonego ciecia
poziomego na dolnym stole

ILUSTRACJAA

W celu poziomego wykonania nachylonych cie¢
gtowica maszyny moze obracac sie poziomo o
kat do 90°. Dla utatwienia pracy dolny stot do
ciecia posiada 4 wczes$niej nastawione pozycije:
+- 22° 30’ i +- 45°, ktére mozna wybra¢ przy
pomocy uktadu uchwytéw z blokadg 13.

1. Poluzowa¢ uchwyt 13 obracajgc go
przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek
zegara.

2. Plynnym ruchem pociagnaé¢ uchwyt 13 w
kierunku na zewnatrz.

3. Ustawi¢ zespo6t glowica tngca/dolny stot do
ciecia 15 pod wybranym katem przy pomocy
podziatki 14 i wskaznikow zintegrowanych
wuktadzie uchwytow.

4. Zacisng¢€ uchwyt 13.

Przygotowanie do nachylonego ciecia
pionowego na dolnym stole

ILUSTRACJAC

Przy wykonywaniu nachylonych cie¢ w pionie,
mozliwe sg dwie nastawy powierzchni
oporowej,ktore skalibrowano i wstepnie
ustawiono na 0° i 45°. Przy ustawianiu katéw
posrednich nalezy stosowac goniometr.

1. Poluzowac dzwignie blokowania w pionie 28.
2. Wybrac¢ kat ciecia przy uzyciu zintegrowanej
podziatki 35.

3. Dociggng¢ dzwignie blokowania w pionie 28.

Ustawianie blokady ciecia na dolnym stole
ILUSTRACJAA

1. Poluzowac srube 7.

2. Wprowadzi¢ element oporowy 9 do otworu
23.

3. Dokreci¢ Srube 7 sprawdzajgc, czy sworzen z
otworem zabezpieczajgcym jest dociskany.

Wykonywanie operacji ciecia na dolnym
stole.

ILUSTRACJEA,N
1. Przygotowac przedmiot obrabiany mocujgc

go w catkowicie bezpieczny sposéb.
2. Wigczy¢ urzgdzenie przyciskiem 1.
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3.0dczekac kilka sekund, az tarcza tngca
osiggnie maksymalng predko$¢ obrotow.
4.Powoli opuszcza¢ gtowice roboczg przy
pomocy uchwytu recznego 3 - ruch powinien by¢
ciggly ibez szarpniec.

5. Naciska¢ w przéd w kierunku ruchu ostrza z
sitg odpowiednig dla cietego materiatu.

6.Po zakonczeniu operacji ciecia nalezy
ponownie unie$¢ gtowice roboczg.

Wytgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk 1.

.Uzywanie maszyny jako pily tarczowej z
uzyciem gornego stotu do ciecia

Informacja:

Niniejszy rozdziat nie dotyczy modeli bez
gornego stotu do ciecia: SC300W, SC310W,
SC390W i SLL390W.

Rozdziat dotyczy modeli wyposazonych w gorny
stot: SC311W, SCE311W, SC391W, SLL391W i
SC3000W.

Ostrzezenie!

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnoéci na
gérnym stole do ciecia maszyne nalezy
odpowiednio przygotowac. W tym celu na
dolnym stole nalezy zainstalowa¢ statg ostone
zabezpieczajgca.

Instalowanie stalej ostony zabezpieczajacej
na dolnym stole do ciecia

ILUSTRACJAL

1.Zaczynac przy gtowicy zablokowanej w gorne;j
pozycji spoczynkowej i z odtgczonym kablem
zasilajgcym.

2. Ustawi¢ ostone zabezpieczajgcg 49 dolnego
stotu do ciecia.

3. Obrécic¢ tarcze 16 bez obcigzenia
sprawdzajgc, czy obraca sie swobodnie bez
uderzania o ostone 49. Jezeli tak nie jest, nalezy
przejs¢ do regulacji blokady w gornej pozyciji
spoczynkowe;.

Ustawianie gérnego stotu
ILUSTRACJEA, Q,P

Ustawianie wysokosci gornego stotu do
ciecia

Informacja:
Wysokos¢ goérnego stotu do ciecia mozna
regulowac w zakresie od 0 do 52mm.

Ostrzezenie!
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Wysokos¢ gornego stotu do ciecia wzgledem
tarczy tngcej nalezy ustawi¢ tak, aby tarcza
wystawata z przedmiotu tylko na wysokosc¢
réwng wysokosci zeba pity. Patrzilustracja P.

1. Jezeli sruby 40 i 41 ostony stolu 38 sa
dokrecone, nalezy je lekko poluzowac tak, aby
nostona mogta unosic sie swobodnie.

2. Poluzowac pokretto 46.

3. Ustawi¢ wysokosc¢ stotu 38 ptynnie ciggngc
lub popychajgc go w gore. Do ustawienia statej
wysokos$ci mozna wykorzysta¢ podziatke
(metryczng / angielskg) 50 zintegrowang z
obudowa urzgdzenia.

4. Mocno dokreci¢ pokretto 26.

Ustawianie szerokosci ciecia na gérnym
stole przy pomocy prowadnicy

1. Poluzowac nakretke skrzydetkowg w celu
umozliwienia ruchu prowadnicy réwnolegtej 44.
2.Nastawi¢ szeroko$C ciecia przesuwajgc
prowadnice 44 ze skalowang podziatkg 43.
3.Zamocowac¢ prowadnice 44 mocno
dokrecajgc nakretke skrzydetkowsg.

Wykonywanie operacji cigcia na gornym
stole

1. Przeprowadzi¢ rozruch urzgdzenia z blokadag
zgodnie z objasnieniem w rozdziale 12.

2. Przy wykonywaniu podtuznych cie¢ nalezy
uzy¢ prowadnicy réwnolegtej do podparcia
przedmiotu

obrabianego.

3. Przedmiot obrabiany nalezy przysuwac do
tarczy tngcej z zachowaniem maksymainej
ostroznosciitrzymajgc rece z dala od drogi
ciecia.

4. Przedmiot obrabiany nalezy popychac¢ z sitg
odpowiadajgca wtasciwosciom materiatu.

5. Zatrzymac urzadzenie z blokadg zgodnie z
objasnieniemw rozdziale 12.

Informacija!

Tylko dla modeli:SC310W,SC311W, SCE311W,
SC391Wi SLL391W. Po ustawieniu po lewej
stronie wzgledem ostrza pity, prowadnica
réwnolegta 44 umozliwia wykonywanie matych
cie¢ pod katem 45°.

13. Srodki ochrony indywidualnej i ubranie
robocze

Omawiane narzedzie elektryczne moze by¢
obstugiwane wytgcznie przez doroste osoby,
ktore przeszty odpowiednie szkolenie i
instruktaz, zgodnie z prawem obowigzujagcym w
tym zakresie oraz przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa w miejscu pracy.
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Dodatkowo, operator ma obowigzek
doktadnego zapoznania sie i Scistego
przestrzegania zalecen niniejszej Instrukcji.

Omawiana maszyna wymaga stosowania
nastepujgcych srodkdw ochrony indywidualnej:

1. Kask ochronny

2. Zintegrowany sprzet chronigcy twarzioczy
przed uderzeniami

3. Ochraniacze uszu

4. Maska przeciwpytowa

5. Rekawice chronigce przed urazami
mechanicznymi

6. Obuwie z noskami zabezpieczajgcymi palce i
wzmacnianymi podeszwami

7. Ubranie robocze

8. Torbananarzedzia

9. Pas bezpieczenstwa (jezeli jest potrzebny)

14. Specjalne srodki bezpieczenstwa

Opis zagrozen zwigzanych bezposrednio z
maszyna

Zanim zagrozenie stanie sie rzeczywiste, musi
wystgpi¢ jeden z ponizszych czynnikow
warunkujgcych:

1.0perator nie zostat odpowiednio
przeszkolony.

2.Pita grzbietnica nie zostata prawidtowo
zainstalowana.

3. Pita nie byta wiasciwie konserwowana.

4. Pita zostata rozebrana na czesci, a nastepnie

nieprawidtowo ztozona.

5. Pita zostata rozebrana na cze$ci i ztozona w
niekompletny sposéb.

6. Operator nie uzywa zabezpieczen zgodnie z
zaleceniami.

7. Operator chwyta rekami przedmiot obrabiany.
8. Operator ustawia sie w taki sposoéb, ze rece,
inne czesci ciata lub ubranie znajdujg sie na
drodze ciecia.

Dwie gtbwne kategorie zagrozen zwigzanych z
eksploatacjg omawianej maszyny obejmujg
kontaktz tarczg tngcg oraz z wystajgcymi
czesciamilub cietymi przedmiotami.

1. Kontakt ztarcza tnaca

Przypadek uzycia 1.1: W trakcie operacji
ciecia

Opis wypadku typu 1.1.1: Wystgpienie seka w
drewnie prowadzgce do zmiany oporu podczas
ciecia powoduje gwattowne szarpniecie pity w
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przedmiocie obrabianym i tym samym
mozliwos¢é nagtego przemieszczenia reki
operatora w kierunku tarczy i zetkniecia sie z nig
w przypadku braku stosownej ostony.

Opis wypadku typu 1.1.2: Wystepuje podczas
ciecia trzymanych recznie przedmiotow o
bardzo matej dtugosci. Gdy tarcza wchodzi w
przedmiot obrabiany, moze on wskoczy¢ w
szczeline na tarcze w stole do ciecia, a
nastepnie wciagnac¢ reke trzymajgca przedmiot
obrabiany. W efekcie, w przypadku braku
stosownej ostony moze dojs¢ do zetkniecia sie
rekiz tarczg tngca.

Przypadek uzycia 1.2: Przypadkowe
zetkniecie z tarczg podczas pracy bez
obciagzenia w pozycji spoczynkowej

Opis wypadku typu 1.2.1: Wystepuje w trakcie
pracy maszyng, ktéra byta narazona na
manipulacje przez osoby niepowotane lub nie
posiada zabezpieczeh. W takich warunkach
modut uruchamiajgcy pozostaje zablokowany, a
operator utrzymuje tarcze w ruchu bez
obcigzenia w potozeniu spoczynkowym, za$
sama tarcza pozostaje dostepna. Jednoczesnie
reka operatora wchodzi w kontakt z tarczg tngcag
podczas wykonywania czynnosci w poblizu
tarczy (np. przy usuwaniu przedmiotu po cieciu,
uktadaniu nowego przedmiotu obrabianego na
stole, itp.).

Przypadek uzycia 1.3: Nagly upadek tarczy
wskutek pekniecia sprezyny mocujacej w
pozycji spoczynkowej

Opis wypadku typu 1.3: Dochodzi do upadku
przeciwwagi ruchomej gtowicy podtrzymujacej
tarcze tngcg wskutek pekniecia jednej lub
obydwoch sprezyn przeciwwagi lub jej
mocowania.

Jednoczes$nie tarcza nadal obraca sie bez
obcigzenia. W tym samym czasie operator
trzyma reke na drodze ciecia. W takich
warunkach tarcza wchodzi w kontakt z rekami
operatora wykonujgcego prace w tym miejscu.

2. Wystawanie przedmiotu obrabianego

Przypadek uzycia 2.1: Nagly upadek tarczy
wskutek pekniecia sprezyny mocujacej w
pozycji spoczynkowej

Opis wypadku typu 2.1: To zagrozenie pojawia
sie podczas ciecia krétkich przedmiotow z
zamocowanymi elementami oporowymi.



POLSKI

124

Po zakohczeniu ciecia i podniesieniu tarczy,
pozostaty kawatek przedmiotu zaklinowany
miedzy blokadg a tarczg moze zostac
pociggniety i gwattownie wysuniety, w
najgorszym przypadku prowadzgc nawet do
pekniecia tarczy.

15. Srodki zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z eksploatacja maszyny

1.Zapobieganie kontaktowi z tarczg tnaca

1.1 Przeciwdziatanie zagrozeniom w trakcie
operaciji ciecia

1. Operator powinien obowigzkowo przejsé
odpowiednie szkolenie i instruktaz, oraz znac¢
tres¢ niniejszej Instrukcji w stopniu
wystarczajgcym, aby rozpoznac¢ wszelkie
odbiegajgce od normy objawy w pracy maszyny
lub Srodowisku pracy. W takich okolicznosciach
maszyny nie nalezy eksploatowac!

2. Sprawdzi¢ prawidtowe rozmieszczenie
wszystkich oston oraz ewentualne braki
jakichkolwiek innych elementéw urzgdzenia.
Nigdy nie uzywaé¢ maszyny, ktora jest
niekompletna, nie jest w idealnym stanie lub jest
nieprawidtowo zainstalowana.

Jezeli przy urzadzeniu manipulowano, brakuje
elementéw lub jest w ztym stanie, nalezy go
wycofac z eksploatacji, usungé z miejsca pracy i
odestaé do punktu obstugi technicznej.

3. Nigdy nie wktadaé rgk, aniinnych czesci ciata

i ubrania w strefe pracy tarczy tngcej ani nie
ustawiac¢ ich na drodze ciecia tarczy.

4. Cietego przedmiotu nie nalezy trzymacéw
rekach, ale przy uzyciu narzedzi do popychania,
klinow i zaciskéw, w kazdych warunkach
(wystepowanie sekoéw, itp.) gwarantujgcych
solidne mocowanie. Dzieki zastosowaniu tego
Srodka bezpieczehstwa praktycznie wyklucza
sie ryzyko kontaktu z tarczg tngcg podczas
wykonywania pracy, gdyz rece pozostajg w
duzej odlegtosci od strefy niebezpieczne.

5. Przed odiozeniem maszyne nalezy zawsze
wytaczyc.

6.0becnos¢ jednego lub wigekszej liczby
pomocnikow jest wymagana w przypadku ciecia
przedmiotow obrabianych o diugosci
przekraczajgcej 1,5 m.

1.2 Zapobieganie przypadkowemu
zetknieciu z tarcza obracajgcag sie bez
obcigzenia w pozycji spoczynkowej

1. Tarczaw pozycji spoczynkowej jest chroniona
przez zamontowane ostony zabezpieczajgce.
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Kategorycznie odradza sie uzywanie przycisku
blokady dla zabezpieczenia przed obrotem
tarczy bez obcigzenia w pozycji spoczynkowe.

1.3 Zapobieganie nagtemu upadkowi tarczy
wskutek pekniecia sprezyny

1.Dzieki regularnej konserwacji i obstudze
maszyna bedzie zawsze w doskonatym stanie.
2.Miejsce pracy i samg maszyne nalezy
sprawdza¢ w kazdym dniu roboczym oraz
rutynowo kontrolowa¢ wzrokowo wszystkie
ruchy przy wytgczonej maszynie.

3.W kazdym dniu roboczym sprawdzac
sprezyny oraz tozyska, ponadto zapewnic ich
okresowe przeglady przez wykwalifikowany
personel.

4. Sprawdzi¢, czy gtowica catkowicie unosi sie
do goérnego potozenia tylko dzieki dziataniu
sprezyn.

5.W kazdym dniu roboczym kontrolowac system
gornej blokady podnoszac gtowice do oporu i
sprawdzajgc blokowanie i odblokowywanie przy
pomocy elementu sterujgcego 4; mechanizm
powinien by¢ okresowo sprawdzany przez
wykwalifikowany personel.

6. Nigdy nie ustawiac rgk aniinnych czesci ciata
na drodze ciecia.

7.Nigdy nie dopuszcza¢, aby gitowica
podtrzymujgca tarcze tngcg pozostawata w
nieokreslonym potozeniu, chyba Zze operator
trzyma uchwyt sterujgcy 3.

8.W przypadku kazdej przerwy miedzy
kolejnymicieciami, bez wzgledu na jej dtugosc,
nalezy zawsze stosowac automatyczng blokade
gtowicy w gérnym potozeniu, podnoszac jg do
goérnego punktu zatrzymania.

9. W kazdym przypadku przerwy w pracy
maszyny, nalezy jg ustawi¢ w dolnym potozeniu
spoczynkowym, umieszczajgc gtowice pod
kgtem 90° w pionie i 0° w poziomie,
zabezpieczajgc przy pomocy ostony statej 49, a
na koniec uruchamiajgc blokade przez
opuszczenie gtowicy i wcisnigcie przycisku 32.

2. Zapobieganie wystawaniu cietego
przedmiotu

1. Aby mozna byto wykonywac¢ ciecie
przedmiotow obrabianych z wykorzystaniem
blokady zatrzymujgcej, ta ostatnia powinna by¢
sktadana albo ruchoma. Gdy operator wybierze
zakres ciecia i zamocuje przedmiot obrabiany
do stotu, powinien usungc¢ blokade, aby unikng¢
zaklinowania sie przedmiotu po cieciu miedzy
blokadg atarcza.
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16. Odpylanie

Wszystkie modele sg przygotowane do
montazu urzgdzen (nie dotgczone)
zasysajgcych czgstki wytwarzane podczas
operacji ciecia.

Urzgdzenia zasysajgce powinny byc¢
podtgczone do dyszy wylotowej czgstek 25.

17. Srodki ochrony; bezpieczenstwo i
regulacja

Mechaniczne elementy zabezpieczajace
ILUSTRACJAO

1. Obudowa urzgdzenia 21.

2. Przechylna ostona dolnego stotu 6.
3. Stata ostona dolna 49.

4. Ruchoma ostona gérnego stotu 42.

Elektryczne urzgdzenia zabezpieczajace

1. 1zolacja elektrycznaklasy Il.

2. Modut zabezpieczajgcy na wypadek awarii
sieci elektrycznej tak, aby unikng¢
przypadkowego

uruchomienia maszyny po odcieciu zasilania
elektrycznego.

18. Ogolne instrukcje bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE!

Podczas uzytkowania narzedzi elektrycznych
nalezy zawsze pamietaé o przyjeciu
zasadniczych Srodkoéw bezpieczenstwa w celu
ograniczenia zagrozenh zwigzanych z pozarem,
porazeniem elektrycznym i szkodami
osobistymi, wtgcznie z ponizszymi.

Przed rozpoczeciem uzytkowania omawianego
urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac
Instrukcje i zachowac¢ jg do wykorzystania w
przysztosci.

19. Regularne czyszczenie, konserwacja i
smarowanie

Czyszczenie

Maszyne nalezy najpierw oczysci¢ szczotkg lub
ptaskim pedzlem w celu usuniecia trocin, a
nastepnie uzy¢ miekkiej szmatki. Jezeli mamy
do dyspozycji sprezone powietrze, czyszczenie
nalezy dokohczy¢ przedmuchujgc urzgdzenie
pistoletem na sprezone powietrze.
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Konserwacja

Po kazdych 2.000 godzin pracy lub dwdch
latach eksploatacji narzedzie elektryczne
nalezy wystaé¢ do autoryzowanego serwisu
technicznego w celu przeprowadzenia
konserwacijii petnych testow.

Za wyjatkiem czynnosSci wymiany szczotek,
maszyna nie wymaga od uzytkownika
specjalnej obstugi. Urzgdzenie nalezy
utrzymywaé w czystosci i prawidiowo
eksploatowac.

Prawidtowos¢ nastaw powinna by¢ regularnie
kontrolowana przez odpowiednio
przeszkolonego pracownika. W przypadku
jakiejkolwiek usterki nalezy skontaktowac¢ sie z
obstugg techniczng producenta.

Wymiana szczotek
ILUSTRACJET, U,V
Ostrzezenie!

Zawsze stosowac¢ szczotki dostarczone przez
autoryzowany serwis techniczny.

1. Wykreci¢ srube 48.

2. Zdjac pokrywe 51.

3. Wykrecic $rube 54.

4. Przesunac sprezyne dociskajgcg 55 w lewo.
5. Wyjgc zuzytg szczotke z obsady 53.

6. Wtozy¢€ nowg szczotke do obsady 53.

7. Umieséci¢ sprezyne dociskajgcg 55 nad
szczotka.

8. Po zatozeniu tgcznika szczotki dokreci¢ Srube
54.

9. Zatozy¢ pokrywe 51.

10. Dokreci¢ srube 48.

Smarowanie

Omawiane urzgdzenie nie wymaga od
uzytkownika specjalnego smarowania.
Smarowanie narzedzia zostanie wykonane przy
okazji przeglgddéw okresowych w
autoryzowanym serwisie technicznym.

20. Naprawy wykonywane przez producenta
lub przedstawiciela handlowego

Stayer Ibérica S.A. Area Empresarial de
Andalucia

- Sektor 1, Calle Sierra de Cazorla nr 7. Kod
pocztowy: 28320 Pinto (Madryt), Hiszpania.
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21. Wykaz czesci, ktéore moga byé¢
wymieniane przez uzytkownika

ILUSTRACJE

1. Tarczatngca 16.

2. Stata ostona dolna 49.

3. Ruchoma ostona 43.

4. Szczotki.

5. Prowadnica do regulacji gteboko$ci ciecia na
dolnym stole 9.

6. Prowadnica do regulacji gtebokosci ciecia na
dolnym stole 44.

22. Przydatne narzedzia specjalne

Wymagane narzedzia stanowig standardowe
wyposazenie lub sg dotgczone jako
wyposazenie dodatkowe urzgdzenia.

23. Bezpieczna praca

1.Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci.
Nieuporzgdkowane stanowiska pracy i stoty
warsztatowe moga by¢ przyczyng szkéd.

2. Mie¢ na uwadze otoczenie miejsca pracy. Nie
pozostawia¢ narzedzi na deszczu. Nie
uzywacé narzedzi w wilgotnych lub mokrych
miejscach. Zapewni¢ dobre oSwietlenie
miejsca pracy. Nie uzywaé¢ narzedzi w
obecnoscitatwopalnych cieczy lub gazéw.

3. Zapewni¢ ochrone przed porazeniem prgdem
elektrycznym. Unikac kontaktu cze&ci ciata z
powierzchniami uziemionymi lub uziemionymi
do masy (np. rury, chitodnice, grzejniki,
chtodziarki, itp.)

4. Inne osoby powinny przebywac¢ z dala od
urzgdzenia. Nie dopuszczaé¢, aby osoby
postronne niewykonujgce pracy, zwtaszcza
dzieci, dotykaty narzedzia lub przedtuzaczy.
Osoby te powinny znajdowac sie z dala od
miejsca pracy.

5. Przechowywanie narzedzi niebedgcych w
uzyciu. Narzedzia, ktére nie sg uzytkowane,
nalezy przechowywaé¢ w suchym i
zamknietym miejscu poza zasiegiem dzieci.

6. Nie przecigzac¢ narzedzia. Narzedzie pracuje
lepiej i bezpieczniej przy zachowaniu
projektowych parametrow eksploatacyjnych.

7. Wybra¢ wiasciwe narzedzie. Nie uzywac
matego narzedzia do wykonywania pracy
przeznaczonej dla wiekszych urzgdzen. Nie
uzywac¢ narzedzi do celow, do jakich nie
zostaty zaprojektowane; na przyktad pit
tarczowych do cigcia pnilub gatezi drzew.

8. Zaktada¢ wtasciwe ubrania. Do pracy nie
zaktadac¢ luznej odziezy ani bizuterii, ktdra
mogtaby zosta¢ wciggnieta przez maszyne.
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Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie
uzywanie obuwia przeciwposlizgowego.

9. Stosowaé srodki ochrony indywidualne;.
Stosowac okulary ochronne. Zaktadaé¢ srodki
ochrony twarzy lub maske przeciwpytowa,
jezeli ciecie moze spowodowac¢ wytwarzanie
pytu.

10. Podtgczyé urzadzenia odpylajgce. Jezeli
przewidziano urzgdzenia przeznczone do
podtgczenia do instalacji odprowadzaniai
gromadzenia pytu, nalezy sprawdzi¢, czy sg
rzeczywiscie poditgczone i prawidtowo
uzytkowane.

11. Odpowiednio postepowac z kablami. Nigdy
nie ciggng¢ za kabel przy odtgczaniu go od
gniazdka sieciowego. Kabel powinien
znajdowac sie z dala od zrodet ciepta, oleju i
ostrych krawedzi.

12. Stosowaé zabezpieczenia podczas pracy.
Gdy jest to mozliwe, uzywac¢ zaciskéw i
uchwytow mocujgcych przedmiot obrabiany
do stotu warsztatowego. Jest to
bezpieczniejsze od uzywaniarak.

13. Nie wychylac sie zbyt daleko podczas pracy.
Zawsze stabilnie sta¢ na ziemi i zachowywacé
rownowage.

14. Doktadnie serwisowac narzedzia. Narzedzia
tngce/noze nalezy ostrzy¢ i czysci¢ dla
zapewnienia lepszej i bezpieczniejszej pracy.
Przestrzega¢ instrukcji dotyczgcych
smarowania i wymiany akcesoriow. Okresowo
sprawdzacC przedtuzacze i wymienia¢ je w
przypadku uszkodzenia. Uchwyty
utrzymywac¢ w czystosci, suche i wolne od
smaruioleju.

15. Odtgczac narzedzia od zasilania. Odfgczaé
narzedzia od zasilania sieciowego, gdy nie sg
uzywane, przed naprawg i podczas wymiany
akcesoriow takich jak: ostrza, wiertta i noze.

16. Po wprowadzeniu nastaw nalezy zdjgc i
usung¢ klucze. Rutynowo sprawdzaé, czy
klucze nastawcze zostaty usuniete z
narzedzia przed rozpoczeciem pracy.

17.Unikaé¢ przypadkowego uruchamiania
urzagdzenia. Przed podfgczeniem maszyny do
sieci zasilajgcej nalezy sprawdzi¢, czy
przetacznik jest w pozyciji ,otwartej".

18.W przypadku uzywania maszyny na
zewnatrz nalezy stosowac przediuzacze.
Uzytkujgc maszyne na zewnatrz budynkéw
nalezy stosowaé wytgcznie przedtuzacze
przeznaczone do takich zastosowan

19. By¢ uwaznym podczas pracy. Nalezy
patrze¢ na to, co sie robi, postepowac zgodnie
ze zdrowym rozsgdkiem i nie uzywac
maszyny w stanie zmeczenia.

20. Sprawdza¢ uszkodzone czesci.



POLSKI

127

Przed ponownym uzyciem narzedzia nalezy je
doktadnie sprawdzi¢ i ustali¢, czy bedzie
prawidtowo dziatato i czy bedzie wtasciwe do
wykonania zaplanowanej czynnosci.
Sprawdzi¢ prawidiowe ustawienie i
zamocowanie ruchomych czesci urzgdzenia,
ewentualne uszkodzenia, montaz i inne
warunki moggce mie¢ wplyw na dziatanie.
Uszkodzona ostona lub cze$¢ powinna zostac
naprawiona lub wymieniona przez
autoryzowany serwis techniczny, chyba ze
Instrukcja Obstugi zaleca inaczej. Wadliwe
przetgczniki powinny zosta¢ wymienione
przez autoryzowany serwis techniczny. Nie
uzywac narzedzia, jezeli wytgcznik nie dziata
prawidtowo.

21. Ostrzezenie: Stosowanie akcesoriow lub
dodatkdéw innych niz zalecane w niniejszej
Instrukcji Obstugi moze skutkowac
obrazeniami ciata lub szkodami.

22.Naprawy urzagdzenia nalezy zleca¢
wykwalifikowanemu personelowi. Omawiane
narzedzie elektryczne spetnia od powiednie
wymagania bezpieczehstwa. Naprawy
powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel z zastosowaniem
oryginalnych czes$ci zamiennych; w
przeciwnym wypadku uzytkownik moze byc¢
narazony na powazne ryzyko.

24. Specyfikacja techniczna

Moc Obr/min. bez | Ciezar Klasa Hafas =K=3dB
Modelo pobierania | obcigzenia (kg)  [zabezpieczen Loa L.
SC300W | SC300W 2.000 4.200 20 I 92 | 100
SC310W | SC310w 2.000 3.000 16.5 I 94 | 102
SC31W | SC31w 2.000 3.000 20 I 94 | 102
SCE311W | SCE311W | 2000 | 1.500+3.000[ 20 I 94 | 102
2300 | 253w, | 1.600 3.000 18.5 I 92 | 100
S || Sl || s 3.000 22 | 92 | 100
SC3000W | SC3000W | 1.600 3.000 26 | 92 | 100

Podane warto$ci obowigzujg dla napie¢ znamionowych [U] 230/240 V ~50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.
Wartosci te mogg byc¢ inne dla nizszych napie¢ i modeli przeznaczonych dla okreslonych krajow.
Nalezy zwr6ci¢ uwage na numer artykutu podany na tabliczce znamionowej zakupionej maszyny.
Nazwy handlowe poszczeg6lnych maszyn moga sie réznic.

Wymagane wymiary ostrza pity:

Srednica ostrza pity: 305 mm
Gruboé¢ tarczy podstawowej: 1,8 —2,8 mm

Srednica otworu: 30 mm

Informacje dotyczgce hatasu i wibracji:
Typowy poziom ci$nienia hatasu wytwarzany
przez urzadzenie (okreslony z filtrem A) wynosi:

patrz tabela.

25. Gwarancja

Karta gwarancyjna

Karta gwarancyjna zostata dotaczona do
dokumentow przekazanych wraz z narzedziem.

Karte gwarancyjng nalezy w catosci wypetnic i
dotgczy¢ do niej kopie dowodu zakupu lub

faktury, a nastepnie przekazac¢ lokalnemu
sprzedawcy za stosownym potwierdzeniem
odbioru.

Stosowac ochrone uszu!

Typowy poziom drgan przenoszonych nareke /
ramie jest nizszy niz 2,5 m/s’.
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Uwaga! W przypadku braku karty gwarancyjnej
nalezy bezzwtocznie zwrécié sie do sprzedawcy
o jejdostarczenie.
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Warunki gwarancji

Tak jak w przypadku urzgdzen profesjonalnych,
okres gwarancji wynosi jeden rok od daty
zakupu.

Jezeli Dziat Obstugi Klienta centralnego biura
producenta nie otrzyma karty gwarancyjnej w
ciggu jednego miesigca od daty zakupu, nastgpi
natychmiastowa utrata gwarancji.

Utrata gwarancji nastgpi réwniez w przypadku
uzytkowania maszyny w nieodpowiedni sposéb,
lub z wykorzystaniem akcesoriow
nieodpowiednich do zastosowan urzgdzenia
przewidzianych przez producenta.

Gwarancja jest ograniczona wytgcznie do
usterek produkcyjnych lub mechanicznych i w
przypadku demontazu czeéci urzgdzenia,
manipulacji bez upowaznienia oraz napraw
poza zaktadem producenta nastgpi jej utrata.

STAYER zobowigzuje sie do nieodptatne;j
naprawy lub wymiany urzgdzenia lub jego
czesci w przypadku stwierdzenia usterki,
wytgcznie po przeprowadzeniu diagnozy przez
wiasny serwis techniczny.

Zaktada sie, ze wszystkie koszty transportu
idemontazu urzgdzenia obcigzg nabywce.

Dla utatwienia pracy technikéw do urzagdzenia
nalezy dotgczy¢ opis usterek stwierdzonych
przez klienta w trakcie eksploataciji.

26. Deklaracja Zgodnosci

C€

DEKLARACJA ZGODNOSCIUE

Producent: STAYER IBERICA, S.A.
Adres:
Calle Sierrade Cazorla, 7
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRYT)
Tel.: 9169186 30/Faks: 916919172

ZASWIADCZANA WYLACZNA
ODPOWIEDZIALNOSC

Ze maszyny.

typ: POLACZONE PILY GRZBIETNICE | PILY
TARCZOWE STOLOWE.
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Model: SC-310-W, SC-311-W, SCE-311-W,
SC-390-W, SC-391-W, SLL-390-W,
SLL-391-W, SC3000W.

spetniajg postanowienia dyrektywy 2006/42/EC,
2014/30/EU oraz nastepujgcych regulaciji:

EN60745-1,EN61029-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-3

Urzadzenia uzyskaty Swiadectwo zdatnosci
typu numer:

43/3M/02/000024 (SC310W, SC311W,
SCE311W,SC391W, SLL391W, SC3000W)

43/3M/02/000025 (SC310W, SC390W,
SLL390W)

Wydane przez jednostke notyfikowana:
ECA, ENTIDAD COLABORADORADE LA
ADMINISTRACION S.A.U.

Av. Roma, 21

43005 TARRAGONA

Upowaznionym przedstawicielem producenta w
Polsce jest:

Potnocna Grupa Narzedziowa Sp. zo.o.,

14-100 Ostréda, ul. Hurtowa 6.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentaciji techniczneji
sktada te deklaracje w imieniu Stayer Iberica
S.A.

(S

Podpisat: Ramiro de la Fuente
Dyrektor Generalny

Stycznia 2017

C€ Z R8HS
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Umieszczone na urzadzeniu symbole
oznaczaja:

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki

i przepisy. Uzywaj ochraniaczy stuchu.

Uzywaj okularow ochronnych. | ! Uzywaj maski przeciwpytowe;.

i

ADRES PRODUCENTA:

Stayer Ibérica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP.Z 0.0
.ul Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701

e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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