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Este manual es acorde con la fecha de fabricaciéon de su
maquina, informacioén que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1.Instrucciones Especificas de Seguridad

« Protéjase siempre los ojos y los oidos. Cuando sea
necesario deberan utilizarse otros equipos de proteccion
personal como, por ejemplo, mascaras contra el polvo,
guantes, cascos de seguridad y delantales. En caso de
tener dudas, pdngase siempre el equipo de proteccion.

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada
y desenchufada antes de realizar cualquier trabajo en
ella.

» Los accesorios deben estar clasificados para poder
funcionar como minimo a la velocidad recomendada en
la etiqueta de aviso de la maquina. Los discos abrasivos y
otros accesorios que funcionen a una velocidad superior a
la nominal podran salir despedidos y causar lesiones.

« Antes de la operaciéon, compruebe cuidadosamente
que la almohadilla de apoyo no esté agrietada, dafada
ni deformada. Si esta agrietada, dafada o deformada
reemplacela inmediatamente.

- Compruebe que la pieza de trabajo esta debidamente
apoyada.

 Sujete la herramienta firmemente.
« Mantenga las manos alejadas de las partes giratorias.

- Antes de activar el interruptor asegurese de que el
disco abrasivo o la caperuza de lana no esté tocando la
pieza de trabajo.

- Cuando lije superficies metalicas, tenga cuidado con
las chispas que salgan despedidas. Sujete la
herramienta de forma que las chispas no salgan
despedidas hacia usted, ofras personas o materiales
inflamables.

e No deje la herramienta en marcha. Enciéndala
solamente cuando la tenga en las manos.

» Preste atenciéon al disco porque continuara girando
después de apagar la herramienta.

« No toque la pieza de trabajo inmediatamente después
de la operacion; podra estar muy caliente y producirle
quemaduras en la piel.

- Si el sitio de trabajo esta extremadamente caliente o
himedo, o muy contaminado con polvo conductivo,
utilice un disyuntor (30 mA) para garantizar la
seguridad del operador.

« No utilice la herramienta con ningiin material que tenga
asbesto.

« No utilice lubricante para rectificar ni agua.
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« Cuando realice tareas de lijado ventile adecuadamente
el area de trabajo.

« Utilice siempre la mascara contra el polvolequipo de
respiracion apropiado para el material y el tipo de
trabajo que esté realizando.

- Asegurese de que las aberturas de ventilacion estén
despejadas cuando trabaje en condiciones
polvorientas. Si fuera necesario tener que eliminar el polvo,
desconecte primero la herramienta de la fuente de
alimentacion (utilice objetos que no sean metalicos) y evite
estropear las partes internas.

@ Guarde estas instrucciones

2. Instrucciones de puesta en Servicio

Gracias al sistema CONSTANT SPEED, su maquina
mantendra las revoluciones por minuto (R.P.M) constantes
entre las condiciones sin cargay con carga.

2.1 Montaje

Instalacion del mango curvado

Asegurese siempre de que la herramienta esta
Aapagada y desenchufada antes de instalar el
mango curvado.

Instale siempre el mango curvado 4 en la herramienta
antes de la operacion.

Instale el mango curvado 4 de forma que encaje en el
orificio de adaptacion en el alojamiento del mango 2.

(Fig.1)
Instale los pernos 5y apriételos con la llave hexagonal 6.

El mango curvado 4 puede instalarse en dos direcciones
diferentes como se muestra en la Fig. 2 y 3. Elija la mas
cémoda para su trabajo.

Bloqueo del eje (Fig. 4)

Presione el bloqueo del eje 3 para impedir el giro del
vastago 10 cuando instale o desmonte accesorios tales
como las caperuzasdelana?7.

Nunca accione el bloqueo del eje 3 cuando el
Avéstago 10 esté girando. Podria danar la
herramienta.

Instalaciéon y desmontaje de la caperuza de lana
(Fig.1y5)

Asegurese siempre de que la herramienta esta
Aapagada y desenchufada antes de instalar o
desmontar la caperuzade lana.

Para instalar la caperuza de lana 7, limpie la suciedad y el
polvo de la almohadilla de apoyo 9. Presione el bloqueo del
eje 3 yrosque laalmohadilla de apoyo 9 en el vastago 10.
Para quitar la caperuza de lana 7, despréndala
simplemente de la almohadilla de apoyo 9. Luego
desenrosque la almohadilla de apoyo 9 a la vez que
presiona el bloqueo del eje 3.
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Accionamiento del interruptor (Fig. 6)

AAntes de enchufar la herramienta, compruebe

siempre que el interruptor de gatillo se acciona
correctamente y regresa ala posicion “OFF” cuando se
libera.

Para poner en marcha la herramienta, simplemente apriete
el gatillo 12. Suelte el gatillo 12 para parar.

Para una operacién continua, apriete el gatillo 12 y luego
empuje el botdn de seguro 13.

Para parar la herramienta con el seguro puesto, apriete el
gatillo 12 completamente, luego suéltelo.

Dial de ajuste de la velocidad (Fig. 7)

La velocidad de la herramienta puede ajustarse
infinitamente entre (750-3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm
LU260BE) girando el dial de ajuste de la velocidad 14 hasta
unnumero de ajustedadode 1a6.

La velocidad aumenta al girar el dial 14 hacia el nUmero 6;y

disminuye al girarlo hacia elnumero 1.

A El dial de ajuste de la velocidad 14 sélo puede girarse
hasta el numero 6 y de vuelta hasta el 1. No lo fuerce

mas alla del 6 o del 1, o de lo contrario la funcion de

ajuste de la velocidad podra dejar de funcionar.

2.2 Descripcion llustrada

Rejilla de ventilacion

Orificio de adaptacion del mango
Bloqueo del eje

Mango curvado

Pernos

Llave hexagonal
Caperuzadelana
Empufadura lateral

Base de goma (base de velcro)
10 Vastago

11 Tapaescobillas

12 Gatillo interruptor

13 Botdn de seguro

14 Dial de ajuste de la velocidad
15 Tuerca de fijacion

16 Disco abrasivo

17 Escobillas de carbén

18 Llave para la tuerca de fijaciéon

OCO~NODRPRWN -

3 Instrucciones de funcionamiento

3.1 Operacion y ajuste (fig. 8)

Apriete el gatillo interruptor 12 y gire el dial de ajuste de la
velocidad 14 hasta obtener la velocidad aproximada que
necesite para su trabajo. Al pulir, mantenga la caperuza de lana
7 a un angulo de unos 15° con respecto a la pieza de trabajo

(Fig. 8).

Pongase siempre gafas de seguridad o protector
facial durante la operacion.
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Uso de caperuzas o discos

Instalaciéon o desmontaje
(Fig. 1,9y 10)

Asegurese siempre de que la herramienta esta
A apagada y desenchufada antes de instalar el disco
abrasivo.

Instale la almohadilla de goma 9 en el vastago 10. Fije el disco
16 o caperuza 7 sobre la aimohadilla de goma 9 y rosque la
tuerca de fijacion 15 en el vastago 10. Presione el bloqueo del
eje 3y apriete la tuerca de fijacion 15 con la llave para la tuerca
de fijacion 18. Para desmontar el disco 16 o caperuza 7, invierta
el procedimiento de instalacion.

La almohadilla de goma, el disco abrasivo, la tuerca de
fijacion y la llave para la tuerca de fijacion son
accesorios opcionales.

Operacion (Fig. 11)

Coja firmemente la herramienta con ambas manos por la
empufadura 19 del interruptor 12 y por el mango curvado 4
durante la operacion.

Pongase siempre gafas de seguridad o protector
facial durante la operacion.

Mantenga la caperuza de lana 7 o el disco abrasivo 16 a un
angulo de unos 15° con respecto a la pieza de trabajo (Fig.
11).

4.Instrucciones de mantenimiento

Asegurese siempre de que la herramienta esté
Adesconectada y desenchufada antes de realizar
ninguna reparacion en ella.

Sustitucion de las escobillas de carboén (Fig. 12y 13)

Sustituya las escobillas de carbdn 17 cuando estén
desgastadas. Las dos escobillas de carbon 17 idénticas, tienen
que ser sustituidas al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de STAYER.

4.1 Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacién y mantenimiento de su
producto, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos
de despiece e informaciones sobre las piezas de recambio
las podra obteneren:

info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicién, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.
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4.2 Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera rellenar
completamente la tarjeta de garantia aplicando a esta
copia del ticket de compra o factura y entregarla a su
revendedor a cambio del correspondiente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a su
revendedor.

La garantia se limita Unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizacion y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
delafabrica.

4.3 Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de

recuperacion que respete el medio ambiente.

Sélo paralos paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basural
Conforme a la Directiva Europea 2012/19/UE
E inservibles, tras su transposiciéon en ley
nacional, deberan acumularse por separado las
mmmm | herramientas eléctricas para ser sometidas a un
reciclaje ecologico.

sobre aparatos eléctricos y electrdénicos
Reservado el derecho de modificacion.

5. Marcado normativo

5.1 Caracteristicas Técnicas

@ = Potencia

= Revoluciones en vacio

= Dimensién de plato

=

E = Eje de disco

@ = Peso
Lo = Nivel de presion acustica
Lya = Nivel de potencia acustica

=Vibracion

@

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240
V ~50/60Hz-110/120V ~60 Hz. Los valores pueden variarsila
tensién fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para
ciertos paises. Preste atencion al n° de articulo en la placa de
caracteristicas de su aparato, ya que las denominaciones
comerciales de algunos aparatos pueden variar.
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5.2 Declaracion de Conformidad CE

El que suscribe:
STAYERIBERICA, S.A.

Con direccion:

Qalle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Que lamaquina:

PULIDORA / LIJADORA
LU260E - LU260BE - LU260CE

Tipo:

Modelo:
Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto
descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo con las regulaciones

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Director Manager

Septiembre 2017
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione del
vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1.Istruzioni specifiche di sicurezza

» Usare sempre le protezioni per gli occhi e gli
orecchi. Gli altri articoli di protezione, come una
mascherina antipolvere, i guasnti e un grembiule
dovrebbero essere indossati quando necessario. In
caso di dubbio, indossare articoli di protezione.

- Prima di qualsiasi intervento sull’utensile,
assicuratevi sempre che sia spento e che il cavo di
alimentazione sia staccato dalla presa di corrente.

« Gli accessori devono avere una taratura di almeno
la velocita raccomandata sull’etichetta di
avvertimento dell’utensile. | dischi ed altri accessori
che girano oltre la velocita nhominale possono volar via
causando ferite.

«  Prima di cominciare il lavoro, controllate con cura
che il platorello di appoggio non sia crepato,
danneggiato o deformato. Sostituitelo
immediatamente se & crepato, danneggiato o
deformato.

« Accertatevi che il pezzo da lavorare sia supportato
correttamente.

« Tenete saldamente I'utensile.
« Tenete le manilontano dalle parti mobili.

« Accertarsi che il disco abrasivo o la cuffia di lana
non facciano contatto con il pezzo da lavorare prima
diaccendere I’'utensile schiacciando I'interruttore.

« Levigando le superfici di metallo, state attenti alla
proiezione delle scintille. Tenete I'utensile in modo
che le scintille siano proiettate lontano da voi e da altre
persone o materiali infiammabili.

« Non lasciate acceso I'utensile quando non lo usate.
Fatelo funzionare soltanto tenendolo in mano.

- Tenere presente che il disco continua a girare dopo
che si é spento l'utensile.

« Non toccate il pezzo da lavorare immediatamente
dopo la sua lavorazione, perché potrebbe essere
estremamente caldo e causare bruciature.

« Seil posto dilavoro é estremamente caldo e umido,
oppure fortemente inquinato da polvere conduttiva,
usate un interruttore di cortocircuito (30 mA) per
assicurare la sicurezza dell’operatore.

materiali contenenti

« Non usate l'utensile sui

amianto.

« Nonusare acqua o lubrificanti di smerigliatura.
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- L’area di lavoro deve avere una ventilazione
adeguata quando si eseguono le operazioni di
sabbiatura.

- Usare sempre la mascherinal/respiratore adatti al
materiale e all’applicazione con cui si stalavorando.

e Accertarsi che le aperture di ventilazione siano
aperte lavorando dove si fa polvere. Per togliere la
polvere, staccare prima 'utensile dalla presa di corrente
(usare oggetti non metallici) per evitare di danneggiare
le partiinterne.

@ Conservate queste istruzioni

2. Istruzioni di messa in servizio

Grazie al sistema CONSTANT SPEED, la macchina non
manchera di tenere i giri al minuto (RPM) costante tra le
condizioni a vuoto e carico.

2.1 Montaggio

Installazione del manico ad anello

Accertatevi sempre che l'utensile sia spento e
A staccato dalla presa di corrente prima di installare
ilmanico ad anello.

Installate sempre il manico ad anello 4 sull’'utensile prima di
farlo funzionare.

Installate il manico ad anello 4 in modo che le sporgenze
entrino nei fori corrispondenti della scatola dell’manico 2.

(Fig.1)
Installate i bulloni 5 e stringeteli con la chiave esagonale 6.

I manico ad anello 4 puo essere installato in due direzioni
inverse, come mostrato nelle Fig. 2 e 3, nel modo piu
comodo per il lavoro.

Bloccaggio dell’albero(Fig. 4)

Premete il bloccaggio 3 dell’albero perimpedire la
rotazione del mandrino 10 durante I'installazione ola
rimozione degli accessori, comeitamponidilana?7.

Evitate sempre di azionare il bloccaggio 3
A dell’albero mentre il mandrino 10 si muove, perché
potreste danneggiare I'utensile.

Installazione o rimozione del tampone dilana
(Fig.1e5)

Accertatevi sempre che l'utensile sia spento e
A staccato dalla presa di corrente prima di installare
odirimuovere il tampone dilana.

Per installare il tampone di lana 7, togliete prima lo sporco e
le sostanze estranee dal platorello di appoggio 9. Premete il
fermo dell’albero 3 e avvitate il platorello di appoggio 9 sul
mandrino 10.
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Per rimuovere il tampone di lana 7, strappatelo via
semplicemente dal platorello di appoggio 9. Svitate poi il
platorello di appoggio 9 premendo il fermo dell’albero 3.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 6)

A Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertatevi sempre che linterruttore funzioni
normalmente e che torni sulla posizione “OFF” quando
vienerilasciato.

Per avviare l'utensile, schiacciate semplicemente
l'interruttore 12. Rilasciate I'interruttore 12 per fermarlo.

Per il funzionamento continuo, schiacciate l'interruttore 12
e spingete dentro il bottone di bloccaggio 13.

Per fermare [l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciate completamente l'interruttore 12 e rilasciatelo.

Para parar la herramienta con el seguro puesto, apriete el
gatillo 12 completamente, luego suéltelo.

Ghiera diregolazione velocita (Fig. 7)

La velocita dell’'utensile puo essere liberamente variata trai
(750-3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE) girando
la ghiera 14 di regolazione velocita su un certo numero di
regolazioneda1a6.

Le velocita piu alte si ottengono girando la ghiera 14 nella
direzione del numero 6, mentre quelle piu basse si
ottengono girando la ghiera nella direzione del numero 1.

A La ghiera 14 di regolazione velocita puo essere girata
soltanto fino al 6 o all'1. Non cercate di forzarla oltre il 6

o I'M, perché altrimenti si potrebbe guastare e non
funzionare pit.

2.2 Descrizione llustrada

Sfogare

Maniglia orifizio adattamento
Fermo albero

Manico ad anello

Bulloni

Chiave esagonale
Tamponedilana

Lato presa

Gum Base (base divelcro)
Alberino

Coprire spazzole
Interruttore

Bottone di bloccaggio
Ghiera diregolazione velocita
Flangia esterna

Disco abrasivo

Spazzole dicarbone

Chiave perflange

OCO~NOOPRWN -~
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3 Istruzioni di funzionamento

3.1 Funzionamento e impostazione (fig. 8)
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Schiacciate l'interruttore 12 e girate la ghiera 14 di regolazione
velocita finché oftenete la velocita appropriata al lavoro. Per
lucidare, mantenete il tampone di lana 7 ad un angolo di 15°
circa rispetto alla superficie del pezzo da lavorare. (Fig. 8).

Indossate sempre occhiali di sicurezza o una visiera
durante il lavoro.

Utilizzo di tappi o dischi

Installazione o rimozione
(Fig-1,9e10)

Accertatevi sempre che [l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente prima di installare o di
rimuovere il disco abrasivo.

Montate il platorello in gomma 9 sul mandrino 10. Mettete il
dischi 16 o tappi 7 sul platorello in gomma 9 e awvitate il
controdado 15 sul mandrino 10. Premete il fermo dell’albero 3 e
stringete la flangia 15 usando la chiave per flange 18. Per
rimuovere il dischi 16 o tappi 7, seguite il procedimento inverso
di installazione.

Q Il platorello in gomma, il disco abrasivo, la flangia e la
chiave per flange sono accessori opzionali.

Operazione (Fig. 11)

Tenete saldamente il manico 19 dell'interruttore 12 dell'utensile
e il manico ad anello 4 con entrambe le mani durante la
lavorazione.

Indossate sempre occhiali di sicurezza o una
visiera durante la lavorazione.

Mantenete il lana cap 7 o disco abrasivo 16 ad un angolo di
15° rispetto alla superficie del pezzo da lavorare (Fig. 11).

4. Istruzioni di Manutenzione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 12 e 13)

Sostituite la spazzole di carbone 17 quando sono usurate.
Sostituite entrambe le spazzole 17 con tipi di spazzole identici.

Per mantenere la sicurezza e laffidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero essere
eseguite da un centro di assistenza STAYER autorizzato.

4.1 Servizio di riparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in
vista esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio
sono consultabili anche sul sito: info@grupostayer.com

[l nostro team di consulenti tecnici saranno lieti di guidare
per l'attuazione di acquisizione, e la regolazione di prodotti
e accessori.
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4.2 Garanzia

Carta digaranzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovera la carta della garanzia

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticketd'acquistoola
fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta di ritorno.

iNota! Se mancasse questa tessera, la chieda
immediatamente al suo rivenditore.

La garanzia é limitata a difetti di fabbricazione o di
lavorazione e cessa quando le parti sono state asportate,
manomesse o riparate al di fuori della fabbrica.

4.3 Smaltimento ericiclaggio

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente pistola a
spruzzo, unita elettrica, accessori ed imballaggi scartati.

Solo periPaesidella CE:
Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!

z

Con ogniriserva di modifiche tecniche.

Conformemente alla norma della direttiva UE
2012/19 sui rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE) ed all'attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono essere
raccolti separatamente ed essere inviati ad una
riutilizzazione ecologica.

5. Normative

5.1 Dati tecnici

@ = Potenza

= Carico velocita

= Dimensioni del piatto

=
E = Albero del disco
@ = Peso
Lo = Livello di pressione sonora
Lia = Livello di potenza sonora

=Vibrazione

@

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di tensioni minori ed in caso
dimodelli speciali a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate
pos sono essere divergenti.Si prega di tenere presente il codice
prodotto applicato sulla targhetta di costruzione del Vostro
elettroutensile. Le descrizioni commerciali di singoli elettroutensili
possono variare.
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5.2 Dichiarazione di conformita CE
Il sottoscritto: STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Chelamacchina:

LEVIGATRICE / PULITRICE
LU260E - LU260BE - LU260CE

Tipo:
Modello:

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita
che questo prodotto si trova in conformita con le norme o i
documenti normalizzati seguenti:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 in conformita con i regolamenti

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente

Director Manager

Settembre 2017



ENGLISH

This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical data
of the machine acquired manual check for updates of our
machines on the website:
www.grupostayer.com

1. Specific safety instructions

- Always use eye and ear protection. Other personal
protective equipment such as dust mask, gloves, helmet
and apron should be worn when necessary. If in doubt, wear
the protective equipment.

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

» Accessories must be rated for at least the speed
recommended on the tool warning label. Wheels and
other accessories running over rated speed can fly apart
and cause injury.

» Check the backing pad carefully for cracks, damage or

deformity before operation. Replace cracked, damaged

or deformed pad immediately.

Check that the workpiece is properly supported.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure abrasive disc or wool bonnet is not

contacting the workpiece before the switch is turned

on.

 When sanding metal surfaces, watch out for flying
sparks. Hold the tool so that sparks fly away from you and
other persons or flammable materials.

» Do not leave the tool running. Operate the tool only when
hand-held.

- Pay attention that the wheel continues to rotate after the
tool is switched off.

e Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn your
skin.

- [If working place is extremely hot and humid, or badly
polluted by conductive dust, use a short-circuit breaker
(30 mA) to assure operator safety.

e Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

« Do not use water or grinding lubricant.

 Ventilate your work area adequately when you perform
sanding operations.

« Always use the correct dust mask/respirator for the
material and application you are working with.

« Ensure that ventilation openings are kept clear when
working in dusty conditions. If it should become
necessary to clear dust, first disconnect the tool from the
main supply (use hon metallic objects) and avoid damaging
internal parts.

@ Save these instructions

2. Commissioning Instructions

Thanks to the CONSTANT SPEED system, your machine will
keep the revolutions per minute (RPM) constant between no-
load conditions and load.
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2.1 Mounting

Installing loop handle

A\

Always install the loop handle 4 on the tool before
operation.

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing the loop handle.

Install the loop handle 4 so that will fit into the matching hole
inthe handle housing 2. (Fig.1)

Install the bolts 5 and tighten them with the hex wrench 6.
The loop handle 4 can be installed in two different directions

as shown in Fig. 2 & 3, whichever is convenient for your
work.

Shaftlock (Fig. 4)

Press the shaftlock 3 to prevent spindle 10 rotation when
installing or removing accessories such as wool pads 7.

A

Installing or removing wool pad (Fig. 1 & 5)

A

Never actuate the shaft lock 3 when the spindle 10
is moving. The tool may be damaged.

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the wool
pad.

To install the wool pad 7, first remove all dirt or foreign
matter from the backing pad 9. Press the shaft lock 3 and
screw the backing pad 9 onto the spindle 10.

To remove the wool pad 7, just tear it off the backing pad 9.
Then unscrew the backing pad 9 while pressing the shaft
lock 3.

Switch action (Fig. 6)
Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the

“OFF” position whenreleased.

To start the tool, simply pull the trigger 12. Release the
trigger 12 to stop.

For continuous operation, pull the trigger 12 and then push
in the lock button 13.

To stop the tool from the locked position, pull the trigger 12
fully, then releaseit.

Speed adjusting dial (Fig. 7)
The tool speed can be infinitely adjusted between (750-

3300 rpm LU260E /900-3000 rpm LU260BE) by turning the
speed adjusting dial 14 to a given number setting from 1 to
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Higher speed is obtained when the dial 14 is turned in the
direction of number 6; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1.

The speed adjusting dial 14 can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

2.2 lllustrated description

Ventilation grill

Handle adaptation orifice
Shaftlock

Loop handle

Bolts

Hexwrench

Wool pad

Side grip

Gum Base (base of velcro)
10 Spindle

11 Cover brushes

12 Switch trigger

13 Lock button

14 Speed adjusting dial

15 Lock nut

16 Abrasive disc

17 Carbon brushes

18 Lock nutwrench

OCoONOUOPAWN -

3 Operating instructions

3.1 Placement and testing (fig. 8)

Pull the trigger 12 and tum the speed adjusting dial 14 until you
obtain the appropriate speed for your work. When polishing,
keep the wool pad 7 at an angle of about 15° to the workpiece
surface (Fig. 8).

Always wear safety glasses or a face shield during
operation.

Using caps or disks

Installing or removing
(Fig. 1,9 &10)

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the abrasive
disc.

Mount the rubber pad 9 onto the spindle 10. Fit the caps 7 or
disks 16 on over the rubber pad 9 and screw the lock nut 15
onto the spindle 10. Press the shaft lock 3 and tighten the lock
nut 15 using the lock nut wrench 18. To remove the caps 7 or
disks 16, follow the installation procedure in reverse.

A

Operation (Fig. 11)

The rubber pad, abrasive disc, lock nut and lock nut
wrench are optional accessories.

Always wear safety glasses or a face shield during
operation.

12

12

Hold the tool’s switch 12 handle 19 and the loop handle 4
firmly with both hands during operation.

Keep the wool cap 7 or abrasive disc 16 at an angle of about
15° to the workpiece surface (Fig. 11).

4_Maintenance instructions

A

Replacement of carbon brushes (Fig. 12 & 13)

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replace carbon brushes 17 when they are womn. Both identical
carbon brushes 17 should be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, maintenance
or adjustment should be carried out by a STAYER Authorized
Service Center.

4.1 Repair service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as well
as spare parts. Exploded views and information on spare
parts can also be found under:

info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions

concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.

4.2 Warranty

Warranty card

Included in the documentation that accompanies this
equipment, you should find the warranty card. You should
fill out the card completely and return to vendor with a copy
of purchasing receipt or invoice and you should receive a
receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within the
documentation, you must ask for it through your supplier.

The warranty is limited only to manufacturing defects and

expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired other than the manufacturer.

4.3 Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

According the European Guideline 2012/19/UE

for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national right, power

Do not dispose of power tools into household waste!
tools that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an

|
environmentally correct manner.

Subject to change without notice.
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5. Regulations

5.1 Technical Data

@ = Power input

= No load speed
= Plate dimension

L=
E = Bladeshaft
0] =Weigth
L.A =Sound pressure level
Lya = Sound power level

@ = Vibration

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For lower voltage and models for
specific countries, these values can vary. Please observe the
article number on the type plate of your machine. The trade names
of the individual machines may vary.

5.2 EU declaration of conformity
The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.

With address at:
(}alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIES
Thatthe machine:

Type: SANDER/POLISHER
Models: LU260E - LU260BE - LU260CE

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with the following standards or standardized
documents:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 according to EU Regulations
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente %/

Director Manager
C€ Z RAHS

September, 2017
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Das Handbuch steht im Einklang mit dem
Herstellungsdatum Ihrer Maschine, werden Sie
Informationen Uber die technischen Daten der Maschine
erworben manuelle Prifung auf Updates unserer
Maschinen auf der Website zu finden:
www.grupostayer.com

1. Spezielle Sicherheitshinweise

» Tragen Sie stets eine Schutzbrille und Gehérschutz.
Andere personliche Schutzvorrichtungen wie Staubmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind bei Bedarf zu tragen.
Im Zweifelsfall ist das Tragen der Schutzvorrichtungen zu
empfehlen.

«  Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von
Arbeiten an der Maschine stets, daR das Gerit
abgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist.

» Jegliches Zubeh6r mu mindestens fiir die auf dem
Warnaufkleber der Maschine empfohlene Drehzahl
zugelassen sein. Schleifscheiben und andere
Zubehorteile, die mit einer héheren als der fur sie
vorgeschriebenen Nenndrehzahl betrieben werden, kénnen
herausgeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

« Uberpriifen Sie den Schileifteller vor Inbetriebnahme der
Maschine sorgféltig auf Risse, Beschadigung oder
Verformung. Wechseln Sie einen rissigen, beschadigten
oder verformten Schleifteller unverziglich aus.

» Vergewissern Sie sich, daB das Werkstiick sicher
abgestiitzt ist.

- Halten Sie die Maschine sicher fest.

« Halten Sie beim Betrieb die Hande von rotierenden
Teilen der Maschine fern.

« Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass die Schleifscheibe oder Polierhaube
nicht das Werkstiick bertihrt.

« Achten Sie beim Schleifen von Metallwerkstoffen auf
Funkenflug. Halten Sie die Maschine so, dal® Funken nicht
in die Richtung des Bedienenden, sonstiger umstehender
Personen oder leicht entziindlicher Stoffe fliegen.

- Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach dem
Ausschalten des Werkzeugs noch weiterdreht.

« Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar nach
dem Betrieb der Maschine; es kann sehr heiB sein und
Verbrennungen verursachen.

- Bei Feuchtigkeit und Hitze am Arbeitsplatz oder starker
Verschmutzung durch leitfahige Staube sollte aus
Sicherheitsgriinden ein FI-Schutzschalter (30 mA)
verwendet werden.

- Bearbeiten Sie keine asbesthaltingen Materialien.

« Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifol.

- Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

« Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutzoder
Atemmaske fiir das jeweilige Material und die
Anwendung.

- Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die Ventilationséffnungen
frei gehalten werden. Sollte die Beseitigung von Staub
notwendig sein, trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstande verwenden), und
vermeiden Sie eine Beschadigung der Innenteile.

@ Bewahren sie diese hinweise sorgfiltig auf.
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2. Inbetriebnahmeanleitung

Dank der CONSTANT SPEED-System wird lhre Maschine
die Umdrehungen pro Minute (RPM) konstant zwischen
Leerlauf-und Lastbedingungen zu halten.

2.1 Montage

Montage des Biigelgriffs

Vor der Montage des Biigelgriffs stets
sicherstellen, daB die Maschine ausgeschaltet und
der Netzstecker gezogenist.

Befestigen Sie stets den Bligelgriff 4 vor dem Betrieb an der
Maschine.

Installieren der Bugelgriff 4, so dass es in dem Loch in dem
Gehause Anpassung des Griffes 2 passt. (Abb. 1)

Setzen Sie die Befestigungsschrauben 5 ein und ziehen
Sie sie mit dem Sechskantstiftschlissel fest 6.

Der Bligelgriff 4 kann, wie in Abb. 2 u. 3 gezeigt, in zwei
verschiedenen Positionen montiert werden; wahlen Sie die
fur die jeweilige Arbeit am besten geeignete Griffposition.

Schaftarretierung (Abb. 4)

Driicken Sie bei 3 der Montage bzw. Demontage von
Zubehor wie Wollpads 7 die Schaftarretierung ein, um eine
Spindeldrehung 10 zu verhindern.

Betdtigen Sie die 3 Schaftarretierung auf keinen
Fall bei rotierender Spindel 10. Die Maschine kann
dadurch beschadigt werden.

A Anbringen und Abnehmen der Polierhaube
(Abb.1 u.5)

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen oder

Abnehmen der Polierhaube stets, daR die Maschine

ausgeschaltet und der Netzstecker gezogenist.

Entfernen Sie vor der Montage der Polierhaube 7 jeglichen
Schmutz und Fremdkorper vom Schleifteller 9. Driicken Sie
die Spindelarretierung 3 und schrauben Sie den
Schleifteller 9 auf die Spindel 10.

Die Polierhaube 7 zum Entfernen vom Schleifteller 9
abziehen. Den Schleifteller 9 bei gedrickter
Spindelarretierung 3 abschrauben.
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Schalterfunktion (Abb. 6)

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das

Stromnetz stets (iberpriifen, ob der EIN-/AUS-
Schalter ordnungsgemdaB funktioniert und beim
Loslassenin die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten driicken Sie den Schalter 12. Zum
Ausschalten lassen Sie den Schalter 12 los.

Fur Dauerbetrieb driicken Sie den Schalter 12 und
gleichzeitig die Schalterarretierung 13.

Zum Ausschalten des Dauerbetriebs den Schalter 12
driicken und wieder loslassen.

Drehzahlstelirad (Fig. 7)

Die Drehzahl 14 der Maschine kann durch Drehen des
Drehzahlstellrads in einem Bereich zwischen (750-3300
rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE) stufenlos reguliert
werden

Achten Sie stets darauf, daR das Drehzahlstellrad 14

nicht Uber die Anfangs- bzw. Endposition hinaus

gedreht wird. Andernfalls kann das Stellrad
beschadigt werden.

2.2 lllustrierte Beschreibung

Auslassen

Griff Anpassung Offnung
Spindelarretierung
Bugelgriff
Befestigungsschrauben
Sechskantstiftschliissel
Polierhaube

Seitengriff

Gum Base (Basis Klett)
10 Spindel

11 Titelbild BUrsten

12 Schalter

13 Drehzahlstellrad

14 Drehzahleinsteller

15 Flanschmutter

16 Fiberscheibe

17 Kohlebirsten

18 Stirnlochschlissel

OCoO~NOOPARWN -

3 Bedienungsanleitung

3.1 Platzierung und-priifung (Abb. 8)

Driicken Sie den Schalter 12 und drehen Sie das
Drehzahlstellrad, bis die Maschine auf die geeignete Drehzahl
14 fir die jeweilige Arbeit eingestellt ist. Beim Polieren 7 die
Maschine unter einem Winkel von 15° zur Werkstiickoberflache
halten (Fig. 8).

Tragen Sie beim Betrieb grundsétzlich eine
Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

15
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Mit Kappen oder Festplatten

Montage bzw. Demontage (Abb. 1,9 u. 10)

Vor der Montage bzw. Demontage der Fiberscheibe
A stets sicherstellen, dal die Maschine ausgeschaltet
und der Netzstecker gezogen ist.

Montieren Sie den elastischen 9 Schleifteller auf der Spindel 10.
Die Kappen 7 oder Festplatten 16 auf den elastischen 9
Schleifteller setzen und mit der Flanschmutter 15 auf der
Spindel 10 sichern. Zum Anziehen die Spindelarretierung 3
driicken und die Flanschmutter 15 mit dem Stimlochschlussel
festziehen 18. Zur Demontage der Kappen 7 oder Festplatten
16 gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Der elastische Schleifteller, die Fiberscheibe, die
Flanschmutter und der Stirnlochschliissel sind als
Sonderzubehor erhiltlich.

Schleifbetrieb (Abb. 11)

Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit beiden
Handen 19-12 an den dafiir vorgesehenen Griffen 4 fest.

Tragen Sie beim Betrieb grundsétzlich eine
Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

Fidhren Sie die Maschine beim Schleifen mit der Kappen 7 oder
Festplatten 16 unter einem Winkel von ca. 15° Uber der
Werkstlckoberflache (Fig. 11).

4. Wartung Anleitung

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daB sich der Schalter in der “AUS-” Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 12 u. 13)

Kohlebirsten 17 ersetzen, wenn sie bis auf die
VerschleilRgrenze abgenutzt sind. Beide Kohlebiirsten 17 nur
paarweise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverldssigkeit dieses Gerates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und
Einstellarbeiten nur von durch Makita autorisierten Werkstéatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieRlicher VVerwendung
von STAYER-Originalersatzteilen ausgefuhrt werden.

4.1 Reparieren

Der Kundendienst beantwortet |hre Fragen zu Reparatur
und Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen.
Explosionszeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen
finden Sie auch unter:

info@grupostayer.com

Das STAYER-Kundenberater-Team hilft lhnen gerne bei
Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung von
Produkten und Zubehdren.
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4.2 Garantie

Garantiekarte

Die Dokumente sind Teil des Werkzeugs wird die
Garantiekarte zu finden. Muss in der Garantiekarte mit
dieser Kopie der Kaufquittung oder Rechnung zu fiillen und
schicken Sie es an lhren Handler im Tausch gegen
Quittung.

HINWEIS! Falls diese Karte fehlt pidasela sofort Ihren
Handler.

Die Garantie beschrénkt sich auf Fabrikationsfehler oder
Bearbeitung begrenzt und endet, wenn die Teile entfernt
worden sind, manipuliert oder repariert au3erhalb der
Fabrik.

4.3 Entsorgung und Recycling

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Nur fiir EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nichtin den Hausmdill!
Gemall der Europédischen Richtlinie
2012/19/UE ber Elektro- und Elektronik-
Altgeréate und ihrer Umsetzung in nationales
Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
[ ; .
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

5. Kennzeichnung Standards

5.1 Technische Daten

@ = Leistungsaufnahme

= Leerlaufdrehzahl

= PlattengréRRe
E = Schneidwelle
= Gewicht
LA = Schalldruckpegel
Lo = Schallleistungspegel

@ =Vibration

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz -
110/120 V ~ 60 Hz.. Bei niedrigeren Spannungen und in
landerspezifischen Ausfiihrungen kénnen diese Angaben
variieren. Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem
Typenschild Ihres Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen
einzelner Elektrowerkzeuge kénnen variieren.
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5.2 EG-Konformitatserklarung

DerUnterzeichnende: STAYERIBERICA, S.A.

Directed:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

BESCHEINIGT
Das Maschinen:

SCHWINGSCHLEIFER / POLIERER
LU260E - LU260BE - LU260CE

Typ:
Modelle:

Erklaren unter unserer Verantwortung, dass das Produkt
unter "Technische Daten" beschrieben im Einklang mit den
Normen oder normativen Dokumenten wie folgt lautet:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3in Ubereinstimmung mit den
Vorschriften 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(G

C€ Z R3HS

Ramiro de la Fuente

Director Manager

September 2017
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication de
votre machine, vous trouverez des informations sur les
caractéristiques techniques de la machine contréle manuel
acquis pour les mises a jour de nos machines sur le site:
www.grupostayer.com

1. Des instructions sécurité spécifiques

« Portez toujours une protection des yeux et de I'ouie.
Veuillez porter également toute autre protection personnelle
nécessaire : masque a poussiere, gants, casque, tablier. etc.
En cas de doute sur la nécessité de porter une protection
donnée, portez-a.

« Avant toute intervention sur l'outil, assurezvous que
Pinterrupteur est en position d’arrét et que l'outil est
débranché.

» Les accessoires devront avoir des capacités nominales
correspondant au moins a la vitesse recommandée sur
Iétiquette de sécurité de loutil. Les disques et autres
accessoires tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
nominale risquent de voler et de provoquer des blessures.

« Avant d’opérer, assurez-vous que le plateau
caoutchouc ne présente ni fissure, ni déformation, ni
défaut d’aucune sorte. Si cétait le cas, changezle
immédiatement.

» Vérifiez que la piéce est correctement soutenue.
- Tenez votre outil fermement.
« Gardez les mains éloignées des piéces en mouvement.

« Assurez-vous que le disque abrasif ou la peau de
mouton n’entre pas en contact avec la piéce a travailler
avant de mettre I'interrupteur sous tension.

e Lors du poncage de surfaces métalliques, faites
attention aux étincelles. Placez-vous de telle maniére
que personne (vous y compris) ne se trouve sur le trajet
des particules incandescentes. Veillez également a les
maintenir a I'écart de tout produit inflammable.

- N’abandonnez pas I'outil en fonctionnement : il ne doit
rester en marche que si vous I'avez en main.

« Soyez conscient que le disque continue de tourner une
fois I'outil mis hors tension.

« La surface qui vient d’étre poncée ou polie peut étre
trés chaude : ne la touchez pas pour ne pas vous briler.

« Sivous travaillez dans un endroit trés humide et chaud
et ou il peut y avoir des poussiéres conductrices
d’électricité, utilisez un coupecircuit (30 mA) pour
assurer votre sécurité.

« Nutilisez pas la machine sur des matériaux contenant
de 'amiante.

» Nutilisez pas d’eau ou de lubrifiant de coupe.

» Aérez adéquatement l'aire de travail lorsque vous
effectuez des travaux de pongage.

17
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- Utilisez toujours le masque a poussiére ou le
respirateur qui convient au matériau utilisé et au type de
travail effectué.

+ Assurez-vous que les orifices d’aération sont
maintenus dégagés lorsque vous travaillez dans des
conditions poussiéreuses. S’il devient nécessaire
d’enlever la poussiére, débranchez d'abord l'outil de la prise
d’alimentation, et prenez garde dendommager les pieces
internes (utilisez un objet non métallique).

@ Conservez ces instructions

2. Instructions de mise en service

Merci au systtme CONSTANT SPEED, votre machine
gardera les révolutions par minute (RPM) constante entre
les conditions a vide et charge.

2.1 Montage

Pose de lapoignée arceau

Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
outil débranché avant d’installer ou de retirer
cette poignée.

Installez toujours la poignée arceau 4 sur I'outil avant le
travail.

Installer la poignée arceau 4 afin qu'il s'adapte dans le trou
de I'adaptation dulogement de la poignée 2.(Fig.1)

Installez les vis BTR 5 et serrez-les a l'aide de la clé
hexagonale 6.

Vous pouvez installer la poignée arceau 4 dans deux
directions différentes, comme indiqué sur les Fig. 2 et 3, en
fonction du travail a effectuer.

Verrou d’axe (Fig. 4)

Enfoncez le verrou d’axe 3 afin d’empécher que la broche
tourne 10 pour installer ou retirer des accessoires comme
des peaux de mouton 7.

N’actionnez jamais le verrou d’axe 3 pendant que la
A broche tourne 10. Cela pourrait endommager
Poutil.

Pose et dépose de lapeau de mouton (Fig. 1 et 5)

Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
'outil débranché avant d’installer ou de retirer la
peau de mouton.

Avant d’installer la peau de mouton 7, enlevez toute saleté
et tout corps étranger du plateau 9. Appuyez sur le bouton
de blocage de I'arbre 3 et vissez le plateau 9 sur la broche
10.

Pour retirer la peau de mouton 7, enlevez-la simplement du
plateau 9. Puis, dévissez le plateau 9 tout en appuyant sur
le bouton de blocage de I'arbre 3.



FRANGAIS

Interrupteur (Fig. 6)

Avant de brancher I'outil, vérifier toujours que la
A gachette fonctionne correctement et revient sur la
position OFF une fois relachée.

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette 12. Relachez-la pour I'arréter.

Pour un fonctionnement continu, tirez sur la gachette 12 et
engagez le bouton de blocage 13.

Pour arréter I'outil en cette position, tirez a fond sur la
gachette 12 puis relachez-la.

Molette de réglage de la vitesse (Fig. 7)

La vitesse de I'outil se regle entre (750-3300 rpm LU260E /
900-3000 rpm LU260BE). Pour cela, tournez la molette 14
deréglage de la vitesse surun chiffrede 1 a 6.

La vitesse de l'outil augmente quand vous tournez la
molette 14 vers le chiffre 6, et elle diminue quand vous la

tournez vers le chiffre 1.

A Vous ne pouvez pas tourner la molette 14 de
réglage de la vitesse au-dela de 6 et de 1. Ne forcez

pas au-dela de ces chiffres, car elle risquerait de ne

plus fonctionner.

2.2 Description illustrée

Grille de ventilation

Poignée orifice d'adaptation
Blocage de 'arbre
Poignée-arceau

Boulons

Clé hexagonale

Peau de mouton

Poignée latérale

Gommes de Base (base de velcro)
10 Broche

11 Couvrir brosses

12 Gachette

13 Bouton de blocage

14 Molette de réglage de la vitesse
15 Ecrou

16 Disque abrasif

17 Balais de charbon

18 Clé aergots

OCoO~NOOPAWN -~

3 Fonctionnement

3.1 Placement et les tests (fig. 8)

Tirez sur la gachette 12 et tournez la molette 14 de réglage de la
vitesse de fagon a obtenir la vitesse appropriée au travail. Pour
le polissage, maintenez la peau de mouton 7 a un angle
d’environ 15° par rapport a la surface de la piece (Fig. 8).

Portez toujours des lunettes de sécurité ou un
casque de protection pendant le travail.

18

18

En utilisant des bouchons ou des disques

Pose et dépose
(Fig-1,9 et 10)

Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
Poutil débranché avant d’installer ou de retirer le
disque abrasif.

Montez le plateau caoutchouc 9 sur la broche 10. Fixez le
bouchon 7 ou disque 16 sur le plateau caoutchouc 9 et vissez
I'écrou 15 sur la broche 10. Appuyez sur le bouton de blocage 3
de l'arbre et serrez I'écrou 15 a l'aide de la clé a ergots 18. Pour
retirer le bouchon 7 ou disque 16, procédez dans l'ordre
inverse.

A

Pongage (Fig. 11)

Tenez la poignée arriere 19 de l'outil et la poignée arceau 4
fermement a deux mains pendant le fonctionnement.

Le plateau caoutchouc, le disque abrasif, I'écrou et la
clé hexagonale sont des accessoires en option.

Portez toujours des lunettes de sécurité ou un
casque de protection pendant le travail.

Maintenez le bouchon 7 ou disque 16 a un angle d’environ 15°
par rapport a la surface de la piece (Fig. 11).

4. Instructions de maintenance

Avant toute intervention, assurez-vous que le contact
est coupé et I'outil débranché.

Remplacement des charbons (Fig. 12 et 13)

Remplacez les charbons 17 lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Remplacez toujours le feu (méme si l'usure de chaque
charbon 17 n’est pas identique).

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du machines, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effectués par
le Centre d’Entretien STAYER.

4.1 Service de réparation

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant la réparation et I'entretien de votre produit et les
pieces de rechange. Vous trouverez des vues éclatées
ainsi que des informations concernant les piéces de
rechange également sous:

info@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour
répondre a vos questions concernant I'achat, I'utilisation et
le réglage de vos produits et leurs accessoires.
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4.2 Garantie

Carta de Garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe se
trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
complétement la carte de garantie a appliquer a cette copie
du regu ou une facture et le retourner a votre revendeur en
échange d'une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante les demander
immédiatement a votre revendeur.

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d'usinage et cesse lorsque les piéces ont été enlevés,
altérés ouréparés al'extérieur de l'usine.

4.3 Elimination etle recyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I'Union Européenne:

Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les ordures

ménageres !
doivent étre séparés et suivre une voie de

Conformément a la directive européenne
i .| 2012/19/UE relative aux déchets d'équipements
]
recyclage appropriée.
Sous réserve de modifications.

électriques et électroniques et sa réalisation
dans les lois nationales, les outils
électroportatifs dont on ne peut plus se servir

5.Régles

5.1 Caractéristiques techniques

@ = Puissance absorbée
= Vitesse a vide

= Dimension du plat

=]
E = Axe de disque
@ = Poids
LA = Niveau de pression sonore
Loa = Niveau de puissance sonore

=Vibration

@

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U]
230/240 V.~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indications
peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des
versions spécifiques a certains pays.Respectez impérativement
le numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique de I'outil
électroportatif. Les désignations commerciales des différents
outils électroportatifs peuvent varier.
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5.2 Déclaration de conformité CE

Le soussigné: STAYERIBERICA, S.A.
Dontl'adresse est:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIE

Que lamachine:
Type: PONCEUSE /POLISSEUSE
Model: LU260E - LU260BE - LU260CE

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux normes ou documents
normalisés suivants:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux
réglementations 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente

Director Manager

Septembre 2017
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Este manual € compativel com a data de fabricagéo da sua
magquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os dados
técnicos da maquina adquirida verificagdo manual para
atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1.Instrugées especificas de seguranga

- Utilize sempre proteccdo para os olhos e para os
ouvidos. Qualquer outro equipamento de protecgdo, como
mascara contra o po, luvas, capacete e avental devem ser
usados quando necessario. No caso de duvida utilize o
equipamento de protecgéo.

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e de que a ficha esta retirada da tomada
antes de efectuar qualquer trabalho na ferramenta.

+ Os acessorios devem ser calibrados pelo menos a
velocidade recomendada na etiqueta de aviso. Se os
discos e outros acessorios funcionarem a velocidade
superior a calibrada podem soltar-se e causar injurias.

« Antes do funcionamento certifique-se de que o disco
de suporte nao esta rachado, danificado ou deformado.
Se estiver, subustitua-o imediatamente.

» Certifique-se de que a pega a trabalhar esta
correctamente suportada.

- Segure a ferramenta firmemente.
« Mantenha as maos afastadas das partes em rotagao.

- Certifique-se de que o disco abrasivo ou a boina de la
nao estdo em contacto com a pecga de trabalho antes de
ligar o interruptor.

« Quando lixar superficies de metal tenha cuidado com
as faiscas. Utilize a ferramenta de maneira que as faicas
nédo o atinjam a si ou outras pessoas nem materiais
inflamaveis.

+ Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha. Trabalhe
com a ferramenta s6 quando puder segura-la.

« Preste atengdo a que o disco continua a rodar depois
de desligar a ferramenta.

+ Nao toque na superficie de trabalho imediatamente
apos a operagdo; pode estar extremamente quente e
provocar queimaduras.

+ Se o local onde trabalha é extremamente quente e
himido ou estiver saturado de poeira (de boa
condutibilidade eléctrica), utilize um interruptor
diferencial de alta sensibilidade (30 mA) para
seguranga do operador.

« Nao utilize a ferramenta em materiais que contenham
asbestos.

» Nao utilize agua ou lubrificante de rebarbagao.

+ Ventile adequadamente a sua area de trabalho quando
executa operagoes de lixamento.
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- Utilize sempre a mascara contra o pdlrespirador
correcto para o material e aplicagdo com que esta a
trabalhar.

Certifique-se de que os orificios de ventilagdo estido
desimpedidos quando trabalha com condig¢ées
poeirentas. Se necessitar de tirar poeira, primeiro desligue

a ferramenta da corrente (utilize objectos ndo metalicos) e
evite danificar as partes internas.

@ Guarde estas instrugoes

2. Instrugées de Comissionamento

Gragas ao sistema de CONSTANT SPEED, a sua maquina
vai manter as rotagdes por minuto (RPM) constante entre
as condi¢cdes sem carga e carga.

2.1 Montagem

Instalacao da pega auxiliar
Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
instalar a pega.

Instale sempre a pega auxiliar 4 na ferramenta antes da
operagéo.

Instale a pega auxiliar 4 de modo que ela se encaixa no furo
na carcaga adaptagéo do punho 2. (Fig.1)

Introduza os pernos 5 e aperte-os com a chave hexagonal
6.

A pega auxiliar 4 pode ser instalada em duas posi¢cdes
diferentes, a que for mais conveniente para o seu trabalho,
comoindicadonaFig.2e 3.

Travao do veio (Fig. 4)

Pressione o travao do veio 3 para evitar que o veio10 rode

quando coloca ou retira acessorios tais como a
almofadadela?.

A

Colocacao ou extraccao daboinadela(Fig.1e5)

A

Nunca active o travdo do veio quando o veio esta
em movimento. Pode estragar a maquina.

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
colocarouretiraraboinade la.

Para colocar a boina de 1a 7, retire primeiro toda a sujidade
ou residuos no disco de suporte 9. Pressione o travao do
veio e aparafuse 3 o disco de suporte 9 no veio 10.

Para extrair a boina de 1a 7, retire-a simplesmente do disco
de suporte 9. Em seguida desaparafuse o disco de suporte
9 enquanto pressiona o travéo do veio 3.
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Interruptor (Fig. 6)

A Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-
se de que o gatilho do interruptor funciona

correctamente e volta para a posi¢cdo “OFF” quando

desligado.

Para p6r a ferramenta a funcionar, carregue simplesmente
no gatilho 12. Liberte o gatilho 12 para parar.

Para operacao continua, carregue no gatilho 12 e em
seguida empurre o botao de bloqueio 13.

Para parar a ferramenta estando na posicéo de bloqueio,
carregue completamente no gatilho 12 e em seguida
liberte-o.

Selector de regulagdo da velocidade (Fig. 7)

A velocidade da ferramenta pode ser regulada
ilimitadamente entre (750-3300 rpm LU260E / 900-3000
rom LU260BE), rodando o selector 14 de regulagéo da
velocidade paraum numero entre 1e6.

Obtém maior velocidade quando podar o selector 14 na

direcgdo do numero 6; obtém velocidade mais baixa

quando o rodar na direc¢ao do numero 1.

A O selector 14 de regulagdo de velocidade s6 pode
ser rodado entre os numeros 1 e 6. Nao force para

ultrapassar estes numeros porque pode danificar a
funcao de regulagao da velocidade.

2.2 Descrigao ilustrada

1 Grelhade ventilagao

2 Lidar com orificio de adaptagéo
3 Travaodoveio

4 Pegaauxiliar

5 Pernos

6 Chave hexagonal

7 Boinadela

8 Pegalateral

9 Basedegoma (basede velcro)
10 Veio

11 Cubraescovas

12 Gatilho de interruptor

13 Botaode bloqueio

14 Selector de regulacao davelocidade
15 Contraporca

16 Disco abrasivo

17 Escovasde carvéao

18 Chave de pinos

3 Instrugoes de operagao

3.1 Colocacao e teste (fig. 8)

Carregue no gatilho 12 e rode o selector 14 de regulagdo da
velocidade até que obtenha a velocidade apropriada para o seu

Use sempre 6culos de protec¢do ou uma mascara
para a cara durante a operagao.
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Quando polir, mantenha a boina de Ia 7 num angulo de cerca
de 15°. em relagdo a superficie de trabalho (Fig. 8).

Usando bonés ou discos

Instalagao ou extracgao

(Fig. 1,9 e10)

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
Adesligada e a ficha retirada da tomada antes de
instalar ou retirar o disco abrasivo.

Monte o disco de borracha 9 no veio 10. Cologue o bonés 7 ou
disco 16 sobre o disco de borracha e aparafuse a contraporca
15 no veio 10. Pressione o travdo do veio 3 e aperte a
contraporca 15 utilizando a chave de pinos 18. Para retirar o
bonés 7 ou disco 16, siga este procedimento inversamente.

A

Operacao (Fig. 11)

Segure firmemente com as duas maos a pega 19 com
interruptor 12 e a pega auxiliar 4 durante a operagao.

O disco de borracha, o disco abrasivo, a contraporca e
a chave de pinos sao acessorios opcionais.

Use sempre 6culos de protecgdo ou mascara para
a cara durante a operacgao.

Mantenha o bonés 7 ou disco 16 num angulo de cercade
15°. emrelagéo a superficie de trabalho (Fig. 11).

4. Instru¢ées Manutengao

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
efectuar qualquer inspecgao e manutengao.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 12 e 13)

As escovas de carvao 17 devem ser substituidas quando o
desgaste. Ambas as escovas de carvao 17 devem ser
substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do produto, as
reparago’es, manutenga™o e afinago’es devera™o ser sempre
efectuadas por um Centro de Assisténcia Oficial STAYER.

4.1 Servigo de reparo

O servigo pods-venda responde as suas perguntas a
respeito de servigos de reparacado e de manutengéo do seu
produto, assim como das pegas sobressalentes.

Desenhos explodidos e informagbdes sobre pecas
sobressalentes encontram-se em:
info@grupostayer.com

Anossa equipa de consultores esclarece com prazer todas
as suas duvidas a respeito da compra, aplicagao e ajuste
dos produtos e acessorios.
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4.2 Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartdo de garantia. Devera
preencher completamente o cartdo de garantia a aplicar a
esta copia do ticket de compra ou factura e entrega-la ao
seu revendedor a cambio do correspondente acuse de
recibo.

iNota!: Se faltar este cartdo solicite-o imediatamente ao
seu revendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricagao
ou de mecanizado e cessa quando as pecgas tém sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.
4.3 Eliminagéao ereciclagem

Ferramentas eléctricas, acessoérios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias
primas.

Apenas paises da Unidao Europeia:

Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
e com as respectivas realizagbes nas leis
nacionais, as ferramentas eléctricas que nao
servem mais para a utilizacdo, devem ser
enviadas separadamente a uma reciclagem

De acordo com a directiva europeia 2012/19/UE
i .| para aparelhos eléctricos e electronicos velhos,
]

ecologica.
Sob reservade alteragoes.

5. Normativo

5.1 Dados Técnicos

@ = Entrada de energia
= Velocidade sem carga
9

= Dimenséo de prato

=
E = Eixo do disco
@ = Peso
L.A = Nivel de presséo sonora
Lia = Nivel de poténcia sonora

@ =Vibracio

As indicagbes s6 valem para tensdes nominais [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indica¢des podem variar no
caso de tensdes inferiores e em modelos especificos dos paises.
Observar o nimero de produto na sua ferramenta eléctrica. A
designagdo comercial das ferramentas eléctricas individuais
pode variar.
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5.2 Declaragao de conformidade CE

O que subscreve: STAYERIBERICA, S.A.

Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Qhe amaquina:

LIXADEIRA / POLIDORA
LU260E - LU260BE - LU260CE

Tipo:
Modelo:

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade que este
produto estda em conformidade com os regulamentos ou
documentos normalizados seguintes:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 de conformidade com os
regulamentos 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z REHS

Ramiro de la Fuente

Director Manager

Setembro 2017
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazowek
moga spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci
i dobrze oswietlone.

2. Nie nalezy pracowa¢ tym elektronarzedziem
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg
sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére mogg
spowodowac zapton.

3. Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢ uwage na
to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac adapteréw w przypadku elektronarzedzi
z uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem
i wilgocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do innych
czynnos$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do
zawieszenia urzgdzenia; nie wolno tez wyciggac
wtyczki z gniazdka pociggajgc za przewdd. Przewdd
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
nalezy go trzymac¢ z dala od oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub
splatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
prgdem.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywac¢ przewodu przedituzajgcego,
dostosowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyc¢
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostrozno$¢, kazdg czynnos¢ wykonywaé uwaznie
i z rozwagg. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub bedgc pod wptywem alkoholu
lub lekarstw.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego jak maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku
ochronnego lub $rodkdédw ochrony stuchu podnosi
bezpieczenstwo i zwieksza wydajnos¢ pracy.

23

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed witozeniem wtyczki a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Trzymanie palca na wytagczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtgczenie do prgdu wtgczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

12 Przed wigczeniem
nalezy usungé narzedzia nastawcze

elektronarzedzia,
lub klucze.

13. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy
pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy
i zachowanie rownowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie
lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

14. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie
i rekawice nalezy trzyma¢ z daleka od ruchomych
czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogg
zostac wciggniete przez ruchome czesci.

15. Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzgdzen
odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy upewnic
sie, ze sg one podtgczone i bedg prawidtowo uzyte.

16. Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
w wydajniej i bezpieczniej.

17. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wigcznik jest uszkodzony.

18. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub
po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggnac
wtyczke z gniazda.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie
znajg lub nie przeczytaty niniejszych przepisow.

20. Konieczna  jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome
czesSci urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg
zablokowane, czy czesSci nie sa pekniete lub
uszkodzone w taki sposéb, ktory miatby wptyw na
prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia odda¢ do
naprawy.

21. Nalezy stale dba¢ o ostro$¢ i
zamontowanego osprzetu.

czystosc

22. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze
itd. nalezy uzywacC zgodnie z ich przeznaczeniem.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy.
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1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy
oraz starannie je przechowywac¢ dla dalszego
zastosowania. Nieprzestrzeganie @ powyzszych
wskazéwek moze spowodowaé porazenie pradem,
pozar lub powazne obrazenia ciata. Podczas
czytania instrukcji nalezy odnosi¢ sie do ilustracji
graficznych znajdujacych sie na pierwszych
stronach.

1.1. Opis:

A. Otwory wentylacyjne

B. Przycisk zabezpieczajgcy

C. Wiacznik

D. Rekojes¢ boczna (LU260E - dodatkowy uchwyt)
E,H. Regulacja predkosci

F. Blokada wrzeciona

L. ostona rekojesci

1.2. Zastosowanie:

Urzgdzenie przeznaczone jest do polerowania
i szlifowania powierzchni metalowych, plastikowych,
lakierowanych oraz do szlifowania kamieni bez uzycia
wody.

1.3. Dane techniczne

Polerka LU260E
katowa
Moc 1200W
Predkos¢ 1000-
obrotowa 3300
Gwint
wrzeciona M14
Waga 3kg
Poziom
ci$nienia 91dB*
akustycznego
Poziom mocy *
akustycznej 98dB
Poziom drgan 2,5m
Srednica
tarczy 180mm

*Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 60745.

Stosowacé srodki ochrony stuchul!
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2. Montaz:

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
upewnij sie ze wtyczka jest odlaczona od sieci.

2.1. Rekojesé

Przed uruchomieniem upewnij sie ze rekojes¢
zamontowano bezpiecznie. W razie potrzeby
uchwyt (D) mozna zamontowa¢ w dwoch dowolnych
pozycjach, po lewej lub prawej stronie obudowy
przekfadni. Jesli istnieje taka konieczno$¢ mozna
zatozy¢ dodatkowg ostone rekojesci (L). Rekojes¢
nalezy montowac do nagwintowanego otworu (G)

2.2. Osprzet

Krgzek gumowy (opcja):

Natozy¢ gumowy krazek (rys. 1) na wrzeciono. Na
krazek przytozy¢ odpowiedniej $rednicy element
&cierny lub polerujgcy np. krazek $Scierny fibrowy.
Nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg na wrzeciono.
Nastepnie blokujgc wrzeciono przyciskiem (F) dokrecié¢
nakretke dostarczonym kluczem.

Gagbka nabtyszczajgca (opcja):

Gagbka nabtyszczajgca posiada gwint wewnetrzny
M14, dzieki czemu mozna jg nakreci¢ bezposrednio na
wrzeciono polerki. (rys. 2)

3. Uruchamianie

Nalezy =zwréci¢ uwage na napiecie sieci!
Napiecie zrédia pradu musi zgadzaé sie =z
danymi na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy pod
napieciem 230 V mozna przytgczac¢ réwniez do sieci
220 V.

3.1. Wiaczanie/wytaczanie

LU260E Polerka z elektroniczng

regulacjg predkosci obrotowej

W celu uruchomienia urzgadzenia nalezy wcisngé
wigcznik (C). Polerka wyposazona jest w elektroniczng
regulacie predkosci obrotowej. Zadang predkosé
obrotowg ustawia sie za pomoca pokretta (H). W celu
wytgczenia urzgdzenia zwolni¢ wigcznik (C).

3.2. Praca

Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas
pracy. Sam ciezar narzedzia wywiera wystarczajgcy

nacisk. Stosowanie nadmiernego docisku
moze  doprowadzi¢ do groznego peknigcia
tarczy lub uszkodzenia obrabianej powierzchni.
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Podczas pracy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Umieszczone na urzadzeniu symbole
Nie nalezy odklada¢ narzedzia przed jego oznaczaja:

catkowitym  zatrzymaniem sie. Polerke nalezy
zawsze trzymac jedng rekg za tylng rekojes¢ drugg
rekg za dodatkowg boczng. Przed przytozeniem
polerki do powierzchni obrabianej nalezy pozwoli¢
na uzyskanie nastawionej predkosci obrotowej.

Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazowki
i przepisy.

4. Konserwacja

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uzywaj ochraniaczy stuchu.
Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci. Zaleca

sie okresowe przedmuchiwanie wszystkich otworow
wentylacyjnych (A) sprezonym powietrzem.

5. Usuwanie odpadow
Uzywaj okularéw ochronnych.

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie
E nalezy poddaé utylizacji zgodnie

z obowigzujgcymi zasadami ochrony
Srodowiska. Nie nalezy  wyrzucaé ,' !l . . . .
elektronarzedzi do odpadow domowych! Uzywaj maski przeciwpytowe;.
i

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/UE o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych
i jej stosowania w prawie krajowym, wyeliminowane,
niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbieraé
osobno i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

6. Dokument przedstawiajgcy tres¢ deklaracji
zgodnosci

C€

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
.Dane techniczne” odpowiadajg  wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych:
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3: 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentacji technicznej i skfada te deklaracie w
imieniu Stayer Iberica S.A.

k __7___...-‘;{.'."
Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt,
09.2017

Dystrybutorem producenta w Polsce jest:

P6tnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,
14-100 Ostroéda, ul. Hurtowa 6.
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ADRES PRODUCENTA:
Stayer Ibérica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP.Z 0.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701
e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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Bu kilavuz makinenizin Uretim tarihiyle tutarh olup,
makineyle ilgili teknik veriler hakkinda bilgi vermektedir.
Makinelerimizle ilgili giincellemeleri web sitemizden kontrol
edebilirsiniz: www.grupostayer.com

1. Ozel emniyet talimatlan

- Daima g6z ve kulak koruyucu kullanin. Toz maskesi,
eldiven, kask ve oOnlik gibi diger kisisel koruyucu
donanimlar da gerektiginde kullaniimalidir. Stpheye
duserseniz, koruyucu donanimi takin.

- Alet Uzerinde herhangi bir islem gerceklestirmeden dnce
aletin kapatildigindan ve fisten gikarildigindan daima
eminolun.

- Aksesuarlar en az alet uyari etiketinde tavsiye edilen
hiz igin siniflandiriimalidir. Anma hizinin (izerinde
calisan tekerler ve diger aksesuarlar ucgarak
yaralanmaya sebep olabilir.

- Kullanmadan énce destek tamponunda catlak, hasar
veya deformasyon olup olmadigini dikkatli bir
sekilde kontrol edin. Catlak, hasarli veya deforme
tamponu derhal degistirin.

- Is pargasinin dogru bir sekilde desteklendiginden emin olun.
- Aleti sikica tutun.
- Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

- Asinma diskinin veya yiin bashgin galistirmadan
once is pargasiylatemas etmediginden emin olun.

- Metal ylizeyleri kumlarken ugusan kivilcimlara dikkat
edin. Aleti kivilcimlar sizden, diger insanlardan veya
yanici maddelerden uzaga ugacak sekilde tutun.

- Aleti acik birakmayin. Aleti elinize alinca galistirin.

- Alet kapatildiktan sonra tekerin donmeye devam
ettigini unutmayin.

- Is pargasina kullanim sonrasi hemen dokunmayin; ¢ok
sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

- Calisma yeri asir sicaksa veya nemliyse ya da asiri
iletken toz Kkirliligi varsa, operatér emniyetini
saglamakigin kisa devre kirici (30mA) kullanin.

- Aleti asbest iceren malzemelerde kullanmayin.
- Suveyataslamayagi kullanmayin.

- Kumlama iglemleri
havalandirin.

sirasinda c¢alisma alaninizi

- Calisirken kullandiginiz malzemeye ve uygulamaya
uygun dogru toz maskesini/respiratéri kullanin.

- Havalandirma araliklarinin tozlu kosullarda
calisirken temiz tutuldugundan emin olun. Tozu
temizlemek gerekirse 6nce aleti ana sebekeden ¢ekin
(metal olmayan nesneler kullanin) ve i¢ parcalara zarar
vermemeye dikkat edin.

@ Bu talimatlari saklayin.
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2.isletmeye alma talimatlari

SABIT HIZ sistemi sayesinde makineniz devri (RPM)
ylukslz kosullarla yikli arasinda sabit tutar

2.1 Montaj

Halka tutma yerinin takilmasi
AHalka tutma yerini takmadan o©nce aletin

kapatildigindan ve figsten g¢ikanldigindan daima
eminolun.

Halka tutma yerini (4) daima kullanim éncesi alete takin.

Halka tutma yerini (4) tutma yeri muhafazasindaki (3) ilgili
delige uyacak sekilde takin. (Sek. 1)

Civatalari (5) takin ve altigen anahtarla (6) sikin. Halka
tutma yeri (4) calismaniza uygun olacak sekilde Sek. 2 ve
3'te gbsterilen iki farkli yénde takilabilir.

Mil kilidi (Sek. 4)

Yin tamponlar (7) gibi aksesuarlari takarken veya
¢ikarirken is milinin (10) dénmemesi icin mil kilidine (3)
basin.

is mili (10) hareket ederken asla mil kilidini (3) devreye
sokmayin. Alet zarar gorebilir.

A Yiin tamponun takilmasi veya gikarilmasi (Sek. 1 ve
5)

Yiin tamponu takmadan veya c¢ikarmadan énce
aletin kapatildigindan ve fisten c¢ikarildigindan
daima emin olun.

A

Yun tamponu (7) takmak igin 6nce destek tamponundaki (9)
tim kir ve yabanci maddeleri temizleyin. Mil kilidini (3)
bastirin ve destek tamponunu (9) is milinin (10) tzerine
vidalayin.

Yin tamponu (7) cikarmak icin destek tamponunu (9)
sokin. Ardindan mil kilidine (3) basarak destek tamponunu
sokln.

Anahtar hareketi (Sek. 6)

Aleti takmadan 6nce daima anahtar tetiginin diizgiin
devreye girdiginden ve birakildiginda "KAPALI”
konumuna geri déndiigiinden emin olun.

Aleti baslatmak igin tetigi (12) ¢ekin. Durdurmak icin tetigi
(12) birakin.

Surekli calisma icin tetidi (12) c¢ekin ve sonra Kilit
digmesine (13) basin.

Kilitli konumdan aleti durdurmak igin tetigi (12) tamamen
¢elin ve birakin.

Hiz ayar kadrani (Sek. 7)

Alet hizi (750-3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE)
arasinda sonsuz degere ayarlanabilir. Bunun icin hiz ayar
kadranini (14) 1 ila 6 arasinda belirli bir rakam ayarina
gevirin.
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Kadran (14) 6 rakami yoniinde gevrildiginde hiz artar; 1
rakamiydnunde cevrildiginde ise hizazalir.

Hiz ayar kadrani (14) sadece 6'ya kadar cgevrilip 1'e geri
ddnebilir. 6 veya 1'den sonra zorlamayin ; aksi halde hiz
ayar fonksiyonu bozulabilir.

2.2 Resimli agiklama

Havalandirma izgarasi.
Tutma yeri adaptasyon agzi.
Mil kilidi.

Halka tutma yeri.

Civatalar.

Altigen anahtar.

Yin tampon.

Yan kulp.

Sakiz Mayasi (velkro tabant).
10 is Mili.

11 Kapak firgalari.

12 Anahtar tetigi.

13 Kilitteme digmesi.

14 Hiz ayar kadrani.

15 Kilitleme somunu.

16 Asinma diski.

17 Karbon firgalar.

18 Kilitteme somunu anahtari.

O©CONODPAWN -

3 Kullanim talimatlan

3 .1 Yerlestirme ve test (sek. 8)

Tetigi (12) ¢ekin ve hiz ayar kadranini (14) isiniz igin uygun
hiza ulasana kadar cevirin. Cilalama sirasinda yun
tamponu (7) is pargasinaytizeyine 15° aciyla tutun (Sek. 8).

Calisma esnasinda daima emniyet gozliikleri
veyayiz siperligi takin.

Kapak veya disk kullanma

Takmaveya sdkme (Sek. 1,9 ve 10)
A Asinma diskini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce

aletin kapatildigindan ve fisten c¢ikarildigindan
daima emin olun.

Kauguk tamponu (9) is milinin (10) Gizerine takin. Kapaklari
(7) veya diskleri (16) kauguk tamponun Uzerine takin ve kilit
somunu (15) is miline (10) vidalayin. Mil kilidini (3) bastirin
ve Kkilitteme somunu anahtarini (18) kullanarak Kilit
somununu (15) sikin. Kapaklari (7) veya diskleri 816)
¢ikarmakigin kurulum igslemini tersten gergeklestirin.

A

Calisma (Sek. 11)

Aletin anahtar (12) sapini (19) ve halka tutma yerini (4)
calisma esnasinda iki elle sikica tutun.

Kauguk tampon, asinma diski, kilit somunu ve
kilit somunu anahtari opsiyonel aksesuarlardir.

Calisma esnasinda daima emniyet gozliikleri
veyayiiz siperligi takin.
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Yun kapagi (7) veya asinma diskini (16) is parcasi ylizeyine
(Sek. 11) yaklasik 15° agiyla tutun.

4 Bakim talimatlan

Alet lzerinde herhangi bir islem
A gerceklestirmeden 6nce aletin kapatildigindan ve
fisten ¢cikarildigindan daima emin olun.

Karbon firgalarin degistiriimesi (Sek 12 ve 13)

Eskimisse karbon firgalar (17) degistirin. Her iki tipatip
karbon firga (17) ayni anda degistiriimelidir.

Urtin guvenligini ve dayanikliigini korumak igin tamir,
bakim veya ayar STAYER Yetkili Servis Merkezi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

4.1 Tamir hizmeti

Satis sonrasi servisimiz Urinunizin ve yedek pargalarin
bakimi ve tamiri ile ilgili sorularinizi yanitlar. Yedek
parcalarlailgili par¢ca semalari ve bilgilerigin:
info@grupostayer.com

Musteri danismanlarimiz en avantajli fiyatlar, uygulamalar
ve Urilin ve aksesuar ayari hakkindaki sorularinizi cevaplar.

4.2 Garanti
Garanti Karti
Bu ekipmana eslik eden dokimantasyonda garanti kartiniz
mevcuttur. Karti tamamen doldurup satin alma
makbuzunun veya faturanin bir nishasi ile birlikte saticiya

gbnderin; bir makbuz almaniz gerekir.

Not: DokUmantasyonda garanti kartinizi bulamasaniz,
tedarikginiz vasitasiyla sorabilirsiniz.

Garanti sadece uretim kusurlari ile sinirhdir ve pargalarin
Uretici tarafindan sékilmesi veya manipile edilmesi ve
sona ermesi halinde sonaerer.

4.3 Bertaraf ve geri déniisiim

Makine, aksesuarlar ve ambalaj ¢cevre dostu geri donisim
icin siniflandinimahdir.

Yalnizca EC lilkeleriigin:

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlarla ilgili
2012/19/UE no.lu Avrupa Direktifi ve ulusal

Elektrikli aletleri ev atiklariyla birlikte atmayin!
— yasalardaki tatbiki uyarinca elektrikli aletler

¢evre agisindan dogru bir tutumla ayri bir sekilde

toplanip bertaraf edilmelidir.

Bildirmeksizin degisiklige tabidir.
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5. Yonetmelikler
5.1 Teknik Veriler
@ = Gug girisi

=Yiksiz hiz
= Plaka ebadi

=)

E = Bigak Mili

@ = Agirhk
Lo = Ses basinci seviyesi
Lya = Ses gucu seviyesi

@ = Titresim

Verilen degerler anma gerilimleri [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz -
110/120 V ~ 60Hz igin gecerlidir. Ulkelere gére daha diisiik
gerilim ve modellerigin bu deg@erler farklilik gosterebilir.
Makinenizin tip plakasindaki triin numarasina dikkat edin.
Ayri makinelerin ticari isimleri degisebilir.

5.2 AB uygunluk beyani
Asagidaimzasi bulunan STAYER IBERICA, S.A.
(adres:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel: +34 9029186 81/Faks: +34916919172)

TASDIK EDER:
Makine:

Tip: ZIMPARA / CILAMAKINESI

Modeller: LU260E - LU260BE - LU260CE
Bu belge ile, kendi sorumlulugumuz altinda olmak Uzere bu
drinin asagida belirtilen standartlar ya da
standartlastirilmis belgelere uygun oldugunu beyan ederiz:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 (2006/42/EC ve 2014/30/EU,

2011/65/EU, uyarinca).
Ramiro de la Fuente E

Genel Miidii v
Byl 2017 (3 E RoOHS
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YETKILI SERVIS LISTESI
FIRMA DI ADRES iL TEL NO
MERKEZ SERVIS
|Fi$EK HIRDAVAT TICARET VE SANAYi A.S. |ESENKENT MAH.MUHTEREM SOK.NO:56 Y.DUDULLU IUMRANiYE |iSTANBUL |21s499 1135
MARMARA BOLGESI
OZKAN BOBINAJ-HANIFE OZKAN EPE MAH.AVDAN SOK.NO:9-2 MERKEZ BALIKESIR 266 244 80 80
TEZGER BOBINA - EREN TEZGER YENi SAN. SIT.CUMHURIYET CAD.NO:198 MERKEZ BALIKESIR 266 246 2301
NiHAT ERARSLAN ARSLAN BOBINAJ GAZi CELAL MAH.AKGAY CAD.NO:20/A EDREMIT BALIKESIR 54364102 10
KARDESLER BOBINAJ-SENOL DAGDELEN ATATURK CAD.NO:119 END. MESL. LISESi KARSISI BANDIRMA  |BALIKESIR 266 714 4486
OKTAY BOBINAJ OKTAY YONTAY SAKARYA MAH. EDREMIT CAD. NO:226/B A-2 AYVALIK BALIKESIR 2663124772
VOKART LTD.STI. GAZCILAR CAD.ERIKLI BAHGE SK.NO:6/B-7/B ORHANGAZI [BURSA 2242544875
SUPER TEKNIK - AYDIN ASKIN GAZCILAR CAD.NO:187 ORHANGAZI [BURSA 2242720703
SAHIN BOBINAJ & MAKINA HASAN SAHIN ISTIKLAL CAD. NO:124 BIGA CANAKKALE 2863161171
KISACIK BOBINAJ-SAMI KISACIK NAMIK KEMAL MH.KAYNAK SK.NO:1/C MERKEZ GCANAKKALE 28621796 71
SISTEM MAKiINA BOBINAJ - NEJDET UZ KUGUK SAN.SIT.6.BLOK NO:12 MERKEZ CANAKKALE 2862123578
ALTINEL BOBIBAJ - SUKRU KARABULUT Y.DUDULLU BOSTANCI YOLU KEREM SOK.NO:2/A UMRANIYE  |ISTANBUL 2165402877
FURKAN ELEK.MAK.- KENAN OZTURK BOSTANCIYOLU CAD.KEREM SOK.NO:12/B Y.DUDULLU UMRANIYE  |iSTANBUL 216 499 26 63
KORKUT MAKiNA - MEVLUT KORKUT PERSEMBE PAZARI CAD.KALE HAN NO:75 KARAKOY iSTANBUL 2124491099
GUL MAKINA-TURHAN GUL ORGANIZE SAN.BOL.GUNGOREN BAGCILAR SAN.SIT.CARSI GRUBU NO:54 |IKITELLI STANBUL 212549 0234
NUR TEK. YETKILi SERVIS - OSMAN ERKAN YENi SAN. SIiT. E BLOK MAVIEVLER NO:11 SILIVRI iSTANBUL 2127273203
BAYSAL MAK.NAFIZ BUYUKBAYSAL YAKACIK CAD.OZKAN PASAJINO:27/8 KARTAL iSTANBUL 21647367 12
KURTULUS i$ MAK.LTD.STi EMNIYET CAD.BILLUR SOK.NO.20 4.LEVENT iSTANBUL 212 283 0247
YAGMUR MAK.-MEVLUT BAY BAGLARBASI MAH.KOOPERATIF CAD.NO:54/A MALTEPE iSTANBUL 216 457 1292
OZNUR MAK.BOB.VE ELEK.- TOLGA GOKMECLI AYDINTEPE MAH. YUZYIL CAD.EROGLU SOK.NO:5/A TUZLA iSTANBUL 216507 18 78
YILMAZLAR ELEK.MAK.GULSUM OMEROGLU TERSANE CAD.ABDUSALLAH SOK.NO:8 KARAKOY iISTANBUL 212297 1502
GULSAH ELKTR.ELEKTRONIK SAN.LTD.STi. MERMERCILER SAN.SITESi 1.CAD.NO:11 BEYLIKDUZU |iSTANBUL 2128757892
TEKNIKER BOBINAJ-ILKER DEMIR BIRLIK SAN.SIT.7.CAD.NO:2 BEYLIKDUZU BUYUKGEKMECE |ISTANBUL 2128751931
BIRLIK ELEKTROMEKANIK-SALIM SAKRAKDIL PERPA TiC.MERKEZi B/BLOK MAVi AVLU KAT:4 NO:318 OKMEYDANI  [ISTANBUL 2122229418
CAN DALGIG POMP.ELK.BOB.-MURAT CAN AYDIN TEPE MAH. GULLE SOK. NO:8/B TUZLA iSTANBUL 2164932422
SUzAY BOBINAJ OMER SUZAR 4.ESENSEHIR MAH.CENGIZHAN SOK.NO:5 UMRANIYE  |iSTANBUL 2164202939
FURKAN TiC. MUSTAFA GAKIRTEKIN AKINSAL SAN. SiT. C BLOK NO:14 ZEYTINBURNU|iSTANBUL 2124823354
TEKNiK BOB. OZKAN iNCE GAZILER MAHALLESI iBRAHIM AGA CAD.NO:159/A GEBZE KOCAELI 262 642 2686
BEMA BOBINAJ- RAMAZAN MALKAS KORFEZ SAN.SITESi 12.BLOK NO:19 1ZMmIT KOCAELI 262 3353792
iR MAKINA ELEK.SAN.TIC.LTD.STI PABUGGULAR MH.A.MENDERES CAD.BALKANLI IS HANI NO:1-2-5-22 ADAPAZARI  |SAKARYA 2642790181
AOG MAK.ELK.HIRD.BOB.INS.TiC.SAN.LTD.STi PABUCGULAR MAH.ADNAN MENDERES CAD.SAKA SiT. NO:18/D ADAPAZARI  |SAKARYA 264273 4318
YILMAZ MAK.BAHTIYAR YILMAZ INCiLLi MAH.620 SOK. NO:18/B KARASU SAKARYA 26471817 69
ZAFER BOBINAJ-OSMAN KANMAZ YENi SAN.SIT.M5 BLOK NO:6 GORLU TEKIRDAG 2826733658
DENIZ ELEK.EL ALT.SERV.-TOLGA OZBEK HURRIYET MAH.DEVLET YOLU UZERIi 54/1 ALTINOVA  |YALOVA 226 4612243
EGE BOLGESi
EMEK-i$ BOBINAJ-RASIM MANAP DUMLUPINAR MAH.MENDERES CD.KARAHISAR APT.A BLOK NO:2 MERKEZ AFYON 2722121132
ARTEMIS EL ALETLERI - iBRAHIM KASIKGI YENi SANAYi SITESI B/6 BLOK 519 SOK.NO:40 NAZILLI AYDIN 2563162420
DOGAN BOBINAJ-YADIGAR AYDOGAN BAKIRLI MAH.158 SOK.SEDEF i$ HANI NO:18 MERKEZ DENizL 258264 55 15
UNALDI BOBINAJ HALIL UNALDI SARAYLAR MAH.1.SAN.SITESi 160 SOKAK NO:34 MERKEZ DENizLi 258 2654842
KARDESLER BOBINAJ - TAMER GAKIR 1301 SK.NO:55/A GCANKAYA iZMIR 2324415251
OZGUR BOBINAJ MAK.SAN.TIC.LTD.STi. 1145/10 SOK.NO:9 HIRDAVATGILAR GARSISI YENISEHIR  |iZMIR 2324594539
BiRLiK BOBINAJ-SELIM GOGMEN 282450K.NO:18 1.SAN.SIT. MERKEZ iZMiR 2324583942
EREN TEKNiK MAKiNA / EREN SiRiN 629 SOKAK NO:24/A BUCA iZMiR 2322653385
BAYRAM BOBINAJ / BAYRAM DOGANOGLU 653 SOKAK NO:18/B KARABAGLAR [iZMIR 2322655395
KUDRET BOB.KUDRET EGiLMEZ YENi SAN.SIT.19.50K. NO:28 MERKEZ KUTAHYA 2742300014
GUGLU BOBINAJ-HAKAN AKGUNES KENAN EVREN SAN.SIT.5302 SK.NO:6 MERKEZ MANISA 2362333800
GUGLU BOBINAJ-HAKAN AKGUNES KENAN EVREN SAN.SIT.5302 SK.NO:6 MERKEZ MANISA 2362333800
EGE MOTOR MOT.ARAG.TARIM ALETLERI SAN.LTD.$Ti. [YENi SAN.SIT.662SOK. 18.BLOK NO:4 SALIHLI MANISA 236714 58 32
YAKISAN BOBINAJ HALIL HUSEYIN YAKISAN TERZIALILER MAHALLESI CUMHURIYET CADDES| NO:133/C ORTACA MUGLA 2522828891
SISTEM BOBINAJ TAHSIN KOCADUZ iSLICE MAH.ANNAG SOK.NO:4/A MERKEZ USAK 2762234772
BASER BOBINAJ-MUFIT BASER iSLICE MAH.ADAS SOK.NO:14/B MERKEZ USAK 2762151596
iC ANADOLU BOLGESI
GELISiM EL ALETLERI SATIS SERVIS LTD.STi. 43A SOK.TICARET i$ HANI NO:5 0STIM ANKARA 312 3859098
TEZCAN ELEK.BOB.TIC.LTD.STI. 42A SK. NO:38 0STIM ANKARA 312354 80 21-24-56
INTIKOS INS. VE TiC. KOLL.STi. SEHIT TEGMEN KALMAZ CAD. (POSTA CAD. ) 8/D ALTINDAG ~ |ANKARA 3123107426
AYTU ELEK.BOB.DOGALGAZ SAN.TIC.LTD.$Ti ISIKLAR MAH. SIVRIHISAR CAD. NO:85/C MERKEZ ESKISEHIR 22223094 44
OZPA ELEK.BOBINAJ - RAMAZAN PANCAR YENIi SAN.SIT.676 SK.NO:16 MERKEZ KARAMAN 3382131020
ANKARALI ELEK.SAN.TiC.LTD.STi. ESKi SANAYi BOLG.3.CAD.NO:43 KOCASINAN  [KAYSERI 3523364216
AKIN ELEKTRIK BOBINAJ-AHMET VAROL SANAYi BOLG.5.CAD.NO:5/B MERKEZ KAYSERI 3523364123
YAVUZHAN BOBINAJ MAK.LTD.STI. KARATAY SAN.COBANDEDE SK.NO:20 SELGUKLU KONYA 3322332960
TEKNIK YAVUZ BOB-MUSTAFA YAVUZ FATIH MAH.KARATAY SAN.GELIK SK.NO:7 MERKEZ KONYA 3322352307
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FiRMA DI ADRES iL TEL NO
SOZENLER BOBINAJ-GETIN SOZEN FEVZi GAKMAK MAH.KOMSAN i$ MERKEZLERI 10562 SK. NO:8 KARATAY KONYA 3323426318
AKGAY BOBINAJ ELEKTRIK-MUSTAFA AKGAY SAN.MAH FATIH CAD NO:23 MERKEZ KIRIKKALE 5423397112
EMEK MOTOR - FERRUH CETINKAYA ESKi SAN. SIT. 1/BLOK NO:2 MERKEZ NiGDE 388 232 88 59
SERVIS ELEK.ELK.TEC.ITH.IHR.LTD.STi. 4 EYLUL SAN.SIT.46.BLOK NO:11 MERKEZ SiVAS 3462280295
FiKRi BURSAL SEHITLER CAD.27.50K. MERKEZ SIVAS 3462234792
PAZAR HIRD.-RAMAZAN YIKILMAZ YENi MAH.VATAN CAD.NO.26 YERKOY YOZGAT 354517 1270
AKDENiZ BOLGESI
EROL TEKNiK-EROL UYGUL ULU CAMIi MAH. 25015 SOK. NO:2 MERKEZ ADANA 3223596283
KUZENLER MAK.SAN.TiC. MURAT ONATOGLU KIZILAY CADDESi KARASOKU MAHALLESI 2810 SOKAK NO:13 /E SEYHAN ADANA 3223113545
YILDIZ TEKN. SERVIS ELEK.SAN.IN$.LTD.STi. SAN.SIT. 4. BLOK NO:26 MANAVGAT  |ANTALYA 2427423533
YILDIZLAR MAK.TEKNIK — MUSTAFA YILDIZ SAFAK MAH.75.YIL CD.121/A KOGAK APT.NO:12 YENi SAN.YOLU KEPEZ ANTALYA 0242 2270021-5333905
GUNEYSAN ELEK.BOBINAJ-ZIYA GUN KiREMITLI MAH.836.SOKAK NO:23/B BERKOZLU APT KORKUTELI  |ANTALYA 532 155 54 04
SERKAN NAYIR SERMAK ELEK.BOB. YENIKOY MAH.658 SK. YENIKOY SAN.SIT.NO:2/5 DOSEMEALTI |ANTALYA 2424213691
BAL BOBINAJ - AHMET BAL YENi SAN.SIT.5.CAD 51/B BLOK NO:7 ANTAKYA HATAY 3262215796
ULUSAL TEKNiK-ESREF EZBER SANAYi SiT.324/1SK.NO:8 ISKENDERUN [HATAY 32661609 31
iZMiR BOBINAJ - EMIN OZSOY YENi SANAYi SITESi 6.BLOK NO:28 MERKEZ ISPARTA 2462237011
FLAS HIRD.ve BOBINAJ SAN.TIC.LTD.STi. SITERLER MAH. SAN.SIT. 159. CAD. NO:4/D AKDENiZ MERSIN 32433602 32
YUCEL ELEK. RECAI PEKIN TEKKE MAH.DOKUMCULER 3704 SOK. NO:8/A TARSUS iCEL 3246144807
COSKUN BOBINAJ-SEDAT COSKUN MAHMUDIYE MAH.4810 SOK.TUNCER APT.NO:68/A MERSIN iGEL 3243373161
ONUR BOBINAJ-MUSTAFA DiziBUYUK YENi SAN.SIT.23.CARSI NO:33 MERKEZ KAHRAMANMARAS |344 236 10 24
BAYRAM BOB.- DURAM BAYRAM YENi SAN.SITESi 23.50K.NO:33 MERKEZ KAHRAMANMARAS |344 23108 26
BOBINAJSAN SEFA KAYA GUNESLI MAH.BATTAL GAZi CAD.NO:41/D ELBISTAN KAHRAMANMARAS |344 413 75 85
SOYLU BOBINAJ MEHMET SOYLU RAHIME HATUN MAH.KIZ MESLEK LISESi YANI NO:21 ISTIKLAL OSMANIYE 318814 46 90
KARADENIiZ BOLGESi
YURTBAY BOBINAJ- SAMIM YURTBAY YENi SANAYI SiT.2 NOLU SOK. NO:25 MERKEZ BARTIN 3782284503
MORAL ELEK.BOB.-METE MORAL KARAMANLI MH.KONURALP CAD.NO:24 MERKEZ BOLU 37421002 32
OZKAN BOBINAJ-OZKAN SOYLEYEN GEPNi MAH.KUBBERi CAD. NO:77 MERKEZ GORUM 3642247597
YILDIZ MAKiNA TiCARET - iSMAIL YILDIZ BURHANIYE MAH.GENERAL KAZIM SK.NO:1 MERKEZ DUZCE 380514 70 56
TEKNIK i$ BOBINAJ-ALAATTIN ALKAN SEREFIYE MAH.CINAR SOK. NO:18 MERKEZ DUZCE 3805245723
(ZCAN BOBINAJ DENizZ GZCAN HACI SIYAM MAH. FATIH CAD. NO:94/B MERKEZ GIRESUN 4542121735
DAMLA ELEKTRIK BOBINAJ HURRIYET MAH.AKTAS CAD.NO:17B MERKEZ KARABUK 3704127200
HAKAN HASANBAS TEKNiK BOBINAJ INONU MAH.INEBOLU CAD.SANAYi CARSISI NO:132 MERKEZ KASTAMONU (3662126226
KAHVECIOGLU ELK.BOBINAJ-CUMHUR KAHVECH DURUGOL MAH.ATATURK BULV.NO:205 MERKEZ ORDU 4522331335
KOYUNCULAR TEK.ELEK.EL ALET.TAMIR EYUP KOYUNCU [TOPHANE MAH.KAGCKAR CAD. NO: 9/A PASA OTEL KAR. MERKEZ RIZE 4642173731
AKi$ BOBINAJ - EVREN BAYRAMKAYA SANAYi SITESi ULUS CAD.NO:31/B MERKEZ SAMSUN 36223807 23
AKSA BOB.ELEK.ALET.SER. MURAT SAHIN ESKi SAN.SIT. YENi MAH. 34. SOK. NO:13 SAMSUN 3622388838
CETiN ELEKTRIK BOBINAJ-MUSTAFA GETIN SANAYi SITESi CAMIALTI NO:22 MERKEZ TOKAT 356214 63 07
SARAN BOBINAJ-MUSTAFA DAG DEGIRMENDERE MAH.RIZE CAD.ALTIN SK.NO:6 MERKEZ TRABZON 4623254564
TIRYAKi BOBINAJ - KAYA TiRYAKI BUYUK SANAYi SOSYAL HiZMET BINASI NO:12 MERKEZ TRABZON 4623252593
ERMAK TICARET KENAN GUHAN MUFTU MAH.ISMAIL HAKKI COBEK SK.COBEKOGLU i$ HANI NO:26/A KDZ.EREGLI  |ZONGULDAK 3723161740
DOGU ANADOLU BOLGESi
TAM GUG BOBINAJ-ELEK.MAK.- SELAHATTIN TOKA KAGIZMAN CAD.NO:43 MERKEZ AGRI 4722132353
YILDIRIM ELEK.VE BOB.-CEMALETTIN YILDIRIM KAPTAN PASA MAH.ATATURK CAD.NO:69 MERKEZ ARDAHAN 4782112858
NEJDET HAROGLU MAK.YUK.MUH. NAILBEY MAH.SEHIT iDRiS DOGAN CAD. NO:15A MERKEZ ELAZIG 4242382515
UMIT ELEK.MAK.UMIT SUDAS SANAYI GARS.767 SK. NO:54 MERKEZ ERZINCAN 446224 08 01
YILMAZ ELEKTRONiK/NEJDET YILMAZ ZIYA PASA CAD.ASAGI MAH. ISPIR ERZURUM 442 4514095
TEK.MAK.BOBINAJ MUKREMIN-YAKUP SEVINDI DEMIRCILER SAN.SIT. 1BLOK NO:46 YAKUTIYE ERZURUM 44224317 34
AYRIM ELEKTRIK -AYDIN AYRIM ORTAKAPI M.KARADAG C. NO:68 MERKEZ KARS 535 233 6190
BASKENT BOBINAJ ERKAN OZKAZANG YENi SAN.SIT. 7. CAD. 8. SOK. MERKEZ MALATYA 4223364806
KAPLAN BOBINAJ-MEHMET KAPLAN YENi SANAYi SITESi 6.CAD.NO:11 MERKEZ MALATYA 538 967 38 88
SAHIN ELEKTRIK VE BOBINAJ-SAHIN KARATAY SEREFIYE MAH.DOGAN SOK.NO:8 MERKEZ VAN 4322148473
EL-TEK BOB.SAIT GETIN ESKi ZERBANK SOK.YILMZLAR PASAJI NO:14 MERKEZ VAN 432215 7445
OZEN ELEK. BOBINAJ CELAL SEBAHATTIN EBING KOGIBEY CAD. HALEGITiM MERKEZi ARKASI NO:3 MERKEZ VAN 4322142227
GUNEY DOGU ANADOLU BOLGESi
AMPER BOBINAJ-FAYSAL KAYA YENIMAHALLE 16.50K. NO:97 MERKEZ BATMAN 4882123115
METIN BOBINAJ-METIN AGIK FIRAT MAH EBUSADIK CAD. NO:40 KAHTA ADIYAMAN 41672555 07
¢6ZUM NOKTASI ERCAN GUNDUZ SUMEREVLER MAH.BOZBEY CAD.NO:124/A MERKEZ ADIYAMAN 4162135524
AKTAS BOBINAJ ELEKTIRIK / RECEP AKTAS 1. SANAYi SITESI 13.BLOK NO:1 MERKEZ DIYARBAKIR 4122379879
YILDIZLAR MAK.TEKNiK-MUSTAFA YILDIZ 1.SANAYi SITESi 11.SOKAK 13.BLOK NO:1 MERKEZ DIYARBAKIR 507 304 74 65
KENMAKSAN TiC.ADIL KENDIRKIRAN DEGIRMICEM MH.GOGUS CAD.NO:16/B SEHITKAMIL |GAZIANTEP 3422206579
KILIG BOBINAJ MAKiINA SANAYi HARUN KILIG ISMET PASA MAH. 1 NOLU CD.NO:3/B MERKEZ GAZIANTEP 3422302548
¢OzUM BOBINAJ ISMAILKILIC ISMET PASA MAH.iLK BELEDIYE BASKANI CAD.NO.3/C MERKEZ GAZIANTEP 3422319500
PARLADI ELEKTRIK - FATIH PARLADI 2. ORG.SAN.BOL.SOSYAL TES. B BLOK NO:4 SEHITKAMIL |GAZIANTEP 55278816 37
LUX TEK.ZIRAI MARK.-M.SADIK YURTGIGEK ISMETPASA MAH.INONU CAD.NO:223 A/B SAHINBEY  |GAZIANTEP 34222044 88
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