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ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Aflojar 14 Direccion correcta de avance de 27 Guia de recorte

2 Apretar la broca 28 Broca

3 Retener 15 Pie guia, guia recta o guia precisa 29 Rodillo de la guia

4 Base 16 Perno 30 Destornillador

5 Rodillo de ajuste 17 Placa guia 31 Protector de la base
6 Parte saliente de la broca 18 Guia recta 32 Tornillos

7 Palanca 19 Arandela plana* 33 Guia recta

8 Escala 20 Arandela de resorte* 34 Plantilla

9 Interruptor de la palanca

10 Pieza de trabajo

11 Direccioén de avance

12 Direccion de rotacion de la broca
13 Visto desde la parte superior de
la herramienta

23 Orrificio central
24 Tornillo

21 Tuerca de aletas
22 Tornillo de fijacién (A)

35 Direccién (X)

36 Guia de la plantilla 10

37 Marca de limite

38 Tapas del portaescobillas

25 Tornillo de ajuste (1mm por vuelta)
26 Tornillo de fijacion (B)

* Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material que se adjunta de serie. La gama completa de
accesorios opcionales se detalla en nuestro programa de accesorios.

PR6

Potencia w 550
Giros en vacio min - 32.000
Pinza mm 6
Profundidad del fresado mm 0-40
Peso Kg 1.8

Estos datos son validos para una tensiéon nominal de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz —
110/120 V ~ 60 Hz. Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecucio-
nes especificas para ciertos paises.

* Debido a un programa continuo de investigacion y de-
sarrollo, las especificaciones aqui dadas estan sujetas a
cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para recortes y perfilados
planos en madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente
de alimentacién de la misma tension que la indicada en
la placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble aisla-
miento de la herramienta cumple con la norma europea y
puede, por lo tanto, usarse también en enchufes hembra
sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Cuando realice tareas en las que la herramienta
de corte pueda tocar cables ocultos o su propio cable, su-
jete la herramienta por las superficies aisladas. El contac-
to con un cable con corriente hara que la corriente circule

por las partes metdlicas expuestas de la herramienta y
podra electrocutar al operario.

2. Protéjase los oidos cuando trabaje durante perio-
dos prolongados.

3. Manipule con mucho cuidado estas brocas.

4. Compruebe con cuidado si existen grietas o da-

fos en la broca antes de la operacion.
Reemplace inmediatamente la broca si esta
agrietada o dafiada.

5. No corte clavos. Inspeccione antes de la opera-
cion la pieza de trabajo para ver si tiene clavos y saquelos
si los hay.

6. Retenga firmemente la herramienta.

7. Mantenga las manos apartadas de las piezas de
rotacion.

8. Asegurese de que la broca no esté en contacto
con la pieza de trabajo antes de conectar el interruptor.
9. Antes de usar la herramienta en una pieza de tra-

bajo, déjela un rato en funcionamiento.

Observe si se producen vibraciones u ululaciones
que pudieran indicar que la broca esta mal colocada.
10. Tenga cuidado con la direccion de rotacion de la
broca y con la direccion de avance.
11. No deje la herramienta en marcha. Opere la he-
rramienta soélo cuando la tenga en las manos.
12. Antes de sacar la herramienta de la pieza de tra-
bajo, desconéctela siempre y espere a que la broca se
pare por completo.
13. No toque la broca inmediatamente después de la
operacion; porque puede estar muy caliente y podria que-
marse.

14. Tienda siempre el cable de alimentacién alejado
de la herramienta hacia atras.
15. No ensucie la base de la herramienta con disol-

vente, gasolina, aceite, o productos semejantes.

Pueden causar grietas en la base de la herra-
mienta.
16. Preste atencion a la necesidad de utilizar brocas
de un diametro de espiga correcto y apropiado para la
velocidad de la herramienta.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.
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INSTRUCCIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO

Instalacion y extraccion de la broca precisa
(Fig. 1)

Importante:
Asegurese siempre que la herramienta esté desconecta-
da y desenchufada antes de poner o sacar la broca.

Inserte la fresa hasta el fondo en el portabrocas y apriete
la tuerca del portabrocas fijamente con dos llaves. Para
desmontar la fresa siga el procedimiento de instalacion a
la inversa.

PRECAUCION:

* No apriete la tuerca del portabrocas sin antes haber in-
sertado la fresa, o rompera el portabrocas.

* Empllee solamente las llaves suministradas con la ma-
quina.

Ajuste de la parte saliente de la broca (Fig. 2
y 3)

Para ajustar la profundidad de corte, afloje la palanca y
mueva la base de la herramienta hacia arriba o hacia de-
bajo de la forma deseada presionando y girando el rodillo
de ajuste. Después de hacer el ajuste, apriete firmemente
la palanca para asegurar la base.

Accionamiento del interruptor de encendido/
apagado (Fig. 4)

PRECAUCION:
Antes de enchufar la herramienta, asegurese siempre de
que la herramienta esta apagada.

Para encender la maquina, ponga el interruptor de encen-
dido/apagado en la posicion “I” (ON). Para pararla, pon-
galo en la posicion “0” (OFF).

La herramienta, equipada con funcién electronica, es facil
de utilizar gracias a las siguientes caracteristicas.

Operacion

* Ajuste la base de la herramienta en la pieza de trabajo
a cortarse sin que la broca haga ningun contacto. Luego,
gire la herramienta y espere hasta que la broca alcance
toda su velocidad. Mueva la herramienta hacia adelante
sobre la superficie de trabajo, manteniendo empotrada la
base de la herramienta y avanzando uniformemente has-
ta completarse el corte.

» Cuando corte molduras de canto, la superficie de la pie-
za de trabajo debera quedar a la izquierda de la fresa con
respecto a la direccion de corte. (Fig. 5)

NOTA:

» Si avanza la maquina demasiado rapidamente el cor-
te no sera preciso y podra dafiar la fresa o el motor. Si
avanza muy lentamente podra quemar la madera y echar
a perder el corte. La velocidad de corte apropiada depen-
dera del tamafio de la fresa, tipo de pieza de trabajo y
profundidad de corte. Antes de comenzar a trabajar en
la pieza de trabajo real, es aconsejable hacer un corte
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de prueba en un trozo de madera de desperdicios. De
esta forma podra comprobar el resultado exacto del corte
y también las dimensiones.

» Cuando utilice el pie guia, la guia recta o la guia precisa,
asegurese de que quede a la derecha de la direccion de
corte. Esto ayudara a mantener la guia contra el canto de
la pieza de trabajo. (Fig. 6)

PRECAUCION:

Dado que un corte excesivo podra causar sobrecarga al
motor o dificultad en el control de la maquina, la profun-
didad de corte no debera exceder los 3 mm por pasada
cuando abra ranuras. Cuando desee abrir ranuras de mas
de 3 mm de profundidad, realice varias pasadas aumen-
tando progresivamente el ajuste de la profundidad de cor-
te de la fresa.

Guia recta
La guia recta se utiliza eficazmente para realizar cortes
rectos de chaflan o ranurado. (Fig. 7)

Coloque el carril de guia en la guia recta sujetandolo con
el perno y tuerca de mariposa. (Fig. 8)

Coloque la guia recta con el tornillo de fijacion (A). Afloje
la tuerca de mariposa de la guia recta y ajuste la distancia
entre la fresa y la guia recta. Cuando obtenga la distancia
deseada, apriete firmemente la tuerca de mariposa. (Fig.
9)

Cuando realice el corte, mueva la maquina con la guia
recta pegada al canto de la pieza de trabajo.

Si la distancia (A) entre el canto de la pieza de trabajo y la
posicion de corte es demasiado grande para la guia recta,
o si el canto de la pieza de trabajo no es recto, no podra
usarse la guia recta. En este caso, sujete un listén recto a
la pieza de trabajo para que sirva de guia a la base de la
fresadora. Avance la maquina en la direccién indicada por
la flecha. (Fig. 10)

Cortes circulares

* Los cortes circulares puede conseguirlos si monta la
guia recta y el carril de guia de la forma mostrada en las
figuras 11y 12.

Fig. 11 para realizar cortes circulares de entre 70 y 121
mm de radio.

Fig. 12 para realizar cortes circulares de entre 121 y 221
mm de radio.

NOTA:
Los circulos de entre 172 y 186 mm de radio no se pue-
den cortar usando esta guia.

* Los radios minimos y maximos de circulos (distancia
entre el centro del circulo y centro de la fresa) que se
pueden cortar con esta guia son los siguientes:
Minimo: 70 mm

Maximo: 221 mm

Coéloque la guia recta sobre el circulo que va a cortar de
forma que el agujero de centro coincida con el centro del
circulo. Clave un clavo de menos de 6 mm de diametro
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a través del agujero de centro para asegurar la guia rec-
ta. Gire la maquina hacia la derecha alrededor del clavo.
(Fig. 13)

Guia precisa

Los ornamentos, cortes curvos en chapas de madera
para muebles y otros objetos similares pueden realizarse
facilmente con la guia precisa. Los rodillos guia siguen la
curva y aseguran un corte preciso. (Fig. 14)

Instale la guia precisa en la base de la maquina con el
tornillo de sujecion (A). Afloje el tornillo de sujecion (B) y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia precisa giran-
do el tornillo de ajuste (1 mm por vuelta). Cuando haya
conseguido la distancia deseada, apriete el tornillo de su-
jecion (B) para asegurar la guia precisa en su lugar. (Fig.
15)

Al cortar, mueva la maquina con el rodillo guia rodando
sobre el canto de la pieza de trabajo. (Fig. 16)

MANTENIMIENTO Y SERVICIO
PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desconec-
tada y desenchufada antes de realizar ninguna repara-
cion en ella.

Substitucion de las escobillas de carbén
Extraiga e inspeccione regularmente las escobillas de
carbdn. Sustitiyalas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbdn limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbdn deberan ser sustituidas al
mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas de carbon
idénticas.

(Fig. 20)

Utilice un destornillador para quitar los tapones portaes-
cobillas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las
nuevas Y fije los tapones portaescobillas.

(Fig. 21)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, y otras tareas de mantenimiento
0 ajuste deberan ser realizadas en Centros Autorizados
o Servicio de Fabrica de Stayer, empleando siempre re-
puestos Stayer.

Servicio técnico y atencioén al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pue-
da Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su
producto, asi como sobre piezas de recambio.

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gusto-
samente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de
los productos y accesorios.

Stayer Ibérica S.A.
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,
Calle Sierra de Cazorla n°7
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CP: 28320 Pinto (Madrid) Spain.

Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, acceso-
rios y embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racion que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Solo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/
CE sobre aparatos eléctricos y electronicos
inservibles, tras su transposicion en ley na-
cional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser someti-

X

das a un reciclaje ecoldgico.
DECLARACION DE CONFORMIDAD
El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Que la maquina:
Tipo:
FRESADORA RECTA

Modelo:
PR6

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el produc-
to descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con
las normas o documentos normalizados siguientes: EN
60745 de acuerdo con las disposiciones en las directivas
2004/108/CE, 2006/42/CE.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

C€ 2 ReHS
Enero de 2017
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Visione generale

1 Allentare avanzamento
2 Serrare

3 Tenere ben fermo

4 Base 16 Bullone

5 Rullo di regolazione

6 Estensione

7 Levetta

8 Scala

9 Levetta interruttore

10 Pezzo sotto lavorazione

11 Direzione incui si muove l'utensile
12 Direzione di rotazione della punta
13 Vista del di sopra della fresatrice
14 Direzione giusta del senso di

18 Guida diritta

23 Foro centrale
24 Chiodo

17 Guida rettilinea

15 Appoggio del rifilatore, guida
diritta oppure guida del rifilatore

19 Rondella piatta*
20 Rondella onda*
21 Dado a farfalla

22 Vite di fissaggio (A)

25 Vite di regolazione
26 Vite di fissaggio (B)

27 Guida a sagoma

28 Punta

29 Rullo di guida

30 Cacciavite

31 Protezione della base
32 Vite

33 Guida diritta

34 Sagoma

35 Distanza (X)

36 Guida a sagoma 10
37 Segno limite

38 Coperchio delle spazzole a
carbone

*L’accessorio illustrato oppure descritto non € compreso nel volume di fornitura standard. L’'accessorio completo &

contenuto nel nostro programma accessori.

PR6

Potenza w 550
Giri a vuoto min - 32.000
Pinze mm 6
Profondita di foratura mm 0-40
Peso Kg 1.8

Questi dati sono validi per tensioni nominali di [U]230 / 240V ~ 50/60 Hz - 110 /
120V ~ 60 Hz. | valori possono variare se la tensione € inferiore, e nelle esecuzioni
specifiche per determinati paesi.

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui,
i dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Utilizzo previsto
Questo utensile serve alla rifilatura a raso e alla
sagomatura del legno, plastica e materiali simili.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le prese
di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni per
la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Tenere 'utensile per le superfici di presa isolate
quando si esegue un lavoro di taglio dove potrebbe fare
contatto con fili elettrici nascosti o con il suo stesso cavo
di alimentazione. Il contatto con un filo elettrico “sotto
tensione” mette “sotto tensione” le parti metalliche esposte
dell'utensile, dando una scossa all’'operatore.

2. Quando si opera per lungo tempo mettersi

protezioni alle orecchie.

3. Trattare gli utensili con estrema cura.

4. Controllare gli utensili con estrema cura che non
ci siano crepature oppure siano danneggiati prima di
cominciare la lavorazione. Rimpiazzare immediatamente
utensili con crepature oppure danneggiati.

5. Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare se ci sono
e rimuovere tutti i chiodi dal pezzo da lavorare prima di
cominciare la lavorazione.

6. Tenere la fresatrice ferma.

7. Tenere le mani lontane dalle parti in movimento.
8. Prima di mettere in moto la fresatrice assicurarsi
che l'utensile non € a contatto con il pezzo da lavorare.
9. Prima di cominciare la lavorazione sul pezzo da

lavorare attualmente, lasciare che giri per un momento.
Osservare se ci sono vibrazioni oppure rotazioni

imperfette che possono essere il segno di un montaggio

imperfetto dell'utensile.

10. Assicurarsi del senso di rotazione dell’'utensile e

della direzione di avanzamento del pezzo da lavorare.

11. Non lasciare che l'utensile giri a vuoto. Mettere in

moto la fresatrice solo quando & ben tenuta in mano.

12. Dopo aver lasciato andare linterruttore sempre

aspettare che l'utensile si fermi completamente prima di

rimuovere la fresatrice dal pezzo da lavorare.

13. Non toccare I'utensile subito dopo la lavorazione;

potrebbe essere estremamente caldo e potrebbe bruciare

la vostra pelle.

14. Tenere sempre il cavo di alimentazione discosto e

verso la parte posteriore dell’'utensile.

15. Non sporcare sbadatamente la base dell’'utensile

con solvente benzina, olio oppure liquidi simili. Questi liquidi

potrebbero causare crepature sulla base dell'utensile.

16. Bisogna usare punte con il diametro corretto del

codolo e adatte alla velocita dell'utensile.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.
ISTRUZIONI PER L’USO

Montaggio o smontaggio della punta del
rifilatore

(Fig. 1)
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Importante:
Assicurarsi sempre che linterruttore e la presa sono
staccati prima di montare o smontare la punta.

Inserire la punta fino in fondo nella pinza conica e quindi
stringere forte la pinza conica con le due chiavi. Per
staccare la punta, seguire il processo di montaggio nel
senso contrario.

ATTENZIONE:

. Non stringere la pinza conica se non c’¢ la punta
inserita altrimenti la pinza conica si rompera.

. Usare la chiave in dotazione sull'attrezzo.

Regolazione dell’estensione della punta (Fig. 2 e 3)

Per regolare la sporgenza della punta, allentare la levetta
e spostare su o giu come desiderato la base dell’'utensile
premendo e girando il rullo di regolazione. Dopo la
regolazione, stringere saldamente la levetta per fissare la
base dell’utensile.

Operazione dellinterruttore (Fig. 4)

ATTENZIONE:
Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che sia spento.

Per mettere in moto l'utensile far scivolare la levetta
interruttore nella posizione “I” (ON) e nella posizione “0”
(OFF) per fermarlo.

L'utensile dotato della funzione elettronica & facile da
usare per le caratteristiche seguenti.

Funzionamento

» Mettere la base dell’'utensile sul pezzo da tagliare senza
che la punta faccia alcun contatto. Accendere I'utensile
e aspettare finché la punta non ha raggiunto la velocita
massima. Spostare l'utensile in avanti sulla superficie
del pezzo da lavorare, mantenendo la base a livello ed
avanzando scorrevolmente fino al completamento del
taglio.

» Quando si lavora sui bordi la superficie da lavorare deve
trovarsi sulla parte sinistra della punta nella direzione di
avanzamento dell’utensile. (Fig. 5)

NOTA:

» Fare avanzare l'utensile troppo in fretta pud essere
la causa di una lavorazione pessima oppure puo
danneggiare la punta o il motore. Fare avanzare |'utensile
troppo lentamente pud divenire la causa di bruciature
oppure di una lavorazione fallita. La velocita giusta di
avanzamento dipendera dalla grossezza della punta,
la qualita del legname e la profondita di taglio. Prima di
cominciare il taglio sul pezzo da lavorare si suggerisce
di fare un taglio di prova su un pezzo di legno da buttare.
Questo permettera di farsi una idea esatta del risultato
e nello stesso tempo permettera di controllare la misure.

» Quando si usa I'appoggio del rifilatore, la guida diritta
o la guida del rifilatore assicurarsi di mantenerli sul lato
destro della direzione di taglio. Questo aiutera a tenere
la guida in linea con il lato del pezzo sotto lavorazione.

9

(Fig. 6)

ATTENZIONE:

Dato che una profondita di taglio eccessiva puo provocare
un eccessivo sforzo del motore oppure pud creare
difficolta nel controllare l'utensile, la profondita di taglio
non dovra superare i 3 mm alla volta quando si fanno
scanalature. Quando si vogliono fare tagli piu profondi dei
3 mm passare parecchie volte aumentando gradatamente
la profondita della punta.

Guida diritta
La guida diritta &€ usata con efficacia quando si fanno tagli
diritti in lavori di smussatura e escavazione. (Fig. 7)

Attaccare la guida rettilinea alla guida diritta con il bullone
e il dado a farfalla. (Fig. 8)

Allentare il dadi a farfalla e fissare la base dell'attrezzo
nella posizione orizzontale. Attaccare la guida diritta con
la vite di fissaggio (A). Allentare il dado a farfalla sulla
guida e regolare la distanza tra la punta e la guida diritta.
Fissare con forza il dado a farfalla alla distanza desiderata.

(Fig. 9)

Durante il taglio fare avanzare I'utensile tenendo la guida
diritta in linea con il lato del pezzo sotto lavorazione.

Se la distanza (A) tra il lato del pezzo da lavorare e la
posizione di taglio & troppa larga per la guida diritta,
oppure se il lato del pezzo da lavorare non € diritto, non
potete usare la guida diritta. In questo caso, bloccate un
pezzo dilegno diritto sul pezzo da lavorare e usatelo come
guida contro la base del rifilatore. Fate avanzare I'utensile
nella direzione della freccia. (Fig. 10)

Tagli circolari

* Montando la guida diritta e la piastra della guida &
possibile eseguire dei tagli circolari, come mostrato nelle
Fig. 11 e 12.

Fig. 11 per tagliare dei cerchi con un raggio dai 70 mm ai
121 mm.

Fig. 12 per tagliare dei cerchi con un raggio dai 121 mm
ai 221 mm..

NOTA:
Usando questa guida non si possono tagliare cerchi con
un raggio dai 172 mm ai 186 mm.

* | raggi minimo e massimo dei cerchi da tagliare (distanza
tra il centro del cerchio e il centro della punta) sono i
seguenti:

Min.: 70 mm

Mass.: 221 mm

Allineare il foro centrale nella guida diritta con il centro
del circolo da tagliare. Inserire un chiodo nel foro centrale
per fissare la guida diritta. Far girare 'utensile attorno al
chiodo nella direzione oraria. (Fig. 13)

Guida del rifilatore

La guida del rifilatore serve per rifilature su plastica nel
caso di mobilia. Il rullino di guida corre sul fianco della
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curva e assicura un taglio preciso. (Fig. 14)

Piazzare la guida del rifilatore sulla base del rifilatore con
la vite di fissaggio (A). Allentare la vite di fissaggio (B) e
regolare la distanza tra la punta e la guida del rifilatore
facendo girare la vite di regolazione (1 mm per giro). Alla
distanza desiderata stringere la vite di fissaggio (B) per
fermare la guida del rifilatore al suo posto. (Fig. 15)

Durante le lavorazione fare correre il rullino di guida sul
fianco del pezzo da lavorare. (Fig. 16)

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’'utensile, accertatevi
sempre che sia spenta e staccata dalla presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole di carbone
Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di
carbone. Sostituirle se sono usurate fino al segno limite.
Mantenere sempre le spazzole di carbone pulite e facili
da inserire nei portaspazzole. Le spazzole di carbone
devono essere sostituite entrambe allo stesso tempo.
Usare soltanto spazzole di carbone identiche. (Fig. 20)

Usare un cacciavite perrimuovere i tappidei portaspazzole.
Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire quelle
nuove e fissare i tappi dei portaspazzole. (Fig. 21)

Per mantenere la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione o regolazione dovrebbero essere eseguiti
da un Centro di Assistenza Stayer o da un Centro
Autorizzato, sempre utilizzando ricambi Stayer.

Servizio di assistenza ed assistenza clienti

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernenti le parti di ricambio.

Il team assistenza clienti Stayer & a Vostra disposizione
per rispondere alle domande relative all’acquisto, impiego
e regolazione di apparecchi ed accessori.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,
Calle Sierra de Cazorla n°7

CP: 28320 Pinto (Madrid) Spain.

Smaltimento
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dellambiente gl
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!

Solo per i Paesi della CE:
Conformemente alla norma della direttiva 2002/96/CE sui

Ef rifiuti di apparecchiature elettriche ed
]

elettroniche (RAEE) ed all’attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili  diventati inservibili devono
essere raccolti separatamente ed essere
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inviati ad una riutilizzazione ecologica.
Dichiarazione di conformita EC
La sottoscritta, STAYER IBERICA,S.A.

Con indirizzo in:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia — Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 91 691 86 30/ Fax: +34 91 691 91 72

ATTESTA
Che le attrezzature
Tipo:
PANTOGRAFO DIRITTA

Modello:
PR6

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo

che il prodotto descritto nei «Dati tecnici» &
conforme alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: EN 60745 in base alle prescrizioni
delle direttive 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Firmato : Ramiro de la Fuente
Direttore Generale

C€ 2 R3HS
Gennaio 2017
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Explanation of general view

1 Loosen 14 Correct bit feed direction

2 Tighten 15 Trimmer shoe, straight guide or
3 Hold trimmer guide

4 Base 16 Bolt

5 Adjusting roller
6 Bit protrusion

17 Guide plate
18 Straight guide

7 Lever 19 Flat washer*

8 Scale 20 Wave washer*

9 Switch lever 21 Wing nut

10 Workpiece 22 Clamp screw (A)

23 Centre hole
24 Nail

11 Feed direction
12 Bit revolving direction
13 View from the top of the tool

25 Adjusting screw

26 Clamp screw (B)
27 Trimmer guide
28 Bit

29 Guide roller

30 Screwdriver

31 Base protector
32 Screws

33 Straight bit

34 Templet

35 Distance (X)

36 Templet guide 10
37 Limit mark

38 Brush holder cap

*Accessories shown or described are not part of the standard delivery scope of the product. A complete overview of

accessories can be found in our accessories program.

PR6

Power input W 550
No load speed min - 32.000
Collet mm 6
Routing depth mm 0-40
Weight Kg 1.8

These data are valid for nominal voltages of [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120
V ~ 60 Hz. These values may change of the voltage was lower and in the specific

embodiments for certain countries.

* Due to the continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

* Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the
same voltage as indicated on the nameplate, and can only
be operated on single-phase AC supply. They are double-
insulated in accordance with European Standard and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to enclosed safety
instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Contact with a “live”
wire will make exposed metal parts of the tool “live” and
shock the operator.
2. Wear hearing protection during extended period
of operation.
3. Handle the bits very carefully.
4, Check the bit carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged bit immediately.
5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

1

nails from the workpiece before operation.

Hold the tool firmly.
Keep hands away from rotating parts.
Make sure the bit is not contacting the workpiece
before the switch is turned on.
9. Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while.

Watch for vibration or wobbling that could indicate
improperly installed bit.

6.
7.
8.

10. Be careful of the bit rotating direction and the feed
direction.
11. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.
12. Always switch off and wait for the bit to come to a
complete stop before removing the tool from workpiece.
13. Do not touch the bit immediately after operation; it
may be extremely hot and could burn your skin.
14. Always lead the power supply cord away from the
tool towards the rear.
15. Do not smear the tool base carelessly with thinner,
gasoline, oil or the like.

They may cause cracks in the tool base.
16. Draw attention to the need to use cutters of the
correct shank diameter and which are suitable for the
speed of the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
OPERATING INSTRUCTIONS
Installing or removing trimmer bit (Fig. 1)

Important:
Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before installing or removing the bit.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the
collet nut securely with the two wrenches. To remove the
bit, follow the installation procedure in reverse.

CAUTION:

. Do not tighten the collet nut without inserting a bit,
or the collet cone will break.

. Use only the wrenches provided with the tool.
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Adjusting bit protrusion (Fig. 2 & 3)

To adjust the bit protrusion, loosen the lever and move the
tool base up or down as desired by pressing and turning
the adjusting roller. After adjusting, tighten the lever firmly
to secure the tool base.

Switch action (Fig. 4)

CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the tool is
switched off.

To start the tool, move the switch lever to the “I” (ON)
position. To stop the tool, move the switch lever to the “0”
(OFF) position.

The tool equipped with electronic function is easy to
operate because of the following features.

Operation

« Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Move the tool forward over
the workpiece surface, keeping the tool base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction. (Fig. 5)

NOTE:

» Moving the tool forward too fast may cause a poor quality
of cut, or damage to the bit or motor. Moving the tool
forward too slowly may burn and mar the cut. The proper
feed rate will depend on the bit size, the kind of workpiece
and depth of cut. Before beginning the cut on the actual
workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece
of scrap lumber. This will show exactly how the cut will
look as well as enable you to check dimensions.

* When using the trimmer shoe, the straight guide or the
trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the
feed direction. This will help to keep it flush with the side
of the workpiece. (Fig. 6)

CAUTION:

Since excessive cutting may cause overload of the motor
or difficulty in controlling the tool, the depth of cut should
not be more than 3 mm at a pass when cutting grooves.
When you wish to cut grooves more than 3 mm deep, make
several passes with progressively deeper bit settings

Straight guide
The straight guide is effectively used for straight cuts when
chamfering or grooving. (Fig. 7)

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt
and the wing nut. (Fig. 8)

Attach the straight guide with the clamp screw (A). Loosen
the wing nut on the straight guide and adjust the distance
between the bit and the straight guide. At the desired
distance, tighten the wing nut securely. (Fig. 9)

When cutting, move the tool with the straight guide flush
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with the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or if
the side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the trimmer
base. Feed the tool in the direction of the arrow. (Fig. 10)

Circular work
» Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in Fig. 11 or 12.

Fig. 11 for cutting circles between 70 mm and 121 mm

in radius.

Fig. 12 for cutting circles between 121 mm and 221 mm
in radius.

NOTE:
Circles between 172 mm and 186 mm in radius cannot be
cut using this guide.

* Min. and max. radius of circles to be cut (distance
between the centre of circle and the centre of bit) are as
follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Align the centre hole in the straight guide with the centre of
the circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm in diameter
into the centre hole to secure the straight guide. Pivot the
tool around the nail in clockwise direction. (Fig. 13)

Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut. (Fig. 14)

Install the trimmer guide on the tool base with the clamp
screw (A). Loosen the clamp screw (B) and adjust the
distance between the bit and the trimmer guide by turning
the adjusting screw (1 mm per turn). At the desired
distance, tighten the clamp screw (B) to secure the
trimmer guide in place. (Fig. 15)

When cutting, move the tool with the guide roller riding the
side of the workpiece. (Fig. 16)

MAINTENANCE
CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before carrying out any work on the tool.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes. (Fig. 20)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
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out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 21)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be performed
by Stayer Authorized or Factory Service Centres, always
using Stayer replacement parts.

After-sales Service and Customer Assistance
Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts.

Our customer service representatives can answer
your questions concerning possible applications and
adjustment of products and accessories.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1

Calle Sierra de Cazorla 7

28320 Pinto, Madrid (Spain)

Disposal

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!
Only for EC countries:

According the European Guideline 2002/96/

EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into
|

national right, power tools that are no longer
usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct
manner.

EC Declaration of Conformity

The undersigned:
STAYER IBERICA, S.A.

Whit address at:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIES
That the machine:
Type:
TRIMMER ROUTER
Model:

PR6

We declare under our sole responsibility that

the product described under “Technical Data” is
in conformity with the following standards or
standardization documents: EN 60745 according
to the provisions of the directives

13
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2004/108/EC, 2006/42/EC.

Signed: Ramiro de la Fuente
Director General

(G

C€ Z R&HS

January, 2017
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Ubersicht
1 Lésen 14 Korrekte Vorschubrichtung des 26 Klemmschraube (B)
2 Festziehen Frasers 27 Fuhrungsrolle
3 Halten 15 Winkelanschlag, Parallelanschlag 28 Fraser
4 Frastisch oder Flhrungsrolle 29 Anlaufrolle
5 Einstellschraubenrolle 16 Flachrundschraube mit Vierkant 30 Schraubendreher
6 Frashohe 17 Fuhrungshalterung 31 Gleitschutz
7 Hebel 18 Parallelanschlag 32 Schrauben

8 Tiefeneinstellskala

9 EIN-/AUS-Schalter

10 Werkstuck

11 Vorschubrichtung

12 Fraserdrehrichtung

13 Ansicht des Arbeitsbereiches von
oben

20 Federring*

24 Nagel

19 Unterlegscheibe*
21 Flugelschraube
22 Klemmschraube (A)

23 Bohrung (Kreismittelpunkt)

25 Einstellschraube

33 Nutfraser

34 Schablone

35 Distanz (X)

36 Fuhrungshulse 10
37 Verschleildgrenze
38 Burstenhalterkappe

*Die abgebildeten oder beschriebenen Zubehor sind nicht auf die Standard-Material angebracht. Das komplette Zubehor

kénnen Sie in unserem Zubehdrprogramm.

PR6

Nennaufnahme w 550
Leerlaufdrehzahl min ! 32.000
Spannzangen mm 6
Bohrtiefe mm 0-40
Gewicht Kg 1.8

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V
~ 60 Hz. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen
kénnen diese Angaben variieren.

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankindigung vorzunehmen.

» Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fur Glattschneiden und Profilfrasen von
Holz, Kunststoff und dhnlichen Materialien vorgesehen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung. Sie
ist entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschlul} betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
die Gefahr besteht, dass verborgene Kabel oder das
eigene Kabel angebohrt werden. Bei Kontakt mit einem
stromfiihrenden Kabel werden die freiliegenden Metallteile
des Werkzeugs ebenfalls stromfiihrend, so dass der
Benutzer einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase
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einen Gehdrschutz.

3. Behandeln Sie den Fraser sorfaltig.

4. Uberpriifen Sie den Fraser vor Gebrauch
sorgfaltig auf Risse oder Beschadigung. Tauschen Sie
gerissene oder beschadigte Fraser sofort aus.

5. Achten Sie auf eventuell vorhandene Nagel oder
Fremdkérper. Das Werkstlick vor Beginn der Arbeit auf
Fremdkérper untersuchen und diese gegebenenfalls
entfernen.

6. Halten Sie die Frase mit beiden Handen gut fest.
7. Halten Sie die Hande von den sich bewegenden
Teilen der Maschine fern.

8. Das Gerat nicht einschalten, wenn der Fraser das
Werkstiick berihrt.

9. Vor dem Ansetzen auf das zu bearbeitende

Werkstick, die Frase einige Zeit ohne Last laufen lassen.
Wird ein Vibrieren oder unrunder Lauf festgestellt, priifen
Sie, ob der Fraser sachgemall eingesetzt wurde oder
beschadigt ist.

10. Achten SieaufDrehrichtungund Vorschubrichtung.
11. Die Maschine nicht im eingeschalteten
Zustand aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

12. Die Frase erst dann vom Werkstiick abnehmen,
nachdem die Maschine abgeschaltet wurde und der
Fraser zum Stillstand gekommen ist.

13. Berlihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch; da er sehr heif3 ist und Hautverbrennungen
verursachen kann.

14. Fihren Sie das Stromversorgungskabel stets
nach hinten vom Werkzeug weg.

15. Die Kunststoffteile der Maschine nicht mit
Lésungsmitteln, Benzin oder Ol in Kontakt bringen. Risse
oder Versprédung kénnen dadurch verursacht werden.
16. Machen Sie auf die Notwendigkeit aufmerksam,
Fraser mit korrektem Schaftdurchmesser zu verwenden,
die fur die Drehzahl der Maschine geeignet sind.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE SORGFALTIG
AUF

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage bzw. Demontage von Frasern (Abb. 1)
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Wichtig:

Vor der Montage oder Demontage der Fraser stets
sicherstellen, dal die Maschine abgeschaltet und der
Netzstecker gezogen ist.

Den Fraser bis zum Anschlag in die Spannzange schieben
und die Spannzangenmutter mit den mitgelieferten
Gabelschlusseln fest anziehen. Zur Demontage des
Frasers folgen Sie der Montageanweisung in umgekehrter
Reihenfolge.

VORSICHT:

+ Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht ohne
eingesetzten Fraser an. Dies kann zum Bruch des
Spannkegels flihren.
. Nur  die
verwenden.

mitgelieferten  Einmaulschlissel

Frastiefeneinstellung (Abb. 2 u. 3)

Zum Einstellen der Frastiefe l6sen Sie den Hebel und
heben oder senken den Frastisch wunschgemaly durch
Dricken und Drehen der Einstellschraubenrolle. Nach
der Einstellung ziehen Sie den Hebel zur Sicherung des
Frastisches wieder einwandfrei fest

Schalterfunktion (Abb. 4)

VORSICHT:

Vergewissern Sie sich vor dem Anschlie3en der Maschine
an das Stromnetz stets, dass die Maschine ausgeschaltet
ist.

Zum Einschalten den EIN-/AUS-Schalter auf “I” (ON)
stellen. Zum Ausschalten den EIN-/AUS-Schalter auf “0”
(OFF) stellen.

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Werkzeuge
weisen die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-
terung auf.

Bedienung

» Die Frase auf das zu bearbeitende Werkstlick setzen,
ohne das der Fraser das Werkstlick berthrt. Die Frase
einschalten und warten, bis die Maschine die volle
Drehzahl erreicht hat. Die Frase auf der Oberflache des
Werkstliicks vorwarts schieben, dabei den Frastisch
rechtwinklig zum Werkstlick fihren.

* Bei der Bearbeitung von Kanten muf} sich das Werkstick,
in Vorschubrichtung gesehen, rechts vom Fraser befinden.
(Abb. 5)

HINWEIS:
+ Zu hoher Vorschub (Spanabnahme) vermindert
die Bearbeitungsqualitdt und Uberlastet Motor bzw.
Fraswerkzeug.ZugeringerVorschubkannzuBrandmarken
am Werkstdiick und ungenauem Arbeitsergebnis fuhren.
Die richtige Vorschubgesch-windigkeit ist abhangig
vom Werkstoff, Fraserdurch-messer und Frastiefe; eine
Probefrasung an einem gleichwertigen Abfallstlick ist
vor dem endgiltigen Arbeitsgang zu empfehlen, um
Fraseinstellung und -qualitat zu kontrollieren.
Sie die Maschine mit rechts

*  Verwenden (in
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Vorschubrichtung gesehen) montierten Winkelanschlag,
Parallelanschlag oder Rollenflhrung. (Abb. 6)

VORSICHT:

Fréasen mit hohem Materialabtrag kann zu einer
Uberlastung des Motors fiihren und die Handhabung der
Fréase erschweren. Die Frastiefe beim Nutfrasen sollte bei
einem Arbeitsgang nicht mehr als 3 mm betragen; bei
héheren Frastiefen sollte in zwei oder drei Arbeitsgangen
mit zunehmend tieferer Frasereinstellung gefrast werden.

Parallelanschlag
Zum Fasen und Nuten koénnen
Parallelanschlag verwenden. (Abb. 7)

Sie auch den

Befestigen Sie die Flihrungshalterung am Parallelanschlag
mit den in Abb. 8 gezeigten Befestigungsmitteln.

Der Parallelanschlag ist mit der Klemmschraube (A) zu
befestigen. Um den Fasabstand einzustellen, I6sen Sie
die Flugelschraube am Parallelanschlag. Achten Sie
darauf, dal® nach dem Einstellvorgang die Fliigelschraube
wieder fest angezogen wird. (Abb. 9)

Beim Frasvorgang den Parallelanschlag plan an der
Flache des Werkstticks flihren.

Sollte der Frasabstand groRer als die Verstellmdglichkeit
des Parallelanschlags sein, verwenden Sie einen
Hilfsanschlag (gerades Vierkantrohr, Brett etc.), den Sie
unter Zuhilfenahme von zwei Schraubzwingen 0.4. am
Werkstick befestigen. Die Frasvorschubrichtung ist in
Abb. 10 per Pfeil gekennzeichnett.

Frasen von Radien

* Den Parallelanschlag zum Frasen der Radien von 70
bis 121 mm gemal Abb. 11, zum Frasen der Radien
von 121 bis 221 mm entsprechend Abb. 12 mit der
Flhrungshalterung zusammenbauen.

HINWEIS:
Konstruktionsbedingt kdnnen Radien von 172 mm und
186 mm nicht gefrast werden.

* Folgende min. und max. Abmessungen gelten von
Kreismittelpunkt bis Frasermittelpunk:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm.

In den Kreismittelpunkt einen Dorn (Nagel/Schraube, etc.)
mit einem max. Durchmesser von 6 mm einsetzen. Den
Parallelanschlag mit der Bohrung auf den Dorn setzen
und den Frasvorgang rechtsdrehend auf dem Werkstiick
durchflhren. (Abb. 13)

Rollenfiihrung

Zur Kantenbearbeitung kann mit der Fuhrungsrolle die
AuBenkontur des Werkstlicks abgetastet werden.
(Abb. 14)

Montieren Sie die Rollenfiihrung am Frastisch und
ziehen Sie die Klemmschraube (A) an. Lésen Sie die
Klemmschraube (B) und stellen die Anlaufrolle mit
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WARTUNG
VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf}
sich der Schalter in der “AUS-"Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln

Die Kohlebirsten missen regelmalig entfernt und
Uberprift werden. Wenn sie bis zur Verschleildgrenze
abgenutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie
die Kohleblrsten stets sauber, damit sie ungehindert
in den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur
identische Kohleblrsten. (Abb. 20)

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus. Die abgenutzten Kohlebirsten
herausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Birstenhalterkappen wieder eindrehen. (Abb. 21)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Stayer-
Vertragswerkstatten oder Stayer-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Stayer-
Originalersatzteilen ausgefuhrt werden.

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu

Reparatur und Wartung lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,

Calle Sierra de Cazorla n°7

CP: 28320 Pinto (Madrid) Spain

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdér und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Nur fiur EU-Lander:

z

Gemal der Europaischen Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektround Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht mussen
nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.
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Konformitatserklarung
Die Unterzeichnete: STAYER IBERICA, S.A.

Mit Anschrift:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

BESCHEINIGT
dass die Maschine:
Typ: )
OBERFRASE

Modell:
PR6

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter ,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit
den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: EN 60745 gemaf den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

(S

C€ Z R3HS

Januar 2017
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Descriptif

1 Desserrer d’avance de I'outil
2 Serrer

3 Immobiliser

4 Bati-support

5 Roulette de réglage

6 Salillie de la fraise

7 Levier

8 Echelle de réglage

9 Interrupteur

10 Piece a travailler

11 Avance de I'outil

12 Rotation de la fraise

13 Vu depuis le haut de I'outil

14 Directions correctes de la fraise et

16 Boulon

22 Vis de fixation

24 Clou
25 Vis de réglage

15 Guide paralléle, ou guide a
copier, ou guide d’'affleurage

17 Support de guide
18 Guide parallele
19 Rondelle plate*
20 Rondelle vague*
21 Ecrou a oreilles

23 Trou de centrage

27 Guide d’affleurage
28 Fraise

29 Galet du guide

30 Tournevis

31 Plaque de protection
32 Vis

33 Fraise a rainer

34 Gabarit

35 Diametre extérieur
36 Guide a copier 10

37 Trait de limite d’'usure
38 Bouchon du porte-charbon

26 Vis de serrage (B)

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets

dans notre programme d’accessoires.

der Einstellschraube (1 mm pro Umdrehung) auf den
gewunschten Frasabstand. Mit der Klemmschraube (B)
die Einstellung sichern. (Abb. 15)

Achten Sie beim Frasvorgang auf eine winkelgerechte
Auflage der Maschine auf dem Werkstiick. (Abb. 16)

PR6

Puissance w 550
Tours a vide min ! 32.000
Pince mm 6
Profondeur de forage mm 0-40
Poids Kg 1.8

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.Ces indications peuvent varier pour des tensions
plus basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

» Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Note : Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

Utilisations
L'outil est congu pour I'affleurage et le profilage du bois,
du plastique et autres matériaux similaires

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
est conforme a la réglementation européenne et peut de
ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES
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1. Saisissez l'outil par ses surfaces de poigne
isolées lorsque vous effectuez une opération au cours de
laquelle I'outil tranchant peut entrer en contact avec des
fils cachés ou avec son propre cordon. Le contact avec un
fil sous tension mettra les parties métalliques exposées
de l'outil sous tension, causant ainsi un choc électrique
chez l'utilisateur.

2. Portez une protection d’oreilles quand vous devez
travailler longuement.

3. Maniez les fraises avec soin.

4, Avant de travailler, vérifiez soigneusement que
les fraises ne sont ni félées ni endommagées ; si tel est le
cas, remplacez-les immédiatement.

5. Attention aux clous. Avant
inspectez la piéce et retirez-les tous.
6. Tenez fermement votre outil.
7. Gardez les mains éloignées des piéces en
mouvement.

8. Assurez-vous que la fraise ne touche pas la piéce
a travailler avant que le contact ne soit mis.

9. Avant de commencer a travailler, laissez tourner
I'outil a vide un instant ; assurez-vous qu’il n’'y a ni vibration
ni ballottement, ce qui indiquerait une fraise mal fixée.

10. Vérifiez toujours le sens de rotation de la fraise et
le sens de déplacement de I'outil.

11. Ne laissez pas tourner l'outil non tenu. Ne le
mettez en marche qu’une fois bien en mains.

12. Avant de retirer I'outil de la piéce a travaliller,
coupez toujours le contact et attendez que la fraise soit
complétement arrétée.

13. Ne touchez pas la fraise immédiatement aprés
son arrét ; elle peut étre extrémement chaude et pourrait
vous briler.

14. Faites toujours courir le cordon d’alimentation a
I'écart de I'outil, vers l'arriere.

15. Veillez a maintenir le bati-support a I'écart des
diluants, des hydrocarbures et des huiles : le contact
avec ces produits peut provoquer des fissures ou des
déformations.

16. Attirez l'attention sur la nécessité d'utiliser des
fraises ayant le diamétre de queue voulu et adaptées a la
vitesse de I'outil.

d’utiliser l'outil,
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CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.
MODE D’EMPLOI
Pose et dépose de la fraise (Fig. 1)

Important :
Assurez-vous toujours que l'outil est débranché et le
contact coupé avant d’installer ou de retirer votre fraise.

Insérez la queue de la fraise a fond dans le céne du
mandrin et serrez bien I'’écrou de mandrin a l'aide des deux
clés. Pour retirer la fraise, observez le méme processus
en sens inverse.

ATTENTION :

* Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans y avoir inséré une
fraise ; vous risqueriez de briser le mandrin.

* N'utilisez que les clés fournies avec l'outil.

Ajustage de la fraise (Fig. 2 et 3)

Pour régler la saillie de la fraise, desserrez le levier et
déplacez I'embase de I'outil, vers le haut ou vers le bas, de
la hauteur voulue en appuyant sur la roulette et la tournant
de réglage. Votre ajustage terminé, serrez le levier a fond
pour assurer en place 'embase.

Action de Pinterrupteur (Fig. 4)

ATTENTION :
Avant de brancher l'outil, assurez-vous toujours que
l'interrupteur se trouve en position hors tension.

Pour démarrer I'outil, poussez le levier de contact du coté
“I” (ON). Pour I'arréter, poussez le du cbte “0” (OFF).

Les fonctions suivantes facilitent 'utilisation de I'outil doté
de commandes électroniques.

Affleurage

» Poser 'embase de l'outil sur la piece a travailler sans
que la fraise touche quoi que ce soit. Mettez ensuite
le contact et attendez que la fraise ait atteint sa pleine
vitesse. Déplacez l'outil vers I'avant sur la surface de la
piéce a travailler, en maintenant 'embase bien a plat et en
progressant doucement jusqu’a I'extrémité du tracé.

* Pour l'affleurage de bord, la surface de la piéce a
travailler doit se trouver sur la gauche de la fraise dans le
sens de progression. (Fig. 5)

NOTE:

« Si vous déplacez trop rapidement I'outil vers I'avant, votre
entaille risque d’étre inégale et vous pouvez endommager
la fraise ou le moteur. Si vous le déplacez trop lentement,
vous pouvez brller ou déteriorer I'entaille. La vitesse
correcte dépend de la dimension de la fraise, de la nature
de la piece a tailler et de la profondeur de coupe. Avant
de commencer, nous vous conseillons donc de faire un
essai sur une chute ; cela vous montrera l'allure exacte
qu’aura votre entaille et vous permettra de bien vérifier les
dimensions de celle-ci.

» Lorsque vous vous servez du support d’affleurage
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horizontal, du guide parallele ou du guide a affleurer,
veillez a bien linstaller du cbté droit de I'outil dans le
sens de la progression. Vous pourrez ainsi le maintenir
parfaitement contre la piéce que vous taillez. (Fig. 6)

ATTENTION:

Une taille trop profonde risque de forcer le moteur
ou de rendre difficile le contréle de l'outil ; quand vous
rainez, limitez donc votre profondeur de taille a 3 mm par
passage. Pour des rainures d'une profondeur supérieure,
opérez en plusieurs passages et en approfondissant
progressivement.

Guide parallele
Le guide parallele guide efficacement l'outil quand on
effectue des coupes droites en chanfreinant ou en rainant.

(Fig. 7)

Fixer le support de guide sur le guide paralléle avec le
boulon et I'écrou a oreilles. (Fig. 8)

Fixez le guide paralléle sur l'outil & I'aide de la vis de
serrage 31. Desserrez I'écrou a oreilles du guide et réglez
la distance entre celui-ci et la fraise. Une fois obtenue la
distance désirée, serrez a fond I'écrou a oreilles. (Fig. 9)

Quand vous coupez, déplacez I'outil en maintenant le
guide en appui avec le coté de la piece a travailler.

Si la distance (A) entre le c6té de la piéce a travailler et
le tracé est trop grande pour le guide paralléle, ou si ce
méme cbté n’est pas rectiligne, vous ne pouvez pas utiliser
ce guide. En ce cas, fixez solidement, a l'aide de serre-
joints, une piéce de bois rectiligne a la piéce a travailler et
servez-vous en comme de guide au contact de 'embase
de l'affleureuse. Déplacez celle-ci dans la direction de la
fleche. (Fig. 10)

Tailles circulaires

» Des tailles circulaires peuvent étre réalisées si vous
assemblez le guide de coupe rectiligne et la plaque du
guide comme sur la Fig. 11 ou 12.

La Fig. 11 représente la taille de cercles de 70 mm a 121
mm de rayon.

La Fig. 12 représente la taille de cercles de 121 mm a 221
mm de rayon.

NOTE :
Les cercles d’'un rayon compris entre 172 mm et 186 mm
ne peuvent pas étre taillés avec ce guide.

* Les rayons min. et max. des tailles circulaires réalisables
(les distances entre le centre du cercle et le centre de la
fraise) sont les suivants:

Min. : 70 mm

Max. : 221 mm

Alignez le trou de centrage du guide de coupe rectiligne
sur le centre du cercle a tailler. Enfoncez un clou de
diamétre inférieur a 6 mm pour assurer le guide en place.
Faites pivoter I'outil autour du clou en le tournant vers la
droite (sens des aiguilles d’'une montre). (Fig. 13)
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Guide d’affleurage

Le guide d’affleurage permet d’effectuer aisément
affleurage ou tailles courbes des bois de placage pour
mobilier, etc. Le galet du guide suit la courbure et assure
une coupe parfaite. (Fig. 14)

Installez le guide d’affleurage sur 'embase a l'aide de
la vis de serrage 31. Reléchez la vis de serrage 35 et
ajustez la distance entre la fraise et le guide d’affleurage
en tournant la vis de réglage (1 mm par tour). Une fois
obtenue la bonne distance, bloquez la vis de serrage 35
afin d’assurer en place le guide d’affleurage. (Fig. 15)

Quand vous coupez, déplacez I'outil avec le galet du
guide courant sur le coté de la piéce a travailler. (Fig. 16)

ENTRETIEN
ATTENTION :

Avant toute intervention, assurez-vous que le contact est
coupé et I'outil débranché.

Remplacement des charbons

Retirez et vérifiez réguliérement les charbons. Remplacez-
les lorsqu’ils sont usés jusqu’au trait de limite d’usure.
Maintenez les charbons propres et en état de glisser
aisément dans les porte-charbon. Les deux charbons
doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez que
des charbons identiques. (Fig. 20)

Retirez les bouchons de porte-charbon a l'aide d'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de
nouveaux et revissez solidement les bouchons de
portecharbon. (Fig. 21)

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre
effectués par un centre d’entretien Stayer agréé, au
moyen de piéces de rechange Stayer.

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions
concernant la réparation et I'entretien de votre produit et
les piéces de rechange.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,
Calle Sierra de Cazorla n°7

CP: 28320 Pinto (Madrid) Spain

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les ordures
ménageres !
Seulementpourles pays de I’lUnion Européenne:
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Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques
et sa mise en vigueur conformément aux
Iégislations nationales, les outils

électroportatifs dont on ne peut plus se servir

[ ]
doivent étre isolés et suivre une voie de

recyclage appropriée.

Déclaration de conformité
Le soussigné: STAYER IBERICA, S.A.

dont I'adresse est:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIE
Que les machines:
Type:
DEFONCEUSE DROITE

Modéle:
PR6

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le
produit décrit sous « Caractéristiques techniques » est
en conformité avec les normes ou documents normatifs
suivants: EN 60745 conformément aux termes des
réglementations en vigueur 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

(S
C€ Z R3HS

Janvier 2017
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Explicacao geral

1 Apertar 14 Sentido correcto do corte 27 Guia para recortes
2 Desapertar 15 Sapata para recortes, guia recta 28 Fresa

3 Segurar Ou guia para recortes 29 Rolo separador

4 Base 16 Perno 30 Chave de parafusos

31 Protector da base
32 Parafusos

33 Fresa direita

34 Molde

35 Distancia (X)

36 Guia para moldes 10
37 Marca limite

5 Rolamento de regulacao
6 Saliéncia da fresa

7 Alavanca

8 Escala

9 Alavanca do interruptor
10 Peca de trabalho

11 Sentido do corte

17 Placa-guia

18 Guia recta

19 Arruela plana®

20 Arruela ondulada*

21 Perno de orelhas

22 Parafuso de fixagéo (A)
23 Orificio central

12 Sentido de rotagéo da fresa
13 Visto da parte superior da
ferramenta

24 Prego

38 Tampa do porta-escovas

25 Parafuso de regulacao
26 Parafuso de fixagao (B)

*Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volumede fornecimento padrdo. Todos os acessorios

encontram-se nonosso programa de acessorios.

PR6

Poténcia w 550
Rotagdo em vazio min ! 32.000
Pinga mm 6
Profundidade de perfuragao mm 0-40
Peso Kg 1.8

As indicagdes sé valem para tensdes nominais [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120
V ~ 60 Hz. Estas indicacdes podem variar no caso de tensdes inferiores e em
modelos especificos dos paises.

+ Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificagbes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* Nota: As especificagbes podem variar de pais para pais.

Utilizacao pretendida
A ferramenta foi concebida para recortes nivelados e
perfilagdo de madeira, plasticos e materiais semelhantes

Alimentacao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimentacao
CA monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo de
acordo com as normas europeias e pode, por isso, utilizar
tomadas sem ligacao a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranga, leia as instru¢des anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1. Pegue na ferramenta pelas superficies isoladas
quando executar uma operagdo em que a ferramenta de
corte pode entrar em contacto com fios escondidos ou
com o seu proprio cabo. O contacto com um fio “vivo”
pode tornar “vivas” as partes metalicas e originar um
choque eléctrico no operador.

2. Utilize protectores para os ouvidos durante
trabalhos prolongados.

3. Tenha muito cuidado quando manusear as fresas.
4. Antes da operagéao inspeccione cuidadosa a fresa

para detectar qualquer defeito ou fissura. Substitua-a
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imediatamente se tiver defeitos ou fissuras.

5. N&o corte pregos. Antes da operagao inspeccione
a superficie de trabalho e retire os pregos que possam
existir.

6. Segure na ferramenta com firmeza.

7. Mantenha as maos afastadas das pecas em

rotacéo.

8. Certifique-se de que a fresa ndo esta em contacto

com a superficie de trabalho antes de ligar o interruptor.

9. Antes de utilizar a ferramenta na superficie de

trabalho, deixe-a funcionar durante alguns momentos.
Observe se se produzem vibragbes ou

ressonancias que possam indicar
incorrecta ou defeito da fresa.

10. Verifigue com cuidado o sentido de rotagédo da
fresa e o sentido do corte.

11. Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Trabalhe com ela apenas quando puder segura-la com as
maos.

12. Antes de retirar a ferramenta da superficie de
trabalho, desligue-a sempre e aguarde que a fresa esteja
completamente parada.

13. Nao toque na fresa imediatamente depois da
operacao porque pode estar muito quente e causar
queimaduras.

14. Afaste sempre o cabo de alimentacdo da
ferramenta, colocando-o para tras.

15. Tenha cuidado para nao deixar cair diluente,
gasolina, o6leo ou qualquer material semelhante na
base da ferramenta. Pode causar fendas na base da
ferramenta.

16. Preste atencdo a necessidade de utilizar fresas
com o didmetro de encaixe correcto e adequados a
velocidade da ferramenta.

uma montagem

GUARDE ESTAS INSTRUCOES.
INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Instalacao e extraccao da fresa para recortes
(Fig. 1)

Importante:
Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e com a ficha retirada da tomada antes de instalar ou
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extrair a fresa.

Introduza a fresa até ao fundo da pinga de suporte e
aperte a porca seguramente com as duas chaves. Para
retirar a fresa siga o procedimento de instalagdo em
sentido inverso.

PRECAUCAO:

* Nao aperte a porca da pinga sem ter introduzido uma
fresa, pois pode danifica-la.

« Utilize so6 as chaves fornecidas com a ferramenta.

Regulacao da saliéncia da fresa (Fig. 2 e 3)
Para regular a saliéncia da fresa, desaperte a alavanca
e mova a base da ferramenta para cima ou para baixo
como desejar pressionando e rodando o rolamento de
regulacdo. Depois de estar regulado, aperte a alavanca
firmemente para prender a base da ferramenta.

Accao do interruptor (Fig. 4)

PRECAUCAO:
Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se
sempre

de que a ferramenta esta desligada.

Para ligar a ferramenta, mova a alavanca do interruptor
para a posi¢ao “I” (ON). Para parar, mova a alavanca do
interruptor para a posigéo “0” (OFF).

E facil trabalhar com a ferramenta com fungéo electrénica
por causa das seguintes caracteristicas.

Operacao

» Coloque a base da ferramenta na peca a ser cortada
sem que a fresa faga contacto com a pecga de trabalho.
Em seguida ligue a ferramenta e espere até que a fresa
atinja a velocidade maxima. Movimente a ferramenta
sobre a superficie de trabalho, mantendo a base da
ferramenta nivelada e avangando devagar até que o corte
esteja feito.

* Quando efectuar cortes de cantos, a superficie de
trabalho deve ficar do lado esquerdo da fresa no sentido
do corte. (Fig. 5)

NOTA:

* Se movimentar a ferramenta com demasiada rapidez
podera causar um corte defeituoso, danificar a fresa ou
0 motor. Se movimentar a ferramenta muito lentamente
podera queimar e danificar a superficie de trabalho. A
velocidade correcta dependera da medida da fresa, do
tipo de superficie de trabalho e da profundidade de corte.
Antes da operagédo final, é aconselhavel efectuar uma
experiéncia noutra superficie. Podera assim verificar como
saira o corte e permitir-lhe-a certificar-se das dimensdes.

* Quando utilizar a sapata, a guia recta ou a guia para
recortes, certifique-se de que a mantém no lado direito no
sentido do corte. Isto ajudara a manté-la nivelada com o
lado da superficie de trabalho. (Fig. 6)

PRECAUCAO:
Dado que excessiva operagdo de corte pode causar
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sobrecarga do motor ou dificuldade em controlar a
ferramenta, a profundidade de corte ndo deve ser mais
do que 3 mm por passagem quando abrir rasgos. Quando
deseja abrir rasgos com mais de 3 mm de profundidade,
faga varias passagens com regulagédo progressivamente
mais profunda da fresa.

Guia paralela
A guia paralela é utilizada efectivamente para cortes
direitos quando chanfrar ou ranhurar. (Fig. 7)

Prenda a placa-guia a guia paralela com o perno e a
porca de orelhas. (Fig. 8)

Prenda a guia paralela com o parafuso de fixagdo (A).
Desaperte a porca de orelhas na guia e regule a distancia
entre esta e a fresa. Na distdncia desejada, aperte
firmemente a porca de orelhas. (Fig. 9)

Quando cortar, avance a ferramenta com a guia paralela
nivelada com o lado da superficie de trabalho.

Se a distancia (A) entre o lado da superficie a trabalhar e
a posicao de corte for muito grande para a guia paralela,
ou se o lado da superficie de trabalho nao for direito, néo
podera utiliza-la. Neste caso, aparafuse firmemente uma
extensdo recta a superficie de trabalho e utilize-a como
guia contra a base da tupia. Corte no sentido da seta.
(Fig. 10)

Trabalho circular
» Pode executar trabalho circular se montar a guia paralela
e a placa guia como indicado na Fig. 11 ou 12.

A Fig. 11 para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de
raio.
A Fig. 12 para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de
raio.

NOTA:
Circulos entre 172 mm e 186 mm de raio ndo podem ser
cortados utilizando esta guia.

* Os raios maximos e minimos de circulos a serem
cortados (distancia entre o centro do circulo e o centro da
fresa) sdo os seguintes:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Alinhe o centro do orificio na guia paralela com o centro
do circulo a ser cortado. Coloque um prego com menos
de 6 mm de didmetro no orificio central para prender a
guia. Rode a ferramenta a volta do prego para a direita.
(Fig. 13)

Guia para recortes

Recortes, cortes em curva em folheados de madeira e
operacgdes semelhantes podem ser executadas facilmente
com a guia para recortes. O rolo-guia percorre a curva e
assegura um corte perfeito. (Fig. 14)

Instale a guia para recortes na base com o parafuso de
fixagado (A). Desaperte o parafuso de fixagédo (B) e regule
a distancia entre a fresa e a guia para recortes rodando
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o parafuso de fixagdo (1 mm por volta). Na distancia
desejada, aperte o parafuso de fixagao (B) para segurar a
guia para recortes. (Fig. 15)

Quando cortar, movimente a ferramenta com o rolo-guia a
percorrer o lado da superficie de trabalho. (Fig. 16)

MANUTENGCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
inspeccao e manutengao.

Substituicao das escovas de carvao

Retire e verifique regularmente as escovas de carvéo.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca limite.
Mantenha as escovas de carvao limpas e a deslizarem
nos suportes. As duas escovas de carvdao devem ser
substituidas ao mesmo tempo. S¢ utilize escovas de
carvao idénticas. (Fig. 20)

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas de carvao usadas,
coloque as novas e prenda as tampas dos porta-escovas.
(Fig. 21)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do produto,
reparagoes, qualquer manutengao ou regulagéo deve ser
executada por Servigos de Assisténcia Autorizados da
Stayer, utilizando sempre pec¢as de substituicdo Stayer.

Servigco pos-venda e assisténcia ao cliente

O servico poés-venda responde as suas perguntas a
respeito de servigos de reparagdo e de manutencéo do
seu produto, assim como das pegas sobressalentes.

A nossa equipa de consultores esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito da compra, aplicagéo e
ajuste dos produtos e acessorios.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,

Calle Sierra de Cazorla n°7

CP: 28320 Pinto (Madrid) Spain

Eliminacao

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matérias
primas.

Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

Apenas paises da Unido Europeia:

z

De acordo com a directiva europeia 2002/96/
CE para aparelhos eléctricos e electronicos
velhos, e com as respectivas realizagdes
nas leis nacionais, as ferramentas eléctricas
que nao servem mais para a utilizagao,
devem ser enviadas separadamente a uma
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reciclagem ecoldgica.
Declaracao de conformidade
O que subscreve: STAYER IBERICA, S.A.

Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Que as maquinas:
Tipo:
TUPIA VERTICAI

Modelo:
PR6

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o
produto descrito em “Dados técnicos” cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 60745 conforme
as disposic¢des das directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

(S

C€ Z R&HS

Janeiro de 2017
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Widok ogodiny - opis

10 Przedmiot obrabiany

11 Kierunek przesuwu

12 Kierunek obrotu noza

13 Widok narzedzia z gory

14 Prawidtowy kierunek przesuwu

23 Nakietek
24 Sworzen

22 Sruba dociskowa (A)

1 Poluzowac noza 27 Prowadnica przycinarki

2 Dokreci¢ 15 Stopka przycinarki, prowadnica 28 Noz

3 Przytrzymac prosta lub prowadnica przycinarki 29 Rolka prowadzgca

4 Podstawa 16 Sruba 30 Wkretak

5 Rolka regulacyjna 17 Plytka prowadzgca 31 Zabezpieczenie podstawy
6 Wysuniecie noza 18 Prowadnica prosta 32 Sruby

7 Dzwignia 19 Podktadka ptaska*® 33 N6z prosty

8 Podziatka 20 Podktadka falista* 34 Szablon

9 Dzwignia przetgcznika 21 Nakretka motylkowa 35 Odlegtos¢ (X)

36 Prowadnica szablonu 10
37 Znak graniczny
38 Zaslepka obsady szczotkowej

25 Sruba regulacyjna
26 Sruba dociskowa (B)

* W akcesoria opisane i zilustrowane nie pasuje do danego materiatu, ktéry jest przytaczony w serii. Petna gama
akcesoriow opcjonalnychje szczegdtowo w naszym programie akcesoriow.

PR6

Pobdér mocy W 550
Obroty bez obcigzenia min 1 32.000
Tuleja zaciskowa mm 6
Gfebokos¢ frezowania mm 0-40
Waga Kg 1.8

Powyzsze dane obowigzujg dla napie¢ znamionowych [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz —
110/120 V ~ 60 Hz. Wartosci te moga sig roézni¢ przy nizszychwarto$ciach napigcia

oraz okreslonych wersjach dla poszczegdlnych krajow.

- Stayer Iberica prowadzi staty program badan i rozwoju. Z
uwagi na trwajgce prace nad ulepszaniem produktéw, dane
podane powyZzej mogg sie zmieni¢ bez wczesniejszego
uprzedzenia.

- Uwaga. Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od
kraju.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Omawiane narzedzie jest przeznaczone do przycinania
(wyrdwnywania) i ksztaltowania drewna, tworzyw
sztucznych i tym podobnych materiatow.

Zasilanie

Narzedzie moze byé podigczone wytgcznie do zrédta
zasilania o napieciu zgodnym z wartoscig podang na
tabliczce znamionowej i pracowac przy jednofazowym
zasilaniu prgdem zmiennym. Urzadzenie jest podwajnie
izolowane zgodnie z normami europejskimi, a tym samym
moze by¢ zasilane réwniez z gniazdek bez przewodu
uziemiajgcego.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Dla wiasnego bezpieczenstwa uzytkownik powinien
zapoznac sie z zatgczonymi instrukcjami.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Podczas wykonywania czynno$ci, przy ktérych noéz
moze zetkng¢ sie z ukrytym oprzewodowaniem Ilub
wtasnym przewodem przytgczeniowym, maszyne nalezy
trzymaé za izolowane uchwyty. Wskutek kontaktu z
przewodem pod napieciem odstoniete metalowe elementy
narzedzia mogg spowodowac porazenie operatora.

2. Podczas diugotrwatego uzytkowania urzgdzenia nalezy
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zaktadac¢ srodki ochrony stuchu.

3. Z nozami nalezy postepowac bardzo ostroznie.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzic,
czy néz nie jest pekniety lub uszkodzony i w miare
potrzeby bezzwiocznie wymienié.

5. Nie wolno cigé gwozdzi. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢, czy przedmiot obrabiany nie zawiera
gwozdzi. Jezeli tak, usungé wszystkie.

6. Maszyne nalezy mocno chwycic.

7. Trzymac rece z dala od wirujgcych czesci.

8. Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢, czy n6z
nie styka sie z przedmiotem obrabianym.

9. Przed rozpoczeciem obrdébki przedmiotu na krotko
uruchomi¢ maszyne.

Obserwowac, czy nie wystepujg drgania lub bicie osiowe,
ktére wskazywatoby na nieprawidtowo zainstalowany néz.
10. Nalezy uwazac na kierunek obrotu noza i kierunek
przesuwu.

11. Nie puszcza¢ wigczonego narzedzia. Urzgdzenie
powinno pracowacé wytgcznie w rekach.

12. Po wylgczeniu urzadzenia przed wyjeciem noza
z przedmiotu obrabianego nalezy odczeka¢ do jego
catkowitego zatrzymania sie.

13. Nie dotykac noza zaraz po zakonczeniu pracy, gdyz
moze by¢ bardzo nagrzany i spowodowac oparzenia
skory.

14. Zawsze uktadac kabel zasilajgcy od urzadzenia w tyt.
15. Nie smarowac podstawy urzgdzenia rozcienczalnikiem,
benzyng, olejem i tym podobnymi substancjami. Mogg
one spowodowac pekniecia.

16. Nalezy zwraca¢ uwage na stosowanie nozy o wtasciwej
Srednicy trzonu, dobranych odpowiednio do predkosci
obrotowej narzedzia.

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE

INSTRUKCJE DOTYCZACE EKSPLOATACJI
Montaz i demontaz noza frezarki (Rys. 1)

Wazne:

Przed montazem i demontazem noza nalezy sprawdzic,
czy urzadzenie jest odtgczone od Zrédta zasilania.
Wiozy¢ néz do kohca stozka tulei zaciskowej i doktadnie
dokreci¢ nakretke tulei przy pomocy dwéch kluczy. Aby
zdemontowac néz, nalezy wykonac procedure instalacji w
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odwrotnej kolejnosci.

UWAGA:

* Nie dokrecaé nakretki tulei zaciskowej przed wtozeniem
noza, gdyz spowoduje to pekniecie stozka.

+ Stosowa¢ wylgcznie klucze dostarczone wraz z
narzedziem.

Regulacja wysuniecia noza (Rys. 2 i 3)

Aby wyregulowa¢ odlegtos¢ wysuniecia noza, nalezy
poluzowa¢ dzwignie i przesung¢ podstawe narzedzia w
gore lub w dot, w zaleznosci od potrzeb, przez nacisniecie
i obrécenie rolki regulacyjnej. Po dokonaniu regulaciji
nalezy mocno dociggng¢ dzwignie w celu zabezpieczenia
podstawy narzedzia.

Dziatanie wylacznika (Rys. 4)
UWAGA:

Przed podtaczeniem narzedzia do zrédta zasilania nalezy
sprawdzi¢, czy jest wylgczone.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy ustawi¢ dzwignie
przetgcznika w pozyciji ,I” (WL.). Aby wytgczy¢ urzadzenie,
przesung¢ dzwignie w pozycje ,0” (WYL.).

Praca

+ Ustawi¢ podstawe urzadzenia na przedmiocie
przeznaczonym do obrobki w taki sposob, aby nie
bylo kontaktu z nozem. Nastepnie wigczyé narzedzie
i zaczeka¢ do osiggniecia petnej predkosci roboczej.
Przesungé néz do przodu nad powierzchnie przedmiotu
obrabianego, utrzymujgc ptynny ruch podstawy do czasu
zakonczenia ciecia.

* Podczas skrawania krawedzi powierzchnia przedmiotu
obrabianego powinna znajdowac¢ sie po lewej stronie
noza, patrzac w kierunku przesuwu. (Rys. 5)

UWAGA:

» Zbyt szybki przesuw noza do przodu moze skutkowac
stabg jakoscig ciecia albo uszkodzeniem noza lub silnika.
Zbyt wolny ruch noza moze spowodowac jego spalenie
i uszkodzenie. Wtasciwe tempo posuwu bedzie zalezato
od wielkoSci noza, rodzaju przedmiotu obrabianego i
gtebokosci ciecia. Przed wykonaniem ciecia przedmiotu
obrabianego zaleca sie przeprowadzenie ciecia prébnego
na kawatku drewna. Pokaze to doktadny wyglad ciecia i
umozliwi sprawdzenie wymiarow.

* Podczas uzywania stopki przycinarki, prowadnicy
prostej lub prowadnicy przycinarki nalezy pamieta¢, aby
elementy te znajdowaly sie po prawej stronie, patrzgc w
kierunku przesuwu. Pozwoli to na utrzymanie ich réwno
z boczng powierzchnig przedmiotu obrabianego. (Rys. 6)

OSTRZEZENIE:

Poniewaz zbyt gtebokie ciecie moze spowodowaé
przecigzenie silnika lub trudnosci w sterowaniu nozem,
podczas wycinania rowkow gteboko$¢ ciecia nie powinna
przekracza¢ 3 mm przy jednym przejsciu. W przypadku
koniecznosci wyciecia rowkéw o wiekszej gtebokosci
nalezy wykonac kilka przejs¢ o coraz gtebszym ustawieniu
noza.
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Prowadnica prosta

Prowadnice prostg mozna efektywnie stosowaé przy
wykonywaniu prostych cie¢ podczas fazowania lub
rowkowania. (Rys. 7)

Plytke prowadzgcg nalezy przymocowac¢ do prowadnicy
prostej przy pomocy $ruby i nakretki motylkowej. (Rys. 8)
Przymocowaé prowadnice prostg przy pomocy sruby
dociskowej (A). Poluzowa¢ nakretke motylkowg na
prowadnicy i wyregulowa¢ odlegto$¢ miedzy nozem a
prowadnicg. Po ustawieniu pozgdanej odlegtosci nalezy
dokreci¢ nakretke. (Rys. 9)

Podczas ciecia n6z z prowadnicg prostg nalezy przesuwaé
réwno z boczng powierzchnig przedmiotu obrabianego.
Jezeli odlegto$¢ (A) miedzy boczng powierzchnig
przedmiotu obrabianego a pozycjg ciecia jest zbyt duza
dla prowadnicy prostej lub jezeli boczna powierzchnia
przedmiotu obrabianego nie jest prosta, nie nalezy uzywaé
prowadnicy. W tym przypadku nalezy mocno docisngé
prostg ptyte do przedmiotu obrabianego i wykorzysta¢ jg
jako prowadnice. Posuw narzedzia powinien by¢ zgodny
z kierunkiem wskazania strzatki. (Rys. 10)

Praca kolowa

» Urzadzenie moze realizowaé prace kotowg po ztozeniu
prowadnicy prostej i ptytki prowadzgcej zgodnie z Rys. 11
lub 12.

Rys. 11 - ciecie okregdw o promieniu 70 do 121 mm.
Rys. 12 - ciecie okregéw o promieniu 121 do 221 mm.

UWAGA:

Przy pomocy omawianej prowadnicy nie mozna cigé
okregdw o promieniu 172 do 186 mm.

* Min. i maks. wartosci promienia wycinanych okregéw
(odlegtos¢ miedzy srodkiem okregu a srodkiem noza) sg
nastepujgce:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Ustawi¢ w linii srodkowy otwér w prowadnicy prostej
i $rodek wycinanego okregu. Wiozy¢ gwézdz o
srednicy mniejszej niz 6 mm do srodkowego otworu dla
zabezpieczenia prowadnicy proste;j.

Obréci¢ narzedzie wokoét gwozdzia w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. (Rys. 13)

Prowadnica przycinarki

Prowadnica przycinarki umozliwia tatwe wykonywanie
przycinania, cie¢ fukowych w okleinach mebli i tym
podobnych. Rolka prowadzgca umozliwia ciecie po
krzywej i zapewnia precyzje wykonania. (Rys. 14)
Prowadnice przycinarki nalezy zamontowa¢ do podstawy
urzadzenia przy pomocy sruby dociskowej (A). Poluzowaé
srube dociskowg (B) i nastawi¢ odlegtos¢ miedzy nozem a
prowadnicg obracajac srube regulacyjng (1 mm na obrét).
Po ustawieniu pozgdanej odlegtosci nalezy dokreci¢ Srube
dociskowg (B)

mocujaca prowadnice przycinarki. (Rys. 15)

Podczas ciecia nalezy przesuwac¢ narzedzie z rolkg
prowadzgcg poruszajgcg sie wzdtuz boku przedmiotu
obrabianego. (Rys. 16)

KONSERWACJA | OBSLUGA

OSTRZEZENIE:

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzie jest odtgczone od zrodia
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zasilania.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
urzgdzenia, wszelkie naprawy oraz  czynnosci
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
w autoryzowanych punktach obstugi lub w Fabrycznym
Centrum Obstugi Stayer, zawsze przy uSyciu oryginalnych
czesci zamiennych Stayer.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Calle Sierra de Cazorla 7

28320 Pinto, Madryt (Hiszpania)

OCHRONA SRODOWISKA

Elementy maszyny, akcesoria i opakowanie nalezy poddac
segregaciji i przyjaznemu dla srodowiska recyklingowi.
Elektronarzedzi nie wolno wyrzuca¢ z odpadami
domowymi!

Tylko dla krajow WE:

Zgodnie z trescig Dyrektywy nr 2002/96/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
zuSytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej wdroSenia jako
— prawa krajowego, elektronarzedzia nie
nadajgce sie do dalszej eksploatacji naleSy

gromadzi¢ oddzielnie i likwidowa¢ w sposdb
wiasciwy dla srodowiska naturalnego.

DOKUMENT PRZEDSTAWIAJACY TRESC DEKLARACJI
ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy na naszg  wytaczng
odpowiedzialnos¢, ze wyréb Frezarka krawedziowa PR6
spetnia wymagania nastepujgcych norm lub dokumentéw
normalizacyjnych: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95
EC, zgodnie z postanowieniami dyrektyw UNE-EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-17:2011, EN 61000-
3-2:2006, EN61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentaciji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
Stayer Iberica S.A.

(=
C€ Z REHS

Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt, 05.01.2017r.

Dystrybutorem producenta w Polsce jest:
Pdtnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,
14-100 Ostréda, ul. Hurtowa
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Umieszczone na urzadzeniu symbole

oznaczaja:

®
®

Malezy przeczytadt warystkie wakazdwki
i przepisy

Uzywaj ochraniaczy shuchu,

Uzywaj okulardw ochrannych.

Uzywaj maski przeciwpytowe|
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ADRES PRODUCENTA:

Stayer Iberica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP.Z 0.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostroéda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701
e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl
CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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