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Este manual es acorde con la fecha de fabricacién de su
maquina, informacioén que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

Caracteristicas técnicas

Lijadora rotorbital RO150E
Potencia

absorbida nominal [W] 450
Revoluciones en vacio [min']  4000-13000
Circulo de oscilacion [mm] 2.5

@ de plato lijador [mm] 150
Peso [kg] 2.4
Clase de proteccion o/

Estos datos son validos para tensiones nominales de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los
valores pueden variar si la tension fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises.

Elementos del aparato

La numeracién de los elementos del aparato esta re-
ferida a su imagen en la pagina ilustrada.

1 Rueda preselectora de revoluciones
Interruptor de conexion/desconexién
Canal de aspiracion

Empunadura adicional

Hoja lijadora

Boton de fijacion

Plato lijador

No gD

Informacion sobre ruido y
vibraciones

Determinacién de los valores de medicidn segun nor-
ma EN 60745.

El nivel de la presion de sonido tipico del aparato de-
terminado con un filtro A corresponde a 81 dB(A).
Inseguridad de la medicion K = 3 dB.

El nivel de ruido, con el aparato trabajando, podra so-
brepasar circunstancialmente 85 dB(A).

iUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es me-
nor de 2,5 m/s?.
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El nivel de vibraciones indicado
AADVERTENCIA en estas instrucciones ha sido

determinado segun el procedi-
miento de medicion fijado en la norma EN 60745 y
puede servir como base de comparacion con otros
aparatos.

El nivel de vibraciones puede variar de acuerdo a la
aplicacioén respectiva de la herramienta eléctrica, pu-
diendo quedar en ciertos casos por encima del valor
indicado en estas instrucciones. La solicitacion expe-
rimentada por las vibraciones pudiera ser mayor de lo
que se supone, si la herramienta eléctrica es utilizada
con regularidad de esta manera.

Observacion: Para determinar con exactitud la solici-
tacion experimentada por las vibraciones durante un
tiempo de trabajo determinado, es necesario conside-
rar también aquellos tiempos en los que el aparato
esté desconectado, o bien, esté en funcionamiento,
pero sin ser utilizado. Ello puede suponer una disminu-
cion drastica de la solicitacion por vibraciones durante
el tiempo total de trabajo.

Utilizacién reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco
madera.

Los aparatos dotados de una regulacion electronica
son adecuados también para pulir.

Para su seguridad

N

Lea integramente estas instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las ins-
trucciones de seguridad siguientes,
ello puede dar lugar a una descarga
eléctrica, incendio o lesion seria.

GUARDAR ESTAS INSTRUCCIO-
NES EN UN LUGAR SEGURO.

Adicionalmente deberan leerse las instrucciones ge-
nerales de seguridad incluidas en el folleto que se ad-
junta por separado o que va insertado en estas ins-
trucciones de manejo.

Trabaje sujetando el aparato firmemente con
ambas manos y manteniendo una postura es-
table. Un aparato sujeto con las dos manos es
guiado con mayor seguridad.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de traba-
jo fijada con unos dispositivos de sujecion, o en un
tornillo de banco, se mantiene sujeta de forma mu-
cho mas segura que con la mano.




ESPANOL

No trabaje materiales que contengan amianto.
El amianto es cancerigeno.

Tome unas medidas de proteccion adecua-
das si al trabajar pudiera generarse polvo
combustible, explosivo, o nocivo para la sa-
lud. Por ejemplo: ciertos tipos de polvo son cance-
rigenos. Coléquese una mascarilla antipolvo vy, si
su aparato viene equipado con la conexién corres-
pondiente, utilice ademas un equipo de aspiracion
adecuado.

Mantenga limpio su puesto de trabajo. La
mezcla de diversos materiales es especialmente
peligrosa. Las aleaciones ligeras en polvo pueden
arder o explotar.

No utilice el aparato si el cable estuviese da-
fado. No toque el cable dafiado, y saque el
enchufe de la red si el cable se dana durante

el trabajo. Los cables deteriorados comportan un
mayor riesgo de electrocucion.

Los aparatos utilizados a la intemperie debe-
ran conectarse a través de un fusible diferen-
cial (FI).

Unicamente emplee la herramienta eléctrica
para lijar en seco. La penetracion de agua en la
herramienta eléctrica supone un mayor riesgo de
electrocucion.

Cuide que ninguna persona corra peligro si al
trabajar se proyectan chispas. Retire los ma-
teriales combustibles que se encuentren cer-
ca. Al lijar metales se proyectan chispas.

jAtencion, peligro de incendio! Evite que se
sobrecaliente el material a lijar y la herramien-
ta eléctrica, y vacie siempre el depdsito de
polvo antes de las pausas de trabajo. El polvo
en el saco colector de polvo, microfiltro, bolsa de
papel (o en la bolsa colectora de polvo o filtro del
aspirador) puede llegar a inflamarse bajo ciertas
condiciones desfavorables, p.ej., al producirse
chispas al lijar metales. Especialmente si el polvo
estuviese mezclado con restos de barniz, pintura,
poliuretano u otros productos quimicos, y si el ma-
terial tratado se hubiese calentado tras haberlo tra-
bajado prolongadamente.

Cambio de la hoja lijadora/

plato lijador
Antes de cualquier manipulacién en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Cambio del plato lijador
Sustituir inmediatamente un plato lijador danado.

Para sustituir el plato lijador7desprender la hoja lija-
dora, o bien, el accesorio para pulir.
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Al montar el plato lijador tener cuidado de que
los salientes o bien los dientes del arrastrador
coincidan con las ventanas en el plato lijador.

Cambio de la hoja lijadora

Levantar lateralmente la hoja lijadora 5 y desprenderla
del plato lijador 7. Limpiar el plato lijador 7 si fuese pre-
ciso.

Presionar la hoja lijadora 5 nueva contra la parte infe-
rior del plato lijador. Para asegurar una aspiracién de
polvo 6ptima debera observarse que los taladros de la
hoja lijadora coincidan con aquellos del plato lijador.

Aspiracion de polvo y virutas

Aspiraciéon externa mediante aspiradora
(paginas con accesorios)

Conectar directamente a la boquilla de aspiracion 3
una manguera (accesorio especial).

La boquilla de aspiracién3 es de un
material antiestatico. En caso de em-
plear una manguera de aspiracion que
también sea antiestatica (accesorio es-
ANTISTATIC | pecial), se evita que el aparato se car-
gue electrostaticamente, lo que puede
ocurrir en ciertos casos.

El aspirador debera ser adecuado para el material a
trabajar.

Al aspirarse polvo seco cancerigeno, o nocivo para la
salud, debera emplearse un aspirador especial.

Puesta en funcionamiento

Conexioén y desconexion

Para conectarel aparato, empujar hacia delante el in-
terruptor de conexion/desconexiéon 2y presionarlo
botén de fijacion

Para desconectarlo, presionar atras el interruptor de
conexion/desconexion 2hasta que salte a la posicion
de desconexion.

Preseleccion de revoluciones

Preseleccionar las revoluciones precisadas con la rue-
da de ajuste 1 (también durante la marcha).

La electronica Constante mantiene practicamente
constantes las revoluciones preseleccionadas, incluso
bajo carga.
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Las revoluciones requeridas dependen del tipo de ma-
terial, recomendandose por ello determinarlas pro-
bando (ver Tabla de aplicacion).

Después de trabajar prolongadamente a bajas revolu-
ciones, dejar funcionar la maquina 3 minutos aprox. a
revoluciones maximas en vacio para refrigerarla.

Indicaciones de trabajo

Antes de depositarlo, espere a que se haya
detenido el aparato.

Antes de cualquier manipulacién en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Lijado de superficies

Unicamente unas hojas lijadoras en perfecto estado
permiten conseguir un buen rendimiento en el arran-
que de material y preservan el aparato.

Conectar el aparato y apoyar toda la superficie del pla-
to lijador sobre el material a trabajar, e irlo moviendo
sobre la pieza de trabajo ejerciendo una presion mo-
derada.

Ejercer una presion de aplicacion uniforme. Con una
presion de aplicacion mas reducida no so6lo se aumen-
ta el rendimiento en el arranque de material, sino que
ademas se preservan el aparato y la hoja lijadora.

El rendimiento en el arranque de material y la calidad
el acabado de la superficie se determina esencialmen-
te con la hoja lijadora (grano), la preseleccién de revo-
luciones, el modo de operacion y la presion de aplica-
cion empleados.

Lijado basto
Montar una hoja lijadora de grano basto

Solamente presionar levemente el aparato para que

funcione a altas revoluciones y alcanzar asi un mayor

arranque de material.

Lijado fino
Colocar una hoja lijadora de grano mas fino

Variando ligeramente la presion de aplicacion, o bien,
modificando la etapa de revoluciones, pueden reducir-
se las revoluciones del plato lijador, manteniéndose su
movimiento excéntrico.
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Asentar el aparato sobre toda su superficie y, ejercien-
do una presién moderada, guiarlo sobre la pieza de
trabajo con movimiento circular, o alternando los mo-
vimientos en sentido longitudinal y transversal.

No ladear el aparato para no dafar partes delicadas
de la pieza (p.ej. chapados).

Después de finalizar el trabajo desconectar el aparato
y separarlo de la pieza de trabajo.

Pulido
Para eliminar aranazos (p.ej. en plexiglas), se pueden
montar en el aparato los correspondientes utiles para
pulir, p.ej. una caperuza de piel de oveja, un fieltro o
una esponja de pulir (accesorios).

Al pulir a altas revoluciones cuidar que la super-
ficie tratada no se caliente excesivamente.

El canal de aspiracion 3 puede desmontarse al pulir
para trabajar mas comodamente y no dafiar la pieza
de trabajo.

Distribuir la pasta para pulir con una esponja aplicando
una presion moderada y realizando un movimiento
cruciforme o circular. Esperar un momento a que la
pasta se seque levemente.

Una vez que la pasta de pulir haya empezado a secar-
se, aplicar una caperuza de lana de oveja guiandola
con un movimiento cruciforme o circular.

Limpieza de los utiles.

Limpiar con regularidad los accesorios para pulir para
conseguir buenos resultados.

Aconsejamos limpiarlos con un detergente suave y
enjuagarlos con agua caliente (no utilizar

Mantenimiento y limpieza
Antes de cualquier manipulacién en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Siempre conserve limpio el aparato y las rejillas de
refrigeracion para trabajar con eficacia y seguridad.
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Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, ac-

cesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Solo para paises de la UE
iNo arroje las herramientas eléctricas a

la basural!
Conforme a la Directriz Europea
—

2002/96/CE, sobre aparatos eléctricos

y electronicos inservibles, tras su trans-
posiciéon en ley nacional, deberan acumu-
larse por separado las herramientas
eléctricas para ser sometidas a un reci-
claje ecologico.

Declaracion de conformidad C€

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes: EN 60745 de
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, acuerdo con las
regulaciones 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

C€ Z R&Hs

Enero de 2017
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

Dati tecnici

Levigatrice rotoorbitale RO150E
Potenza

nominale assorbita [W] 450
Numero di giria vuoto  [min']  4000-13000
@ raggio di oscillazione  [mm] 2.5

@ platorello [mm] 150
Peso [kg] 24
Classe di protezione EIVAL

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso

di tensioni minori ed in caso di modelli speciali a
seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate possono
essere divergenti.

Elementi della macchina

La numerazione degli elementi della macchina si riferi-
sce all’illustrazione della macchina che si trova sulla pa-
gina con la rappresentazione grafica.
1 Rotellina di selezione numero giri
Interruttore di avvio/arresto
Canale di aspirazione
Impugnatura supplementare
Foglio abrasivo
Pulsante di fissaggio
Platorello

Nooahbh,owbd

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 60745.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile € di solito di 81 dB(A).

Incertezza della misura K = 3 dB.

Durante le operazioni di lavoro il livello di rumorosita
puo superare 85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sullelemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/&.

Il livello di oscillazione indicato
AAVVERTENZA nelle presenti istruzioni & stato ri-
levato seguendo una procedura

di misurazione conforme alla norma EN 60745 e pud
essere dunque utilizzato per il confronto fra macchine.

Il livello di oscillazione & soggetto a cambiamenti a se-
conda di come si usa l'elettroutensile e pud in alcuni

casi arrivare a livelli che vanno oltre quello riportato nel-
le presenti istruzioni. Il carico dell’'oscillazione potrebbe
essere sottovalutato se I'elettroutensile dovesse esse-
re utilizzato regolarmente in questo modo.

Nota bene: Per una valutazione precisa del carico
dell’'oscillazione nel corso di un determinato periodo di
tempo operativo bisognerebbe considerare anche i
tempi in cui la macchina é spenta oppure € accesa ma
non viene utilizzata effettivamente. Cid pud ridurre
chiaramente il carico dell’'oscillazione in relazione al
completo periodo operativo.

Uso conforme alle norme

La macchina é adatta per la levigatura e la pulitura a
secco su superfici in legno.

Macchine dotate di regolazione elettronica sono adat-
te anche per operazioni di lucidatura.

N

Per la Vostra sicurezza

E assolutamente necessario legge-
re attentamente tutte le istruzioni.
Eventuali errori nel’adempimento delle
istruzioni qui di seguito riportate po-
tranno causare scosse elettriche, in-
cendi e/o incidenti gravi.

CUSTODIRE ACCURATAMENTE LE
PRESENTI ISTRUZIONI.

Inoltre devono essere rispettate le Istruzioni generali per
la sicurezza contenute nel manualetto allegato oppure
inserito tra le pagine del presente libretto delle istruzioni
per l'uso.

Durante le operazioni di lavoro & necessario
tenere la macchina sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro sicu-
ra. Utilizzare con sicurezza la macchina tenendola
sempre con entrambe le mani.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo
di serraggio oppure una morsa a vite e non tenen-
dolo con la semplice mano.

Non lavorare mai materiali contenenti amianto.
L’amianto & ritenuto materiale cancerogeno.
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Prendere dei provvedimenti appropriati in
caso che durante il lavoro dovessero svilup-
parsi polveri dannose per la salute, infiamma-
bili oppure esplosive. Ad esempio: Alcune polveri
sono considerate cancerogene. Portare una ma-
schera di protezione contro la polvere ed utilizzare,
se collegabile, un sistema di aspirazione polve-
re/aspirazione trucioli.

Mantenere pulita la propria zona di lavoro. Mi-
scele di materiali di diverso tipo possono risultare
particolarmente pericolose. La polvere di metalli
leggeri puod essere inflammabile ed esplosiva.

Non utilizzare la macchina in caso di cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggia-
to ed estrarre la spina di rete in caso che si
dovesse danneggiare il cavo mentre si lavora.
Cavi danneggiati aumentano il rischio di una scos-
sa di corrente elettrica.

In caso di macchine che vengono utilizzate
all’aperto, collegarle attraverso un interrutto-
re di protezione (Fl) a corrente di apertura.

Utilizzare I’elettroutensile solo per la levigatu-

ra a secco. La penetrazione di acqua in un elet-
troutensile aumenta il rischio di una scossa di cor-
rente elettrica.

Accertarsi che la scia di scintille non possa
comportare nessun pericolo per le persone.
Allontanare dalle vicinanze ogni tipo di mate-
riale inflammabile. Durante i lavori di levigatura di
metalli si produce una scia di scintille.

Attenzione, pericolo d’incendio! Evitare un sur-
riscaldamento del materiale in lavorazione e
dell’elettroutensile e, prima di iniziare una pau-
sa, svuotare sempre il contenitore per la polve-
re. In caso di condizioni sfavorevoli, come quando si
crea una scia di scintille durante operazioni di leviga-
tura di metalli, vi € il pericolo che possa incendiarsi la
polvere di abrasione raccolta nel sacchetto raccogli-
polvere, nel microfiltro, nel sacchetto di carta (oppu-
re nel sacchetto raccoglipolvere oppure filtro
dell’aspirapolvere). Il pericolo persiste in modo parti-
colare quando la polvere viene mischiata con resti di
vernice e di poliuretano oppure con altri prodotti chi-
mici ed il materiale asportato dovesse essere caldo
dopo lunghe operazioni di lavoro.

Sostituire il foglio abrasivo/

platorello
Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Sostituzione del platorello
Sostituire immediatamente eventuali platorelli
danneggiati.

Per la sostituzione del platorello7, estrarre il foglio
abrasivo oppure l'utensile di pulitura.
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Quando si colloca il platorello badare che i nasel-
li e le dentature del trascinatore s’incastrino nel-
le cavita del platorello.

Sostituire il foglio abrasivo

Sollevare il foglio abrasivo 5 lateralmente e rimuoverlo
dal platorello 7. Se il caso, pulire il platorello7.

Premendolo, applicare il nuovo foglio abrasivo 5sulla
parte inferiore del platorello. Per poter garantire un’ot-
timale aspirazione della polvere sara necessario che le
forature del foglio abrasivo corrispondano con quelle
del platorello.

Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli

Aspirazione esterna con aspirapolvere
(Pagine con gli accessori)

Collegare un tubo di aspirazione (accessorio opziona-
le) direttamente al canale di aspirazione 3.

Il canale di aspirazione 3 ¢ fatto di ma-
teriale antistatico. Utilizzando un ulterio-
re tubo antistatico di aspirazione (ac-
cessorio opzionale) € possibile impedire
la formazione di una carica elettrostati-
ca della macchina che in casi rari pud
verificarsi nel corso di operazioni di levi-
gatura.

L'aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da
lavorare.

Per eliminare polveri particolarmente nocive per la sa-
lute, cancerogene e secche, € necessario utilizzare
uno speciale aspiratore multiuso.

ANTISTATIC

Messa in servizio

Accendere e spegnere

Peraccendere la macchina spingere I'interruttore di
avvio/arresto 2in avanti ed abbassarlo fino allo scatto
in posizione dello stesso.

Per spegnere la macchina premere l'interruttore di
avvio/arresto 2 sulla parte posteriore fino a quando
scatta alla posizione di spento.

Preselezione numero di giri

Attraverso la rotellina di regolazionel1é possibile pre-
selezionare il numero di giri necessario (anche mentre
la macchina € in azione).

La Constant-Electronic mantiene pressoché costante
il numero di giri anche in caso di corsa a vuoto.




ITALIANO

Il numero di giri necessario dipende dal materiale in la-
vorazione e puo essere determinato eseguendo delle
prove pratiche (cfr. Tabella d’impiego).

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso numero di
giri, lasciar raffreddare la macchina per circa 3 minuti
facendola girare a vuoto con il massimo numero di giri.

Istruzioni per il lavoro

Prima di posare la macchina, attendere sempre
fino a quando si sara fermata completamente.

Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Levigatura di superfici

Soltanto fogli abrasivi in perfetto stato possono garan-
tire buone prestazioni abrasive e non sottopongono
I'elettroutensile a sforzi eccessivi.

Avviare la macchina, applicarla con tutta la superficie
della piastra di levigatura sulla base che deve essere
lavorata e farla passare sul materiale in lavorazione
esercitando una pressione moderata.

Attenzione a tenere sempre una pressione di spinta
uniforme. Riducendo la pressione di spinta si raggiun-
ge una maggiore prestazione di asportazione senza
sottoporre ad eccessivo sforzo né la macchina né
I'utensile abrasivo.

La prestazione di asportazione ed il tipo di levigatura
sono determinati principalmente dalla selezione del fo-
glio abrasivo (grana), dalla preselezione del numero di
giri, dal modo operativo e dalla pressione di spinta.

Levigatura grossa
Applicare un foglio abrasivo con grana piu grossa

Esercitare una leggera pressione sulla macchina in
modo che possa ruotare con un numero di giri mag-
giore e raggiungere quindi una maggiore asportazione
di materiale.

Levigatura fine

Applicare un foglio abrasivo con grana piu fine
Variando leggermente la pressione esercitata oppure
modificando il livello di velocita & possibile ridurre il nu-
mero di giri del platorello ed a mantenere comunque il
movimento eccentrico.
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Operare con la macchina esercitando una pressione
moderata ed eseguendo dei cerchi sulla superficie op-
pure alternando movimenti longitudinali e trasversali
sul pezzo in lavorazione.

Evitare di dare alla macchina angolature, in modo da
evitare il pericolo di asportare troppo materiale dalla
superficie in lavorazione (foglio per impiallacciatura).

Una volta terminata 'operazione di lavoro, spegnere la
macchina prima di sollevarla dal pezzo in lavorazione.

Lucidatura

Per lucidare superfici verniciate provate dalle intempe-
rie, oppure per lavori di rifinitura di graffi (p.es. vetro
acrilico) la macchina puo essere utilizzata con rispettivi
utensili di pulitura come per esempio una cuffia in pelle
d’agnello, feltro di pulitura oppure tampone in spugna
(accessorio opzionale).

Eseguendo operazioni di lucidatura ad alta velo-
cita accertarsi che la superficie trattata non si ri-
scaldi eccessivamente.

Per poter meglio operare con la macchina e per evitare
il pericolo di danneggiare il pezzo in lavorazione, per le
operazioni di lucidatura & possibile rimuovere il canale di
aspirazione 3.

Utilizzando un tampone in spugna ed eseguendo dei
movimenti di passata in senso trasversale oppure cir-
colari, applicare il lucido esercitando una pressione
moderata e far poi asciugare leggermente.

Lucidare quindi il lucido asciugato utilizzando una cuf-
fia in pelle d’agnello ed eseguendo dei movimenti di
passata in senso trasversale oppure movimenti di pas-
sata circolari.

Pulizia degli utensili per lucidatura.

Per poter assicurare buoni risultati di lavorazione, puli-
re periodicamente gli utensili di pulitura.

Lavare gli utensili per lucidare utilizzando un detersivo
delicato ed acqua calda (non impiegare diluenti).

Manutenzione e pulizia

Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Per poter lavorare bene ed in maniera sicura, man-
tenere sempre pulita la macchina e le feritoie di
ventilazione della macchina.




ITALIANO

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE
Non gettare elettroutensili dismessi tra i
rifiuti domesticil

Conformemente alla norma della diret-
/ tiva 2002/96/CE, sui rifiuti di appare-
cchiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed all’attuazione del recepi-
mento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Dichiarazione di conformita c €

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
il prodotto € conforme alle seguenti normative ed ai re-

lativi documenti: EN 60745 in base alle prescrizioni

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in base alle prescrizioni

delle direttive 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

C€ Z RSHS

Gennaio 2017
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ENGLISH

This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical data
of the machine acquired manual check for updates of our
machines on the website: www.grupostayer.com

Product Specification

Eccentric Sander RO150E
Rated input power [W] 450
No-load speed [min']  4000-13000
@ Oscillation excursion  [mm] 2.5

@ Sanding plate [mm] 150
Weight [kg] 24
Protection class =]/ 1

The specifications apply for the rated voltage of [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz. - 110/120 V. ~ 60 Hz. For lower
voltages and with models for specific countries, the
specifications can vary.

Please refer to the article number on the nameplate of
your machine since the trade designation of individual
machines can vary.

Product Elements
The numbering of the machine elements refers to the
illustration of the machine on the graphic page.

1 Speed selector thumbwheel

2 On/off switch

3 Vacuuming adapter

4 Auxiliary Handle

5 Sanding sheet

6 Lock button

7 Sanding plate

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 60745.

Typically, the A-weighted sound pressure level of the
product is 81 dB(A).

Measuring inaccuracy K = 3 dB.

The noise level when working can exceed 85 dB(A).

Wear ear protection!
The typical hand-arm vibration is below 2.5 m/4.
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The vibration emission level given in
& WARNING this information sheet has been

measured in accordance with a
standardized test given in EN 60745 and may be used
to compare one tool with another.

The vibration emission level will vary because of the
ways in which a power tool can be used and may in-

crease above the level given in this information sheet.
This could lead to a significant underestimate of expo-
sure when the tool is used regularly in such a way.

Note: To be accurate, an estimation of the level of ex-
posure to vibration experienced during a given period
of work should also take into account the times when
the tool is switched off and when it is running but not
actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Intended Use

The machine is intended for dry sanding of wood.

Machines with electronic control are also suitable for
polishing.

N

For Your Safety

Read all instructions. Failure to fol-
low all instructions listed below may re-
sult in electric shock, fire and/or serious
injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

In addition, the general safety instructions either en-
closed or included in the middle of these operating
instructions must be observed.

Hold the machine firmly with both hands while
working and provide for secure footing. The
machine is more securely guided with both hands.

Secure the work piece. A work piece clamped
with clamping devices or in a vice is held more se-
curely than by hand.

Do not work with materials containing asbes-
tos. Asbestos is considered carcinogenic.

Take protective measures when dust can de-
velop during working that is harmful to one’s
health, combustible or explosive. Example:
Some dusts are regarded as carcinogenic. Wear a
dust mask and work with dust/chip extraction
when connectable.

10



ENGLISH

Keep your workplace clean. Material mixtures
are especially dangerous. Light metal dust can
burn or explode.

Do not use the machine with a damaged ca-
ble. If the cable is damaged while working, do
not touch the damaged cable but pull the

mains plug. A damaged cable increases the risk

of an electrical shock.

For machines used outdoors, connect to the
mains using a fault current (FI) protection
switch.

Use the electro-tool only for dry sanding. The
penetration of water into the electro-tool increases
the risk of an electrical shock.

Take care that no persons are endangered by
flying sparks. Remove combustible material
from the vicinity. When sanding metals, sparks
are produced.

Caution, fire hazard! Avoid overheating of the
sanded material and the electro-tool. Always
empty the dust container before pauses in the
work. For unfavourable conditions such as flying
sparks when sanding metals, sanding dust in the
dust bag, micro filter or paper sack (or in the filter
sack or filter of the wet/dry vacuum cleaner) can
self-ignite, especially when mixed with remainders
of varnish, polyurethane or other chemical materi-
als and when the sanded work piece is hot after
long periods of working.

Replacing the Sanding Sheet/
Sanding Plate

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Changing the Sanding Plate
Replace damaged sanding plates without delay.

To replace the sanding plate 7, pull off the sanding
sheet or polishing tool.

When placing on the sanding plate, take care
that the teeth of the drive piece engage in the re-
cesses of the sanding plate.

Changing the Sanding Sheet

Lift the sanding sheet 5 at the edge and pull it off the
sanding plate7. Clean the sanding plate7, if required.

Press the new sanding sheet 5 against the bottom of
the sanding plate. To ensure optimum dust extraction,
the holes of the sanding sheet must match with those
of the sanding plate.

11

Dust/Chip Vacuuming

External Dust Extraction with a Vacuum
Cleaner

(Accessory pages)

Connect a vacuuming hose (accessory) directly to the
vacuuming adapter 3.

The vacuuming adapter3 is made of
antistatic material. With the additional
use of an antistatic vacuuming hose
(accessory), the electrostatic charging
of the machine, which can occur while
sanding in rare cases, is prevented.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
cleaner.

ANTISTATIC

Putting into Operation

Switching On/Off
To switch on: Slide the on/off switch2 forward and
press down until it latches.

To switch off: Press the on/off switch 2 down at the
rear until it springs to the off position.

Speed Selection

Preselect the required speed with the thumbwheel 1
(also while running).

The Constant Electronics maintain the preselected
speed nearly constant also under load.

The required speed is dependent on the material and
can be determined by practical trials (seéApplication
Table).

After longer periods of working at low speed, allow the
machine to cool by running for approx. 3 minutes at
maximum speed with no load.

Working Instructions
Wait until the machine comes to a standstill
before putting it down.

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

11



ENGLISH

Sanding Surfaces

Only flawless sanding sheets produce good sanding
performance and protects the machine.

Switch on the machine, place the complete sanding
plate on the surface to be worked and move the ma-
chine over the work piece with moderate pressure.

Ensure uniform sanding pressure. Less sanding pres-
sure increases the sanding capacity and protects the
machine and the sanding tool.

The removal performance and the sanding pattern is
determined essentially by the choice of sanding sheet
(grain), the selected speed, the operating mode and
the application pressure.

Rough Sanding

Attach a sanding sheet with coarse grain
Apply only light pressure to the machine so that it runs
at high speed and high material removal is achieved.

Fine Sanding

Attach a sanding sheet with fine grain

By lightly varying the application pressure or changing
the speed setting, the sanding plate speed can be re-
duced whereby the eccentric movement is retained.

With moderate pressure, move the machine in a circu-
lar pattern or alternately in lengthwise and crosswise
directions over the work piece.

Do not tilt the machine to avoid sanding through the
work piece (e.g. when sanding veneer).

After finishing the work, switch off the machine and lift
it from the work piece.

Polishing

For the polishing of weathered paint or buffing out of
scratches (e.g., Acrylic glass), the machine can be
equipped with appropriate tools such as a lamb’s wool

bonnet, polishing felt or sponge (optional accessories).

When polishing with high speed, take care that
the polished surface does not become exces-
sively warm.

For polishing, the vacuuming adapter4 can be re-
moved to make the machine easier to handle and to
prevent damage to the work piece

Apply polishing agent crosswise or in a circular motion
with a sponge and moderate pressure and then allow
to dry lightly.

Polish the partially dried polishing agent with cross-
wise or circular motions using a lamb’s wool polishing
bonnet.

Cleaning the polishing tools.

Clean the polishing tools regularly to ensure good pol-
ishing results.
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It is recommended to wash the polishing tools with a
mild detergent and warm water (do not use paint thin-
ning agents).

Maintenance and Cleaning
Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Always keep the machine and the ventilation slots
clean for proper and safe working.

WARNING

Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

Strain relief

Live = brown
To be fitted

by qualified

Neutral = blue professionals only

Do notconnect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: If the plug on the cable of this machine
must be replaced, dispose of the old plug to prevent
misuse.

Disposal

Power tools, accessories, and packaging should be
disposed of for recycling in an environmentally friendly
manner.

2002/96/EC, for waste electric and
electronic equipment and its imple-

Only for EU countries
Do not dispose of power tools in
mentation into national law, power
tools that are no longer usable

household waste!

According to the European Guide Lines
must be collected separately and recycled
environmentally friendly manner.

Declaration of Conformity

C€

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, according to the
provisions of the directives 2014/30/EU.

(e
C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Director Manager

January, 2017
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DEUTSCH

Das Handbuch steht im Einklang mit dem
Herstellungsdatum lhrer Maschine, werden Sie
Informationen Uber die technischen Daten der Maschine
erworben manuelle Prifung auf Updates unserer
Maschinen auf der Website zu finden:’
www.grupostayer.com

Geratekennwerte

Exzenterschleifer RO150E
Nennaufnahmeleistung [W] 450
Leerlaufdrehzahl [min?]  4000-13000
@ Schwingkreis [mm] 25

@ Schileifteller [mm] 150
Gewicht [kl 2.4
Schutzklasse EIVAL!

Angaben gelten fiir Nennspannungen [U]

230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.

Bei niedrigeren Spannungen und in landerspe.zifischen
Ausfiihrungen kénnen diese Angaben variieren.

Gerateelemente

Die Nummerierung der Gerateelemente bezieht sich
auf die Darstellung des Gerétes auf der Grafikseite.

1 Stellrad Drehzahlvorwahl

2 Ein-Aus-Schalter

3 Absaugkanal

4 Zusatzgriff

5 Schleifblatt

6 Schaltflache zur Befestigung
7 Schieifteller

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates be-
tragt typischerweise 81 dB(A).

Unsicherheit K = 3 dB.

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB(A)
Uberschreiten.

Gehoérschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise niedriger
als 2,5 m/s?.
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Der in diesen Anweisungen ange-
AWARNUNG gebene Schwingungspegel ist ent-

sprechend einem in EN 60745 ge-
normten Messverfahren gemessen worden und kann
fur den Geratevergleich verwendet werden.

Der Schwingungspegel wird sich entsprechend dem
Einsatz des Elektrowerkzeuges verandern und kann in
manchen Fallen Uber dem in diesen Anweisungen an-
gegebenen Wert liegen. Die Schwingungsbelastung
kdénnte unterschéatzt werden, wenn das Elektrowerk-
zeug regelmafig in solcher Weise verwendet wird.

Hinweis: Flr eine genaue Abschatzung der Schwin-
gungsbelastung wéhrend eines bestimmten Arbeits-
zeitraumes sollten auch die Zeiten berilicksichtigt wer-
den, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatsédchlich im Einsatz ist. Dies kann
die Schwingungsbelastung Uber den gesamten Ar-
beitszeitraum deutlich reduzieren.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum trockenen Schleifen von
Holz.

Geréte mit elektronischer Regelung sind auch geeig-
net zum Polieren.

N

Zu lhrer Sicherheit

Samtliche Anweisungen sind zu le-
sen. Fehler bei der Einhaltung der
nachstehend aufgeflihrten Anweisun-
gen kdnnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verur-
sachen.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEI-
SUNGEN GUT AUF.

Zusatzlich missen die allgemeinen Si-
cherheitshinweise entweder im beige-
figten oder in der Mitte dieser Bedie-
nungsanleitung  eingefigten  Heft
befolgt werden.

Halten Sie das Gerat beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen si-
cheren Stand. Das Gerat wird mit zwei Handen si-
cherer gefihrt.

Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvor-
richtungen oder Schraubstock festgehaltenes
Werkstlck ist sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.

Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

13



DEUTSCH

Treffen Sie SchutzmafRnahmen, wenn beim
Arbeiten gesundheitsschadliche, brennbare
oder explosive Staube entstehen kénnen. Zum
Beispiel: Manche Staube gelten als krebserregend.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske und verwen-
den Sie, wenn anschlieRbar, eine Staub-/Spéaneab-
saugung.

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Material-
mischungen sind besonders geféhrlich. Leichtme-
tallstaub kann brennen oder explodieren.

Benutzen Sie das Gerat nicht mit beschadig-
tem Kabel. Beriihren Sie das beschadigte Ka-
bel nicht und ziehen Sie den Netzstecker,
wenn das Kabel wahrend des Arbeitens be-
schadigt wird. Beschéddigte Kabel erhéhen das
Risiko eines elektrischen Schlages.

SchlieRen Sie Geréate, die im Freien verwendet
werden, iber einen Fehlerstrom(Fl)-Schutz-
schalter an.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur fiir
Trockenschliff. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elekitri-
schen Schlages.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch
Funkenflug gefahrdet werden. Entfernen Sie
brennbare Materialien aus der Ndhe. Beim
Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.

Achtung, Brandgefahr! Vermeiden Sie eine
Uberhitzung des Schleifgutes und des Elek-
trowerkzeugs, und entleeren Sie vor Arbeits-
pausen stets den Staubbehélter. Schleifstaub
im Staubsack, Microfilter, Papiersack (oder im Fil-
tersack bzw. Filter des Staubsaugers) kann sich
unter unglinstigen Bedingungen, wie Funkenflug
beim Schleifen von Metallen, selbst entziinden.
Insbesondere, wenn er mit Lack-, Polyurethanres-
ten oder anderen chemischen Stoffen vermischt ist
und das Schleifgut nach langem Arbeiten heil? ist.

Schleifblatt/Schieifteller wechseln

Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker ziehen.

Schileifteller wechseln
Beschadigte Schleifteller sofort auswechseln.

Zum Wechseln des Schileiftellers 7 das Schleifblatt
bzw.

Beim Aufsetzen des Schleiftellers darauf achten,
dass die Verzahnungen des Mitnehmers in die
Aussparungen des Schleiftellers fassen.

14

Schleifblatt wechseln

Das Schleifblatt5 seitlich anheben und vom Schleiftel-
ler 7 abziehen. Den Schleifteller 7 ggf. reinigen.

Das neue Schleifblatt 5 auf die Unterseite des Schleif-
tellers aufdriicken. Zur Gewahrleistung einer optimalen
Staubabsaugung missen die Bohrungen des Schleif-
blattes mit denen des Schleiftellers tGbereinstimmen.

Staub-/Spaneabsaugung

Fremdabsaugung mit Staubsauger
(Zubehdorseiten)

Einen Absaugschlauch (Zubehér) direkt am Absaug-
kanal 4 anschlief3en.

Der Absaugkanal 4 ist aus antistati-

schem Material. Bei zuséatzlicher Ver-
wendung eines antistatischen Absaug-
schlauches (Zubehoér) wird eine
elektrostatische Aufladung des Gera-
tes, die beim Schleifen in seltenen Fal-
len auftreten kann, verhindert.

Der Staubsauger muss fur den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsgefahr-
denden, krebserzeugenden, trockenen Stauben ist ein
Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden fiir Holzstdube auf Grund
TRGS 553 gepriifte Absaugeinrichtungen gefordert.
Fur andere Materialien muss der gewerbliche Betrei-
ber die speziellen Anforderungen mit der zustéandigen
Berufsgenossenschaft klaren.

ANTISTATIC

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten!

Ein-Aus-Schalten

Zum Einschalten Ein-Aus-Schalter 2 nach vorn
schieben Schaltflache er einrastet.

Zum Ausschalten Ein-Aus-Schalter 2 hinten he-
runterdriicken, bis er in die Aus-Stellung springt.

Drehzahlvorwahl

Mit dem Stellrad1 die benétigte Drehzahl (auch wéh-
rend des Laufes) vorwahlen.

Die Constant-Electronic halt die vorgewahlte Drehzahl
auch unter Last nahezu konstant.

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhangig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden
(siehe Anwendungstabelle).

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die Ma-
schine zur Abkihlung zirka 3 Minuten lang mit maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.
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Arbeitshinweise

Warten Sie, bis das Gerat zum Stillstand ge-
kommen ist, bevor Sie es ablegen.

Vor allen Arbeiten am Gerét Netzstecker ziehen.

Flachen schleifen

Nur einwandfreie Schleifblatter bringen gute Schleif-
leistung und schonen das Gerat.

Das Gerat einschalten, mit der ganzen Schleifflache
auf den zu bearbeitenden Untergrund aufsetzen und
mit maRkigem Druck tGber das Werkstlick bewegen.

Auf gleichmaRigen Anpressdruck achten. Weniger An-
pressdruck bringt mehr Schleifleistung und schont das
Gerat sowie das Schleifwerkzeug.

Die Abtragsleistung und das Schliffbild werden im We-
sentlichen durch die Wahl des Schleifblattes (Kor-
nung), die Drehzahlvorwahl, die Betriebsart und den
Anpressdruck bestimmt.

Grobschliff
Ein Schleifblatt grober Kérnung aufziehen

Das Gerat nur leicht andriicken, so dass es mit héhe-
rer Drehzahl [auft und ein groRerer Materialabtrag er-
reicht wird.

Feinschliff
Ein Schleifblatt feinerer Kérnung aufziehen

Durch leichtes Variieren des Anpressdruckes bzw. fn-
dern der Drehzahlstufe kann die Schleiftellerdrehzahl
reduziert werden, wobei die Exzenterbewegung erhal-
ten bleibt.

Das Gerat mit maRigem Druck flachig kreisend oder
wechselnd in Langs- und Querrichtung auf dem Werk-
stiick bewegen.

Das Geréat nicht verkanten, damit ein Durchschleifen
des zu bearbeitenden Werkstlickes (z.B. Furniere) ver-
hindert wird.

Nach Beendigung des Arbeitsvorgangs Gerat aus-
schalten und vom Werkstiick abheben.

Polieren

Zum Aufpolieren von verwitterten Lacken oder Nach-
polieren von Kratzern (z.B. Acrylglas) kann das Gerat
mit entsprechenden Polierwerkzeugen wie Lammwoll-
haube, Polierfilz oder -schwamm (Zubehér) ausgestat-
tet werden.
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Beim Polieren mit hoher Drehzahl darauf achten,
dass sich die polierte Oberflache nicht iiberma-
Rig erwarmt.

Zum Polieren kann der Absaugkanal 3 entfernt wer-
den, um das Gerat leichter handhaben zu kénnen und
das Werkstlick nicht zu beschéadigen.

Das Poliermittel mit einem Polierschwamm mit Kreuz-
gang- bzw. Kreisbewegungen und maRigem Druck
einarbeiten und anschlielRend leicht antrocknen las-
sen.

Das angetrocknete Poliermittel mit Lammwollhaube
mit Kreuzgang- oder Kreisbewegungen aufpolieren.

Polierwerkzeuge reinigen.

Polierwerkzeuge regelmaRig reinigen, um gute Polier-
ergebnisse zu sichern.

Polierwerkzeuge mit mildem Waschmittel und war-
mem Wasser auswaschen (keine Verdiinnungsmittel
verwenden).

Wartung und Reinigung

Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker ziehen.

Halten Sie das Gerat und die Liftungsschlitze des
Gerates stets sauber, um gut und sicher zu arbei-
ten.

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmull!
E Gemal der Europaischen Richtlinie
2002/96/EG, uber Elektro- und Elektro-
e nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in
nationales Recht missen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Konformitatserklarung

C€

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemal’ den
Bestimmungen der Richtlinien 2014/30/EU.

(e
C€ Z REHS

Ramiro de la Fuente
Director Manager

Januar 2017
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FRANCAIS

Ce manuel est compatible avec la date de fabrication de
votre machine, vous trouverez des informations sur les
caractéristiques techniques de la machine contréle manuel
acquis pour les mises a jour de nos machines sur le site:
www.grupostayer.com

Caractéristiques techniques

Ponceuse excentrique RO150E
Puissance absorbée [W] 450
Vitesse de rotation

avide [min"]  4000-13000
@ Circuit oscillant [mm] 2.5

@ du plateau de pongage [mm] 150
Poids [ka] 24
Classe de protection EIVAL

Ces indications sont valables pour des tensions nomi-
nales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz
Ces indications peuvent varier pour des tensions plus
basses ainsi que pour des versions spécifiques a
certains pays.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se rappor-
te aux figures représentant I'appareil sur la page des
graphiques.

1 Molette de présélection de la vitesse

2 Interrupteur Marche/Arrét

3 Tubulure d’aspiration des poussiéres

4 Poignée suplémentaire

5 Feuille abrasive

6 Bouton pour la fixation

7 Plateau de pongage

Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 60745.

La mesure réelle (A) du niveau de pression acoustique
de l'appareil est 81 dB(A).

Incertitude de mesure K = 3 dB.

Le niveau de puissance acoustique en fonctionnement
peut dépasser 85 dB(A).

Se munir d’une protection acoustique !
La vibration de I'avant-bras est inférieure a 2,5 m/s’
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L’amplitude d’oscillation indi-
AAVERTISSEMENT quée dans ces instructions

d'utilisation a été mesurée
suivant les méthodes de mesurage conformément a la
norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une com-
paraison d’appareils.

L'amplitude d’oscillation change en fonction de I'utili-

sation de I'appareil électroportatif et peut, dans cer-

tains cas, étre supérieure a la valeur indiquée dans ces
instructions d’utilisation. La sollicitation vibratoire
pourrait étre sous-estimée si I'appareil électroportatif
est régulierement utilisé dans ces conditions.

Note : Pour une estimation précise de la sollicitation
vibratoire pendant un certain temps d’utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les
espaces de temps pendant lesquels I'appareil est
éteint ou sous tension, mais pas vraiment utilisé. Ceci
peut réduire considérablement la sollicitation vibratoire
pendant toute la durée du travail.

Utilisation conforme

L'appareil a été congu pour le pongage sec du bois.

Les appareils équipés d’une régulation électronique
peuvent étre utilisés pour les opérations de polissage.

N

Pour votre sécurité

Lire toutes les indications. Le
non-respect des instructions indiquées
ci-apres peut entrainer un choc électri-
que, un incendie et/ou de graves bles-
sures sur les personnes.

GARDER PRECIEUSEMENT CES
INSTRUCTIONS DE SECURITE.

Respecter en plus les indications générales de sécurité
se trouvant dans le cahier ci-joint ou se trouvant au
milieu de la présente notice d'utilisation.

Toujours bien tenir I'appareil des deux mains

et veiller a toujours garder une position de
travail stable. Avec les deux mains, I’appareil est
guidé de maniére plus sdre.

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou dans
un étau est fixée de maniére plus slre que lors-
gu’elle est immobilisée a la main.

Ne pas travailler de matériaux contenant de
I’amiante. L'amiante est considérée comme étant
cancérigéne.

16



FRANCAIS

Prendre des mesures de sécurité, lorsque des
poussiéres nuisibles a la santé, inflammables
ou explosives peuvent étre générées lors du
travail. Par exemple : Certaines poussiéres sont
considérées comme étant cancérigénes. Porter un
masque anti-poussiéres et utiliser un dispositif
d’aspiration de poussiéres/de copeaux s'il est pos-
sible de raccorder un tel dispositif.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges
de matériaux sont particuliérement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosi-
ves ou inflammables.

Ne jamais utiliser un appareil dont le cable est
endommagé. Ne pas toucher a un cable en-
dommageé et retirer la fiche du cable d’alimen-
tation de la prise du courant, au cas ou le ca-
ble serait endommageé lors du travail. Un céble
endommagé augmente le risque d’'un choc électri-
que.

Brancher les appareils qui sont utilisés a I'ex-
térieur sur un disjoncteur différentiel.

N’utiliser I'outil électroportatif que pour un
travail a sec. La pénétration d’eau dans un outil
électroportatif augmente le risque d'un choc élec-
trique.

Veiller a ce que personne ne soit exposé a un
danger par projection d’étincelles. Enlever les
matériaux inflammables se trouvant a proxi-
mité. L'usinage des métaux génere des étincelles.

Attention! Risque d’incendie ! Eviter un
échauffement des matériaux travaillés et de

Poutil électroportatif, et vider toujours le bac

de récupération avant de faire une pause de

travail. Les particules de poussiere se trouvant
dans le sac a poussiéres, le microfilire, le sac en
papier (ou dans le sac a poussiéres en tissu ou le
filtre de I'aspirateur) peuvent s’enflammer dans des
conditions défavorables, p.ex. projection d’étincel-
les lors du pongage de piéces en métal. Ceci no-
tamment lorsque les particules de poussiére sont
mélangées a des résidus de vernis, de polyurétha-
ne ou d’autres substances chimiques et que les
matériaux travaillés sont trés chauds aprés avoir
été travaillés pendant une période assez longue.

Changement de la feuille abrasive/
du plateau de pongage

Avant toute intervention sur I'appareil, toujours re-
tirer la fiche du cable d’alimentation de la prise
électrique.

Changement du plateau de pongage
Remplacer immédiatement un plateau de ponga-
ge endommagé.

Pour changer le plateau de pongage 7, retirer la feuille
abrasive ou 'outil a polir.
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Lors de la mise en place du plateau de poncage,
veiller a ce que les picots d’arrét de I’entraineur
se bloquent dans les rainures correspondantes
du plateau de pongage.

Changement de la feuille abrasive

Soulever la feuille abrasive 5 par le c6té et la retirer du
plateau de pongage7. Le cas échéant, nettoyer le pla-
teau de pongage 7.

Appuyer la nouvelle feuille abrasive 5 sur la surface in-
férieure du plateau de poncage. Faire attention a ce
que les perforations de la feuille abrasive et du plateau
de pongage coincident afin qu’'une bonne aspiration

de poussiéres soit garantie.

Aspiration des poussiéres
et copeaux

Aspiration avec un aspirateur
(pages d’accessoires)

Raccorder un tuyau flexible d’aspiration des poussie-
res (accessoire) sur la tubulure d’aspiration des pous-
siéres 3.

La tubulure d’aspiration des poussiéres
3 est fabriquée a partir d’'un matériau
antistatique. Dans la mesure ou un
tuyau flexible d’aspiration des poussié-
re également antistatique (accessoire)
est mis en ceuvre, cela permet de pré-
venir 'accumulation d’'une charge électrostatique sur
I'outillage proprement dit, susceptible d’étre générée
lors de certains travaux de pongage (cas rare).

L'aspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.

Pour l'aspiration de poussiéres particulierement noci-
ves, cancérigénes ou séches, utiliser des aspirateurs
spéciaux.

ANTISTATIC

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur !

Mise en fonctionnement/Arrét

Pour mettre en marche, pousser et enfoncer I’inter-
rupteur Marche/Arrét 2 vers I'avant, jusqu’'a ce qu'il
encliquette.

Pour arréter, enfoncer l'arriére de I'interrupteur Mar-
che/Arrét 2 jusqu’a ce qu'’il se libére et revienne sur la
position « Arrét ».
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Présélection de la vitesse de rotation

A l'aide de la molette de réglage1 présélectionner la
vitesse de rotation nécessaire (méme pendant que
I'appareil est en fonctionnement).

La régulation électronique Constant-Electronic permet
de maintenir quasiment constante la vitesse présélec-
tionnée, méme lorsqu’une charge est appliquée.

La vitesse de rotation nécessaire dépend du matériau
a travailler et peut étre trouvée par des essais prati-
ques (voir Tableau des applications).

Aprés avoir travaillé a une petite vitesse de rotation
pendant une période relativement longue, faire tra-
vailler 'appareil a vide a la vitesse de rotation maximale
pendant une durée de 3 minutes environ afin de le lais-
ser refroidir.

Instructions d’utilisation

Avant de déposer I’'appareil, attendre que ce-
lui-ci soit complétement a I’arrét.

Avant toute intervention sur I'appareil, toujours re-
tirer la fiche du cable d’alimentation de la prise
électrique.

Poncage des surfaces

Seules les feuilles abrasives en parfait état peuvent
fournir une puissance de pongage optimale tout en
ménageant I'outillage électroportatif.

Mettre I'appareil en marche. Appliquer toute la surface
de pongage sur la surface a travailler. Faire passer I'ap-
pareil sur la piéce en exercant une pression modérée.

Veiller a exercer une pression réguliere. Une pression
modeérée entraine une meilleure puissance de ponca-
ge et ménage I'appareil et les outils de pongage.

La puissance de pongage et la qualité de surface ob-

tenue dépendent essentiellement du choix de la feuille
abrasive (granulométrie), de la sélection de vitesse, du
mode de fonctionnement et de la pression exercée sur

la piéce.

Pongage grossier
Monter une feuille abrasive a gros grains

N’appliquer qu’une légére pression sur I'outillage, de
maniére a ce qu'’il tourne a une vitesse plus élevée et
fournisse ainsi une meilleure puissance d’enlévement
de matiére.
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Pongage fin
Monter une feuille abrasive d’une grosseur de grains
plus fine.

La vitesse de rotation du plateau de poncage peut étre
réduite en jouant Iégérement sur la pression exercée
sur la piece ou en modifiant le réglage de la molette de
présélection de la vitesse de rotation. Le mouvement
d’excentrique, pour sa part, reste insensible a ses mo-
difications.

Tout en appliquant une pression modérée, guider I'ap-
pareil sur la piece a travailler en effectuant des mouve-
ments circulaires ou en alternant les passes longitudi-
nales et transversales.

Ne pas incliner I'appareil par rapport a la surface afin
de ne pas créer un défaut de pongage sur la piece
(contreplaqué, par exemple).

Une fois le processus de travail terminé, arréter 'appa-
reil et le soulever de la piéce a travailler.

Polissage

Pour polir une peinture abimée par les intempéries ou
éliminer une rayure (sur une surface en plexiglas, par
exemple), l'outillage peut étre équipé de I'outil de po-
lissage approprié : peau de mouton, feutre ou éponge
de polissage (accessoires).

Lors des travaux de polissage a vitesse élevée,
veiller a ce que la surface a polir ne s’échauffe
pas de maniére excessive.

Lors des travaux de polissage, la tubulure d’aspiration
des poussieres 4 peut étre déposée, pour rendre
I'outillage plus maniable ou prévenir tout endommage-
ment de la piéce

Travailler la pate a polir a I'aide d’'une éponge a polir (ac-
cessoires) par des mouvements cruciformes ou circu-
laires et en appliquant une pression modérée ; laisser
légérement sécher.

Polir la pate séchée a 'aide d’'une peau de mouton en
effectuant des mouvements cruciformes ou circulaires.

Nettoyage des outils de polissage.

Nettoyer régulierement les outils de polissage afin
d’obtenir toujours les meilleurs résultats possibles.

Laver les outils de polissage a I'eau chaude avec un
détergent doux (ne jamais utiliser de diluant).
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Maintenance et nettoyage

Avant toute intervention sur I'appareil, toujours re-
tirer la fiche du cable d’alimentation de la prise
électrique.

Toujours tenir propres I'appareil ainsi que les ouies
de ventilation afin d’obtenir un travail impeccable et
sar.

Elimination

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I’'lUnion Européenne
Ne pas jeter les outils électroportatifs

dans les ordures ménageres !
Conformément a la directive européenne
[

2002/96/CE,

relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques et sa
réalisation dans les lois nationales, les outils
électroportatifs dont on ne peut plus se servir
doivent étre séparés et suivre une voie de
recyclage appropriée.

Déclaration de conformité c €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés :

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux termes
des réglementations 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

2
C€ Z REHS

Janvier 2017
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Este manual € compativel com a data de fabricagédo da sua
maquina, vocé vai encontrar informacdes sobre os dados
técnicos da maquina adquirida verificagdo manual para
atualizagdes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

Dados técnicos do aparelho

Lixadeira excéntrica RO150E
Poténcia de consumo

nominal W] 450

N° de rotagdo em

vazio [min']  4000-13000
@ do circuito vibratério [mm] 25

@ prato abrasivo [mm] 150
Peso [ka] 24
Classe de protecgdo Eall

As indica¢des valem para tensbes nominais de [U]
230/240V ~50/60 Hz - 110/120V ~ 60 Hz. Estas indi-
cagdes podem variar no caso de tensdes inferiores e de
modelos especificos dos paises.

Elementos do aparelho

A numeragéo dos elementos do aparelho refere-se a
apresentagdo do aparelho na pagina de esquemas.

1 Rodela de ajuste do numero de rotagdes
2 Interruptor de ligar/desligar

3 Canal de aspiracao

4 Alca auxiliar

5 Lixa

6 Button para fixacéo

7 Prato de lixa

Informagodes sobre ruido e
vibragoes

Valores de medida de acordo com EN 60745.

O nivel de pressao acustica avaliado como A do apa-
relho é tipicamente de 81 dB(A).

Incerteza de medicédo K = 3 dB.

O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB(A).

Utilize protectores acusticos!

A vibragéo do brago e da méo é tipicamente inferior a
2,5 m/s?.

'Y O nivel de vibragbes indicado nestas
AATENGAO instrugcdes de servico foi medido de
acordo com um processo de medi-

¢éo normalizado pela norma EN 60745 e pode ser uti-
lizado para comparar aparelhos.

O nivel de vibragdes altera-se de acordo com a aplica-
céo da ferramenta eléctrica e pode, em alguns casos,
alcangar um valor superior ao indicado nestas ins-
trucdes. E possivel que a carga de vibracdes seja su-
bestimada se a ferramenta eléctrica for regularmente
utilizada de maneira semelhante.

Nota: Para uma avaliagdo exacta do impacto de
vibrages durante um certo periodo de trabalho, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos
quais o aparelho esta desligado ou funciona sem estar
realmente a ser empregado. Isto pode reduzir nitida-
mente o impacto de vibra¢des durante o completo pe-

riodo de trabalho.

Utilizagcao conforme as disposi¢coes

O aparelho é determinado para lixar a seco madeira.

Aparelhos com regulacdo electrénica também s&o
apropriados para polir.

N

Para sua seguranca

Leia todas as instrugoes. O desres-
peito das instru¢cdes a seguir podem
cauxar choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesoes.

GUARDE BEM
TRUGOES.

Adicionalmente devem ser seguidas as
indicagBes de seguranga em anexo ou
n caderno que se encontra no centro
desta instrugao de servico.

ESTAS INS-

Segurar o aparelho firmemente com ambas
as maos durante o trabalho e assegurar uma
posicdo segura. O aparelho é conduzido segura-
mente com duas maos.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser
trabalhada fixa através de dispositivos de fixagao
ou torno de bancada esta mais firme do que quan-
do segurada com a mao.

Nao processar material que contenha asbes-
to. Asbesto é considerado como cancerigeno.

Tomar medidas de protec¢ao, se durante o
trabalho houver a possibilidade de serem pro-
duzidos pos nocivos a saude, inflamaveis ou
explosivos. Por exemplo: Alguns pos s&o consi-
derados como sendo cancerigenos. Usar uma
mascara de protecg¢ao contra p6 e, se for possivel
conectar, uma aspiragao de pé/de aparas.
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Manter o local de trabalho limpo. Misturas de
material sdo particularmente perigosas. P6 de me-
tal leve pode inflamar-se e explodir.

Nao utilizar o aparelho com cabo danificado.
Néo tocar no cabo danificado e puxar a ficha
de rede, se o cabo for danificado durante o
trabalho. Cabos danificados aumentam o risco de
um choque eléctrico.

Conectar aparelhos utilizados ao ar livre atra-
vés de um disjuntor de corrente de avaria.

S4 utilizar a ferramenta eléctrica para cortar a
seco. A penetragdo de agua numa ferramenta
eléctrica aumenta o risco de um choque eléctrico.

Assegure-se de que ninguém corra risco de-
vido a voo de faulhas. Remover materiais
inflamaveis das proximidades. Ao lixar metais é
produzido voo de fallhas.

Atencgao, perigo de incéndio! Evitar um sobre-
aquecimento do material a ser lixado e da fer-
ramenta eléctrica, e sempre esvaziar o depo-
sito de p6 nas pausas de trabalho. O pé de lixa
gue se encontra no saco de p6, no microfiltro, no
saco de papel (no saco de filtro ou no filtro do as-
pirador de pd) pode inflamar-se sob condi¢des
desfavoraveis, como por exemplo voo de faiscas
ao lixar metais. Principalmente, se misturar-se com
restos de verniz, poliuretano ou outros materiais
quimicos e o material a ser lixado estiver quente
apo6s um periodo prolongado de trabalho.

Substituir lixas/pratos abrasivos

Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
Ihos no aparelho.

Substituir prato abrasivo

Substituir imediatamente pratos abrasivos dani-
ficados.

Para substituir o prato de lixa 7 devera retirar a lamina
de lixa ou a ferramenta de polir.

Ao colocar o prato de lixar, é necessario prestar
atengao para que os ressaltos ou seja as dentes
do arrastador assentem nos entalhes do prato
de lixar.

Substituir a lixa

Elevar lateralmente a lixa 5 e retirar do prato de lixar 7.
Se necessario, devera limpar o prato de lixar 7.

Premir a nova lixa5sobre o lado inferior do prato de
lixar. Para assegurar uma aspiragéo de p6 optimizada,
€ necessario que os orificios da lixa coincidam com os
do prato de lixar.
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Aspiracao de pdé/aparas

Aspiragao separada através de um aspirador
(paginas de acessorios)

Conectar uma mangueira de aspiragao (acessorio) di-
rectamente ao canal de aspiragao 3.

O canal de aspiragdo 3 consiste de
material antiestatico. Utilizando adicio-
nalmente uma mangueira de aspiragéo
antiestatica (acessorio) € evitada uma
carga electrostatica do aparelho, que
em raros casos pode ocorrer ao lixar.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o material
a ser trabalhado.

ANTISTATIC

Utilizar um aspirador especial para aspirar pos secos,
extremamente nocivos a saude, cancerigenos.

Colocagao em funcionamento

Tenha em atencéo a tensao de rede!

Ligar e desligar

Para ligar, devera deslocar o interruptor de ligar-des-
ligar 2 para frente, até engatar.

Para desligar, devera deslocar o interruptor de ligar-
desligar2 paratras, até pular para a posi¢éo desligada.

Pré-selecg¢ao de numero de rotagao

Pré-seleccionar o numero de rotagdo necessario com
a roda de ajuste 1 (mesmo durante a marcha).

A Constant-Electronic mantém o numero de rotagéo
pré-seleccionado quase que constante, até mesmo
sob carga.

O numero de rotagbes necessario, depende do mate-
rial e pode ser determinado através de ensaios prati-
cos (veja Tabela de aplicagéo).

Ap6s trabalhar por tempo prolongado com um numero
de rotagdes reduzido, devera permitir que a maquina
funcione durante aproximadamente 3 minutos com
maximo numero de rotagdes, para que possa arrefecer.

Instrugdes para o trabalho
Aguardar, até que o aparelho pare, antes de
deposita-lo.

Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
Ihos no aparelho.
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Esmerilar superficies

Apenas laminas de lixa em perfeito estado proporcio-
nam uma boa poténcia abrasiva e poupam o aparelho.

Ligar o aparelho, apoia-lo com toda a superficie sobre
a superficie a ser trabalhada e movimentar com pres-
sdo moderada sobre a peca a ser trabalhada.

Trabalhar com uma forga de presséo uniforme. Uma
reduzida for¢a de press&o proporciona uma maior po-
téncia abrasiva e poupa o aparelho e a ferramente
abrasiva.

A poténcia abrasiva e o resultado de lixar, sdo princi-
palmente determinados pela selecgéo da lixa (gréo),
da pré-selecgdo do numero de rotagéo, do tipo de
funcionamento e da forga de pressao.

Esmerilamento grosso
Colocar uma lixa de gréo grosso.

So6 pressionar levemente o aparelho, de modo que
possa funcionar com alto numero de rotagao e seja
alcangado uma maior abrasao de material.

Esmerilamento fino
Colocar uma lixa de grao mais fino.

Variando levemente a forga de pressao ou alterando o
nivel do numero de rotagéo, € possivel reduzir o nu-
mero de rotag&o do prato abrasivo, sendo que o mo-
vimento excéntrico permanece.

Movimentar o aparelho com pressao moderada, plana-
mente em circulos ou alternadamente em sentido lon-
gitudinal e transversal sobre a pecga a ser trabalhada.

N&o emperrar o aparelho, para evitar que a peca a ser
trabalhada demasiadamente lixada (p.ex. compensa-
do).

Desligar o aparelho apds terminar o processo de tra-
balho e eleva-lo da peca a ser trabalhada.

Polimento

Para polir vernizes expostos a acg¢do atmosférica ou
para polir arranhdes (p.ex. em vidro acrilico) € possivel
equipar o aparelho com respectivas ferramentas de
polir como boinas de 1a de cordeiro, feltro ou escova
para polir (acessorio).

Ao polir com alta velocidade, devera observar,
que a superficie polida nado seja demasiadamen-
te aquecida.

Para polir é possivel remover o canal de aspiragado 3,
para manusear o aparelho com maior facilidade e para
nao danificar a pega a ser trabalhada.

Aplicar o produto de polir com uma esponja de polir,
movimentando em cruz ou em circulos e com pressao
moderada e em seguida permitir que seque levemente.

Polir o produto de polir com uma boina de 1a de cordei-
ro, movimentando em cruz ou em circulosc.
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Limpar as ferramentas de polimento.

Limpar regularmente as ferramentas de polir, para as-
segurar bons resultados de polimento.

Para tal, lavar as ferramentas de polimento com um
produto de limpeza suave e com agua quente (nunca
usar diluentes).

Manutencao e limpeza
Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
Ihos no aparelho.

Manter o aparelho e as aberturas de ventilacdo
sempre limpas, para poder trabalhar bem e de for-
ma segura.

Eliminagao

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens de-
vem ser enviados a uma reciclagem ecologica de ma-
téria prima.

S6 paises da Unidao Europeia

lixo doméstico!

De acordo com a directiva européia

Nao deitar ferramentas eléctricas no
i , 2002/96/CE,
—

velhos, e com as respectivas realiza-
¢cOes nas leis nacionais, as ferramentas
eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagéo, devem ser enviadas separa-
damente a uma reciclagem ecoldgica.

C€

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este produto cumpre as seguintes normas ou do-
cumentos normativos: EN 60745 de acordo com as
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3de acordo com as
disposi¢cdes das directivas 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

(e
C€ Z RSHS

Janeiro de 2017

Declaragcao de conformidade
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TURKGE

Bu kilavuz tutarli makinenizin dretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin giincellemeleri icin makine edinilen
manuel ¢cek teknik veriler hakkinda bilgi bulabilirsiniz:
www.grupostayer.com

Teknik veriler

Eksantrik zimpara RO150E
Mominal giris guca [W] 450
Bostaki devir sayisi  [min"]  4000-13000

Titresim gap [mm] 2.5
Zimpara tablasi ¢apr [mm] 150
Adi-hén [ka] 2.4
Guvenlk sinifi EVAL

Veriler [U] 230:240 W ~ 50/60 Hz - 110120 W ~ G0
Hz.'luk anma gerilimleri igin gegerlidir. Daha disik
gerilimlerde ve Ulkelere dzgu tiplerde bu veriler
dedisehilir.

Litfen elektrikli el aletinizin tip etiketi Gzerindeki

Aletin elemanlan

Aletin elemanlarimn numaralan grafik sayfasindaki
alet resmine aittir.

1 Devir sayisi ayar digmesi
2 Acma‘kapama salteri

3 Emme kanali

4 llave tutamak

5 Zimpara kadid

6 Zimpara tablasi tespit diigmesi
7 Zimpara tablas

Garualta ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgim degerleri EN 80745'e gore belirlenmektedir,

Frekansa bagimh uluslararas) ses basinci saviyesi
dederlendirme edrisi A'ya gbre bu zletin tipik ses
basinc: seviyesi 81 dB'dir.

Olgim hata tolerans: K = 3 dB.

Ancak calisma sirasinda giiriltl seviyesi 85 dB{A)'y
asabilir.

Koruyucu kulakhk kullanin!

Tigik el/kel titresimi 2,5 m/s® 'den diisiik.
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Bu talimat iginde belirtilen fitresim
4 UYARI seviyesi EN 60745'e uygun bir dlgme

yantemi ile belirlenmistir ve aletlerin
mukayesesinds kullanilabilir,

Titresim  seviyesi  elektrikli el aletinin kullamm
kosullarina gére dedisebili- ve bazi durumlarda bu
talimat iginde belirtilen dederin Gzering gikabilir.
Elektrikli gl aleti dUzenli alarak olagan disi kosullarda
galistinldiginda titresimin kullameiya bingirdigi yiik
nbzden kacabilir.

Aciklama: Belirli bir calisma siresiicinde kullaniciya
uygulanan fitregim yikinin tam olarak belirene-
bilmesi icin, bu sire icinde alstin kapah oldugu veya
kullamimadigr halede calistif sUreler de dikkate
alinmahdir. Bu durum titresim ylkini bitin gahisma
sUresi icinde nemli dlclde dlslrebilir.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; tahta, plastik, metal, macun malzemenin ve
lakl yizeylerin kuru zimparasi icin gelistirilmistir.
Elektranik regllasycnlu aletler polisa] islerinde de
kullarmimaya uygundur.

Glvenliginiz Igin

Bu talimatin  bitin hukidmlerini
okuyun. Asafidaki talimat hikoim-
lerine uyarken hata yapilacak olursa,
elektrix garpmalar, yangin ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

BU GUVENLIK TALIMATINI GU-
VENLI BiR YERDE iYi BiR BiGIMDE
SAKLAYIN.

Ayrica genil givanlik talimatina veya
alet ekindeki veya bu kullamm kulavu-
zunun ortasina  eklenmis  bulunan
kullamm kilavuzuna uyulmahdir.
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Calgirken aleti iki elinizle sikica tutun ve
durus pozisyonunuzun glvenli olmasina
dikkat edin. Alet iki 2lle daha glvenli kullarulir,

Is parcasini emniyete alin. is parcasini bir
sikma tertibatl veya vidall mengens ile sikma elle
tutmaktan daha givenlidir.

Aletinizle  asbest iceren  malzemeleri
islemeyin, Asbest kanserojen madde sayilir,

Calisma sirasinda saghga zararh, yanici veya
patlayici tozlarin ¢ikma olasiligi varsa gerekli
koruyucu dnlemleri alin. Ornadin: Bazi tozlar
kanserojen sayilir. Koruyucu toz maskesi takin ve
eder aletinize takilabilivorsa bir toz/talag emma
terticat baglayin.

Calistiginiz  yeri temiz tutun. Malzeme
kangimlan ozellikle tehlikelidir. Hafif metal
tozlar yanabilir veya patlayabilir.

Kablosu hasar gdrmis aleti kullanmayin.
Hasarli kabloya dokunmayin ve calisma
sirasinda kablo hasar goérecek olursa fisi
prizden cekin. Hasarl kablolar elektrik carpma
tenlikesini artirir,

Acik havada kullandigimiz aletleri bir hatal
akim (Fl) salteri lzerinden akim sebekesine
baglayn.

Aletinizi sadece kuru zimpara isleri icin
kullamin, Elektrikli el aletlerinin iging su sizmasi
elekirik carpma tehlikesini artinir.

Cahsirken sigrayacak kilcimlardan kimsenin

tehlikeye  dlsmemesine  dikkat edin.
Yakimnizda bulunan vyanmici malzemeleri
uvzaklastrin. Mesialler taslanr we zimpara

edilirken kKivilcim olusur.

Dikkat, yangin tehlikesi! Iglediginiz malzeme-
nin ve elektrikli el aletinizin asin dlglde
Isinmasina izin vermeyin ve ige ara verdigi-
nizde her defasinda toz haznesini bosaltin.
Toz torbasi, mikro filtre, kadit torba icinde (veya
filtre torbas! veya elekirik siolrgesi filtresi iginds)
bulunan taglama tozu, drnadin metallerin taglan-
masi sirasinda kivileim gikmasi gibi elverigsiz
kosullarda kendiliginden tutugabilir. Ozellikle tag-
lama tozu lak ve polidretan kahntilan veya digar
kimyasal maddelerle karismig ve uzun siiren ga-
isma sirasinda isinmigsa, yangin tehlikesi daha
ca artar.

Zimpara kagitlarinin ve zimpara
tablasinin degistirilmesi

m Aletin kendinde bir galisma yapmadan &nce
sabeke figini prizden cekin.
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Zimpara tablasinin dedistiriimesi
Hasarh zimpara tablalarim hemen degistirin.

Zimpara tablasinie 7 degistirmek icin  zimpara
kadidim veva polisa] ucunu gekerek gikarin.

Zimpara tablasini takarken, tahrik Cnitesinin
(stirciiniin} gikintilaninin veya dislerinin zim-
para tablasinin yivlerine oturmasina dikkat edin.

Zimpara kddgidinin degistirilmesi

Zimpara kagidin § yan taraftan kaldinn ve gekerek
zimpara tablasindan 7 ¢ikarin. Gerekiyorsa zimpara
tablasin 7 temizleyin,

Yeni zimpara kagidim 5 zimpara tablasimin alt
tarafina bastinn. Toz emmenin optimal dizeyde
olabilmesiigin zimpara kagidimin delikleri ile zimpara
tablasinin delikleri (st dste gelmelidir,

Toz ve talas emme

Elektrik siiplirgesi ile toz emme
{Aksesuar sayfalar)

Bir emme horiumunu {aksesuar) direki olarak emms
kanalina & baglayin.

Emme kanah & anti statik malze-
meden yapiimadir. Ek olarak bir kulla-
nilacak olan anti statik emme hortumu

(aksesuar) zimparalama sirasinda
anmstanc | ender olarak ortaya gikabilen aletin

elaktro statik yilklenmesini dnler,
Elektrik  slplrgesi  islenen malzemeys uygun
clmalidir,

Ozellikle saghga zararli, kanserojen ve kuru tozlari
emdirirken ozzl elektrik siplrgesi kullanmin.

Calistirma

Acma'kapama

Aleti agmak igin acma/kapama salterini 2 dne itin ve
kilitleme yapincaya kadar asadi bastinn.

Aleti kapatmak icin acma'kapama salterini
baslangic kenumuna gelinceye kadar arkaya itin.

2
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Devir sayisi dn secimi

Avar digmesi 1 ile yapilacak is igin gerekli devir
sayisim [alet cahgirken de mimkanddr) énceden
segerck ayarlayimn,

Sabit elektronik sistemi devir savisini yik altinda da
sabit tutar.

Gerekli devir sayisi igslenen malzemeye bagl olup,
en dodru olarak deneme yoluyla belirlenir ( Uygulama
tablosu bakin).

Disgik devir sayisi ile uzun sire calistiktan sonra
aleti sogutmak igin bosgta en yilksek davir sayisi ile
vaklasik 3 dakika calistirin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
Aleti elinizden birakmadan &nce tam olarak
durmasini bekleyin.

Aletin kendinde bir galigma yapmadan once
sebeke fisini prizden gekin.

Yiizeylerin ziImparalanmasi

Sadece kusursuz zimpara kagitlan iyi bir zimpara
performans: saglar ve aleti korurlar.

Aleti calistinin, zimpara ylzeyini tdmdyle islenecak
zemine oturtun ve makul bir bastirma kuvvetiyle ig
parcas! Uzerinde hareket atirin,

Bastirma kuwvatinin didzenli olmasina dikkat edin. Az
bastirma kuwveti ile daha yliksek zimpara
performans elde adilir ve bu sayeds hem alat hem
de uglar Korunur.

Kazima performans) ve zimpara profili {sonucu)
esas olarek zimpara kagidi (kum kalinh§ina gore),

devir sayis|, isletim tirl ve bastirma kuvvetinin
segiming baghdir.

Kaba zimpara

BlyOk kum kalinhdinda bir zimpara kadidi takin
Alete hafifce bastinn, bu sayede alet yiksek devir
sayisl ile cahsir ve daha yiksek kazima'zimpara-
lama performans saglar.

Hassas (ince) zimpara

Kicuk kum kalhnhginda zimpara kagid takin
Bastirma kuwvetinin hafifce degigtirilmesi ve/veya
devir sayis kademasinin degistirimesiyle zimpara
taolas) devir sayis) degistirilebilir ve bu sirada
eksantrik hareket sabit kalir.
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Aleti, uygun bir kuwwetle bastirarak dairesel veya
ileri-geri hareketlerle is pargas) lzerinde hareket
sttirin,

ls pargasi (Grnedin kaplamall yizeyli is pargasi)
Uzerinde cizik ve kesiklerin alugsmamas: igin aleti
yana yatirmayin veya agilandirmayin.

lsiniz bittikien sonra aleti kapatin ve is pargasi
lzerinden kaldirin.

Polisaj

Yozlasmig cila ve verniklerin vaeya giziklerin (drmegin

akrilglas) polisaj igin bu alel kuzu yund parlalic,
polisaj kecesi, polisaj stngeri (aksesuar) gibi polisaj
uclar ile donatlabilir,

Yiksek devir sayisi ile polisa] yaparken, polisa)

yapilan ylzeyin asin dlglide 1sinmamasina dikkat

25

edin.

Polisaj maddesini palisaj singeri ile dairesel veya
ileri-geri hareketlerle yilizeye iyice emdirin ve hafifce
kurumasini bekleyin.

Kurumug olan polisa, madgasini kuzu yand parlatic
ile dairesal veya ileri-geri hareketlerle isleyin.

Polisaj takimlarinin temizlenmesi.

lyi bir polisaj sonucunu givenceye alabilmex igin
polisaj uglarini diizenli olarak temizleyin.

Palisaj takimlanm yumusgak temizleme maddesi ve
ik suyla yikayin {inceltici kullanmayin).

Bakim ve temizlik
m Aletin kendinde bir calisma yapmadan d&nce
sabeke fisini prizden cekin.

m Iyi ve givenli calisabilmek icin alelinizi ve
havalandirma arahklarin daima temiz tutun.

Tasfiye

Elektrikli a aletleri, aksasuar ve ambala] malzemesi
cevre dostu bir yiintemle tekrar kazanim iglemine
tahi tutulmak Uzere ilgili merkeze gonderilmelidir.

Sadece AB lyesi ilkeler igin

Elektrikli el aletlerini evsel goplerin

icine atmayin!
——

Elektrikli ve elektronik eski aletlere ait
2002/96/AT sayill Avrupa yanetmeligi
uyannca ve bu  yonetmeligin ulusal
hukuklara uyarlanmas:  geredince,
kullanim dmrlnd tamamlamis eski aletler ayr ayn
toplanmak ve cevre dostu bir yontemle tekrar
kazamm iglemine sokulmak Gzere ilgili mekezlere
gonderilmek zorundadir.
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CE Uygunluk Beyannamesi

Yalnizca kendi sorumlulugumuz altinda “Teknik
Veriler” kapsaminda tanimlanan Urinun, asagidaki
standartlara veya standardizasyon belgelerine uygun

oldugunu beyan ederiz:
2014/30/EU direktiflerinin htikimlerine gére EN 60745-

1,EN60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2,EN 61000-3-3.

Ramiro dela Fuente
Yo6netici Mudar

(S

C€ Z RSHS

Ocak 2017
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéowki i
przepisy.Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowac porazenie pragdem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy odnosi¢
sie do ilustracji zawartych w niniejszej instrukcji

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywa¢ w czystosSci i
dobrze o$wietlone.

2. Nie nalezy pracowa¢ tym elektronarzedziem w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajdujg sie
np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton.

3. Podczas uzytkowania urzgdzenia zwroéci¢ uwage na
to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposoéb. Nie
wolno uzywac adapterow w przypadku elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i
wilgocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do innych
czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewod, ani uzywac przewodu do
zawieszenia urzgdzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki
z gniazdka pociggajac za przewo6d. Przewdd nalezy
chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy go
trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splgtane przewody
zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywacC przewodu przedtuzajgcego,
dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wytacznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowaé
ostroznosc¢, kazdg czynno$¢ wykonywaé uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedgc pod wptywem alkoholu lub
lekarstw.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i
zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego jak maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami przeciw-poslizgowymi, kasku
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ochronnego lub $rodkdw ochrony stuchu zmniejsza
ryzyko utraty zdrowia i podnosi wydajno$¢ pracy.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed wiozeniem wtyczki a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Trzymanie palca na wytgczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtgczenie do prgdu wigczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

12. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usungc¢
narzedzia nastawcze lub klucze.

13. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy.
Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracyi zachowanie
rbwnowagi. W ten sposdéb mozliwa bedzie lepsza
kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

14. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac z daleka od ruchomych czeéci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dlugie wiosy mogg zostac
wciggniete przez ruchome czesci.

15. Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzgadzen
odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy upewnic sie,
ze sgone podigczone i bedg prawidtowo uzyte.

16. Nie nalezy przecigzac urzgdzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
wydajniej i bezpiecznie;.

17. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wigcznik jestuszkodzony.

18. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggngc
wtyczke z gniazda.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy
udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znajg lub nie
przeczytaty niniejszych przepiséw.

20. Konieczna jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome
czeSci urzgdzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg
zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub uszkodzone
w taki sposob, ktéry miatby wptyw na prawidiowe
dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy
przed uzyciem urzgdzenia oddac¢ do naprawy.

21. Nalezy stale dba¢ o ostros¢ i
zamontowanego osprzetu.

czystosé

22. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac¢ zgodnie z ich przeznaczeniem.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy.
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWAPRZY PRACY ZE
SZLIFIERKAMI

PO0®0

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i
przepisy.Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowaé porazenie pragdem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy odnosic
sie doilustracji zawartych w niniejszej instrukcji

1. Elektronarzedzie nalezy uzywaé jedynie do
szlifowania na sucho. Przenikniecie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

2. Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie
gow reku.

3. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystoSci.
Mieszanki materiatéw sg szczegolnie niebezpieczne. Pyt
z metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchngé.

4. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas
pracy, nalezy wyciggng¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajg ryzyko porazenia prgdem

1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy oraz
starannie je przechowywac dla dalszego zastosowania.
Nieprzestrzeganie powyzszych wskazéwek moze
spowodowac¢ porazenie pragdem, pozarem lub
powaznymi obrazeniami ciata. Podczas czytania
instrukcji nalezy odnosi¢ sie do ilustracji
graficznychznajdujgcych sie na pierwszych stronach.

1.1. Opis:

1. Pokretto wyboru predkosci

2. Wigcznik

3. Kréciec odciggu pytu

4. Rekojes¢c boczna

5. Sruby mocujgce stope szlifiersk
6. Blokada

7. Stopa szlifierk

1.2. Zastosowanie:

Urzadzenie przeznaczone jest do wydajnego szlifowania
na sucho duzych powierzchni drewna, tworzywa
sztucznego, metalu i lakierowanych powierzchni a takze
do polerowania.
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Dane techniczne

RO150E
Moc 450W
Napiecie/czestotliwosé 230V/50Hz

4000-13 000 obr/min
6200-13300/min

Predkos¢ obrotowa
Czestotliwos¢ oscylaciji

Srednica oscylacii 2,4mm
Srednica stopy szlifierskie 150mm
Waga 2,4Kg
Klasa ochrony [/

1.3. Informacje na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745.
Okre$lony poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom cisnienia
akustycznego 81 dB (A), poziom mocy akustycznej 85
dB(A). Niepewno$¢ pomiaru K=3 dB.Wartosci tgczne
drgan wyznaczone zgodnie z normg EN 60745 nie
przekraczajg 2,5 m/s2.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

2. Montaz:

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu upewnij
sie ze wtyczka jest odtgczona od sieci.

2.1. Wymiana krazka szlifierskieg

Stopa szlifierki wyposazona jest w rzep, aby mozna byto
szybko i tatwo zamocowaé krazek szlifierski.Przytozy¢
krgzek do jednej krawedzi stopy tak aby $cisle do niej
przylegat i mocno go docisnag¢ do ptyty. Nalezy zwrécic
uwage, aby otworu w krgzku pokrywaty sie z otworami w
stopie. W przeciwnym wypadku odciag pylu bedzie
nieskuteczny. Aby zdjg¢ papier scierny nalezy chwycic¢
jeden jego konieciodciggngc¢ od stopy szlifierskie

2.2. Wymiana stopy szlifierk

Jezeli tkanina z rzepem, ktorg pokryta jest stopa jest
zuzyta papier Scierny nie trzyma dostatecznie mocno
stope nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowg. W tym celu
zdejmij krazek szlifierski, odkre¢ sruby (5) i wyjmijzuzyta
stope. Przy zaktadaniu nowej nalezy zwrdoci¢ uwage, aby
wpusty na stopie pasowaty doktadnie do tarczy
zabierakowej szlifierki.

2.3. Odsysanie zewnetrzne

Dostarczony krociec odciggu pytu natozy¢ na krociec
wydmuchowy (3). Mozna podtgczy¢ waz odsysania do
odkurzacza przemystowego (np. Stayer). Odkurzacz
musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

3. Uruchamianie
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Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie siecilNapiecie zrodta
pragdu musi zgadza¢ sie zdanymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytgczac rowniez do sieci 220 V.

3.1. Wigczanie/wytaczanie

Aby wigczy¢ szlifierke,nalezy wcisngéwtacznik (2). W
celu unieruchomienia witgcznika nalezy wcisngc¢ (6), az
do zablokowania. Aby wytgczy¢ elektronarzedzie, nalezy
zwolni¢ wigcznik,lub — jezeli jest zablokowany — nacisngé
go krétko w celu odblokowania, a nastepnie zwolnic.

3.2. Regulacja predkosci obrotowej

Za pomocg pokretta (1) we wigczniku (2) mozna dobraé
odpowiednig predkos$¢ obrotowa/oscylacji wymagang do
danej pracy. Predko$¢ mozna zmienia¢ takze podczas
pracy elektronarzedziem.

3.3.Praca

Nie wolno wigczaé szlifierkibez zatozonego papieru
Sciernego. Ptyta szlifierskamoze ulec uszkodzeniu. Nie
nalezy zbytnio dociska¢ szlifierkido obrabianego
materiatu. Wydajno$¢ szlifowania obniza sig, a elementy
ruchome urzagdzenia i papier scierny zuzywajg duzo
szybciej. Szlifierkenalezy trzymac¢ pewnie. Przed
przystgpieniem do szlifowania nalezy pozwoli¢ maszynie
uzyska¢ maksymalng predkos¢, nastepnie delikatnie
przytozy¢ catg powierzchnig stopy do materiatu i
przesuwac lekko dociskajgc szlifierke.

4. Konserwacja

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy
wyciggnac¢ wtyczke z gniazda. Aby zapewnic bezpieczng

i wydajng prace,elektronarzedzie i szczeliny
wentylacyjne nalezy utrzymywac w czystosci.
5. Usuwanie odpadoéw
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie
E nalezy poddac utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami ochrony
mmm | Srodowiska. Nie nalezy wyrzucac

elektronarzedzi do odpadédw
domowych!Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96/EG
o starych, zuzytych narzedziach elektrycznych i
elektronicznych i jej stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony
Srodowiska.

6. Dokument przedstawiajacy tres¢ deklaracji
zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
,Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych normi dokumentow normatywnych:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3. 2014/30/EU.
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Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.
Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce
jest:

Po6tnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,14-100 Ostréda,
ul. Hurtowa 6.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentaciji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
Stayer Iberica S.A.

C€ Z RSHS

(S

Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt,
01.2017r.

Umieszczone na urzadzeniu symbole oznaczaja:

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
i przepisy.

Uzywaj ochraniaczy stuchu.

Uzywaj okularéw ochronnych.

Uzywaj maski przeciwpytowe;.
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