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ESPANOL

INGLETEADORA
SC210W

ADVERTENCIA

Atendiendo a su propia seguridad, lea atentamente este manual
de uso antes de usar la maquina.

NORMAS DE SEGURIDAD
Al usar la maquina, observe siempre las normas de seguridad
que se adjuntan asi como las normas de seguridad adicionales.

Alo largo de todo el manual se usan los siguientes simbolos:

A

En la maquina se encuentran los siguientes simbolos:

Indica riesgo de lesién corporal o de dafnos
materiales.

Adopte medidas de proteccion.

@

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD PARA
INGLETEADORA

+ No saque nunca la guarda de proteccion. Asegurese de que la
hoja de la sierra esta convenientemente protegida por la guarda.

« No saque nunca el abridor o guarda rajadora. La distancia
entre el talon dentado y el abridor no debe superar los 5 mm.

¢ No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).

» No utilice hojas de sierra curvadas, deformadas ni melladas.

* No utilice hojas de sierra que no cumplan las especificaciones
establecidas en este manual.

¢ No utilice un adaptador para montar una hoja con un diametro
interior mayor.

* Antes de serrar, libre la pieza de trabajo de clavos y otros
objetos metalicos.

¢ No encienda la maquina mientras esté apoyada en la pieza
de trabajo.

+ No empiece a serrar hasta que la sierra haya alcanzado su
velocidad maxima.

e Use un listdbn de madera para empujar cuando tenga que
serrar piezas muy pequefas.

* No intente serrar piezas redondas.

¢ No abandone el lugar de trabajo sin haber apagado la maquina
y hasta que la hoja esté totalmente parada.

¢ No trate de reducir la velocidad de la sierra haciendo presion
lateral.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA
INGLETEADORA

e Compruebe que todos los dispositivos de proteccion de la
hoja de sierra estan listos para empezar a trabajar.

* Compruebe que la hoja de sierra esta debidamente protegida.

¢ No bloquee en ningin momento el cubrehoja de sierra.
Solucione los atascos del protector antes de volver a utilizar
la maquina.

¢ No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).

* No utilice hojas de sierra curvadas, deformadas ni melladas.
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« No utilice hojas de sierra que no cumplan las especificaciones
establecidas en este manual.

¢ Antes de serrar, libre la pieza de trabajo de clavos y otros
objetos metélicos.

* No empiece a serrar hasta que la sierra haya alcanzado su
velocidad maxima.

* Inmovilice la pieza de trabajo. No trate de serrar piezas de
tamafo muy reducido.

o Abandone la maquina sélo después de apagarla y de que el

disco de sierra se haya detenido completamente. Empuje el

cabezal de sierra hacia abajo e introduzca por presion el

regulador de bloqueo.

No trate de reducir la velocidad de la sierra haciendo presion

lateral.

Antes de efectuar el mantenimiento de la maquina

desenchufela de la red.

* Use exclusivamente el tipo de hoja de sierra que recomienda

el fabricante y que cumpla con los requisitos de la norma

EN 847-1.

No sierre otros materiales que no sean madera, productos de

la madera, aluminio o plastico.

Seleccione la hoja de sierra correcta en funcion de la pieza que

vaya a serrar.

* Antes de comenzar a trabajar, conecte el dispositivo extractor

de polvo.

Cuando utilice la maquina en la posicién de sierra de mesa,

asegurese siempre de que el abridor ha siso ajustado

adecuadamente.

Cuando utilice la maquina en la posiciéon de sierra de mesa,

use siempre la vara de empuje para guiar la pieza a lo largo de

la hoja de sierra.

Cuando utilice la maquina en la posicién de sierra de corte,

compruebe que la parte superior de la hoja de sierra esta

totalmente cubierta por la guarda superior.

» Cuando use la maquina en la posicion de sierra de mesa,
compruebe si la tapa superior de la mesa esta firmemente
apretada.

o Desenchufe siempre la maquina antes de realizar cualquier
operacion de mantenimiento.

¢ No utilice la maquina si no ha sido completamente montada
e instalada siguiendo las instrucciones.

¢ No realice ninguna actividad de disefio, montaje o construccion
sobre la superficie de trabajo con la maquina encendida.

» Desenchufe la maquina y limpie la superficie de trabajo antes
de abandonar la zona de trabajo.

Riesgos residuales

Durante el funcionamiento de esta maquina se pueden producir

los peligros siguientes:

- peligro de lesiones en dedos y manos mientras se cambia la
hoja de sierra

- peligro de lesiones causadas por las virutas volantes
procedentes de la pieza de trabajo

- peligro de dafio al sistema auditivo

- riesgo para la salud por la inhalacion de particulas polvorientas

SEGURIDAD ELECTRICA
A Verificar que el voltaje indicado en la placa del

fabricante de la maquina se corresponde con la
tension del lugar donde se utilice.
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DESCRIPCION (fig. A1 - A2)

La sierra corta todo ha sido desarrollada para serrar piezas de
madera. La maquina no es adecuada para ranurar, etc.
1 Interruptor de encendido/apagado (posicién de sierra de corte)
2 Asa de funcionamiento
3 Botén de bloqueo
4 Tornillo de bloqueo de tapa superior de mesa
5 Conexién para salida de serrin
6 Pomo de bloqueo de biselado
7 Escala para el angulo de biselado
8 Pomo de bloqueo del cabezal
9 Pomo de bloqueo de ingletes
10 Escala para ingletes
11 Orificio de montaje
12 Tapa inferior de mesa
13 Guia tope
14 Carter pendular de proteccion de hoja de sierra
15 Indicador de angulos horizontales.
16 Guarda de proteccion inferior
17 Guia tope movil de la mesa superior
18 Mesa superior
19 Resguardo movil de mesa superior
20 Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 90°
21 Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 45°
22 Tornillos de ajuste de la quilla de separacion.
23 Agujero de soporte del resguardo movil de la mesa superior.
24 Tornillo del tirante de la caperuza pendular.
25 Brida de apriete del disco de corte.
26 Arandela del tornillo de apriete del disco.
27 Llave de apriete de tuerca.
28 Tornillos de apriete de tuerca.
29 Disco de corte de dientes de widia.
30 Brida de apriete interior.
31 Portador de la guia tope movil de la mesa superior.
32 Carril de la guia tope movil de la mesa superior.
33 Palomilla de ajuste de la guia tope moévil de la mesa
superior.
34 Escala de angulo de corte en mesa superior.
35 Palanca de bloqueo de la guia tope mévil de la mesa
superior.
36 Pomo de fijacion de guia paralela del tope movil de la mesa
superior.
37 Guia paralela del tope movil de la mesa superior.
38 Tornillo de ajuste de la aguja indicadora de la escala de
angulos en la mesa superior.
39 Aguja de escala de angulos de la mesa superior.
40 Carril de la guia de tope movil de la mesa superior
(transversal).
41 Soporte extendido de pieza de trabajo.
42 Tobera de expulsién de particulas de corte.
43 Quilla de la mesa superior.
44 Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo 90°
45 Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 90°
46 Flecha para ajustar la posicion del disco de corte.
47 Boton de enclavamiento de encendido.
48 Tornillo de ajuste de angulo de corte horizontal.
49 Tuerca de ajuste de angulo de corte horizontal.

Montaje de la maquina (fig. A1)

A

La maquina debe atornillarse al banco de trabajo.

¢ Marque la posicién de los agujeros de montaje (11) sobre el
banco de trabajo.

e Barrene los agujeros teniendo en cuenta el diametro y la
profundidad de los tornillos que va a usar.

¢ Coloque la maquina sobre el banco e introduzca los tornillos
en los agujeros de montaje.

o Apriete con fuerza los tomillos.

Antes de manipular la maquina desconecte la
alimentacion del equipo.

Colocacion de la maquina (fig. A1 - A2)

A

La maquina se puede colocar en dos posiciones de operacion:
en posicion de sierra de corte (fig. A1) y en posicién de sierra de
mesa (fig. A2). Después de utilizarla, la maquina debera dejarse
en su posiciéon de uso:

No use la maquina sin cumplir estrictamente
las instrucciones de colocacioén

Colocacion para su uso en posicion de sierra de corte:

» Afloje los tornillos (4) unas cuantas vueltas.

¢ Levante la tapa superior de la mesa (18) mientras sujeta el
cabezal por su mango (2) en la posicion mas baja. Apriete el
tornillo (4).

e Tire del pomo de bloqueo (8).

Levante con cuidado el cabezal.

Retire la guarda inferior (16).

Colocacion para su uso en posicion de sierra de mesa:

¢ Coloque la guarda inferior (16) sobre la tapa inferior de la
mesa (12).

« Empuje hacia adentro el pomo de liberacion (3) y baje el
cabezal. La hoja de sierra esta cubierta totalmente por la
guarda inferior.

¢ Empuje hacia adentro el pomo de bloqueo (8).

« Afloje los tornillos (4) unas cuantas vueltas.

» Baje con cuidado la tapa superior de mesa (18).

o Apriete el tornillo (4).

Ajuste del angulo de serrado (fig. A1 - B)

El angulo de serrado ajustado de fabrica entre el disco de sierra

y la mesa es de 90°.

* Utilice una escuadra ajustable para comprobar si el angulo
entre la hoja de sierra 'y la mesa (12) es de 90°. Si el angulo no
mide 90°, ajustelo de la forma siguiente:

* Afloje el pomo de ajuste (6) y mueva el cabezal para que la
hoja de sierra llegue a situarse a 90°.

e Suelte la contratuerca (44) del tornillo de ajuste (20) y apriete
o afloje este tornillo hasta obtener un angulo de 90°.

¢ Vuelva a apretar la contratuerca (44).

e Apriete el pomo de bloqueo (6).

Ajuste del angulo de Inglete (fig. A1 - C)

El angulo de biselado maximo es de 45°.

* Afloje el pomo de bloqueo (6) y gire el cabezal hasta el
maximo angulo de biselado posible.

e Compruebe el angulo de biselado con la escala (7). Si el
angulo no mide 45°, ajustelo de la forma siguiente:

¢ Suelte la contratuerca (45) del tornillo de ajuste (21) y apriete o
afloje este tornillo hasta obtener un angulo de 45°. Vuelva a
apretar la contratuerca (45).

Ajuste la distancia entre el disco y la quilla (fig. D1 - D2)

A

» Retire el protector (19) aflojando los tornillos (23).
« Afloje los tornillos (22) ligeramente.

¢ Ajuste la quilla (43).

 Apriete los tornillos (22).

« Monte el protector (19).

Compruebe que la quilla separadora esté siempre
correctamente ajustada:

La distancia entre la quilla y el diente de la hoja de
serrares de 3 a 5 mm.

Cambio de la hoja de sierra (fig. E1 - E2)

¢ Suba el cabezal.

o Afloje el tornillo (24) y retirelo.

o Abra el protector de la hoja (14).

« Bloquee el disco haciendole morder un trozo de madera
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Utilice la llave de tuercas (27) para aflojar el tornillo de fijacion
(28) y saquelo.

Saque la brida exterior (25), la hoja vieja (29) y la brida
interior (30).

Limpie las bridas.

Coloque la brida interior (30), la hoja nueva y la brida exterior
(25).

Mientras coloca la hoja de sierra, asegurese que la flecha del
disco apunta en la direccién de rotacion que se indica en la
flecha de la maquina (46).

Vuelva a poner el tornillo de bloqueo (28) y apriételo firmemente.
Revise el ajuste de la quilla (43).

Cierre el protector de la hoja (14).

Vuelva a colocar el tornillo (24) y apriételo.

Ajuste del angulo de ingletes (fig. A1)

Afloje la palanca de bloqueo (9).
Ajuste el angulo de inglete que desee con la escala (10).
Apriete la palanca de bloqueo (9).

Ajuste del angulo de inglete horizontal a +-45° (fig. N)

Afloje el pomo de bloqueo de ingletes horizontales (9).
Desplace el cabezal horizontalmente hasta que se enclave a
+45°,

Verifique que el indicador de angulos horizontales (10) marca
exactamente 45°. Si no es asi proceder al ajuste.

Repetir la misma secuencia para el angulo horizontal a -45°.

Ajuste (fig. N)

Afloje el tornillo de ajuste de angulo de inglete horizontal (48).
Aflojando primero la tuerca (49).

Coloque una escuadra patrén de 45° (no suministrada) entre el
disco (29) y el tope (13).

Girar el tornillo (48) hasta que la escuadra de 45° ajuste
perfectamente.

Apriete la tuerca (49).

Repetir la misma secuencia para el angulo horizontal a -45°.

Ajuste del angulo de biselado (fig. A1)

Afloje el pomo de fijacion (6).

Ajuste el angulo de bisel requerido. El valor de ajuste se puede
leer en la escala (7).

Apriete el pomo de bloqueo (6).

Ajuste de la guia paralela y guia de ingletes combinadas
(fig. F - G)

La guia se utiliza para guiar en paralelo o realizar cortes de
ingletes con la maquina puesta en la posicién de sierra de mesa.
Esta guia se puede montar tanto a la izquierda como la derecha
de la hoja de la sierra.

Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

Afloje el tornillo de ajuste (33) y ajuste el medidor (34) a 0°.
Apriete el tornillo de ajuste.

Mueva la guia paralela hasta que se situe frente a la hoja de
sierra. Apriete la palanca de bloqueo (35).

Afloje el pomo de fijacion (36). Ajuste la guia paralela de forma
que el perfil de guia (37) esté justo fuera del alcance de la hoja
de sierra.

Apriete las palancas de blogqueo (35).

Utilice una escuadra ajustable para comprobar el angulo entre
el medidor y la hoja de sierra. Si el angulo no mide 90°,
ajustelo de la forma siguiente:

Afloje el tornillo de ajuste (33) y gire la guia paralela de forma
que el perfil esté en un angulo de 90°.

Apriete el tornillo de ajuste (33).

Afloje el tornillo (38) y ajuste la aguja indicadora (39) para que
marque 0°. Apriete el tornillo (38).
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Ajuste de la guia paralela para cortes transversales rectos

(fig. F - G)

¢ Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

o Ajuste el medidor de angulos (34) a 0°.

¢ Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
justo fuera del alcance de la hoja de sierra (29).

Ajuste de la guia paralela para cortar ingletes (fig. F - G)

El angulo de inglete se puede ajustar entre 0° y 45°.

e Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

o Ajuste el angulo de inglete deseado usando la escala del
medidor (34).

o Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
justo fuera del alcance de la hoja de sierra.

Ajuste de la guia paralela para corte en paralelo (fig. F - H)

¢ Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (40).

¢ Ajuste el medidor de angulos (34) a 0°.

¢ Ajuste la distancia deseada usando la escala de la tapa de la
mesa (18)

« Apriete la palanca de bloqueo (35).

o Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
en paralelo con la hoja de sierra.

Instrucciones de uso

e Compruebe si se ha montado correctamente la guia paralela
(cuando utilice la maquina en posicion de sierra de mesa).

¢ Encienda la maquina antes de que la pieza de trabajo haga
contacto con la hoja de sierra y espere unos segundos a que
alcance la velocidad nominal.

+ No haga presion sobre la cuchilla. Permita el tiempo suficiente
para que la maquina corte la pieza de trabajo, empujando el
mango sucesivamente.

¢ Sila hoja se para o se desacelera, es sefial de que se esta
sobrecargando la maquina. Deje de serrar y permita que el
motor gire libremente algun tiempo hasta que se enfrie.

e Cambie el disco si esta gastado.

Encendido y apagado (fig. A1 -A2)

La maquina incorpora proteccion de tension. Esta proteccion

impide que se enchufe la maquina involuntariamente mientras

esta conectada a la red principal.

Cuando utilice la maquina en la posicion de sierra de corte.

¢ Para encender la maquina, presione el interruptor de
encendido/apagado (1).

¢ Puede enclavar la maquina apretando el boton (47) mientras
se pulsa el boton (1). Esta accién NO se recomienda.

o Para apagar la herramienta, libere el conmutador de
encendido/apagado.

Corte paralelo (fig. F - H)

Los cortes en paralelo se realizan con la maquina puesta en
posicion de sierra de mesa. Mientras efectla un corte paralelo,
la pieza de trabajo es guiada a lo largo de la guia paralela y
cortada longitudinalmente en la direccion de la pieza.

Ajuste la guia paralela (17) para guiar en paralelo al cortar en
paralelo y ajuste el perfil de la guia (37).

Encienda la maquina.

Sujete firmemente la pieza de trabajo y guiela a lo largo de la
hoja de sierra manteniéndola presionada contra la guia paralela.
En la fase final use el palo empujador para mantener las
manos bien alejadas de la hoja de sierra.

Desconecte la maquina tan pronto como haya completado

el corte.
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A Utilice siempre un palo empujador para serrar las
piezas pequenias.

Cortes transversales rectos (fig. F, G - J)

Los cortes transversales rectos se realizan con la maquina

puesta en la posicién de sierra de corte o en la posicion de sierra

de mesa. Mientras sierre cortes transversales rectos utilizando la

maquina en posicion de sierra de corte, la pieza de trabajo se

colocara contra la guia y se serrara transversalmente. Cuando

realice ese mismo corte con la maquina en posicion de sierra de

mesa, la pieza de trabajo se colocara contra la guia paralela.

Para serrar cortes transversales rectos en posicién de sierra de
corte, proceda de la forma siguiente:

¢ Mantenga la pieza de trabajo presionada contra la mesay la

guia tope (13).

Encienda la maquina pulsando (1). Puede enclavar (no

recomendado) el motor pulsando (47) tras apretar (1).

o Haga una presion equilibrada sobre el cabezal para que el
disco de sierra corte la pieza de trabajo y se introduzca en la
ranura de la mesa pulsando (1).

+ Desconecte la maquina tan pronto como haya completado el
corte. Levante el cabezal s6lo cuando la hoja de sierra se haya
detenido por completo.

Para serrar cortes transversales rectos en posicion de sierra de
mesa, proceda de la forma siguiente:

» Ajuste la guia paralela (17) para realizar cortes transversales
rectos.

« Coloque la pieza de trabajo a lo largo contra el perfil y ajuste el

perfil de la guia (37).
¢ Encienda la maquina.
+ Sujete firmemente la pieza de trabajo y guiela a lo largo de la

hoja de sierra manteniéndola presionada contra la guia paralela.

» Desconecte la maquina tan pronto como haya completado el
corte.

Serrado de cortes de ingletes (fig. F, G - K)

Los cortes de ingletes se realizan con la maquina puesta en la
posicion de sierra de corte o en la posicion de sierra de mesa.
Mientras sierre cortes de ingletes utilizando la maquina en

posicion de sierra de corte, la pieza de trabajo se colocara contra

la guia y se serrara transversalmente en angulo. Cuando realice
ese mismo corte con la maquina en posicion de sierra de mesa,
la pieza de trabajo se colocara contra la guia paralela (17).

Para serrar cortes de ingletes en posicion de sierra de corte,
proceda de la forma siguiente:

» Ajuste el angulo de inglete.
¢ Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.

Para serrar cortes de ingletes en posicion de sierra de mesa,
proceda de la forma siguiente:

* Ajuste la guia paralela (17) para cortar ingletes.
¢ Proceda del modo descrito para cortes transversales rectos en
posicién de sierra de mesa, comenzando en el punto 2.

Cortes en bisel (fig. L)

Los cortes en bisel se realizan con la maquina puesta en
posicién de sierra de corte. Cuando realice cortes en bisel, la
pieza de trabajo se colocara contra la guia de proteccion (13)
y se serrara con inclinacion.

¢ Ajuste el angulo de bisel.
* Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.
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Cortes de ingletes compuestos (fig. F - M)

Los cortes de ingletes compuestos se realizan con la maquina
puesta en posicién de sierra de corte. Para cortes de ingletes
compuestos, la pieza de trabajo se coloca contra la guia
paralela (17) y se corta en la direccion de la pieza en un corte
combinado de bisel e inglete.

o Ajuste el angulo de inglete.

o Ajuste el angulo de bisel.

* Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.

Montaje y ajuste de los extensores de mesa

Al utilizar los extensores de mesa (41), se puede trabajar con

piezas mas largas. Estos extensores de mesa se puede montar

tanto a la izquierda como la derecha de la sierra.

¢ Inserte en cada lado un extensor de mesa (41) en las
aberturas de la base de la sierra tal y como se indica.

Extraccion del serrin (fig. O)

e FElserrin de la superficie de trabajo se elimina acoplando una

aspiradora externa al adaptador de extraccion de serrin.

e Coloque el adaptador (42) en la conexion (5).

¢ Conecte un aspirador a la maquina

¢ Se recomienda aspiradores de al menos 1500W con arranque
automatico.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

La maquina no requiere ningin mantenimiento especial.

o Limpie regularmente las ranuras de ventilacion.

¢ Saque el polvo del alojamiento.

* Revise regularmente la maquina por si hay desperfectos.

¢ Antes de usarla compruebe el estado de la hoja de sierra.

« Sobre todo asegurese de que esta bien apretada y de que no
tiene juego.

« Antes de usarla compruebe la distancia entre el abridor
y la hoja y entre ésta y la guarda.

DATOS TECNICOS

Potencia 1200 W
Giros en vacio 4500 min”
Dimensioén del disco 2210 x 30 x 2,5 mm
Peso 12 kg
Capacidad de corte: bxh
-A90° 120 x 55 mm
-A45° 65 x 55 mm
- Inclinado a 45° 120 x 35 mm
- Compuesto 45°- 45° 40 x 23 mm
- Corte recto a 0° 20 x 70 mm
- Tubo PVC @70 mm
- Mesa superior 0-33 mm

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones
especificas para ciertos paises.

Preste atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas

de su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

Nivel de presion acustica medido en el lugar de trabajo segun
EN 61029-1:2000:

SC210W
Loa(presion acustica) 92,5 dB(A)
L (potencia acustica) 99,7 dB(A)

Incertidumbre K=3dB

A Tomar medidas adecuadas de proteccion auditiva.
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Los niveles de sonido establecidos son niveles radiados;

no necesariamente niveles de seguridad. Incluso aunque los
valores medidos estén relacionados con los niveles de
exposicion, esta informacién no permite determinar si son
necesarias medidas adicionales.

Los factores que pueden afectar los niveles radiados son la
duracion de la exposicion, las caracteristicas del lugar de trabajo
y otras fuentes de sonido, asi como el nimero de maquinas del
mismo tipo o de otro tipo que funcionen en el mismo lugar.

Los niveles aceptables de exposicion varian de acuerdo con la
normativa de cada pais.

Esta informacion tiene solo el objetivo de ayudar al usuario a
evaluar los posibles riesgos.

Informacién sobre ruidos y vibraciones
El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado con un
filtroA, asciende a: ver tabla (pag11).

jColocarse un protector de oidos!

La vibracion tipica en lamano/brazo es inferior a
2,5m/s’

GARANTIA
Véanse las condiciones de garantia adjuntas para ver plazos y
condiciones de garantia.

Servicio de Reparacién

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda Ud.
tener sobre la reparacion y mantenimiento de su producto, asi
como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despiece e
informaciones sobre las piezas de recambio las podra obtener
también eninternet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosamente
en cuanto a la adquisicién, aplicacion y ajuste de los productos y
accesorios.

Eliminacién
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Solo paralos paises de laUE:
iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE sobre
aparatos eléctricos y electronicos inservibles, tras su
transposicion en ley nacional, deberan acumularse
por separado las herramientas eléctricas para ser

]
sometidas a un reciclaje ecologico.

Reservado el derecho de modificacion.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

C€

Stayer Ibérica, SA.

Calle Sierra de Cazorla, 7.
Area Empresarial Andalucia
Sector 1. 28320 Pinto MADRID
declara que las maquinas:
Ingleteadora SC210W

Estan conforme con lo dispuesto en la:
Directiva 2006/42/EC, 2014/30/EU

Asi como la normativa que sigue:
EN 60745-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3
Enero de 2017
Ramiro de la Fuente %/
General Director
v,
C€ Z RAHs
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MITRE SAW
SC210W

WARNING
Read this manual carefully before using the machine, for your
own safety.

SAFETY INSTRUCTIONS
When using the machine, always observe the enclosed safety
instructions as well as the additional safety instructions.

The following symbols are used throughout this manual:

A

You will find the following symbols on the machine:

Denotes risk of personal injury or damage to the
tool.

Take measures to protect

@

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAW

* Never remove the guard. Make sure that the saw blade is
correctly screened by the guard.

¢ Never remove the riving knife. The distance between the
toothed rim and the riving knife should not exceed 5 mm.

¢ Do not use saw blades made of HSS steel.

« Do not use saw blades which are bent, deformed or otherwise
damaged.

¢ Do not use saw blades which do not comply with the
specifications stated in this manual.

¢ Do not use an adaptor to mount a saw blade with a larger bore.

» Before sawing, remove all nails and other metal objects from
the workpiece.

« Never switch the machine on while the workpiece touches the
saw blade.

* Never start sawing before the machine reaches full speed.

o Use a push stick when sawing extremely small workpieces.

« Never attempt to saw round workpieces.

¢ Do not leave the work area until the machine has been switched
off and the saw blade has come to a complete standstill.

o Never attempt to stop the saw blade by exerting side pressure.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAW

« Make sure that all devices screening the saw blade are in
perfect working order.

« Make sure that the saw blade is screened correctly.

¢ Never block the saw blade guard. Repair a jammed saw blade
guard before using the machine again.

¢ Do not use saw blades made of HSS steel.

o Do not use bent, deformed or otherwise damaged saw blades.

¢ Do not use saw blades which do not meet the specifications
stated in this manual.

» Before sawing, remove all nails and other metal objects from
the workpiece.

* Never start sawing before the saw reaches its full speed.

¢ Securely clamp the workpiece. Never attempt to saw extremely
small workpieces.

« Only leave the machine after switching off and when the saw
blade has come to a complete standstill. Pull down the saw
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head and press in the locking knob.

¢ Never try to slow the saw blade down by exerting pressure on
the side.

» Before performing maintenance to the machine, always unplug
the machine.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

o Use exclusively the type of saw blade that is recommendated
by the manufacturer and complying that meets the
requirements of EN 847-1.

¢ Do not saw any other materials than wood, wood products,
aluminium and plastic.

 Select the correct saw blade for the workpiece to be sawn.

« Connect the dust extraction device before starting the
operation.

+ When using the machine in the table saw position, always
make sure that the riving knife has been adjusted properly.

« When using the machine in the table saw position, always use
the push stick to guide the workpiece along the saw blade.

¢ When using the machine in the cut-off saw position, check
that the upper part of the saw blade is fully covered by the
upper guard.

¢ When using the machine in the table saw position, check
whether the upper table top is tightened firmly.

¢ Always unplug the machine before performing any maintenance.

¢ Do not use the machine before it has been completely
assembled and installed according to the instructions.

¢ Do not perform any design, assembly or construction
activities on the table while the machine is switched on.

¢ Unplug the machine and clean the table before leaving the
work area.

Residual risks

The following hazards may occur during the operation of this

machine:

- danger of injur to the fingers and hands while changing the
saw blade

- danger of injur through flying debris from the workpiece

- danger of hearing damage

- health risk due to inhalation of airborne particles

ELECTRICAL SAFETY

A

DESCRIPTION (fig. A1 - A2)
Your table saw/cut-off saw has been developed for sawing
wooden workpieces. The machine is not suitable for sawing
grooves, etc.

1 On/off switch (cut-off saw position)

2 Operating handgrip

3 Lock-off button

4 Lock screw upper table top

5 Dust extraction connection

6 Lock knob bevel angle

7 Scale for bevel angle

8 Head lock down knob

9 Lock knob mitre angle

10 Scale for mitre angle

11 Mounting hole

12 Lower table top
13 Butt Guide

14 Carter pendulum blade protection

15 Horizontal angle indicator

16 Lower guard

17 Guide movable flange of the upper table

Always check that the power supply corresponds to
the voltage on the rating plate.



ENGLISH

18 Table top

19 Mobile Receipt table top

20 Vertical adjustment screw miter angle fixed at 90

21 Vertical adjustment screw miter angle fixed at 45

22 Adjustment screws separation keel

23 Hole movable guard support the table top

24 Rod bolt cap pendulum

25 Clamping flange of the cutting disc

26 Washer disc clamping screw

27 Nut wrench

28 Nut tightening screws

29 Cutter tooth TCT

30 Inner clamping flange.

31 Carrier guide movable flange of the upper table.

32 Guide rail movable flange of the upper table.

33 Adjusting wing movable stop guide of the upper table.

34 Cutting angle scale in upper table.

35 Locking lever movable stop guide of the upper table.

36 Lock knob movable stop parallel guide of the table top.

37 Parallel guide the movable flange of the upper table.

38 Adjustment screw pointer of the angle scale in the table
above.

39 Needle angle scale of the upper table.

40 Guide rail movable flange of the upper table (transverse).

41 Extended support of workpiece.

42 Ejection nozzle cutting particles.

43 Keel of the top table.

44 Vertical adjustment nut fixed miter angle 90 °

45 Vertical adjustment nut fixed miter angle 90 °

46 Arrow to adjust the position of the cutting blade.

47 Locking button switch.

48 Screw horizontal cutting angle.

49 Adjusting nut horizontal cutting angle.

Mounting the machine (fig. A1)
A Before setting the machine turn off the equipment.

The machine must be screwed to a workbench.

* Mark the position of the mounting holes (11) on the workbench.

« Dirill holes at each of the marked positions, adjusting the
diameter and depth of the holes to the screws used.

¢ Place the machine on the workbench and insert the screws
into the mounting holes.

e Firmly tighten the screws.

Setting up the machine (fig. A1 - A2)
Do not use the machine without complying strictly
the installation instructions
The machine can be set up in two operating positions: in the
cut-off saw position (fig. A1) and in the table saw position (fig. A2).
After use, the machine should be left in position:
Setting up for use in the cut-off saw position:
e Loosen the screw (4) a few turns.
¢ Raise the upper table top (18) while holding the head at the
handgrip (2) in the lowest position. Tighten the screw (4).
o Pull out the lock knob (8).
 Carefully raise the head.
o Remove the lower guard (16).

Setting up for use in the table saw position:

¢ Place the lower guard (16) on the lower table top (12).

¢ Push in the release knob (3) and lower the head.

The saw blade is fully covered by the lower guard.

¢ Push in the lock knob (8).

o Loosen the screw (4) a few turns.

« Carefully lower the upper table top (18). Tighten the screw (4).

Adjusting the sawing angle (fig. A1 - B)

The default angle between the saw blade and the saw table is 90°.

» Use a set square to check the angle between the saw blade
and the table (12). If the angle does not measure 90° adjust as
follows:
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« Loosen the lock knob (6) and move the head so the saw blade
reaches a 90° angle.

« Loosen the locknut (44) on the adjusting screw (20) and screw
the adjusting screw in or out to achieve a 90° angle. Retighten
the locknut (44).

« Tighten the lock knob (6).

Bevel angle adjustment (fig. A1 - C)

The max. bevel angle is 45°.

e Loosen the lock knob (6) and turn the head to the utter bevel
angle.

e Check the bevel angle using the scale (7). If the angle does not
measure 45° adjust as follows:

o Loosen the locknut (45)on the adjusting screw (21) and screw the

adjusting screw in or out to achieve a 45° angle. Retighten the
locknut (45).

Adjust the distance between the disk and the keel (fig. D1 - D2)

Check that the keel separator is always correctly
adjusted:

The distance between the keel and the tooth of
the saw blade is 3 to 5 mm.

A

« Remove fitting (19) by loosening the screws (23).
« Loosen the screws (22) slightly.

« Adjust the keel (43).

« Tighten the screws (22).

« Mount the guard (19).

Replacing the saw blade (fig. E1 - E2)

» Raise the head.

o Loosen the screw (24) and remove it.

o Open the blade guard (14).

* Lock the disc making him bite a piece of wood

o Use the spanner (27) to loosen the fixing screw (28) and
remove it.

* Remove the outer flange (25), the old saw blade (29), and the
inner flange (30).

¢ Clean the flanges.

o Place the inner flange (30), the new saw blade, and the outer
flange (25).

¢ While placing the blade, make sure the disc arrow points in the
direction of rotation indicated by the arrow on the machine (46)

¢ Replace the lock screw (28) and tighten it firmly.

Check the fit of the keel (43).

Close the blade guard (14).

¢ Replace the screw (24) and tighten it.

Setting the mitre angle (fig. A1)

o Loosen the lock lever (9).

« Set the required mitre angle using the scale (10).
 Tighten the lock lever (9).

Adjusting the horizontal miter angle +-45 ° (fig. N)

» Loosen the miter lock handle horizontal (9).

» Move the head horizontally until it engages to +45°.

» Verify that the horizontal angle indicator (10) marks exactly
45°. Otherwise the adjustment.

- Repeat the same sequence for the horizontal angle of -45
degrees.

Adjustment (fig. N)

» Loosen the miter angle adjustment Horizontal (48). First
loosening the nut (49).

» Place a square pattern of 45 ° (not supplied) between the disk

(29)and the top (13).
» Turnthe screw (48) until the 45th squad will go.
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« Tightenthe nut (49).
- Repeat the same sequence for the horizontal angle of -45
degrees.

Setting the bevel angle (fig. A1)

« Loosen the lock knob (6).

« Set the required bevel angle. The setting can be read from the
scale (7).

o Tighten the lock knob (6).

Adjusting the combined parallel guide and mitre fence

(fig. F - G)

The guide fence is used for parallel guiding or sawing mitre cuts

with the machine set up in the table saw position. The guide fence

can be mounted both to the left and to the right of the saw blade.
¢ Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

o Loosen the set screw (33) and set the protractor (34) at 0°.

e Tighten the adjusting screw.

« Move the guide fence until it is in front of the saw blade.

o Tighten the lock knob (35).

o Loosen the lock knob (36). Set the guide fence so that the
guide profile (37) is just out of reach from the saw blade.

« Tighten the lock knobs (35).

o Use a set square to check the angle between the protractor
and the saw blade. If the angle does not measure 90° adjust as
follows:

o Loosen the set screw (33) and turn the guide fence so that the
profile is at a 90° angle.

» Tighten the adjusting screw (33).

« Loosen the screw (38) and adjust the pointer (39) so that it
registers 0°. Tighten the screw (38).

Setting the guide fence for straight cross-cutting (fig. F - G)

« Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

o Set the protractor (34) at 0°.

« Set the guide fence so that the guide profile (37) is just out of
reach from the saw blade (29).

Setting the guide fence for mitre cutting (fig. F - G)

The mitre angle is infinitely variable from 0 - 45°.

» Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

» Set the desired mitre angle using the scale on the protractor
(34).

« Set the guide fence so that the guide profile (37) is just out of
reach from the saw blade.

Setting the guide fence for ripping (fig. F - H)

« Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(40).

» Set the protractor (34) at 0°.

» Set the desired distance using the scale on the table top (18).

« Tighten the lock knob (35).

« Set the guide fence so that the guide profile (37) is parallel to
the saw blade.

Instructions for use

» Check whether the guide fence has been mounted correctly
(when using the machine in the table saw position).

« Turn on the machine before the workpiece contacts the blade
and wait a few seconds to reach full speed.

» Do not push on the blade. Allow sufficient time for the machine
to cut the workpiece successively pushing the handle.

« If the saw blade comes to a standstill or decelerates, the machine
is being overloaded. Immediately stop sawing and let the motor
cool down by leaving the machine running idle for some time.

« Replace the disc if worn.
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Switching on and off (fig. A1 -A2)

The machine has been fitted with a voltage protection:

this protection prevents the machine from unintendedly being

switched on while the machine is connected to the mains

voltage.

When using the machine in the cut-off saw position:

« To switch on the machine press the on/off switch (1).

« You can lock the machine by pressing the button (47) while
pressing the button (1). This action is not recommended.

« To switch the tool off, release the on/off switch.

Ripping (fig. F - H)

Ripping cuts are performed with the machine set up in the table

saw position. While ripping, the workpiece is guided along the

guide fence and sawn through longitudinally.

« Set the guide fence (17) for parallel guiding when ripping and
set the guide profile (37).

o Switch on the machine.

« Securely hold the workpiece and guide it along the saw blade
keeping it pressed against the guide fence.
In the final stage use the push stick to keep your hands well
clear from the saw blade.

« Switch the machine off as soon as the cut is completed.

A

Sawing straight cross-cuts (fig. F, G - J)
Straight cross-cuts are performed with the machine set up in the
cut-off saw position or in the table saw position. While sawing
straight cross-cuts when using the machine in the cut-off saw
position the workpiece is placed against the fence and sawn
through transversely. While performing the same cut when using
the machine in the table saw position the workpiece is placed
against the guide fence.
For sawing straight cross-cuts in the cut-off saw position,
proceed as follows:
» Keep the workpiece pressed to the table and the guide fence (13).
¢ Turn on the machine by pressing (1). You can lock (not
recommended) the engine by pressing (47) after tightening (1).
o Depress the head with equal force to allow the saw blade to
cut through the workpiece and enter the table slot (1)
o Switch the machine off as soon as the cut is completed.
Only raise the head after the saw blade has come to a
complete standstill.

Always use the push stick to cut extremely small
workpieces.

For sawing straight cross-cuts in the table saw position,

proceed as follows:

« Set the guide fence (17) for sawing straight cross-cuts.

« Place the workpiece lengthwise against the profile and set the
guide profile (37).

¢ Switch on the machine.

o Securely hold the workpiece and guide it along the saw blade
keeping it pressed against the guide fence.

« Switch the machine off as soon as the cut is completed.

Sawing mitre cuts (fig. F, G - K)

Mitre cuts are performed with the machine set up in the cut-off
saw position or in the table saw position. While sawing mitre
cuts when using the machine in the cut-off saw position the
workpiece is placed against the fence and sawn through
transversely at an angle. While performing the same cut when
using the machine in the table saw position the workpiece is
placed against the guide fence (17).

For sawing mitre cuts in the cut-off saw position, proceed as
follows:

o Set the mitre angle.



ENGLISH

e Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off saw position.

For sawing mitre cuts in the table saw position, proceed as follows:

« Set the guide fence (17) for sawing mitre cuts.

o Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
table saw position, starting in point 2.

Sawing bevel cuts (fig. L)

Bevel cuts are performed with the machine set up in the cuf-off

saw position. While sawing bevel cuts, the workpiece is placed

against the fence (13) and sawn through at an inclination.

o Set the bevel angle.

o Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off position.

Sawing compound mitre cuts (fig. F - M)

Compound mitre cuts are performed with the machine set up in

the cuf-off saw position. While sawing compound mitre cuts,

the workpiece is placed against the fence (17) and sawn through

in a combined mitre and bevel cut.

o Set the mitre angle.

o Set the bevel angle.

o Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off position.

Mounting and adjusting the table extenders

Using the table extenders (41) you can support long workpieces.

The table extenders can be mounted both to the left and to the

right of the machine.

« Insert on each side a table extender (41) into the openings in
the base of the machine as shown.

Dust extraction (fig. O)

The dust extraction outlet together with an external vacuum
cleaner takes care of the dust extraction of the working surface.
¢ Place the adapter (42) on the dust extraction connection (5).
» Connect a vacuum cleaner to the machine.

¢ We recommend at least 1500W vacuum with automatic start.

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.

¢ Regularly clean the ventilation slots.

o Remove all dust from the housing.

« Regularly check the machine for possible damages.

* Before use always check the state of the saw blade.

¢ Particularly make sure that the saw blade is fastened firmly
and that there is no play on it.

« Before use always check the distance between riving knife and
saw blade and between guard and saw blade.

TECHNICAL DATA

Power input 1200 W
No load speed 4500 min”
Blade size 2210x30x2,5mm
Weight 12 kg
Cutting capacity: bxh
- Cross cut at 90° 120 x 55 mm
- 45° mitre cut 65 x 55 mm
- 45° bevel cut 120 x 35 mm
- Compound mitre cut 45°- 45° 40 x 23 mm
- Skirting board cut at 0° 20 x 70 mm
- PVC pipes @70 mm
- On upper table 0-33 mm

The values given are valid for nominal voltages [U] of
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. For lower
voltage and models for specific countries, these values
can vary.

Please observe the article number on the type plate of your
machine. The trade names of the individual machines may
vary.

Level of sound pressure measured according to
EN 61029-1:2000:

SC210W
Lpa(sound pressure) 92,5 dB(A)
L., (acoustic power) 99,7 dB(A)

Uncertainty K=3dB

A

The sound levels stated are emission levels; they are not
necessarily safe working levels. Even though the measured
values are related to exposure levels, this information does not
allow to determine if additional measures are required.

Take appropriate measures for the protection of
hearing.

Factors that can affect the radiated levels are duration of
exposure, the characteristics of the work area and other sound
sources, as well as the number of machines of the same type or
other machines in the work area. The acceptable exposure levels
may differ according to the country of use.

This information is only intended to help the user assess
possible risks.

Noise and vibration information
The typical level of sound pressure appliance, determined with a
filter A, amounts to: see table (page11).

iDonning ear protection!

The typical vibration in the hand / armis less than 2,5 m/s®

GUARANTEE
Refer to the enclosed guarantee conditions for the terms and
conditions of guarantee.

Repair service
Our after-sales service responds to your questions concerning
maintenance and repair of your product as well as spare parts.

Exploded views and information on spare parts can also be found
under: info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions concerning best
buy, application and adjustment of products and accessories.

Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!
E According the European Guideline 2002/96/EC for
|

Subject to change without notice.

Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that
are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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DECLARATION OF CONFORMITY

q

Stayer Ibérica, SA.

Calle Sierra de Cazorla, 7.
Area Empresarial Andalucia
Sector 1. 28320 Pinto MADRID
declares that the machines:

Mitre saw SC210W

have been designed in compliance with the following standards:

EN 60745-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3

and
in accordance with the following directives:

2006/42/EC, 2014/30/EU

January, 2017 %/

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ & R&HS

IMPORTANT (FOR UK ONLY)

If the moulded 3 pin plug attached to this unit is damaged and
needs replacing, it is important that it is correctly destroyed and
replaced by an approved BS 1363/13A fused plug and that the
following wiring instructions are followed.

The wires in this mains lead are coloured in accordance with the
following code:

blue neutral

brown live

As the colours of the wires in the mains lead of this unit may not

correspond to the coloured markings identifying the terminals in

your plug, proceed as follows:

- The wire which is coloured blue must be connected to the
terminal which is marked with the letter N or coloured black.

- The wire which is coloured brown must be connected to the
terminal which is marked with the letter L or coloured red.

17
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GONYE TESTERE
SC210W

UYARI

Kendi guvenliginiz i¢cin makinayi kullanmadan énce kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyun.

GUVENLIK TALIMATLARI

Makinay! kullanirken, ek glivenlik talimatlarini ve ekli glivenlik
talimatlarini kontrol edin.

Bu kilavuzun timinde asagidaki semboller kullaniimistir:

A Yaralanma veya alette zarara yol agma riskini belirtir.

Asagidaki sembolleri makine Uzerinde gorebilirsiniz:

Koruyucu 6nlemler alin.

@

GONYE TESTERE iGiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

Kullanim kilavuzuna bakin.

« Asla koruma pargasini ¢ikarmayin. Koruma pargasinin
testere bigagini diizgiin korudugundan emin olun.

» Asla koparma bigagini ¢ikarmayin. Digli jant ile koparma
bicagi arasindaki mesafe 5mm'yi gegmemelidir. HSS
celiginden yapilan testere bigaklari kullanmayin.

« Yamuk, deforme olmus veya baska bir sekilde zarar gérmus
testere bigaklarini kullanmayin.

« Bu kullanim kilavuzunda belirtilen 6zelliklere uymayan
testere bigaklarini kullanmayin.

- Testere bigaginin daha buyuk bir capa montaji amaciyla
adaptér kullanmayin. Kesme isleminden 6nce, is pargasinin
Uzerindeki tum civleri ve diger metal pargalari sékin.

» Aslais pargasi testere bigagi ile temas halindeyken makineyi
calistirmayin.

» Asla makine tam hiz galismaya baglamadan énce kesmeye
baglamayin. Cok kii¢lik is pargalarini keserken bir itme
gubugu kullanin. Asla dairesel is parcalarini kesmeye
galismayin.

» Makine kapanana ve testere bicaklari tamamen durana
kadar ¢alisma alanindan ayrilmayin.

« Asla geperlere yan basing uygulayarak testere bigaklarini
durdurmaya calismayin.

GONYE TESTERE iGiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

« Testere bigagini koruyan tim donanimin galisma diizenine
uygun oldugundan emin olun.

« Testere bigaginin diizgiin korundugundan emin olun.

» Asla testere bigagi korumasini bloke etmeyin. Sikismis
testere bigagini makineyi tekrar kullanmadan 6nce tamir edin.

» HSS celiginden yapilan testere bigaklarini kullanmayin.

» Yamuk, deforme olmus veya baska bir sekilde zarar gérmus
testere bigaklarini kullanmayin. Bu kullanim kilavuzunda
belirtilen 6zelliklere uymayan testere bigaklarini kullanmayin.

« Kesme isleminden 6nce, is parcasinin Gzerindeki tim civileri
ve diger metal pargalari sokin.

« Asla makine tam hiz calismaya baglamadan 6nce kesmeye
baslamayin. Is pargasini saglam bir sekilde sabitleyin. Asla
¢ok kiiclk is pargalarini kesmeye galismayin.

» Makine kapanana ve testere bigaklari tamamen durana kadar
¢alisma alanindan ayrilmayin.
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- Testere basini asagi indirin ve kilitteme diigmesine basin.

- Asla geperlere yan basing uygulayarak testere bigaklarini
durdurmaya galismayin.

« Makineye bakim yapmadan dnce mutlaka makinenin figini
prizden cekin.

GONYE TESTERE iGiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

« Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen ve EN 847-1'deki
gerekleri karsilayan testere bigaklarini kullanin.

« Ahsap, ahsap Urinleri, aliminyum ve plastik diginda
malzemeleri kesmeyin.

» Kesilecek is pargasina uygun testere bicagini segin.
Calismaya baslamadan énce toz ayirma donanimini takin.

« Makineyi masa testere seklinde kullanirken, koparma
bicaginin dogru ayarlandigindan her zaman emin olun.
Makineyi masa testere seklinde kullanirken, is parcasini
testere bigagdi boyunca ilerletmek igin her zaman bir itme
gcubugu kullanin. Makineyi kesme testere seklinde
kullanirken, Ust testere bigaginin Ust koruma tarafindan
tamamen kaplanip kaplanmadigini kontrol edin.

« Makineyi masa testere seklinde kullanirken, tGst masanin
tepe kisminin tam sikistigindan emin olun.

« Makineye bakim yapmadan énce mutlaka makinenin figini
prizden c¢ekin. Makine talimatlara gére tamamen kurulmadan
ve yerlestiriimeden once kullanmayin.

» Makine agikken, masada hig bir tasarim, kurulum veya yapim
islemi gerceklestirmeyin. Calisma alanindan ayriimadan
oénce makinenin figini prizden ¢ekin ve masayi temizleyin.

Artik riskleri

Asagidaki tehlikeler makinede calisma esansinda ortaya

cikabilir:

- testere bigagdi degisimi sirasinda parmak ve elleri yaralama
tehlikesi

- ig parcasindan ¢ikan artik parcalar dolayisiyla yaralama
tehlikesi

- isitme duyusunun zarar gérme tehlikesi

- havadaki partikillerin solunmasi yoluyla ortaya ¢ikabilecek
saglik riski

ELEKTRIK GUVENLIGI

A

TANIM (Res. A1 & A2)

Masa testereniz/kesme testereniz ahsap is pargalarinin kesimi
icin tasarlanmistir. Bu makine oluk agmak vb. icin uygun
degildir.

Daima sebeke voltajinin, aletiniz Ustiinde yazili olan
voltajla ayni olmasina dikkat edin

Ac¢mal/kapama digmesi (kesme testeresi seklinde)
Calisma tutacagi

Kilit dugmesi

Ust masa tepesi sikistirma vidasi

Toz ayirma baglantisi

Yiv aci kilit digmesi

Yiv agi cetveli

Bas kilit dugmesi

Gonye aci kilit dugmesi

Gonye acl cetveli

Montaj deligi

12 Alt masa tepesi

Butt Kilavuzu

Carter sarkag bigak korumasi

Yatay agi gostergesi

16 Alt koruma

Ust tablanin Rehberi hareketli flangi

Masa Ustu

Mobil Makbuz masa ustl

Dikey ayar vidasi génye acisi 90 sabitlenir
Dikey ayar vidasi génye acisi 45 sabitlenir
22 Ayar vidalari ayrilik salma

23 Delik hareketli koruyucu masa Ustl destegi
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24 Rotcivata kap sarkag

25 Kesicidiskin kenetleme flangi

26 Yikamadisk sikistirma vidasi

27 Somun anahtari

28 Somun sikma vidalari

29 Kesicidis TCT

30 Igsikmaflansi.

31 Usttablanin Taglyici kilavuzu hareketli flans.

32 Usttablanin Kilavuz ray hareketliflang.

33 Usttablanin kanat hareketli durak kilavuzu ayarlanmasi.
34 Usttablosundaagisi élgedi Kesme.

35 Usttablanin kolu hareketli durak kilavuzu kilitleme.
36 Tablonun usttopuzu hareketli durak Paralel kilavuzu kilitleyin.
37 Paralel Ust tablanin hareketli flansi rehberlik.

38 Yukaridakitabloda acisi 6lgek Ayar vidasi isaretgi.
39 Usttablaninigne acisi élcegi.

40 Usttablanin Kilavuz ray hareketliflansi (enine).

41 Ig pargasinin Genigletiimis destek.

42 Ejeksiyon memesi kesme parcaciklar.

43 Toptable Keel.

44 Dikey ayar somunu génye acisi 90 ° sabit

45 Dikey ayar somunu génye agisi 90 ° sabit

46 Kesme bigaginin konumunu ayarlamakigin Ok.

47 Dugmeye Kilitleme.

48 Yatay kesim agisi vidalayin.

49 Somunu yatay kesim agisinin ayarlanmasi.

Makinenin Montaji (Res.A1)

Makine mutlaka bir calisma tezgahina sabitlenmelidir.

« Montaj deliklerini (11) calisma tezgahi tzerinde isaretleyin.
isaretlenen her bir deligin cap ve derinligini kullanilan
vidalara gore ayarlayarak delikler agin.

» Makineyi galisma tezgahi tzerine koyun ve vidalari montaj
deliklerine yerlestirin.

« Vidalari sikica sabitleyin.

Makinenin kurulumu (Res. A1 & A2)

Makine iki calisma sekline gére kurulabilir: Kesme testere sekli
(res. A1) ve masa testere seklinde (res. A2).

Kullanimdan sonra, makine pozisyon iginde birakilir:

Kesme testere seklinde kullanim igin kurulum:

- Vidayi (4) bir kag tur gevsetin.

» Tutacak kismindaki basi en algak seviyede tutarken, Ust
masa tepesini yikseltin. Vidayi (4) sikin. Kilit diGgmesini (8)
cikarin.

» Basi dikkatli bir sekilde yukseltin.

+ Alt korumayi (16) sokun.

Masa testere seklinde kullanim igin kurulum:

» Alt korumayi (16) alt masa tepesi Uzerine yerlestirin. Agma
dagmesini (3) ittirin ve basi algaltin.

» Testere bigagi alt koruma tarafindan tamamen kaplanir. Kilit
digmesini (8) itin.

- Vidayi (4) bir kag tur gevsetin.

« Ust masa tepesini (18) dikkatli bir sekilde algaltin. Vidayi
sikin (4).

A Ayarlamadan énce makine ekipman kapatin.

Kesme agisini ayarlama (res. A1 & B)

Testere bigag! ve testere masasi arasindaki saptanmis aci

90°'dir.

« Testere bigagl ve masa (12) arasindaki agiyr kontrol etmek
icin bir génye kullanin. Eger agi 90° degilse, su sekilde
ayarlayin:

« Kilit digmesini (6) gevsetin ve testere bicagdi 90°'lik agiya
ulasmasi igin basi hareket ettirin.

» Ayarlama vidasi (20) Gzerindeki kilit somununu (44) gevsetin
ve 90°'yi yakalayana kadar ayarlama vidasini ige veya disa
dogru sikin. Kilit somununu (44) tekrar sikin.

 Kilit digmesini sikin (6).

TURKGE

19

19

Egim agisi ayari (res. A1 & C)

Maksimum yiv agisi 45°'dir.

« Kilit digmesini (6) gevsetin ve bagi tam yiv acisina gevirin.

« Cetveli (7) kullanarak yiv agisini kontrol edin. Eger a¢i 45°
degilse, su sekilde ayarlayin:

« Ayarlama vidasi (21) tzerindeki kilit somununu (45) gevsetin
ve 45°'yi yakalayana kadar ayarlama vidasini ice veya disa
dogru sikin. Kilit somununu (45) tekrar sikin.

Disk ve salma arasindaki mesafeyi ayarlayin (res. D1 & D2)

A

- Vidalari (23) gevseterek uydurma (19) sékun.
- Biraz vidalan (22) gevsetin.

- Salma (43) ayarlayin.

« Vidalari (22) sikin.

» Gorevlisi (19) monte edin.

Salma ayirici daima dogru ayarlanmis olup
olmadigini kontrol edin:

Testere salma ve dis arasindaki mesafeyi 3 ila 5
mm'dir.

Testere bigaginin yerlestirilmesi (res. E1 & E2)

- Basl yukseltin.

Vidayi (24) gevsetin ve sokiln.

Bigak korumasini (14) agin.

Onu tahta parcasi 1sirmaya yapma diski kilitleyin.

ingiliz anahtarini (27) kullanarak sabitleme vidasini (28)

gevsetin ve sokun.

« Dis flansi (25), eski testere bicagini (29) ve i¢ flangi (30)
sokun.

- Flanslari temizleyin.

- ¢ flansi, yeni testere bigagini (25) ve dis flans! (30)
yerlestirin.

- Bigak yerlestirilirken, ddnme ydniinde disk ok makinesi (46)

ok ile gosterilen emin olun.

Sikistirma vidasini tekrar yerlestirin ve sikica sabitleyin (28).

Salma (43) oturmasini kontrol edin.

Bigak korumasini kapatin (14).

Vidayi (24) gevsetin ve sokin.

e o o o

Gonye agisini ayarlama (res. A1)

- Kilit kolunu (9) gevsetin.

« Cetveli (10) kullanarak gerekli génye agisini kurun.
« Kilit kolunu (9) sikin.

Yatay goénye agisi + -45 ° ayarlanmasi (Sekil N)
Yatay gonye kilitteme kolu (9) gevsetin.

« Bu+45°oturanakadar yatay kafa tasiyin.

e Yatay agi gostergesi (10) tam 45 °© isaretler oldugunu
dogrulayin. Aksiayari.

« -45°Derecelik yatay ac¢iicin ayniislemi tekrarlayin.

Ayarl (Sekil N)
Gonye agisi ayari Yatay (48) gevsetin.
gevseterek.

« Disk (29) ve Ust (13) arasindaki 45° (Urtnle verilmez) bir kare
desen yerlestirin.

» 45° kadro gidecek kadar viday! (48) gevirin.

* Somunu (49)sikin.

» -45°Derecelik yatay aciicin ayniislemitekrarlayin.

ilk somunu (49)

Yiv agisini ayarlama (res. A1)

- Kilit dgmesini (6) gevsetin.

« Gerekli yiv agisini kurun. Kurulum cetvelden (7) goérulebilir.
- Kilit digmesini sikin (6).

Kombine paralel kilavuz ve génye duvarinin ayarlanmasi
(res. F & G)

Kilavuz duvar; masa testere bigimi kurulmus makinede paralel
ilerletme veya gonye kesimleri yapmak icin kullanilir.
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Kilavuz duvar, testere bigaginin hem soluna hem de sagina

monte edilebilir.

» Kilavuz duvari (17) yuva (31) ile kilavuz rayda (32) kaydirin.

» Kurulu vidalari (33) gevsetin ve acidlgeri (34) 0°'ye kurun.
Ayarlama vidasini sikin.

» Testere bigaginin 6nline gelene kadar kilavuz duvari hareket
ettirin. Kilit digmesini (35) sikin.

- Kilit digmesini (36) gevsetin. Kilavuz duvarini; kilavuz profili
(37) testere bicagina degmeyecek sekilde ayarlayin. Kilit
digmelerini sikin (35).

» Acidlcer ve masa arasindaki aglyi kontrol etmek icin bir
goénye kullanin. Eger aci 90° degilse, su sekilde ayarlayin:

« Kurulu vidalari (33) gevsetin ve kilavuz duvari profil 90°'lik
aclyi bulacak sekilde gevirin.

« Ayarlama vidasini sikin (33).

- Vidayi (38) gevsetin ve gostergeyi (39) 0° gésterecek sekilde
ayarlayin. Vidayi sikin (38).

Diiz dik-kesim i¢in kilavuz duvarin kurulumu (res. F & G)

« Kilavuz duvari (17), kilavuz raydaki (32) yuva (31) ile birlikte
kaydirin.

« Aciblgeri (34) 0°'ye kurun.

« Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bigcagina
degmeyecek sekilde ayarlayin (29).

Gonyeli kesim igin kilavuz duvarin kurulumu (res. F & G)

« Kilavuz duvari (17), kilavuz raydaki (32) yuva (31) ile birlikte
kaydirin.

« Agiblger Gzerindeki cetveli (34) kullanarak gerekli gdénye
agisini kurun.

« Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bigagina
dedmeyecek sekilde ayarlayin.

Parcalama igin kilavuz duvarin kurulumu (res. F & H)

» Kilavuz duvari (17) yuva (31) ile kilavuz rayda (40) kaydirin.

« Acidlceri (34) 0°'ye kurun.

« Masanin tepesindeki (18) cetveli kullanarak istenilen
mesafeyi kurun. Kilit digmesini (35) sikin.

« Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bicagina paralel
olacak sekilde ayarlayin.

Kullanim talimatlari

« Kilavuz duvarinin diizgiin monte edilip edilmedigini kontrol
edin. ( makineyi masa seklinde kullanirken).

- lls pargasi temas bigak 6nce Makineyi agin ve tam hiza
ulagmasi igin birkag saniye bekleyin.

« Bigak tzerinde itmeyin. Arda kolu iterek malzeme kesmek
icin makine igin yeterli zaman taniyin.

- Testere bigaklari durursa veya yavaslarsa, makineye fazla
yuklenilmistir. Hemen kesmeyi birakin ve makinenin bir sure
¢alismadan durmasini saglayarak motorun sogumasini
bekleyin.

» Asinma varsa diskini degistirin.

Acg¢ma ve kapama (res. A1 & A2)

Makine voltaj koruma donanimina sahiptir:

Bu koruma makinenin sebeke geriliminden dolayi kendiliginden

aciimasini énler.

Makineyi kesme testere seklinde kullanirken:

« Makineyi galistirmak icin agma/kapama digmesine (1) basin.

- Dugmeye (1) basarken digmesine (47) basarak makineyi
kilitleyebilirsiniz. Bu islem tavsiye edilir.

» Makineyi kapatmak igin, agma/’kapama digmesini birakin.

Parcalama (res. F & H)

Parcalama kesimleri makine masa seklinde kuruldugunda

yapilir. Pargalama esnasinda, is pargasina kilavuz duvari

kilavuz olur ve boylamasina kesilir.

- Kilavuz duvari (17) paralel kilavuzluk igin kurun ve
parcalama esnasinda kilavuz profili (37) kurun.

» Makineyi galistirin.

- s pargasini giivenli bir sekilde tutun ve kilavuz duvara karsi
bastirarak testere bigadi boyunca ilerletin.
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- Son asamada ittirme gubugu kullanarak ellerinizi testere
bicagindan uzak tutun.
- Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin.

Cok kiigiik is pargalarini keserken mutlaka ittirme
cubugunu kullanin.

Diiz dik-kesimlerin kesimi (res. F, G & J)

Duz dik-kesimler kesme testere veya masa testere sekillerinde

yapilir. Diz dik kesimler yaparken, kesme testere seklinde, is

parcasi duvara karsi yerlestirilir ve diklemesine kesilir. Makineyi

masa kesme seklinde kullanarak ayni kesimi yapmak igin is

pargasi kilavuz duvara kars! yerlestirilir.

Kesme testere seklinde duz dik-kesimler icin sunlari takip

ediniz:

- s parcasini masaya karsi bastirarak tutun ve kilavuz duvar
(13) boyunca ilerletin.

« (1) basarak makineyi agin. Sen sikma (1) sonra (47) basarak
(6nerilmez) motor kilitleyebilirsiniz.

- Testere bigaginin is pargasini kesmesine ve masadaki
bosluga girmesine yetecek kadar es gug ile basi bastirin (1).

- Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin. Testere bigagini
sadece tamaman durduktan sonra geri kaldirin.

Masa testere seklinde duz dik-kesimler icin sunlari takip ediniz:

« Kilavuz duvari (17) duz dik-kesimler icin kurun.

- s pargasini profile karsi boylamasina yerlestirin ve kilavuz
profile (37) kurun.

« Makineyi ¢alistirin.

- g pargasini giivenli bir sekilde tutun ve kilavuz duvara karsi
bastirarak testere bigagi boyunca ilerletin

- Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin.

Gonye kesimlerin kesimi (res. F, G & K)

Gonye kesimler, kesme testere veya masa testere sekillerinde

yapilir. Génye kesimler yaparken, kesme testere seklinde, is

parcasi duvara karsi yerlestirilir ve enlemesine kesilir. Makineyi

masa kesme seklinde kullanarak ayni kesimi yapmak igin is

parcasi kilavuz duvara kars! yerlestirilir (17).

Kesme testere seklinde génye kesimler icin sunlari takip ediniz:

- Gonye acisini kurun.

» Kesme testere seklinde diiz dik-kesimler i¢in uygulananla
ayni tanimlari izleyin.

Masa testere seklinde génye kesimler igin sunlari takip ediniz:

« Kilavuz duvari (17) génye kesimler igin kurun.

« Masa testere seklinde diiz dik-kesimler igin uygulananla ayni
tanimlari izleyin, ikinci maddeden baslayin.

Yiv kesimlerin kesimi (res. L)

Yiv kesimleri makine kesme seklinde kuruldugunda yapilhr. Yiv

kesimler yaparken, is pargcasi duvara karsi yerlestirilir ve egimli

kesilir (13).

» Yiv agisini kurun.

» Kesme testere seklinde diz dik-kesimler i¢in uygulanan
tanimlari izleyin.

Karigik génye kesimlerin kesimi (res. F & M)

Karisik génye kesimleri makine kesme seklinde kuruldugunda

yapllir. Karisik génye kesimleri yaparken,

is parcasi duvara kars! yerlestirilir ve karisik génye ve yiv

kesimleri ile kesilir (17).

- Gonye agisini kurun.

» Yiv agisini kurun.

» Kesme testere seklinde diz dik-kesimler i¢in uygulanan
tanimlari izleyin.

Masa uzaticilarin montelenmesi ve ayarlanmasi

Masa uzaticilarini (41) kullanarak uzun is pargalarini

destekleyebilirsiniz. Masa uzaticilar, makinenin hem soluna

hem de sadina monte edilebilir.

- Makinenin altindaki her iki tarafta da bulunan agizlara bir
masa uzaticisi (41) gosterildigi gibi yerlestirin.



Toz ayirma (res. O)

» Toz ayirma c¢ikisl, bir dig vakumlu temizleyici ile calisma
ylzeyinin toz ayrimini halleder.

- Adaptori (42), toz ayrimi baglantisi izerine yerlestirin.

« Bir vakumlu temizleyiciyi makineye baglayin.

» Biz otomatik baglamasi ile birlikte en az 1500W vakum
6neririz.

TEMIZLEME VE BAKIM

Makine herhangi bir 6zel bakim gerektirmemektedir.

« Havalandirma kanallarini diizenli bir sekilde temizleyin.

» Aletin gévdesindeki tozlari temizleyin.

- Makineyi olasi zararlara karsi diizenli olarak kontrol edin.

« Her kullanimdan énce testere bicaginin durumunu kontrol
edin.

« Ozellikle testere bigaklarinin siki bir sekilde takildigindan ve
kipirdamadigindan emin olun.

» Her kullanimdan énce koparma bigagi ve kesme bigagi;
koruma ve testere bicagi arasindaki mesafeleri kontrol edin.

TEKNIK VERILER

TURKGE
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Gug girisi 1200 W
Yilksiiz devir 4500 min”
Bicak boyutu 2210 x 30 x 2,5 mm
Agirhk 12 kg
Kesme kapasitesi: bxh
- 90°'de dik kesim 120 x 55 mm
- 45°'de gbnye kesim 65 x 55 mm
- 45°'de yiv kesim 120 x 35 mm
- Karisik gonye kesim 45°- 45° 40 x23 mm
- 0°'de sivadibi kesim 20 x 70 mm
- PVC borular 70 mm
- Ust masada 0-33mm

Verilen degerler su nominal voltajlarda [U] gecerlidir:
230/240 V ~ 50160 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.

Belirli Glkelerdeki diisiik voltaj ve modeller igin, bu degerler
cesitlenebilir.

Lutfen makinenizin sinif levhasindaki tGriin numarasina bakiniz.

Sahsi makinelerin ticari isimleri gesitlilik gdsterebilir.

Ses basinci seviyesi EN 61029-1:2000'e gore:

SC210W
Loa(pressao de ruido) 92,5 dB(A)
L, (Poténcia acustica) 99,7 dB(A)

Belirsizlik K= 3 dB

A isitme duyusunun korunmasi igin gerekli koruma
onlemleri alin.

Belirtilen ses seviyeleri emisyon seviyelerdir; glvenlik i¢in

gereken seviyeler degildir. Olgiilen degerlerler maruz kalinan

seviyeler olmasina ragmen, bu bilgi ek énlemlerin gerekli olup

olmadigini karar vermeye yetmemekte.

Isinlar halinde génderilen seviyeyi etkileyecek etmenler; maruz
kalma siresi, calisma alaninin 6zellikleri ve diger ses
kaynaklariyla beraber ayni tirden ¢alisan makineler veya
calisma alanindaki diger makinelerdir. Kabul edilebilir maruz
kalma seviyesi kullanildigi Glkeye gore farklilik gosterebilir.

Bu bilgi kullanicilara sadece muhtemel riskleri
degerlendirmelerine yardimci olmak amaciyla hazirlanmigtir.

GARANTI
Garantinin sart ve kosullari icin eklenen garanti kosullarina
basvurulur.

Tamir Servisi

Bu servis, tamir ve bakim trtinindzl yani sira yedek parca ile
ilgili olabilecegini sorgular konusunda bilgilendirecektir. Daginik
gorunus sekillerini ve yedek parga ile ilgili bilgiler de altinda
bulunabilir: info@grupostayer.com
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Teknik danigsman ekibimiz memnuniyetle satin alma, uygulama
ve UrUnleri ve aksesuarlari ayari olarak yénlendirecektir.

eliminasyon

Biz gug aletleri, aksesuar ve ambalaj ¢cevreye saygili bir
kurtarma iglemi olmalidir dneririz.

Sadece AB iilkeleri igin:

Elektrikli aletleri atmayin! Gereksiz elektrik ve
E elektronik ekipman 2002/96/EC sayili Avrupa
| |

Degistirilebilir.

Ydénergesi kapsaminda, ulusal hukuka
uygulanmasi, ¢gevre agisindan givenli geri
dénisiim altinda gug aletleri igin ayri ayri birikmis
olacaktir.

UYGUNLUK BEYANI

C€

STAYER IBERICA,SA. Calle Sierra de Cazorla, 7.
Area Empresarial Andalucia. Sector 1. 28320 Pinto MADRID.
tarafindan beyan edilir:
Gonye Testere SC210W

Asagidaki standartlarla uyum igerisinde tasarlanmigtir:
EN 60745-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Ve
Asagidaki direktiflerle uyum igerisindedir:

2006/42/EC, 2014/30/EU

(S

Ramiro de la Fuente
Genel Mudur

C€ Z RdHs

Ocak 2017

ONEMLI (SADECE iNGILTERE iGiN)

Eger bu Uniteye bagl monte edilen gl priz zarar
gorurse veya degistirilmesi gerekirse, diizgin bir
sekilde yol edilmesi ve onaylanmis bir BS 1363/13A
sigortali fig ile degistiriimesi 6nemlidir ve asagidaki
kablolama talimatlari izlenmelidir.

Bu ana elektrik kablosundaki kablolar asagidaki
kodlara uygun olarak renklendirilmistir:

Mavi notr

Kahverengi elektrikli

Ana elektrik kablolarinin renkleri sizin fisinizdeki
kutuplari gésteren renklerle uyumlu
olmayabileceginden:

- Mavi ile renklendirilmis kablo; N harfinin bulundugu
veya siyah ile renklendirilmis kutup ile baglanmalidir.
- Kahverengi ile renklendirilmis kablo; L harfinin
bulundugu veya kirmizi ile renklendirilmis kutup ile
baglanmalidir. 5 . Lo
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ithalatci Firma: Fisek Hirdavat Ticaret ve Sanayi A.S. )
Adres: Esengehir Mah. Muhterem Sok. No. 56/1 Yukari Dudullu - Umraniye - Tel: 216 499 11 35

istanbul - Turkiye

imalatgi/inracatgi Firma: Stayer Iberica, SA.

Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto
Madrid — ISPANYA

TEKNiK SERVIS LiSTESI

FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES

Demir Bobinaj Akdeniz Adana 0322 35297 95 Karasoku Mah. Kizilay Cad. Gorgiin Pasaji No. 12 - Adana

Erol Teknik Akdeniz Adana 03223596283 Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana

Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 346 58 76 Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya

Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 02422211244 Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya

Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 053279474 61 Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya

Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 2152311 Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay

Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 0242 2157551 Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay

Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 09 31 Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun

Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 Zeytinlibahge Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin

0Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 | Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin

Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 0488 212 31 15 Yeni Mah. Cad. No.97 - Batman

Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 24317 34 Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum

Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 451 40 95 Ziya Pasa Cad. Asagl Mah. Ispir - Erzurum

Bagkent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 0422 3237951 Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya

Emekis Bobinaj Ege Afyon 02722121132 Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar

Apt. A Blok No.2 - Afyon

Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 | Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. No.122 Nazilli - Aydin

Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 0543 242 51 05 istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale

Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 55 15 Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli

Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 265 48 42 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli

izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 2232318 Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok No.28 - Isparta

Birlik Bobinaj Ege izmir 023245839 42 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - izmir

Kardesler Bobinaj Ege izmir 02324415251 | 1301 Sok. No.55/A Gankaya - izmir

Kent Bobinaj Ege izmir 02323281033 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir

Ozgiir Bobinaj Ege izmir 02324594539 | 1204. Sok. No.1/B Ege is Merkezi - Yenisehir - izmir

Platin Trafo Ege izmir 02322374910 | 629 Sok. No.26/28 Sirinyer - izmir

Manisa Glglli Bobinaj Ege Manisa 0236 233 38 00 Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa

Bodrum Makine Ege Mugla 02523132742 Golturkbiikii Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demirdz Sok. No.8

Bodrum - Mugla

Baser Bobinaj Ege Usak 0276 215 1596 islice Mah. Adas Sok. No.14/B - Usak

Voltam Bobinaj G.Dogu Diyarbakir 0412 237 60 21 1. Sanayi Sitesi, B5 Blok. No.6 - Diyarbakir
Anadolu

Umit Elektronik G.Dogu Erzincan 0446 224 08 01 Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Anadolu

Alaattin Bencan Elektrik | G.Dogu Gaziantep 034232503 28 Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Anadolu

Cozum Bobinaj G.Dogu Gaziantep 0342 2319500 ismet Pasa Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C- Gaziantep
Anadolu

Japon Hasan G.Dogu Gaziantep 034221802 81 Karatarla Mah. S6ylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Anadolu

Bayram Bobinaj G.Dogu Kahramanmaras 0344 23108 26 Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Anadolu

Hakan Bobinaj G.Dogu Sanliurfa 0342 646 92 01 Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Anadolu

Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 0312 3859098 43 A Sok. Ticaret Is Hani No.5 Ostim - Ankara

Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 0312 354 8021 42/A Sokak No.33 Ostim - Ankara

Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 75 97 G. Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
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0z Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 0532 783 22 26 75. Yil Mah. Teksan E/4 Blok No.8 -Eskisehir

Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmarag 0344 236 10 24 Yeni Sanayi Sitesi 23. Carsi No.33 - Kahramanmaras

Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 | Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. No.16 - Karaman

Ahmet Varol Akin ic Anadolu Kayseri 03523364123 Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri

Elektrik

Ankarali Elektrik Tic. ic Anadolu Kayseri 035233642 16 Sanayi Bolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan - Kayseri

Ltd. Sti.

Sozenler Bobinaj ic Anadolu Konya 03323426318 Fevzi Cakmak Mah. Komsan is Merkezi Anamur Sok. No.8 -
Konya

Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 03322352307 | Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selguklu -
Konya

Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 03322332960 Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya

Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 5772290 Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde

Fikri Bursal Oguzhan ic Anadolu Sivas 0346 223 47 92 Sehitler Cad. No.27 - Sivas

Bobinaj

Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 0378 228 45 03 Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin

Ozoto Rady. Nalb. San. Karadeniz Bolu 0374 2152294 Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu

Tic. Ltd. Sti.

Teknik is Bobinaj Karadeniz Diizce 0380 524 57 23 Serefiye Mah. Cinar Sok. No.18/C - Diizce

Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 0454 212 17 35 H. Siyam Mah. Fatih Cad. No0.94/B - Giresun

Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabuik 037041277 00 Hirriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabuik

Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 212 62 26 inénii Mah. inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu

Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 2331335 Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu

Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun

Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 88 38 Gllsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun

Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat

Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 22508 81 1 Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon

Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 Gulbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon

Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 325 45 64 Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon

Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 3252593 Buytik Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere
- Trabzon

Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbagi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak

Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 244 80 80 Epe Mah. Avdan Sokak No.9/2 - Balikesir

Super Teknik Marmara Bursa 0224 272 07 03 Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa

Vokart LTD Marmara Bursa 0224 441 57 00 Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa

Altinel Bobinaj Marmara istanbul 0216 54028 77 Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye -
istanbul

Baysal Makine San. Ve Marmara istanbul 0216 488 31 58 Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul

Tic. Ltd. Sti.

Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 0212 222 94 66 Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - istanbul

Can Dalgig Pompa Marmara istanbul 0216 493 24 22 Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - istanbul

Erdogan Elektrik Bobinaj | Marmara istanbul 0212 520 54 65 Kiiglikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul

Atolyesi

Fisek Hirdavat Ticaret ve | Marmara istanbul 0216 499 11 35 Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -

Sanayi A.S. istanbul

Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 4823354 Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul

Gul Makine Marmara istanbul 0532 407 10 66 Bagcilar Giingdren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 ikitelli -
istanbul

Gllsah Elektrik Marmara istanbul 0212 87578 92 Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul

Korkut Bobinaj Marmara istanbul 0212 249 1099 Persembe Pazar Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul

Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli

Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 642 26 86 Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli

Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 02826733658 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag

23




A STAYER
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