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Datos técnicos
S110PE SL18
Modelo JS55BE | JSTOPE | JSBOPE | Jiioo— | S9OPE | oo SL20
Potencia WV 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
absorbida
o]
N° de carreras min-" 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 | 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700
en vacio
en madera mm 55 65 80 110 80 70 80
en aluminio mm 6 10 16 20 8 8 12
en acero, sin mm 3 8 10 8 10 5 5
alear
Angulo de cor-
te (izg/dcha), 0 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
max
Peso Kg 18 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65
Clase de
orotooesion O] [ I I I [ [ I

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores pue-
den variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para ciertos paises.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Determinacion de los valores de medicién segun EN 60745. El nivel de presidn sonora tipico del aparato, determinado
con un filtro A, asciende a: Nivel de presién sonora 82 dB(A) / Nivel de potencia acustica 93 dB(A) / Tolerancia K= 3 dB
iColocarse un protector de oidos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun EN 60745:
Serrado de madera: Valor de vibraciones generadas a, 4,5 m/s? / Tolerancia K 1,5 m/s?
Serrado de chapa de metal: Valor de vibraciones generadas a, 4 m/s? / Tolerancia K 1,5 m/s?
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Instrucciones de seguridad especificas del
aparato

- Mantenga alejadas las manos del area de corte. No
toque debajo de la pieza de trabajo. Podria accidentar-
se al tocar la hoja de sierra.

- Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que sea rechazado el aparato al engancharse el
util en la pieza de trabajo.

- Cuide en mantener firmemente asentada la pla-
ca base contra la pieza al aserrar. Una hoja de sierra
adeada puede romperse o ser rechazada.

- Al terminar de aserrar, desconecte la herramienta
eléctrica y espere a que ésta se haya detenido com-
pletamente antes de sacar la hoja de sierra de la ranu-
ra de corte. Ello le permite depositar de forma segura la
herramienta eléctrica sin peligro de que sea rechazada.

- Solamente utilice hojas de sierra sin danary en
perfecto estado. Las hojas de sierra deformadas o me-
lladas pueden romperse o ser rechazadas al trabajar.

- Después de desconectar el aparato no trate de fre-
nar la hoja de sierra presionandola lateralmente con-
tra la pieza. La hoja de sierra podria danarse, romperse
o ser rechazada.

- Utilice unos aparatos de exploracion adecuados
para detectar posibles tuberias de agua y gas o cables
eléctricos ocultos, o consulte a la compaiiia local que
le abastece con energia. El contacto con cables eléctri-
cos puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafar
las tuberias de gas, ello puede dar lugar a una explosion.
La perforacién de una tuberia de agua puede redundar en
dafos materiales o provocar una

electrocucion.

- Unicamente sujete el aparato por las empufaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda
tocar conductores eléctricos ocultos o el propio cable
del aparato. El contacto con conductores portadores de
tensiéon puede hacer que las partes metalicas del aparato
le provoquen una descarga eléctrica.

- Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo fija-
da con unos dispositivos de sujecion, o en un tornillo de
banco, se mantiene sujeta de forma mucho mas segura
que con la mano.

- Mantenga limpio su puesto de trabajo. La mezcla de
diversos materiales es especialmente peligrosa. Las alea-
ciones ligeras en polvo pueden arder o explotar.

- Antes de depositarla, esperar a que se haya deteni-
do la herramienta eléctrica. El util puede engancharse
y hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

- No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta
danado. No toque un cable dahado, y desconecte el en-
chufe de la red, si el cable se dana durante el trabajo. Un
cable danado comporta un mayor riesgo de electrocucion.
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Descripcion del funcionamiento

]

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la imagen
del aparato mientras lee las instrucciones de manejo.

Lea integramente estas advertencias de
peligro e instrucciones. En caso de no
atenerse a las advertencias de peligro e
instrucciones siguientes, ello puede oca-
sionar una descarga eléctrica, un ncen-
cendio y/o lesién grave.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para serrar y recortar sobre
una base firme, madera, plastico, metal, ceramica y cau-
cho. Es adecuado para efectuar cortes rectos y en curva
con un angulo de inglete de hasta 45°. Utilice las hojas de
sierra recomendadas.

Descripcion llustrada

1. Empunadura

2. Pulsador de funcionamiento (ON / OFF)

3. Boton de enclavamiento para funcionamiento continto
4. Mando giratorio para ajuste de la velocidad de vaivén
de la sierra

5. Cable de alimentacién con clavija

6. Conexion para aspiracion de particulas

7. Base de la maquina

8. Control del caudal de vacio

9. Ajuste de la accion pendular de la sierra (O/I/11/111)
10. Rodillo de guia

11. Hoja de sierra

12. Muescas de sujecion de la cubierta de corte

13. Sujecion de la hoja de sierra

14. Guia laser

15. Compartimiento para las baterias de la guia laser
16. Interruptor de funcionamiento de la guia laser
17. Llave Allen grande

18. Llave Allen pequefia

19. Guia para corte paralelo

20. Tornillo de apriete para la guia de corte paralelo
21. Cubierta contra proyecciones

22. Guia de plastico

23. Tornillo de sujecién de la hoja de sierra

24. Abertura para sujecion de la guia paralela

25. Disco interior

26. Tornillo de apriete

27. Cubierta de plastico para la base de la maquina
28. Escala de angulo de ajuste para corte inclinado
29. Palanca SDS de insercion sierra

30. Proteccion contra contacto.

Montaje de la sierra caladora
Montaje de la cubierta

iPeligro de lesion!

- Antes de realizar cualquier trabajo con la herramienta
electro portatil, desconecte el enchufe de la toma de
tension.
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- Ponga la cubierta (21) antes de conectar la sierra cala-
dora al enchufe.

Quitando la cubierta
- Tire de un lado de la cubierta para que salga de la ranura
(12) y después tire del otro lado de la misma forma.

Poniendo la cubierta

- Empujela entre el espacio vacio, en frente de la sierra,
entre la base de la maquina (7) y la caja. Mientras em-
puja la cubierta en la posicidn adecuada, inserte el lado
derecho de la cubierta en la ranura (12) del lado dere-
cho de la sierra.

- Situé el otro lado de la cubierta en la ranura izquierda
(12). Empuje la cubierta hasta que este completamente
encajada en su sitio.

Nota: La cubierta (21) solo se debe utilizar para cortes
rectos, par cortes inclinados, la cubierta (21) debe ser
quitada. En este caso por favor, extreme la precau-
ciéon cuando utilice la sierra caladora.

Poniendo o cambiando la sierra de corte (Imagen

B/C)

- Para cambiar la sierra de corte (11), utilice la pequefia
llave allen (18).

- Quite la cubierta (21).

- Afloje el tornillo (23) de sujecion del soporte de la sierra
de corte (13) hasta que la sierra de corte pueda ser fa-
cilmente sacada de su soporte (13).

- Empuje la nueva sierra de corte dentro del soporte de
sujecion (13). Posicione los dientes de la sierra en la di-
reccion de corte! Asegurese de que la sierra de corte se
encuentra en el centro de la ranura del rodillo guia (10).

- Apriete el tornillo (23) de sujecion de la sierra de corte
(13). Asegurese que la sierra esta siempre bien sujeta
al soporte de sujecion de la misma (13)

Poniendo o cambiando la sierra de corte JS55BE

(Imagen B)

- Para cambiar la sierra de corte (11), utilice la llave allen
(18)

- Coloque la cubierta contra proyecciones (21) en una po-
sicion comoda para introducir la llave allen (18).

- Aflojar los tornillos (23) de sujecion de la hoja de sierra,
hasta que la sierra de corte pueda ser facilmente saca-
da de su soporte.

- Empuje la nueva sierra de corte dentro del soporte de
sujecion (10). Posicione los dientes de la sierra en la
direccion de corte! Asegurese de que la sierra de corte
se encuentra en el centro de la ranura del rodillo guia.

(10).

- Apriete los tornillos (23) de sujecién de la sierra de corte.
Asegurese que la sierra esta siempre bien sujeta al so-
porte de sujecion de la misma.

iPeligro de lesion!

- Desenchufe la herramienta electro portatil del enchufe
(5) antes de insertar o cambiar la sierra de corte.

- Debido a la friccién, la sierra de corte puede calentarse
mucho durante la operacién! Espere un poco, hasta que
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la sierra se haya enfriado. Peligro de incendio!

- Los dientes de la sierra de corte son muy afilados!

- Asegurese que la sierra de corte esta siempre firmemen-
te sujeta en el soporte de sujecion.

- Cuando guarde la sierra caladora quite la sierra de corte
del soporte de sujecion.

Funcionamiento

Ropa protectora

- Si es posible utilice guantes disefiados para la protec-
cion contra astillas y viruta.

- Cuando trabaje utilice gafas protectoras. El impacto de
viruta puede causar heridas.

- Utilice equipo de proteccion auditiva para protegerse
contra el continuo ruido en el lugar de trabajo.

- Utilice una mascarilla designada para la proteccién con-
tra el polvo.

iPeligro de accidente!

- Antes de conectar la maquina asegurese que el botén
de funcionamiento (2) no esta presionado o bloqueado
por el botén de posicion (3). Conecte el enchufe a la
correspondiente toma de corriente (5).

- Utilice exclusivamente sierras de cortes adecuadas y
perfectas. Inmediatamente sustituya las sierras de corte
desafiladas, torcidas o rajadas.

- Ponga atencién cuando trabaje, de que los orificios de
ventilacion se encuentren cubiertos.

- Después de apagar la herramienta, no pare la sierra de
corte presionandola contra un cuerpo extrafio (P. Ej.
Madera, metal, etc).

- Peligro de reaccion! Solo guarde la herramienta una vez
que la sierra de corte este totalmente quieta.

Encendido (ON) / Apagago (OFF)

- Encendido de la sierra caladora (ON).

Corto tiempo de funcionamiento

Mantenga el botén (2) ON/OFF presionado - La sierra
caladora arranca.

Libera el boton (2) ON/OFF - La sierra caladora se
apagara.

Largo tiempo de funcionamiento

Mantenga el boton ON/OFF (2) presionado y presione el
botdon de (3) Se ejecutara el funcionamiento de la sierra
caladora en modo continuo .

Antes de que a sierra de corte (11) entre en contacto con
la pieza de trabajo, permita a la sierra funcionar hasta
que la mayor velocidad de la misma sea alcanzada.

A continuacién guie la sierra de corte lentamente a lo lar-
go de la guia de corte.

Peligro de accidente

- En caso de que la sierra caladora se caiga de su mano
mientras esta en posicion “Largo tiempo funcionamien-
to” no se apagara automaticamente. En este caso, des-
enchufe inmediatamente el enchufe (5) de la toma de
corriente.



ESPANOL

Apagado de la sierra caladora (OFF)

Presione en boton ON/OFF una vez. El botén de posicion

(3) se liberara automaticamente - La sierra caladora se
apagara.

Ajuste de Movimiento pendular
S110PE/S110PEK/JS80PE

Cuando se establece el movimiento pendular, existira un
movimiento de avance y retroceso ademas del movimien-
to de ascenso y descenso de la sierra de corte. Por ello, la
sierra se acelerara y la sierra de corte quedara protegida
de cualquier dano.

Ajustar el botéon 0 /1/11 /11l (9) en las siguientes posi-
ciones:

Posicion| Mov.pendular| Material Comentarios
0 Sin movimiento | Goma, ceramica |Para cortes limpios y
pendular aluminio, acero |finos materiales

delgados (P.e. laminas)
materiales duros

| Bajo movimiento| Plastico, madera, Materiales duros

pendular aluminio

I Medio movimien+ Madera
to pendular

1] Largos Madera Materiales suaves,
movimientos corte a lo largo de la
endulares direccion de la fibra

Consejo:

La mejor combinacion de ajuste pendular, depende del
material sobre el cual se vaya a realizar el corte. Se reco-
mienda realizar una prueba sobre una pieza de desecho.
De esta forma se podra encontrar el ajuste mas adecua-
do.

Ajuste de la velocidad de vaivén

La velocidad de vaivén indica el niumero de movimientos

de subida y bajada por minuto de la sierra de corte. La

velocidad de movimiento depende de la carga de trabajo

y del tipo de pieza de corte. Por un lado, una velocidad

productiva de trabajo debera ser alcanzada, por otro, se

debe conseguir un corte limpio.

- Seleccione la velocidad deseada con el mando de ajuste
(4).

- Para incrementar la velocidad gire el mando de inflexion
en sentido contrario a las agujas del reloj. Para decele-
rar la velocidad gire el mando en sentido a las agujas
del reloj.

- Con sierras de corte finas, una mayor velocidad de mo-
vimiento puede ser utilizada. Las sierras de corte duras
requieren una velocidad mas lenta.

- Después de utilizar la sierra caladora por un largo perio-
do con velocidad alta de movimiento, la herramienta e
puede calentar intensamente permita a la herramienta
enfriarse durante 3 minutos a funcionando en vacio a
velocidad maxima.

Corte recto (imagen F)

Cuando la sierra caladora realice cortes rectos acuérdese
de poner la cubierta (21), la guia de plastico (22) y la
cubierta de plastico de la base (27). La utilizacion de la
guia de plastico (22) prevendra el balanceo de la sierra de
corte mientras se trabaja.
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Corte inclinado

Ajuste del corte inclinado (imagen D/F)

- El angulo que existe entre la base de la sierra (7) y la
hoja de corte (11) es de 90°. Se puede ajustar este an-
gulo por ambos lados gradualmente 15°/30°/45° utili-
zando una escala de grados (28) como referencia.

iPeligro de accidente!

- Desenchufe el enchufe (5) de la toma de corriente antes
de ajustar el angulo de corte.

- Los dientes de la hoja de corte son muy afilados.

- Utilice la llave allen grande (17) para ajustar el angulo
de corte.

- Afloje el tornillo (26) con la llave allen hasta que la base
de la sierra (7) pueda ser girada faciimente.

- Para cortes rectos (0°) la escala angular (28) se ajustara
en 0°. Para cortes angulares ajuste la escala entre 1°y
45°.

- Ajuste la base de la sierra en la posicion deseada
15°/30°/45° en la escala angular (28).

- Una vez que se ha ajustado el angulo empuje la base (7)
hacia abajo hasta que quede ajustada en su sitio.

- Reapriete el tornillo (26) con la llave allen larga (17).

Corte por inmersion ( imagen E)

Solo en materiales de trabajo suaves, como cartéon con

base en pulpa o escayola, se podran utilizar para el corte

por inmersion! Para el corte por inmersion utilice exclusi-
vamente hojas de corte pequefas y ajuste el angulo de
corte a 0°.

- Coloque la punta de la hoja de corte (11) y las partes
frontales de la base (7) en la pieza de trabajo.

- Encienda la sierra caladora pulsando (2) y permita que
la hoja alcance su velocidad de trabajo.

- Lentamente reduzca el angulo de apoyo de la base de
la sierra en direccién a la pieza de trabajo. La hoja de
corte se hundira en la pieza de trabajo cortandola. En
este momento, la herramienta no se debera mover la-
teralmente.

- Tan pronto como la base de la sierra apoya suavemente
en la pieza de trabajo se puede realizar el corte.

Corte de superficies.

- Con un taladro, haga un agujero suficientemente largo
dentro de la superficie a cortar.

- Guie la hoja de sierra de corte (11) dentro del agujero y
empiece a cortar el area deseada.

- Utilice la guia laser (14) para obtener cortes mas preciso.

Montaje de la guia paralela

Lineas paralelas pueden ser cortadas en intervalos pre-
cisos utilizando la guia paralela (19). Los cortes paralelos
solo estan disponibles cuando la base de la sierra esta
situada en 0° y la cubierta de plastico (27) de la base esta
quitada.

- Utilizando un destornillador afloje el tornillo de la guia

paralela(20)

- Empuje la guia paralela en la guia de apertura (24). La
guia paralela puede ser ajustada en el lado derecho o
izquierdo de la herramienta.

- Alineé el carril de la guia y apriete el tornillo anteriormen-
te aflojado (20)
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Guia laser
S110PE/S110PEK/JS80PE

PELIGRO, RADIACION LASER

No mire directamente al Haz. Especificaciéon
del Laser segun EN60825-1:2015: CLASE
2 Longitud de onda: 650mm / Potencia: <
1mW

El propdsito de la guia laser es obtener un corte de pre-
cision. Utilice la guia laser (14) cada vez que el trabajo
requiera un corte preciso, o cuando existan lineas guia
dibujadas previamente en la superficie de trabajo.

- Ponga el pulsador (16) en posicion | para activar la guia
laser.

- Presione el botén de funcionamiento (2), y empiece a
cortar la pieza de trabajo siguiendo la linea dibujada por
la proyeccion del laser en la superficie.

Corte de metal

Cuando corte metal, por el calentamiento del material,
aplique por ejemplo un lubricante frio sobre la linea de

corte.

- Ligeramente engrase la linea de corte con aceite apro-
piado.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza.

- Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

- Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las reji-
llas de refrigeracion para trabajar con eficacia y se-
guridad.

Limpie periédicamente el alojamiento de la hoja de sierra.
Para ello desmonte la hoja de sierra de la herramienta
eléctrica y golpee ligeramente ésta contra una superficie
plana.

Un ensuciamiento excesivo de la herramienta eléctrica
puede provocar su funcionamiento deficiente.

Por ello, no sierre materiales que produzcan mucho polvo
guiando la herramienta boca abajo.

- En ciertas aplicaciones extremas, al trabajar meta-
les, puede llegar a acumularse en el interior de la he-
rramienta eléctrica polvo susceptible de conducir co-
rriente. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento
de la herramienta eléctrica. En estos casos se reco-
mienda aplicar un equipo de aspiracion estacionario,
soplar frecuentemente las rejillas de refrigeracién, e
intercalar un fusible diferencial (Fl).

Lubrique de vez en cuando el rodillo guia (10) con unas
gotas aceite. Controle periddicamente el rodillo guia (10).
Si estuviese excesivamente desgastado es necesario ha-
cerlo sustituir por un servicio técnico Stayer autorizado.
Si a pesar de los esmerados procesos de fabricaciéon y
control, la herramienta eléctrica llegase a averiarse, la re-
paracion debera encargarse a un servicio técnico autori-
zado para herramientas eléctricas Stayer.
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Servicios de reparacion del fabricante o agente co-
mercial.

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.

Eliminacién
Es obligatorio que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un
proceso de recuperacion que respete el medio
EmE | ambiente.

Sélo para los paises de la UE:
iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Conforme a la Directriz Europea 2012/19/CE sobre
aparatos eléctricos y electronicos inservibles, tras su
transposicion en ley nacional, deberan acumularse por
separado las herramientas eléctricas para ser sometidas
a un reciclaje ecoldgico.

Reservado el derecho de modificacion.

Declaracion de conformidad

El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccién:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Que la maquina:
Tipo: Sierra de calar

Modelo:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS70PE / JS80PE
JS55BE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el produc-
to descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con
las normas o documentos normalizados siguientes:

EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, de acuerdo con las
regulaciones 2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la fuente
Director General.

Enero de 2019
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Dati tecnici
Modelo JsssBE | Js7oPE | ussoPE | OTOE | seope | SL8 | si20
Potenza nommnale | wyv 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
Numero di corse min-* 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 | 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 0-2700
nel legno mm 55 65 80 110 80 70 80
nell’alluminio mm 6 10 16 20 8 8 12
e ieente) mm 3 8 10 8 10 5 5
incﬁﬁ:azﬁ;i;‘:?ﬂiden o 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Peso Kg 1.8 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65
Sassed = I I I I I I I

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di tensioni
minori ed in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione
Valori misurati conformemente alla norma EN 60745.1l livello di rumore stimato A dell’apparecchio ammonta normal-
mente a Livello di pressione acustica 82 dB(A) / Livello di potenza sonora 93 dB(A) / Incertezza della misura K= 3 dB

Usare la protezione acustica!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori intre direzioni) misurati conformemente alla norma EN 60745:

Taglio di legname: Valore di emissione dell’'oscillazione a, 4,5 m/s? / Incertezza della misura K= 1,5 m/s?
Taglio di lamiera metallica: Valore di emissione dell’'oscillazione a, 4 m/s? / Incertezza della misura K=1,5 m/s?
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Istruzioni di sicurezza specifiche per la
macchina

- Tenere le mani sempre lontane dalla zonaoperativa.
Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo
in lavorazione. Toccando la lama vi & un serio rischio di
incidente.

- Avvicinare [Ielettroutensile alla superficie in
lavorazione soltanto quando & in azione. In caso
contrario vi € il pericolo di provocare un contraccolpo se
I'utensile ad innesto si inceppa nel pezzo in lavorazione.

-Accertarsi che durante ’operazione di taglio il piedino
sia ben posato. Una lama con un’angolatura impropria
pud rompersi oppure provocare un contraccolpo.

- Una volta terminata I’operazione di lavoro, spegnere
I'elettroutensile ed estrarre la lama dal taglio eseguito
soltanto quando si sara fermata completamente. In
questo modo si evita di provocare un contraccolpo e si
puo posare I'elettroutensile senza nessun pericolo.

- Utilizzare esclusivamente lame intatte ed in perfetto
stato. Lame piegate oppure non affilate possono rompersi
oppure provocare un contraccolpo.

- Dopo aver spento la macchina, non cercare di
fermare la lama esercitando pressione lateralmente.
La lama pu0 subire dei danni, rompersi oppure provocare
un contraccolpo.

- Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste,
utilizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure
rivolgersi alla locale societa erogatrice. Un contatto
con linee elettriche pud provocare lo sviluppo di incendi
e di scosse elettriche. Danneggiando linee del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell’acqua si provocano seri danni materiali oppure vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

- Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I’accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere I'elettroutensile afferrandolo
sempre alle superfici di impugnatura isolate. Un
contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione anche
le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi una
scossa elettrica.

- Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo di
serraggio oppure una morsa a vite € non tenendolo con la
semplice mano.

- Mantenere pulita la propria zona di lavoro. Miscele di
materiali di diverso tipo possono risultare particolarmente
pericolose. La polvere di metalli leggeri pud essere
infiammabileed esplosiva.

- Prima di posare I'elettroutensile, attendere sempre
fino a quando si sara fermato completamente.
L'accessorio pud incepparsi € comportare la perdita di
controllo dell’elettroutensile.
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- Mai utilizzare [I’elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato ed
estrarre la spina di rete in caso che si dovesse
danneggiare il.

il cavo mentre si lavora. Cavi danneggiati aumentano il
rischio di una scossa di corrente elettrica.

Descrizione del funzionamento

]

Si prega di aprire la pagina ribaltabile su cui si trova
raffigurata schematicamente la macchina e lasciarla
aperta mentre silegge il manuale delle Istruzioni per I'uso.

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e
le istruzioni operative. In caso di mancato
rispetto delle avvertenze di pericolo e
delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
incidenti gravi.

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina & idonea per
I'esecuzione di tagli di troncatura e di tagli dal pieno nel
legno, in materie plastiche, nel metallo, nella piastra
ceramica e nella gomma. Essa € adatta per tagli diritti e
curvi con un angolo obliquo fino a 45°. Osservare sempre
le indicazioni relative alle lame.

Descrizione illustrata

1. Impugnatura

2. Pulsante di funzionamento

3. Tasto di inchiodamento per funzionamento continuo

4. Comando giratorio di regolazione della velocita
dell’'oscillazione della sega

5. Cavo di alimentazione con spina

6. Connessione per aspirazione di particole

7. Base della macchina

8. Controllo del caudale del vuoto

9. Regolazione dell'azione pendolare della sega (0/I/II/11I)

10. Rullo della guida

11. Filo della sega

12. Incastro di sostegno della copertina di taglio

13. Sostegno del filo della sega

14. Guida laser

15. Compartimento per le pile della guida laser

16. Interruttore di funzionamento della guida laser

17. Chiave allen grande

. Chiave allen piccola

. Guida per taglio parallelo

. Vite di fissaggio per la guida di taglio parallelo

. Copertine contro proiezioni

. Guida di plastica

. Vie di sostegno del filo della sega

. Apertura per sostegno della guida parallela

. Disco interno

. Vite di fissaggio

. Copertina di plastica per la base della macchina

. Scala di angolo di regolazione per taglio inclinato

. SDS leva di inserimento

. Protezione contro il contatto
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Montaggio della seghetta alternativa
Montaggio della copertina

Pericolo di lesione!

- Prima di realizzare qualsiasi lavoro con lo strumento
elettro portatile, sconnettere il cavo d’alimentazione
dalla presa di tensione.

- Collochi la copertina (21) prima di connettere la seghetta
alternativa alla presa elettrica.

Togliere la copertina

- Tiri da un lato della copertina perché esca dalla
scanalatura (12) e poi tiri dall’altro lato nella stessa
maniera

Collocazione la copertina

- La spinga nello lo spazio vuoto innanzi alla sega tra la
base della macchina (7) e la scatola. Mentre colloca
la copertina nella posizione adeguata inserisca il lato
destro della copertina nella scanalatura (12) del lato
destro della sega.

- Collochi l'altro lato della copertina nella scanalatura
sinistra(12). Spinga la copertina fino a che si trovi
completamente incassata nella sua posizione.

Nota: la copertina (21) solo deve essere utilizzata per
tagliretti; pertagliinclinatilacopertina(21) deve essere
rimossa. In questo caso per favore intensificare la
precauzione all’ora di utilizzare la seghetta alternativa.

Mettere o cambiare la sega di taglio (immagine B/C)

- Per cambiare la sega di taglio (11) utilizzare la chiavetta
allen piccola (18)

- Rimuova la copertina (11) - Afflosciare la vite (23) di
sostegno del sopporto della sega di taglio (13) fino a
che la sega di taglio possa essere facilmente rimossa
dal suo sopporto (13)

- Spinga la nuova sega di taglio entro il sopporto di
sostegno (13) collochi i denti della sega nella direzione
di taglio! Si assicuri che la sega di taglio si trovi entro la
scanalatura del rullo guida (10)

- Stringa la vite (23) di sostegno della sega di taglio (13).
Si assicuri che la sega sia sempre ben afferrata al
sopporto di sostegno della medesima (13)

Mettere o cambiare la sega di taglio JS55BE

(immagine B)

- Per cambiare la sega di taglio (11) utilizzare la chiavetta
allen (18)

- Rimuova la copertina (11).

- Afflosciare la vite (23) di sostegno del sopporto della
sega di taglio (13) fino a che la sega di taglio possa
essere facilmente rimossa dal suo sopporto (13).

- Spinga la nuova sega di taglio entro il sopporto di
sostegno (10) collochi i denti della sega nella direzione
di taglio! Si assicuri che la sega di taglio si trovi entro la
scanalatura del rullo guida (10).

- Stringa la vite (23) di sostegno della sega di taglio Si
assicuri che la sega sia sempre ben afferrata al sopporto
di sostegno della medesima.
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Pericolo di lesione!

- Sconnettere dall’alimentazione [I'utile elettro-portatile
dalla presa (5) prima di inserire o cambiare la sega di
taglio.

- Dato la frizione la sega di taglio pud riscaldarsi molto
durante l'operazione!. Attenda un po’ fino a che la
medesima si sia raffreddata. Pericolo d’incendio!

- | denti della sega di taglio sono molto affilati

- Si assicuri che la sega di taglio sia sempre ben afferrata
al sopporto di sostegno.

- Quando metta via la seghetta alternativa rimuova la sega
di taglio dal sopporto di sostegno.

Funzionamento

Abbigliamento protettore

- Sempre che sia possibile utilizzi dei guanti disegnati per
la protezione contro le schegge e trucioli.

- Quando stia lavorando utilizzi sempre occhiali protettori.
L'impatto dei trucioli pud causare ferite.

- Utilizzi abbigliamento di protezione auditiva per
proteggersi dal rumore continuo nel luogo di lavoro.

- Utilizzi una maschera appropriata per la protezione
contro la polvere

Pericolo di accidente!

- Prima di connettere la macchina si assicuri che il tasto di
funzionamento (2) non sia premuto o bloccato dal tasto
di posizione (3). Connetti la spina alla corrispondente
presa di alimentazione (11).

- Utilizzi esclusivamente seghe di taglio adeguate e
perfette. Sostituisca immediatamente le seghe di taglio
sfilate, storte o screpolate.

- Faccia attenzione mentre lavora a che gli orifici di
ventilazione siano coperti.

- Dopo spegnere l'utle non fermi la sega di taglio
premendola contro un corpo estraneo ( ex, legno,
metallo ecc..)

- Pericolo di reazione! Solo metta via I'utile una volta che
la sega di taglio sia completamente ferma.

Avviamento (ON) Spento (OFF)

- Avviamento della seghetta alternativa (ON).

Corto tempo di funzionamento

Mantenga il tasto ON /OFF (2) premuto. La seghetta
alternativa si avvia.

Liberi il tasto ON /OFF.(2) La seghetta alternativa si
spegnera.

Pericolo di lesione!

- Sconnettere dall’alimentazione I'utile elettro-portatile
dalla presa (5) prima di inserire 0 cambiare la sega di
taglio

Lungo tempo di funzionamento

Mantenga el botén ON/OFF (2) presionado y presione el
botdon de (3) Se ejecutara el funcionamiento de la sierra
caladora en modo continuo .
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Prima che la sega di taglio (11) entri in contatto con il
pezzo di lavoro permetta alla sega di funzionare fino a
che raggiunga la velocita massima. A continuazione guidi
la sega di taglio lentamente sulla guida di taglio.

Pericolo di accidente

- In caso che la sega di taglio cada dalle sue mani mentre
si trova in posizione di “ Lungo tempo di funzionamento”
codesta non si spegnera in modo automatico. In
questo caso rimuova immediatamente la spina (5)
dall’alimentazione

Spenta della seghetta alternativa(OFF))

Prema il tasto ON /OFF una volta. Il tasto di posizione (3)
sara automaticamente liberato. La seghetta alternativa
si spegnera..

Regolazione del movimento pendolare
S110PE/S110PEK/JS80PE

Quando si stabilisce il movimento pendolare, esistera un
movimento avanti e indietro inoltre al movimento di ascesa
e discesa della sega di taglio. Per ci0 la sega si accelerera
e la sega di taglio rimarra protetta de qualsiasi danno.

- Regolare il tasto (0/I/1l/1ll) (9) nelle seguenti posizioni:

Posizione| Mov.pendolare | Materiale Commenti

0 Senza Gomma, Per tagli puliti e fini
movimento ceramica, materiali sottili
pendolare alluminio, (es. lamine),

acciaio materiali duri

| Basso movimen-| Plastica, legno, |Materiali duri
to pendolare alluminio

I Medio movimen-| Legno
to pendolare

1] Alto movimento | Legno Materiali morbidi,

pendolare taglio obliquo della

posizione della fibra.

Consiglio:

La miglior combinazione di regolazione pendolare dipende
dal materiale sul cui si realizzera il taglio. Si raccomanda
di realizzare una prova su un pezzo di scarto. In questo
modo si potra trovare la regolazione piu adeguata.

Regolazione della velocita di oscillazione

La velocita di oscillazione indica il numero di movimenti di
salita e discesa per minuto della sega di taglio. La velocita
del movimento dipende dalla carica di lavoro e dal tipo di
pezzo di taglio. Da una parte si dovra raggiungere una
velocita di lavoro adeguata, e dall’altro si deve ottenere un
taglio pulito.

- Scelga la velocita desiderata con il comando di
regolazione (4)

- Per aumentare la velocita giri il comando di inflessione
in senso antiorario. Per ridurre la velocita giri il comando
in senso orario.

- Con seghe di taglio fini si puo utilizzare una maggior
velocita di movimento. Le seghe di taglio dure richiedono
una velocita piu lenta.

- Dopo aver utilizzato la seghetta alternativa durante un
lungo periodo di tempo a velocita di movimento alta
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I'utile si pud riscaldare intensamente. Permetta alla
macchina di raffreddarsi durante 3 minuti funzionando a
vuoto a velocita massima.

Taglio retto (immagine F)

Quando la sega alternativa realizzi tagli retti si ricordi di
collocare la copertina (21), la guida di plastica (22) e la
copertina di plastica della base (28). L'utilizzazione della
guida di plastica (22) prevedra I'oscillazione della sega di
taglio mentre si sta lavorando.

Taglio inclinato

Regolazione del taglio inclinato (immagine D/F)

L'angolo esistente tra la base della sega (7) ed il filo
di taglio (11) & di 90°. Quest’'angolo si pud regolare
gradualmente in entrambi i lati 15°/30°/45° utilizzando
una scala di gradi (28) come riferimento

Pericolo di accidente!

- Sconnetti la spina (5) dall’alimentazione prima di regolare
'angolo di taglio

- | denti della lama di taglio sono molto affilati - Usi la
chiave allen grande (17) per regolare I'angolo di taglio

- Afflosci la vite (26) con la chiave allen fino a che la base
della sega (7) possa essere girata facilmente

- Per tagli retti (0°) della scala angolare (28) si regolera a
0°. Per tagli angolari regoli la scala tra 1° e 45°

- Regoli la base della sega nella posizione desiderata
15°/30°/45° nella scala angolare (28)

- Una volta regolato I'angolo spinga la base (7) verso il
basso fino a che rimanga incassata nella sua posizione.

- Stringa nuovamente la vite (26) con la chiave allen lunga
7).

Taglio per immersione (immagine E)

Nel taglio per immersione si potranno utilizzare soltanto

materiali di lavoro morbidi tali come cartone, con base

a pasta di legno o gesso! Per il taglio per immersione

utilizzare esclusivamente fili di taglio piccoli e regoli

I'angolo di taglio a 60° .

- Collochi la punta del filo di taglio (11) e le parti frontali
della base (7) nel pezzo in basso.

- Awvii la seghetta alternativa premendo 2 e permetta che
il filo raggiunga la propria velocita di lavoro.

- Lentamente riduca I'angolo di appoggio della base della
sega verso il pezzo dilavoro . Il filo di taglio affondera nel
pezzo di lavoro tagliandolo. A questo punto la macchina
non dovra essere mossa in modo laterale.

- Nel momento in cui la base della sega si appoggi
lievemente sul pezzo di lavoro si pu0 realizzare il taglio.

Taglio di superfici.

- Con un trapano realizzi un buco sufficientemente lungo
entro la superficie da tagliare.

- Guidi il filo della sega di taglio (11) entro il buco e cominci a
tagliare I'area desiderata

- Utilizzi la guida laser (14) per ottenere tagli piu precisi.

Montaggio della guida parallela.

Si possono tagliare linee parallele in intervalli precisi

utilizzando la guida parallela (19). | tagli paralleli sono

disponibili quando la base della sega si trovi a 0° e la

copertina di plastica (27) della base sia stata rimossa.

- Utilizzando un cacciavite afflosci la vite della guida
parallella (20).
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- Spinga la guida parallella nella guida di apertura (24).
La guida parallella pud essere regolata nel lato destro o
sinistro della macchina.

- Allinei la ringhiera della guida e stringa la vite previamente
afflosciata (20)

Guida laser
S110PE/S110PEK/JS80PE

Pericolo radiazioni LASER Non guardare
direttamente il raggio. Specifiche laser
secondo le EN60825-1: 2015: CLASSE 2
Lunghezza d’onda: 650 millimetri Potenza:
<1 mW

[l proposito della guida laser & quello di ottenere un taglio

preciso . Utilizzi la guida laser (14) ogni volta che il lavoro

richieda un taglio preciso o quando esistano linee guida

previamente tracciate sulla superficie di lavoro.

- Colloqui il tasto (16) in posizione | per attivare la guida
laser

- Prema il tasto di funzionamento (2) e cominci a tagliare
il pezzo di lavoro seguendo la linea tracciata dalla
proiezione del laser sulla superficie.

Taglio del metallo

Quando sirealizzi il taglio del metallo, dato il riscaldamento
di questo materiale, applichi ad esempio un lubricante
freddo sulla linea di taglio.

- Ungere lievemente la linea di taglio con un olio adeguato.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia.

- Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

- Per poter garantire buone e sicure operazioni di
lavoro, tenere sempre puliti I'elettroutensile e le
prese di ventilazione.

Pulire ad intervalli regolari 'alloggiamento lama. A tal fine,
estrarre la lama dall’elettroutensile e battere leggermente
I’elettroutensile su un piano orizzontale.

Forti accumuli di sporcizia dell’elettroutensile pud
implicare disturbi del funzionamento. Per questo motivo,
non eseguire tagli dalla parte inferiore oppure sovra testa
in caso di materiali che producono molta polvere.

- In caso di estreme condizioni d’uso é possibile che
lavorando metalli si depositi polvere conduttrice
all’interno dell’elettroutensile. Lo stato dell’isolamento
di sicurezza dell’elettroutensile ne puod risultare
compromesso. In questi casi si consiglia di utilizzare
un impianto di aspirazione stazionario, di soffiare
spesso sulle feritoie di ventilazione e di preinstallare
un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (FI).

Lubrificare il rullo di guida (10) occasionalmente con una
goccia di olio.

Controllare il rullo di guida (10) ad intervalli regolari. In
caso dovesse essere usurato, deve essere sostituito da
un punto di assistenza autorizzato per gli elettroutensili
Stayer.
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Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di
controllo I'elettroutensile dovesse guastarsi, la riparazione
va fatta effettuare da un punto di assistenza autorizzato
per gli elettroutensili Stayer.

Servizi di riparazione del
commerciale.

fabbricante o agente

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.
Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso
dell’ambiente pistola a spruzzo, unita elettrica,
accessori ed imballaggi scartati.

P

Solo per i Paesi della CE:
Non gettare elettroutensili dismessi tra I rifiuti
domestici!

Conformemente alla norma della direttiva 2012/19/CE sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE)
ed all'attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono essere raccolti
separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione
ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Dichiarazione di conformita

Il sottoscritto: STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a::

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Che la macchina:
Tipo: Seghetto alternativo

Modellos:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS70PE / JS80PE
JS55BE

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il
prodotto descritto nei «Dati tecnici» € conforme alle
seguenti normative ed ai relativi documenti: EN 60745-1,
EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3, in base alle prescrizioni delle direttive
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

Gennaio 2019

C€ Z REHS

Ramiro de la fuente / Directtore generale



ENGLISH

16
Technical Data
Jigsaw JsssBE | JSTOPE | JssoPE | o FE | seope | SUS | sL2o
R ! WV 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
Stroke rate min” 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 [ 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700

in wood mm 55 65 80 110 80 70 80

in aluminium mm 6 10 16 20 8 8 12

alloy Steel mm 3 8 10 8 10 5 5
(leftaant) max. ° 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Weight Kg 1.8 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65

Protection class = I I I I I I I

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For lower voltage and
models for specific countries, these values can vary.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 60745. Typically the A-weighted noise levels of the product are:
Sound pressure level 82 dB(A) / Sound power level 93 dB(A) / Uncertainty K= 3 dB

Wear hearing protection!

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745:

Cutting wood: Vibration emission value a, 4,5 m/s? / Uncertainty K= 1,5 m/s?
Cutting sheet metal:  Vibration emission value a, 4 m/s? / Uncertainty K=1,5 m/s?

16
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General Power Tool Safety Warnings

- Keep hands away from the sawing range. Do not
reach under the workpiece. Contact with the saw blade
can lead to injuries.

- Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kickback when
the cutting tool jams in the workpiece.

- Pay attention that the base plate rests securely on
the material while sawing. A jammed saw blade can
break or lead to kickback.

- When the cut is completed, switch off the machine
and then pull the saw blade out of the cut only after it
has come to a standstill. In this manner you can avoid
kickback and can place down the machine securely.

- Use only sharp, flawless saw blades. Bent or unsharp
saw blades can break or cause kickback.

- Do not brake the saw blade to a stop by applying
side pressure after switching off. The saw blade can be
damaged, break or cause kickback.

- Use suitable detectors to determine if utility lines
are hidden in the work area or call the local utility
company for assistance. Contact with electric lines can
lead to fire and electric shock. Damaging a gas line can
lead to explosion. Penetrating a water line causes property
damage or may cause an electric shock.

- Hold the power tool only by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where the
cutting tool may contact hidden wiring or its own
cord. Contact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the operator.

- Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than
by hand.

- Keep your workplace clean. Blends of materials are
particularly dangerous. Dust from light alloys can burn or
explode.

- Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

- Never use the machine with a damaged cable. Do not
touch the damaged cable and pull the mains plug when
the cable is damaged while working. Damaged cables
increase the risk of an electric shock.

General Power Tool Safety Warnings

i]

While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
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Intended Use

The machine is intended for making separating cuts and
cut-outs in wood, plastic, metal, ceramic plates and rubber
while resting firmly on the workpiece. It is suitable for
straight and curved cuts with mitre angles to 45°. The saw
blade recommendations are to be observed.

illustrated description

. Handle

. On/Off switch

. Setting button 1/0

. Turning knob for stroke rate selection
. Power cable with power plug
. Vacuum connection adapter
. Saw foot

. Vacuum flow control

. Pendular stroke setting 0/1/11/111
10. Guiding roller

11. Saw blade

12. Side grooves

13. Saw blade holder

14. Laser guide

15. Laser battery compartment
16. 1/0 laser switch
Accessories

17. Large allen key

18. Small allen key

19. Parallel cut guide

20. Tightening screw of the parallel guide
21. Cover

22. Plastic guide

23 Tightening screw

24. Guideway opening

25. Underlying disc

26. Tightening screw

27. Plastic cover for saw foot
28. Angle scale

29. SDS lever insertion

30. Protection against contact.

O©COoO~NOOTPA,WN -

Assembling the jigsaw
Mounting the cover

Danger of injury!

- Before performing any work on the electric power tool,
disconnect the power plug from the outlet.

- Put the cover (21) before connecting the jigsaw to the
power outlet.

Removing the cover
- Pull one side of the cover out of the groove (12), and
then pull the other side out in the same way.

Attaching the cover

- Push it in between the free space, in front of the saw
blade, between the sawfoot (7) and the case. While
pushing the cover in position, insert the right side of the
cover into the groove (12) on the right side of the jigsaw.



ENGLISH

* Place the other side of the cover on the left side groove
(12). Push the cover until it is completely locked in place.

Note: The cover (21) can only be used when cutting flat,
for angled cuttings the cover (21) must be removed. In
this case please use extreme caution when handling
the jigsaw.

Inserting/changing the saw blade ( ill. B/C)

- To replace the saw blade (11), use the small allen key
(18).

- Remove the cover (21).

- Loosen the screw (23) of the saw blade holder (13) until
the saw blade can easily be pulled out from the saw
blade holder (13).

- Push the new saw blade into the saw blade holder (13).
Position the saw blade teeth in the sawing direction!
Make sure that the back of the saw blade is in the middle
groove of the guiding roller (10).

- Tighten the screw (23) of the saw blade holder (13).
Make sure that the saw blade is always firmly attached
to the saw blade holder (13).

Inserting/changing the saw blade JS55BE (ill. B)

- To replace the saw blade (11), use the allen key (18).

- Place the cover against projections (21) in a comfortable
position to insert the allen key (18)

- Loosen the screws (23) for holding the saw blade until
the cutting saw can be easily removed from its bracket.

- Push the new saw blade into the saw blade holder (10).
Position the saw blade teeth in the sawing direction!
Make sure that the back of the saw blade is in the middle
groove of the guiding roller (10).

- Tighten the screw (23) of the saw blade holder. Make
sure that the saw blade is always firmly attached to the
saw blade holder.

Danger of injury!

- Disconnect the power plug (5) before inserting/changing
saw blade.

- Due to friction, the saw blade can become very hot
during operation! Wait a little while, until the saw blade
has cooled down. Danger of burns!

- The teeth of the saw blade are very sharp!

- Make sure that the saw blade is always firmly attached to
the saw blade holder.

- When storing the jigsaw remove the saw blade from the
saw blade holder.

Operation

Protective clothing

- If possible, wear designated gloves for protection from
splinters and shavings.

- While working, wear designated protective goggles.
Flying shavings can cause injury.

- Wear hearing protection for protection against continuous
noise in the work place.

- Wear a designated dust mask for protection against
airborne dust.
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Danger of accidents!

- Make sure that the On/Off switch (2) is not pressed down
or locked by the setting button (3). Connect the power
plug to a corresponding power outlet.

- Switch the jigsaw on only with an inserted saw blade (11).

- Use only flawless saw blades. Immediately replace blunt,
twisted, or cracked saw blades.

- Pay attention when working that the air vents are not
covered up or congested.

- After switching the power tool off, do not decelerate the
saw blade by pressing the blade sideways against a
foreign body (i.e. wood, metal etc).

- Danger of backlash! Only put the power tool away after
the saw blade comes to a complete standstill.

Switching On/Off

- Switching the jigsaw On.

Short-time operation:
Keep the On/Off switch pressed Jigsaw starts up Release
the On/Off switch Jigsaw stops.

Long-time operation:
Keep the On/Off switch (2) pressed and press the setting
button (3) (I ) Jigsaw runs in long-time operation.

Before the saw blade (11) comes in contact with the
workpiece, allow the saw blade to run until the full speed is
reached. Then guide the saw blade slowly along the
sawing line.

Danger of accident!

- Should the power tool fall out of your hand during
longterm operation, it will not be automatically switched
off. In this case, immediately pull out the power plug (5)
from the power outlet.

- Switching the jigsaw off:
Press the On/Off switch once. The setting button (3) will
automatically be released (0 ). Jigsaw stops

Pendular stroke setting

S110PE/S110PEK/JS80PE

When set to the pendular stroke, there will be a forward and
backward movementin addition to the up and down movement
of the saw blade. Through this, the saw accelerates and the
saw blade will be protected from damage.

Set the switch 0/1/11/111 (9) to one of the following
positions:

Position| Pendular motion| Material Comment
0 No pendular Rubber, ceramic, | For fine/clean cutting
motion aluminium, steel |edges, thin materials
(i.e. laminations),
hard materials
Low Plastic, wood, Hard materials
pendular motion | aluminium
I Medium Wood
pendular motion
1l Large Wood Soft materials,

pendular motion saw along the

fiber direction
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Tip: The best combination of stroke rate and pendular
stroke setting is dependent upon the workpiece. We
recommend to perform a test run on a piece of scrap
material. This way the most appropriate setting can be
found.

Setting the stroke rate

The stroke rate indicates the number of the up and down
movements per minute of the saw blade. The required
stroke rate depends on the work load and workpiece. On
one hand, an adequate working speed should be reached,
on the other, a clean cut should be achieved.

- Select the desired speed with the turning knob (4):

- To increase the speed turn the knob counterclockwise.
To decrease the speed turn the knob clockwise.

- With fine saw blades a higher stroke rate can be used;
rough saw blades require lower speed.

- After using the jigsaw for a longer period with a high
stroke rate, the power tool can heat up intensely - allow
the power tool to cool down for 3 minutes running idle at
maximum speed.

Straight cut (ill. F)

When using the jigsaw to perform straight cuts, remember
to attach the cover (21), plastic guide (22) and the plastic
sawfoot cover (28). The use of the plastic guide (22) will
prevent the sawblade from swinging during the cut.

Angle cut

Setting the cutting angle (ill. D/F)

- The preset angle between the saw foot (7) and saw
blade (11) is 90°. You can adjust this angle on both
sides gradually to 15°/30°/45° using angle scale (28) as
reference.

Danger of accidents!

- Pull out the power plug (5) from power outlet before
setting the angle cut.

- The teeth of the saw blades are very sharp!

- Use the large allen key (17) to set the sawing angle.

- Loosen the tightening screw (26) with the allen key far
enough so that the saw foot (7) can be easily turned.

- For straight cuts (0°) the angle scale (28) should be set to 0°.
For angle cuts set the scale to value between 1° and 45°.

- Set the saw foot to the desired position 15°/30°/45° on
the angle scale (28).

- After the angle is set push the saw foot (7) down until is
locked in place.

- Retighten the tightening screw (26) with the large allen
key (17).

Dip sawing (ill. E)

Only soft working materials, such as wood or plaster
cardboard, may be used for dip sawing! For dip sawing,
only use short saw blades and always set the sawing
angle to 0°.

- Place the peak of the saw blade (11) and the front parts
of the saw foot (7) on the workpiece.

- Switch the jigsaw on and allow the saw blade to run.

- Slowly reduce the angle of support of the saw foot in the
direction of the workpiece. The saw blade ,dips® into the
area to be cut out. At this time, the power tool may not
be moved sideways.
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- As soon as the saw foot lies smoothly on the workpiece,
you can begin sawing.

Sawing out areas

- With a drill, drill a sufficiently large hole inside of the area to
be sawed out.

- Guide the saw blade (11) into this hole and begin to saw out
the desired area.

- Use the laser guide (14) to obtain more precise cuts.

Mounting the parallel guide

The parallel lines can be sawed with miter-precise intervals

using a parallel guide (19). Parallel cuts are only available

when the angle of the saw foot is set to 0° and the plastic
cover for sawfoot (27) is removed.

- Using screwdriver loosen the tightening screw of the
parallel guide (20).

- Push the parallel guide into the guideway opening (24).
The parallel guide can be inserted in the left or right side
of the power tool.

- Align the guide rail and retighten the tightening screw
(20).

Laser guide
S110PE/S110PEK/JS80PE

DANGER LASER RADIATION

Do not look directly into the beam. Laser
specification according to EN60825-1: 2015:
CLASS 2. Wavelength: 650mm / Power:
<1mW

The built-in laser guide is intended to obtain a precision cut.
Use the laser guide (14) every time the work requires
precision cuts, as when following pre-drawn lines on a
surface.

- Set the /0O laser switch (16) to the position | to activate
the laser guide (14).

- Press the On/Off switch (2), and start cutting the
workpiece following the predrawn linewith the projected
laser line on the surface.

Metal cutting

When sawing metal, because of the heating up of the
material, apply e.g. a cool lubricant along the cutline.

- Lightly grease the cut-line with suitable oil.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning.

- Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

- For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

Clean the saw blade holder regularly. For this, remove the
saw blade from the machine and lightly tap out the machine
on a level surface.

Heavy contamination of the machine can lead to
malfunctions. Therefore, do not saw materials that produce
a lot of dust from below or overhead.
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- In extreme working conditions, conductive dust
can accumulate in the interior of the machine when
working with metal. The protective insulation of the
machine can be degraded. The use of a stationary
extraction system is recommended in such cases as
well as frequently blowing out the ventilation slots
and installing a residual current device (RCD).

Lubricate the guide roller (10) occasionally with a drop of
oil. Check the guide roller (10) regularly. If worn, it must be
replaced through an authorised Stayer after-sales service
agent.

WARNING! Important instructions for connecting a
new 3-pin plug to the 2-wire cable. The wires in the
cable are coloured according to the following code:

livem br
neutral = blua

by quallfied
profeasional only

Do not connect the blue or brown wire to the earth terminal
of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is removed
from the cable of this power tool, it must be disposed of
safely.

If the machine should fail despite the care taken in
manufacturing and testing procedures, repair should be
carried out by an after-sales service centre for Stayer
power tools.

Repair service of the manufacturer or commercial
agent

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.

Disposal
[ ]

For EU countries only:
Do not throw away electric tools!

It is compulsory to subject electric tools,
accessories and packaging to a recovery
process that respect the environment.

In accordance with European Directive 2012/19/CE on
unserviceable electric and electronic apparatus, after its
transposition into national law, they must be collected
separately to subject them to ecologic recycling.

The right to amendment is reserved.
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Declaration of Conformity

The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.
With address at:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIES
That the machine:
Type: Jigsaw

Models:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS7O0PE / JS80PE
JS55BE

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” is in conformity with the
following standards or standardization documents: EN
60745-1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3, accord-ing to the provisions of
the directives 2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la fuente
Director Manager.

January 2019
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Technische Daten
Stichsige JsssBE | Js7oPE | ussope | STOPE | seope | SUS | si20
naufnahmeleistung WV 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
Leerlaufhubzahl min-? 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 | 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700

in Holz mm 55 65 80 110 80 70 80

in Aluminium mm 6 10 16 20 8 8 12

in Stahl (unlegiert) mm 3 8 10 8 10 5 5
(i x. o 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Gewicht Kg 1.8 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65

Schutzklasse = I [ I [ [ [ [

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. Bei niedrigeren Spannungen und
in landerspezifischen Ausfihrungen kénnen diese Angaben variieren.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt typischerweise
Schalldruckpegel 82 dB(A) / Schallleistungspegel 93 dB(A) / Unsicherheit K= 3 dB

Wear hearing protection!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

Schwingungsemissionswert: Unsicherheit a, 4,5 m/s? / Uncertainty K= 1,5 m/s?
Sagen von Metallblech: Schwingungsemissionswert a, 4 m/s? / Unsicherheit K=1,5 m/s?

21
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Geratespezifische Sicherheitshinweise

- Halten Sie die Hande vom S&gebereich fern. Greifen
Sie nicht unter das Werkstiick. Bei Kontakt mit dem
Sageblatt besteht Verletzungsgefahr.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet
gegen das Werkstlick. Es besteht sonst die Gefahr
eines Rilckschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im
Werkstuick verhakt.

- Achten Sie darauf, dass die FuBplatte beim Sagen
sicher ufliegt. Ein verkantetes Sageblatt kann brechen
oder zum Rickschlag fihren.

- Schalten Sie nach Beendigung des Arbeitsvorgangs
das Elektrowerkzeug aus und ziehen Sie das Sageblatt
erst dann aus dem Schnitt, wenn dieses zum Stillstand
gekommen ist. So vermeiden Sie einen Rickschlag und
kénnen das Elektrowerkzeug sicher ablegen.

- Verwenden Sie nur unbeschadigte, einwandfreie
Sédgeblatter. Verbogene oder unscharfe Sageblatter
kénnen brechen oder einen Riickschlag verursachen.

- Bremsen Sie das Sageblatt nach dem Ausschalten
nicht durch seitliches Gegendriicken ab. Das Sageblatt
kann beschadigt werden, brechen oder einen Rickschlag
verursachen.

- Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um
verborgene Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder
ziehen S ie die ortlich e Versorgungsgesellschaft
hinzu. Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fuhren. Beschadigung einer
Gasleitung kann zur Explosion fiihren. Eindringen in eine
Wasserleitung verursacht Sachbeschadigung oder kann
einen elektrischen Schlag verursachen.

-Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachenan,wenn Sie Arbeitenausfiihren,beidenen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder das eigene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit
einer spannungsfuhrenden Leitung setzt auch Metallteile
des Elektrowerkzeuges unter Spannung und fihrt zu
einem elektrischen Schlag.

-Sichern Sie das Werkstiick . Ein mit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werkstlck ist sicherer
gehalten als mit Ihrer Hand.

- Halten Sie lhren  Arbeitsplatz  sauber.
Materialmischungen  sind besonders  gefahrlich.
Leichtmetallstaub kann brennen oder explodieren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum Verlust der
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug fuhren.

- Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
beschadigtem Kabel. Beriihren Sie das beschéadigte
Kabel nicht und ziehen Sie den Netzstecker, wenn
das Kabel wahrend des Arbeitens beschadigt wird.
Beschadigte Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.
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Funktionsbeschreibung

]

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung
des Elektrowerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite
aufgeklappt, wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdaumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

BestimmungsgemaRer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage
Trennschnitte und Ausschnitte in Holz, Kunststoff, Metall,
Keramikplatten und Gummi auszufiihren. Es ist geeignet
fur gerade und kurvige Schnitte mit einem Gehrungswinkel
bis 45°. Die Sageblattempfehlungen sind zu beachten.

illustrierte Beschreibung

1. Griff

2. Betriebsdruckschalter (EIN/AUS)

3. Verriegelungsknopf fir Dauerbetrieb

4. Drehbedienung zum Einstellen der
Schwinggeschwindigkeit der Sage

5. Stromversorgungskabel mit Stecker

6. Partikelsauganschluss

7. Maschinensockel

8. Vakuumflusskontrolle

9. Einstellung fiir die Pendelbewegung der Sage (0/1/11/111)
10. Fahrungsrolle

11. Sageblatt

12. Haltenute fiir die Schneidabdeckung

13. Halterung fiir das Sageblatt

14. Laserfiihrung

15. Batteriefach fur die Laserfihrung

16. Betriebsschalter fur die Laserfiihrung

17. Grolder Inbusschlissel

18. Kleiner Inbusschlissel

19. Parallelschnittfiihrung

20. Klemmschraube der Parallelschnittfiihrung
21. Ausstolabdeckung

22. Plastikfihrung

23. Befestigungsschraube fir das Sageblatt
24. Offnung zur Befestigung der Parallelfiihrung
25. Innere Scheibe

26. Klemmschraube

27. Plastikabdeckung fur den Maschinensockel
28. Winkelskala zur Schragschnitteinstellung
29. SDS Hebel Insertion

30. Schutz gegen Beruhrung

Montage der stichsage
Verletzungsgefahr!
Verletzungsgefahr!

- Vor Durchfihrung jeglicher Arbeiten am tragbaren
Elektrowerkzeug Stecker aus der Steckdose ziehen.
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- Vor Anschluss der Stichsage an die Steckdose
Abdeckung (21) aufsetzen.

Entfernen derabdeckung

- An einer Seite der Abdeckung ziehen, damit diese aus
der Nute (12) austritt, und danach auf dieselbe Weise
an der anderen Seite ziehen.

Aufsetzen derabdeckung

- Abdeckung zwischen den Leeraum, vor die Séage,
zwischen den Maschinensockel (7) und das Gehause
einschieben. Wahrend des Einschiebens der Abdeckung
in die passende Stellung die rechte Seite der Abdeckung
in die Nute (12) der rechten Seite der Sage einsetzen.

- Die andere Seite der Abdeckung in die linke Nute
(12) einsetzen. Abdeckung weiter schieben, bis sie
vollstandig an ihrem Platz eingepasst ist.

Anmerkung: Abdeckung nur fiir gerade Schnitte
verwenden; bei Schragschnitten muss die Abdeckung
(21) entfernt werden. In diesem Fall bei Benutzung der
Stichsége bitte groRte Vorsicht walten lassen.

Schneidesdge anbringen order austauschen

(abbildung B/C)

- Zum Austauschen der Schneidesage (11) den kleinen
Inbusschlissel (18) verwenden - Abdeckung entfernen.

- Befestigungsschraube (23) der Halterung der
chneidesage (13) lockern, bis die Schneidesage einfach
aus ihrer Halterung (13) genommen werden kann.

- Neue Schneidesage in die Befestigungshalterung (13)
schieben. Sagezahne in die Schnittrichtung ausrichten!
Sicherstellen, dass sich die Schneidesage in der Mitte
des Schlitzes der Fuhrungsrolle (10) befindet.

- Befestigungsschraube (23) der Halterung der
Schneidesage (13) anziehen. Sicherstellen, dass die
Sage stets sicher an der Befestigungshalterung (13)
befestigt ist.

Schneidesage anbringen order austauschen

JS55BE (abbildung B)

- Zum Austauschen der Schneidesage (11) den kleinen
Inbusschliissel (18) verwenden.

- Legen Sie die Abdeckung gegen Vorspriinge (21) in
einer bequemen Position auf dem Inbusschlissel (18)
einfligen.

- Lésen Sie die Schrauben (23) zur Aufnahme des
Sageblattes bis der Schnitt Sage kann leicht aus der
Halterung entfernt werden.

- Neue Schneidesage in die Befestigungshalterung (10)
schieben. Sagezahne in die Schnittrichtung ausrichten!
Sicherstellen, dass sich die Schneidesage in der Mitte
des Schlitzes der Fuhrungsrolle (10) befindet.

- Befestigungsschraube (23) der Halterung der
Schneidesage anziehen. Sicherstellen, dass die Sage
stets sicher an der Befestigungshalterung befestigt ist.

Verletzungsgefahr!

- Das tragbare Elektrowerkzeug vor Einsetzen oder
Austausch der Schneidesage aus der Steckdose (5)
ziehen.
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- Aufgrund der Reibung kann sich die Schneidesage
wahrend des Betriebs stark erhitzen! Warten Sie eine
Weile bis die Sage sich abgekihlt hat. Feuergefahr!

- Die Sagezahne sind aulerst scharf!

- Sicherstellen, dass die Sage stets sicher an der
Befestigungshalterung befestigt ist.

- Beim Lagern der Stichsdge die Schneidesage aus der
Befestigungshalterung entfernen.

Betrieb

Schutzkleidung

- Nach Moglichkeit Handschuhe verwenden, die zum
Schutz gegen Splitter und Sagespane entworfen sind.

- Wahrend der Arbeit Schutzbrille verwenden. Der Aufprall
von Sagespanen kann Verletzungen hervorrufen.

- Gehorschutzausristung verwenden, um sich vor der
Larmdauerbelastung am Arbeitsplatz zu schitzen.

- Staubschutzmaske verwenden.

Unfallgefahr!

- Vor Anschlielen der Maschine sicherstellen, dass der
Betriebsdruckschalter (2) nicht gedrickt oder durch
den Verriegelungsknopf (3) gesperrt ist. Stecker an die
entsprechende Stromversorgung (5) anschlielRen.

- Nur passende und sich in perfektem Zustand befindliche
Schneidesagen verwenden. Stumpfe, verbogene oder
zersprungene Schneidesagen sofort austauschen.

- Beim Arbeiten darauf achten, dass
BelUftungsoffnungen nicht bedeckt sind.

- Nach Abschalten der Maschine die Schneidesage nicht
mittels Drucken derselben gegen einen Fremdkdrper
(z.B. Holz, Metall, usw.) anhalten.

- Reaktionsgefahr! Werkzeug erst wegraumen, wenn die
Schneidesage vollkommen stillsteht.

die

Einschalten (On) / abschalten (Off)

- Einschalten der Stichsage (ON)

Kurzbetrieb

ON/OFF Druckknopf (2) gedriickt halten Stichsage springt
an.

ON/OFF Druckknopf (2) loslassen Stichsage schalter ab

Langerwahrender Betrieb
ON/OFF Druckknopf (2) gedriickt halten und Knopf (3)
driicken Stichsage arbeitet im Dauerbetrieb.

Vor Inkontaktbringen der Schneidesdge (11) mit
dem Werkstlick die Sage laufen lassen, bis sie ihre
Hochstgeschwindigkeit  erreicht  hat.  Danach die

Schneidesage langsam entlang der Schnittlinie fihren.

Unfallgefahr

- Sollte lhnen die Stichsdge aus der Hand entgleiten,
wahrend sie sich in der Stellung “langerwahrender
Betrieb” befindet, schaltet diese sich nicht automatisch
ab. In diesem Fall den Stecker (5) sofort aus dem
Stromanschluss ziehen.
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Abschalten der Stichsége (OFF)

- ON/OFF  Druckknopf einmal dricken. Der
Verriegelungsknopf (3) 16st sich automatisch Die
Stichsage schaltet sich ab.

Einstellen der Pendelbewegung
S110PE/S110PEK/JS80PE

Bei Einrichten der Pendelbewegung erfolgt zusatzlich
zur Hebe- und Senkbewegung eine Vorwarts- und
Ruckwartsbewegung. Dementsprechend beschleunigt die
Sage, und die Schneidesage bleibt vor jedwelchem
Schaden geschutzt.

Einstellen des Knopfs O0/lI/II/III (9) in folgenden
Stellungen:
Stellung |Pendelbewegung| Material |Anmerkungen
0 Ohne Gummi, Fur saubere und feine
Pendelbewegung Keramik, Schnitte, diinne
Aluminium, |Materialien (z.B. Platten)
Stahl und Hartmaterialien
| Ohne Plastik, Holz, Hartmaterialien
Pendelbewegung Aluminium
I Mittlere Holz
Pendelbewegung
1 Lange Holz Weichmaterialien,
Pendelbewegungen Schnitt entlang der
Faserrichtung

Ratschlag:

Die beste Kombination der Pendeleinstellung hangt
vom Material ab, das zugeschnitten werden soll. Es
wird empfohlen, einen Test an einem Abfallmaterialstlick
durchzufiihren. Auf diese Weise kann die am besten
geeignete Einstellung ermittelt werden.

Einstellen der Pendelgeschwindigkeit

Die Pendelgeschwindigkeit gibt die Anzahl von
Aufwartsund Abwartsbewegungen der Schneidesage pro
Minute an. Die Bewegungsgeschwindigkeit hangt von der
Arbeitslast und vom Schnittstiicktyp ab. Einerseits muss
eine produktive Arbeitsgeschwindigkeit und andererseits
ein sauberer Schnitt erreicht werden.

- Mittels der Einstellbedienung die
Geschwindigkeit wahlen.

- Zur Erhdéhung der  Geschwindigkeit  die
endepunktbedienung entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen. Zur Senkung der Geschwindigkeit die
Bedienung im Uhrzeigersinn drehen.

gewdunschte

- Mit dinnen Schneidesagen kann eine hdhere
Bewegungsgeschwindigkeit erreicht werden.
Harte Schneidesdgen erfordern eine niedrigere

Geschwindigkeit.

- Nach langzeitiger Verwendung der Stichsdge mit hoher
Bewegungsgeschwindigkeit kann sich das Werkzeug
intensiv erhitzen — Werkzeug wéhrend 3 Minuten im
Leerlauf bei Hochstgeschwindigkeit abkihlen lassen.

Gerader Schnitt ( Abbildung F)

Bei Durchfiihrung gerader Schnitte mit der Schnittsage
nicht vergessen, die Abdeckung (21), die Plastikfihrung
(22) und die Plastikabdeckung (27) fir den Sockel
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aufzusetzen. Die Verwendung der Plastikfihrung
vermeidet das Schwingen der Schneidesage wahrend der
Arbeit.

Schragschnitt

Einstellen des Schragschnitts (Abbildung D/F)

- Derzwischen dem Sockel (7) der Sdge und dem Sageblatt
(11) liegende Winkel betragt 90°. Dieser Winkel kann
von beiden Seiten aus stufenweise mittels Verwendung
der Winkelskala als Referenz um 15°/30°/45° verstellt
werden.

Unfallgefahr!

- Vor Einstellen des Schnittwinkels Stecker (5) aus dem
Netzanschluss ziehen.

- Die Schneidezahne sind dulerst scharf.

- Zum Einstellen des Schnittwinkels den groflien
Inbusschlussel (17) verwenden.

- Schraube (26) mit dem Inbusschlussel lockern, bis der
Sockel (7) der Sage leichtgangig gedreht werden kann.

- Fur gerade Schnitte (0°) Winkelskala (28) auf 0°
einstellen. Fur Winkelschnitte Skala zwischen 1° und
45° einstellen.

- Sockel der Sage auf die gewlinschte Stellung 15°/30°/45°
auf der Winkelskala (28) einstellen.

- Nach Einstellung des Winkels den Sockel (7) nach unten
drucken, bis er in seiner Position sitzt.

- Schraube (26) mit dem langen Inbusschlissel wieder
anziehen.

Eintauchschnitt (Abbildung E)

Fir  Eintauchschnitte kénnen nur fir weiche

Werkmaterialien wie Karton auf Zellstoff- oder Gipsbasis

verwendet werden! Fir den Eintauchschnitt ausschlief3lich

kleine Sageblatter verwenden und den Schnittwinkel auf
0° einstellen.

- Die Spitze des Sageblatts (11) und die Vorderteile des
Sockels (7) auf das Werkstlck setzen.

- Stichsage mittels Driicken von (2) einschalten und Blatt
laufen lassen, bis es seine Arbeitsgeschwindigkeit
erreicht hat.

- Abstitzwinkel des Sockels langsam in Richtung des
Werkstlcks vermindern. Das Schneideblatt taucht in das
Werkstlck ein und schneidet es. Zu diesem Zeitpunkt
darf sich das Werkzeug nicht seitlich bewegen.

- Der Schnitt kann durchgefiihrt werden, sobald sich der
Sockel der Sage sanft auf das Werkstlick absttitzt.

Zuschneiden von Oberflachen

- Mit einem Bohrer in die zu schneidende Oberflache ein
ausreichend groRes Loch bohren.

- Sageblatt (11) in das Loch flihren und den gewlinschten
Bereich zuschneiden.

- Zur Ausfihrung préaziserer Schnitte die Laserfihrung
verwenden.

Montage der Parallelfiihrung

Parallele Linien kdénnen in prazisen Intervallen mittels
Verwendung der Parallelfihrung (19) geschnitten
werden. Parallelschnitte sind nur dann verfligbar, wenn
der Sockel der Sage bei 0° sitzt und die Plastikabdeckung
(27) der Sage entfernt wurde.

- Unter Verwendung eines Schraubenziehers die Schraube
(20) der ParallelfGhrung lockern.
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- Parallelfiihrung in der Offnung (24) verschieben. Die
Parallelfihrung kann auf der rechten und linken Seite
des Werkzeugs verstellt werden.

- Schiene der Fiihrung in gerader Linie ausrichten und die
zuvor gelockerte Schraube (20) anziehen. .

Laserfiihrung
S110PE/S110PEK/JS80PE

GEFAHR LASERSTRAHLEN

Schauen Sie nicht direkt in den Strahl.
Laser- Spezifikation gemdR EN60825-1:
2015: KLASSE 2

Wellenlange: 650mm / Leistung: <1 mW

Der Zweck der Laserfihrung ist es, Prazisionsschnitte
zu erhalten. Laserflhrung (14) jedes Mal verwenden,
wenn ein praziser Schnitt erforderlich ist, oder wenn auf
der Arbeitsoberflache zuvor gezeichnete FlUhrungslinien
bestehen.

- Druckschalter (16) auf Stellung | stellen, um die
Laserflihrung zu aktivieren.

- Betriebsdruckschalter (2) driicken, und das Werkstiick
zuschneiden, indem man der gezeichneten Linie mittels
der Projektion des Laserstrahls auf der Oberflache folgt.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall wegen der Erhitzung des
Materials beispielsweise ein kaltes Gleitmittel auf die
Schnittlinie geben.

- Schnittlinie mit einem geeigneten Ol leicht schmieren.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung.

- Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
den Netzstecker aus der Steckdose.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug und die
Luftungsschlitze sauber, um gut und sicher zu
arbeiten.

Reinigen Sie die Sageblattaufnahme regelmaRig.
Entnehmen Sie dazu das Sageblatt aus dem
Elektrowerkzeug und klopfen Sie das Elektrowerkzeug
leicht auf einer ebenen Flache aus.

Eine starke Verschmutzung des Elektrowerkzeugs kann
zu Funktionsstorungen fluhren. Sagen Sie deshalb stark
stauberzeugende Materialien nicht von unten oder Uber
Kopf.

- Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich bei der
Bearbeitung von Metallen leitfahiger Staub im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Die Schutzisolierung
des Elektrowerkzeugs kann beeintrachtigt werden.
Es empfiehlt sich in solchen Fillen die Verwendung
einer stationaren Absauganlage, hdaufiges Ausblasen
der Liiftungsschlitze und das Vorschalten eines
Fehlerstrom-(Fl-) Schutzschalters.

Schmieren Sie die Fuhrungsrolle (10) gelegentlich mit
einem Tropfen Ol.
Kontrollieren Sie die Fihrungsrolle (10) regelmafig. Ist
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sie abgenutzt, muss sie von einer autorisierten Stayer-
Kundendienststelle ersetzt werden.

Sollte das  Elektrowerkzeug trotz  sorgfaltiger
Herstellungsund Prifverfahren einmal ausfallen, ist die
Reparatur von einer autorisierten Kundendienststelle fir
Stayer- Elektrowerkzeuge ausfihren zu lassen.
Reparaturservice des Herstellers oder
Handelsvertreters

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.

Entsorgung
Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen
E sollen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
[

Nur fir EU-Lander:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemaly der Europaischen Richtlinie 2012/19/CE Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
in nationales Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Anderungen vorbehalten.

Konformitatserklarung

Der Unterzeichnende: STAYER IBERICA, S.A.
Directed:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

BESCHEINIGT
Das Maschinen:

Typ: Stichsdge

Modelle:

S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS70PE / JS80PE
JS55BE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter ,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit
den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemaf den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/CE, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la fuente
Director Manager.

Januar 2019
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Caractéristiques techniques )
caooe JsssBE | Js7oPE | ussopE | oPE | seope | QUS| sz
Pulssance absorbée | wiv 450W | 570W [ 710W [ 780W | 800W 18V 18V
Nombre de courses | min-! 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 [ 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700

dans le bois mm 55 65 80 110 80 70 80

dans Paluminium mm 6 10 16 20 8 8 12

onais mm 3 8 10 8 10 5 5
fingle de coupe ° 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Poids Kg 1.8 2 23 2.9 23 1.2 1.65

Classe di sicurezza =1 I I I I I I I

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indi-
cations peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure déterminées conformément a EN 60745.Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de I'appareil
sont Niveau de pression acoustique 82 dB(A) / Niveau d’intensité acoustique 93 dB(A) / Incertitude K= 3 dB

Porter und protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme de vecteurs de trois sens) relevées conformément a EN 60745:

Sciage de bois : Valeur d’émission vibratoire a, 4,5 m/s? / Incertitude K= 1,5 m/s?
Sciage de tole métallique :  Valeur d’émission vibratoire a, 4 m/s? / Incertitude K=1,5 m/s?
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Instructions de sécurité spécifiques a
I’appareil

- Garder les mains a distance de la zone de sciage.
Ne pas passer les mains sous la piéce a travailler.
Lors d’'un contact avec la lame de scie, il y a risque de
blessures.

- Ne guider I'outil électroportatif contre la piéce a
travailler que quand I'appareil est en marche. Sinon,
il y a risque d’un contrecoup, au cas ou l'outil se coince
dans la piéce.

- Veiller a ce que la plaque de base repose bien sur
le matériau lors du sciage. Une lame de scie coincée
peut casser ou entrainer un contrecoup.

- Une fois [Iopération terminée, arréter [Ioutil
électroportatif et ne retirer la lame de scie du trcé
que lorsqu’elle est complétement a I’arrét. Ainsi, un
contrecoup est empéché et l'outil électroportatif peut
étre déposé de maniére sire.

- N'utiliser que de lames de scie en parfait état. Les
lames de scie déformées ou émoussées peuvent se
casser ou causer un contrecoup.

- Une fois 'appareil arrété, ne pas freiner la lame de
scie en exergant une pression latérale. La lame de
scie peut étre endommagée, se casser ou causer un
contrecoup.

- Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler
des conduites cachées ou consulter les entreprises
d’approvisionnement locales. Un contact avec des
lignes électriques peut provoquer un incendie ou un
choc électrique. Un endommagement d’'une conduite de
gaz peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

- Tenir Poutil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations au
cours desquelles I'accessoire coupant peut étre
en contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de I'accessoire coupant
avec un fil «sous tension» peut également mettre
«sous tension» les parties métalliques exposées de
l'outil électrique et provoquer un choc électrique sur
I'opérateur.

- Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler
serrée par des dispositifs de serrage ou dans un étau
est fixée de maniére plus slre que tenue dans les mains.

- Tenir propre la place de travail. Les mélanges de
matériaux sont particuliérement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosives
ou inflammables.

- Avant de déposer I'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a I’arrét. L'outil risque de
se coincer, ce qui entraine une perte de controle de
I'outil électroportatif.

- Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont le
cable est endommagé. Ne pas toucher a un cable
endommageé et retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise du courant, au cas ou le cable serait
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endommagé lors du travail. Un cable endommagé
augmente le risque d’un choc électrique.

Description du fonctionnement

]

Déplier le volet sur lequel I'appareil est représenté de
maniére graphique. Laisser le volet déplié pendant la
lecture de la présente notice d’utilisation.

Liretous les avertissements etindications.
Le non-respect des avertissements et
instructions indiqués ciaprés peut
entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou de graves blessures sur les
personnes.

Utilisation conforme

L'appareil est congu pour effectuer, sur un support rigide,
des découpes et coupes dans le bois, les matiéres
plastiques, le métal, le caoutchouc et les plaques en
céramique. Il est approprié pour des coupes droites
et curvilignes avec des angles donglet jusqu’a 45°.
Respecter les recommandations d’utilisation des lames
de scie.

description illustrée

1. Poignée

2. Interrupteur (ON / OFF)

3. Bouton de blocage marche arrét continuo

4. Bouton pivotant pour ajuster la Vitesse et-vient de la scie
5. Cable d’alimentation

6. Connexion pour aspiration de particules

7. Plaque de base de la machine

8. Contrdle du débit de vide

9. Ajustage de I'action pendulaire de la scie (0/I/II/III)

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Guide lame a rouleau

Lame de scie

Encoches de fixation de la couverture de coupe
Fixation de la lame de scie

Guide laser

Compartiment pour les batteries du guide un laserr
Interrupteur du guide laser

Clef Allen grande

Clef Allen petite

19. Guide por coupe paralléle

20. Vis de serrage pour la coupe paralléle

21. Capot contre projection

22. Guide de platique

23. Vis de fixation de la lame de scie

24. Ouverture pour la fxation de la guide parralléle

25. Flasque intérieur

26. Vis de fixation

27. Couverture de plastique por la base de la machine
28. Echelle d’angle pour I'ajustage de la coupe inclinée
29. SDS levier d’insertion

30. Protection contre les contacts
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Montage de la scie sauteuse
Montage du capot

iDanger de lésion!

- Avant de réaliser un travail avec l'outils electroportatif,
débrnacher la machine de la prise de courant.

- Mettre le capot (21) avant de brancher la machine a la
prose de courant..

En enlevent le capot
- Tirez d’un c6té du capot pour qu’il sorte de la rainure (12)
et apres tirer de 'autre c6té de la méme forme.

En mettant le capot

- Poussez le capot entre I'espace vide, en face de la scie,
entre la base de la machine (7) et la boite. Pendenat
qu’on pousse le capot dans la position adéquate, Insérer
le cété droit du capot dans la rainure (12) du c6té droit
de la scie.

- Situer l'autre c6té du capot dans la rainure gauche (12).
Poussez le capot jusqu’a ce qu’il soit complétement
emboitée dans son endroit.

Remarque: Le capot (21) doit étre utilisée seulement
pour des coupes droites, pour une coupe inclinées, le
capot (21) doit étre enlevée. Dans ce cas s’il vous plait
extrémer la précaution avec la machine.

Montage et démontage de la lamde de scie (photo

B/C)

- Pour changer la lame de scie (11), utiliser la cle allen
petite (18).

- Retirer le capot (21).

- Deserrer la vis (23) de fixation du support de la lame
de scie (13) jusqu’a ce que la lame de scie puisse
facilement sortir de son support (13).

- Mettre la nouvelle lame de scie dans le support de fixation
(13). Posicione les dents de la lame dans la direction de
coupe! Assurez-vous que la lame de scie se trouve au
centre de la rainure du rouleau guide. (10).

- Serre la vis (23) de fixation de la lame de scie (13).
Assurez que la scie est toujours bien soumise au
support de fixation de la méme (13)

Montage et démontage de la lamde de scie

JS55BE (photo B)

- Pour changer la lame de scie (11), utiliser la cle allen
petite (18).

- Placez le couvercle contre les projections (21) dans une
position confortable pour insérer la clé hexagonale (18)

- Desserrer des vis (23) pour maintenir la lame de scie de
coupe jusqu’a ce que la scie peut étre facilement retiré
de son support.

- Mettre la nouvelle lame de scie dans le support de fixation
(10). Posicione les dents de la lame dans la direction de
coupe! Assurez-vous que la lame de scie se trouve au
centre de la rainure du rouleau guide. (10).

- Serre la vis (23) de fixation de la lame de scie. Assurez
que la scie est toujours bien soumise au support de
fixation de la méme.
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iDanger de Iésion!

- Débranchez I'outil electroportatif de la prise de courant
(5) avant d’insérer ou changer la lame de scie .

- Due a lafriction, la lame de scie peut se chauffer pendant
'opération! Attendez un peu, jusqu’a ce que la lame de
scie se soit refroidie. Danger d’'incendie!!

- Les dents de la lame de scie sont trés aiguisés!

- Assurer que la lame de scie soit toujours fermement fixé
dans le support de fixation.

- Retirer la lame de scie su support de fixation pour ranger
la machine.

Fonctionnement

Vétement protecteur

- Si c’es possible utilisez des gants indiqués pour la
protection contre des éclats et copeau.

Utilisez des lunettes protectrices. L'impact de copeau
peut causer des blessures.

Utilisez une équipe de protection auditive pour se
protéger contre le bruit continu dans le lieu de travail.
Utilisez un masque indiqué pour la protection contre la
poussiére.

iDanger d’accident!

- Avant de connecter la machine, assurez que l'interrupteur
(2) n'est pas pressé ou bloqué par le bouton de
blocage (3). Connectez la prise de courant a la prise
correspondante de courant (5).

- Utilisez exclusivement des lames de scies adéquates et
en parfaites états. Substituez immédiatement les lames
de scies déformées ou émoussées .

- Prener atencién quand vous travaillez, que les orifices
se trouve couvert.

- Aprés avoir éteint I'outil, n’arreter pas lame de scie en
la pressant contre un corps étranger (P. ex. Un bois, un
métal, etc.).

- Danger de reaction! Gardez seulement I'outil dés que la
scie de coupure se soit totalement arreter.

Marche (On) / Arret (Off)

- Mise en marche de la machine (On)

Temps court de fonctionnement.

Maintenez le bouton (2) ON/OFF pressé. La machine
demarre.

Liberer le bouton (2) ON/OFF Lamchine s’arréte.

Temps long de fonctionnement

Maintenez le bouton ON/OFF (2) pressé et pressez le
bouton de (3) Le fonctionnement de la machine sera
exécuté d’'une maniére continue.

Avant que la lame de scie (11) entre en contact avec
la piéce de travail, attender que la machine atteigne la
vitesse maximale. Ensuite guidez lentement la lame de
scie le long du guide de coupe.

Danger d’accident

- Au cas ou la machine tombe de sa main tandis qu’il est
dans une position “un Long temps un fonctionnement”
ellel ne s’éteindra pas automatiquement. Dans ce cas,
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débranchez immédiatement le cable (5) de la prise de
courant.

- Arret de la machine (OFF)
Pressez le bouton ON/OFF une fois. Le bouton de blocage
(3) se libérera automatiquement, et la machine s’arretera.

Ajustage du mouvement pendulaire
S110PE/S110PEK/JS80PE

Quand le mouvement pendulaire s’étabilit, il existera un
mouvement d’avance et de recul en plus du mouvement
d’ascension et de la descente de la lame de scie. Par
cela, la lame de scie s’accéléra et la lame de scie restera
protégée de tout dommage..

- Ajustage du botén 0 / 1/ 11 / 1l (9) et les suivante
positions:

Posicion| Mouvement | Matériel Commentaires
0 Sans Gome, Pour des coupes pro-
mouvement céramique, pres et fines, les maté-
pendulaire aluminium, riels fins (P.e. lamine),
acier des matériels durs.
| Mouvement Plastique, bois, |Matériels durs
pendulaire bas | aluminium
1l Mouvement pen Bois
dulaire moyen
11 Mouvemente Bois Matériels doux,
pendulaire Cooper le long de la
long direction de la fibre
Conseil:
La meilleure combinaison d’ajustage pendulaire,

dépend du matériel sur lequelle réaliser la coupe. Il est
recommandé de réaliser une épreuve sur une piéce de
déchet. De cette fagon on pourra trouver I'ajustage le plus
adéquat.

Ajustage de la velocité de va-et-vient

Lavitesse de va-et-vientindique le nombre de mouvements
de montée et descente par minute de la lame de scie.
La vitesse de mouvement dépend de la charge de travalil
et du type de piéce de coupe. une vitesse productive de
travail devra étre atteinte, ainsi povoir obtenir une coupe
propre.

- Sélectionnez la vitesse désirée avec le bouton d’ajustage (4).

- Pour augmenter la vitesse tournez le bpoton d’inflexion
dans le sens contraire aux aiguilles de la montre. Pour
ralenti la vitesse tourner le bouton dans le sens des
aiguilles de la montre.

- Avec des lames de scies fines, une plus grande vitesse
de mouvement peut étre utilisée. Les lames descies
dures requierent une vitesse plus lente.

- Apres avoir utilisé la machine pendant une longue
période temps avec une haute vitesse de mouvement,
l'outil peut intensément se chauffer — permettez a I'outil
de se refroidir pendant 3 minutes en fonctionnement
dans le vide a une vitesse maximale.

Coupe droite ( photo F)
Quand la machine réalisera des coupes droites,
souvenezvous de mettre la capot (21), le guide de
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plastique (22) et la couverture de plastique de la base
(27). Lutilisation du guide de plastique (22) préviendra le
balancement de la lame de scie pendant la coupe.

Coupe inclinée

Ajustage de la coupe inclinée (photo D/F)

- L'angle qui existe entre la base de la scie (7) et le lame
de scie (11) est de 90e. On peut ajuster cet angle par les
deux cotés graduellement 15°/30°/45° en utilisant une
échelle de degrés (28) comme référence.

iDanger d’accident!

- Débrancher le cable de la prise de couran t avanti
d’ajuster 'angle de coupe.

- Les dents de la lame de scie sont trés aiguisés.

- Utiliser le cle allen grande (17) pour ajuster I'angle de
coupe.

- Relache la vis (26) avec la clef jusqu’a ce que la base de
la scie (7) puisse facilement étre tournée.

- Pour des coupes droites (0°) I'échelle angulaire (28)
s’adaptera dans 0°. Pour des coupures angulaires
ajustez I'échelle entre 1° et 45°.

- Ajustez la base de la scie dans la position désirée
15°/30°/45° dans I'échelle angulaire (28)

- Dés que I'angle désirer et adapter poussez la base (7)
vers le bas jusqu’'a ce qu’elle reste ajustée dans son
endroit.

- Reserre la vis (26) avec la clef (17).

Coupe par immersion (photo E)

Seulement dans des matériels doux de travail, comme
carton avec base en pulpe ou un platre, ils pourront étre
utilisés pour la coupe par immersion! Pour la coupe par
immersion utilisez exclusivement de petites lame de scie
et ajustez I'angle de coupe a 0°.

- Placez la pointe de la lame de scie (11) et les parties
frontales de la base (7) sur la piece de travail.

- Mettre en marche la machine en appuyant le bouton (2)
et permette que le lame de scie atteigne sa vitesse de
travail.

- Réduisez lentement I'angle d’appui de la base du
machine en direction de la piéce de travail. Le lame de
scie coulera dans la piece de travail en la coupant.

Dans ce moment, l'outii ne devra pas étre bougé
latéralement.

Aussitot que la base de la machine appuie doucement sur
la piéce de travail on peut réaliser la coupe

Coupes de surfaces

- Avec une perceuse, faire un trou suffisamment long dans
la surface a couper.

- Guier la lame de scie (11) dans le trou et commencez a
couper.

- Utiliser le guide laser (14) pour obtener une coupe plus
précise.

Montage deu guide paralléle

Des lignes paralleles peuvent étre coupées dans des
intervalles précis en utilisant le guide paralléle (19). Les
coupes paralléles sont seulement disponibles quand la
base de la machine est située a 0° et la couverture de
plastique (27) de la base est enlevée.

- En Utilisant un tournevis relachez la vis du guide paralléle (20).
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- Poussez le guide paralléle vers I'ouverture (24). Le guide
parallele peut étre ajusté du cbté droit ou gauche de
I'outil.

- Aligné la guide et serrez la vis antérieurement relachée
(20).

Guide laser
S110PE/S110PEK/JS80PE

DANGER RAYONNEMENT LASER

Ne pas regarder directement dans
faisceau.

Spécification laser selon la norme EN60825-1:
2015: CLASSE 2 Wavelength: 650mm /
Puissance: <1mW

le

L'intention du guide un laser est d’obtenir une coupe de
précision. Utilisez le guide laser (14) chaque fois que le
travail requiert une coupe précise, ou quand il y ait des
lignes préalablement dessinées sur la surface de travail.

- Virer le bouton (16) en position | pour activer la guide
laser .

- Pressez linterrupteur (2), et commencez a couper
la piece de travail en suivant la ligne dessinée par la
projection du laser sur la surface.

Coupe de métal

Quand on coupe du métal, par le chauffage du matériel,

appliquez par exemple un lubrifiant froid sur la ligne de

coupure.

- Graissez Légerement la ligne de coupe avec une huile
appropriée.

Entretien et service aprés-vente
Nettoyage et entretien.

-Avantd’effectuer destravauxsurl’outil électroportatif,
retirez la fiche de la prise de courant.

- Tenez toujours propres l'outil électroportatif ainsi
que les ouies de ventilation afin d’obtenir un travail
impeccable et sir.

Nettoyer régulierement le porte-lame. Pour ce faire, sortir
la lame de scie de I'outil électroportatif et donner de Iégers
coups sur I'outil électroportatif sur une surface plane.

Un fort encrassement de [loutil électroportatif risque
d’entraver le bon fonctionnement de celuici. Pour cette
raison, ne pas scier les matériaux générant beaucoup de
poussiéres par dessous ou par-dessus de la téte.

- En cas de conditions d’utilisation extrémes, il est
possible, lorsqu’on travaille des métaux, que des
poussiéres conductrices se déposent a I'intérieur de
I'outil électroportatif. La double isolation de P'outil
électroportatif peut ainsi étre endommagée. Dans
ces cas-la, il est recommandé d’utiliser un dispositif
d’aspiration stationnaire, de souffler souvent dans
les ouies de ventilation et de monter un disjoncteur
différentiel (FI).
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De temps en temps, graisser le guide-lame a rouleau (10)
d’'une goutte d’huile.

Contréler le guide-lame a rouleau (10) régulierement. S'il
est usé, il doit étre remplacé par une station de service
aprés-vente pour outillage Stayer agréée.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
contréle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit étre confiée qu’a une station de service
apres-vente agréée pour outillage Stayer.

Services de réparation du fabriquant ou agent
commercial

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1

Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.

Elimination
Les outils électroportatifs, ainsi que leurs
E accessoires et emballages, doivent pouvoir
suivre chacun une voie de recyclage appropriée.
BN | Seulement pour les pays de [I'Union
Européenne:
Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les
ordures ménageres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/CE
relative aux déchets d’équipements électriques et
électroniques et sa réalisation dans les lois nationales, les
outils électroportatifs dont on ne peut plus se servir doivent
étre séparés et suivre une voie de recyclage appropriée.
Sous réserve de modifications.

Déclaration de conformité

Le soussigné: STAYER IBERICA, S.A.

Dont I'adresse est:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIE
Que la machine:
Type: Scie sauteuse

Modéles:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS70PE / JS80PE
JS55BE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le
produit décrit sous «Caractéristiques techniques» est
en conformité avec les normes ou documents normatifs
suivants:

EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conformément aux termes
des réglementations 2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/
EU.

(S

C€ Z R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Janvier 2019
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Dados técnicos
. S110PE SL18
Sierra de calar JS55BE | JSTOPE | JSBOPE | ’yopek | S9OPE | o188 SL20
Potencia
absorbian WV 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
N" de carreras min-! 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 [ 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700
en madera mm 55 65 80 110 80 70 80
en aluminio mm 6 10 16 20 8 8 12
Pl mm 3 8 10 8 10 5 5
Angolo di
inclinazione del ° 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Peso Kg 1.8 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65

Clase de proteccion

[l

As indicagdes s6 valem para tensdes nominais [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicacdes po-
dem variar no caso de tensdes inferiores e em modelos especificos dos paises.

Informacgao sobre ruidos/vibragées
Valores de medi¢ao averiguados conforme EN 60745. O nivel de ruido avaliado como A do aparelho é tipicamente:

Nivel de pressao acustica 82 dB(A) / Nivel de poténcia acustica 93 dB(A) / Incerteza K= 3 dB

Usar protec¢ao auricular!!

Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direcgdes) determinadas conforme EN 60745:

Serrar em madeira:

Valor de emissao de vibragoes a" 4,5 m/s? / Incerteza K= 1,5 m/s?

Serrar chapasa metalicas: Valor de emisséo de vibragdes a" 4 m/s? / Incerteza K=1,5 m/s?
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Instrugoes do

aparelho

de servico especificas

- Manter as maos afastadas da area de serrar. Nao tocar
na pecga a ser trabalhada pelo lado de baixo. Ha perigo
de lesdes no caso de contacto com a lamina de serra.

- S6 conduzir a ferramenta eléctrica no sentido da peca a
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicagdo
se enganchar na pega a ser trabalhada.

- Observe que a placa de base sempre esteja firmemente
apoiada enquanto serrar. Uma I|admina de serra
emperrada pode quebrar ou provocar um contra-golpe.

- Apos encerrado o processo de trabalho, devera desligar
a ferramenta eléctrica e apenas puxar a lamina de serra
do corte, quando a ferramenta eléctrica estiver parada.
Desta forma sao evitados contragolpes e é possivel
apoiar a ferramenta eléctrica com seguranca.

- S6 utilizar laminas de serra em perfeito estado e que
ndo apresentem danos. Laminas de serra tortas e ndo
suficientemente afiadas podem quebrar ou causar um
contragolpe.

- Nao frenar a lamina de serra através de pressao lateral
apos desligar o aparelho. A Idamina de serra pode ser
danificada, ser quebrada ou causar um contragolpe.

- Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia eléctrica local.
O contacto com cabos eléctricos pode provocar fogo
e choques eléctricos. Danos em tubos de gas podem
levar a exploséo. A penetracdo num cano de dgua causa
danos materiais ou pode provocar um choque eléctrico.

- Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
atingidos cabos eléctricos ou o proprio cabo de rede,
devera sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com um cabo
sob tenséo pode colocar pecas de metal da ferramenta
eléctrica sob tensao e levar a um choque eléctrico.

- Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com a mao.

- Manter o seu local de trabalho limpo. Misturas de
material sdo especialmente perigosas. P6 de metal leve
pode queimar ou explodir.

- Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicagao pode
emperrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

- Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um cabo
danificado. Nao tocar no cabo danificado nem puxar
a ficha da tomada, se o cabo for danificado durante o
trabalho. Cabos danificados aumentam o risco de um
choque eléctrico.
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Descricao de fungoes

]

Abrir a pagina basculante contendo a apresentacao do
aparelho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver
lendo a instrugao de servico.

Devem ser lidas todas as indicagdes de
adverténcia e todas as instrugcdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes
apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesoes.

Utilizagdao conforme as disposi¢coes

O aparelho é destinado para realizar sobre uma base
firme, cortes e recortes em madeira, plastico, metal,
placas de cer&mica e borracha. Ele é apropriado para
cortes rectos e curvados com um angulo de chanfradura
de até 45°.

Observar as recomendacdes da lamina de serra.

descricao ilustrada

1. Empunhadura

2. Botao de funcionamento (ON/OFF)

3. Botao de encravamento para funcionamento continuo
4. Mando giratério para ajustamento da velocidade de
vaivém da serra

5. Cabo de alimentagao com cravelha

6. Ligacao para aspiragao de particulas

7. Base da maquina

8. Controlo do caudal de vazio

9. Ajustamento da acgéo pendular da serra (0/1/11/111)
10. Rolo de guia

11. Folha de serra

12. Encaixe de sujeicao da coberta de corte

13. Sujeicao da folha de serra

14. Guia laser

15. Compartimento para as baterias da guia laser
16. Interruptor de funcionamento da guia laser

17. Chave Allen grande

18. Chave Allen pequena

19. Guia para corte paralelo

20. Parafuso de aperte para a guia de corte paralelo
21. Coberta contra projecgoes

22. Guia de plastico

23. Parafuso de sujeigédo da folha de serra

24. Abertura para sujei¢cao da guia paralela

25. Disco interior

26. Parafuso de aperte

27. Coberta de plastico para a base da maquina

28. Escala de angulo de ajustamento para corte inclinado
29. SDS alavanca de insergao

30. Protegao contra contato

Montagem da serra caladora
Montagem da coberta
Perigo de lesao!

- Antes de realizar quaisquer trabalhos com a ferramenta
electro portatil, desligue a tomada da tomada de tensao.
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- Ponha a coberta (21) antes de ligar a serra caladora a
tomada.

A retirar a coberta
- Puxe dum lado da coberta para que saia da ranhura (12)
e depois puxe do outro lado da mesma maneira.

A por a coberta

- Empurre-a entre o espaco vazio, a frente da serra, entre
a base da maquina (7) e a caixa. Enquanto empurra a
coberta na posigdao adequada, insira o lado direito da
coberta na ranhura (12) do lado direito da serra.

- Situe o outro lado da coberta na ranhura esquerda
(12). Empurre a coberta até que este completamente
encaixada no seu sitio.

Nota: A coberta (21) apenas deve ser utilizada para
cortes rectos, para cortes inclinados, a coberta (21)
deve ser tirada. Neste caso por favor, extreme a
precaugao quando utilize a serra caladora.

A por ou mudar a serra de corte (image B/C)

- Para mudar a serra de corte (11), utilize a chave allen
pequena (18)

- Retire a coberta (21)

- Afrouxe o parafuso (23) de sujeicao de suporte da
serra de corte (13) até que a serra de corte possa ser
facilmente tirada do seu suporte (13).

- Empurre a nova serra de corte dentro do suporte de
sujeicao (13). Posicione os dentes da serra na direcgao
de corte! Verifique que a serra de corte esta no centro
da ranhura do rolo guia. (10).

- Aperte o parafuso (23) de sujeigdo da serra de corte
(13). Verifique que a serra esta sempre bem sujeita o
suporte de sujeito da mesma (13)

A por ou mudar a serra de corte JS55BE

(image B)

- Para mudar a serra de corte (11), utilize a chave allen
pequena (18)

- Coloque a tampa contra projec¢des (21) em uma posigcao
confortavel para inserir a chave allen (18).

- Soltar os parafusos (23) para a realizagao da lamina de
serra até a serra de corte pode ser facilmente removido
do seu suporte.

- Empurre a nova serra de corte dentro do suporte de
sujeicao (10). Posicione os dentes da serra na direcgao
de corte! Verifique que a serra de corte esta no centro
da ranhura do rolo guia. (10).

- Aperte o parafuso (23) de sujeicdo da serra de corte.
Verifique que a serra esta sempre bem sujeita o suporte
de sujeito da mesma.

Perigo de lesao!

- Desligue a ferramenta electro portatil da tomada (5)
antes de inserir ou mirar a serra de corte.

- Devido a fricgao, a serra de corte pode aquecer muito
durante a operagao! Espere um pouco até que a serra
se tenha esfriado. Perigo de incéndio!

- Os dentes da serra de corte sdo muito afiados!

- Verifique que a serra de corte esta sempre firmemente
sujeita no suporte de sujeicao
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- Quando guarde a serra caladora tire a serra de corte do
suporte de sujei¢ao.

Funcionamento

Roupa protectora

- Se for possivel utilize luvas desenhadas para a proteccao
contra farpas e estilhas

- Quando trabalhe utilize 6culos protectores. O impacte
de estilhas pode causar feridas.

- Utilize equipamento de proteccéo auditiva para se
proteger contra o continuo barulho no lugar de trabalho.

- Utilize uma mascara designada para a protecgéo contra o po.

Perigo de acidente!

- Antes de ligar a maquina verifique que o botdo de
funcionamento (2) ndo esteja premido ou bloqueado pelo
botéo de posicéo (3). Ligue a tomada a correspondente
tomada de corrente (5)

- Utilize exclusivamente serras de cortes adequadas e
perfeitas. Imediatamente substitua as serras de corte
desafiadas, tortas ou com rachas.

- Faca atengédo quando trabalhe de que os orificios de
ventilagdo n&o estejam cobertos.

- Depois de desligar a ferramenta, ndo pare a serra
de corte a premi-la contra um corpo estranho (P. Ex.
Madeira, metal, etc.)

- Perigo de reacgéo! Guarde a ferramenta unicamente
quando a serra de corte esteja totalmente quieta.

Ligado (On) / Desligado (Off)

- Ligado da serra caladora (ON)

Corto tempo de funcionamento

- Mantenha o botéo (2) ON/OFF premido A serra caladora
arranca

- Libera o botao (2) ON/OFF A serra caladora desligar-
se-a.

Longo tempo de funcionamento

Mantenha o botdo ON/OFF (2) premido e prima o botéao
de (3) Executar-se-a o funcionamento da serra caladora
em modo continuo

Antes de que a sierra de corte (11) entre en contacto con
la pieza de trabajo, permita a la sierra funcionar hasta
que la mayor velocidad de la misma sea alcanzada.

A continuacion guie la sierra de corte lentamente a lo
largo de la guia de corte.

Perigo de acidente

- No caso de que a serra caladora caia da sua mao
enquanto esta na posigéo “Longo tempo funcionamento”
ndo se desligard automaticamente. Nesse caso,
desligue imediatamente a tomada macho (5) da tomada
de corrente.

- Desligado da serra caladora (ON)

Prima o botdo ON/OFF uma vez. O botao de posicado
(3) liberar-se-a automaticamente - A serra caladora
desligarse- a
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Ajuste de Movimento pendular
S110PE/S110PEK/JS80PE

Quando se estabelece o movimento pendular, existira um
movimento de avango e retrocesso alem do movimento
de ascensdo e descensao da serra de corte. Por isso, a
serra acelerar-se-a e y serra de corte ficara protegida de
qualquer dano.

Ajustar o botao 0/I/lI/lll (9) nas seguintes posigoes:

Posigcao | Mov.pendular| Material Comentarios
0 Sem movimento | Plastico, Para cortes limpos e
pendular madeira, finos, materiais finos
aluminio, (P.e. laminas),
acgo materiais duros.
| Baixo movimen- | Plastico, madeira|Materiais duros
to pendular aluminio
1l Meio movimento| Madeira
pendular
1l Longos Madeira Materiais suaves,
movimentos corte ao longo da
pendulares direcgao da fibra
Conselho:

A melhor combinagdo de ajustamento pendular, depende
do material sobre o qual vai ser realizado o corte.
Recomenda-se realizar um teste sobre uma peca de
dejecto. Desta maneira podera achar o ajustamento mais
adequado.

Ajustamento da velocidade de vaivém

A velocidade de vaivém indica o numero de movimentos
de subida e descida por minuto da serra de corte. A
velocidade de movimento depende da carga de trabalho
e do tipo de peca de corte. Por una parte, uma velocidade
produtiva de trabalho devera ser alcangada, por outra, é
preciso conseguir um corte limpo.

- Seleccione a velocidade desejada com o mando de
ajustamento (4).

- Para incrementar a velocidade vire o mando de inflexao
no sentido contrario das agulhas do reldégio. Para
diminuir a velocidade vire o mando no sentido das
agulhas do reldgio.

Com serras de corte finas, uma maior velocidade de
movimento pode ser utilizada. As serras de corte duras
requerem uma velocidade mais vagarosa.

- Depois de utilizar a serra caladora por um longo periodo
com velocidade alta de movimento, a ferramenta
pode aquecer intensamente — permita a ferramenta
esfriar durante 3 minutos a funcionando em vazio na
velocidade maxima.

Corte recto (imagem F)

Quando a serra caladora realize cortes rectos lembre-se
de pbr a coberta (21), a guia de plastico (22) e a coberta de
plastico da base (28). A utilizagédo da guia de plastico (22)
prevera o balanco da serra de corte enquanto trabalha.

34

34

Corte inclinado

Ajustamento do corte inclinado (imagem D/F)

- O angulo que existe entre a base da serra (7) e a folha
de corte (11) é de 90°. E possivel ajustar este angulo
por ambos lados gradualmente 15°/30°/45° a utilizar
uma escala de graus (28) como referéncia.

Perigo de acidente!

- Desligue a tomada macho (5) da tomada de corrente
antes de ajustar o angulo de corte.

- Os dentes da folha de corte sdo muito afiados!

- Utilize a chave allen grande (17) para ajustar o angulo
de corte.

- Desaperte o parafuso (26) com a chave allen até que a
base da serra (7) possa ser girada facilmente.

- Para cortes rectos (0°) a escala angular (28) ajustar-sea
em 0°. Para cortes angulares ajuste a escala entre 1°
e 45°.

- Ajuste a base da serra na posigéo desejada 15°/30°/45°
na escala angular (28).

- Assim que se tem ajustado o angulo empurre a base (7)
para baixo até que fique ajustada no seu lugar.

- Volte a apertar o parafuso (26) com a chave allen
comprida (17).

Corte por imersao (imagem E)

Apenas em materiais de trabalho suaves, como cartdo com

base em polpa ou escaiola, poder-se-a utilizar o corte por

imersao! Para o corte por imersao utilize exclusivamente

folhas de corte pequenas e ajuste o angulo de corte para 0°.

- Coloque a ponta da folha de corte (11) e as partes
frontais da base (7) na peca de trabalho.

- Ligue a serra caladora a premir (2) e permita que a folha

alcance a sua velocidade de trabalho.

- Devagar reduza o angulo de apoio da base da serra na
direcgcao a peca de trabalho. A folha de corte afundarse-
a na pecga de trabalho cortando-a. Neste momento, a
ferramenta ndo devera ser movida lateralmente.

- Assim que a base da serra apoia suavemente na pega
de trabalho é possivel fazer o corte.

Corte de superficies.

- Com um trado, faga um buraco suficientemente comprido
dentro da superficie a cortar.

- Guie a folha de serra de corte (11) dentro do buraco e
comece a cortar a area desejada.

- Utilize a guia laser (14) para obter cortes mais precisos.

Montagem da guia paralela

Linhas paralelas podem ser cortadas em intervalos

precisos a utilizar a guia paralela (19). Os cortes paralelos

estdo disponiveis unicamente quando a base da serra
esta situada em 0° e a coberta de plastico (27) da base
esta retirada.

- A utilizar uma chave de fendas afrouxe o parafuso da
guia paralela (20)

- Empurre a guia paralela na guia de abertura (24). A guia
paralela pode ser ajustada no lado direito ou esquerdo
da ferramenta.

- Alinhe o carril da guia e aperte o parafuso anteriormente
afrouxado (20)
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Guia laser
S110PE/S110PEK/JS80PE

PERIGO Radiagcdao a laser Nao olhe
diretamente para o feixe. Especificagdao de
laser de acordo com EN60825-1: 2015:
CLASSE 2 Comprimento de onda: 650
milimetros / Power: <1mW

O proposito da guia laser € obter um corte de preciséao.

Utilize a guia laser (14) cada vez que o trabalho requeira

um corte preciso, ou quando existam lineas guia

desenhadas previamente na superficie de trabalho.

- Ponha o botdo (16) em posigcéo | para activar a guia
laser.

- Prima o botdo de funcionamento (2), e comece a cortar
a pega de trabalho a seguir a linha desenhada pela
projeccao do laser na superficie.

Corte de metal

Quando corte metal, pelo aquecimento do material,
aplique por exemplo um lubrificante frio sobre a linha de
corte.

- Engraxe ligeiramente a linha de corte com oleo
apropriado.

Manutencgao e servigo

Manutencao e limpeza

- Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada. - Manter
a ferramenta eléctrica e as aberturas de ventilagdao
sempre limpas, para trabalhar bem e de forma
segura.

Limpar regularmente a admisséo da lamina de serra. Para
isto deveraretirar alamina de serra da ferramenta eléctrica
e dar umas leves pancadinhas na ferramenta eléctrica
numa superficie plana. Uma forte sujidade da ferramenta
eléctrica pode levar a falhas de funcionamento. Portanto
nao devera serrar materiais que produzam muito pd, por
debaixo nem serra-los por cima da cabecga.

- No caso de extremas aplicagdes, é possivel que
durante o processamento de metais se deposite
p6 condutivo no interior da ferramenta eléctrica. O
isolamento de protecgao da ferramenta eléctrica pode
ser prejudicada. Nestes casos recomendamos
a utilizagcdo de um equipamento de aspiragdo
estacionario, soprar frequentemente as aberturas de
ventilagdo e intercalar um disjuntor de corrente de
avaria.

Lubrificar o rolo de guia (10) de quando em quando com
uma gota de oleo. Controlar o rolo de guia (10)
regularmente. Se apresentar desgastes, devera ser
substituido por um servigo pés-venda autorizado Stayer.
Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricacédo e de teste, a reparacdo devera
ser executada por uma oficina de servigo autorizada para
ferramentas eléctricas Stayer.
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Services de réparation du fabriquant ou agent
commercial

Stayer Ibérica S.A.

Area Empresarial de Andalucia - Sector 1

Calle Sierra de Cazorla n°7.

CP: 28320. Pinto (Madrid) Spain.

Eliminacao
[ ]

Apenas paises da Unido Europeia:
Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

Ferramentas  eléctricas, acessorios e
embalagens devem ser enviados a uma
reciclagem ecolégica de matérias primas.

De acordo com a directiva europeia 2012/19/CE para
aparelhos eléctricos e electronicos velhos, e com as
respectivas realizagdes nas leis nacionais, as ferramentas
eléctricas que ndo servem mais para a utilizagdo, devem
ser enviadas separadamente a uma reciclagem ecoldgica.
Sob reserva de alteragdes.

Declaragdo de conformidade

O que subscreve: STAYER IBERICA, S.A.
Com endereco:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA
Que a maquina:
Tipo: Sierra de calar

Modelos:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS70PE / JS80PE
JS55BE

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o
produto descrito em “Dados técnicos” cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, conforme as disposi¢cdes das directivas
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z RdHS

Ramiro de la fuente
Director General.

Janeiro 2019
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Teknik Veriler
Kil testeresi JsssBE | Js7oPE | ussoPe | STOPE | seope | SU8 | si20
Anma giicii girisi WV 450W 570W 710W 780W 800W 18V 18V
Yiiksiiz darbe hizi min-’ 0-3000 | 800-2800 | 800-2800 | 0-3000 | 0-3000 | 0-2600 | 0-2700
tahtada mm 55 65 80 110 80 70 80
aliiminyumda mm 6 10 16 20 8 8 12
alagimsiz gelikte mm 3 8 10 8 10 5 5
e ° 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Agiriik Kg 1.8 2 2.3 2.9 2.3 1.2 1.65
Koruma sinifi O] I [ [ [ I I I

Verilen degerler, [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz nominal voltajlar igin gecerlidir. Belirli Glkelerdeki daha
disuk voltaj ve modeller icin, bu degerler degiskenlik gosterebilir.

Giiriiltii/Titresim Bilgisi

Olglilen degerler, EN 60745’e gére belirlenmistir. Tipik olarak Griiniin A-agirlikli giriilti seviyeleri:

Ses basing seviyesi 82 dB (A) / Ses gli¢ seviyesi 93 dB(A) / Belirsizlik K= 3 dB

Kulak koruyucusu kullaniniz!

EN 60745’e gore belirlenen, toplam titresim degerleri (triaks vektor toplami):
Titresim emisyon degeri a, 4,5 m/s? / Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Tahta kesiminde:

Metal sac kesiminde: Titresim emisyon degeri a, 4 m/s?/ Belirsizlik K = 1,5 m/s?
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Elektrikli Aletler ile ilgili Genel Giivenlik
Uyarilari

- Elleri testere ile kesim araligindan uzak tutunuz. is
parcasinin altindan uzanmayiniz. Testere yapragina
temas edilmesi, yaralanmalara neden olabilir.

- Yalnizca agik oldugunda makineyi ig pargasina
uygulayiniz. Aksi takdirde, kesim aletinin igine is
parcasinin sikismasi halinde geri tepme tehlikesi vardir.

- Testere ile kesim yapilirken, taban plakasinin
malzeme uzerine giivenli bir sekilde yaslanmasina
dikkat ediniz. Sikismis bir testere yapragi, kirabilir veya
geri tepmeye neden olabilir.

- Kesim tamamlandiginda, makineyi kapatiniz ve
ondan sonra yalnizca durmus vaziyete geldikten
sonra kesimden testere yapragini ¢ekiniz. Bu sayede,
geri tepmeden kacinabilirsiniz ve makineyi guvenli bir
sekilde yerlestirebilirsiniz.

- Yalnizca keskin, kusursuz testere yapraklarini
kullaniniz. Bukilmis veya keskin olmayan testere
yapraklari, kirabilir veya geri tepmeye neden olabilir.

- Kapattiktan sonra yan basing uygulayarak, testere
yapragini bir durdurmaya frenlemeyiniz. Testere
yapragl, hasar gorebilir, kirabilir veya geri tepmeye neden
olabilir.

- Kablolarin calisma alaninda gizli olup olmadigini
belirlemek icin uygun detektorleri kullaniniz veya
yardim i¢in kamu hizmeti girketini arayiniz. Elektrik
hatlari ile temas, yangina ve elektrik sokuna yol acgabilir.
Bir gaz hattinin hasar gérmesi, patlamaya neden olabilir.
Bir su hattinin icine girilmesi, malkiin hasar gérmesine
sebep olur.

- Kesme aletinin gizli kablo tesisatina temas
edebilecegi bir islem yaparken, yalnizca izole edilmisg
yumusak yilizeylerde elektrikli aleti tutunuz. “Aktif’
kablo ile temas da, elektrikli aletin maruz kalan metal
parcalarini “aktif’” hale getirecek ve operatdrin soka
ugramasina neden olacaktir.

-Is pargasini saglama aliniz. Sikistirma cihazlari ile veya
bir kiskag iginde sikistirilan bir is pargasi, elle tutulmaktan
¢ok daha glvenli bir sekilde tutulur.

- Calisma alaninizi temiz tutunuz. Malzeme karigimlari,
ozellikle tehlikelidir. Hafif alasimlardan olusan toz, yanabilir
veya patlayabilir.

- Her zaman yerine yerlestirmeden oénce makine
tamamen durana kadar bekleyiniz. Aletin ek
parcasi, sikisabilir ve elektrik alet Gzerindeki kontrollin
kaybedilmesine yol acabilir.

- Kablosu hasarli olan makineyi asla kullanmayiniz.
Hasarli kabloya dokunmayiniz ve c¢alisirken kablo
hasar gordigiinde elektrik figini ¢ekiniz. Hasarli
kablolar, bir elektrik soku riskini arttirir.
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Elektrikli
Uyarilari

]

Kullanim Amaci

Aletler ile ilgili Genel Giivenlik

Tim glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari
okuyunuz. Uyarilara ve talimatlara riayet
edilmemesi, elektrik sokuna, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya neden olabilir
Kullanma kilavuzunu okurken, makine ile
ilgili grafik sayfasini aginiz ve onu agik
birakiniz.

Makine, is pargasi lGzerine siki bir sekilde yaslandiginda,
tahta, plastik, metal, seramik plakalar ve kauguktaki
kesimlerin ve bigimlerin ayrilmasi icin kullanilir. Gényeli
acilari 45°'ye kadar olan diz ve kivrik kesimler igin
uygundur. Testere yapradi dnerilerine uyulacaktir.

Resimli agiklama

. Kulp

. Agma/Kapama digmesi

Ayar digmesi I/0

Darbe hizi secimi igin dondirme digmesi
. Glg fisli gu¢ kablosu

. Vakumlu baglanti adaptori

. Testere ayag

. Vakumlu akis kontroli

. Sarkag tipi darbe ayari 0/1/11/111
10. Kilavuz silindiri

11. Testere yapragi

12. Yan oyuklar

13. Testere yaprag! tutacagi

14. Lazer kilavuzu

15. Lazer batarya bolmesi

16. 1/0 lazer digmesi
Aksesuarlar

17. Buyuk alyan anahtar

18. Kiglk alyan anahtar

19. Paralel kesim kilavuzu

20. Paralel kilavuzun sikistirma vidasi
21. Kapak

22. Plastik kilavuz

23. Sikistirma vidasi

24. Kilavuz yolu arahgi

25. Altta yatan disk

26. Sikistirma vidasi

27. Testere ayagi icin plastik kapak
28. Aci olcegi

29. SDS kolu ekleme

30. Temasa karsi koruma

©CONOTARWN

Teknik Veriler
Kapagin monte edilmesi

Yaralanma tehlikesi!

- Elektrikli alet Gzerinde herhangi bir ¢calisma yapmadan
once, elekitrik fisini prizden c¢ekiniz.

- Kil testeresinin fisini prize baglamadan 6nce kapagi (21)

koyunuz.
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Kapagin gikartiimasi
- Kapagin bir tarafini oyuktan (12) ¢ekiniz ve ondan sonra,
diger tarafi ayni sekilde disari ¢ekiniz.

Kapagin takilmasi

- Testere ayadi (7) ve kutu arasinda, testere yapragi
ondndeki serbest alanin arasina onu itiniz. Kapagi
pozisyonuna iterken, kapagin sag tarafini, kil testerenin
sag tarafindaki oyugun (12) igine yerlestiriniz.

- Kapagindiger tarafini, sol taraftaki oyuga (12) yerlestiriniz.
Yerinde tamamen kilitlenene kadar kapagi itiniz.

Not: Kapak (21), yalnizca diiz kesim yapildiginda
kullanilabilir, ac¢ili  kesimler igin kapak (21),
¢ikartiimalidir. Bu durumda lutfen kil testereyi
kullanirken asiri derecede dikkatli olunuz.

Testere yapraginin yerlestiriimesi/degistirilmesi

(resim B/C)

- Testere yapragini (11) degistirmek igin, kiguk alyan
anahtarini (18) kullaniniz.

- Kapagi (21) c¢ikartiniz.

- Testere yapragi, testere yaprag tutacagindan (13)
kolaylikla ¢ikartilana kadar, testere yapragi tutacaginin
(13) vidasini (23) gevsetiniz.

- Yeni testere yapragini, testere yapragi tutacaginin (13)
icine itiniz. Testere yapragi digini, testere ile kesim
yonlne getiriniz! Testere yapradinin arkasinin, kilavuz
silindirin (10) orta oyugunun iginde oldugundan emin
olunuz.

- Testere yapragi tutacaginin (13) vidasini (23) sikistiriniz.
Testere yapraginin, her zaman testere yapragi
tutacagina (13) sikica takili oldugundan emin olunuz.

Testere yapraginin yerlestiriimesi/degistirilmesi
JS55BE (resim B)

- Testere yapragini (11) degistirmek icin, kiigtk alyan
anahtarini (18) kullaniniz.

Y Allen anahtari (18) eklemek icin rahat bir konumda
projeksiyonlari karsi kapagdi (21) yerlestirin.

- Testere kolayca braket ¢ikarilabilir kadar testere bigagi
tutmak icin vidalari (23) gevsetin.

- Yeni testere yapragini, testere yapragi tutacaginin
(10) icine itiniz. Testere yaprag digini, testere ile

kesim yonune getiriniz! Testere yapraginin arkasinin,
kilavuz silindirin (10) orta oyugunun i¢inde

oldugundan emin olunuz.

- Testere yapragi tutacaginin vidasini (23) sikistiriniz.
Testere yapraginin, her zaman testere yaprag|
tutacagina sikica takili oldugundan emin olunuz.

Yaralanma tehlikesi!

- Testere yapragini yerlestirmeden/degistirmeden Once,
fisi (5) prizden c¢ekiniz.

- Surtinmeden dolayi, testere yapragdi kullanim esnasinda
¢ok sicak hale gelebilir! Testere yapragi soguyana kadar
bir sure bekleyiniz. Yanma tehlikesi!

- Testere yapraginin digleri, cok keskindir!

- Testere yapraginin, her zaman testere yapragi tutacagina
sikica takili oldugundan emin olunuz.

- Kil testeresini saklarken, testere yapragini testere
yapragi tutacagindan c¢ikartiniz.
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Calistirma

Koruyucu kiyafet

- Mimkunse, yongalardan ve rende
korunmak icin dnerilen eldivenleri giyiniz.

- Caligirken, 6nerilen koruyucu gozlukleri takiniz. Rende
talaslarinin ugmasi, yaralanmaya neden olabilir.

- Calisma alaninda surekli gurdltiye karsi kulak koruyucu
kullaniniz.

- Havada ugusan tozlardan korunmak igin 6nerilen bir toz
maskesini kullaniniz.

talaslarindan

Kaza tehlikesi!

- Agma/Kapama (2) digmesine basiimadijindan veya
ayar dugmesi (3) kilittenmediginden emin olunuz.
Elektrik figini, uygun bir elektrik prizine takiniz.

- Kil testereyi yalnizca yerlestiriimis olan testere yapragi
(11) ile caligtiriniz.

- Yalnizca kusursuz testere yapraklarini kullaniniz.
Kdrelmis, bukulmis veya catlamis testere yapraklarini
hemen degistiriniz.

- Calisirken, hava menfezlerinin (zerinin
olmamasina veya tikanmamasina dikkat ediniz.

- Elektrikli aleti kapattiktan sonra, yabanci bir gévdeye
(yani tahta, metal vb.) yaprak yanlarini bastirarak,
testere yapragini yavaslatmayiniz.

- Geri tepme tehlikesi! Yalnizca testere yapragi tam olarak
durmus vaziyete geldikten sonra, elektrikli aleti bir
kenara koyunuz.

kapali

Ac¢ma/Kapama

- Kil testerenin agiimasi.

Kisa siireli galistirma:

Kil testereyi calistirmak igin, Acma/Kapama digmesine
basili tutunuz.

Kil testereyi durdurmak igin, Agma/Kapama digmesini
serbest birakiniz.

Uzun siireli ¢caligtirma:

Kil testereyi uzun sire calistirmak igin, Agma/Kapama
digmesine (2) basil tutunuz ve ayar digmesine (3) (I)
basiniz.

Testere yapragi (11) is parcasina temas etmeden 6nce,
tim hiza ulasilana kadar, testere yapradinin ¢alismasini
saglayiniz. Ondan sonra, kesim hatti boyunca testere
yapragini yavasgc¢a surunuz..

Kaza tehlikesi!

- Uzun sureli galistirma esnasinda elektrikli alet elinizden
digerse, otomatik olarak kapatiimayacaktir. Bu
durumda, hemen elektrik figini (5) prizden ¢ekiniz.

- Kil testerenin kapatilmasi:

Acma/Kapama digmesine bir kez basiniz. Ayar digmesi
(3), otomatik olarak serbest birakilacaktir (0). Kil
testeresi durur.

Sarkag tipi darbe ayari

S110PE/S110PEK/JS80PE

Sarkag tipi darbeyi ayarlarken, testere yapraginin yukari
ve asagl hareketine ilaveten, bir ileri ve geri hareketi
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olacaktir. Boylece, testere hizlanir ve testere yapragi,
hasardan korunacaktir.

Dugmeyi 0/I/1I/111 (9), asagidaki pozisyonlardan birine
ayarlayiniz:

Pozisyon |Sarkac¢ Hareketi| Malzeme Yorum
0 Sarkag hareketi | Kauguk, seramik,| lyi/temiz kesim kenarlar],
yok aliminyum, celik | ince malzemeler

(yani ince levhalar),
sert malzemeler

| Dustk sarkag Plastik, tahta, Sert malzemeler
hareketi aliminyum
I Orta sarkag Tahta
hareketi
1 Buyik sarkag Tahta Yumusak malzemeler,
hareketi elyaf yoni boyunca
testere

ipucu:

Darbe hizi ve sarka¢ tipi darbe ayarinin en iyi
kombinasyonu, is pargasina baghdir. Bir hurda pargasi
Uzerinde caligilarak, bir test yapilmasini 6neririz. Boylece,
en uygun ayar bulunabilir.

Darbe hizinin ayarlanmasi

Darbe hizi, testere yapraginin dakikadaki yukari ve asagi
hareketlerinin sayisini goésterir. Gerekli darbe hizi, is
yukline ve is pargasina baghdir. Bir taraftan, yeterli bir
¢alisma hizina ulagiimalidir, diger taraftan, temiz bir kesim
elde edilmelidir.

- Dondirme diagmesi (4) ile istenen hizi seginiz:

- Hizi arttirmak igin, digmeyi saat yonUnun tersine
donduriniz. Hizi azaltmak igin, digmeyi saat yoniine
donduriniz.

- lyi testere yapraklar ile daha yiiksek bir darbe hizi
kullanilabilir; partzllG testere yapraklari, daha disik bir
hiz gerektirir.

- Kil testereyi ylksek darbe hizi ile birlikte uzun sure
kullandiktan sonra, elektrikli alet asiri derecede isinabilir
— Elektrikli aleti, maksimum hizda 3 dakika boyunca
bosta calistirarak sogutunuz.

Diiz kesim (resim F)

Diz kesimler yapmak igin kil testereyi kullanirken,
kapagi (21), plastik kilavuzu (22) ve plastik testere ayagi
kapagini (28) takmayi unutmayiniz. Plastik kilavuzun (22)
kullanimi, kesim esnasinda testere yapraginin dénmesini
Onleyecektir.

Mahkeme egimli

Egimli kesme ayarlama (resim D/F)

- Testere (7) ve bigak (11) ve taban arasindaki a¢i 90° ‘dir.
Her iki tarafta bu agisini ayarlayabilirsiniz yavas yavas
15°/30 °/ referans olarak bir degerlendirme 6lgegi (28)
ile 45°.

Kaza tehlikesi!

- Kesme acisi ayarlamadan 6nce soketin fisi (5) ¢ikarin.

- Bigak disleri cok keskindir.

- Kesme acisini ayarlamak icin biyuk Allen anahtari (17)
kullanin.
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- Sierra (7) tabaninda kolaylikla agilabilir kadar Allen
anahtar ile vida (26) gevsetin.

- DUz kesimler icin (0 °) agisal dlgek (28) 0 ° ayarlanir. 1°
ve 45 ° arasinda dlgek agisal kesim ayarlamak igin.

- Istenilen konuma testere tabani ayarlayin 15° / 30° / 45°
acisal dlgek (28)

- Agisi ayarlandiktan sonra yerine oturana kadar asagi
tabani (7) itin.

- Uzun allen anahtar (17) ile vida (26) sikin.

Dalma kesme (resim E)

Daldirma kesimi igin sadece kiglik testere demirleri

kullaniniz ve kesim agisini 0° olarak ayarlayiniz.

- Testere demiri ucunu (11) ve ayagin 6n parcalarini (7)
alet Uzerine yerlestiriniz.

- (2) ye basarak delik testeresini calistiriniz ve kendi
hizina ulagana kadar demirin yirimesine izin veriniz.

- Ayagin destek agisini alet ydonunde yavasca kugultin.

Kesim demiri ilgili alete dalip kesimi yapar. Bu anda

aletin yanlara dogru hareket etmemesine dikkat ediniz.

- Testerenin ayagi alet Gzerine yumusak bir sekilde

oturdugu anda kesim yapilabilir.

Ust yiizeylerin bigilmesi

- Kesilecek Ust yilzeye bir matkap yardimiyla yeteri
buyuklUkte bir delik deliniz.

- Testere demirini (11) delige dogru yoneltin ve istediginiz
alani bigin.

- Kesin kesimlerin yapilabilmesi igin lazer dizenegini
kullaniniz.

Paralel kumandanin montaji

Testere ayadi 0° olarak ayarli ve testerenin plastik

kaplamasi (27) cikariimigsa, paralel kumandasi (19)

sayesinde paralel gizgiler tam araliklarla kesilebilir.

- Bir tornavida kullanarak paralel kumandaya ait vidayi
(20) gevsetin.

- Paralel kumanday! aciklik (24) icerisinde kaydirin.
Paralel kumandasi aletin hem sol tarafindan hem sag
tarafindan ayarlanabilir.

- Kumandanin rayini diz bir gizgi seklinde ayarlayin ve
dana 6nce gevsettiginiz vidayi (20) sikiniz.

Lazer kumanda
S110PE/S110PEK/JS80PE

TEHLIKE LAZER RADYASYON

Isina dogrudan bakmayin. 2015: EN60825-
1 gore Lazer ozellikleri SINIF 2 Dalgaboyu:
650mm / Gii¢: <1mW

Lazer kumandanin amaci tam ve kesin kesimler elde
etmektir. Her kesin ve tam bir kesim gerektiginde veya
¢alismanin yapilacagr Ust ylzeyde o6nceden cizilmis
cizgiler varsa lazer kumandayi (14) kullaniniz.

- Lazer kumanday! aktive etmek igin basma salterini (16) |
pozisyonuna getiriniz.

- Calisma salterini (2) basin ve lazer isininin projeksiyonu
yardimiyla gizilen gizgiyi Ust ylizey Uzerinde takip ederek
ilgili parcayi kesiniz.
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Metal kesimi

Metal kesilecegi zamanlarda malzemenin 1sinmasi
sebebiyle kesilecek ¢izgi Uzerine soguk bir kayganlastirici
madde surundz.

- Kesilecek ¢izgiyi uygun bir yag ile yaglayin.

Bakim ve Servis

Bakim ve servis

- Elektronik alet lizerinde yapacaginiz her igslemden
once fisi gli¢ kaynagindan ¢ekiniz.

- fyi ve emniyetli bir galisma saglayabilmek igin
elektronik alet ile havalandirma deliklerini temiz
tutunuz.

Testere demiri giris yerini dizenli olarak temizleyiniz.
Bunun igin testere demirini elektronik aletten ¢ikariniz ve
elektronik aleti diz bir zemin Uzerinde hafif silkeleyin.
Elektronik aletin asiri  derecede kirlenmesi iglev
bozukluklarina neden olabilir. Bu sebeple kuvvetli erecede
toz Ureten malzemeleri asadidan veya bas asagi
kesmeyiniz.

- Asiri kullanma sartlarinda metal iglemeleri esnasinda
iletken tozlar elektronik aletin igine yerlesebilir.
Elektronik aletin koruma izolasyonu kétii yonde
etkilenebilir. Bu tir durumlarda tozu ¢ekecek lokal bir
tesisin kullanilmasi, havalandirma deliklerin sik olarak
havayla temizlenmesi ve bir hatali akim-(Fl)-koruma
salterinin devreye sokulmasi tavsiye edilir.

Kumanda rulosunu (10) gerektiginde bir damla yag ile
yaglayiniz. Kumanda rulosunu (10) dizenli olarak kontrol
ediniz. Asinis ise yetkili Stayer musteri hizmetleri servisi
tarafindan degistiriimesi gerekmektedir.

Duzenli ve surekli Uretim- ve inceleme ydntemlerine
ragmen elektronik alet galismaz ise gerekli onarim yetkili
Stayer musteri hizmetleri servisi tarafindan yaptirihr.

Ureticinin veya bayiinin onarim servisi

SANAYi{ BAKANLIGINCA ONGORULEN KULLANIM
OMRU 10 YILDIR GARANTi SARTLARI GARANTi
BELGESINDE MEVCUTTUR

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi gevre
dostu bir yontemle tasfiye edilmek Uzere tekrar kazanim
merkezine gonderilmelidir.

Sadece AB lyesi lilkeler igin:

Elektrikli el aletini evsel ¢cdplerin igine atmayin!
Elektrikli el aletleri ve eski elektronik aletlere
E\/ iliskin  2012/19/CE  sayi  Avrupa Birligi
yonetmeligi ve bunlarin tek tek dlkelerin
B | hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omranu tamamlamis elektrikli el aletleri ayri
ayri toplanmak ve ¢evre dostu bir yontemle tasfiye edilmek
Uzere yeniden kazanim merkezlerine goénderiimek
zorundadir.
Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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Uygunluk beyani

Imzasi: STAYER IBERICA, S.A.

Adresi:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFY
Makineler:
Taru:: Dekupaj testeresi

Modeller:
S110PE / S110PEK / S90PE / SL18 / JS7O0PE / JS80PE
JS55BE

Biz, munferit sorumlulugumuz dahilinde, “ teknik veriler”
bolimi altinda tarif edilen Grinin asagida belirtilen
normlara veya norm niteligindeki dokimanlara uygun
oldugunu teyit ederizz 2006/42/EC, 2014/30/EU.
yonetmeliklerine ait hikimler uyarinca EN 60745-1,
EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, 2006/42/CE,
2014/30/EU, 2011/65/EU.

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la fu_ente
Yonetici Mudur Imza

Ocak 2019
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TEKNIK SERVIS LIiSTESIi
FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES
Demir Bobinaj Akdeniz Adana 0322 352 97 95 Karasoku Mah. Kizilay Cad. Goérgiin Pasaji No. 12 - Adana
Erol Teknik Akdeniz Adana 0322 359 62 83 Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana
Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 346 58 76 Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya
Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya
Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 0532 794 74 61 Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya
Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 215 23 11 Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay
Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 0242 21575 51 Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay
Ulusal Teknik Akdeniz Iskenderun 0326 616 09 31 Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun
Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 Zeytinlibahge Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin
Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin
Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 048821231 15 Yeni Mah. Cad. No.97 - Batman
Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 243 17 34 Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum
Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 451 40 95 Ziya Paga Cad. Agagi Mah. ispir - Erzurum
Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 0422 323 79 51 Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya
Emekis Bobinaj Ege Afyon 0272 212 11 32 Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar
Apt. A Blok No.2 - Afyon
Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. No.122 Nazilli - Aydin
Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 0543 242 51 05 istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale
Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 55 15 Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli
Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 265 48 42 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli
izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 223 23 18 Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok No.28 - Isparta
Birlik Bobinaj Ege izmir 0232 458 39 42 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - Izmir
Kardesler Boninaj Ege izmir 0232 441 52 51 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir
Kent Bobinaj Ege izmir 0232 328 10 33 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir
Ozgiir Bobinaj Ege Izmir 0232 459 45 39 1204. Sok. No.1/B Ege Is Merkezi - Yenisehir - izmir
Platin Trafo Ege izmir 0232 237 49 10 629 Sok. No.26/28 Sirinyer - izmir
Manisa Gugli Bobinaj Ege Manisa 0236 233 38 00 Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa
Bodrumm Makine Ege Mugla 0252 313 27 42 Goltlirkblki Mah. Sanayi Sitesi - Eﬁhem Demir6z Sok. No.8
Bodrum - Mugla
Baser Bobinaj Ege Usak 0276 215 15 96 islice Mah. Adag Sok. No.14/B - Usak
Voltam Bobinaj G.Dogu Anadolu Diyarbakir 0412 237 60 21 1. Sanayi Sitesi, B5 Blok. No.6 - Diyarbakir
Umit Elektronik G.Dogu Anadolu Erzincan 0446 224 08 01 Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Alaattin Bencan Elektrik G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 325 03 28 Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Co6zum Bobinaj G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 231 95 00 ismet Paga Mah. Ik Belediye Baskani Cad. No.3/C - Gaziantep
Japon Hasan G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 218 02 81 Karatarla Mah. Séylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Bayram Bobinaj G.Dogu Anadolu Kahramanmaras 0344 231 08 26 Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Hakan Bobinaj G.Dogu Anadolu Sanlurfa 0342 646 92 01 Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanlurfa
Geligsmis El Aletleri ic Anadolu Ankara 0312 385 90 98 43 A Sok. Ticaret is Hani No.5 Ostim - Ankara
Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 0312 354 80 21 42/A Sokak No.33 Ostim - Ankara
Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 75 97 G. Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 0532 783 22 26 75. Y1l Mah. Teksan E/4 Blok No.8 - Eskisehir
Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmaras 0344 236 10 24 Yeni Sanayi Sitesi 23. Garsl No.33 - Kahramanmaras
Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. No.16 - Karaman
Ahmet Varol Akin :
Elektrik Ic Anadolu Kayseri 0352 336 41 23 Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri
Ankarali Elektrik Tic. . . . . . .
Lid. Sti. Ic Anadolu Kayseri 0352 336 42 16 Sanayi Bolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan - Kayseri
Sdézenler Bobinaj ic Anadolu Konya 033234263 18 Fevzi Cakmak Mah. Komsan Is Merkezi Anamur Sok. No.8 - Konya
Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 0332 235 23 07 Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selguklu - Konya
Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 0332 233 29 60 Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya
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Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 577 22 90 Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde
Fikri Bursal Oguzhan . ) ) )
Bobinaj Ic Anadolu Sivas 0346 223 47 92 Sehitler Cad. No.27 - Sivas
Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 0378 228 45 03 Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin
Ozoto Rady. Nalb. San. . o
Tic. Ltd. St Karadeniz Bolu 0374 21522 94 Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu
Teknik is Bobinaj Karadeniz Dizce 0380 524 57 23 Serefiye Mah. Cinar Sok. No.18/C - Diizce
Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 0454 21217 35 H. Siyam Mah. Fatih Cad. No.94/B - Giresun
Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabuk 0370 412 77 00 Hirriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabiik
Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 212 62 26 indnii Mah. Inebolu Cad. Sanayi Garsisi No.132 - Kastamonu
Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 233 13 35 Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu
Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun
Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 88 38 Gllsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun
Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat
Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 225 08 81 1 Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon
Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 Gllbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon
Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 325 45 64 Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon
Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 325 25 93 Buylk Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere -
Trabzon
Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak
Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 244 80 80 Epe Mah. Avdan Sokak No.9/2 - Balikesir
Siper Teknik Marmara Bursa 0224 272 07 03 Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa
Vokart LTD Marmara Bursa 0224 441 57 00 Gazcllar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa
Altinel Bobinaj Marmara Istanbul 0216 540 28 77 Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye - istanbul
Baysa-ll-ii/lal_kt:e;an. Ve Marmara Istanbul 0216 488 31 58 Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - Istanbul
Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 0212 222 94 66 Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul
Can Dalgig Pompa Marmara Istanbul 0216 493 24 22 Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - istanbul
Erdoganplilé:l;;r:i( Bobinaj Marmara Istanbul 0212 520 54 65 Kiigiikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul
Fisek Hirdavat Ticaret ve . Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -
SanayiAS. Marmara Istanbul 0216 499 11 35 Istanbul
Furkan Elektronik Marmara Istanbul 0212 482 33 54 Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul
Gul Makine Marmara Istanbul 0532 407 10 66 Bagcilar Giingdren Sanayi Sitesi Garsi Grubu No.46 Ikitelli - istanbul
Gililsah Elektrik Marmara Istanbul 0212 87578 92 Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul
Korkut Bobinaj Marmara Istanbul 0212249 10 99 Persembe Pazari Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul
Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 Gaziler Mah. Ibrahim Aga Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli
Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 642 26 86 Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli
Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 0282 673 36 58 Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciala.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i
dobrze oSwietlone.

2. Nie nalezy pracowa¢ tym elektronarzedziem w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg
sie np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton.

3. Podczas uzytkowania urzgdzenia zwroci¢ uwage
na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie
wolno uzywac adapteréw w przypadku elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem
i wilgocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci.
Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzgdzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki z gniazdka
pociggajac za przewod. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac¢ z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszajg ryzyko
porazenia pragdem.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywaé¢ przewodu przedtuzajgcego,
dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania elektronarzedzia
w wilgothym otoczeniu, nalezy uzy¢ wylgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznos¢é, kazdg czynno$¢ wykonywacC uwaznie i z
rozwagg. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wplywem alkoholu lub
lekarstw.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego jak maski przeciwpytowej, obuwia z
podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub srodkéw ochrony stuchu podnosi bezpieczenstwo i
zwieksza wydajnos¢ pracy.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed wiozeniem wtyczki a takze przed
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podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewni¢ sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Trzymanie palca na wylgczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtgczenie do pradu witgczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

12 Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usungc
narzedzia nastawcze lub klucze.

13. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy.
Nalezy dbac¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. W ten sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

14. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymaé¢ z daleka Od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez ruchome czesci.

15. Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzgadzeh
odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy upewnic sie,
ze sg one podigczone i bedg prawidtowo uzyte.

16. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia. Do pracy uzywaé
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.

Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
wydajniej i bezpieczniej.

17. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wtgcznik
jest uszkodzony.

18. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub
po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggngc
wtyczke z gniazda.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢
narzedzia osobom, ktére go nie znajg lub nie przeczytaty
niniejszych przepisow.

20. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci urzgdzenia
dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci
nie sg pekniete lub uszkodzone w taki sposdb, ktory
miatby wplyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzagdzenia
oddac¢ do

naprawy.

21. Nalezy stale dbac o ostros¢ i czystos¢ zamontowanego
osprzetu.

22. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem. Uwzglednic
nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

WYRZYNARKI

DLA

1. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewdd zasilajgcy, elektronarzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci.

2. Rece nalezy trzymaé z daleka od zakresu ciecia. Nie
wsuwac ich pod obrabiany przedmiot.
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3. Nalezy uzywac jedynie nieuszkodzonych, ostrych
brzeszczotéw. Skrzywione lub tepe brzeszczoty mogg sie
ztamac.

4. Nie nalezy hamowaé brzeszczotu po wytgczeniu
wyrzynarki.

5. Nalezy uzywa¢ odpowiednich  przyrzgdow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodow
zasilajgcych. Kontakt z przewodami znajdujgcymi sie
pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania pozaru
lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

6. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze moze
zablokowaé¢ sie i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki i przepisy
oraz starannie je przechowywaé¢ dla dalszego
zastosowania. Nieprzestrzeganie powyzszych
wskazéwek moze spowodowac¢ porazenie pradem,
pozarem lub powaznymi obrazeniami ciata.

Podczas czytania instrukcji nalezy odnosi¢ sie do
ilustracji graficznych znajdujacych sie w instrukcji.

2.1. Zastosowanie:

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania cie¢ i
wykrojow w drewnie, tworzywach sztucznych, metalu,
ptytach ceramicznych i gumie na statym podtozu.
Przystosowane jest do wykonywania cie¢ prostych i
ukosowych, pod katem do 45°.

. Uchwyt

. Wigcznik

. Blokada wigcznika

. Pokretto regulacji predkosci skokowej
. Przewdd elektryczny

. Kréciec odciggu wioréw

. Stopa

. Przycisk kontroli nadmuchu

. Dzwignia regulacji ruchu oscylacyjnego
10. rolka prowadzgca brzeszczot

11. Brzeszczot

12. boczne kanatki ostony

13. Uchwyt brzeszczotu

14. Wskaznik laserowy

15. Kieszen baterii lasera

16. Wiacznik lasera

17,18 Klucze imbusowe

19. Prowadnica ciecia wzdtuznego

20. Sruba blokujgca prowadnice wzdtuzng
21. Ostona

22. Wktadka ochronna

23. Sruba uchwytu

24. Gniazdo prowadnicy

25. Podktadka mocujgca

26. Sruba mocujaca

27. Plastikowa nakfadka stopy

OCoO~NOOOTRA,WN -
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28. Skala katowa
29. SDS zobaczyt dzwignie wstawiania
30. Ochrona kontaktowy.

2.3. Dane techniczne

S 110PE /
S110PEK | S90PE
Moc 780 W 800 W
s . 0-3000/ 0-3000
llo$¢ skokow min” min”
Malfsy_malna grubpsc 110mm 80mm
ciecia w drewnie
Mgks_ymalna gru_bosc 20mm 8m
ciecia w aluminium
Maks_ym_alna gru_bosc 8mm 10mm
ciecia w stali
Ciecie pod katem 0-45 0-45
waga 2.9 2.3
Klasa ochrony ] I

2.4, Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745.
Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzgdzenie wynosi standardowo: Poziom cisnienia
akustycznego 82 dB(A); poziom mocy akustycznej 93
dB(A).

Btagd pomiaru do 3 dB

Stosowa¢ srodki ochrony stuchul!

Wartos$ci taczne drgan mierzone w/g 60745 dla rak/
ramion wynosza:

Ciecie w drewnie:

wartos¢ emisji drgan a, =4,5 m/s?.

Btad pomiaru — K=1,5/s

Ciecie w metalu:

warto$¢ emisji drgan a, =4 m/s?.

Btgd pomiaru — K=1,5/s

3.Montaz
Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

3.1. Montaz brzeszczotu (rys.B)

Do wymiany brzeszczotu uzyj mniejszego klucza
imbusowego (18). Usun ostone (21) poluzuj $rube (23)
uchwytu brzeszczota (13) do momentu kiedy brzeszczot
bedzie swobodnie wchodzit w chwyt.

Umies¢ brzeszczot w uchwycie tak, aby zeby byly
skierowane do goéry i w strone ciecia. Upewnij sig, ze tylna
czes$¢ brzeszczotu znajduje sie posrodku szczeliny w
rolce prowadzgcej (10).

Uwagal!

Przed montazem/wymiang brzeszczotu odtgcz wtyczke
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elektronarzedzia od sieci. Podczas wymiany brzeszczotu
nalezy zachowac¢ szczegoélng ostroznosé gdyz brzeszczot
moze by¢ goracy. Przed przystgpieniem do pracy upewnij
sie ze brzeszczot jest poprawnie zamocowany do uchwytu
(13). Luzny brzeszczot moze podczas pracy wypas¢ lub
ztamac sie ranigc przy tym operatora.

3.2. Odsysanie pytéw/widréow

W razie mozliwosci nalezy stosowal odsysanie pytdw.
Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska
pracy. Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z
pochtaniaczem.

3.3. Ostona odsysania

Nalezy zamontowa¢ ostone (21), przed podtgczeniem
elektronarzedzia do urzgdzenia odsysajgcego.

Ostone nalezy zatozy¢ na obudowe od przodu w taki
sposob, by zamkngé zatrzaskowe potgczenia ostony
z obudowg i aby obie strony ostony byty zazebione z
kanatkami (12). Do pracy bez odsysania pytu, a takze do
ciecia pod katem nalezy zdjg¢ ostone. W tym celu nalezy
lekko pociggnac¢ za jeden bok ostony tak, aby wyskoczyta
z kanatka (12), nastepnie pociggna¢ za drugi. Przy pracy
bez ostony nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc¢ i
bezwzglednie zaktada¢ okulary ochronne.

Narzedzie moze by¢ bezposrednio podigczone do
odkurzacza przemystowego np. Stayer za pomocg krééca
odciggu wiéréw dostarczonego wraz z urzgdzeniem.

3.4. Funkcja nadmuchu

Dzieki funkcji nadmuchu, ktéry usuwa widry, mozna przez
caty czas obserwowac linie ciecia.

W przypadku prac, przy ktérych powstaje duza ilos¢
odpadow -w drewnie, tworzywach sztucznych itp., nalezy
wigczy¢ funkcje przyciskiem (8).

W przypadku prac w metalu, jak réwniez przy
zamontowanym systemie odsysania pytu, nalezy wytgczy¢
nadmuch przyciskiem (8).

4. Uruchomienie elektronarzedzia

W celu wigcz enia elektronarzedzia nacisng¢ wigcznik (2).
W celu unieruchomienia witgcznika, nalezy go wcisngc i
przytrzymujgc go w tej pozycji, wcisng¢ blokade (3).

W celu wylgc zenia elektronarzedzia zwolni¢ wigcznik
(2). Przy zablokowanym wtaczniku nacisng¢ go najpierw i
nastepnie zwolnic.

4.1. Sterowanie predkosci skokowej/wybor wstepny
Poprzez obrét pokretta (4) mozliwe jest bezstopniowe
sterowanie predkosci skokowej wigczonego
elektronarzedzia. llos¢ skokow zalezna jest od materiatu
i arunkow pracy. Najlepszym sposobem odpowiedniego
doboru predkosci jest wykonanie proby.

Przed wejsciem brzeszczotu w materiat nalezy pozwoli¢
aby uzyskat swg petna predkosé skowa.

4.2. Regulacja ruchu oscylacyjnego

Przy witgczonym ruchu oscylacyjnym oprécz ruchu w
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gore i w doét brzeszczot wykonuje takze ruch do przodu.
Dzieki temu mozliwe jest znacznie szybsze ciecie, a
brzeszczot jest mniej narazony na peknigcie. Regulowana
czterostopniowa oscylacja brzeszczotu zapewnia
optymalne dostosowanie predkosci ciecia, mocy
skrawania i jakosci ciecia do wtasciwosci obrabianego
materiatu.

Za pomoca dzwigni (9) mozna regulowac ruch oscylacyjny,
takze podczas biegu maszyny.

Optymalny dla konkretnego zastosowania stopien.
Oscylacji mozna dobrac jedynie drogg proéb.

. Ruch . o
pozycja oscylacyjny materiat wskazowki
Czyste,
doktadne
Guma, ciecie.
ceramika, Cienkie
0 wytgczony aluminium, materiaty
stal (laminaty,
stal,
aluminium)
| Maty ruch ;E;w;’ Twarde
oscylacyjny aluminiu}n materiaty
Sredni ruch
Il . Drewno
oscylacyjny
Miekkie
. materiaty,
Il Duzy rugh drewno ciecie
oscylacyjny wzdluz
stojow.

4.3. Ustawianie kata ciecia (rys. C,E)

Aby ustawi¢ kat ciecia, podstawe (7) mozna pochyli¢
w prawo lub lewo w zakresie do 45°. Zwolni¢ $rube
(26) uzywajgc duzego klucza imbusowego. W celu
umozliwienia  precyzyjnego  ustawienia  katowego
podstawa posiada z prawej i lewej strony podziatke kgtowg
15/30/45. Przechyli¢ podstawe (7) na wybrang pozycje. W
celu ustawienia innych warto$ci potozen katowych nalezy
wykorzysta¢ katomierz. Dokreci¢ ponownie $rube (26).
Przy cieciu pod kgtem zastosowanie ostony (21) i wktadki
ochronnej (22) nie jest mozliwe.

4.4. Plastikowa nakladka stopy.

Aby unikng¢ zarysowania delikatnych powierzchni,
istnieje mozliwosé przymocowania plastikowej nakfadki
stopy (27) do podstawy (7).

4.5. Wktadka ochronna

Wktadka ochronna (22) zapobiega wyszczerbianiu
krawedzi podczas ciecia drewnianych materiatow.

Plytka ochronna moze by¢é uzywana jedynie przy
okre$lonych typach brzeszczotéw i tylko w potozeniu
katowym 0°.
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4.6. Ciecie wgtebne (rys.D)

Cie¢ wgtebnych mozna dokonywaé tylko w miekkich
materiatach, takich jak drewno iglaste, ptyta G/K lub
podobne! Do ciecia wgtebnego nalezy uzywaé tylko
krotkich brzeszczotéw o przystosowanym zakonczeniu.
Ciecie wgtebne mozliwe jest tylko w potozeniu kgtowym
0°. Przytozy¢ elektronarzedzie przednig krawedzig ptyty
podstawy (7) do obrabianego przedmiotu w taki sposob,
aby brzeszczot (11) nie dotykat obrabianego przedmiotu
i wigczyC elektronarzedzie. Nalezy wybra¢ najwyzszg
predkos¢ skokowg. Docisngé mocno elektronarzedzie
do obrabianego przedmiotu i zagtebi¢ powoli brzeszczot
w obrabiany przedmiot. Gdy podstawa (7) przylgnie catg
powierzchnig do materiatu, kontynuowac ciecie wzdtuz
obranej linii.

4.7. Prowadnica ciecia wzdiuznego

Prowadnica (19) umozliwia wykonywanie cie¢
réwnolegtych do krawedzi przedmiotu lub paséw o
jednakowej szerokosci. Montaz prowadnicy mozliwy
jest tylko przy ustawieniu stopy na 0 i zdjetej plastikowej
naktadce stopy. Uzywajgc srubokreta poluzuj srube
(20). Wi6z liniat prowadnicy w gniazdo prowadnicy

(24). Prowadnica moze byc¢ zainstalowana z prawej lub
lewej strony wyrzynarki. Zablokuj liniat $rubg (20).

/A

Wiaczenie lasera (14) zalecane jest wtedy, gdy ma by¢
wykonane ciecie wzdtuz wczesniej juz wyznaczone;j linii
ciecia. Nalezy wykonywac ciecie w taki sposoéb, aby linia
lasera pokrywata sie podczas ciecia z wyznaczong linig
ciecia.

Nie wolno kierowa¢ wigzki laserowej w strone osoéb i
zwierzat, jak réwniez spoglagda¢ w wigzke. Do wtgczania
i wylgczania lasera stuzy przycisk (2). Laser nalezy
wytgczaé natychmiast po zaprzestaniu uzytkowania.

ZAGROZENIE promieniowanie laserowe Nie
nalezy patrze¢ bezpos$rednio w wigzke.
Specyfikacja Laser wedtug EN60825-1: 2015:
Klasa 2.

Dtugos¢ fali: 650mm / Moc: <1mW

4.9. Chlodziwo i smar

Ze wzgledu na rozgrzewanie metali wskazane jest przy
cieciu nanoszenie wzdtuz linii ciecia srodkow chtodzaco-
smarujgcych.

5. Konserwacja
Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda.

Abyzapewni¢bezpieczngiwydajngprace, elektronarzedzie
i szczeliny wentylacyjne nalezy utrzymywac w czysto$ci.
Nalezy regularnie czysci¢ uchwyt brzeszczotu.

W tym celu nalezy brzeszczot wyjgc¢ z elektronarzedzia,
a elektronarzedzie ostuka¢ lekko, uderzajgc ptytg
podstawy o ptaskg powierzchnie. Silne zanieczyszczenie
elektronarzedzia moze doprowadzi¢c do zakiécen
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w dziataniu. Rolke prowadzgcg (10) nalezy co jaki$
czas nasmarowac¢ olejem i regularnie kontrolowaé. W
przypadku, gdy jest ona zuzyta, musi zosta¢ wymieniona.

6. Usuwanie odpadéw
[

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/CE o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych
i jej stosowania w prawie krajowym, wyeliminowane,
niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbieraé
osobno i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
poddaé¢ utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami ochrony srodowiska. Nie nalezy
wyrzuca¢  elektronarzedzi do  odpadéw
domowych!

7. Dokument tres¢

zgodnosci

C€

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
,Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych:
2006/42/EC, 2014/30/EU. ydnetmeliklerine ait hukiumler
uyarinca EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, 2006/42/CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

przedstawiajacy deklaracji

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce
jest: Pétnocna Grupa Narzedziowa Sp. z o.0., 14-100
Ostréda, ul. Hurtowa 6.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie

dokumentac;ji technicznej i sktada te deklaracje w
imieniu Stayer Iberica S.A.

Montaje de la sierra caladora

Montaje de la cubierta

iPeligro de lesion!

- Antes de realizar cualquier trabajo con la herramienta

electro portatil, desconecte el enchufe de la toma de
tension.

(S
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Ramiro de la Fuente
Dyrektor generalny
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ADRES PRODUCENTA:
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:
) GENERALNY DYSTRYBUTOR
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z O0.0.

ul Hurtowa 6
14-100 Ostroéda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701

e-mail. pgn@pgn.com.pl
www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostréda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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Area Empresarial Andalucia - Sector 1
C/ Sierra de Cazorla, 7
28320 - Pinto (Madrid) SPAIN
Email: sales@grupostayer.com
Email: info@grupostayer.com

c € @ E RgHS www.grupostayer.com



